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“Kagit katkili seramik biinyeler ve uygulamalar1” bashg: altinda, katkili tiriinlerin ilk
olarak goriildiigi donemden giiniimiize kadar gecen siire icinde kagit katkili seramik
biinyelerin tarihsel gelisimi incelenmis,arastirmaci tarafindan belirlenen seramik
biinyeler ve kagitlarin cesitli oranlarda karisimiyla olusturulan, kagit katkili biinyelerin

artistik uygulamalarda kullanilabilirligi arastirilmistir.

Yasamin her doneminde bilimsel ve toplumsal kiiltiirlerdeki degisim, sanat¢iy1 ve sanati
etkilemis, bu etkiler de sanat¢iyr farkli teknikler arastirmaya yoneltmistir. Sanat¢inin
farklilagsma cabasinda 6zgiinliigiiniin yaninda kullandig: teknik ve sanatinin malzemesi
etkin olarak rol oynar. Seramik biinye de, yapisi geregi farklilagtirilmaya uygun oldugu
icin endiistriyel ve artistik alanlarda degisime ugratilarak rahatlikla kullanilmaktadir.
Diinyanin cesitli bolgelerinde seramik biinyeye cesitli katkilar yapilarak kullanimi ve
ozellikle artistik {iriinlerde kullanilacak biinyelere kagit katkisinin yapilmasi yaygindir.
Ulkemizde ise ¢ok taninmayan ve kullanilmayan kagit katkili biinyenin tanitilmasini ve
kullanilmasini saglamak icin yapilacak arastirmada, kimyasal analizleri ve rasyonel
bilesimleri arastirma kapsaminda bildirilen ve farkli pisme derecelerine sahip seramik
biinyeler, kagit malzemelerle, dl¢iiler dogrultusunda kagit katkili biinyeler olusturulacak

ve artistik uygulamalarda kullanilacaktir.

Uygulamadaki formlarda kagit katkili seramik biinyenin pozitif kullanim o6zellikleri
nedeniyle, maddelerin 0ziinii, yapisim ifade etmek icin siitriiktiirel olarak
bicimlendirilmis, kiitle etkisinden wuzak, bosluk icinde yavasca dagiliyormus,

ucusuyormus hissi uyandiran, formun i¢ yapist hakkinda da fikir verebilen ve kagidin
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hafifligini de uygulamalarda goriilebilecegi cesitli form uygulamalarinin yapilmasi

amaclanmustir.
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ABSTRACT

Under the title of “Paperclay Ceramic Bodies and Applications”, historical development
of paperclay beginning from its early incarnation, throughout time is examined; and
with chosen ceramic bodies and papers, forming of paperclay bodies and its usage in

artistic forms is investigated.

In every period of time, changes in scientific and social culture influenced the artist and
art, and these influences motivated the artist to search for different techniques. Ceramic
bodies, because their structure is suitable for diversity, are widely used in industrial and
artistic applications. Adding different ingredients into ceramic bodies, especially paper

in artistic forms, is commonly used in different parts of the world.

In this research, paperclay ceramic bodies -whose chemical analysis and rational
compositions and have different firing degrees will be explained in the thesis- will
formed with paper and different ratios to introduce and encourage paperclay in our

country.

To emphasize positive properties and fibers in inner structure of paperclay we made
applications which are formed structurally, free from mass effect, flying and dispersing

on air.
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GIRIS

flkel insanlarin cesitli gereksinmelerle ortaya ¢ikan ve bu nedenle en eski sanat
dallarindan birisi olan seramik sanati, zaman i¢inde farkli uygarliklarin yarattigi degisen
yasam bi¢imlerine gore 6zgiinlesmis, estetik degerler kazanmig ve kilin plastik 6zelligi
nedeniyle dengeli hareketler ve dinamik ifadelerle sekillenen formlar birer sanat objesi
olarak giliniimiize kadar ulagmistir. Bu siire¢ i¢inde seramik, malzeme, tasarim ve
sanatcinin  bulundugu ortam acisindan, zamana ve bolgelere gore farkliliklar
gostermesine ragmen genel kurallar1 agisindan ortak bir dile sahiptir. Bu da seramigin
kimyasi, teknolojisidir. Seramik teknolojisindeki gelismeler seramik sanatina onemli
katkilar saglar. Cay i¢tigimiz kupadan armatiirlere, uzay mekigi govde kaplamasina ve
elektronik parcalara kadar kullamim alanlar c¢esitlilik gosteren seramik biinyelerin

teknolojik gelisiminden artistik alanda da ¢ok faydalanilmaktadir.

Teknolojik gelisme, seramik biinyenin fiziksel ve kimyasal yapisim etkileyen
calismalarla olusur. Dolayisiyla bu da farkli alanlarda kullanilabilen, farkli tekniklerle
sekillendirilen, farkli sicakliklarda pisen, farkli seramik biinyeleri olusturmak demektir.
Artistik alanda da farkliliklar1 olusturmak i¢in kil biinyeye organik ve inorganik katkilar
yapilir. Seramik tarihi boyunca seramik biinyeyi dayanikli hale getirmek, yapilan isleri
ozgiinlestirmek icin  cesitli katkilar yapilmistir. Bunlarin en yayginlar1 organik
malzemeler olan bitki kokleri ve saman gibi malzemelerdir. Bunlar, ilk 6rneklerine daha
cok gec kalkolitik donemde rastlanan kaplardir. Ayrica ilk katkili biinyelere 6rnek
olarak pismemis yapt malzemesi olan saman ve camur karisimindan olusan kerpic
verilebilir. Robert Rauschenberg’in 60’1 yillarda Hindistan da kendisinin olusturdugu
ve ‘“Pacavra camuru” adimi verdigi bir c¢esit biinye ile heykel yapmaya calismasi,
basarisizlikla sonuglansa da katkili biinyeler ile sanatsal anlamda yapilan ilk ¢alismadir.
Bu calismalarin sonrasinda arastirmalarina devam eden seramikciler ozellikle katki
olarak kagit malzemeyi kil biinyelere belirli oranlarda bilingli olarak ilave ederek

kullanmaya baslamislardir.



Diinyada pek cok iilkede kullanilan kagit katkili seramik biinyenin, kagit katkisindan
dolayr suyu daha uzun siire biinyede tutma 6zelligi nedeniyle 6zellikle iklimi kuru ve
sicak olan bolgelerde kullanimi daha uygundur. Bu durum bizim iilkemizde de

rahatlikla kullanilabilecegini gosterir.

Atik malzemelerin degerlendirilmesi, biiyilk formlarda kil biinyeden tasarruf
saglanmasi, yapilan formun kuru mukavemetinin yiiksek ve pistikten sonra hafif olmasi
gibi pek ¢ok olumlu 6zelliginden dolay: iilkemizde kullanilan, arastirmaci tarafindan
belirlenmis olan geleneksel seramik biinyeleri ve gene arastirmact tarafindan
belirlenmis olan kagitlarla olusturulmus kagit katkili seramik biinyelerin artistik
caligmalarda kullanilabilirligi tez kapsaminda arastirilmistir. Arastirmanin sonuclari

dogrultusunda kagit katkili biinye ile artistik form uygulamalar1 yapilmustir.



BiRINCi BOLUM

KAGIT VE SERAMIK BUNYENIN TANIMI VE YAPISAL OZELLiKLERIi

1. KAGIDIN TANIMI VE YAPISAL OZELLIiKLERIi

Insan, varoldugundan bu yana yasamak, ihtiyaclarim karsilamak, hayatin
kolaylastirmak icin pek cok kesif ve icatlar yapmistir. Bu icatlarin en onemlilerinden
biri de kagittir. Giinliilk yasamimizda her alanda kullanilan kagit icat edilmeden 6nce,
insanlar, gelecek nesillere diisiincelerini, bilgilerini, yasamlarini aktarmak i¢in taslara,
kil tabletlerine, hayvan derilerine yazilar yazip resimler yapmislardir. Eski Misirlilar
papiriis ad1 verilen bitkilerden hazirladiklar1 tabakalari, Romalilar da farkli agaglarin
kabuklarim1 ayni amaglar i¢cin kullanmislardir. Bununla beraber bitki elyafindan
yapilmis biikiilebilen ilk parlak kagidi MS. II yy.da Cinliler gelistirmistir. Ts’ai Lun
isimli Cinli, dut agac1 kabugu, kenevir ve kumas pagavralarini suyla karistirip ezerek
lapa haline getirmis, presleyerek suyunu cikarmis ve bu ince tabakayr kurutarak
bugiin kullandigimiz kagidi elde etmistir. Ayn1 donemlerde Semerkant’da da ipek
kozasindan “kakat” ya da “kaka¢” ad1 verilen benzeri bir iiriin yapilmistir. Kagit VIIL.
yy. dan sonra Orta Asya ve Anadolu da, XIIl.yy. da da Avrupa’da hizla yayilmaya ve

gelistirilmeye baslanmisgtir.

Kagidin hammaddesi, her tiirlii orman iiriinii, saman, kamis gibi bitkilerdir. Ayrica
kullanilmis, atik kagitlar kagit tiretiminde kullanilan onemli bir kaynaktir. Kagit
yapimi i¢in, bu hammaddelerin hamur haline getirilmesi gerekir. Bunun igin
hammaddeler, makineler yardimiyla cok ufak parcalara, yani seliiloz liflerine ayrilir.

Bu seliiloz liflerinin iist tiste konularak sikistirilmasiyla da kagit meydana gelir.



Bitki kokenli seliiloz, yap: olarak lifli bir hammaddedir. Bu lifler mikroskop altinda

kiiciik borucuklar bi¢ciminde goriiliir (Resim 1) ve iclerinden su gecebilir yapidadirlar.

Resiml. Bitki kokenli seliilloz yapinin mikroskop altindaki goriintiisii. (Gault, Rosette.

Paperclay. Great Britain, 1998)

“Seliiloz, temelde orman kaynaklarindan elde edilen hammaddelerin mekaniksel, yari
kimyasal ya da kimyasal metotlarla liflere ayrilmasi suretiyle elde edilir”
(ERGENEKON, 1996, s.4). Uretilen kagitlarin kullanim alanma gore seliiloz cesitli
asamalardan gecirilir ve farkli kagit iiriinler olusturulur. Kagit, kecelestirilmis kiiciik
selilloz elyafinin karigmasindan meydana gelen bir maddedir. Suyun iginde asilti
halinde olan bu elyaf, madeni bir siizge¢ iizerine yayildigi zaman su akar, lifler ise
keceleserek siizgec {lizerinde kalir. Cikarildiktan ve kurutulduktan sonra elyafin

birlesmesi kagidi olusturur.

Giintimiizde kagit iiretimi ileri teknoloji ile tam otomatik olarak yapilmaktadir ama
islem temelde aymidir. Kagitlar arasindaki farkhiliklar, kullanilan lifin tiiriine ve i¢ine
katilan kimyasallara gore olusur. Seliiloz liflerinin elde edilmesinde ana kaynak agaclar
ise de giinlimiizde bazi kagitlarin yapimi icin sentetik lifler kullanilmaktadir. Goriildiigii
tizere insanoglu kagidi hayatina erken donemlerde sokmus, zaman i¢inde kagidin
yapisini, kullanilacak alanlara gore farklilastirarak giiniimiiziin vazgecilmez ve hemen

hemen her alanda en ¢ok tiiketilen malzemesi haline getirmistir.



2. SERAMIK BUNYENIN TANIMI VE YAPISAL OZELLIKLERIi

Insanlarin ihtiyaglar1 dogrultusunda yarattigi malzemelerin bir digeri de seramiktir.
“Bilinen en eski ve 6nemli seramik buluntular MO. 8000 yilina tarihlenir ve
Tiirkistan’in Askava bolgesinde bulunmustur. Anadolu’da ise Catalhoyiik’te MO.
6000’11 yillara ait buluntular vardir (ARCASOY,1983,s.1)” Her yeni gelen cagla
beraber, her konuda oldugu gibi seramik konusunda da insan kendini yenilemistir. ilk
donemlerde kullandig1 basit seramik biinyeyi gelistirip degistirerek, kullanim alanlarina

gore bicimden bi¢cime sokmustur.

Seramikler basit olarak, kil ve su karistmina sekil verilerek olusturulur.
Sekillendirilecek seramik formda kullanilmak {iizere, sekillendirme teknigine uygun
olarak hazirlanmig, temelde o6zlii (killer, kaolinler) ve 0zsiiz (kvartz, feldspat, vb.)
seramik hammaddeleriyle olusturulan yapiya “seramik biinye” denir. Sekillendirme
yontemleri, pisme dereceleri, dolayisiyla kullanim alanlar1 farkli olan seramik
biinyelerin hepsi temelde 6zlii ve Ozsiiz seramik hammaddeleriyle olusturulur. Bu
hammaddeler her biinyede ayni isi gérmekle beraber sadece bolgesel kosullar nedeniyle
yapisal farkliliklar gosterir. Biinyedeki miktarlarina ve tiirlerine gore biinyenin kullanim

alanim belirlerler.

Seramik biinyeler cesitliliklerine gore plastik 6zellige sahip olmali ve sekillendirildikten
sonra verilen bicimi korumalidir. Farkli kimyasal yapilara sahip seramik biinyeler, farkli
pisme sicakliklarinda pisirilirler ve farkli tekniklerle sekillendirilirler. Biitiin seramik
biinyeler, kendi icinde gereken plastiklik, mukavemet, kiiciilme, pisme sicakliklar1 ve
gorliniim ozelliklerini bu kimyasal yapilarindan alirlar. Kisaca tiim seramik biinyelerin
bu ozelliklere sahip olmasi gerekir ve sonucun saglikli olmasi i¢in seramik biinyeler,
uygun sekillendirme yoOntemleriyle sekillendirilmeli ve biinyenin pisme derecesine

uygun sicakliklarda pisirilmelidir.

Seramik biinye plastik haldeyken mikroskop altinda incelendiginde ¢evrelerinde su olan
plakalar halindeki kil parcaciklart biciminde goriiliir (Resim 2). Sekillendirilen form

kurudukca su ucar, pargaciklar birbirlerine yakinlasirlar. Pigsmeyle beraber biinye



biitiiniiyle degisime ugrar ve parcaciklar birbirlerine tamamen yapisarak zinterlesmis bir

yapt meydana getirir. Bu asamadan sonra seramik, tekrar plastik hale getirilemez.

Resim 2. Kil parcaciklarinin mikroskop altindaki goriintiisii. (Gaulth, Rosette.

Paperclay. Great Britain, 1998)



iKiNCi BOLUM

SERAMIK BUNYELERDE KULLANILAN KATKI MADDELERI

1. ORGANIK KATKILAR

Bitki kokenli biitiin maddeler organiktir. Toprakta yaprak ve dal dokiintiileri ile
koklerden olusan seliilozlu karigimlar, organik maddelerdir. Ayrica komiir, kirectasi
gibi karbon atomlar1 iceren bazi malzemelerin de en belirgin boliimleri organik
maddelerden olustugu i¢in bu gruba dahil olurlar. Organik maddeler, seramik
biinyelerde eski donemlerde kullanildigr gibi giinlimiizde de kullanilir. Seramik
biinyelere istege gore findik kabugu, saman ¢opii, talas, misir piiskiilii gibi pek cok
organik malzeme karistirilabilir. Bu katkilar, genel olarak biinyeye kuru mukavemet
saglamasi ve pisme esnasinda yandiklari icin gozenek dokulu yiizeylerin olugmasi icin

kullanilir.

1.1. Naylon ( ing; Nylon, Alm; Nylon, Fr; Nylon)

Sicaga, asinmaya ve kimyasal malzemelere karsi olduk¢a dayanikli bir malzeme olan
naylon, 1938 yilinda “Du Pont de Nemous” isimli Amerikan sirketi tarafindan
bulunmustur Temel maddesi poliamid recinesidir. Poliamidler, bir dikarboksilli asit ile
bir diaminin yogunlagmasi sonucu olusur. Diamin ve diasitler, maden komiirii, hava, su
ve petroliin endiistride islemlerden gecirilmesiyle sentetik olarak elde edilir. Cok
bulunan ve ucuz malzemeler olduklar i¢in naylonun maliyeti de ucuzdur. Naylon, lifler
halinde iretilir ve paralel siralanmis cizgisel dev molekiillerden meydana gelir.
Esneklik, yumusaklik ve sertlik ozellikleri yapim asamasinda istenilen bi¢imde,
kullanilan katki maddeleriyle ayarlanabilir. Erime sicakligr 230°C civar1 olan naylon,

kimya sanayi, dokumacilik, cerrahi gibi farkli alanlarda kullanilir.



Seramik biinyelere naylon, ¢cok ince boyutlarda kesilerek, az miktarlarda (%1-2), fiber
kaynag1 olarak eklenir. Naylon fiber yas direnci arttirir. Dolayisiyla biinyenin
kirilganlig1 azalacagi i¢in formlar kolaylikla taginabilir. Naylon fiberlerin i¢leri bogluklu
degildir. Ancak yinede cok az miktarda biinyedeki suyu emebilirler. Az su emdikleri

icin naylon fiberli seramik biinyelerin raf dmrii uzundur.

Kil biinye icin kullanilan naylon fiberler, ortalama olarak kagit fiberlerden 3-100 kat daha uzundur. Eger
hem naylon hem de seliiloz kullaniliyorsa, plastik kil disindaki eklenti miktarina dikkat etmek gerekir.
Herhangi bir fiberden fazla miktarda kullanilirsa sonuglar kotii olabilir (GAULT, 1998, s.25).

“Naylon fiberli seramik biinyeler, esneklik dereceleri nedeniyle tornada sekillendirilmek
icin cok uygun malzemeler degildir. Ancak elde sekillendirilen formlarda biinyeyi
giiclendirici etkileri goriilir (LIGHTWOOD, 2000, s.37).” Naylon fiberler pisme

esnasinda yanarak seramik biinyeden uzaklasirlar.

Ayrica naylon, plastik kivamdaki seramik biinyeye kumas ya da deri dokusu gibi
dokusal o©zellikler saglamak, biinyenin sekillendirilmesinde kolaylik saglamasi ve

biinyenin kurumasini yavaslatmak i¢in de kullanilan en uygun malzemedir.

1.2. Talas (Iing; Sawdust, chip, filings, Alm; Spaere, Abfaelle, Fr; Copeau,

Sciune)

Testereyle bicilen ya da rende, torpii, torna gibi ara¢ ve tezgahlarla islenmis herhangi bir
ahsabin dokiintiilerine, kirintilarina talas denir. Basit¢e tahta tozu olan talasin yapisi
islenmemis bir seliiloz formudur. Seramik biinyelerde, hem doku olusturmasi hem de
blinyeye mukavemet kazandirmasi icin -eski donemlerde de oldugu gibi- siklikla
kullanilan dogal bir fiberdir. Talas fiberleri kiiciik borucuklar gibidir, yani icleri bostur.
Bu o6zellikleriyle suyu emerek yas mukavemeti arttirirlar. “Ortalama talas graniiliiniin
boyutu kagit fiberlerinden kat kat daha biiyiiktiir (GAULT, 1998, s.21).” Talasin
biinyedeki miktarini iyi ayarlamak gerekir, cilinkii talas miktart arttikca plastiklik azalir
ve biinyenin kuruma siiresi uzar. Genel olarak tuglalarda ve biiyiik boyutlu heykellerin,

duvar panolarinin yapiminda talas katkili seramik biinyelerin kullanim1 uygundur.



Pisirim sirasinda talas yanarak seramik biinyeden uzaklasir, seramik biinye hafifler ve
cok gozenekli bir yap1 olusur. Bu gozenekli yap1 seramik biinyeye dokusal 6zellik

kattig1 gibi, 1s1nin biinye icinde kolayca dolasimini da saglar.

2. INORGANIK KATKILAR

Yaprak, dal, bitki kokleri gibi canli hiicrelerin bozulmasiyla olusmamis, karbon
disindaki kimyasal elementler ve bu elementlerden meydana gelen bilesikler inorganik
maddeler gurubunu olusturur. Giiniimiizde, seramik biinyelerde inorganik maddeler,
biinyeleri birbirlerinden hem kimyasal hem de fiziksel olarak farklilagtirmak icin
kullanilirlar. Bunlar seramik biinyenin tane biiyiikliigiinii, plastikligini, kuru ve pismis

mukavemetini, pisme derecesini, rengini ve dokusunu degistiren malzemelerdir.

2.1.Samot

Yaygin olarak “samot” olarak taninan, “grog ya da chamotte” olarak da bilinen yapay,
inorganik, 0zsiiz seramik malzemesidir. Samot, tugla ve refrakter tugla kiriklari ile diger
biskiivi pisirimi yapilmis seramik iiriinlerin kiriklarina denir. Istenilen boyutta
ogiitiilmiis, baglayic1  0Ozelligini kaybedinceye kadar pisirilmis, sirsiz  seramik
parcalarindan olusur. Fakat bazen porselen fabrikalarinda sirli olarak da ogiitiiliir. Kuru
kilin, istenilen boyutlarda kirilip sirsiz bir ¢anakta pisirilmesiyle ufak miktarlarda samot

elde edilebilir.

Kullanilacak biinyenin tiiriine ve sekillendirilecek parcanin boyutuna gore samotun
biinyedeki tane biiylikliigli ve katki oran1 degisir. Genel olarak elle sekillendirilecek
artistik formlarda % 20-30 oraninda seramik biinyeye eklenir. Samot, zinterlesmemis
kilden olustugu icin biinyenin suyunu emer ve bu, seramik biinyenin kuruma
problemlerini azaltir. Ayn1 zamanda biinyenin mukavemeti artar, kiiciilmesi, plastikligi,
1s1sal genlesmesi de azalir. Seramik formlarda farkli dokular ve ylizeyler elde etmek
icin, boyalar ve oksitler kullanilarak renkli samotlar yapilabilir. Ayrica, kirmizi kilden
yapilmig samotun stoneware yiizeyde kullanilmasi gibi, farkli biinyelerden yapilmis

samotlarin, gene farkli biinyelerde kullanilmasiyla degisik dokular olusturulabilir.
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2.2. Kum (Quartz SiO, )

Kum, yeryiiziiniin hemen her bolgesinde bulunabilen, temelde degisen bilesimlerde ve
tane boyutunda dogal olarak 6giitiilmiis, yapisinda yiiksek miktarda silisyum dioksit
(Si02) bulunduran malzemedir. Bu nedenle kumu bir c¢esit kuvars olarak
tanimlayabiliriz. Kuvars, dogada yaygin olarak ¢ok miktarlarda, farkli renk ve tiirlerde
karsimiza c¢ikar. Bu renk ve tiirlerine gore genel olarak yapi endiistrisinde kullanildigi
gibi, cam ve seramik endiistrisinin de temel hammaddesidir. Ayrica renkli kuvars

kristalleri siis esyasi olarak da degerlendirilir.

Seramikte, biinyede ve sirda hammadde olarak kullanilan kuvarsin disinda, yapi
sektoriinde kullanilan, farkli boyutlardaki kuvars tanecikleri, seramik yiizeylerde doku
olusturmasi amaciyla dogrudan biinyeye eklenerek kullanilabilir. Kum, bilesimindeki
farkliliklar nedeniyle biinyede renkli benekler olusturabilir, sirsiz yiizeylerde ve diisiik
sicakliklarda, kum dokulu yiizeyler, yiiksek sicakliklarda ise, kuvarsin sicaklik
karsisinda camlagsma 6zelligi nedeniyle, yer yer sanki ufak cam parcalar eritilmis gibi

goriilen piriltili yiizeyler olustugu goriiliir.

2.3. Perlit

Yiiksek miktarlarda silis iceren, volkanik kokenli aliiminyum potasyum sodyum
silikattir. Inci tanesi goriiniimiindeki yapisindan dolay1 ismini inci anlamina gelen perl
kelimesinden alir. Perlit beyazdan griye kadar degisen renkte toz veya graniil halde
bulunabilir. Suda ¢oziinmez, kararli, hava ve bagska maddelerle kimyasal etkilesmeye
girmeyen, islenebilir, hidroflorik asitte ¢Oziinebilir bir mineraldir. Biiyiik hacimli ve
hafif kiitleli olmas1 nedeniyle 6zellikle yap: sektoriinde kullanildig: gibi, seramik, cam

ve metaliirji alanlarinda katki malzemesi olarak kullanilir.

Perlit, su emme 6zelliginden dolayi, seramik biinyenin kuruma o6zelliklerini arttirmak
icin grog malzeme olarak biinyeye katilir. Pistigi zaman ¢ok kirilgan olmas1 nedeniyle
samotla beraber kullanilmalidir. Tek pisirim yapilacak biinyeler i¢cin uygun malzemedir,

ayrica yliksek perlitli biinyelerle hizli ve tek pisirimli raku yapilmast miimkiindiir.
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2.4. Fiberglas

Bir diger silika formu olan fiberglas, sentetik re¢ineyle birbirine baglanip sikistirilmig
cam elyafindan olusan malzemedir. Cam ip haline getirilmis silikadir. Endiistride

mobilya yapimi, 1s1 yalitimi gibi ¢ok farkli alanlarda kullanilir.

Seramik biinyelerin, kururken kiiciilme gerilimleri nedeniyle bazi1 bolgelerinin
catlamaya egilimli olmasi ve kuru malzemenin kirillganligi, formun simirlarin1 ve
boyutunu kisitlayabilir. Kuruma kiiciilmesinin yol actig1 bu zorlamay1 engellemek icin

de biinyeye fiberglas katilir.

Ince fiberglas iplikler kil biinyeyle dogrudan karistirilirsa, ortaya cikan karisimin plastik durumda
yapiskanlig artar ve kuru direnci yiikselir. Kil agirliginin % 0,5 — 1°i kadar fiberglas katilmasinin etkili
oldugu bulunmustur. Fiberglas iplerle giiclendirilen kil, cesitli elde sekillendirme yontemlerinde ¢ok
basarilidir ve deformasyon ile ¢atlama sorunu ortadan kalkmustir. Karisim tornada ¢ekilebilir ve formun

siirlarint gozle goriiniir 6l¢iide arttirir (RHODES, 1995, 5.58).

Fiberglas katkisiyla normalde kururken c¢atlayan kompleks formlar kolaylikla
sekillendirilebilir ve kuruma hatalar1 azalir. Pisme esnasinda fiberglas biinyenin i¢inde
erir ve yiizdesine bagh olarak gozle goriilemeyecek boyutta camsi yollar olusturur.
Biinye pistikten sonra da direngli hale gelir. Porselen biinyeler dahil olmak iizere biitiin

seramik biinyelerde fiberglas kullanilabilir.

2.5. Renklendirici Maddeler

Biitiin seramik biinyeler renk veren oksitler ve boyalarla renklendirilebilirler. Genel
olarak boyar maddelerin miktarlarina gore biinyenin rengi degisir. Demir oksit ilavesi
ile saridan koyu kahverengine kadar, kobalt oksit ilavesi ile a¢ik maviden laciverde
kadar degisen tonlarda renkli biinyeler elde edilirken, bakir ve krom oksitten yesilin
tonlar;, mangan oksit ilavesiyle de siyaha yakin bir mor, kahverengi ve siyah renkli
seramik biinyeler elde edilir. Bu biinyeler, hem artistik hem de endiistriyel iiriinlerde
kullanilir. Bunun disinda artistik olarak, graniil halde satilan rutil, ilmenit ve manganez
gibi bazi renklendiriciler biinyeye eklenerek farkli renklere ulasilabilir. Seramik

biinyelerde renkli ve dokulu yiizeyler elde etmek icin grog haldeki metal oksitler ve
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renkli camlar, metal kirintilari, ¢iviler veya bakir kablo pargaciklari, renk veren oksitler
kullanilarak elde edilmis renkli groglar biinyeye karistirilabilir. Sicaklik karsisinda
blinyenin pekismesiyle bu malzemeler tiirlerine gore bir kismi renkli noktaciklar

olustururken bir kism1 da sadece dokusal etkiler vererek biinyeyle biitiinlesir.
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UCUNCU BOLUM

KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYE (PAPERCLAY)

1. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYENIN TANIMI

Birbirlerinden gerek kullanim alanlar1 gerekse yapisal Ozellikleri agisindan farkli
malzemeler olan kagit ve geleneksel seramik biinyeler, cesitli asamalardan gegirilip
degisen oranlarda birlestirilir ve Ingilizce “Paperclay” olarak isimlendirilen, Tiirkce
“Kagit Katkili Seramik Biinye” olarak tamimlayabilecegimiz, farkli bir yapiya sahip,
yeni bir seramik biinye olusturulur. Kil ve kagit karisimi farkli oranlarda kullanilabilir,

ancak baslangic olarak 1:5 oraninda kagit: kil karistminin kullanilmasi daha uygundur.

Kagit olarak tanimlanan her tiirlii malzeme (gazeteler, fotokopi ve teksir kagitlari,
tuvalet kagitlari, yamurta kartonlar1 vb.) kagit katkili seramik biinyenin hazirlanmasinda
kullanilabilir. Sadece iizeri plastik kapli kagitlar suda fiberlerine ayrilmayacagi igin,

kalin gramajli kagitlarin ise suda fiberlerine ayrilmasi gii¢ olacag i¢in kullanilmaz.

Seliiloz fiberle kilin karisimi olan kagit katkili seramik biinye pek cok olumlu
ozelliklere sahiptir. Kagidin yapisinda bulunan borucuklar halindeki seliilloz fiberler
kille karistirlldiginda, suyu emici ve kil parcaciklarini birbirlerine baglayici 6zellikler
gosterirler. Geleneksel kilin yar1 yas durumdaki kirilganligi sik rastlanan bir problemdir.
Ancak yas direnci ve pisme sonrasi hafifligi nedeniyle kagit fiber ile giiclendirilmis kil,
ince driinler, biiylik parcalar, heykeller, duvar panolar1 ve plaka uygulamalar icin
milkemmel bir malzemedir. Kagit katkili seramik biinyelerde, kagit fiberler kil
parcaciklarini ag seklinde sararak yapistirir. Bu sayede pismemis seramik form igin
destekleyici bir yap1 olusturarak ¢atlamay 6nler. Pisme sirasinda kagit fiberler yanar ve
seramik biinye, geleneksel seramik biinyenin o6zelliklerinde gbézenekli bir yapr haline

gelir.



14

Geleneksel seramik biinyelerle karsilastirildiginda, pisirilmeden 6nce farkli kimyasal ve
fiziksel yapiya sahip olan kagit katkili seramik biinye, pisirim sonrasinda kagit
fiberlerin yanmasi sonucu kil pargaciklarinin birlesmesiyle geleneksel seramik yapisina

doniisiir.

Kagit katkili seramik biinyelerle sekillendirilmis formlar da, geleneksel seramik
biinyelerde oldugu gibi biskiivi ve sirli pisirim yapilabilir, ylizeyi dekor yontemleriyle
ve pisme derecesine uygun dekor boyalariyla dekorlanabilir. Ayrica kuruduktan sonra
cok saglam bir yapiya sahip oldugu i¢in yiizeyi akrilik boyalarla boyanarak pisirilmeden

de dekoratif amach kullanilabilir.

2. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYENIN TARIHSEL GELiSiMi

MO. 8000’1i yillarda seramik yapilmaya baslandiktan sonra, her alanda oldugu gibi
seramikte de pek ¢ok yenilik yapilmis ve gelisim gosterilmistir. Kullanilacagi alanlara
gore seramikler yapilmis ve iirlinlerin daha saglam olmalar icin seramik biinyeye tas,
ot, saman, lifli bitkiler, bitki kokleri ve mineral katkilar eklenmistir. Ozellikle Geg
Kalkolitik donemde kaba iiriinler olarak isimlendirilen seramik iiriinlerde, bu katkilarin

daha yaygin oldugu goriilmektedir.

Bunun disinda yiizyillardir Anadoluda ve diinyanin bazi bolgelerde insaat malzemesi
olarak kullanilan, samanla camurun karistirilip giineste kurutulmasiyla elde edilen
kerpic, pismemis tugla olarak tanimlanir. Kerpicin i¢indeki samanlar tipki kagit katkili
seramik biinyedeki fiberlerde oldugu gibi camurun suyunu ¢ekerler ve kuruduktan sonra

cok saglam bir yap1 gosterirler.

Hindistan’da pigsmemis papier mache kilinin, binlerce yil Onceye dayanan bir tarihi vardir. Kokulu
baharatlar, piire halindeki pacavralar, kagit, cimen, inek pisligi, aga¢ yapraklari, demir ¢apaklari, kum,
pirin¢ kabugu ve bambu, Hindistan’da kullanim yerine gore kile katilmistir. Kari khumba adin1 verdikleri

bir recetede 70 parca kil, 20 parca kagit, 10 parca aga¢ sakizi kullanmiglardir (GAULT, 1998, s.11).

Papier mache adi verilen bu killer Hindistan’da daha cok, dini ikonalar ve torensel

nesneler yapmak i¢in kullanilmiglardir.
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1950’1erin oOncesinden beri Hindistan, Japonya, Avustralya, Fransa, Amerika ve diger iilkelerde
Paperclay’in diiz yapraklar haline getirilerek kullanildig1 bildirilmistir. Robert Rauschenberg
Hindistan’dayken “pacavra camuru” adi verilen yerel bir malzeme kullanmustir. Bu ¢amur, Fenugreek
unu, Tamarind adli tropik bir meyvenin tohumu, bakir siilfat ve sudan olusan bir karisimdir (GAULT,

1998, 5.12).

Bu karisim seramik biinyelere katilarak heykel yapiminda kullanilmaya calisilmis, fakat
sicak ve nemden dolayr koktugu ve dolayisiyla bocekleri cektigi i¢in c¢alismalar
sonu¢lanamamistir. Robert Rauschenberg tarafindan yapilan bu calisma katkili seramik

biinyelerin sanatsal anlamda kullaniminin ilk drnegidir.

Fransa’da 1987°de Jean Pierre Beranger, porselen kili ve kagit hamurunun
kiigtilmelerinin benzer oldugunu fark ederek, kagit yapim siirecine benzeyen bir
yontemle yarn seffaf, katlanabilen, ince kagit katkili seramik plakalar yapmistir. Benzer
bir iiretim de Japonya’da goriiliir. Japonlar renkli kagit goriiniimiinde ve kagit
inceliginde, A4 boyutunda renkli kagit katkili seramik biinyeler gelistirmis ve bu {iriinle
origami caligsmalart yapmislardir. Aym iriin 1980’in ilk yarisinda Amerika’da da

taninarak sanat malzemesi satilan diikkkanlarda yerini almistir.

Avustralya’da kagit katkili seramik biinyeler Jaromir (Mike) Kusnik tarafindan
gelistirilmis ve tamtilmigtir. Seramik kimyasi egitimi alan Kusnik, 1980’lerin basinda
kagit piiresinin icine kil koyarak ilk denemelerini yapmis ve kagit katkili biinye

kullanimina onciiliik etmistir.

Yillar icerisinde Kusnik, pek ¢ok ogrenciye ve profesyonel seramikgiye kagit katkili biinye teknikleri
Ogretmesine ragmen son zamanlara kadar bu karigimin gercek degeri ve kullanim alani anlagilamamistir.
Ancak bati Avustralya’da, Perth’deki Edith Cowan Universitesi ogrencilerine 6gretince malzeme
Graham Hay, Jill Hodson ve Peny (Lindsay) King tarafindan kullanilmistir. 1992°den beri Graham Hay
kagit katkili seramik biinyeler iizerinde uzmanlasmistir. Ayrica Mike Kusnik’in tecriibelerinden sonra ve

tavsiyeleri dogrultusunda Bat1 Avustralya’da kagit katkili seramik biinye yerel kil ireticileri tarafindan

ticari olarak iiretilmistir.( http://www.grahamhay.com.au./haywahistory.html ).
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Bu arastirmalarin dogrultusunda yaklasik olarak 1988’den beri bu bolgedeki sanatcilar
tarafindan kagit katkili seramik biinyeler kullanilarak pek ¢ok artistik iirtinler yapilmis

ve yapilmaktadir.

Avustralya’daki bu calismalara paralel olarak, Ingiliz resim sanatcisi Ibrahim (Abe)
Wagh, Amerikali seramik sanatcist Rosette Gault ve Kanadali seramik sanatcilar Alex
Sorotschynski ve Jennifer Clark, Denise Buckley’den olusan profesyonel bir grup
tarafindan Kanadada ki Alberta Banff Sanat Merkezinde kagit katkili seramik biinyeler
Kuzey Amerika’ya tanitilmigtir. Daha sonra yine aym merkezde Wang, Gault ve

Gartside tatrafindan kagit katkili biinye denemeleri yapilmustir.

Tiirkiye’de de kagit katkili seramik biinye kullanarak c¢alismalar yapan seramik
sanatcilar1 vardir. Marmara Universitesinde gorev yapmakta olan Prof. Giingér Giiner
bu sanatcilardan birisidir. Eczacibast Sanat Atdlyesinde yaptigr, 90x90 cm.
boyutlarindaki kagit katkili seramik duvar panolarimi ilk kez 31/Temmuz/ 1997

tarihinde Antalya Falez Otel, Falez Sanat Galerisinde sergilemistir.

Goriildiigii iizere kagit katkili biinye kullanimi icin kesin bir tarih veya ¢ikis noktasi
belirtmek uygun olmaz. Cok eskiden beri bilinen, seramik tarihi icinde 6nemli bir yeri
olan ama cok yeni kullanilmaya baslanan bu seramik biinye, sanatcilarin 6zgiin olma
cabasi ya da eserlerini olustururken karsilastig1 problemlere ¢6ziim getirmek icin yaptigi
arastirmalar, denemeler sonucu ortaya ¢ikmis ve yayilmistir. 1970’lerden bu yana da
kagit katkili seramik biinyeler sanatgilar i¢in yeni bir malzeme olmus ve hemen hemen
biitiin kitalarda, kagit katkili biinyeler yaygin olmamakla beraber, kullanilmis ve

kullanilmaktadir.

3. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYELERLE CALISAN BAZI SERAMIK
SANATCILARI VE ESERLERINDEN ORNEKLER

Ilkel toplumlar, binlerce yildir biiyiik yapilarin ve tuglalarin baglayici malzemesi olarak
bitkileri kil ile karistirmiglardir. Yiizyillar sonra donemin arastirmacilari, sanatgilart bu

karigimlarin analizlerini yaparak, pisirim sonras1 ylizey Kkalitesi, estetik sonuglar
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olusturmasi, seliiloz lifleri ve kil oranina bagh olarak biinyenin plastikligi, pisme ve
kuru kiiciilmenin belirgin olarak azalmasi, kuru mukavemetin artmasi ve dolayisiyla
kompleks ve ince {iriinlerin sekillendirme kolaylig1 gibi daha bir¢cok olumlu
ozelliklerinden dolay1 bilingli bicimde katkili killeri iireterek sanatlarinin malzemesi
haline getirmislerdir. Seliiloz lifi elde etmenin en kolay yontemi kagitlardir. Her tiirlii
kagit malzeme, sanatcilar ve kil tireticileri tarafindan kagit katkili seramik biinye elde
etmek i¢in kullanilmaktadir. Calismalarinda kagit katkis1 kullanan, birbirlerinden farkli
sekillendirme teknikleriyle ve farkli seramik biinyelerle calisan bazi seramik sanatcilar

ve calismalarindan ornekler asagida goriilmektedir.

3.1. Brian Gartside

Ingiliz seramik sanatgis1 olan Gartside, Birmingham ve Bristol Sanat Okullarinda egitim
almistir. 1970’de Yeni Zelanda’ya yerlesen sanatci halen Yeni Zelanda’nin Pukehoke
isimli kirsal bolgesindeki atdlyesinde seramik dersleri verip renkli i¢ mekan vazolari
tiretmektedir. Brian Gartside, kagit katkili seramik biinyelerle ilgili olarak ¢ok yogun
caligmalar yapan arastirmacilardan birisidir. 1993’te Ingiltere’de Wales Uluslararasi
Seramik Festival’inde, Yeni Zelanda’dan cantasinda getirdigi kuru, kagit katkili seramik
biinyelerden olusturdugu plakalarla kiiciik bir bavul yaparak dikkatleri {izerine
cekmistir. Boylelikle Ingiltere’deki seramik sanat¢ilariin cogunun kagit katkili seramik
biinyelerle tanigsmasini saglamistir. Kagit katkili seramik biinyelerle ilgili olarak bir web
sitesi ve Ceramics Review, New Zelland Potter isimli dergilerde konuyla ilgili

makaleleri vardir.

Calismalarinda ¢ok renkli simgelerle dogadaki cografi ve jeolojik Ozellikleri, uzay
aktivitelerini, erozyonun etkilerini ve Ozellikle Yeni Zelanda jeolojisinin volkanik
yapisini yansitmaya calisan Brian Gartside’in seramiklerinden ornekler asagida

goriilmektedir.
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Resim 3.

Brian Gartside’1n kagit katkili
stoneware biinyelerle
sekillendirdigi 50 cm. ¢capindaki
dekoratif duvar panosu.
http://ww.gartside.info/
gallerypaperclay12.htm.

30/06/2004

Resim 4. Brian Gartside’1n kagit katkili

stoneware biinyelerle
sekillendirdigi 45 cm.
capindaki dekoratif duvar
panosu. (http://www.info/
gallerpaperclay12.htm.

30/06/2004

Resim 5.

Brian Gartside’1n kagit katkil
stoneware biinyelerle plaka
yontemiyle sekillendirdigi raku,
tuz sirli ve merkezi krakle olan
40 cm. caindaki dekoratif canak.
http://www.gartside.info/

gallerypaperclay12.htm, 30/06/2004

Resim 6. Brian Gartside’1n kagit katkili

stoneware biinyelerle
sekillendirdigi 50 cm. ¢apinda
raku ve tuz sir1 pisirimli
yerylizii doga desenli dekoratif
duvar panosu. http://www.
gartside.info/gallerpaperclay
12htm, 30/06/2004
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3.2. Rosette Gault

Amerikali seramik sanatgist olan Rosette Gault, Betty Woodman, Larry Clark ve diger
ogretmenleriyle birlikte 1971°de seramik formlar yapmaya baslamis, 1978 yilinda
Tacoma Puget Sound Universitesinde seramik yiiksek lisansin tamamlamistir. Kagit
katkili seramik biinyelerle ilgili olarak arastirmalar yapan ilk uzman sanatg¢ilardan birisi
olarak taninir. Rosette bu arastirmalarim “Paper Clay” isimli kitapta toplamistir. 1992
yilinda “New Century Ceramics” isimli sirketi kurarak geleneksel seramik biinyeleriyle,
istenilen standartlara ulagmis, giivenilir kagit katkili biinyelerin {iretiminin patentini
almistir. Ceramics Review, Ceramic Monthly isimli dergilerde konuyla ilgili makaleler
yazmistir. Ayrica su anda Amerika’da ticari kagit katkili seramik biinyeler iireten
firmalar tarafindan finanse edilen bilgilendirici bir web sitesi vardir. Cok uzun siiredir
Seattle’daki kendi atolyesinde part time Ogretmenlik yaparak yasamina devam
etmektedir. Rosetta’nin, kagit katkili seramik biinyeler kullanarak diisiincelerini

somutlastirdigl formlarindan bazi 6rnekler asagida goriilmektedir.

Resim 7. Rosette Gault ve kagit katkili Resim 8. Rosette Gault ve kagit katkill
biinyelerle sekillendirdigi formlar. biinyelerle sekillendirdigi
http://www.paperclayart.com/ formlar.
25artst.html, 30/06/2004 http://www.grahamhay.com.au

paperclayartists.html,
21/07/2005
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Resim 9. Rosette Gault’in kagit katkill Resim 10. Rosette Gault’in kagit
biinyelerle sekillendirdigi “Burada katkil1 biinyelerle
kim yasiyor?” isimli duvar panosu. sekillendirdigi “Masanin
(Gaulth, Rosette. Paperclay. Great istiindeki sessizlik™ isimli
Britain, 1998) form. (Gaulth, Rosette.
Paperclay. Great Britain,
1998)

3.3. Giingor Giiner

1941 yilinda istanbul’da dogan seramik sanatcis1 Giingor Giiner 1962’de Devlet Tatbiki
Giizel Sanatlar Yiiksekokulu Seramik Boliimiinii bitirmis, 1964-72 yillar1 arasinda
Almanya’da seramik sanati1 ve miihendisligi egitimi gormiistiir. 1978 yilinda Tiirkiye’ye
donen sanatc1 su anda adi Marmara Universitesi olarak degistirilen Devlet Tatbiki Giizel
Sanatlar Yiiksekokulunda Seramik-Cam boliimii baskani olarak caligmalarina devam
etmektedir. Yurt icinde ve yurt disinda cok sayida kisisel sergi acan ve karma sergilere

katilan Giingor Giiner’in Almanya ve Isvicre deki miizelerde eserleri yer almaktadir.

Calismalarinda gelenegi yadsimadan yenilik ve cagdaslik diisiincesini benimseyen
Giingor Giiner, ilk kez 1997 yilinda bigcimlendirme siirecinde seramigin direncini
arttiran ve biinyenin hafiflemesini saglayan kagit hamurunu seramik biinyelerle belirli
oralarda karigtirarak 90x90 cm. boyutlarinda seramik panolar yapmis ve bunlar kiil

sirlartyla sirlamistir. Asagida ornekleri goriilen kagit katkili biinyelerle sekillendirilen
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panolarda bitki kiillerinden hazirlanan kiil sirlar1 ve seramik biinyenin plastik yapisiyla

resimsel ifadeler olusturulmustur.

Resim 11. Giingor Giiner’in kagit katkili Resim 12. Giingor Giiner’in kagit
biinyelerle sekillendirdigi 90x90cm. katkili biinyelerle
boyutlarindaki fotokopi transfer sekillendirdigi 90x90 cm
teknigi uyguladigi duvar panosu boyutlarindaki kiil sirli
1997 duvar panosu. 1997.

Resim 13. Giingor Giiner’in kagit katkili  Resim 14. Giingor Giiner’in kagit katkili
biinyelerle sekillendirdigi biinyelerle sekillendirdigi
90x90 cm.boyutlarindaki kiil 90x90 cm. boyutlarindaki kiil
sirlt duvar panosu. 1997. sirlt duvar panosu. 1997.
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Resim 15. Glingor Giiner’in kagit katkili  Resim 16. Glingor Giiner’in kagit katkil

biinyelerle sekillendirdigi biinyelerle sekillendirdigi
90x90 cm. boyutlarindaki kiil 90x90 cm. boyutlarindaki kiil
sirli duvar panosu. 1997. sirli duvar panosu. 1997.

3.4. Graham Hay

Avustralyali seramik sanatcist olan Graham Hay, 1994’te Perth Edith Cowan
Universitesi’nde ve 1995°te Curtin Universitesinde gorsel sanatlar egitimi almistir.
Kagit katkili seramik biinyelerle ¢alismay1 {iniversitede seramik teknolojisi egitmeni
olan Jaromir (Mike) Kusnik’ten O6grenmistir. Sonrasinda konuyla ilgili ¢cok yogun
arastirmalar yapan Graham, diinyada kagit katkili seramik biinyeler konusunda otorite
olarak gosterilen kisiler arasina girmistir. Ceramics Review, Ceramic Monthly,
Ceramics Technical dergilerinde konuyla ilgili makaleler yazmis ve bilgilendirici bir
web sitesi kurmustur. 1992 yilindan beri kagit katkili seramik biinyelerle ilgili
arastirmalar yapan Graham, kompleks formlarinda insani, insanlarin olusturdugu
kurumlar1 ve bunlarin arasindaki iligkileri, toplumun sosyal yapisini ve onu olusturan
ufak birimleri konu olarak alir. Bu olgular1 kendince ifade etmek icin, mimari ve
dogadaki bicimlerden faydalanmaktadir. Halen Perth’de kendi stiidyosunda
calismalarina devam etmekte olan Graham’in kagit katkili seramik biinyeler kullanarak

yaptig1 seramik formlarindan birkaci asagida goriilmektedir.
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Resim 17. Graham Hay’1n kagit katkil Resim 18.Graham Hay’1n kagit katkil

earthenware biinyelerle sekillendirdigi
ve ¢elik ¢cubukla destekledigi “Heyecan”
isimli, 180x110x110 cm boyutlarindaki
form. http://www.grahamhay.com.au/
galleryindex.html, 30/06/2004

earthenware biinyelerle
sekillendirdigi ve ¢elik
cubukla destekledigi
“Dolananlar” isimli
51x25x25 cm boyutlarindaki
form.
http://www.grahamhay.com.
au/galleryindex.html,
30/06/2004

Resim 19. Graham Pay’in kagit katkili Resim 20. Graham Hay’1n kagit katkili

earthenware biinyelerle
sekillendirdigi “Dolanan” isimli,
51x25x25 cm. boyutlarindaki
form. http;//www.grahamhay.com.
au/cvgh.html#top, 03/11/2003

porselen biinyelerle
sekillendirdigi “Eski Kabile”
isimli, 55x22x19 cm.
boyutlarindaki form.
http://www.grahamhay.com.au/
paperclay.html, 30/06/2004
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Resim 21. Graham Hay’1n kagit katkili porselen ~ Resim 22. Graham Hay’in kagit

Biinyelerle sekillendirdigi “Sise katkili earthenware
Firgas1” isimli, 25x30x22 cm. biinyelerle sekillendirdigi
Boyutlarindaki form. “Mikser” isimli 55x55x55
http://www.grahamhay.com.au/ cm. boyutlarindaki form.
gallerindex.html,30/06/2004 http://www.grahamhay.

com.au/2003tscollectors.
html.#top, 03/11/2003

3.5. Ewen Henderson

Ingiliz seramik ve heykel sanatcis1 Ewen Henderson, Londra Goldsmiths kolejindeki
egitiminden sonra Camberwell Sanat okulunda Hans Cooper ve Lucie Rie’den seramik
dersleri almistir. 1968’de diplomasini aldiktan sonra, Londra’da seramik¢i ve heykeltras
olarak yasamina devam etmistir. Ewen Henderson’in calismalari dikkat ¢ekici bicimde
heybetli, gii¢lii ve 6zgiin formlardir. Daha ¢ok deniz altindaki mercanlar, volkanik
parcalar, meteor parcalar1 gibi topragin jeolojik yapisim ve cografi big¢imlerini
cagristiran formlardir. Caligmalarinda kagit katkili seramik biinyeler, kemik porseleni,
stoneware gibi farkli killeri ve renkli astarlari ilgin¢ etkiler olusturmak i¢in birlikte
kullanmistir. Oncesinde %30 miktarda kagit karistirarak olusturdugu kagit katkili
seramik plakalara ince tabakalar halinde kemik porseleni veya renkli astarlar uygulayip,
yiizeye istedigi dokuyu da verdikten sonra diisiincesindeki formu bu olusturdugu
plakay1r kivirarak, biikerek meydana getirir. Eserlerine bazen sekillendirme sirasinda
organik pargalar ekler, bu parcalar pisme sirasinda yandigi icin negatif bir baski

meydana gelir, sanki deniz canlilarinin fosilleri gibi bosluklar olusturur.
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Hig yerinden kalkmayacakmis gibi agir goriinen formlarda, pisirim sonras1 kagit katkili
seramik biinyedeki kagidin yanmasi nedeniyle igceride hacim olustugu icin hafif bir
biinye meydana gelir. Bunun tersine zirkonyum karigimi iceren calismalarini hareket
ettirmek zordur. Bu malzeme tamamen refrakter oldugu i¢in biinye metal yada tas gibi
agir olur. 2000 yilinda aramizdan ayrilan Ewen Henderson’in kagit katkili seramik

biinyeler kullanarak yaptig1 formlarindan birkac¢i asagida goriilmektedir.

Resim 23. Ewen Henderson’in kagit Resim 24. Ewen Henderson’1n kagit katkili
katkili seramik biinyelerle seramik biinyelerle sekillendirdigi
sekillendirdigi form. “Boyanmis Duvar” isimli form.
http://www.home.btconnect.com/ http://www.earthart.freeuk.com/
WEST-WALES-ARTS/ €h9910/eh9910.html 01/07/2004

HENDERSO.HTM. 30/06/2004

. et A T,

Resim 25. Ewen Henderson’1n kagit katkil Resim 26. Resim 25’den detay.

biinyelerle sekillendirdigi “Ucan http://www.earthart.freeuk.
Abide” isimli form. com/eh9910/eh9910.html,
http://www.earthart.freeuk.com/ 01/07/2004.

€h9910/eh9910.html, 01/07/2004.



26

Resim 27. Ewen Henderson’in kagit katkili seramik biinyelerle sekillendirdigi form.
http://home.btconnect.com/WEST-WALES-ARTS/HENDERSO.HTM,
30/06/2004.

3.6. Anne Lightwood

Iskog seramik sanatgisi Anne Lightwood, Edinburgh Sanat Koleji’nde tasarim ve
elsanatlar1 egitimi almistir. Egitimi sonrasinda Edinburg’ta cogunlukla i¢ mekan
seramikleri iireten bir atdlye kurmus, ancak 1984’te yangin nedeniyle atolyesini St.
Andrews’e tagimistir. 1993’te Ingiltere’de Wales Uluslararast Seramik Festivalinde
Brian Gartside tarafindan yapilan sunumda kagit katkili seramik biinyeyle tanisana
kadar kakma teknigi ve renkli porselen biinyelerle calismistir. Bu tanismadan sonra
kagit katkili seramik biinyelerle ¢alismaya baslamis ve calisanlar1 desteklemistir. Cok
yonlii malzeme olan kagit katkili seramik biinyeyi porselen biinyelerle birlikte biiyiik
duvar panolarinda oldugu kadar, ince ve desenli ¢anaklarin yapiminda da kullanmugtir.
Iskogya’da aktif olarak sanati destekleyen Lightwood, iskocya Seramik Dernegi’nin
kurucu iiyesi olmus ve ii¢ yil bagkanligini yapmistir. Aym1 zamanda Uygulamali
Sanatlar Dernegin’de de alt1 yil gorev almistir. Kagit katkili seramik biinyelerin
ilkesinde ve diinyada kullaniminin destekleyicisi Anne Lightwood’un “Working With
Paperclay and Other Additives” isimli kitab1 ve Ceramic Monthly, Ceramics Technical
dergilerinde konuyla ilgili bilgilendirici makaleleri vardir. Kagit katkili seramik
biinyeler kullanarak yaptigi sade ve 0zgiin seramik formlarindan birkac¢i asagida

goriilmektedir.
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Resim 28. Anne Lightwood’un kagit katkili porselen biinyelerle sekillendirdigi, astar
dekorlu “Capraz Cizgiler” isimli duvar panosu. (Lightwood, Anne.
Working With Paperclay and Other Addivites. The Crowood Press. Ltd,
Singapore, 2000).

Resim 29. Anne Lightwood’un kagit Resim 30. Anne Lightwood’un kagit
katkili porselen biinyelerle katkili stoneware biinyelerle
sekillendirdigi, astar dekorlu sekillendirdigi “Giivercin Evi”
“Capraz Cizgiler” isimli duvar isimli, 1250°C pismis, formu.
panosu. (Lightwood, Anne. Working (Lightwood, Anne. Working
With Paerclay and Other Additives. With Paperclay and Other
The Crowood Press. Ltd., Additives. The Crowood Press

Singapore, 2000). Ltd, Singapore, 2000.
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Resim 31. Anne Lightwood’un kagt Resim 32. Anne Lightwood’un kagit
katkil1 biinyelerle ve porselenle katkil1 biinyelerle ve porselenle
sekillendirdigi “Yeni Kutu” isimli sekillendirdigi, astar dekorlu
formu. http://www.grahamhay.com. “Kus Evi” isimli formu.
au/paperclayartists.html#top (Lightwood, Anne. Working
27/11/001 With Paperclayand Other

Additives. The Croowood Press
Ltd, Singapore, 2000.

3.7. ValLyle

Amerikali sanatct Val Lyle, 2001 yilinda Amerika’da Dogu Tennessee State
Universitesi’nde yiiksek lisansin1 tamamlamistir. Daha cok figiiratif calismalar yapan
Lyle, formlarim1 sucuk ve plaka teknigi ile sekillendirirken, figiirlerinin kafa, kol, boyun
govde gibi elemanlarin1 ayr1 ayr sekillendirip daha sonra kendine ilham geldiginde bu
elemanlar1 birlestirerek ¢alismalarini sonlandirir. Bu tarz calisma da ancak kagit katkili
seramik biinyelerle miimkiin oldugundan genel olarak bu biinyeyi caligmalarinda

kullanmaktadir.
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Asagida caligmalarindan birkag Ornek goriillen sanatgr Dogu Tennessee State
Universitesinde sanat ve tasarim boliimiinde miidiir olarak calismakta ve ayn1 zamanda

Virginia Highlands Comminity College’de heykel sinifina ders vermektedir.

Resim 33. Val Lyle’nin kagit katkil Resim 34. Val Lyle’nin kagit katkili
biinyelerle sekillendirdigi biinyelerle sekillendirdigi
“Adam” 1simli 57,5x57,5x57,5 cm. “Tennessee Yakshi” isimli
boyutlarindaki formu. 88x51,25x32,5 cm.
http://www.vallyle.com/work/ boyutlarindaki formu.
fig_sculp/adam.html 04/11/2004 http:///www.vallyle.com/

work/fig_sculp/yakshi.html
04/111/2004
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Resim 35. Val Lyle’nin kagit katkili Resim 36. Val Lyle’nin kagit katkili
biinyelerle sekillendirdigi biinyelerle sekillendirdigi
“Toplulukta” isimli “Einstein’nin Riiyas1” isimli
70x58,75x15 cm boyutlarindaki 75x105x50 cm. boyutlarindaki
duvar panosu. formu.
http://www.vallyle.com/work/ http://www.vallyle.com/work/
fig_sculp/community.html fig_sculp/einsketch.html
04/11/2004 04/11/2004

3.8. Linda Hansen Mau

Californiali seramik sanat¢is1 olan Linda Hansen Mau, California’nin Berkeley
bolgesinde Ventura Universitesini bitirmis, sonrasinda SanFrancisco’da California State
Universitesi’nde yiiksek lisansini yapmustir. Halen California’nin Saratoga bolgesinde
yasamakta olan Mau seramiklerinde kagit katkis1 kullanmaktadir. Her yeni malzemenin
yeni teknikleri arastirmaya yonlendirmesi nedeniyle Linda Mau da, kagit katkili seramik
biinyelerle geleneksel sekillendirme yontemlerinin disinda farkli bir yontemle
seramiklerini bi¢imlendirmistir. Seramiklerinde celik tel, kagit hamuru ve kil
kullanmaktadir. Oncelikle, celik tellerle yapacagi formun iskeletini hazirlayip,
sonrasinda kagit katkili seramik biinyeyi hazirlanan bu iskelet iizerine siirer. Ilk tabaka
tamamen kuruduktan sonra ikinci ve gerekirse iigiincii tabakay1 uygular. Celik iskelet,
sekillendirme asamasinda formu tanimlar, pisirim sonrasinda gelik tel zayifladigr icin

yapisal giicii kil saglar. Mau seramiklerinde, her gecen giin cok yorucu ve karmasik hale
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gelen hayatimizda, bahce ve evler icin yaptig1 sade, basit tasarimlardan ve yiizeylerden
olusan, daha c¢ok geometrik bicimli, islevsel heykellerle huzurlu barigs¢1 bir ortam
yaratmaya caligmaktadir. Asagida birka¢1 goriilmekte olan ve kagit katkili seramik
biinyeler kullanarak yaptig1 sade, 6zgiin seramik formlarinin disinda, Ceramic Monthly

1simli dergide “Paperclay ve Celik” konulu makalesi vardir.

Resim 37. Linda Hansen Mau’nun kagit Resim 38. Linda Hansen Mau’nun kagit

katkil1 porselenle biinyelerle katkili porselen biinyelerle ¢elik
celik iskelet yap1 lizerine iskelet yap1 iizerine
sekillendirdigi form. sekillendirdigi form.
http://www.Imau.com/article.html http://www.grahamhay.com.au/
30/06/2004 galleryfiles/large/LindaMau.jpg

30/06/2004
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Resim 39. Linda Hansen Mau’nun kagit katkili porselen biinyelerle c¢elik iskelet yap1
izerine sekillendirdigi caydanlik formu. http://www.Imau.com/article.html,
30/06/2004

3.9. Angela Mellor

Ingiltere’de dogan seramik sanatcis1 Angela Mellor, Manchester Universitesi’nde sanat
ve tasarim dersleri almis, East Anglia Universitesinde de Peter Lena ile calisarak,
porselen biinyeler iizerinde uzmanlagmistir. Bu calismalarin sonrasinda da kemik
porseleni caligmalarim1 olusturmustur. 1994°te Avustralya’ya Perth’e tasinmis, kendi
atolyesini kurarak bir y1l Tasmania Universitesi’nde ve sonra Melbourne’deki Monash
Universitesi'nde organik formlar ve seramigin 1s1k gecirgenligiyle ilgili arastirmalar
yaparak, 1999 yilinda yiiksek lisans calismasini tamamlamistir. Mellor’un seramikleri
151k ve gecirgenlikle ilgili arastirmalarindan sonra oldukga farkli karakterde gelismistir.
Kalipla sekillendirdigi formlarinda, kemik porseleni ve kagit katkili seramik biinyeyi
birlikte kullanmistir. Kemik porseleni saydam bir yap: olustururken, kagit katkili
seramik biinye oldukca estetik dokular ve yogunluk meydana getirmistir. Tek formlarin
yant sira, kiiclik parcalardan olusan diizenlemeler de yapan Angela, formlarini
sekillendirirken kalip kullanir. Oncelikle kagit katkili seramik biinye parcalarin1 formun
neresinde hareket ve doku olusturmak istiyorsa o bolgelere yerlestirir ve sonra kemik

porselen camurunu kaliba doker. Boylelikle kagit katkili seramik biinye ve kemik
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porselenini biitiinlestirir. Sekillendirme sonrasinda olusan dokular dogadaki organik
bicimler gibidir ve formun saydamligi dokulu bolgelerde farklilik gosterdigi icin
belirginlesir. Uzerinde tropik deniz canlilarinin fosilleri gibi ya da cali yapraklari gibi
dokular olan formlar, uguyormus gibi zarif ve aydinlik goriiniir. Bu yontemle

sekillendirdigi formlarindan birkagi asagida goriilmektedir.
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Resim 40. Angela Mellor’un kemik porseleni Resim 41. Resim 40’dan detay.
ve kagit katkili stoneware http://www.angelamellor.
biinyelerle sekillendirdigi 17x6,5 cm. com.au/china_4htm
boyutlarindaki, 1250°C pismis duvar
ve masa aydinlatmasi.
http://www.angelamellor.com.au/
china_4.htm 30/06/2004




Resim 42. Angela Mellor’un kemik porseleni
ve kagit katkili stoneware
biinyelerle sekillendirdigi “Buz
Devri Is181” isimli, h:10 cm, R:8 cm.
boyutlarindaki, 1250°C pismis ¢anagi
http://www.angelamellor.com.au/
china_11htm, 13/03/2003
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Resim 43. Angela Mellor’un kemik
porseleni ve kagit katkili
stoneware biinyelerle
sekillendirdigi “Selale”
isimli, 1250°C pismis vazosu
http://www.angelamellor.
com.au/china_11htm
13/03/2003

Resim 44. Angela Mellor’'un kemik porseleni ve kagit katkili stoneware biinyelerle
sekillendirdigi “Okyanus Is181” isimli, h:12,5 cm, R:18 cm. boyutlarindaki,
1250°C  pismis ¢anagl. http://www.angelamellor.com.au-china_3.htm,

30/06/2004
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3.10. Paul Scott

Ingiliz sanatci Paul Scott, Kuzey Amerika Pennsylvania’da S.Martins Lancester
Koleji’nde sanat ve tasarim boliimiinii bitirmistir. Serbest sanat¢i ve yazar olan, ayni
zamanda sergi organizasyonlari yapan Scott, Ingiltere Newcastle Upon Tyne
Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Boliimiin’de bas asistandir. Calismalarini
daha cok seramik yiizeyler iizerine graviir baski tarzinda yapilmis baskilar olusturur.
Paul Scott, kagit hamuru ve porselen biinyenin karistirilarak kullanilabilecegini 6neren
ilk kisidir. Hem deri sertliginde, hem de kurumus halde ¢ok dayanikli oldugu icin, genel
olarak calismalarinda 2:1 porselen biinye: kagit oranini kullanmistir. Bu karisimla tam
anlamiyla istedigi gibi kagit inceliginde porselen plakalar iiretmistir. Calismalarinda
oncelikle yapacagi panoyu al¢i plaka iizerine ¢izen Scott, al¢1 setlesmeden plakada
cesitli oyma aletleri yardimiyla farkli yiikseltiler, kalinliklar ve dokularla tasarimini
olusturur. Al¢i tamamen kuruduktan sonra -tipki graviir baskida oldugu gibi- renkli
istedigi bolgeleri al¢1 kalip iizerinde oksitlerle renklendirir, boyama islemini takiben
kagit katkili seramik plakay1 kalip iizerine yerlestirip, plastik bir tokmakla ve hafif
darbelerle kagit katkili seramik biinyenin kaliba oturmasimi saglar, biinye suyunu
cektikten sonra kaliptan ayirir. Boylelikle c¢alismalarii  tamamlayan — Scott,
tasarimlarinda, bilinen aga¢ desenlerini bilgisayarda degisime ugratip, gercek Ingiliz
kirsal bolgelerine uygulamaktadir. “Ceramics and Print” isimli kitab1 olan Poul Scott’in

calismalarindan birkag¢i da asagida goriilmektedir.
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Resim 45. Paul Scott’in kagit katkili porselen ~ Resim 46.Paul Scott’in kagit katkili

biinyelerle sekillendirdigi, tizeri porselen biinyelerle

kobalt oksitle baski dekorlu, sekillendirdigi, tizeri kobalt
transparan sirli, 20x6 cm. boyutlarinda, ve bakar oksitle baski

1200°C pismis, “Girit Tarzi Comlekler” dekorlu, transparan sirli
isimli duvar panosu. 10x15 cm, boyutlarinda,
http://www.prinktandclay.net/Water 1200°C pismis, “Cay
Closet_Workshop/paul_scott.htm Zaman1” isimli duvar panosu
21/11/2003. (Lightwood, Anne. Working

With Paperclay and Other
Additives. The Crowood
Press Ltd., Singapore, 2000.

Resim 47. Paul Scott’in “Gergek Ingiliz Resim 48. Paul Scott’in “Gergek Ingiliz

kirsal Bolgesi” isimli porselen Kirsal Bolgesi” isimli porselen
tabagi. tabagi.
http://www.printandclay.net/ http://www.printandclay.net/
Water_Closet_Workshop/paul_ Wate_Closet_Workshop/paul

Scott.htm, 01/07/2004 scott.htm, 01/07/2004
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DORDUNCU BOLUM

KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYELERIN HAZIRLANMASINDA
KULLANILACAK MALZEMELERIN BELIRLENMESI VE HAZIRLANMA
ASAMALARI

1. KAGIT VE SERAMIK BUNYELERIN BELIiRLENMESI

Kagit katkili seramik biinye elde etmek icin, bilinen geleneksel seramik biinyeler
(Diisiik sicaklikta pisen raku ve terrakotta biinyeler (900-1150°C), yiiksek sicaklikta
pisen stoneware ve porselen biinyeler (1220°C), renkli biinyeler, samotlu biinyeler gibi)
ve cesitli kagitlar kullanilir. Basit olarak, her tiirlii kagit ve her tiirlii seramik biinye
belirli oranlarda birlestirilerek kullanilabilir. Ancak bu asamada O©Onemli olan,
hazirlanacak biinyelerin hangi sekillendirme teknigi ile sekillendirileceginin
belirlenmesi ve bu dogrultuda kullanilacak biinyedeki kagit katkisinin dogru
saptanmasidir. Ayrica, seliiloz fiberlerin boyutlar1 kil-kagit karisiminin hazirlanmasi ve

sekillendirme agamasi icin 6nem tagimaktadir.

4.1. Kagit Cinsinin Belirlenmesi

Kagit katkili seramik biinyelerde, farkli killer kullanildig: gibi, farkh tiirde kagitlar da
kagit hamuru yapmak i¢in kullanilmaktadir. Fakat her kagidin seliiloz yapist farkli
oldugu icin farkli kagitlar1 ayni karisim icinde kullanmak uygun olmaz. Ilave olarak
kullanilan kagit, her zaman kolaylikla, ucuz hatta bedava bulunabilir. Yumurta
kartonlari, gazete ve ofis kagitlari, tuvalet kagitlari, parlak kagitlar, oluklu mukavvalar,
kil iceren kagitlar ve daha pek cok tiirde goriiniisleri, dokular1 ve yapisal Ozellikleri
farkli olan kagit tiirlerinin kilde katki malzemesi olarak kullanimi miimkiindiir. Fakat
biinyelerin hazirlanmasi, sekillendirme teknigine ve yapilacak forma uygunlugu
acisindan kagit igindeki seliiloz fiberlerin boyutlar1 6nem tasir. Kagit katkili biinyede

kullanilacak kagitlar, zaman ve is giicli acisindan kolaylik saglamasi i¢in, suda ¢abuk
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eriyen kisa fiberli kagitlar olmalidir. Kagit kolay yirtiliyorsa fiberlerinin kisa oldugu

anlamina gelmektedir.

Uzun fiberler ise genelde el yapimi kagit yapanlar tarafindan, kagidin daha dayanikli
olmas: icin kullanilan malzemedir. Bu kagitlar1 pargalamak, hamur haline getirmek icin

daha ¢ok zamana ve giice ihtiya¢ vardir.

Genel olarak, kagit katkili biinyelerde katki olarak hangi tiir kagit kullanilirsa
kullanilsin pisme sonrasinda, dokusal farkliliklar disinda ayirt edici 6zellik bulmak

zordur.

Bu arastirmada da farkli kagitlarla hazirlanmis kagit katkili seramik biinyeler
arasindaki, gerek hazirlanmasi gerekse kullanimlart acisindan —varsa- farkliliklarin
goriilmesi, hangi tiir kagitlarin hangi formlara ve sekillendirme yoOntemine uygun
oldugunun belirlenmesi i¢in, kisa fiberli yapiya sahip olan, ¢ogunlukla geri doniisiim
malzemesinden yapilmis ve icerdigi yiiksek oranli mekaniksel odun hamuru ve sinirh
miktarda kimyasal seliiloz ile miirekkep emme kapasitesi yiiksek formasyon ve
opasitesi baski islemine uygun “gazete kagitlar1”; kisa fiberli, yliksek oranda kimyasal
seliilozdan elde edilen, opasite ve formasyonu yiiksek, yiizeyi diizgiin, yaz1 ve baski
islemlerine uygun yiiksek kalitede olan “yazi1 kagitlar1 (ofis kagitlar1)”; su emme
kapasitesi yiiksek, cok kisa fiberlerden olusmus, bulunmasi kolay ve temiz bir malzeme
olan “tuvalet kagitlar1”; geri doniisiimlii malzemeden yapilmis, kisa fiberlerden olusan

ve sikistirilarak elde edilmis “yumurta kartonlar1” belirlenmistir.

Katki1 olarak kullanilan bu kagit malzemelerden “gazete kagidi”, eve giinliik olarak
alman gazetelerin biriktirilmesi, “yazi kagitlar’” hatali ¢ekilmis fotokopilerin, ofis
kagidina basilmis telefon ve kredi karti ekstrelerinin, her tiirlii atilacak beyaz dosya
kagitlarimin biriktirilmesi, “tuvalet kagidi” marketlerde satilan “Viva” markali %100
seliilozdan iiretilmis tuvalet kagidinin satin alinmasi ve “yumurta kartonlar1” gene eve

alinan yumurtalarin kartonlarinin biriktirilmesi sonucu elde edilmistir.
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4.2. Seramik Biinyelerin Belirlenmesi

Seramik formlarin bicimlendirilmesinde, sekillendirme tekniklerine ve pisme
derecelerine gore farkli seramik biinyeler kullanilmaktadir. Kagit katkisinin, farkli
seramik  biinyelerde, hangi miktarlarin hangi sekillendirme tekniklerinde
kullanilabilirliginin arastirilmas1 i¢in, geleneksel seramik biinyeleri olan ve
birbirlerinden farkli 6zelliklere sahip, “kirmizi ¢amur (1020°C), samotlu ¢amur (1000-
1200°C) ve porselen camuru (1220°C)” belirlenmistir.

Aragtirmada kullanilan “kirmizi camur”, sekonder bir malzemedir. Genel olarak
bilesiminde yiiksek oranda demir oksit (Fe,Os3) icermesinden dolay1r pisme rengi
kirmizidir. Cogunlukla geleneksel comlekg¢ilikte kullanilan, plastik 6zelligi ve gézenekli
yapist olan, 900-1020°C araliginda diisiik pisme derecesine sahip kirmizi renkli biinye
1020°C de sirli pisirime de uygundur. Belirtilen bu sicakligin {izerine cikildiginda
biinye eriyebilir. Kirmizi renkteki bu killer ayn1 zamanda yiiksek dereceli sirlarda

renklendirici madde olarak da kullanilabilir.

Bu arastirmada tablo 1’de kimyasal analizi goriilen Kiitahya bolgesinden elde edilmis

Asanlar Firmasindan alinan kirmizi kil kullanilmistir.

Tablo 1. Asanlar Firmasindan alinan Kiitahya bolgesi kirmizi kilinin kimyasal analizi.

AZ 8102 A1203 F6203 TiOz CaO MgO NazO KzO
% Y0 Y% Y0 % Y% Y% Y0 %

Kiitahya Bolgesi
Kirmiz1 Killi 11,27) 65,56 | 8,86 | 4,26 | 0,40 | 8,00 | 0,35 | 0,34 | 0,96
Biinye

Arastirmada kullanilan “samotlu ¢camur”, genel olarak kil biinyeye istenilen miktarda -
II. Bolimde de agiklandigi gibi yapay 0Ozsiiz seramik hammaddesi olan- samotun
eklenmesiyle olusturulmus biinyelerdir. Samotlu ¢camurun plastikligi ve kiiciilmesi
kirmizi camura gore daha az, 1s1 karsisindaki direnci yiiksek ve pisme rengi icindeki

demir oksit miktarna bagl olarak acgik griden kirmiziya kadar degisebilir. Pisme




40

sicakligr ise 900-1200°C arahigindadir. Bu arastirmada kullanilan samotun ince

tanecikli olmas1 nedeniyle dokusal etkisi azdir.

Rasyonel bilesimi:

% Sodyum feldspat 1.50

% Potasyum feldspat 1.60

% Kil cevheri 72.30

% Serbest Kuars 25.20 olarak belirlenmistir.

Arastirmada kullanilan “porselen camuru”, primer hammaddelerden olustugu igin,
kimyasal yapisina bagli olarak, beyaz renkte pisen bir malzemedir. Genel olarak
porselen camurunun pigsme derecesi 1220-1400°C arasinda degisir. Bu nedenle porselen
triilnler dayanikli ve gozeneksizdir. En Onemli Ozellikleri olarak yar1 saydam

olmalaridir.

Bu arastirmada tablo 2’de kimyasal analizi goriilen, pisme derecesi 1220°C olan ve

Doga Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S den alinan porselen ¢camuru kullanilmistir.

Tablo 2. Doga Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S den alinan porselen biinyenin

kimyasal analizi

AZ 8102 A1203 F6203 TiOz CaO MgO NazO KzO
% Y0 Y0 Y0 % Y0 % Y0 %

Porselen Biinye 23| 664 | 27,2 | 0,3 0,1 0,2 0,1 0,4 3,0

2. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYELERIN HAZIRLANMA ASAMALARI

Kagidi olusturan seliilloz fiberler, suyun emilip buharlasmasina gore sikisip
genislediklerinden kagit, kil biinye ile birlestirilecek en uygun malzemelerden biridir.

Kagit katkili seramik biinyelerin hazirlanmasinda her iki malzemenin de kendi
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ozellikleri dogrultusunda arastirtlip karistmda  kullanilabilir  hale  getirilmesi

gerekmektedir.

2.1.Seramik Biinyede Kullanilacak Kagitlarin Hazirlanmasi

Oncelikle kagit katkili seramik biinyelere uygulanan testlerin sonuglar1 dogrultusunda,
kullanilacak sekillendirme yontemi ve seramik biinye cinsi de gboz Oniinde
bulundurularak, seramik biinyeye eklenecek kagit miktar1 belirlenir ve kuru olarak
tartim islemi yapilir. Miktart belirlenen kagitlari hamur haline getirirken, suda daha
kolay fiberlerine ayrilmasi i¢in, bir makas yardimiyla yada kagit imha makinesiyle her
bir kagit tiirii ayrn kovalarda olmak iizere miimkiin oldugunca ufak pargalara ayrilir.
Gazete kagidi, ofis kagitlar1 ve yumurta kartonlarinin kolayca fiberlerine ayrilmasi i¢in
tarttm miktarinin en az 4 kati kadar sicak su kullanilmasi gerekir. Az ve soguk su
kullanilirsa iyi hamur elde etme siiresi uzar. Tuvalet kagidi icin soguk yada sicak su
kullanilmasi, kii¢iik parcalara ayrilmasi ¢cok onemli degildir. ince bir dokuya sahip
oldugu icin kolayca fiberlerine ayrilir. Hazirlanan kagidin iizerine sicak su ilave ettikten
sonra kiiciikk el blendirt (az miktardaki kagit i¢in) yardimiyla kagit ve su karigimui
kagitlarin tizerindeki yazilar okunmaz hale gelene kadar karnstirilir (Resim 49).
Coziinmesi tamamlandiginda, kagit gokyiiziindeki bulutlarin goriiniimiinde, yumusak
dokuya sahip hale gelir. Bu asamadan sonra ne kadar karistirlirsa karistirilsin daha
fazla ¢oziinmezler. Boylece kagit seramik biinyelere eklenmeye hazir hale getirilmis

olur (Resim 50 ).

Resim 49. Tuvalet kagidinin blendirla Resim 50. Kagit hamuru.
kiyilma asamasi.
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2.2. Seramik Biinyelerin Hazirlanmasi

Seramik biinyelerin, kagit katkili seramik biinye elde etmek i¢in hazirlanmas1 kagit
hamurunun hazirlanmasina gore ¢cok daha kolaydir. Kullanilmak i¢in belirlenen seramik
biinyeler, degismez agirliga gelene kadar etiivde kurutulduktan sonra, kagit katkili
seramik biinyelere uygulanan testlerin sonuglart dogrultusunda, kullanilacak
sekillendirme yontemi ve uygulamanin boyutu gz Oniinde bulundurularak kurumusg
olan biinyelerden gereken miktarlarda tartim yapilir. Kagit ve seramik biinye
karisiminin homojen olmasi1 gerekir. Bu homojenligi cabuklastirmak i¢in seramik
biinyeler, hazirlanacak miktara gore bir havanda yada bir kiricida kiigiik parcalar haline

getirilerek kullanima hazirlanir ( Resim 51,52,53).

Resim 51. Samotlu Biinye.

Resim 52. Porselen Biinye.
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Resim 53. Kirmiz1 Killi Biinye.

2.3. Kagit Katkili Seramik Biinyelerin Hazirlanmasi

Belirlenen miktarlarda hazirlanan koyu sivi kivamindaki kagit hamuru ve kuru seramik
biinyeler, kap icerisinde kagit ve seramik biinye karisimi1 homojen hale gelene kadar bir
mikserle karistirilir. Karistirma isleminin kolayligi ilave edilen sivi miktarina baghdir.
Iyice karistigindan emin olduktan sonra karigim bir giin bekletilir ve bunun sonucunda
kagit katkili seramik biinye kabin dibine ¢oker, fazla su iistte kalir. Bir siingerle fazla
olan su alindiktan sonra koyu si1vi kivamindaki kagit katkili seramik biinye bir al¢1 plaka
tizerine dokiilerek fazla suyu cektirilir. Hemen kullanilacaksa yogrulur, plastik hale
getirilerek ¢imdik, sucuk, plaka ve kaliba basma teknikleriyle sekillendirme islemi i¢in
kullanima hazirlanir ( Resim 54,55,56,57,58,59 ). Biinye preslenecekse alci yiizeyde
biraz daha suyunun ¢ektirilmesi gerekir. Kagit katkili biinye daha sonra kullanilacaksa,
koyu s1vi kivaminda yada plastik halde bekletilen kagit katkili seramik biinye kiiflenip
kotii kokacagi igin, kurutularak depolanmasit gerekmektedir. Bu nedenle sonra
kullanilacak biinyeler kuruyana kadar al¢1 plaka izerinde bekletilir ve tamamen suyunu
cekip kuruduktan sonra posetlere koyularak depolanir. Biinyeler kullanilacagi zaman az

miktarda su ile tekrar kolayca plastik hale gelirler.
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Resim 54. Seramik biinye ve kagit Resim 55. Homojen hale getirilmis kagit
hamurunun karistirilma asamasi. katkil biinye.

Resim 56. Kagit katkili biinyenin plastik ~ Resim 57. Kagit katkili biinyenin plastik
hale getirilme asamas1 1. hale getirilme agamas II.

Resim 58. Kagit katkili biinyenin plastik ~ Resim 59. Plastik hale getirilmis kagit
hale getirilme asamasi III. katkil biinye.
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2.4. Seramik Biinyelere Uygulanan Fiziksel Testler

Seramik biinyelerin kullanim amaclarini, uygulama asamasinda kullanimi diisiiniilen
sekillendirme teknigine ve yapilacak forma uygun olup olmadigini belirlemek i¢in bazi
testler yapilmaktadir. Bu arastirmada da, rasyonel ve kimyasal analizleri IV. Boliimde
“Seramik Biinyelerin Belirlenmesi” baslhigi altinda verilen ve Ozellikleri aciklanan
samotlu biinye, kirmizi1 killi biinye, porselen biinye ve bu biinyeler kullanilarak %10-70
arasinda gazete kagidi, tuvalet kagidi, ofis kagidi ve yumurta kartonu eklenerek
olusturulan kagit katkili seramik biinyelere. asagidaki testler uygulanmistir. %350
tizerindeki miktarlardaki kagitl karistmlarin hepsinde kagit miktarr arttikca biinyenin
plastikligini kaybetmesi, 6zellikle sekillendirme giicliigii ve pisme sonras1 deformasyon

goriildiigii icin kagit ilavesi %50 ye kadar kullanilmastir.

2.4.5. Yogrulma suyu testi

Sekillendirme asamasindaki plastik haldeki seramik biinyelerin igcerdigi su miktari,
yogrulma suyudur. Plastiklik, biinyelerin al¢1 plaka iizerinden kolayca kaldirilabilmesi
ve ele yapismamasindan anlasilabilir. Yogrulma suyu testinde, yogrulma suyu yiizdesi
hesaplanacak samotlu biinye, kirmizi killi biinye, porselen biinyeden ve %10-70
oraninda kagit iceren plastik biinyelerin her birinden 4 cm. capinda kiireler
sekillendirilip tartilmis ve etiivde degismez afirliga gelene kadar kurutulmustur.
Degismez agirlik belirlendikten sonra asagidaki formiil yardimiyla yogrulma suyu

yiizdeleri hesaplanmustir.

% Yogrulma suyu= (Plastik Agirlik-Kuru Agirlik)x 100/ Kuru Agirlik

Yapilan testler dogrultusunda, samotlu biinye, kirmizi killi biinye, porselen biinyenin
yogrulma suyu yiizdeleri tablo3’te goriilmektedir. Tiim kagit katkili seramik biinyelerde
kagit miktar1 arttikca yogrulma suyu miktarinin da arttigi ve plastikligin azaldigi
goriilmektedir. Samotlu ¢amurla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi
karisimlarinin yogrulma suyu testlerinin sonuclar tablo 4-5-6-7"de, kirmizi ¢amurla

yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi karisimlarinin yogrulma suyu testlerinin
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sonuglart tablo 8-9-10-11°de, porselen camuruyla yumurta kartonu, gazete, ofis ve
tuvalet kagidir karisimlarinin yogrulma suyu testlerinin sonuglar1 tablo 12-13-14-15’te
verilmistir.Geleneksel seramik biinyelerine gore kagit katkili biinyelerin yogrulma suyu

yiizdeleri daha fazladir.

2.4.6. Cizgisel Kuru, Pisme ve Toplu Kiiciilme Testleri

Kuruma asamasinda kil tanecikleri arasindaki sekillendirme suyu (por suyu) biinyeden
uzaklasir.Boylece tanecikler birbirine yaklasir ve kiiciilme olusur. Seramik biinyeler ne
kadar ¢ok sekillendirme suyu icerirse o kadar cok kiigiiliirler. Ayrica biinyelerin
kiiciilmesini etkileyen en onemli 6zellik, biinyenin 6zlii yada 6zsiiz olmasidir. Ozlii

killer 6zstizlere gore daha ¢ok kiiciiliirler.

Kuru kiiciilme testi i¢in, al¢1 kalipla cubuk biciminde sekillendirilmis biinyelerin
tizerine 10 cm. olarak belirlenen uzunluk kumpasla isaretlenir ve bu ¢ubuklar 6nce iki
al¢1 arasinda, sonra kurutma odasinda, daha sonra etiivde 105°C’de degismez uzunluga
gelene kadar kurutulur. Kumpasla tekrar Olciim yapilarak kuru uzunluk degeri elde

edilir. Arastirmada kuru kiigiilme yiizdesi asagidaki formiille hesaplanmistir.

% Kuru Kiiciilme = (Plastik Uzunluk- Kuru Uzunluk)x100 / Plastik Uzunluk

Kurutulan ve kuru kiiciilmesi hesaplanan seramik biinyeler, pisme esnasinda kiiciilmeye
devam ederler. Biinyenin icindeki organik maddelerin yanmasi, gazlarin ve biinyenin

kristal suyunun uzaklasmasiyla biinyede pisme kiiciilmesi meydana gelir.

Arastirmasi yapilan biinyelerin hangi sicakliktaki kiiciilmesi isteniyorsa, kuru kiigtilmesi
belirlenen ¢ubuklar belirlenen bu sicaklikta pisirilir ve kumpasla 6l¢iim yapilarak pisme
uzunlugunun degeri saptanir. Pisme kiiciilmesinin degeri verilirken sicakliginin da

belirtilmesi gerekir. Pisme sicakligi arttikca biinyenin kiiciilmesi de artar.
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Toplam kiiciilme ise, kuru ve pisme Kkiiciilmesinin birlikte toplam olarak
hesaplanmasidir. %10-70 oranlarinda kagitlar iceren biinyelerin pisme ve toplu

kiiciilme yiizdeleri asagidaki formiiller kullanilarak hesaplanmustir.

% Pisme Kiiciilmesi = (Kuru Uzunluk-Pigsmis Uzunluk)x100/ Kuru Uzunluk

% Toplu Kii¢iilme = (Plastik Uzunluk- Pismis Uzunluk)x 100/ Plastik Uzunluk

Bu arastirmada her biri ayr1 ayr1 olmak iizere %10-70 oraninda gazete, tuvalet, ofis
kagidi ve yumurta kartonu iceren samotlu camur, kirmizi camur ve porselen
camurundan sekillendirilen cubuklarla, kagit katkisi icermeyen geleneksel samotlu,
kirmizi killi ve porselen biinyelerle olusturulmus biinyelerin kuru kiiciilme testleri
yapilmistir. Biitiin %40 ve iizerindeki miktarda kagit iceren biinyelerde kuru kiiciilme
miktar1 geleneksel seramik biinyelerine gore azdir. Hatta %70 kagit iceren biinyelerin
kuru kiigiilmeleri yoktur. Kuru kiiciilmeleri belirlenen kagit katkili biinyelerden, kirmizi
camurlu biinyenin 1000°C, samotlu biinyelerin 1200°C ve porselen biinyenin 1220°C
deki pisme kiiciilmeleri de belirlenmistir. Ancak 1200°C’de %50 ve iizerindeki
miktarlarda kagit katkisi iceren biinyelerde, kagit katkisinin fazla olmasi ve bu katkinin
pisme esnasinda yanmasiyla biinyelerin deformasyona ugramasi, biinyede yer yer
kopmalarin ve atmalarin goriilmesi nedeniyle saglikli sonuclar alinamamistir. Yapilan
testlerde, sicakligin yiikselmesiyle biinyenin kiiciilmesi de artmis, katkisiz biinyelerin
kiictilmeler %10 kagit iceren biinyelerle yaklasik olarak ayni oldugu, biinyedeki artan
kagit miktariyla 6zellikle %40-50 kagit iceren biinyelerde kiigiilme miktarinin da ¢ok
olmasiyla birlikte deformasyon ve kopmalarin oldugu goriilmiistiir. Kagit katkisi
icermeyen samotlu, porselen ve kirmizi killi biinyelere uygulanan testlerin sonuclari
tablo 3’te goriilmektedir. Samotlu camurla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet
kagid1 karisimlarinin kuru ve 1200°C’deki pisme ve toplu kii¢iilme testlerinin sonuglari
tablo 4-5-6-7"de, kirmiz1 camurla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi
karigimlarinin kuru ve 1000°C’deki pisme ve toplu kiiciilme testlerinin sonuclari tablo
8-9-10-11"de, porselen camuruyla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi

karigimlarinin kuru ve 1220°C’deki pisme ve toplu kiiciilme testlerinin sonuclari tablo
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12-13-14-15’te verilmistir. Yapilan testlerde yukaridaki formiiller kullanilarak kuru

kiiciilme, pisme kiiciilmesi ve toplu kiiciilme ylizdeleri hesaplanmistir.

2.4.7. Su Emme Testi

Su emme testi, seramik biinyelerin pisme sonrasinda agik kalan gozeneklerine alabildigi
su miktarinin belirlenmesidir. Biinyelerin 6zlii olmasi ve pisme derecesi su emme
degerini etkileyen faktorlerdir, bunlarin miktarlar1 attikca biinyenin su emmesi azalir.
Yapilan su emme testinde, su emme yiizdesi belirlenecek olan kagit katkisi icermeyen
geleneksel samotlu, kirmizi killi, porselen biinyeler ve her biri gazete, tuvalet, ofis
kagidi ve yumurta kartonu olmak iizere %10-50 oranlarinda kagit katkis1 iceren samotlu
biinyelerden sekillendirilmis ¢ubuklar 1200°C, porselen biinyelerden sekillendirilmis
cubuklar 1220°C ve kirmizi ¢amurlu biinyelerden sekillendirilmis ¢ubuklar ise 1000°C’
de pisirilmistir. Pisme sonrasi tarttm yapilmis ve cubuklar 12 saat suda bekletilmis,
sonra tekrar tartim yapilmistir. Sonucta kagit katkili biinyelerin su emme yiizdeleri

asagidaki formiil kullanilarak hesaplanmustir.

% Su Emme = (Yas Pismis Agirlik - Kuru Pismis Agirlik )x100 / Kuru Pismis Agirlik

Yapilan testler dogrultusunda, kagit katkisi icermeyen biinyelerin su emme yiizdeleri
kagit katkisi icerenlere gore daha azdir. Artan kagit miktarlariyla beraber biinyenin
gozenekliligi de artmis ve bununla dogru orantili olarak biinyenin su emme miktar1 da
artmistir. Kirmizi ¢amurlu biinyeler diisiik sicaklikta pistikleri icin porselen ve samot
biinyelere gore daha gozenekli yapi olustururlar ve dolayisiyla su emme miktarlar diger
katkili biinyelere gore daha yiiksektir. Kagit katkisi icermeyen samotlu, porselen ve
kirmiz: killi biinyelere uygulanan testlerin sonuglar: tablo 3’te goriilmektedir. Samotlu
camurla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi karisimlarinin 1200°C deki su
emme testlerinin sonuglar1 tablo 4-5-6-7"de, kirmizi ¢camurla yumurta kartonu, gazete,
ofis ve tuvalet kagidi karisimlarinin 1020°C deki su emme testlerinin sonuglari tablo 8-
9-10-11de, porselen camuruyla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi
karistmlarinin - 1220°C’deki su emme testlerinin sonucglart tablo 12-13-14-15’te

verilmistir.
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2.4.8. Kuru Diren¢ Deneyi

Kuru haldeki seramik biinyenin, santimetre karesine uygulanan basinca gosterdigi
direncin Olciilmesidir. Daha ¢ok endiistriyel seramik biinyelere uygulanan testlerden
birisidir. Bu deneyle biinyenin 6zliiligii hakkinda bilgi edinilir. Kuru diren¢ degeri

biiylik olan biinyeler, degeri diisiik olanlara gore daha 6zliidiir.

Bu aragtirmada kagit katkis1 icermeyen geleneksel samotlu, kirmizi killi ve porselen
biinyelerle ve her biri gazete, tuvalet, ofis kagidi ve yumurta kartonu olmak iizere %10-
50 oranlarinda kagit katkisi iceren kirmizi, samotlu, porselen biinyelerle sekillendirilmis
cubuklar degismez agirliga gelene kadar etiivde kurutularak kirilmak {izere hazirlamis
ve kuru direngleri, 1999 yapimi, Gabbrielli marka, CR4 modelli ve seri numarasi 351

olan kuru diren¢ aygitinda, Kilogram/Santimetrekare ( kg/cmz) olarak olctilmiistiir.

Genel olarak kagit katkis1 icermeyen seramik biinyelerin kagit katkisi iceren biinyelere
gore kuru mukavemetleri daha azdir. Kagit katkisi iceren biinyeler arasindaki sonuglara
bakildiginda, en yiiksek mukavemetin kirmizi ¢amurla hazirlanan biinyelerde oldugu
goriilmiistir. Daha sonra porselen biinyeler gelir. En az mukavemet ise samotlu
biinyelerdedir. Biinyelerin kendi gurubu icinde ise artan kagit miktarina bagl olarak
mukavemetleri azalmaktadir. Yapilan testler dogrultusunda, kagit katkisi icermeyen
samotlu, porselen ve kirmizi killi biinyelere uygulanan testlerin sonuglar1 tablo 3’te,
samotlu camurla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi karistmlarinin kuru
direng testlerinin sonuglar1 tablo 4-5-6—7"de kirmizi camurla yumurta kartonu, gazete,
ofis ve tuvalet kagidi karisimlarinin kuru direng testlerinin sonuclari tablo 8-9-10-11"de,
porselen ¢camuruyla yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi karisgtmlarinin kuru

direng testlerinin sonuglar1 tablo 12-13-14-15"te verilmistir.

Tablolara bakildiginda, sonuglar arasinda ¢ok farliliklar goriilebilir. Genel olarak bu
farklilik deney ¢ubuklarinin kirilma bolgelerindeki kalinlik ve uzunlugundan olusan bir
sonugtur. Buna da yogrulma suyu yiiksek olan biinyelerde kuruma esnasinda kii¢iilme
ve biiziilmeler neden olur. Olusturulan kagit katkili seramik biinyeler artistik tiriinlerin

yapiminda kullanilacagi i¢in bulunan bu sonuglar bir sorun olusturmaz.
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2.5. Seramik Biinyelere Uygulanan Testlerin Sonuclar:1 (Tablolar)

Arastirmada bir karsilastirma yapilabilmesi i¢in kagit katkisi icermeyen samotlu biinye,
kirmiz1 killi biinye ve porselen biinye ve bu seramik biinyelerine artan miktarlarda
belirlenen kagitlarin ilavesi yapilarak testler yapilmis ve bu testlerin dogrultusunda
kagit katkili biinyelerden belirlenen biinyelerin renklendirilmesi ve artistik

uygulamalarda kullanilmasi uygun bulunmustur.

Ik testler, samotlu c¢amurun %10-70 oraninda belirlenen kagitlarin ilavesi
olusturulmustur. Ancak %60-70 oraninda kagit iceren biinyelerden higbir sekilde
olumlu sonuclar alinamamistir. Bu nedenle diger biinyelerde karisimlar %10-50

oranlarinda kagit katkisi ile hazirlanarak test edilmistir.

Genel olarak torna yontemiyle sekillendirme disinda V. Boliimde acgiklanan
sekillendirme yontemleri goz Oniinde bulundurularak 1000°C de pisirilen kirmizi
camurlu biinyeler icin %10 ve daha az oranda kagit katkisi uygun Olcii olarak
belirlenmistir. Artan sicaklikla kagit katkili seramik biinye zinterlesip dayamikli hale
geldiginden 1200°C de pisen samotlu biinyelerde kagit katkisi %20 ye kadar
cikmaktadir. 1220°C de pisen porselen biinye icin ise biinyenin Ozsiizligi ve
sekillendirme gii¢liigli nedeniyle %10 ve daha az kagit katkis1 en uygun miktar olarak

belirlenmistir.

Kirmiz1 ¢amurlu biinyelerde deney cubuklarinin hazirlanmasinda %30 kagit katkisi
iceren seramik biinye rahatca kaliptan ¢ikmasina ragmen, pisme sonrasinda ¢ok kirilgan
bir yap1 gostermistir. Su emme testi i¢in suda beklediginde de dagilmasi nedeniyle bu
testten sonu¢ alinamamistir. Kirmizi biinyelerdeki %40-50 miktardaki kagit katkisi
iceren seramik biinyelerde kuru kiiciilme, yogrulma suyu, kuru diren¢ disindaki
testlerden olumlu sonu¢ alinamamistir. Ancak sadece samotlu biinyelerde %30 kagit
ilavesi biiyiik ve et kalinlig1 genis formlarin uygulanmasinda kullanilabilir. Porselen
biinyelerde ise testlerin uygulanmasinda sorun ¢ikmamasina ragmen %20 ve iizerindeki
miktarlarda kagit katkisi igeren biinyelerde oOzellikle sekillendirme giicligii ve

kii¢iilmenin fazla olmasi nedeniyle kullanimi 6nerilemez. Yapilan testler dogrultusunda
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katkisiz biinyelerin yogrulma suyu yiizdesi katkili biinyelere gore daha azdir. Katkisiz
biinyelerin pisme ve toplu kiiciilmeleri genelde %10 kagit iceren biinyelerle benzerlik
gostermis, fakat % 10 dan fazla kagit iceren biinyelerin pisme kiigiilmelerinin daha cok
oldugu goriilmiistiir. Kuru kiigiilmede ise katkisiz biinyelerin kiiciilmelerinin daha fazla
oldugu belirlenmistir. Katkili biinyeler katkisiz biinyelere gore daha az gozenekli yap:
gosterdikleri icin su emmeleri daha az olarak belirlenmis ve katkili biinyelerin kuru-
mukavemetlerinin de katkisiz biinyelere gore yiiksek oldugu belirlenmistir. Biinyelere
uygulanan testlerin sayisal sonuglar1 toplu olarak sayfa 52-64 arasinda, tablo 3, 4, 5, 6,

7,8,9, 10, 11, 12, 13 14 ve 15’te goriilmektedir.



Tablo 3. Samotlu, Porselen ve Kirmizi Killi Biinyelere uygulanan testlerin sonuglari
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S . Sekillen Kuru- Pisme Sonras1 Agirlik (gr.) Cizgisel Clz_gls“e | Pigme Tpp l.a m Su
eramik . ma - Kuru Kiictilme % Cizgisel Kuru
.. dirme Yogrulma . L Emme :
Biinye Agirhiz Sonrasi Suyu % Kiigiil- Kiigiil- % Diren¢
Tiirt Agirlik 1000°C | 1200°C | 1220°C me 1000°C | 1200°C | 1220°C | me % Kg/cm®
Samotlu |60 | 9707 | 3255 | 7420 | 7237 : 6.4 0 531 - 11 7.18 0,24
Biinye
Porse-
len 100 76,21 31,21 - - 72,44 4 - - 9,79 13,4 0,02 0,21
Biinye
Kirmiz1
Killi 100 80,53 29,78 75,24 - - 4,7 1,56 - - 7 10,55 0,59
Biinye




Tablo 4. Gazete kagidi ve samotlu biinye karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari

- Sekillen- | Kuruma Plsfne Sonrasi Cizgisel ClZ%lS"e | Pigme Tpplfa m Su
Kagit . - Agirlik (gr.) Kiigiilme % Cizgisel Kuru
. dirme Sonras1 | Yogrulma Kuru .o Emme )
Miktari Agirhig Agirlik Suyu % Kiiciilme Kiigiilme Yo Direng
% SIE g Y 1000°C | 1200°C | ¢ 1000°C | 1200°C | % o | Kg/om®
(gr.) (gr.) Y0 o 1200°C
1200°C
10 100 66,81 49,47 58,64 57,03 6 0 5,31 11 17,80 14,42
20 100 53,57 86,67 43,72 40,60 6 0 9,47 14 41,70 10,26
30 100 56,92 75,68 32,19 28,56 3 0 15,46 18 74,61 8,13
40 100 52,85 89,21 32,79 27,40 3 3,09 19,58 22 102,71 | 11,25
50 100 53,99 85,21 24,22 18,57 2 8,16 30,61 32 141,63 | 12,09
60 100 48,50 106,18 18,38 13,58 2 14,28 47,95 49 114,22 | 10,21
70 100 46,81 113,62 13,60 9,23 0 20 52 52 123,41 9,56
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Tablo 5. Tuvalet kagid1 ve samotlu biinye karigimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari

Pisme Sonrasi

Cizgisel Pisme

Toplam

Kagit Sekillen- | Kuruma y Agirhik (gr.) Cizgisel Kiiciilme % Cizgisel Su Kuru
. dirme Sonrast | Yogrulma Kuru . Emme .
Miktart |6 s | Agirlik | Suyu % Kiigiilme Kigilme | g, Direng
% EIIEL | A8 Y71 1000°C | 1200°C | ©Y€ 1000°C | 1200°C % ° | Kefem?
(gr.) (gr.) % o 1200°C
1200°C
10 100 77,43 29,14 66,87 67,70 6 0 4,25 10 21,30 11,63
20 100 69,35 44,19 52,81 30,84 6 0 7,36 12 107,58 9,13
30 100 63,05 58,60 42,94 43,27 3 0 9,27 12 24,42 6,18
40 100 64,93 54,01 38,36 21,79 3 3,09 12,37 15 108,16 8,32
50 100 55,80 79,21 27,60 17,44 2 8,16 16,32 18 113,70 9,50
60 100 49,58 102,44 20,35 Deforme 2 14,28 Deforme - - -
70 100 49,94 100,24 15,67 | Deforme 0 20 Deforme - - -
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Tablo6. Ofis kagidi ve samotlu biinye karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari
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—— Pisme Sonrasi Cizgisel Pisme Toplam
Kagit Selgllen Kuruma - Agirlik (gr.) Cizgisel Kiiciilme % Cizgisel Su Kuru
. dirme Sonrast | Yogrulma .o Emme .
Miktari Asulis | Asirdik | Suva % Kuru Kiigiilme % Diren¢
% (g ) )g (gr ) y 1000°C | 1200°C | Kiigiilme | 1000°C | 1200°C % oo | Kefem’
gl gl % 1200°C
10 100 66,39 50,62 59,88 60,63 3 2,60 7,21 10 25,83 23,57
20 100 57,98 72,47 44,15 38,67 3 2,06 6,18 9 51,92 15,28
30 100 56,97 75,53 41,74 34,84 3 5,15 8,20 11 75,80 5,37
40 100 51,74 93,27 31,04 22,19 3 8,24 11,34 14 97,47 8,87
50 100 49,18 103,33 24,32 15,54 3 13,33 14,43 18 103,47 10,78
60 100 49.01 104,03 Deforme - 3 Deforme - - - -
70 100 49,68 101,28 | Deforme - 3 Deforme - - - -




Tablo 7. Yumurta kartonu ve samotlu biinye karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari
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—— Pisme Sonrasi o Cizgisel Pisme Toplam
Kagit Selgllen Kuruma - Agirlik (gr.) Cizgisel Kiiciilme % Cizgisel Su Kuru
. dirme Sonrast | Yogrulma Kuru .o Emme .
Miktart |6 1150 | Agirlik | Suyu % Kiigiilme Kigtilme | g, Direng
% BUREL | A8 YW1 1000°C | 1200°C | Y6 1000°C | 1200°C | % 2o | Kg/lem’
(gr.) (gr.) % o 1200°C
1200°C
10 100 66,39 48,27 57,56 50,43 3 1,03 7,21 10 30,66 9,28
20 100 63,26 58,07 48,17 30,13 3 5,15 9,27 12 57,89 8,26
30 100 63,80 56,73 43,45 31,50 3 6,18 12,37 15 71,56 6,18
40 100 46,03 117,24 27,19 17,93 2 13,40 21,64 24 87,73 9,91
50 100 44,62 124,11 22,07 15,33 2 21,26 25,77 28 99,86 7,28
60 100 41,17 142,89 | Deforme - 1 Deforme - - - -
70 100 35,53 181,45 | Deforme - 1 Deforme - - - -




Tablo 8. Gazete kagidi ve kirmizi camur karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuclari

Sekillen- Kuruma Pisme Cizgisel Cl;glsel T.Opl.a m
- . - Pisme Cizgisel | Su Emme Kuru
Kagit dirme Sonrasi Yogrulma Sonrasi Kuru Kiiciilme | Kiictlme o Diren
Miktar1 % Agirhig Agirhik Suyu % Agirlhik(gr) | Kiiciilme ¢ ¢ N o 92
(er.) (er.) 1000°C % % % 1000°C Kg/cm
) ) 1000°C 1000°C
10 100 61,880 61,60 51,01 5 2,10 7 40,66 4291
20 100 56,435 77,21 41,53 3 5,1 8 77,30 18,75
30 100 42,185 137,07 14,05 3 11 14 - 18,98
40 100 43,379 130,57 Deforme 3 - - - 17,95
50 100 49,357 102,63 Deforme 3 - - - 11,89
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Tablo 9. Tuvalet kagid1 ve kirmiz1 ¢amur karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari

58

Sekillen- Kuruma Pisme Cizgisel Cl;glsel T.Opl.a m
- . - Pisme Cizgisel | Su Emme Kuru
Kagit dirme Sonrasi Yogrulma Sonrasi Kuru Kiiciilme | Kiictlme o Diren
Miktar1 % Agirhig Agirhik Suyu % Agirlhik(gr) | Kiiciilme ¢ ¢ N o 92
(er.) (er.) 1000°C % % %o 1000°C Kg/cm
) ) 1000°C 1000°C
10 100 66,24 50,96 56,12 5 3,15 8 31,18 37,94
20 100 64,08 56,05 48,99 5 2,1 7 64,44 18,64
30 100 66,08 51,33 42,57 4 6,25 10 - 7,60
40 100 50,98 96,15 Deforme 5 - - - 8,80
50 100 51,82 92,97 Deforme 4 - - - 6,53




Tablo 10. Ofis kagidi ve kirmizi camur karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari
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Sekillen- Kuruma Pisme Cizgisel Cl;glsel T.opl'a m
- . - Pisme Cizgisel | Su Emme Kuru
Kagit dirme Sonrasi Yogrulma Sonrasi Kuru Kiiciilme Kiiciilme o Diren
Miktar1 % Agirhig Agirhik Suyu % Agirlhik(gr) | Kiiciilme ¢ ¢ N o 92
(er.) (er.) 1000°C % %o %o 1000°C Kg/cm
) ) 1000°C 1000°C
10 100 65,86 51,83 56,67 5 3,15 8 25,90 62,28
20 100 58,37 71,32 45,61 5 1,05 6 60,28 26,97
30 100 54,53 83,38 38,12 5 2,1 7 - 24,80
40 100 54,64 83,01 Deforme 4 - - - 15,01
50 100 50,66 97,34 Deforme 4 - - - 17,13




Tablo 11.Yumurta kartonu ve kirmizi camur karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuclari

Sekillen- Kuruma Pisme Cizgisel Cl;glsel T.Opl.a m
- . - Pisme Cizgisel | Su Emme Kuru
Kagit dirme Sonrasi Yogrulma Sonrasi Kuru Kiiciilme | Kiictlme o Diren
Miktar1 % Agirhig Agirhik Suyu % Agirlhik(gr) | Kiiciilme ¢ ¢ N o 92
(gr.) (gr.) 1000°C % % %o 1000°C | Kg/cm
) ) 1000°C 1000°C
10 100 63,33 57,90 55,33 6 1,06 7 28,89 27,16
20 100 54,44 83,68 42,92 4 2,08 6 64,44 20,93
30 100 50,21 99,20 35,63 3 7,21 10 - 15,54
40 100 53,76 80,01 Deforme 3 - - - 11,35
50 100 46,61 114,54 Deforme 3 - - - 9,07
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Tablo 12. Gazete kagidi ve porselen biinye karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuclari

- Sekillen- Kuruma Pigme Cizgisel Cl.zglsel T.opl'a m
Kagit . - Sonrasi Pisme Cizgisel Su Emme
. dirme Sonrasi Yogrulma - Kuru L . Kuru
Miktar1 . o1 . Agirhik o Kiigiilme | Kiiciilme % .
Agirhig Agirhik Suyu % Kiigiilme o Direng
% (ar.) (ar.) (gr.) % % % 1220°C Ke/om?
& l 1220°C 1220°C | 1220°C 5
10 100 62,48 60,05 52,99 4 14,58 18 9,81 17,67
20 100 53,89 85,56 40,54 3 19,58 22 22,69 8,69
30 100 44,15 126,50 30,17 3 20,61 23 43,80 12,03
40 100 38,20 171,78 22,41 3 31,95 34 59,31 7,70
50 100 35,69 180,19 19,22 4 30,20 23 78,06 6,80
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Tablo13. Tuvalet kagid1 ve porselen biinye karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari
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< Sekillen- Kuruma Pigme Cizgisel Cl;glsel T.opl'a m
Kagit . - Sonrasi Pisme Cizgisel Su Emme Kuru
. dirme Sonrasi Yogrulma - Kuru L . .
Miktar1 Asurlisy R Suvu % Agirlik Kiiciilme Kiiciilme | Kiigiilme % Diren¢
% %’ ) )g (gr ) yu (gr.) 90/ % % 1220°C | Kg/em’
&t &t 1220°C i 1220°C_ | 1220°C
10 100 65,57 52,50 55,35 4 13,68 18 9,27 10,82
20 100 54,52 83,41 40,89 3 18,08 23 21,78 7,59
30 100 4591 117,81 30,41 3 24,21 28 53,79 9,15
40 100 41,85 138,94 24,25 3 30,52 34 58,44 14,48
50 100 39,76 151,50 20,00 4 36,17 40 54,70 9,28




Tablo 14. Ofis kagidi ve porselen biinye karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari

< Sekillen- Kuruma Pigme Cizgisel Cl;glsel T.opl'a m
Kagit . - Sonrasi Pisme Cizgisel Su Emme Kuru
. dirme Sonrasi Yogrulma - Kuru L . .
Miktar1 Asurlisy Asurlik Suvu % Agirlik Kiiciilme Kiiciilme | Kiigiilme % Direnc
% %’ ) )g (gr ) yu o (er.) 90/ % % 1220°C | Kg/em?
&t &t 1220°C i 1220°C_ | 1220°C
10 100 77,01 29,85 65,79 4 12,5 16 9,87 17,33
20 100 63,42 57,67 47,89 4 11,45 15 30,51 13,75
30 100 52,66 89,89 36,89 4 6,25 10 78,44 9,50
40 100 53,75 86,04 31,01 4 8,33 12 111,38 9,42
50 100 50,49 98,05 28,87 4 14,58 18 90,95 9,04
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Tablo 15. Yumurta kartonu ve porselen biinye karisimiyla olusturulan biinyelere uygulanan testlerin sonuglari

< Sekillen- Kuruma Pigme Cizgisel Cl;glsel T.opl'a m
Kagit . - Sonrasi Pisme Cizgisel Su Emme Kuru
. dirme Sonrasi Yogrulma - Kuru L . .
Miktar1 O Asurlik Suvu % Agirlik Kiiciilme Kiiciilme | Kiigiilme % Diren¢
% %’ ) )g (gr ) yu (gr.) 90/ % % 1220°C | Kg/em’
&t &t 1220°C i 1220°C_ | 1220°C
10 100 63,95 56,37 52,60 4 17,07 18 9,69 19,05
20 100 52,59 90,15 44,68 3 22,78 21 17,32 12,34
30 100 50,71 97,19 35,38 3 29,33 25 37,33 11,52
40 100 46,52 114,96 28,70 3 40,57 31 66,53 8,58
50 100 54,46 83,62 28,68 2 Deforme - - 8,38
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3. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYELERIN RENKLENDIRILMESi

Kagit katkili seramik biinyeler kagit iceren geleneksel seramik camurlaridir. Pisme
asamasinda igerdikleri kagitlar yandiginda orijinal yapilarina kavusurlar. Bu nedenle
kagit katkili seramik biinyelerin renklendirme islemleri de ayni geleneksel seramik

biinyelerinde oldugu gibi renk veren oksitler ve boyalar kullanilarak yapilmaktadir.

Bu arastirmada genel olarak tiim sekillendirme yontemlerinde kullanilabilen %10
miktarda tuvalet kagidi katkist iceren samotlu ve porselen biinyelerin %2—4—6
miktarlarda kobalt oksit (CoO), krom oksit (Cr,O3) ve demir oksitle (Fe,O3)
renklendirme islemleri yapilmistir. Bu islemde, her bir oksit tartimlar1 yapildiktan sonra
10 dakika 100gr’lik egzantrik degirmende suyla ogiitiilerek koyu sivi halindeki kagit
hamuruna katilmis, mikserle homojen hale gelene kadar karistirildiktan sonra seramik
biinyeler karisima eklenmistir. Bu asamada karistirma islemine bir siire daha devam
edilmis ve renklendirilen kagit katkil1 biinyenin al¢1 plakada suyu cektirilerek kullanima

hazir hale getirilmistir.

Renklendirme isleminde kullanilan CoO, Fe,Os Cr,0Os3, kagit katkili samotlu biinye
bilesiminin saf olmamasi nedeniyle, renk farkliliklar1 gozlenmekle beraber resim 60, 61,
62’te goriildiigii gibi ¢cok net ve temiz mavi, kahverengi ve yesilin tonlar1 olugsmamastir.
Kagit katkili porselen biinyelerde ise biinyenin daha temiz ve saf olmasindan dolayi
durum farklidir. CoO katkisiyla mavinin, Cr,O3 katkisiyla yesilin ve Fe,Os3 ‘in katkisiyla

da kahverenginin {i¢ tonu resim 63, 64, 65’da goriildiigii gibi net olarak goézlenmistir.
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Resim 60. CoO’le renklendirilmis kagit katkili samotlu biinyeler.

Resim 61. Cr,O5’le renklendirilmis kagit katkili samotlu biinyeler.

Resim 62. Fe,0O5-le renklendirilmis kagit katkili samot biinyeler.



Resim 63. CoO’le renklendirilmis kagit katkili porselen biinyeler.

Resim 64. Cr,05’le renklendirilmis kagit katkili porselen biinyeler.

Resim 65. Fe,03’le renklendirilmis kagit katkili porselen biinyeler.
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4. KAGIT KATKILI SERAMiIK CAMURUNUN HAZIRLANMASINDA VE
UYGULANMASINDA DIKKAT EDIiLMESi GEREKEN NOKTALAR

Kagit katkili biinyelerin hazirlanmasi ve kullaniminda kolaylik saglamak ve saglikli
sonuclar elde etmek icin dikkat edilmesi gereken bazi noktalar vardir. Oncelikle farkli
kagit tiirlerinin, fiber uzunluklar farkli oldugu i¢in ve dolayisiyla hamur haline gelis
stireleri farkli olacagi i¢in, hamur hazirlama asamasinda birbirlerine karistirilmamalari

gerekmektedir.

Kullanilacak kagitlarin hepsinin tamamen fiberlerine ayrilmasi gerekir. Fiberlerine
ayrilmayan kagitlar topaklar halinde biinyede pismeden Once piiriizlii, pistikten sonra
zayif ve bosluklu yiizeyler olusturarak, formun c¢okmesine deforme olmasina neden

olur.

Kagit katkisi olarak gazete kagidi kullaniliyorsa, gazete kagidindaki miirekkep biinyeyi
boyayacagi i¢in biinyenin rengi degisir. Bu onemli bir sorun degildir, pismeyle beraber

biinye orijinal rengine doner.

Kagitlar1 kagit hamuru haline getirmek i¢in ufak parcalara ayirmak, cabuk ayrismasi
icin de sicak su ve el blendr1 kullanmak is giicii ve zaman agisindan tasarruf
saglayacaktir. Ornegin 2 litre sicak su ve el blendiriyla 30gr. iri parcalara ayrilmis
yumurta kartonu 3—4 dakikada fiberlerine ayrilarak hamur haline gelirler. Ayrica bu

asamada plastik eldiven kullanilirsa eller korunur.

Kullanilacak killerin ise, plastik kilin icindeki su miktar1 degisken oldugu igin,
dilimlenip etiivde iyice kurutulduktan sonra kagit katkili biinyelerde kullanilmak tizere
tartimlarinin yapilmasi1 gerekmektedir. Boylelikle yapilan testlerde ve uygulamalarda

dogru sonuglara ulasilir.

Hazirlanan kagit katkili seramik biinyelerin bir hafta i¢inde kullanilmas1 gerekmektedir.
Ciinkii biinye kagit icerdigi i¢in bakteri iiretir ve kotii kokar. Gegici bir ¢dziim olarak

karigima az miktarda (1 kovaya 1-2 corba kasig1) camasir suyu eklenebilir. Uzun siirede
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bunun da. kokmay1 bir siire geciktirdigi icin etkili bir ¢dziim olmadig1 gozlenmistir. Bu

nedenle kagit katkili biinyeleri plakalar halinde kurutarak saklamak en iyi yoldur.

Kagit katkili seramik biinyeler icerdigi fiberler nedeniyle bigakla kolay kesilmez, deri
sertligindeki biinyeler icin kesilecek yer isaretlenip cizildikten sonra masanin kenari
kullanilarak ¢izilen yerden kolayca kirilip, biikiilebilir. Boylelikle yumusak kenarlar
elde edilir. Yuvarlak, kivrimli kenarlar ise plaka ¢ok sert ve kalin olmadigi taktirde

makasla kolaylikla kesilmektedir.

Kagit katkili seramik biinyelerin plastikligi geleneksel biinyelere gore daha azdir ve
biinyelerindeki suyu uzun sure saklayabilirler. Bu durum biiyiik formlarda sekillendirme
zorluguna hatta cokmelere neden olur. Bu tip islerde kalip kullanilmasi en uygun

yoldur.

Formlarin sekillendirilmesi sucuk yontemiyle yapilacaksa, kagit katkili seramik
biinyeler geleneksel biinyelere gore daha su miktar1 yiiksek bir yapida oldugu igin

sucuklarin alc1 bir plaka iizerinde sekillendirilmesi daha kolay olacaktir.

Kagit katkili seramik biinyeler, biskiivi pisirimi sonrasinda i¢indeki kagit miktarina
bagl olarak kirilgan bir yap1 gosterir. %20’ nin iizerinde kagit katkis1 iceren biinyelerle
yapilan caligmalari riske atmamak icin, tek pisirim yapilmasi ya da biskiivi pisirim

sicakliginin yiiksek tutulmasi gerekmektedir.

Pisirim esnasinda seramik biinyedeki kagitlar yaklasik olarak 300°C’de yanarlar ve
biinye icindeki kagit miktarina bagh olarak firindan 2-3 saat duman ¢ikist olur. Bu
nedenle pisirimin havalandirmasi iyi bir ortamda yapilmasi, firin odasindaki kapilarin

ve pencerelerin pisirim esnasinda acik olmasi uygun olur.



70

BESINCi BOLUM

KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYE UYGULAMALARI

1. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYELERIN FARKLI YONTEMLERLE
SEKIiLLENDIiRIiLEBILIiRLiGI

Kagit katkil1 biinyeler, katkilar nedeniyle pisene kadar geleneksel biinyelerden farkli bir
yaprya sahiptirler. Kagit katkili seramik biinyelerle, plastik haldeyken istenilen
sekillendirme yontemi kullanilarak cesitli uygulamalar yapilmaktadir. Ancak geleneksel
biinyelerden farkli olarak kompleks formlarda pargalar ayr1 ayr sekillendirilip
kurutulduktan sonra da birbirlerine eklenebilir. Yiizeylerin eklenecek bolgeleri
nemlendirilir, bu bolgelere tipki geleneksel seramik biinyelerinde oldugu gibi centikler
acilir, kagit katkili biinyeden hazirlanan balgik siiriilerek ve ekleme islemi

yapilmaktadir.

1.1. Cimdik Yontemi

Temel seramik sekillendirme yontemlerinden olan ¢imdik yontemi kagit katkili seramik
biinyelerin sekillendirilmesinde de kullanilan bir yontemdir. Cimdik yonteminde,
geleneksel biinyelerde oldugu gibi sekillendirilen formun et kalinliginin esit olmasi
acisindan sekillendirme asamasinda biinyeye uygulanan diizgiin ritim ve basing

onemlidir.

Bu arastirma dogrultusunda kagit katkili seramik biinyelerin ¢imdik yontemiyle
sekillendirilmesi i¢in, %10 ve daha az kagit katkisi icermesi ve biinyelerin oldugunca

yumusak kivamda olmast gerekmektedir. Yiiksek miktarda kagit katkis1 iceren biinyeler
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kullanilirsa sekillendirme giicliigii, ince yiizeylerde zayiflik ve hatta pisme sirasinda

cokmeler goriiliir.

1.2. Fitil Yontemi

Temel seramik sekillendirme yontemlerinden biri olan bu yontem, kagit katkili seramik
biinyelerin sekillendirilmesinde de rahatlikla kullanilabilecek bir yontemdir. Geleneksel
seramik biinyelerinde oldugu gibi plastik kivamdaki fitillerin {izerine c¢entik acilip,
balcik siiriilerek birbirlerinin {izerine yapistirilarak formlar olusturulur. Eger kagit

katkili fitiller yumusaksa ¢entiksiz ve bal¢iksizda yapistirilabilirler.

Bu arastirmaya gore %10-20-25 miktarlarda kagit iceren seramik biinyelerle diizgiin
fitiller yapilabilir. Yapilacak formun bicimine ve biiyiikliigiine gore kagit katkisi
degismektedir. Cok ufak ve ince fitilli ¢alismalarda %10 ve daha az kagit iceren
biinyeler kullanilmalidir. Biinye ¢ok 1slak ve dolayisiyla yapiskan oldugu icin, fitiller
al¢1 bir plaka iizerinde yapilirsa daha rahat sekillendirilir. Kagit oranmi yiiksek biinye
kullanilirsa biinyenin plastikligi az olacagi i¢in ince fitil yapmak zorlagir hatta imkansiz
hale gelir. Eger bu giicliikle, is sekillendirilse bile hem rétus asamasinda problem
yasanir hem de pisme sonrasinda cok kirillgan bir yapr olusur. Bu yoOntemle
sekillendirilecek biiyiik ve kalin formlar i¢in %?20-25’e kadar kagit katkili seramik
biinyeler kullanilabilir. Bu formlarda et kalinligi daha kalin olacagi icin kalin fitiller
yapilir ve biinyenin Ozsiizliigii nedeniyle-ince fitil yapmak kadar olmasa da- fitil
yapmak gene zordur. Ama fitillerin kalin olmas1 nedeniyle rétus asamasinda ve pisme

sonrasinda sorun yasanmamakta ve sekillendirilen biinyeler ¢cok hafif olmaktadir.

1.3. Plaka Yontemi

Temel seramik sekillendirme yontemlerinden bir digeri de plaka yontemidir. Pek cok

seramik formunun sekillendirilmesinde ideal bir yontemdir. Plaka yontemi kagit katkili

seramik biinyelerin sekillendirilmesinde de kullanilir.
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Yapilacak isin bicimine ve kullanilacagi yere gore, kirmizi killi biinye %20, samotlu
camurlu % 30 ve porselen camurlu %20 miktara kadar kagit iceren biinyeler plaka
yontemiyle sekillendirilmeye uygundurlar. Aymi geleneksel seramik biinyelerinde
oldugu gibi plakalar merdane ile acilir, formun bicimine gore kesilir, sekillendirildikten
sonra deforme olmamasi i¢in plakalarin al¢i tizerinde biraz suyu c¢ektirilip sertlestirilir,
birlestirilecek yerlere c¢entik acip balcik siiriilerek plakalar yapistinlir ve form
tamamlanir. Sadece plakalarin bicakla kesilmesi biinyelerin kagit icermesi nedeniyle
geleneksel biinyelere gore biraz zor olabilir, bu da kagit miktara gére degisir. Ince
plakalar makasla kesilir. Boylelikle plakalarin kenarlari bozulmaz. Kalin plakalarda
biinye biraz sertlestikten sonra kesilecek yer sert bir malzemeyle cizilir ve ufak bir
darbeyle diizgiin bicimde kirilir. Plakalarin kenarlar1 1slak siingerle rotus yapilarak

diizeltilir.

1.4. Torna Yontemi

Geleneksel ve temel seramik sekillendirme yontemlerinden olan seramikgi tornasi, eski
donemlerden bugiine kadar seramik sekillendirmek i¢in kullanilmis ve giiniimiizde hala
yaygin olarak diinyanin her bélgesinde kullanilmaktadir. Torna uygulamasinda, formu
uygulayanin biinyeye hakimiyeti ve torna uygulamasindaki tecriibesi kadar biinyenin
yapist da cok Onemlidir. Tornada, seramik biinyelerin suyla c¢abuk¢a kendini
birakmamasi, hemen yorulmamasi ve plastik yapilarin1 korumalar1 gerekir. Bu 6zellikler
kullanilan biinyede az ise veya yoksa torna uygulayicisinin ustalik gostererek iiriinii
miimkiin oldugunca ¢abuk sekillendirmesi gerekir. Kagit katkili biinyelerin de yapilar
g6z oniinde bulunduruldugunda 6zsiiz olmalari, biinyelerine ¢ok su almalar1 ve bununla
beraber ayakta kalma direnglerinin azalmasi nedeniyle torna uygulamalarina ¢ok uygun
olmadig1 soOylenebilir. Bu arastirmada, biinyelere yapilan kagit katkist %10-50
arasindadir ve bu miktarlarda kagit iceren biinyelerin torna yontemiyle sekillendirme
yapmak icin uygun olmadigi goriilmiistiir. Bu arastirma kapsaminda rasyonel analizi
belirtilen ve yiiksek derecede pisirmeye uygun olan samotlu biinye i¢ine %4-6-8
oranlarinda tuvalet kagidi ile hazirlanmis kagit hamuru ilave edilerek torna
uygulamalar1 yapilmistir. Belirtilen miktarlarin hepsinde resim 66, 68, 70’de goriildiigii

tizere sekillendirme yapilabilmis, ancak kagit miktar1 arttikca uygulamada giicliik
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cekilmistir. Sekillendirilen formlar deri sertligine geldiginde her iiciinde de dip alma
islemi yapilmaya calisilmis ancak kagit lifleri nedeniyle dip alinamamustir. Sadece
rotuslama islemi yapilarak formlar kurumaya birakilmis sonrasinda 1200°C’de
pisirilmigtir  (Resim 67, 69, 71 ). Et kalinhig1 kalin ve biiyiik formlarda %4-6-8
miktarlarda kagit iceren biinyelerin hepsinin kullamilabilir oldugu ancak rahat
calisabilme agisindan %6 dan cok kagit kullanilmamasinin gerektigi gézlenmistir. Kagit
katkili seramik biinyelerin torna yontemiyle sekillendirilmesi konusunda, Amerikali
seramik sanat¢ist Rosette Gault’in yaptig1 arastirmalara gore, Paperclay isimli kitabinda
%2-14 kagit katkis iceren biinyelerin tornada kullanilabilecegini belirtmis, fakat kagit
katkisinin yapildigi seramik biinyelerin kimyasal bilesimleri konusunda bilgi

vermemistir.

Resim 66. %4 Kagit katkili samotlu Resim 67. %4 Kagit katkili samotlu
biinyeyle torna uygulamasi. biinyenin 1200°C’de pismis hali.
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Resim 68. %6 Kagit katkili samotlu Resim 69. %6 Kagit katkili samotlu
biinyeyle torna uygulamasi. biinyenin 1200°C’de pigmis hali.

Resim 70. %8 Kagit katkili samotlu Resim 71. %8 Kagit katkili samotlu
biinyeyle torna uygulamasi. biinyenin 1200°C’de pismis hali.
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1.5. Kaliba Basma Yontemi

Alg1 kaliplarla seramik sekillendirme yontemi, seramik iiriinlerin sekillendirilmesinde
ve c¢oklu iiretiminde yaygin olarak kullanilan bir yontemdir. Genel olarak formu
bicimlendirmek icin, sekillendirilecek formun hazirlanan al¢1 kalibina seramik
biinyelerden fitiller yapilip ya da plakalar olusturularak basma islemi yapilir, al¢1 kalip

seramik biinyenin suyunu ceker, form kaliptan ayrilir ve bicimlendirilmis olur.

%30 ve daha az miktarda kagit katkis1 iceren seramik biinyeler bu yoOntemle
sekillendirilebilirler. Ancak kagit katkis1 nedeniyle biinye al¢1 kaliba ¢ok siki yapisir ve
bu biinyelerin kuru kii¢iilmeleri ¢cok az oldugu i¢in kalip biinyeyi kolay birakmaz. Bu
nedenle kaliptan formun kolay ayrilmasini saglayacak talk gibi yardimci bir
malzemenin kesinlikle kullanilmasi gerekir. Basin¢li hava yardimiyla da biinyenin
kaliptan ayrilmas1 zordur, hava biinyeyi kuruttugu i¢in atmalara neden olarak sonucu

olumsuzlastirir.

2. KAGIT KATKILI SERAMIiK BUNYELERIN UYGULAMA OZELLIKLERIi

Kagit katkili seramik biinyeler, kagit katkisinin yapildigi seramik biinyenin kullanim
ozelliklerine sahip olmakla birlikte icindeki kagit katkis1 nedeniyle geleneksel seramik

biinyelerine gore farkli 6zellikler de gosterirler.

Geleneksel killere gore daha az plastik bir yapiya sahip olan kagit katkili seramik
biinyeler daha uzun siire plastik halde kalirlar. Ayrica geleneksel killerle birlikte de

kullanilabilirler.

Kagit katkili seramik biinyeler ile olusturulan biiylik formlar kuruduktan ve ozellikle
pistikten sonra tahmin edilen kadar agir olmazlar. Bu da biiyiik boyutlu islerin

tasinmasinda kolaylik sagladigi gibi malzemeden de tasarruf saglar.
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Formlar, kagidin biinyeye kattig1 yiiksek kuru mukavemet ve esnek yapr nedeniyle
darbelere ve carpmalara kars1 direng gosterirler. Bu 6zellik formlarin kirilma tehlikesini
azaltir, kompleks formlarin uygulanmasinda ve tasinmasinda kolaylik saglar. Eger
formun 6rnegin emzik, kulp gibi herhangi bir par¢asi kuruduktan sonra kirilirsa, kirilan
parca ve kirilan bolge 1slatilir, her iki yiizeye de centik acilir, biinyenin karistmindan

olusan balgik siiriiliir ve kirilan parga yerine yapistirilir.

Kagit katkili biinye suyu uzun siire biinyesinde korudugu ve dolayisiyla yavas yavas
kurudugu i¢in sekillendirilen formlar, tizerlerine naylon ortiilmeden dogrudan kurumaya
birakilabilir ve kuruma sonrasinda formlarda catlama gibi bir olumsuz sonug¢ goriilmez.
Eger catlak olusmusa, catlayan bolge nemlendirilir, formda kullanilan biinyeyle tamir

edilerek sonug¢ gene olumlu hale getirilir.

Kagit katkili biinyelerle sekillendirilen pargalar deri sertliginden biraz daha sert hale
geldiklerinde yapistirilabilir  ve boylelikle kompleks caligmalar daha rahat

sekillendirilmis olur.

3. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYE UYGULAMALARI

Yapilan arastirmalar dogrultusunda, uygulamalarda %8 tuvalet kagidi katkili ince
samotlu camur, %3 tuvalet kagidi1 katkili porselen camuru ve hem %3 tuvalet kagidi
katkilt hem de %2-4 CoO katkili porselen camuru karisimindan olusturulan biinyeler

kullanilmustir.

3.1. Tuvalet Kagid1 Katkih ince Samotlu Biinye Ile Yapilan Cahsmalar

%8 tuvalet kagidi katkili ince samotlu biinye ile yapilan caligmalar serbest olarak elde
sucuk ve plaka yontemleriyle sekillendirilmis 1000°C biskiivileri, 1200°C  sirh
pisirimleri yapilmis, baz1 formlarin {izerine platin ve altin yaldizla dekor uygulanarak

780°C de pisirilmistir. Calismalar 72-101 numaralar1 arasindaki resimlerde goriildiigii
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tizere temel olarak kafes bigiminde siitriikktiirel yapilardan ve stilize anahtar kilit

bicimlerinde olusturulan formlar olmak iizere iki gruptur.

Resim 72. Dilek Alkan Ozdemir’in 150x150x25 c¢cm boyutlarinda, %8 tuvalet kagid:
katkili ince samotlu biinye ile sekillendirilmis, 1200°C de pismis, altin ve

platin yaldiz dekorlu anahtar ve kilit formu diizenlemesi.150x150x25 cm



Resim 73. Dilek Alkan Ozdemir’in 30x14x5 cm. boyutlarinda %8 tuvalet kagidi
katkili ince samotlu biinye ile sekillendirilmis, 1200°C de pismis, platin

yaldiz dekorlu anahtar formu.

Resim 74. Resim 73’{in farkli agidan goriintiisii
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Resim 75. Dilek Alkan Ozdemir’in Resim 76. Resim 73’°deki formun farkli

33x14x6cmboyutlarinda

%38 tuvalet kagidi katkil1 ince
samotlu biinye ile
sekillendirilmis, 1200°C de
pismis, platin yaldiz dekorlu
anahtar formu

acidan goriintiisii
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Resim 77. Dilek Alkan Ozdemir’in 48x15x6 cm. boyutlarinda %8 tuvalet kagidi katkil
ince samotlu biinye ile sekillendirilmis, 1200°C de pismis, platin yaldiz
dekorlu anahtar formu.

Resim 78. Resim 77°deki formun farkli agidan goriintiisii.



81

Resim 79. Dilek Alkan Ozdemir’in Resim 80. Resim 79’daki formun
33x15x7 cm boyutlarinda %8 tuvalet farkli acidan goriintiisii
kagidi katkili ince samotlu biinye
ile sekillendirilmig1200°C de pismis
platin dekorlu anahtar formu

Resim 81. Dilek Alkan Ozdemir’in 32x15x5¢cm boyutlarinda, %8 tuvalet kagidi katkili

ince samotlu biinye ile sekillendirilmis, 1200°C de pismis, platin yaldiz
dekorlu anahtar formu.
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Resim 82. Resim 81°deki formun farkli agidan goriintiisii.

Resim &83.

Dilek Alkan Ozdemir’in
23x18x5 cm boyutlarinda
%8 tuvalet kagid1 katkili
ince samotlu biinye ile
sekillendirilmis 1200°C de
pismis, altin yaldiz
dekorlu anahtar formu

Resim 84. Resim 83’deki formun farkl
acidan goriiniisii



83

Resim 85. Dilek Alkan Ozdemir’in 35x18x9 c¢m boyutlarinda %8 tuvalet kagidi katkilt
ince samotlu biinye ile sekillendirilmis, 1200°C de pismis, altin yaldiz
dekorlu anahtar formu.

Resim 86.Dilek Alkan Ozdemir’in Resim 87. Resim 86’daki formun farkl
52x35x20 cm boyutlarinda acidan goriintiisii.
%8 tuvalet kagidi katkili ince
samotlu biinye ile sekillendirilmis
1200°C de pismis, altin ve platin
yaldiz dekorlu kilit formu.



Resim 88. Resim86—87 den detay

Resim 90.Dilek Alkan Ozdemir’in
35x19x4,5 cm boyutlarinda
%38 tuvalet kagid1 katkili
ince samotlu biinye ile
1200°C de pismis, altin
yaldiz dekorlu anahtar ve
kilit formu
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Resim 89. Resim86—87 den detay.

Resim 91.

Resim 90’daki formun farkl
acidan goriiniisii




Resim 92.Dilek Alkan Ozdemir’in Resim 93.Resim 92’deki formun farkli
53x21x6 cm boyutlarinda acidan goriiniisii.
%8 tuvalet kagidi katkili ince
samotlu biinye ile sekillendirilmis,
1200°C de pismis, platin yaldiz
dekorlu anahtar ve kilit formu

Resim 94.Dilek Alkan Ozdemir’in Resim 95. Resim 94°deki formun farkl
42x23x6 cm boyutlarinda acidan goriiniisii
%8 tuvalet kagid1 katkill
ince samot biinye ile
sekillendirilmis 1200°C de
pismis, platin yaldiz
dekorlu anahtar ve kilit formu
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Resim 96. Dilek Alkan Ozdemir’in R: 52cm h:23cm, R: 24 cm h: 23 cm, R: 38 cm
h: 23 cm boyutlarinda %8 tuvalet kagidi katkili ince samotlu biinye ile
sekillendirilmis, 1200°C de pismis, platin yaldiz dekorlu dairesel
diizenleme.

Resim 97. Resim 96’dan detay



Resim 99. Resim 96’dan detay
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Resim 100. Dilek Alkan Ozdemir’in 30x30x15 cm boyutlarindaki %8 tuvalet kagidi
katkili ince samotlu biinye ile sekillendirilmis, 1200°C de pismis canak
formu.

Resim 101. Resim 100’den detay
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3.2. Tuvalet Kagidi Katkih Porselen Biinye fle Yapilan Cahismalar

%3 tuvalet kagidi katkili porselen biinyeler ve hem %3 tuvalet kagidi katkili hem de
%2—4 CoO katkili porselen biinyeler ile yapilan calismalar plaka yontemiyle serbest
olarak sekillendirilmis, biskiivi pisirimi yapilmadan direkt olarak 1220°C de sirli ve
sirsiz biinyeler olarak pisirimleri yapilmig, bazi formlar platin ve altin yaldizla
dekorlanarak 780°C de pisirilmistir. Calismalar 102—-110 numaralar1 arasindaki
resimlerde goriildiigli lizere temel olarak kagit goriinimiinde ve neredeyse kagit

inceliginde seramikler olup iki ayr1 diizenlemeden olugmustur.

Resim 102. Dilek Alkan Ozdemir’in 70x70x77 cm boyutlarinda %3 tuvalet kagidi
katkili porselen biinye ile sekillendirilmis, 1220°C de pismis, platin yaldiz
dekorlu diizenleme.
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Resim 103. Resim 102’den detay.

Resim 104. Resim 102’den detay.
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Resim 105. Resim 102’den detay
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Resim 106. Dilek Alkan Ozdemir’in 72x70x13 cm boyutlarinda %3 tuvalet kagidi
katkili porselen biinye ile sekillendirilmis, 1220°C de pismis, altin ve platin
yaldiz dekorlu diizenleme.
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Resim 107. Resim 106’dan detay
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Resim 108. 13x9x5 cm boyutlarinda kutu, resim 106’dan detay

Resim 109. 9x11x5 cm boyutlarinda kutu, Resim 110. 6x6x6 cm boyutlarinda kutu,

resim 106’dan detay Resim 106’dan detay
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SONUC

Insan var oldugu giinden bugiine kadar oOncelikle hayatin1 kolaylastirmak icin,
farklilasma cabasiyla arastirmalar yapmis yeni malzemelerle yeni yasantilar
olusturmustur. Sanatgilarda duygularini, diisiincelerini kendi i¢inde kurguladiktan sonra
sanatinin malzemesini kullanarak bunlar1 ifade etmeye, izleyicilere iletmeye
calismislardir. Giiniimiizde de devam etmekte olan bu siire¢ i¢inde sanat eserinden ayri
diisiiniilemeyen sanat eserinin malzemesi, uygulamanin kolayligi, iletinin rahatlikla
ifade edilmesi, gorsel acidan formun iizerinde estetik bir etkisinin olmasi ve kisaca sanat
eserine hayat verilebilmesi i¢in ¢ok 6nemli rol oynar. Bu baglamda, seramik biinyelerde
plastik ozellikleri nedeniyle istenilen sekle girmesi, dokusal Ozelliklere sahip olmasi,
pismedigi siirece miidahale edilebilmesi ve tekrar tekrar kullanilabilmesi gibi olumlu
ozellikleri nedeniyle tercih edilmis, kullanim alanlarina gore farklilagtirilarak,
cesitlendirilerek hem endiistriyel alanda hem de sanatsal uygulamalarda kullanilmis ve

kullanilmaktadir.

Bu aragtirma kapsaminda da seramik biinyelerin farklilastirilmasiyla ilgili olarak,
diinyada ¢ok yaygin bicimde, artistik formlarin yapilmasinda kullanilan, farkli bir
malzeme olan, kagit katkili seramik biinyelerinin tarihsel siireci incelenmis, konuyla
ilgili olarak farkli tekniklerde calisan sanatcilar arastirilmig, arastirmaci tarafindan
belirlenen geleneksel seramik biinyeleri ve kagit ¢esitleri tanimlanarak, bu malzemelerle
kagit katkili seramik biinyeleri olusturulmus, hem belirlenen seramik biinyelerine hem
de bu biinyelerle olusturulan kagit katkili seramik biinyelerine seramik biinyelerine
uygulanan fiziksel testler yapilmis ve sonuclari dogrultusunda biinyelerin
renklendirilmis ve icerdigi kagit miktarina gore kagit katkili biinyelerin sekillendirme

teknikleri belirlenmistir.

Tarihsel gelisim siireci icinde katkili seramik biinyeler, zanaatkarlar ve sanatcilar

tarafindan kullanilmistir. Giintimiizde de kagit katkili seramik biinyeler, diinyada yerel
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kil iireticileri tarafindan ticari olarak iiretilmekte ve sanat¢ilar da bu eski ama yeni

yayginlasan biinyeyi liriinlerinde kullanmaktadirlar.

Yapilan bu arastirmada, kimyasal analizleri tablo 1°de goriilen kirmizi1 ¢camur, tablo 2’de
goriilen porselen ¢amuru ve rasyonel bilesimi, IV. Boliimde seramik biinyelerin
belirlenmesi baglig1 altinda ozellikleri belirtilen samotlu camurla, %10-50’ye kadar
artan oranlarda yumurta kartonu, gazete, ofis ve tuvalet kagidi ilavesiyle olusturulmus
kagit katkili seramik biinyelere, seramik biinyelerine uygulanan fiziksel testler
uygulanmis ve farkli sekillendirme yontemleri biinyelerde denenmistir. Genel olarak,
kagitlarin hazirlanmas1 asamasi disinda, biinyelerin sekillendirilmesi ve pisirilmesi
sonucunda kagit cesitlerinin seramik biinyelerde farkli etkileri goriilmemistir. Bu
nedenle tuvalet kagidi temiz olmasi ve suda kolaylikla ¢oziinmesi nedeniyle tercih

edilmesi uygun bulunmustur.

Daha c¢ok endiistriyel olarak kullanilacak seramik biinyelere uygulanan testler, bu
arastirmada belirlenen kagitlarin ve seramik biinyelerin birbirleriyle uyumlulugunun
goriilmesi, artistik amagla kullanilacak kagit katkili seramik biinyelerdeki kagitlarin
genel olarak davramiglarimi  gormek, sekillendirme tekniklerine uygunluklarini
belirlemek ve renkli kagit katkili biinyeler elde etmek icin yapilmistir. Yapilan testler
dogrultusunda en saglikli sonuclar %10-20-30 kagit katkisi iceren biinyelerden elde
edilmistir.  %40-50 kagit katkist1 iceren biinyelerinde deneysel uygulamalari
yapilabilmis fakat artan kagit miktar1 nedeniyle biinyelerde deformasyon olustugu i¢in
saglikli sonuclar alinamamistir. Kagit katkili seramik biinyelerde, kagit miktar arttikca
blinyenin plastikligini kaybettigi goriilmiis, bu da sekillendirme giicliigii, biinyenin
rotuslagsmasinda giicliik ve en onemlisi pisme sonrasinda ¢cok gozenekli ve kirillgan bir
yapt meydana getirmistir. Bu asamada pisme sicakligr da 6nem tasimaktadir. Samotlu
ve porselen biinyelerde pisme sicakligi daha yiiksek oldugu i¢in kirmizi biinyelere gore
daha az kirilgandir. Bu tiir olumsuzluklarla karsilasmamak i¢in samotlu biinyede en cok
% 30 ve daha az kagit katkis1 kullanilmalidir. Kirmizi camur ve porselen camurunda bu
oran en ¢cok % 20 kagit katkisidir. Kullanilan biitiin biinyelerde % 10 kagit katkisim

arastirma icinde en uygun oran oldugu saptanmustir. % 10 kagit katkis1 iceren porselen
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ve samotlu biinyelerde %?2-4-6 olarak artan miktarlarda CoO, Fe,O3; ve Cr;03
kullanilarak renkli kagit katkili seramik biinyeler elde edilmistir.

Kagit katkili seramik biinyeler icerdikleri kagit miktarlar1 dogrultusunda biitiin
sekillendirme tekniklerine uygun oldugu goriilmiistiir. %10-20 kagit iceren kirmizi ve
samotlu biinyeler plaka, fitil, cimdik, kaliba basma teknikleriyle sekillendirilebilirler.
Kalin ve biiyiik formlarda kagit miktari, pisme derecesi 1200°C olan samotlu
biinyelerde %30 olarak kullanilabilir. Torna yontemiyle sekillendirmede ise kagit
miktart bu arastirma icin belirlenen biinyelerdeki kagit miktarinin (%10) altinda olmasi
gerektigi ve arastirmada ki kagit miktar1 %10’dan basladigl icin, bu yontemle
sekillendirmek i¢in %4-6-8 oranlarinda kagit iceren ince samotlu biinyeler hazirlanarak
denemeler yapilmis, %6 ve daha az kagit iceren biinyeler torna yontemiyle

sekillendirme yapmak icin uygun bulunmustur.

Bu arastirmalar dogrultusunda geleneksel Tiirk seramik tekniginde kullanilan
malzemelerden farkli olan kagit katkili biinyelerin, belirlenen seramik biinyeleri ve
kagitlar ile elde edilebilecegi ve bu biinyelerin artistik seramik iirlinlerin yapiminda
rahatlikla kullanilabilecegi belirlenmistir. Sonug olarak yapilan uygulamalar ¢ok ince et
kalinligina sahip, ince yiizeyler oldugu icin %3-8 kagit katkisinin ii¢ biinye icin uygun

oldugu saptanmis ve uygulamalar yapilmistir.
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EKLER

SOZLUK

DIAMIN : Iki NH3 (amin) iceren kimyasal molekiillere denir.
DIASID : Iki proton iceren poliprotik asitlere denir.
DIKARBOKSIL : Iki COOH gurubu (karboksil gurubu) iceren kimyasal
molekiillerdir.

FENUGREEK : Dogu Akdeniz kiyilarinin  yerli bir bitkisi olan, ancak

Hindistan, Misir ve Ingiltere gibi diger iilkelerde de yetisebilen, beyaz cicekli, aromatik

kokulu, diinyanin en eski tibbi bitkilerinden birisidir.

FIBERGLAS : Sentetik regineyle birbirine baglanip sikistirllmis cam
elyafindan olusan malzeme. Giiniimiizde 6zellikle cagdas mobilya yapiminda kullanilir.

Bicimlendirilmesi i¢in kalip kullanimi zorunludur.

FORMASYON : Belirlenen bir diizeyde bi¢gimlendirme demektir.

GRAVUR : Ahsap yada metal baski levhalarnyla cesitli kazi resim

teknikleri kullanilarak gergeklestirilip cogaltilmis her tiir sanatsal iirtine verilen addir.

GROG MALZEME : Istenilen boyutta ufalanmis seramik kiriklar1 ya da diger
dogal malzemelerin bu o6giitiilmiis graniil haline grog malzemeler denir. Istenilen
boyutta ufalanmis seramik kiriklarina ve ogiitiilmiis dogal malzemelerin graniil haline

grog denir.

ILMENIT : FeO.TiO, , mol agirhig1 151,74, ergime sicakhign 470°C,
ozgiil agirhigr 4,3-5,3, sertligi (Mohs) 5,5-6’dir. Ozel camlarda i kaynagi, sir ve

emayelerde opaklastirici, tuglada siyah renk saglayici olarak kullanilan malzemedir.
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INORGANIK : Yaprak, dal, bitki kokleri gibi canli hiicrelerin
bozulmasiyla olugsmamis, karbon disindaki kimyasal elementler ve bu elementlerden

meydana gelen bilesiklerin tiimiine verilen isimdir

KABA SERAMIKLER : Ik yapilmaya baslandigi giinden buyana degisime
ugratilan seramik biinyeler, kullanim alanlarina gore sekillendirilirken iiriinlerin daha
saglam olmalar icin seramik biinyeye ot, saman, bitki kokleri ve mineral malzemeler
eklemislerdir. Gec¢ kalkolitik donemde daha ¢ok rastlanilan bu {iiriinlere kaba seramikler

denir.

KRISTAL SUYU : Kaolinitin (Al;03.2S510,.2H,0), iki molden olusan
suyudur. Pigme esnasinda 500—600 °C de biinyeden ayrilir.

OPASITE : “Isiga tutma kapasitesi” olarak ta bilinir. Kagidin
saydamligin1 ifade eder. Opaklik arttik¢a, miirekkebin kagidin arka yiiziine ¢ikmasi
azalmaktadir.

ORGANIK : Bitki kokenli biitiin maddeler organiktir ve seliilozlu

bilesiklerdir. Ayrica , komiir, kirectasi1 gibi karbon atomlar: iceren bazi malzemelerin de

en belirgin boliimleri organik maddelerden olustugu icin bu gruba dahil olurlar.

OZLU HAMMADDELER : Suyla  yogrulabilen, dagilmadan  kolaylikla

sekillendirilebilen, kuruduklari zaman verilen sekli muhafaza eden hammaddelere denir.

0ZSUZ HAMMADDELER: Cok ince ogiitiilebilseler bile, su ile kolayca sekil
verilemeyen, sekil verilse bile bir dis etken ile seklini kaybedip dagilan hammaddelere

denir.

PAPER CLAY : Birbirlerinden gerek kullanim alanlar1 gerekse yapisal
ozellikleri agisindan farkli malzemeler olan kagit ve geleneksel seramik biinyelerin
cesitli asamalardan gecirilip, degisen oranlarda birlestirilmesi sonucu olusan seramik

biinyeye denir.
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PAPIER MACHE : Gliniimiizde yapistirici, kirpilmis kagit, tebesir tozu ya da
ince talas gibi malzemelerin karigtmiyla olusturulan ve ufak dekoratif esyalarin
yapiminda kullanilabilen bir malzemedir. Malzeme sekillendirilir, kurutulur, istenirse
izeri boyanabilir, fakat seramik biinyeler gibi pisirilmezler. Eski donemlerde, seramik
biinyelere tas, ot, saman, bitki tohumlar1 ve re¢ine gibi malzemeler karistirilarak papier

mache yapilmis ve bunlar dini ikonlarin yapiminda kullanilmistir.

POLIiAMID : Icinde amid grubu (CONH3) bulunduran polimetrik
molekiillerdir
POR SUYU : Seramik biinyedeki kil taneciklerinin arasindaki sudur.

Kuruma asamasinda bu su biinyeden uzaklasir.

PRIMER : IIk olusum anlamindadir. Kil ve kaolenler, feldispatik
kayaclarin cesitli fiziksel ve kimyasal faktorlerin etkisi altinda kalarak bozulmasiyla
olusurlar. Feldispatik kayaclarin organik bir alanda bulunmasi, bu organik dokiintiilerin
cliriiyerek asitlere donlismesi ve yagmur sulariyla topragin derinlerine inmesi sonucu
kaolinit olusur. Bu olusum topragin derinin de meydana geldigi icin bagka bir yere sel

ve yagisla tasinamaz, ¢ok saf ve temiz malzemelerdir. Bunlara primer olusumlar denir.

RUTIL : Icinde demir olan titanoksidin dogal haline denir.

SEKONDER : Ikincil olusum anlamindadir. Primer olusumda meydana
gelen kaolinitin topragin yilizeyine yakin bolgelerde olugmasi, bunlarin sel sular1 ve
yagisla nehir, gol, havzalara siirliklenmesi sonucu sirasinda ¢okmeler olur. Coken bu
kaolinitler killeri olustururlar. Tasinma esnasinda Fe, Mg gibi bilesikler biinyeye girer,
dolayisiyla biinye safligin1 kaybeder ve bu yabanci maddelerin etkisine, miktarina gore
kil yataklarinin rengi griden siyaha kadar degisir. Bu olusumlara sekonder olusumlar

denir.
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SELULOZ : Seliiloz, temelde orman kaynaklarindan elde edilen
hammaddelerin mekaniksel, yar1 kimyasal ya da kimyasal metodlarla liflere

ayrilmasiyla elde edilen ve kagit yapiminda kullanilan bir malzemedir.

TAMARIND : Kuzey Afrika ve Asya da yetisen bir agacin, bezelye,
fasulye gibi kiiclik tohumlar bi¢imindeki tatli-eksi meyvesine verilen isimdir. Meyve
olarak tiiketildigi gibi sekerleme, soda, meyve suyu yapiminda da kullanilir. Dogu

Hindistan ve Asya’daki bazi marketlerde farkli bi¢imleri bulunur.
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