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Insan Neolitik Cagda toprag: sekillendirmis, bigim verdigi ¢amuru pisirmeyi
kesfetmistir. Cevresini ve kullandigi nesneleri siisleyerek degistirme istedi duyan
insan baslangigta seramik kaplari panﬂalda, siisleyerek ona, onceki durumuna gore
farkli ve istenilen bir gorinti kazandirmustir. Renkli astarlar ve  Misir’da (M.O.
4000-3100) sirin bulunmasiyla, seramik yiizey degerlendirmesinde, Ajur, Sgrafitto,
Kesme, Oyma, Ekleme, Astar, Astar Akitma, Mishima, Macho, Terra Cotta, Terra
Sigilata, Mayolika, Siralti, Siriisti gibi yontemler insanlifa pek ¢ok segenekler
sunmustur. -

Seramik yiizey degerlendirilmesinde, kafes gibi kesilerek saglanan bosluklar
seklinde agiklanan ajur yontemi, tarihte pek cok kiiltiirde kendine has ozelliklerle
uygulanmistir. Seramikte risk tasityan bir yontem olmasma ragmen, yiizeyde agilan
bosluklar 151k gegirmesi ve goze hos goriinmesi nedeniyle, insanlan farkli arayislara
yOneltmistir.

Bu arastrmamin birinci ve ikinci boliimlerinde seramik ve seramik yiizey
degerlendirmesinin tanimu ve tarihsel gelisim siireci incelenmistir. Ugiincii béliimde
ajur yonteminin tanimu ve tarihsel gelisimi, sekillendirme, ajur uygulama, kurutma,
pisirim ve sir asamalann aktarilmistir. Doérdiinci béliimde diger seramik yiizey
degerlendirme yontemleri, besinci bolimde ise Uzakdogu, Avrupa ve Akdeniz’de
uygulanan ajur dekorlu seramikler arastinlmistir. Altinc1 béliimde ajur yontemi ile
yogun iiriinler veren sanatcilar ele alinmis, ajur dekorlu uygulamalar yapilmis ve

aragtirma tamamlanmaya ¢alisiimistir.
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ABSTRACT

Human-being formed soil and discovered to fire the clay he’d formed. The
human-being who felt a desire of changing his environment and the things he used
by adorning, at first made it have a different and desired appearance regarding to its
first state by adorning them with his hands.

Coloured slips and after discovering the glaze in Egypt (B.C. 4000-3100)
Fenstration Sgrafitto, Excised decoration, open work, Adding, Slip, Slipping,
Mishima, Macho, Terra Cotta, Terra Sigilata Mayolika and the methods such as
glaze-up/down gave many options to human being in Treating Ceramic (ware)
surfaces.

In treating ceramic surfaces the method Fenstration explained as the blanks
provided by cutting like cage has been uset in many cultires in the history. While
having some riscs in ceramics, the blanks opened on surface are tranparent and
charming; so it directed human-being into different perspectives.

In the first and second chapters of this research, the definition of ceramic and
treatment of ceramic surfaces and their historical development have been studied. In
the third chapter, the definition of Fenstration method and its historical development,
forming, application of Fenstration, drying, firing and slipping phases have been
given. In the fourth chapter the other methods of ceramic surface treatment; in the
fift chapter the Fenstration decorated ceramics applied in Far East, Europe and
Mediterranean have been studied. And in the sixt chapter, the artists who produced
intensive products have been studied; Fenstration decorated applications have been

made and the research has been tried to fullfil.
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Mine AKTAS’in “Seramik Yiizey Degerlendirilmesinde Ajur Yontemi” baslikli tezi
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olarak degerlendirilerek kabul edilmistir.
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ONSOZ

Ajur yontemi basta Yunanistan olmak i{izere Kore, Cin, Japonya, Anadolu
Selcuklu ve Iran’da uygulanmig, Cin’de yapimu zor ve sabir isteyen bir ydntem

oldugu i¢in “Devil’s Work™ seytan isi seklinde adlandirilmastir.

Cin etkisiyle Iran’a tagman ve Iran’da gok giizel 6rnekler veren ajur yontemi,
gemilerle Avrupa’ya tagmarak Ingiltere, Almanya, Italya seramik fabrikalarinda
fonksiyonel iirtinler yapilmigtir.

Malzemesi ahsap, tas, algi, mermer, metal, seramik ve kumas olan, adim
kumasta acilan bosluklardan alan ajur yontemi pek cok kiiltiirde seramik yiizey

degerlendirme yontemi olarak uygulanmigtir.

Bu arastirmada; en erken 6megne M.O. Yunanistan’da ve tarih icinde
Uzakdogu, Avrupa ve Akdeniz’de rastlanilan ajur dekorlu seramiklerin resimler ve
aciklamalarla gelisim siireci anlatilmuis, ayrica ajur dekorlu seramik yapim asamalari
ve bu konuda yogun iuriinler veren modern seramik sanatgilarinin, seramik yiizey
degerlendirilmesinde ajur yontemi ile yaptiklar: ¢alismalani 6rnekleriyle inceleyerek

verilmeye ¢aligilmigtir.
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GIRIS

Seramigi Neolitik Cagda bulan, seramik yiizeyi baslangigta parmakla,
sonrasinda cesitli aletlerin de yardimiyla degistirerek 6nceki durumuna gore farkli ve
istenilen bir goriinti kazandiran insan, pek c¢ok yiizey degerlendirme yontemi

gelistirmistir.

Malzemesi Ahsap, Al¢i, Tas, Mermer, Metal, Seramik olan ve adim1 kumasta
kesilerek saglanan bosluklardan alan ajur yontemi uygulama asamasindaki zorluklara
ragmen bosluklarmn 1s1k etkisiyle ve géze hos goriinmesiyle insanlan farkli arayislara
yoneltmistir. Gec¢miste pek c¢ok Kkilltirde ve bugiin modem sanatgilarn
¢alismalarinda tercih ettigi bir yontemdir. Seramik yiizey degerlendirilmesinde ajur
yontemi ile pek ¢ok triinler verilmektedir.



BIRINCI BOLUM

SERAMIGIN TANIMI VE TARIHSEL GELISiMi

1. SERAMIGIN TANIMI

Seramik, kil ve kaolen gibi organik olmayan malzemelerin olusturdugu
bilesimlerin, pres, el veya al¢1 kalip gibi yontemler ile sekillendirilmesinden sonra
sirlt veya sirsiz, Once yaklasik 900 °C’de, sonra sertlesip dayaniklihk kazanmasina
olanak saglayarak istenilen 1siya gore (900 °C ve daha istil) pisirilmesi
teknolojisidir.

Diger dillerde seramik, sozciik olarak Ingilizce “Ceramic”, Almanca
“Keramik”, Fransizca da “Ceramique” olarak adlandirilmaktadir.



2. SERAMIGIN TARIHSEL GELISIMi

Insanhigin baslangicindan bugiine, insanlik tarihi kadar eski olan gegmisinde
seramik; Neolitik Cag’da tarim ve toprafin kullamilmasiyla, insanlarn yerlesik
tiretici diizene gegtigi, baslangigta giinliikk gereksinimlerini karsilamak amacryla bir
kap sanat1 olarak dogmustur.

Seramik tarihine bakildifinda “en eski ve onemli seramik buluntulara
Tiirkistan’m Aksava bolgesinde (M.0.8000), Filistin’in  Jericho bélgesinde
(M.0.7000), Anadolu’nun g¢esitli hdyiiklerinde (6megin Hacilar M.0.6000) ve
Mezopotamya olarak adlandirilan Dicle ve Firat nehirlerinin arasinda kalan bélgede
rastlanmistir” (ARCASQY, 1983, s. 1).

Baslangigta besinleri muhafaza etmek icin kullanmilan seramik kaplar,
sonrasinda, bilyil ve din etkisiyle seramik heykellere déniismiis, dogum, yasam ve
olimii simgeleyen kadin idoller seramikten sekillendirilmistir.

El ile gevrilen tornanin Kalkolitik Dénemde ilk pisirimin de baslangigta agik
ateste yapildig: bilinmektedir. Bir rastlanti sonucu oldugu samilan seramigin atesle
bulusmasi, pisirilerek, su gegirmez ve seklini koruyabilen bir yapiya doniismesini
saglamig, smin da bulunmasiyla seramifin yiizey degerlendirmesinde pek ¢ok

secenekler sunmustur.

Gegmiste pek cok kiltiirde ilk orneklerini veren seramik, insanligin
gelismesiyle, kiigiik atolyelerde kap kacak, mutfak esyalan, vazolar, c¢anaklar,
tabaklar, ila¢ ve muhafaza kaplan gibi elle sekillendirilmis iiriinlerdir. Endiistri
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devriminin etkisiyle endiistriyel alanda geliserek ¢ogalmis, pek ¢ok kitleye ulasarak
giiniimiize kadar gelmistir.

Atilla Galatali’nin yapmis oldugu siniflandirmaya gore; klasik, endiistriyel ve
soyut (serbest) seramik seklinde tice ayrilan seramik, kap sanati olarak dogmus, bir
malzeme olmasmin yam sira, estetik bir obje olarak yan malzemelerle de

biitlinleserek, bir sanat ve bilim dali haline gelmistir.



IKINCi BOLUM

YUZEY DEGERLENDIRILMESI

1. YUZEY DEGERLENDIRME (DEKOR, SUSLEME, BEZEME)

Seramikte, sekillendirilen bigime, daha estetik hale gelebilmesi, degerinin
artmasi, bazi hatalarin kapatilmas: ya da sanat¢inin istedigi anlami vurgulamasi igin

yapilan cesitli iglemler vardir.

Bu yontemler dekor, siisleme, bezeme, Ornement sozciikleri ile

adlandirilmaktadir.

Bir yeri, bir nesneyi siisleme, bezemeye yarayan oOgelerin tiimii olarak
tammladigimz dekor kelimesi Fransizca “Decor”, Ingilizce “Decor”, Almanca
“Ausschmuckung Verzierung” sozciikleri ile adlandiriimaktadir.



Gec¢misten bugiine tamdifimiz kiiltiir ve uygarliklar cevrelerini siisleyerek
degistirme istegini duymuslardir. Bir obje veya onun yiizeyini, giizel ve anlamh
kilan, objenin daha estetik hale gelmesine neden olan siisleme; seramik objenin
iizerine ekleme, oyma, sgrafitto gibi dekoratif etkenlerle ilk duruma gore farkli ve
istenilen bir gériiniim kazandirmaktadir.

2. YUZEY DEGERLENDIRMESININ TARIHSEL GELISiMi

Insanlik tarihine bakildiginda, onun kadar eski olan seramik dekorlanmasmimn

da sinn bulunmasindan dnceki devirlerde oldugu bilinmektedir.

Insan eliyle yapilan ilk dekor, sonralant “kullamilan esyay1 siisleyerek daha
hos bir goriinils kazanmasmi saglamak insanlarin ilk tasarilarindan biri oldu.
illsanoglu tarthinin ilk g¢aglanndan aletlerin {istiinii kaziyor veya perdahliyor,
magarasmin duvarlarna isaretler ¢iziyor, daha sonralan da kuliibesini kurarken bazi
olgiileri g6z 6niinde tutuyordu. Sonralar dokuma yapmayi, topraga bigim vermeyi ve
tung dékmeyi 6grendi. Ihtiyaclar, ¢oziimlerin ortaya ¢ikmasina yol agiyordu. Bu
arada en ilkel kumaglarn ag bigciminde kafesli dokunmus oldugunu ve topraktan
yapilmug ilk kaplarin da insan yiiziine benzedigini gérityoruz” (Meydan Larousse, 3.
Cilt, s. 464).

Seramikte, yiizey degerlendirme yontemleri, baslangicta ilkel, hayatim1 devam
ettirme giidiisiiniin yaninda siisleme endisesiyle, biiyii ve din etkistyle perdahlanmig

renkli astarlar, renkli camurlar ve sirin kullanilmasiyla geligmistir.

Edman’a gore “Daha ¢ok dyle goriiniiyor ki ilkel hayat, didinerek yapmak
zorunda oldugu seylere faydasiz bir giizellik, lizumsuz da olsa g¢ekici bir siis
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eklemeye zaman buldu. Comlekler ve sepetler yalniz yapilmakla kalmadi, giizel
bigimlere sokuldu. Insan, magara agtiktan sonra onun duvarina resimler yapti.
Rengin ve ¢izginin verdigi zevklerle bastan ¢ikan zanaatg1 kendini bunlara kaptirdi”
(EDMAN, 1980, s: 3).

Camura bigim veren insan, sekillendirdigi ¢anak ¢omlegi baslangicindan beri

cesitli yontemlerle siislemigtir.

Elle yapilan ilk dekor yonteminden sonra sirsiz g¢anak ¢omlege, desenin
oyuldugu silindirlerin, sekillendirilen forma basilarak uygulanan baski, stampa
(mithiir) tekniginin Omeklerine Mezopotamya, iran ve Suriye’de rastlanmgtir.
“Yunanlilar en basit ¢omlek yapim teknikleri ve dekorlamasmi ilk c¢agda
kesfetmiglerdir. Neolittk Donem Yunanistan’inda zaten farkli renklerde pisirilmis
dekorlu ¢émlekler vardir” (OZEN, 1992, s. 9).

Sekillendirilen forma, sonrasinda ekleme (aplike) yapilarak yiizeyde saglanan
kabartilar bu teknigin bir tiirii olarak gelismistir. “En eski 6meklerine Anadolu’da
Catalhoyitk ve Hacilar’da, diinyada 1.0.2000-2100 Iran’da, Yunanistan’da rastlanan
¢ok eski bir dekor yontemi” (COBANLI, 1996, s. 1) astarla dekor yontemidir.

Astarla dekor yOntemi tarih igerisinde g¢ogalarak gelisti. Yiizeye siiriilen
astarlarin kazinmasi yoluyla sgrafitto, yine kazinan yiizeylere astar doldurarak,
mishima, kirmizi kahverengi ve toprak sarisi tonlarinda terra sigillata, macho, ebru
ve mermer yontemleri kullanilmigtir.



Ajur yoéntemi; “Cin’de Ming Hanedami Doneminden kalan kaplann
bezemesinde kullanilmis, teknigin yapimi zor oldugu i¢in “seytan isi” (kuei kung)
denmistir” seklinde acgiklanmistir (SHAFER, 1976, s: 56).

Seramikte yiizey degerlendirme, baslangicindan giiniimiize her kiiltiirde
kendine has bir yontem ile geliserek insanliga farkli segenekler sunmaktadir. Bugiin
gerek sanatsal seramik, gerekse endiistriyel seramik alaninda, ham ¢amur halinde
biskiivi pigirimi yapilmig ya da sir pisiriminden sonra kullanilan pek ¢ok yiizey
degerlendirme teknikleri vardar.



UCUNCU BOLUM

SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE AJUR YONTEMI

1. SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE AJUR YONTEMININ
TANIMI

Seramik yiizey degerlendirme yontemlerinden biri olan ajur Fransizca
“Ajour”, Almanca “Durchbrochen”, Ingilizce “Open work, Lattice, Carving, Incised,
Coverd, Engarving, Pierced” sozciikleriyle adlandirilmaktadir.

Sozlikk anlami; kumasta bosluk, kumastan iplik ¢ekmesi ya da kumasin
delinmesi yontemiyle olusturulan, desenleri sayarak ya da tutturarak yapilan isleme;
, Absapta; bir pargada kafes bi¢iminde (Lattice) oyma siis, :
~ Mimaride; ajur agmak, kafes oymanm es anlamlisi olarak tamimlanmus, bir
islem ya da dantela motifinde ipliklerin ayr tutulmasi ya da kesilmesi suretiyle

saglana‘ﬁ bosluk olarak aciklanmustir.



Kumag, mermer, tag, metal, ahsap ve seramik malzemeyi, cesitli kesici
aletlerle kafes gibi delikli olarak oyarak, bosluk birakmak suretiyle siisleme, kafes

oyma iglemine ajur denir.

Seramikte ise dilimize kumas islemeciligi ile ilgili olarak giren bu dekor
yonteminde, yiizeyde delikler agmak suretiyle saglanan bogluklar seklinde
uygulanmaktadir. Baslangigta Iran’da iiretilen,sonrasinda Uzak Dogu ve Cin’e
yayilan bu yontem Avrupa’ya yayilmis, Almanya, [talya ve 6zellikle Ingiltere’de
18.yy. boyunca yapilmig seramiklerin pek ¢ogunda sik kullamlmistir. Giiniimiizde
ise modern sanat¢ilarin g¢aligmalarinda da tercih ettigi bir yiizey degerlendirme

yontemi olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

2. SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRMESINDE AJUR YONTEMININ
TARIHSEL GELISIMI

Ajur; yiizey iizerinden kesilerek acilan ya da kafes gibi diizenli bosluklardan
olusan, delik isi veya kesme dekorlann da denilen bir oyma yontemidir. En eski
orneginin su anda Eleusis Arkeoloji Miizesi’'nde bulunan M.0.650-675 yillan
arasina tarihlenen bir Proto Attic Amfora oldugu bilinmektedir (JANSON, 1991, s.
153) (Resim 1).

Ajur yontemiyle yapilan diger bir dmekte ise “M.O. 935 yilinda Kore’de
Silla Doénemine ait FEarthenware tabakta Japonya’da 1.-2.yy.’da tornada
sekillendirilmis, sirsiz ¢6mlegin ayak bolgesinde ajur uygulanan bu &rneklerin

birbirleri arasinda benzer dzelliklerine rastlanmistir” (COOPER, 1972, s: 96).
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Resim 1:
Bir Proto Attik Amfora
¢ 675-650 BC, h: 142.3 cm.

Eleusis Arkeoloji Miizesi

Bizans’da 6.yy.’da malzemesi mermer ve kire¢ tasi olan iki omekte ise
ajurlarin ayrintili ve hassas ¢aligildig gézlenmistir (Resim 2-3).
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Resim 2

Mermer Mimari Oge

89x98x17 cm.

Bizans Dénemi 6.yy. A.D.

Pogla (Comakli)

Resim 3

Kirectas: Korkuluk,

125x11 cm.

Bizans Dénemi 6.yy. A.D.

Purchase Elmali.
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8.yy.’da Uzak Doguda Kalkolittk Doéneme ait Adak Sunafi, 58 cm.
yiksekliginde kirmizi camurdan ayak bolgesi biiyiik pargalar kesilerek ajurlanmis,
acik pisirim yapilarak, yiizey kirmizi, siyah ve beyaz renklerde dekorlanmistir. Uzak
Doguda tapimnma merkezlerinde benzer orneklerine rastlanmistir (CHARLESTON,
1981, s. 15).

Hun sanatinda Ordosta Hiung-nu’ya ait at kosum takimlarinda, kemer tokalar

ajurlanarak hayvan figirleri kullanilmig, “Esik Kurgani’ndan cikartilmis kemer
plakalar: altindan ve iyi bir is¢ilikle yapilmistir. Akigef tarafindan 1969-1970 yilinda
bulunmug, Kazakistan Ilimler Akademisi’nin  Arkeoloji = Miizesi’'nde
sergilenmektedir” (ASLANAPA, 1993, s. 19) (Resim 4-3).

Resim 4-5: Esik Kurgani’ndan ¢ikartilmig kemer plakalari. Ajurlama teknigi ile
altindan yapilmis at ve geyik figirleri. Altin elbiseli adamin kusak aplikasyonu
Kazakistan Ilimler Akademisi’nin Arkeoloji Miizesi’nde sergilenmektedir.
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1182 yilina tarihlenen, “kiremit renkli hamurdan oturur durumdaki kadin
heykelcigi, gogiis altindan kusaklhh ve omuzlarindan Fibula ile tutturulmug bol
buzgilii bir giysi giymekte, basin st bolgesi ta¢ seklinde ajurlanmis, Hellenistik
Doneme ait bu 6rnek Istanbul Arkeoloji Miizesi’nde bulunmaktadir” (Caglar Boyu
Anadolu’da Kadin, 1993, s. 171) (Resim 6).

Resim 6:

Oturan Kadin Figiirini

Myrina, Hellenistik Dénem,
Pigmis Toprak, y. 32cm., g. 12 cm.
Istanbul Arkeoloji Miizeleri, 1182.
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Selguklu Doneminde 1215 yilinda Kashan’da yapilmig ajurlu bir siirahi
orneginde ajur tekniginin maden orneklerinden geldigini vurgulamaktadir. “Figiir ve
nakiglar1 konturlarindan keserek bagka bir malzeme iizerine aplike etme sanati
Turkler arasinda yiizyillarca yasamistir. Madeni plakalari ajurlayarak 6mmegi
meydana getirme teknifinin ylzyillar sonra keramik {iizerine uygulandig:

bilinmektedir” (ASLANAPA, 1993, s. 175).

Selguklu Déneminde, Anadolu’ya mal edilen dévme teknigi ile yapilan delik-
isi teknigi ile susli madeni eserlere 11., 12. ve 13.yy.’larda sik rastlanmigtir. Bu
konuda, Konya’da Nusaybinli ibn Muhammed tarafindan yapildig: belirtilen, Ankara
Etnografya Miizesi’ndeki tung¢ kandil zarfi 6nemli bir 6rnektir. “1280 Konya yapimi
kandil, Islam kandilleri arasinda gerek siislemesinde, boga baslarinin kullanilmig
olmas: gerek delik-isi tekniginin yani sira repouse tekniginin de uygulanmis olmasi
bakimindan benzeri bulunmayan “inik™ bir pargadir” (ERGINSOY, 1988, s. 157)
(Resim 7-8).

Resim 7: 1280 Tarihli Tung Kandil Zarfi, Ankara Etnografya Miizesi, Enve, 7591.
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Metalden yapilan genellikle de kandil zarfi, buhurdanlik, tiitsii kaplari, kemer
tokalar1 ve madeni plakalardan olusan ajur 6meklerine Misir’da 8.-9.yy.’da, Cin’de
7.-9.yy.’da, Iran’da, 12.-15.yy. ve 16.-17.yy.’da rastlanmgtir.

\ e a "
ST O\ I\ S

AN

Resim 8: 1090 Tarihli Piring Kandil Zarfi
Tiirk ve Islam Eserleri Miizesi, E.A.V. 192.

Iran’da 12.yy.’dan baslayarak uygulanan seramik ajur &rnekleri yiizeyde
delikler agilarak uygulanmistir. “iran’da “Gambroon Wares” Gambroon seramikleri
olarak adlandirilan, adini iran korfezinde (Modern Bender Abbas) bir limandan alan
bu ciniler ¢ok ince, kati, beyaz, asagi yukari yarnn saydam govdeye sahiptir”
(COOPER, 1972, 5. 129).
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Baslangi¢lar hakkinda elle tutulur bir bilgi olmamasma ragmen Uzak Dogu
ve Avrupa’dan tasindig1 bilinmektedir. Iran, Cin ve Selcuk etkilesimiyle ¢ok iyi
ornekler vermis, sonralar1 Cin’de Sung Donemi 6rnek alinmis, Qing-Yuan, Ming,
Kang Hsi Chien ve Ling Lung doénemlerinde goriilmiistiir. Gambroon 6meklerine

“Uzak Doguda Ajur” boliimiinde ayrintili olarak deginilecektir.

Ajur, Anadolu’da kullanilan mozaik ¢ini tekniginde yapilan uygulamalarda da
goriilmektedir. Kesme ¢ini yontemiyle yapilan uygulamalarda mozaik ¢ini tekniginin
al¢1 zemine yerlestirilmesinde, ajurlu sebekeler bu imkanin en iistiin émeklerinden
biridir. “Mozaik ¢ini teknigi ajur teknigi ile kangtinlarak ii¢ ayr1 6rnek halinde Sahip
Ata Kiilliyesi’nin pencerelerinde yer alir. Anadolu’da az rastlanan bu teknik; alci
izerine yapistinlan levhalar arasindaki kisimlarin oyulmasiyla sebeke haline
getirilmis bolme elemanlarntyla belirir. Cubuk levha seklinde kesilen firuze ve mor
¢inilerle, sekiz kollu yildiz, ongen ve onikigenler gegmesi meydana getirirken sivri
kemerin bordiirleri ve iiggen bosluklarda kismen iisluplastinlnug bitki 6reklert yer

almaktadir” (MULAYIM, 1982, 5.52).
[znik’te, 1378-91 yillarina ait Yesil Camii’nin giris cephesi korkuluklar,

Mahmut Celebi Camii’nin son cemaat yeri korkuluklan tas isciligi ile yapilmis ajur
omekleridir (Resim 9).
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Resim 9;
Yesil Camii Girig Cephesi (1378-1391)

Uzak Dogu ve Cin’den Avrupa’ya yayilan ajur yontemi 17.ve 18.yy.’da
Ingiltere’de gok popiiler olmus, Ingiltere’de Worcester, Wedgewood ve Chelsea,
ayni donemde Italya’da Faenza, Bologna, Vienna, Sassuolo’da iiretilen 6rneklerin
baslangicinda, ajurlu sepetler, igindeki meyvelerin taze kalmasi igin kesilmistir. Yine
Almanya’da Meissen’de 1670-90 yillarinda ajurlu tiretimler yapiimustir.

Kiitahya’da 18.yy. sonunda rastlanilan iki kandil 6rnegi, “krem rengi hamurlu,
disa déniik agiz kenarli, hafif bombeli boyunlu armudi gévdeli ve boyunda ti¢ halka
asilmak i¢in yapilmistir. Ajurlar kaba ve ayrintili ¢alisilmamig fakat belli bir diizen
icinde yerlestirilmistir. Uggenlerden olusan dért adet yuvarlak madalyon boyunda iig
sira bordiir vardir” (ALTUN, CARSWELL-ONEY, 1991, s. 82) (Resim 10).
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Kandil

SHM 3929 HK 866
y: 15.8 cm.

¢: 7.3 cm.

Resim 10: Kandil, 18.yy. Sonu.

19

Kandil

SHM 3970 HK 907
y: 17.3 cm.
¢:73m.



Ajur 18.yy.’da Uzak Doguda; Iran, Cin, Selguk, Avrupa’da; Ingiltere,
Almanya, Italya, iilkemizde; Anadolu, Anadolu Selguklu, 18.yy.’da Kiitahya’da,
19.yy.’da Canakkale’de sik rastlanmis ozellikle Avrupa ve Iran’da ¢ok giizel
ornekler vermistir. Giiniimiizde Peter Lane, Sandra Black, Angela Vemnon, Dorothy
Fiebleman, Kenneth Clarck gibi modern sanatgilar arasinda ragbet edilen bir yiizey

degerlendirme yontemidir.
3. BU YONTEMLE SEKILLENDIRILEN FORMLAR
3.1. SANATSAL FORMLAR

Genellikle sekillendirme asamasindan sonra deri sertliginde yapilan ajur
yontemi teknik agidan uygulamasi hassas ve zor bir yiizey degerlendirme
yontemidir. Oncelikle yﬁ.ieyde acilan deliklerin, dengeli ve formun her yiizeyinde
esit dagilmas: gerekmektedir. Aksi taktirde formda deformasyonlar olabilir.

Biinyede agilan deliklerden dolay:r bazi fonksiyonel formlarda kolaylikla
uygulanamamakta, oOzellikle sanatsal formlarda islev kaygisi giidiilmediginden
ormeklerde daha fazla ¢esitlilik saglanabilmektedir.

Bu teknige uygun olan seramik formlar, ¢anak, kase, tabak, koku kabi, kutu,

semstyelik, sepet, tepsi, siizge¢ gibi sik rastlanmasa da duvar panolan ve

seperasyonlar gibi siralayabiliriz.
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3.2. ENDUSTRIYEL FORMLAR

Seri iiretimde dokiim ya da presle gogaltilan endiistriyel formlarda ajur
yonteminin daha hassas ve pratik ¢oziimlemeler ile uygulanmasi gerekmektedir.
Nihayetinde seri halde iretilmesi istenilen ajur dekorlu formun c¢abuk ve cok
iiretilmesi i¢in bir takim ¢oziimlemelere gidilmigtir.

Bunlar;

1- $eki11endirilen kaliba kazima yontemi,

2- Sekillendirilen model iizerine kazima ydntemi,

3- Alg1 plaka tizerine kaziyarak kaliba basma y6ntemi,

4- Bir diger yontem ise dokiim sonras: istenilen desenden hazirlanan sablon
aletler vasitasiyla ajur agma yontemi,

seklinde gruplara ayirabiliriz.

Endiistriyel olarak iiretilen seramik formlari; canak, kase, abajur, kasik,

slizgeg, vazo, sepet, tepsi, koku kabi, peynir ve tereyag kaplan gibi siralayabiliriz..

4. SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE OYMA YONTEMI iLE
DEKORLANAN SERAMIK URUNU BiCIMLENDIRME
ASAMALARINDA KULLANILAN ALETLER

Seramigin sekillendirilmesinde kullanilan (sistire, modiilaj kalemi, bigak vb.)
(Resim 11) aletlerin yam: swra ajur igin kullamilan 6zel bigaklar mevcuttur. Bu
bigcaklar dzellikle kesme asamasinda bigimlendirilen formun deforme edilmemesini

saglayacak nitelikte olmalidir.
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Resim 11: Seramikte Kullanilan Baz1 Aletler

Uglan o6zellikle inceltilmis bigaklarin yam sira metalden 6zel uglan olan
sablon bigaklar, standart biiyiikliikkte delikler acgabilecek oOzelliktedir. Bigak ucu
degistirilerek kullanilabilir (Resim 12).

Kesme isleminde kullanmilan bigaklarin disinda duvara delik agma isleminde
kullanmilan matkap uglari, dantel drmekte kullanilan tiglar ve discilerin kullandig1 bazi

aletlerden de ajur dekorlama isleminde yararlanilabilir.
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Ajur Yonteminde Kullanilan Aletler



5. SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE OYMA YONTEMI iLE
SEKILLENDIRME ASAMALARI

Oyma yontemi ile sekillendirme asamalanmin baslangicinda saptanmasi
gereken, oncelikle bigimlendirilecek formun hangi ¢amur kullanilarak ve hangi

yontemle sekillendirileceginin se¢imidir.

Hassas bir ¢alisma gerektiren ve biiyiikk boyutlu formlarda biinyede agilan
bosluklar nedeniyle risk tasiyan ajur yonteminde segilen camurda onemli olan,
pisiim sonrasi dayamiklilik ve saglamligim koruyabilecek pekisme yetenegidir.
Biinyedeki yiiksek pekisme yetenegi olan bilesenler nedenli ince &giitiiliirse kesme
asamasinda kolaylik saglanabilir. Bu nedenle de pekisme yetenegi yiiksek ¢amurlar
se¢ilmelidir. Elbette ki ajur dekoru yapilabilmesi icin Oncelikle formun
sekillendirilmesi ve bu asamada kullanabilecegimiz yontemlerin bilinmesi
gerekmektedir.

Istenilen nitelikte camurun seg¢ilmesi ve yapilacak formun tasarlanmasindan
sonra tercih edilecek seramik sekillendirme yontemlerini asagidaki  gibi

siiflandirabiliriz;

1. Elle Sekillendirme
a. Cimdik Yontemi (Pinch Metod)
b. Sucuk Yontemi (Coil Metod)
¢. Plaka Yontemi

2. Tornada Sekillendirme

3. Kalipla Sekillendirme



5.1. ELLE SEKILLENDIRME YONTEMI

Genellikle sanatsal formlarin bigimlendirilmesinde kullamilmaktadir. Fakat
elle sekillendirildikten sonra kalibi alinarak seri olarak iiretilecek formlarda da

kullanilan bir yontemdir.

Sekillendirme asamasina gegmeden Once yapilmas: gereken, segilen camurun
yogrulup sikistirilmasiyla iginde kalan havanin ¢ikarilmasi ve camurun sekillendirme
kivamina gelmesi igin sulu ise suyunun alinmasi, fazla kuru ise islatilarak, seramik
¢amurunu bi¢imlendirme kivamina getirmektir.. Bu ¢amurun homojen hale gelmesini
saglamak i¢in yapilan yogurma islemi seramikte “Okiiz Basi Yontemi” olarak tabir
edilir. Sikistirilarak homojen hale gelen seramik camuru elle istenilen bigim verilerek
sekillendirilir. Elle sekillendirme yontemleri; ¢imdik (pinch metod), sucuk (coil
metod) ve plaka yontemi olarak ii¢e ayrilmaktadir.

5.1.1 Cimdik Yontemi (Pinch Metod)

Sikigtirilip homojen hale gelen, aym1 zamanda sekillendirme kivaminda olan
camur elle istenilen bityiiklikkte bir daire halil{e getirilir. Meydana getirilen gamur
iistten parmakla bastirilarak ve yanlara dogru inceltilerek istenilen sekil verilir.
Camurun nemini kaybetmemesi i¢in 1slak bir siingerle hafif islatilabilir. Nemini

kaybetmeden yanlara dogru elle bastinilarak istenilen form sekillendirilebilir.
5.1.2. Sucuk Yontemi (Coil Metod)

Elle sekillendirme yontemlerinden bir digeri de sucuk yontemidir. Genellikle
biiyiik boyutlu ve tornada ¢ekilmeyen formlar i¢in iyi bir yontemdir.
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Camurdan tizerine elle bastirilip, aym anda yanlara dogru agilarak olusturulan
silindir gubuklarin, iist {iste yapilanmasiyla olusur. Silindir gubuklarin birbirleriyle
kaynasmas: icin her silindir gubuk arasina énceden sulandinilmis ¢amurla hazirlanan
“balgik” siiriillmesi ve bigakla sucuklarn iizerine fazla derin olmayan gentikler
(cizikler) atilmas: gerekir.

Sekillendirmek istenilen forma uygun yaklagik 1 cm. kalinliginda agilan
camurdan, taban kesilerek hazirlanir. Silindir gubuklar tabanin iizerine iist iiste
yiglir ve sistire yardimiyla sucuklar birbirine kaynastinnlir. Bir el sistire ile igeriden
diizeltirken, diger elle formun deforme olmamasi i¢in destek saglanmalidir. Cok
biiyiik formlar i¢in iist iiste eklenen silindir gubuklarin mukavemeti i¢in beklemeli,
fazla kurumadan devam edilmelidir. Istenirse silindirler icten ya da disaridan sucuk
sekiller1 kaynastirilmadan birakilabilir.

5.1.3. Plaka Yontemi

Cogunlukla geometrik formlarin sekillendiriimesinde kullanilan bu yontemde,
camur istenilen kalinlikta bir merdane yardimiyla tiim yiizeyi aynmi kalinlikta olacak
sekilde agilir. Agilan plakanin diizgiin olabilmesi igin istenilen kalinlikta kestirilen
citalarin sagladig1 destekle kalinlik yiizeydeki her noktada esitlenebilir.

Sekillendirilmek istenilen formun her yiizeyi (taban dahil olmak {izere) a¢ilan
plakanin iizerinde ¢izilerek kesilir. Hazirlanan taban iizerine kesilen yan yiizeyler
once centiklenir, sonra balgik sirilerek cakistinlir, igeriden ince agilan silindir
cubuklarla desteklenerek birlestirilir, sirayla yapistinlan tiim yan yiizeylerin deforme
olmadan ayakta durabilmesi igin igeriden gazete kagidi ile desteklenebilir.

Birlestirme islemi bilyiikk boyutlu formlarda ¢amur deri sertliginde iken yapilirsa
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deforme olasilig azaltilabilir. Tim yiizeyleri birlestirilen form bir sistire yardimayla

rotuslanabilir.
5.2. TORNA ILE SEKILLENDIRME

Toma ile sekillendirme seramikte kullanilacak eski, uzun c¢alisma ve emek

isteyen bir sekillendirme yontemidir.

Havasi alimarak homojen hale getirilen ¢amurdan tornada cekilmek iizere
kiinteler hazirlanir. Hazirlanan ¢amur kiintesi tornanin merkezine bir parga ¢amur
siiriilerek hizla yapistirilir. Tornanin hiz1 ve elle ¢amur baslangigta merkeze getirilir.
Merkezde iken yiikseltilir ve el bastirilarak tekrar indirilir. Her asamasmnda elin
uygun sekil almasi ve 6zel el hareketleriyle bigimlendirilen zor ve Ggrenilmesi

zaman isteyen bir yontemdir.

Ayrica endiistriyel alanda kullanilan hemen hemen aym sistemle galisan 6zel

alc1 tornalan da mevcuttur.
5.3. KALIPLA SEKILLENDIRME

Insanligin gelismesi ve seramik iiriinlere artan taleple beraber atdlyelerde elle
sekillendirilen seramik, endiistri devriminin de etkisiyle seramik liretim ydntemleri
de gelismistir. Seramik {iriinlerin seri iiretimde gelistirilen kaliplama y6ntemlerinin
baslangigta topraktan yapilarak pisirilen kaliplar oldugu bilinmektedir.

Kalip; “ii¢ boyutlu bir nesnenin kopyasimu ¢ikarmak ya da c¢ogaltmak i¢in
hazirlanan 6zel kaliptir. Metalden, algidan veya kumdan yapilabilir (SOZEN,
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TANYELIL 1992, s. 121) seklinde tanimlanmaktadir. Seramikte en ¢ok kullanilan
kalip alma malzemesi algidir. “Alg1 160 °C’de sitilip veya kaynatilarak iiretilmis,
tamamlanmamig hidrate kalsiyum siilfatir” (SOZEN-TANYELI, 1994, s. 17)
seklinde tamimlanmigtir. Su ile kanstinlarak kullanilan toz alg1 dokiildiigiinde sert bir
malzeme haline gelir ve ¢amurun suyunu ¢ekme 6zelligine sahiptir.

Kalip, istenilen iiriine ve en fazla iiretim yapabilecek sekilde almmalidir.
Kalip alma yontemleri de buna bagh olarak cesitlilik gostermektedir. “Bunlar;

1) Dublaj Kaliplann

2) Patlatma

3) Tek Pargali

4) Cok Parcali

5) Cift Emish

6) Teksir

7) Biblo (Operasyon) kaliplama yontemleridir” (SEVIM, 1993, s. 9).

Yukanida anlatilan seramikle kalip alma gesitlerinin yaninda, seramik yiizey
degerlendirilmesinde ajur yonteminin kalip kullanilarak iiretilmesi ii¢ yontem altinda
siniflandinilmistir. Bu yontemler yukanda anlatilan yontemler ile i¢ ice birbirine
baglidir. Bunlar;

1- Sekillendirilen kaliba kazima yéntemu,

2- Sekillendirilen model iizerine kazima ydntemi,

3- Algt plaka iizerine kaziyarak, kaliba basma yontemi seklinde
siralandinlabiliniz.



5.3.1. Sekillendirilen Kaliba Kazima Yontemi

Uretilmek istenen form seramik sekillendirme yontemlerinden herhangi biri
ile bigimlendirilir. Tamamlanmis model iizerine ajurlanmak iizere segilen dekor
ylizey iizerine algi kalemiyle (sabit kalem) ya da karbon kagidi ile aktarilir.
Sonrasinda, kalibin iizerine desenin aktarilmasinda zorluklar yasanabileceginden
modele aktanilan desen kalip alma asamasinda kaliba gececektir. Model {izerinden
kaliba aktanilan desende hangi noktalarin + (pozitif), hangi noktalarin - (negatif)
olarak kazinacagi saptanmalidir. Belirlenen noktalar .kahp tizerinde ve cizgiler
iizerinden istenilen seviyeye kadar kazimir. Burada ama¢ kazima sonrasi negatif
noktalarin pozitif ¢ikmasimi ve o bolgede yiiksek rolyefler olugmasini saglamaktir.
Roélyeflerin  altinda kalan bolgeler daha ince dokiim alacak ve daha rahat
kesilebilecektir. Kalipta istenilen bolgelerde yapilan kazima islemi tamamlandiktan
sonra, acilart kontrol edilmelidir. Diizgiin olmayan agilar dokiim sonras: tutabilir.
Tim agilan diizeltilen kalip temizlenerek kurutulur ve dékiim yapilabilir. Dékiim
sonrasi kaliptan ¢ikanilir ve ince uglu bigaklar yardumiyla istenilen bolgeler kesilerek

ajurlanabilir.
5.3.2. Sekillendirilen Model Uzerine Kazima Yontemi

Kalib1 alinmak istenilen formun sekillendirilme asamasindan sonra, {izerine

ajurlanmak istenilen dekor segilmelidir.

Sekillendirme asamast biten formun iizerine segilen dekor aktamlir. Model
lizerine cizilen dekorda istenilen noktalar negatif olacak sekilde kazinmalidir.
Kazima isleminde kazinan bélgelerin acilanmin diizgiin ve kaliptan c¢ikabilecek

sekilde iglenir. Kesilmek istenen bolgelerin kazima isleminin bitiminde modelin
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kalib1 alinir. Bu asamada kalip alma yontemlerinden biri kullanihir. Biten kaliba
yapilan dokiim sonrasi negatif iglenen bolgeler pozitif olarak ¢ikacaktir (Resim 13).

Resim 13: Model izlenerek Sekillendirilen Ajur Ornegi.

Pozitif ¢ikan noktalar dokiim sonrasi hangi bolgelerin kesilecegi hakkinda az
cok fikir vermektedir. izi ¢ikan ve istenilen bolgelerde ajur islemi yapilabilir.
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5.3.3. Alg1 Plaka Uzerine Kaziyarak Kalipta Basma Yontemi

Bu yontemle yapilacak uygulamalarda diisiiniilmesi gereken Oncelikle
formdur. Formun iizerinden alinacak kaliba dokiim yapilmayacak, plastik camurlar
kaliba basilarak birlestirilecektir. Cift cidarh kaliplara uygulanabilen bir yontem
degildir. Kalip tek ya da ¢ok pargali olabilir, fakat ¢ok fazla parcali kaliplarda
birlestirme asamasinda sorunlar yasanabileceginden daha basit ve yalin formlar

secilmelidir.

Bir diger dikkat edilmesi gereken nokta ise ajur agilmak istenen dekorun
se¢imidir. Dekorun esit araliklar ve tekrarlanan motiflerden segilmesi, birlestirmede,

biitiinde bir uyum saglama ag¢isindan zorunludur.

Secilen desen diiz alg1 plakaya karbon kagidi yardimiyla aktanlir. Aktanilan

desende yitksek rélyef olmasi istenilen bélgeler negatif ice kazinir.

Kazima iglemi tamamlandiktan sonra bu alg1 plaka iizerine istenilen plastik
camur basilir. Her bolgede esit et kalinligr olacak sekilde sistire ile diizeltilmeli ve
fazla kalin basilmamalidir. Basilan camur ¢ikartilir ve istenilen bélgeler bir alet

yardimiyla kesilerek ¢ikartilir.

Istenilen bolgeleri kesilen motif, suyunu kaybetmemesi i¢in naylon posetlerle
iyice sarilmalidir. Bu iglem sirasiyla tekrarlanarak plastik ¢amurdan ajurlanmig
motifler yeteri kadar biriktirilerek saklanir. Istenilen alg1 yiizey iizerine
sekillendirilmesinden sonra kalib1 alinmali ve kurutulmalidir.



Basilmak istenen ve onceden kurutularak hazirlanan kaliba biriktirilerek
saklanmig ajurlu pargalar birbirlerini yanlardan destekleyecek sekilde ve motifin arka
yuzu disa gelecek sekilde birlestirilir. Birlestirme asamasinda her parganin birbiriyle
iyl kaynagmasi, baglantilarin saglam olmasina dikkat edilmelidir. Gerekirse pargalar
ust Uste cakisabilir ve bu noktalarda c¢amurla doldurulabilir. Kalip yiizeyinin
tamamina yerlestirilen ajurlanmis parcalar fazla bastirmadan birlestirilmeli ve bir

sistire yardimiyla birlesme noktalari rétuslanmalidir.

Diizgiin bir gekilde rétuglanan form igine gazete kagidi koyularak desteklenir
ve kalip ters gevrilerek ¢ikartilir, gok pargali bir kalip ise kalip her par¢ada ayr ayri
bu iglem tekrarlanir (Resim 14).

Resim 14: Ajur Yapim Asamalarindan Bir Omek.
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Kaliptan ¢ikan parca dikkatli bir sekilde bir difer parcanin {izerine
yerlestirilerek yan yiizeyleri camur sucuklarla ve ¢entiklerle birlestirilir.

Birlestirilen form kalipta kurutulur. Deri kivaminda kurudugunda kaliptan
cikartilarak bir sistire yardimiyla birlesme noktalar1 rétuslanir. Bu ydntemin
sonrasinda kesme iglemi yapilmayacagindan kesilen noktalardaki ¢apaklar bir bigak
yardimiyla temizlenmelidir (Resim 15).

Resim 15: Ajur Yapim Asamalarindan Bir Ornek.
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6- SERAMIK SEKILLENDIRME YONTEMLERI ILE SEKILLENDIRILEN
FORMLARDA AJURLAMA VE DIKKAT EDILMESI GEREKEN
NOKTALAR

Serbest sekillendirme yontemi ve plastik ¢amurlarla yapilan uygulamalarn,
sekillendirme asamasinin hemen sonunda ¢ok iyi sarilarak saklanmasi, suyunu
kaybetmemesi i¢in hafifce islatilarak nemini korumasi gerekmektedir. Ajurlama
asamasma gecmeden Once segilen ya da diisiiniilen dekor forma aktanlir. Aktarilan
dekordan saptanan bolgeler ajur bicaklan ile kesilerek cikartilir. Bu “ asamada
camurun deri kivaminda kurulukta olmasi gerekir. Camur yumusak kivamda iken

kesme iglemi yapilirsa formlar deforme olabilir.

Kuruma asamasinda da, yiizeyden biiyiik pargalar halinde olabileceginden bu
kivam iyi ayarlanmalidir. Dikkat edilmesi gereken bir diger nokta ise formun her
bolgesine hemen hemen esit oranda ajurlar agilmasidir. Ozellikle bir bélgeye yigilan
ajurlar formda, biinyenin dayamklihigm (mukavemetini) azaltacagindan,
deformasyona neden olacaktir. Yiiksek derecedeki pisirimlerde bu risk daha fazla
olmaktadir. Kesme isleminde bicagin diizgiin agida tutulmasi, kesilen par¢amin da
dikkatli bir sekilde biinyeden ayrlmasi gerekmektedir. Govdeden kesilen parca

ayrildiktan sonra kesilen yiizey rétuslanmali kalan ¢apaklar temizlenmelidir.

Kalipta ve dokumle sekillendirilen formlarda ¢amur yarn yasken ya da
kuruduktan sonra da ajurlama yapilir. Kaliba izlenilerek yapilan dokiim sonrasinda
izlenen noktalar iiriin kaliptan ¢iktiktan bir siire sonra kabaca kesilerek ¢ikartilir.

Kaliptan ¢ikarildiktan hemen sonra kesme islemi yapilirsa dokiim ¢okebilir.



Dokiim ¢amuru ile yapilan Omneklerde rotus asamasinda ajurlar daha
genisletilerek diizgiinlestirilebilir. Hatta biskiivi pisirimi yapildiktan sonra, hafif
1slatilarak bir zzmpara yardimiyla ajurlar daha diizgiin hale getirilir. -

Dokiim sonras: kuruma asamasinda ajurlamak zor ve zahmetli olacaktir. Fakat
kiiciik delikler ya da ufak dairesel bosluklar, dokiim sonras: 1slak siingerle hafifce
1slatilarak delikler agilir. Dikkat edilecek nokta; en iyi kesilme kivaminin uygulayan

kisi tarafindan saptanmasidir.

7. SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE OYMA YONTEMI ILE
DEKORLANAN SERAMIK URUNLERINDE KURUTMA ASAMALARI

Calisilmas: zor, zahmetli ve her asamasinda kirilma riski tasiyan ajur
dekorlarinda ¢ok dikkat edilmesi gereken bir noktada kurutma asamasidir.

Bu asamada kullanilan camurun niteliklerinin ¢ok iyi bilinmesi ya da

camurun, niteliklerine gére secilmesi ¢ok dnemlidir.

Ajur yonteminde, Vitreous China, Bone China, stoneware, earthenware,
samot, kirmizi, porselen ¢amuru ve tiirleri sekillendirilecek formun 6zelliklerine gére
uygulamada kullanilabilecek niteliktedir. Ciinkii 6zellikle ajur yonteminde agilan
bosluklar ana gévdenin fiziksel direncini azalttigindan, gévde dayaniksiz ve kirilgan
bir yapiya sahiptir. Bu asamada segilen pekismis ve mukavemeti yiiksek sert

camurlarla basarili sonuclar elde edilebilir.

Uygun c¢amurlarla sekillendirilen form ok dikkatli kurutulmalidir. Ozellikle
de en iyi kurutma baslangigta bir ka¢ giin naylon posetlerin i¢inde iyice kapatilarak,



daha sonra posetlere agilan ufak deliklerle kurutma saglanmalidir, ki bu delikler
zamanla gogaltilabilir. Ozellikle bu asamada ani yapilan kurutmalar, ana govde de
agilan delikler nedeniyle catlamalara, deliklerin arasinda kalan kanallarda kirilmalara
neden olur. Kurutma islemi dikkatle ve sabirla yapilmahidir. Ozellikle kimi
uygulamalarda kalip i¢inde yapilan kurutmalarda, belli bolgelerin kaliptan ayrilarak
ve doniisiimlii olarak kurutulmas: saglikli olacaktir.

Dokiimle sekillendirmelerde kuruma asamasindan sonra yapilan rétus
isleminde siingerle yapilan islak rétusta cok fazla islatilan ajurlu pargalarin baglanti
noktalar1 su ile eriyerek aymlabileceginden dikkatli olunmali, gerekirse pisirim

sonrasi rotuslanmalidir.

8. SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE OYMA YONTEMI ILE
DEKORLANAN SERAMIKLERIN PiSIRiM ASAMALARI

Pisirim, diizgiin ve c¢atlamadan kurutulan {riniin sonrasinda c¢alismay:

tamamlamak i¢in gerekli ve riskli bir agamadir.

Arcasoy; seramikte pismeyl sOyle tanimlamustir. Sekillendirilmis ve
kurutulmus yarn mamuliin, bir program i¢inde 1sitilmasi ve olusan seramidin gene bir

program i¢inde sogutulmasi iglemidir.

[lk pisirim gamur zinterlesmeyecek, su emmesi korunabilecek ve kinlganligini
azaltacak bir derecede yapilan biskiivi pisirimidir. Genellikle kullanilan ¢amurun

niteligine gére 800 °C ve 1000 °C kadar ilk pisirim yapilabilir.

Biskiivi pisirimin sonrasinda, heniiz zinterlesmeyen iirtin hala rétuslanabilir.

Ajur teknigini ¢alisan 6nemli sanatgilardan Sandra Black galigmalari 800 °C’de



biskiivi pisiriminden sonra, islatarak, nemli zimpara kagitlariyla son rétuslamay:

yapmaktadir.

Her ¢amurun pisirim dereceleri farklidir. fkinci pisirim 1000 °C baslayarak
1200-1300 °C, porselen ve gesitlerinde 1300-1400 °C kadar yapilabilir. Altin yaldiz
ya da siriistii dekor pisirimlerinde, 700-800 °C’de iigiincii bir pisirim yapmak s6z

konusudur.

Pigirim derecesi ¢ok iyi ayarlanmali, yapilan yiiksek dereceli pisirimlerde
triiniin deforme olmamas: i¢in aym c¢amurdan destekler yapilmali ve standart
derecenin iizerinde pisirimler yapilmamalidir. Genellikle sekillendirme asamasida

ortaya ¢ikmayan hatalar pisirim asamasinda ve sonrasinda ortaya ¢ikarlar.

Ozellikle de ajurla yapilan ¢alismalarda biinyede agilan bosluklar ana
govdenin fiziksel direncini azaltacagindan agilan bosluklarin dengeli ve aradaki
baglantilarinda ¢ok ince birakilmamasi gerekir. Bu tiir ¢alismalarda pisirim sonrasi,
ozellikle de sirli pisirimlerde fiziksel direnci bozulan gévdede deformasyonlar

goriillmektedir.
Renkli gamurlarla sekillendirilen iiriinlerde tek ve sirsiz pisirim de yapilabilir.

9. SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE OYMA YONTEMI ILE
DEKORLANAN SERAMIKLERIN SIRLANMASI

[lk pisirimi yapilmis ve hala su emme 6zelligine sahip iiriin ikinci bir pisirimle
sirlanabilir. “Seramikte sir olarak adlandirilan madde, seramik ¢amurunu ince bir
tabaka seklinde kaplayarak onun iizerinde eriyen cam veya camsi bir olusumdur”

(ARCASOY, 1993, s. 162).



Genellikle kullanilan ¢amurun nitelifine ve pisme rengine gore yapilan sir
se¢imi ve sirlama iglemi, pisme rengi iyi olan porselen, stoneware, Bone China gibi
¢amurlarda sirsiz pisirim ya da transparant (seffaf) sur kullanilarak ¢amurun pisme
renginden faydalanilabilir. Pigsme rengi kirli ya da iyi olmayan ¢amurlarda kisinin
kendi se¢imine gére farkli renklerde sirlama yapilarak, daha estetik hale getirilebilir.

Ajur tekniginde sir segimi asamasinda da pek c¢ok secenekler vardir. Bu
secenekler genellikle artistik ¢alismalarda kullanilabilecek kristal, krakle, toplanmals,
akici, aventurin, rediiksiyon (fﬁsterli), seladon sirlan olarak siralayabiliriz. Fakat bu
sirlar genelde diiz yiizeylerde, daha hareketli sonuglar veren sirlardir. Ajur dekorlu
calismalarda yiizey zaten geregince hareketli hale getirildiginden daha yalin sirlar,
Ornegin transparant ve mat sirlarla da iyi sonuglar elde edilebilir. Bunlarin yan sira
siralti, sirigi  (mayolika) ve siriistii boyalann kullamilarak seramik {iriinler
renklendirilebilir. |

Sirlama isleminde, sir segiminden sonra iyice kanstirilan sir; firca, siinger,
pistole, daldirma, akitma yontemlerinin herhangi biri kullanilarak {iriiniin yiizeyine
siiriiliir. Ozellikle pistole ile yapilan sirlama isleminde piiskiirtiilen giiclii hava ajurlu
bolgelerde catlama ve kirilmalara neden olabilir. Bu nedenle daha ufak ve fazla
basingh hava piiskiirtmeyen pistoleler kullamilabilir. Sirlama islemi tamamlanan ve

firma degen noktalan siingerle silinen iiriin sirin erime derecesine gore firmlanir.

Firmnlanan iiriinde; “Pigme sirasinda sirin erimesi tek bir noktada olmayip, siri
olusturan silikat karistmimn zinterlesmesine bagli olarak kimyasal bir reaksiyon
sonucu yavas yavas olur. Artan sicaklik ile birlikte zinterlesme giderek cama

déniigiir ve bunun sonucunda sir artik akiskan olur. Bu olusumun tersine olmasi,



yani sirn akigkan durumdan donmus ve kati duruma gelebilmesi iginde sogutma
islemi gereklidir” (ARCASOQOY, 1983, s. 162-163).

Kullanilan her sir igin farkl 1s1 degerleri vardir. Sirli pigirimlerde 1000 °C ve
1200-1280 °C arasinda, porselen ¢amurlarinda ve gesitlerinde ise 1300-1400 °C’lik
sirh pisirimler yapilmaktadir. Pigirim siiresi sinn “transformasyon noktasi” ve “sirn

deformasyon noktasi”na goére degisir.



DORDUNCU BOLUM

DIGER SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRME YONTEMLERI

Biitiin kiiltiir ve uygarliklar, hangi zaman ve sartlarda olursa olsunlar, en az
derecede bile olsa gevrelerini bezeyerek degistirme istegini duymuslardir. Neolitik
(Cagdan bu yana plastik alanda kap, kacak iizerine baslangigta parmakla yapilan
siislemeler, insanlarda c¢evrelerindeki objeyi bezeyerek degistirme isted ile

desenlerin yan yana gelmesi ve ritmik uyumla insanli§a pek cok segenek sunmustur.

Seramikte yiizey iizerine uygulanan ve uygulandig1 yiizeyi daha estetik hale

getiren ¢ok cesitli yiizey degerlendirme yontemleri vardir.

Seramik sekillendirme yontemlerinden herhangi biriyle bigimlendirilen iiriine

uygulanabilecek yiizey degerlendirme yontemlerini;
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1- Uriine yas (yan yas) durumda iken uygulanan yiizey degerlendirme
yontemleri,

2- Uriine biskiivi pigirimi sonrasi uygulanan yiizey degerlendirme yontemleri,

3- Uriine sirh pisirim sonrast uygulanan yiizey degerlendirme yontemleri

olarak gruplayabiliriz.

1- URUNE YAS (YARI YAS) DURUMDA iKEN UYGULANAN YUZEY
DEGERLENDIRME YONTEMLERI

Uriiniin sekillendirme asamasinin sonrasinda ¢camur heniiz yas iken, yan yas
durumda (den sertligi) ve kuruduktan sonra uygulanabilecek pek ¢ok yiizey

degerlendirme yontemleri vardir.

Heniiz iiriin yasken ekleme (aplikasyon), miihiir (istampa), kabartma (rolyef)
ve astar ile yapilan dekorlardan astar akitma, astar ile puiskiirtme, kalip igine astar ile
resimleme yontemleri uygulanabilir. Bu asamada iiriin yiizeyinin yas ve yiizeye
par¢a ekleme ya da iizerine basilarak iz ¢ikanlan pargalarnt yapistirma isleminden

faydalamlabilir.

Uriin suyunu kaybetmeye basladigi fakat tam kurumadan heniiz deri
kivaminda iken, oyma, kesme, ajur, kazima, yontma ve bazi astar dekorlarindan;
akitma, piiskiirtme, firca, ebru ve mermer, macho, michima, benekleme, sgrafitto,

terra sigillata gibi yiizey degerlendirme yontemleri uygulanabilir.

Uriin kurumaya basladiginda yontma, sigrafitto, kazima ve astarla uygulan
mum bagisikligi ve siralti yontemi uygulanabilmektedir.
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2- URUNE BISKUVI PISIRIMI SONRASI UYGULANAN YUZEY
DEGERLENDIRME YONTEMLERI

Birbiriyle i¢ ice ve pek ¢ok yontemin yan yana kullanilabilecedi seramik
yizey degerlendirme yontemlerinde, iiriin yas durumda iken uygulanan dekor
yontemlerinin yam sira kuruyan ve biskiivi pisirimi yapilan iiriine uygulanan yiizey

degerlendirme yontemlerini sdyle siralandirabiliriz.

1- Siraltina ﬁygulanan ylizey degerlendirme yontemleri
2- Sirigine uygulanan yiizey degerlendirme yontemleri (Mayolika)

3- Siriistiine uygulanan yiizey degerlendirme yontemleri.

2.1. SIRALTINA UYGULANAN YUZEY DEGERLENDIRME
YONTEMLERI

Siralt1 boyalar1 biskiivi pisirimi yapilmis ya da biskiivi pisirimi 6ncesi ham
¢amur iizerine uygulanabilir. Ozel hazirlanan siralti boyalan basit firga dekorlar ile
kullanilabilecedi gibi, pistole, puskiirtme, kazima, puar, siinger ve mum bagisikligi
yontemleri de kullanilabilir.

Siraltt boya ile tamamlanan dekor transparant ya da yar transparant sirla
sirlanarak pigirilir. 950-1000 °C ve 1200 °C’lik ¢amurun pisme derecesine gore
siraltt boyalar hazirlanabilir. Dikkat edilecek nokta dokiimii yapilan ¢amur,

hazirlanan siralt1 boya ve iizerine atilacak transparant sir aym derecede gelismelidir.
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2.2. SIRICINE UYGULANAN YUZEY DEGERLENDIRME
YONTEMLERI

“Ham sir ustit boyalarn” seklinde adlandirabilecegimiz mayolika, biskiivi
pisirimi yapilmis ve sonrasinda sirlanmis, pisirim yapilmadan &nce ham sir halinde
kullanilan, boyalarla uygulanan bir tekniktir. “Yaygin bir sekilde “Mayolika” olarak
adlandirilan bu boyalarin esaslanimi yogun renklendirilmis alkalice zengin sirlar
olusturur” (ARCASQY, 1983, s. 249).

Ham sir iistiine uygulama asamasinda, mayolika boyalarinin kivamu ve alttaki
ham sinn tane boyutunun ince, akiskan olmayan ve ortiicii olmasi ¢ok Onemlidir.
Hata kabul etmeyen bir teknik olan mayolika iistte kullanilan b.oyamn sulu olmasi
halinde konturlar dagilacagindan ve iki tabakanin birbirine karigabileceginden

kivamu iyi ayarlanmalidir.

Siraltina “dekorlama islemi yapildiktan sonra pisirim asamasinda boyalar, sir
pisirim sicakliginda sir ile birlikte erirler ve 6nemli bir miktarda da sir igine
gomiiliirler. Ham sir {istii boyalar ile dekor yapilan bir parganin iizerine ayrica ince
bir saydam sir tabakasi (koperta) ¢ekilebilir. Boylece iki sir tabakasi arasinda
kullamilan boyalar sert boyalar da segilebilir. Piginm yaklagik 1050 derecedir.
Yiizeydeki renkler erime reaksiyonu sirasinda sirla kaynasarak soguduktan sonra
sirla biitiinlesmis bir renk alirlar” (ARCASQY, 1983, s. 249 ).

2.3. SIRUSTUNE UYGULANAN YUZEY DEGERLENDIRME
YONTEMLERI

Sirli pisirimi yapilmig, mamiiller iizerine al¢ak derecede, uglincii bir pisirim

yapilarak uygulanan bir yiizey degerlendirme y6ntemidir.

anadotu Universies!
A o ey Kitiphane



Kullanilan boyalar, siriistii liisterli ve altin yaldiz hazirlanmig olarak satin

almabilir.

Siriistii boyalarin uygulanacak yiizeyde rahat siiriilebilmesi i¢in, mediom veya
terebentin yag ile iyice kanstinlmahidir. Firga ya da pistole ile atilabilen siriistii
boyalari, hata yapildiginda bir bez yardimiyla yiizeyden rahatca silinebilir. Fazla
kalin siiriillen boyalar pisinim sonrasi yiizeyden kabarma yapabileceginden,
hazirlanan boyann kivami iyi ayarlanmalidir. Siriistii pisirimi 700 °C-800 °C gibi
sicaklikta yapilabilir. Pisirimler tam derecesinde yapilmali, derecede yapilan ufak

ayarlamalar boyanin ugmasina ya da yiizeye yapismamasin neden olabilmektedir.

Siriistii boyalarim sir pisirimi sonrasi, el dekorunun yani sira, serigrafi (elek

baski) ve ¢ikartmalarda da kullanarak yiizey degerlendirme olanaklan vardir.
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BESINCIi BOLUM

SERAMIK YUZEY DEGERLENDIRMESINDE
AJUR YONTEMI UYGULAYAN ULKELER

1.UZAKDOGU

I.1. IRAN

Iran’da iiretilen ajurlu seramiklere bakildiginda ingilizce “Gambroon Wares”,
Fransizca “a grains de riz” seklinde adlandirilan Gambroon seramikleri yapilan en
1yi ajur 6rnekleridir.

Gambroon seramiklerinin ilk belirtileri; “Avrupa ve Uzakdogu'ya sevk
edildikleri Iran Koérfezindeki Gambroon (Modern Bender Abbas) Limamindan

¢ikmistir (COOPER, 1972, s. 129). Gergek kaynaklan bilinmemekle birlikte olduk¢a
sert, beyaz ve neredeyse yan seffaf bir gévdeye sahiptir.
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Resim 16: Gambroon bardak, Iran, M.S. 13.yy., =10 cm.,
Victoria ve Albert Miizesi.

Beyaz Gambroon seramiklerinin tretimi, “Iran ¢omlek merkezi olan Rey ve
Kaghan’a dayanmakta, 12.yy.’in ortasi ve ikinci yansinda goriilmektedir. Beyaz
seramiklere uygulanan desenler, temelde islenmis zihinsel tasarimlardan olusmus,
geleneksel Iran kug, hayvan ve c¢igek motiflerinden bazen de Nasakhi yazilar
kullanilarak tretilmigtir” (AYERS, 1981, s. 82).



Resim 17: Gambroon Siirahi Resim 18: Gambroon Canak
Iran (Rey) 13.yy., h: 14.5 cm. Iran, 12-13.yy., Gorgan, r: 5.5 cm.

Louvre Miizesi, Paris R.Ades Surrey Koleksiyonu.
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Resim 19: Gambroon Canak, Victoria ve Albert Miizesi.
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Desenler yiizeye ¢izilerek kazinmig daha sonra agilan delikler seffaf sirla
doldurularak yari saydam bir goriintii elde edilmistir. Fazla sulu ve tane boyutu ince
olmayan sir, koyu kivamda puskirtiilerek delikler kapatiimig, akigkan sir pigirim
esnasinda eriyerek, delikler seffaf bir gériintii almugtir.

Hicbir zaman delikler, iist yiizey ile aynmi seviyede olamayacag: icin ¢alismalar
kendi goriinen seffaflifinin yaninda, rolyef ile ilave bir 6zellige sahiptirler.

Resim 20: Gambroon Canak, Iran, 13.yy.
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Resim 21: Gambroon Canak, iran, Rey, 14.yy., British Miizesi.

Selguklu beyaz seramik takimlari ve onlarin ¢ok giizel saydam sirlart ve
dekorlan iran seramiklerinin en basarili 6n safhasidir. Selguklu ¢omlekgiliginin gok
sayidaki grupta yer alan Orneklerinin genelinde tek renkli (monocrome) sirlarla

sirlanmig hayvan ve ¢igcek motifleri olugturmaktadir.

Resim 22: Selguklu Canak, iran Rey, 12.yy., h: 11.4 cm.
Edmund de Unger Koleksiyonu, Londra.
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Cin’den Iran’a Sung Devri (1.0.906-1179) Ting ve Ching-pai kaplan
10.yy.”mn sonunda ve 11.yy.’n baslarinda getirilmistir. Her ikisi de fildigi beyaz ve
mavi-beyaz sirlari ile iyi 6reklerdir. Bu kaplar Islam seramikgileri tarafindan &rnek
alinarak gévdenin beyazlig taklit edilmistir” (COOPER, 1972, s. 120).

Selguklu seramiklerinin yapim felcm'ginin derin bir incelemesi yapildiginda
1.0.1310’da yazili kaynaklarda nasil yapildig:s agiklanmaktadir. “Kuartz gakillar
ezilerek toz haline getirilmis, ayrica bir potasyum feldspat ve boraks kile eklenerek
diigitk 1s1da yan seffaf, yumusak dokulu bir biinye elde edilmistir. 18.yy.’da
Avrupa’da tiretilenlerle benzerlik gostermekte ve gergek porselenin iy1 bir taklididir.
Bagslangigta fazla plastik olmayan sert ve olduk¢a beyaz bir goriiniime sahiptir. Toz
haline getirilmis kuartz ve alkali frit, suyla kanigtinlarak seffaf sir elde edilmis, sir ve
govde arasinda saglanan uyumla transparant bir gévde olusturulmustur” (COOPER,
1972; s. 121).

Uretilen bu beyaz kaplar 12.yy.’in ortalarma dayanmakta ve nadir
gorillmektedir. Yapmmnin zor olmasi nedeniyle, 13.yy.’da yeniden olusmusg ve

kaliteleri ¢ok zor elde edilebilmigtir.

fran’da “Sah Ismail 850 yillik yabanci yonetimden sonra 1.O. 1499°da
Safavilerin ilk krali olmus, 200 yillik diizenli bir yonetim, Sah Biityitk Abbas’m (I.O.
1587-1620) tahta c¢ikistyla devam etmistir. Baskent Isfahan bir ¢ok basanl
zanaatkarlarla dolmus ve Kashan bir ¢6mlek merkezi olarak geliserek, yumusak
dokuda porselen iiretiminin baslamasinda merkez olmustur” (COOPER, 1972,
s. 129).



Giiniimiizde Bender Abbas Limani olarak bilinen Gambroon Limanindan
geldigi icin Gambroon seramikleri olarak gecen Iran ajur ornekleri kavanozlar,
ibrikler, bardaklar ve canaklardan olusmaktadir. Iran’da yapilarak Avrupa’ya
yollanan (Ingiltere, Almanya ve Italya) 6zellikle Ingiltere’de moda haline gelen bir
yiizey degerlendirme yontemidir.

1.2. CIN

Cin’de, “Yuan (1271-1368), Ming (1368-1644), Cheng (1506-1521), K’ang
Hsi (1662-1722), Quing (1736-1795), Ch-ien Lung devirlerinde iyi ajur érneklerine
rastlanmistir” (SAVAGE, 1985, s. 108-179). Cin’de iiretilen ajurlu formlar, biiyiik
ve zengin dekorlu kaplar, ibrikler, vazolar ve ¢anaklardir. Baz ¢aydanlik
formlarinda ise boyun ve govdenin iist kistmlarinda ajur uygulanmistir. Uygulanmasi

zor olmasina ragmen, Cin’de ¢ift cidarh ajurlu drmekler yapildig1 sanilmaktadir.

Cin’de en 1y1 6rneklerin Ming Dénemine rastladig: ajur uygulamalari, sabirla
ve seri olarak iiretilerek biskiivi pisirimi yapildiktan sonra ¢ok renkli sirlarla
sirlanmigtir.  Govdeye uygulanan desenler, ejderha ve ¢icek motiflerinden

olusmaktadir.

Cin’de yapilan ajur omeklerinde géze ¢arpan bir diger 6zellik ise “porselen
pagoda” adi verilen porselen Cin mabetleridir. Budist ve Taoist tanrilarin kullanmasi
icin yapilan mabetler porselen camurundan ve ajurlanarak tiretilmistir. Ming
déneminde “Devils Work™ (seytan isi) olarak adlandinlan ajur yontemi Cin’de iy1
iiriinler vermis, yapilan Omnekler sonrasmda Selguk, Iran ve Avrupa’da taklit
edilmistir.



Resim 23: Ling-lung Yao Ming Devri Resim 24: K’ang Hsi Devri
(1368-1644), Seledon Porselen Vazo, (1662-1722), Porselen Caydanlik,
Victoria ve Albert Miizesi, Londra. Victoria ve Albert Miizesi, Londra.

Resim 25: Ch-ien Lung Devri (1736-1795), Resim 26: Quing Devri (1763-1795)
Abajur, Frank Patridge Son’s, Ltd., Londra. h. 41,5cm.,a81z ¢:19.5,ayak ¢:21.2 cm.
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Resim 27: Ming Devri (1368-1644) Porselen Canak, Yale Universitesi, Grift of
Dr.Yale Kineland Jr.
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L3. JAPONYA

19.yy. ve sonrasinda Japonya’da rastlanilan ajur émekleri, cok iyi iggilikte ve

porselenden iiretilmigtir.

Resim 28: Japon Titsii Kaby, 19.yy., h: 11.7 cm.
Mavi-beyaz, altigen tiitsii kabi, sonbahar yapraklar ile dekorlanmis ve yan

yiizeylerinde ajur kullanilmigtir. Benzer bir diger titsii kabi oérnegi de; 52.6 cm.
yiiksekliginde mavi-beyaz liretilmigtir.
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Resim 29: Japon Titsii Kabi, h: 52.6 cm.

Cin’de oOmeklerine rastladifimiz porselen tapmak o6mekleri 20.yy.’da
Japonya’da tretilmistir. En ince ayrintisina kadar ajurlanan bu 6mekler, sabirla ve
muikemmel bir teknikle uygulanmigtir. Tutsii kaplar1 da ajur yonteminin iyi

Orneklerindendir.

Japonya’da Nagazaki’de Gyukusen Seito atolyesinde tiretilen porselen tapinak
Omekleri, merdivenlerden, balkon korkuluklarina ve catidaki kiremitlerden,
zincirlerle asilmig fenerlere varana dek oOzenle uygulanmig ve “Wachi Wares”
seklinde adlandiriimaktadir.
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Sanat atblyelerinde, iretilen titsii kaplarinda ve porselen tapinaklarinda
uygulanan ajur Aida, Tsunemasa, Mariko, Shibata gibi modern Japon sanatgilarinin
caligmalarinda uyguladiklan bir yiizey degerlendirme yontemidir.

Resim 30: Porselen Tapinak, 118x37x37 cm.
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Resim 31: Japon Mavi-Beyaz Tiitsii Kabi, 106x41x41 cm.
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Resim 32: Japon Transparant Sirlanmis Porselen Koku ve Tiitsii Kaplar,

sol alt: 14x14x9 cm.
uist: 20x20x15 cm.
sag alt: 21x13,5x10 cm.
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AVRUPA
2.1. INGILTERE

Uzakdogudan gemilerle Avrupa’ya taginan ajurlu seramikler, 17. ve 18.yy.’da
Ingiltere’de Wedgwood’da “creamware” serisi olarak adlandirilmis, Chelsea ve

Worcester Fabrikalarinda da tiretilmistir.

Seri tretilen formlar, ¢caydanlik, vazo, ¢anak, siizgeg, kepge, kasik, tuzluk,
biberlik, tabak, peynir ve tereyag kaplari, yemek isiticilart seklinde c¢esitlilik
gostermektedir. Ingiltere’de gok popiiler olan ajurlu 6rnekler italya ve Almanya’da

ornek alinmig ve gesitli seramik fabrikalarinda tiretilmigtir.

Resim 33: 1790 Wedgwood

Wedgwood’da 1790°da iretilmis peynir kaliplari. Buten Miizesi’'nde
bulunmaktadir. Ajurlu dekorlanan peynir kaliplari, govdede agilan delikler
sayesinde, i¢inde bulunan krem peynirin suyunu kaybetmesi, kalibin seklini almasi
i¢in tasarlanmugtir.
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Resim 34: Harrold Newman Koleksiyonu, Wedgwood.

Wedgwood’da iiretilen bir yemek 1siticisi, formlar set olarak tasarlanmigtir.
Isitict formun govdesi ajurlanarak, altina mum girebilecek biyiiklikte delik

acilmistir. Agilan delikler mumun sénmemesi igin yapilmigtir.

1780 yilinda Wedgwood’da iiretilen yumurta siizgecleri, yumurtalarin suya
tutularak sogutulmasi igin ajurlanmigtir. Yan yiizeylerinde iki kulbu bulunan

stizgecler dal motifleriyle dekorlanmustir.

Resim 35: Wedgwood, 1780, Donald C. Towner Koleksiyonu, Londra.
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Wedgwood’da creamware serisinde tiretilen diger bir 6rnek ise ¢aydanliktir.

1785 yilinda tiretilen ¢aydanhiin govde ve kapak bolgesi ag seklinde ajurlanmustir.

Resim 36: Wedgwood, creamware, 1785, City Art Gallery.

Kestane bigimli, kapakli ve altta tabagi bulunan ajurlu sepet 6megi
creamware serisine aittir. Sicak servis kabinin, kapak bolgesi kubbeli, govde ve

tabagin bordiirleri ajurludur.

Resim37: Creamware, 1780, Resim38: Creamware, Weswood, 1780,
Victoria and Albert Miizesi, Londra Miss Margert Thomas Koleksiyonu,
Londra

Creamware serisine ait bu kevgir, derin ve diizenli delikler agilarak

ajurlanmgtir.
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Resim 39: Creamware, 1780, Victoria Resim 40: Creamware, 1785,

and Albert Miizesi, Londra. Jellinek and Sampson, Londra.

Sarmal kulplu caydanlik, agiz bolgesinde ajur kullanilmis, goévdesi diizenli
oluklarla dekorlanmigtir.

Tuzluk-biberlik, sirke ve yag takimi, creamware serisinde tiretilmistir. Ayakl
bir kap icinde, kulplu tasarlanmistir. Sekerlik, biberlik ve kabin yan bordiirleri

ajurlanmigtir.

Resim41:1790 Creamware, Victoria and Albert Miizesi, Londra.

Balik servisi i¢in tasarlanan servis kasigi, creamware motifiyle ajurlanmugtir.
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Resim 42:
Creamware, 1780, h: 61 cm.

Ex.Donald Towner Koleksiyonu.

Fransizca “Grand Plat Menage” seklinde adlandirilan sofra ortasina koyulan siisli
kaplardan ve kaplarin koyulmas: igin stand: ile birlikte tasarlanan bu set ajur ve
kadin figiirleri ile dekorlanmigtir. Set, dort gerez tabagi, dort sepet, sirahiler,

sirkelik-yaglik ve sekerlikten olugmaktadir.
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Resim 43: Worcester (Dr. Wall Donemi) Christies.
Bu silindirik oval tereyag tabaginda govdede agilan delikier vasitasiyla
icinde bulunan tereyaginin serinlii muhafaza edilmistir. Ayakhi ve kulplu 6rnek

¢icek motifleriyle siislenmigtir.

Resim 44: Leeds, 1770, Victoria and Albert Miizesi, Londra.

Caydanlik ve isiticisi (nihale) kirmizi stoneware ¢amurdan iiretilmigtir.
Ajurlanan sitict, ayakli ve kulpludur.

Ingiltere’de “1775 yilinda William Hertles’in sirkete ortak olmasi ve onun

yonlendirmesiyle seramikler iyiye yonelerek biiyitk ihracatlarla ticaret alani

gelistirilmistir. Hollanda’dan getirilen beyaz ve ¢ok renkli seramikler 6rnek alinmis



ufak degisiklikler yapilarak renkler matlagtirilmistir. Uretim hassas caligilmis
modellerden ve kafes bi¢imde ajurlu dekorlu 6meklerden olusmaktadir (AYERS-
CHARLESTON, 1981, s: 794).

Bu dénem 1780’lerde resimsel dekorlu siralti mavi ve ¢ok renkli 6rnekler ve
ayni zamanda ¢ikartma baskilarda kullanilmaya baslamis ve yapilan dekor gesidine
gore numaralanarak “Leeds Pottery” damgasi basilmistir” (AYERS-
CHARLESTON, 1981, s: 794). Rastlanilan 6rnekler Leed’s pottery ve “creamware”

serilerinden olusmustur.
2.2. ALMANYA

Almanya’da 17. ve 18.yy.’da rastlanilan ajur dekorlu iiriinler, genel olarak
Alman Meissen ve Kuzey Almanya’da, agag1 Saksonya’da dort fabrika “Hanmower-
Miinden ve Jever-Dogu Friesland”da (AYERS, 1978, s. 201) retilmistir. Yapilan
iiretimler ¢ok popiiler olmus, tasanimlar Wedgwood, Chelsea, Worcestar’da taklit
edilmigtir. Yapilan Alman tasarimlar, seri tiretimde tabaklar, vazolar, kiipler,
kasiklar, sekerlikler ve sepetlerden olugsmaktadir.

Orijinal dizayn1 J.F.Eberlein’a ait olan ve 1748’de Meissen’de iiretilen bu
vazo moda olmus ve Ingiltere’de varyasyonlan yapilmigtir. Abartili siislemesinin

yani sira sirt bolgesi ajurlanarak dekorlanmustir.



Resim 45: 1768, Worcester, Resim 46: Chelsea, 1760, Antique

J.F. Eberlein. Porselen Co., Londra.

Meissen ve Chelsea’da benzerleri bulunan bu sekerleme figiiriiniin seker
sepeti ajurlanmistir. Cift yonli ve Rokoko ayakli bu omek bahgivan figiri ve
elindeki seker sepetinden olusmaktadir.
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Resim 47: 1775, Kunst-Gewerbe Resim 48: Meissen, Christies.

Miizesi, Hamburg

Ozenle ajurlanmis seker kasiklari Meissen’de iiretilmis, Fransizca “Cuiller
a sucre en poudre” seklinde adlandiriimaktadir.

Kuzey Almanya’da “Chely ailesinin Brunswick’te 1707°de Prensin
baskanhiginda kurulan ve yoneticilerin basarisi sayesinde, diger fabrikalardan daha
orijinal triinler sergilenmistir. 1737’de kurulan Hannoversch-Miinden deki
fabrikanin 6zelligi, vazolar, derin kaseler ve havuzlardir, dort yiiksek derecede
renkle boyanarak, icten ve distan ¢ift et kalimhginda olusmaktadir” (AYER-
CHARLESTON, 1981, s: 201). Vazolarin dis yiizeyi org-kafes bigiminde
ajurlanmis, igindeki yiizey ise islevselligini korumaktadir. Bu tir caligmalar
“Magdeburg ve Anhalt-Zerbst’de kopyalanarak, Brendenburg’da ve Rheinsberg’de
de dretilmistir. Dort fabrikada Hannoversch-Miinden ve Jever-Dogu Friesland’da
mitkemmel zihinsel dekorlu ¢alismalar yapiimistir” (AYER-CHARLESTON, 1981,
s: 201).
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Resim 49: Meissen, 19.yy, r: 25.5 cm.

Almanya’da tretilen tabagin kenar bordiirleri ajurlanmigtir. Altin yaldiz ve

resimsel dekor kullanilan tabak 19.yy.’a ait iyi bir 6rnektir.

Meissen’de tretilen vazo 6rnegi, tim goévdedeki ajur dekorunun yami sira

uzerindeki gigek rolyefleri ile abartili bir 6rnek teskil etmektedir.

Almanya’da tasarlanan ajurlu tretimler Ingiltere ile yapilan ihracat yoluyla
taginarak; Ingiltere’de benzer iiretimler yapilmistir. Alman diriinler porselenin
beyazlif1 kullanilarak fazla sir kullanilmamis, ¢icek ve manzara dekorlan
kullanilarak 1yi triinler vermis bazi Uriinlerde gereksiz ve abartili dekor
kullanmasina ragmen doneminde ¢ok popiiler olmusgtur.
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Resim 50: 1814-1816, Meissen, h: 33 cm.

3. AKDENIZ

3.1. iTALYA

Italyan ajur 6rnekleri Vienna, (du paquier), Sansulolo, Faenza, Bologna’da
16, 17 ve 18.yy.’da rastlanilan érneklerden olusmaktadir.

Faenza’ya ait ii¢ tabak 6megi, ajur dekorunun yaminda, Compendiario stili

olarak adlandirilan akici anlatimsal boyamalar kullanilarak dekorlanmistir. Ajurlu
bolgeler ve yiizey “kalayl ince sir kullanilarak, siit gibi yogun bir beyazliga sahiptir.
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Resim 52: Resim 53:
Faenza, 16.yy. 2.yarist, r: 26.1 cm. Faenza, 16.yy. 2.yansi, r: 26 cm.
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“Kullanilan figiiriin safliini arttirmak igin az siisleme ve sinirh palette sir
kullaniimigtir” (AYERS-CHARLESTON, 1981, s. 155). Her ii¢ 6rekte duvar
tabag: olarak iiretilmis, tabagin ortasi skegsel figiir kullanilarak resimlenmis, yan
yiizeyleri ise yogun bir sekilde ajurlanmigtir.

Resim 54: Faenza, Bologna, 18.yy. 2.yarisi.

Italyan Finck Fabrikasinda iiretilen bu tabak Avrupa’da iiretilen benzer
orneklerde de goruldigi gibi yan bordirler ajurlanmis, ¢icek motifleri tabagin
ortasinda kullanilarak dekorlanmistir.
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Italya’da uretilen, yazi takimi silgi, mirekkep ve yaz malzemeleri igin

tasarlanmistir. Yan yiizeyleri ajurlanan yazi takimi “du Paquers” fabrikasinda
tiretilmigtir.

Resim 56: Guido Mariani, 1984-85, h: 50 cm., g: 73 cm.
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Italyan sanat¢i Guido Mariani’nin “Melek Kanadi” isimli seramik formu ajur
kullanilarak dekorlanmistir. Sanatgi 1950 yilinda dogmus, form ise 1984-85 yillan
arasinda yapilmustir.

Italyan ajur dekorlu seramikleri, Avrupa’daki ajur omekleri ile benzer
ozellikte, fakat iiriinler daha yalin ve Faenza’min kalayli sirlannm siit beyazliindan

yararlanilarak beyazdir. Cok renkli ajurlu 6meklere rastlanmamustir.
3.2. TURKIYE

Ulkemizde 18.yy.’da Kiitahya’da, 19.yy.’da Canakkale ve Yildiz Porselen’de
ajurlu orneklere rastlanmistir. Kiitahya’da 18.yy.’a tarihlenen buhurdan ile “beyaz
hamurlu, madeni kusaklarla govdeye birlestirilmis kubbemsi kapakli, alti koseli
tutamakli, yarim kiire gévdeli, bilezikli silindirik ayakli, iki kademeli kaideli ve tek
kulpludur. Beyaz astarli, seffaf renksiz siraltinda, gévde kobalt mavi ve sar, kapak
kobalt mavi, firuze ve san ile, konturlarda siyah kullanilarak bezenmistir. Kapakta
karanfilimsi gigekler ve testere disli yapraklar, bilezik iizerinde ve kulbun iki
yaninda benekler gorilmektedir. Kaideye, ajur tekniginde, alti yaprakli rozet
gigekler yapilmistir” (ALTUN-CORSWEL-ONEY, 1991, s: 62).

Kiitahya’da, kandil, buhurdanlik, tombak formlann ajur kullamlarak

dekorlanmistir.

Canakkale’de rastlanilan 6mekler bogluk kullamilarak iretilen sepetlerdir.
Sepetlerde kullamlan yontem kesme degil, sepet orme seklinde saglanan

bosluklardan olusmustur.



Resim 57: Buhurdan, 18.yy., h. 17.7 cm.

Genellikle abajur aydmlatma elemanlart ve sehpalardan olusan Yildiz

Porselen 6rekleri ajur dekoru kullanilarak altin yaldizla siislenmistir.
Biyiik boyutlu ve porselenden iiretilen Yildiz Porselen sehpalarda siriistii,

siralti dekoru ve lame altin yaldiz kullanilmigtir. Sehpalarin ayak ara bosluklari,

sarmal dal motifleri ile kesilerek ajurlanmig iyi drmeklerdir.
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Resim 58: Abajur, siriistii parselli Resim 59: Abajur, siriistii klasik desen,

el dekoru, h: 53.4 cm., ¢: 29 cm. h:53.4cm., ¢: 29 cm.

Anadolu’da mermer, tag, ahsap ve metal malzeme kullanilarak iretilen ajur
ornekleri, cami pencere alinliklar1 ve metal buhurdanhklarda en gilizel 6rneklerini
vermistir. Seramik ajur orneklerine az rastlanilan iilkemizde ajur yiizeyde kesilerek
saglanan bosluklardan olugsmaktadir. Giinimiizde Jale Yilmabagar, Erding Bakla,

Sadi Diren gibi modern sanatgilar seramik formlarini keserek dekorlamugtir.
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Resim 60: Porselen sehpa, siriistii, klasik, lame corning ¢aligma.

h. 42.5cm,, ¢: 32.5cm.

Jale Yilmabasar kafes oyma panolari, seperasyonlar ve abajurlarinda kesme
dekoru kullanmugtir. “1967 yilinda yaptig1 kafes oyma akvaryumlu pano bir ton
agirhgindaki bu pano demir bir g¢ergeve igine yerlestirilerek acilip kapanacag ve
arkasindaki bosluklardan akvaryum temizligi yapilacagindan degisik sekillendirme
ve montaj gerektirmistir” (YILBASAR, 1980, s. 151).
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Resim 61: Jale Yilmabagar, kafes oyma pano.
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ALTINCI BOLUM

SERAMIKTE OYMA YONTEMI iLE
YUZEY DEGERLENDIREN SANATCILAR

1. ANGELA VERNON

ingiliz sanat¢1 Angela Vernon, ince cidarli ¢alismalarmi, dokiim c¢amurunu
al¢g1 kaliplart doldurup, hemen sonrada bosaltarak elde etmistir. Daha sonra da
calisma kaliptan ¢ikanlip kurutmak igin birka¢ saat bekletilir. Bu islem; yumurta

kabugu inceliginde bir dokiim 6zelligi kazandirir.

Birinci pisirim, 1080 °C (1980 °F) sicakliktadir ve formlar deliklenip pisirimi
tamamlamak igin 2 saat nemlendirilerek kesme yapildiktan sonra 1220 °C (2230 °F)
sicaklikta yeniden pisirilir. Pisirilmis iiriinler el ile perdahlanir.
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Sanat¢1 ¢alismalarinda yumusaklidi ve beyazhifindan dolayr genis bir renk
yelpazesine sahip, ince kalitede dekorasyonlara uygulanan Kemik Porselen (Bone
Chine) kullanmustir.

Resim 62:

Angela Vernon, Kemik Kiilii Kaseler, y: 13 cm., Ingiltere.

Kemik kiilii kaselere “1080 °C (1980 °F) sicaklikta pigirildikten sonra kesme
ve delikleme yapilmis, daha sonra kuru ve 1slak zimpara kagidiyla rotuslanip, biinye
renklerinde boyanmugtir. Uriinler sirsiz olup 1220 °C (2230 °F) sicaklikta ikinci bir
pisirim yapilmigtir”.

2. SANDRA BLACK

Avustralyali seramik sanat¢isi Sandra Black ajur uyguladig: formlarinda tek
parga kaliplar kullanmig ve deri sertliinde kesme ve delikleme iglemini yapmugtir.

Caligmalarinda hayli sert seramik biinyesine sahip ve ince yapisiyla pisirildiginde hos
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Caligmalarinda hayli sert seramik biinyesine sahip ve ince yapistyla pisirildiginde hog
sonuglar veren Kemik Porselen (Bone Chine) kullanmugtir. Pisme rengi mat beyaz
olan kemik porselen, genellikle bu ozelliklerini ortaya koymak i¢in de transparant

strlanmagtir.

Resim 63:
Sandra Black, Bone Chine Vazolar, y: 10-13 cm., Avustralya.
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Hepsi tek parca kalipta dokilmiis deri sertliindeyken de kesme ve delikleme

islemi yapilan vazolar kemik kiiliinden yapilan érneklerdir.

Kesme iglemi tamamlanmig vazolar 800 °C (1470 °F)’da biskiivi haline
getirilip, suyla nemlendirilmis, carborundum kagidiyla perdahlanmistir. 1280-1290
°C (2340-2350 °F) sicaklikta gazh firinda pisirilmistir. Pigirim devresi son 30
dakikada gok az bir indirgeme yapilarak 8 saat pisirim devam ettirilmistir.

Resim 64:
Sandra Black, Delikli Bardak, y: 11 cm., Avustralya.
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Dokimden, delikli, genis afizli, Bone China bardak tamamiyla saf
hammaddeden yapilmigtir (China clay ve Avustralya kaolini).

Dokiim ¢amuru igin kullanilan (deflocculant) topaklanmay: nleyici madde
Dispex’tir. Genis agizli bardak tek parca kalipta dokilmis ve deri serthigi
agsamasindayken deliklenmistir. 800 °C sicaklikta biskiivi pigirimi yapilmis ve parca
suda slatilip nemli ve kuru zimpara kagidiyla perdahlanir. Ikinci pigirim, pigirim
evresinin son 30 dakikasinda indirgenme yapilarak 1280-1290 °C sicaklikta yapilir.

Bardak sirlanmamgtir.

3. TONY CLARK

Madeni sablonlarla uygulanan ajur yontemine Ingiliz sanat¢i Tony Clark
tarafindan yapilmig Earthenware tabak iyi bir 6rnektir.

Resim 65:
Tony Clark, Pot pourri Tabak, g: 10 cm., Ingiltere.
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Ince, beyaz earthenware ¢amur ile tornada calisilmis bu pot pori tabak,
madeni bir kesiciyle deri sertlifindeyken kesme ve delme iglemi yapilmistir. Biskiivi
pisiriminden sonra, agik transparant bir sir uygulanmis ve tabak 1140 °C (2080 °F)
sicaklikta pigirilmigtir.

4. JAN GODFREY

Resim 66:
Jan Godfrey, Stoneware Tabak, ¢. 20 cm., Ingiltere.

Jan Godfrey’e ait kesme tabak, kenardaki yar1 opak stoneware sir etkisi veren
renkli biinyenin dekoratif etkisine iyi bir érnektir. Tabak kenarlarinda ajur sayisi
arttikca modelin zenginligi ortaya ¢ikmaktadir.
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5. DOROTHY FIEBLEMAN

Renklendirilmis seramik biinyeler ile mozaik tiriinde c¢alismalar yapan
sanat¢i, renkli camur teknifinin yan isira ajur yontemini de caligmalarinda
uygulamistir. Caligmalarinda ¢ok pargali kaliplar kullanan sanatg1, hazirladig: renkli
camur biinyelerini kaliba basarak, sonraki agsamada renkli astarlarla birlestirmigtir.
Kaliba basma agamasinin ncesinde kalib: 1slatarak, pargalarin ¢abuk kurumasini ve
alanin suyunu ¢ekmesini onlemistir. Birlestirme islemini renkli sliplerle baglayan
sanatgi, biskiivi pisiriminden sonra birlesme noktalarmi zimpara yardimiyla,

rotusleyerek sirsiz pigirim yapmaktadir.
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Resim 67:
Dorothy Fiebleman, Turkuaz Zigzag, g.12 cm.



Dorothy Fiebleman’in erken dénem g¢aligmalari yapraklar arasindaki dogal
olarak var olan vurgular tizerinde kontrolii saglayan kalin ¢izgili modellerden
olusmaktadir. Daha yakin zamanlara ait galigmalarinda volkanik yapilardan elde
edilmigtir.

Resim 68: Dorothy Fiebleman, Canak.
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6. PETER LANE

Sanatg1 genellikle porselen c¢amuru kullanarak sekillendirdigi ¢anak
formlarinda ajur uygulamistir. Peter Lane’in canaklar dikkatle kurgulanmis,
araliklarla, aga¢ dallari goriiniimiine sahiptir. Birbirini saran aga¢ dallar: efektlerini
tekrarlanarak birbirine baglanmig ve sekillendirildikten sonra yan yiizeyler dikkatle

ajurlanmigtir.

Resim 69: Peter Lane, ¢. 25.5 cm.

Ajurla dekorlanan porselen ¢anaklari, mat beyaz sir uygulanmis ve pargalarin
pisirimi, elektrikli firnda 1260 °C (2300 °F)’de yapmustir.

86



Resim 70: Peter Lane

7. ANDY KAZUKEWICZ

Tasarimlarinda, hava, riizgar ve su etkisiyle natural formlara yonelen sanatgi,
caligmalarim porselen camuru kullanarak sekillendirmistir. Vazo ve ¢anak
formlarinda ajur, govdenin tamamina hakim olmasa da etkili bir gsekilde

uygulanmugtir.

Resim 71: Porselen Canak, ¢: 7 cm.
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Resim 72: Vazo, h: 8 cm.

Resim 73: Porselen Canak, r: 8 cm.

Calismalarinda yar1 mat beyaz sir uygulayan sanatgi, elektrikli firinda
oksidasyonlu pigirim yapmaktadir.
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YEDINCI BOLUM

YUZEY DEGERLENDIRILMESINDE AJUR YONTEMI iLE
OLUSTURULAN SERAMIK UYGULAMALAR

I- UYGULAMASI YAPILAN FORMLAR

Seramik yiizey degerlendirilmesinde yapilan ajur dekorlu uygulamalarda
serbest ve endistriyel galismalar yapilmistir. Elle sekillendirme yoéntemlerinden
sucuk yontemi ile kalip veya model izlenerek dokiim yontemi ve algi kaliba basma

yOntemi ile calisiimistir.
Uygulamalann baglangicinda, biinyede agilan delikler nedeniyle, piiriizsiiz ve

pisirim esnasinda mukavemeti yiiksek ¢amurlar secilmistir. Caligmalarda kirmiz,

samot ve dokiim ¢amuru kullanilarak uygulamalar yapilmistir.
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Yapilan uygulamalarda kullamilan kirmizi gamur, biinyesinin fazla piiriizlii
olmamas: nedeniyle secilmis ve bu ozelligi kesme isleminde kolaylik saglamgtir.
Fakat kirmizi gamurun kuruma asamasinda ¢ok hassas bir kurutma gerekmis ve
kesme asamasinda arada kalan kanallarda catlamalara neden olmustur. Kirmizi
¢amurlu kurutma agamasinda problem yasanmis ve 1000 °C iizerindeki pisirimlerde

deformasyonlar gériilmiistiir. Diisiik derecede olumlu sonuglar almmustir.

Kullamlan bir diger ¢camur ise samot ¢camurudur. Samot sert ve mukavemeti
yiiksek bir ¢amur olmasma ragmen biinyedeki kirik biskiivi pargalari nedeniyle
kesme asamasinda sorunlar yasanmistir. Bu nedenle samot camuru degirmende
ogiitiilerek inceltilmigtir. Elde edilen samot ¢camuru ile kesme asamasinda problem
yasanmamus, yiiksek dereceli sirli pisirimde (1150-1200 °C) samot ¢amuru ile iyi
sonuglar elde edilmistir.

Dokiim c¢amuru kullamlan uygulamalarda, kesme ve dokiim asamalarinda
rahat ¢aligilmus, fakat yiiksek dereceli pisirimlerde (1150-1200 °C) ajurlu bolgelerde
deformasyon goriilmiistir. Dokiim c¢amuru kullanilan uygulamalarda, ajurlarin
dengeli ve fazla bosluk kullanmadan ve disiik derecede (sirl) pisirimi ile olumlu
sonuglar elde edilmistir.

Kalipta sekillendirme yontemlerinde model iizerinden izlenerek alman
kaliplarla sekillendirme yapilmistir. Hazirlanan al¢1 model tizerine aktarilan desenler
kazinarak yiiksek rolyef saglanmis, dokiim sonrasi igaretli yerlerden kesilerek
uygulanmistir. Bu yontemle kutular calisilmis, yiiksek dereceli pisirimlerde
deformasyonlar goriilmiis, fakat diisiik dereceli (100 °C) sirh pisirimlerde olumlu

sonuglar elde edilmistir.
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Resim 74: Kutu, Dokiim Camuru, 1200 °C, Kalipla Sekillendirme

Hazirlanan alg1 kaliplara basarak yapilan uygulamalarda tek parcali kalipta
kadin viicut formlarnn ¢ok parcali kaliplarla balik formlan calisilmistir. Kadn
formlarinda 6n g6vde sut ve et kaliplart gercek model iizerinden alinmugtir. Algi
plaka iizerine Anadolu bezemeleri kazinarak izlenmistir. Al¢1 kaliplara ajurlandiktan
sonra basilan bezemeler sonrasinda 1000 °C’de biskiivi, 1200 °C’de sirli pisirim

yapilmus, inceltilerek kullanilan samot ¢amuru ile olumlu sonuglar elde edilmistir.

Uygun ¢amurlarin belirlenmesinden sonra, sekillendirme asamasinda, serbest
elle sekillendirme yontemlerinden sucuk yéntemu ile biyitkk boyutlu vazolar
calisilmistir. Calisilan vazolarin yiizeyine sekillendirme asamasindan sonra ajur

uygulanmis ve ajurlu bolgelerde yiiksek rélyef calisilmistir. Uygulamada agilan
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deliklerin tiim yiizeyde esit dagilmasi saglanmustir. Pisirim agamasinda
deformasyonlara neden olmamasi i¢cin ayak ve agiza yakin bolgelerde ajur

uygulanmamistir.

Sekillendirilen vazolar samot ve kirmizi ¢amur kangtinlarak sekillendirilmis

ve rélyeflerde yalniz kirmizi ¢amur kullanilmig, 1000 °C’de biskiivi ve 1200 °C’de
sirh pisirim yapilmistir.

Resim 75: Vazo, Elle Sekillendirme, Samot ve Kirmizi Camur, 1200 °C
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Kalipta sekillendirme yonteminde model ya da kalip izlenerek yapilan
calismalarda seri tiretimde isler iiretilebilmektedir. Alg1 kaliba basma yontemiyle
basilan modellerde yapilan degisikliklerle farkli caligmalar yapilmistir. Kesme
isleminin onceden yapilmasi sekillendirme asamasindan sonra yapilan kesme

1slemine oranla daha olumlu sonuglar vermigtir.
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Resim 76: Viicut, Kalipla Sekillendirme, 1200 °C
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Resim 78: Balik Kalipla $ekillendirme, 1200 °C
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Hassas bir ¢aligma gerektiren ve her asamasinda risk tasiyan bir ydntem
olmasma ragmen insanlar tarafindan biiyitkk boyutlu ve islevsel formlarda dahi
uygulanan ajur yontemi seytan isi seklinde anilmasina ragmen sabirla uygulanarak
giiniimiize kadar gelmistir. Uygulamalarda kafes gibi kesilen delikler ve
bakildiginda arka ve i¢ini gosteren bosluklar etkisiyle iiretilmistir.
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SONUC

Aragtirmanin baslangicinda tanimi ve tarihsel gelisim siireci iginde yiizey
degerlendirilmesi ve yiizey degerlendirilmesinde ajur yontemi 6mek resimler ile

incelenmistir.

Ajur yonteminin uygulanma asamalari boliim iicte agiklanmustir. Bélim
icinde ajur yonteminin sanatsal ve endiistriyel alanda yapilan uygulamalan
aciklanmis, sonrasinda elle, kalipla ve tornada sekillendirme asamalari, bu asamada
uygun ¢amur se¢imi aktarilmistir. Ajur yonteminde kullamilan aletler, kurutma,
pisirim, sir ve ajur uygulama asamasmda dikkat edilmesi gereken noktalar aym

béliim i¢inde agiklanmistir.

Ajur dekorlu iiriin veren merkezler; Uzakdogu, Avrupa, Akdeniz basliklan
altinda, Iran, Cin, Japonya, Ingiltere, Almanya, [talya ve Tiirkiye’de yapilan

orneklerde aktarilmigtir.

Ajur yontemiyle yogun iiriinler veren Angela Vernon, Sandra Black, Tony
Clarck, Jan Goldfrey, Dorothy Fiebleman, Peter Lane, Andy Kazukewicz gibi
modern sanatgilarin genellikle porselen kullanarak iirettikleri c¢alismalarn ve

yontemleri resimleri ile aktanlmistir.

Ajur yontemi ile yapilan uygulamalarda, ii¢ ¢amur tiirii, kirmuzi, samot,
dokiim camuru ile elle, dokiimle ve al¢1 kalipta basma yontemi ile yapilan ¢alismalar
anlatilmistir. Kumizi camurla yapilan uygulamalarda kurutma asamalarmda
catlamalar gorillmiis, piiriizsiiz bir camur olmasi nedeniyle kesme isleminde zorluk
yvasanmamistir. Kirmuzi camurla disik derecede (1000 °C) olumlu sonuglar
alimmugtir. D6kiim ¢amurlu uygulamalarda yine yiiksek derecede (1150-1200 °C)’de

sith pisirimde deformasyonlar goriilmiis, uygulamalarda gévde de agilan deliklerin
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1y1 hesaplanmas: ve deformasyona neden olabilecek ayak, agiz, kapak bolgelerinde
dengeli agilmas: gerekmistir. Dengeli yapilan kesme islemi ile diisiik dereceli (1000
°C) sl pisirimlerde olumlu sonuglar alinmustir. Samot c¢amuru kullanilan
uygulamalarda, biinyesindeki biskiivi pargalart nedeni ile degirmende inceltilerek
kullanmilmig ve kesme asamasinda kesilecek noktalarin belirlenmesinde olumlu

sonuglar vermistir.

Alg1 kalipta basilarak yapilan c¢alismalar kesme isleminin baslangigta
yapilarak sonrasinda kaliplara basilmasi ile gerceklestirilmis ve formun tiim
ylizeyinde ajur uygulama imkani saglanmistir. Bu nedenledir ki alg1 kalipta basarak
yapilan uygulamalarda olumlu sonu¢ alinmus ve yiiksek dereceli (1200 °C)’de
deformasyon goriilmemistir. Bu yontemle basilan ajurlu motifler de yapilan
degisikliklerle birbirinden farkli ajur dekorlu iiriinler elde edilmigtir. Alg1 kalipta
- basarak, tek parcali kaliplarla gercek model iizerinden alinan viicut formlari, ¢ok
parcali kaliplarla balik formlar1 calisilmis, model izlenerek kutular ve elle
sekillendirme yontemlerinden sucuk yontemiyle vazo formlar ¢alisilmistir.

Yapilan uygulamalarn sirlama asamasinda genellikle seffaf (transparant)

sirlar ile renklendirilmis seffaf sirlar kullanilmig pisirim 1200 °C’de yapilmustir.

Her asamasinda dikkat ve 6zenli bir calisma gerektiren ajur yontemi, sabir
isteyen ve acilan delikler nedeniyle risk tasiyan bir yontem olmasma ragmen farkl
yiizey degerlendirme olanaklarnn sunmaktadir. Yapilan arasgtirmalar sonucunda,
iilkemizde fazla ele alinmayan bu ydntemin yurt disinda iriinler verdidi, seramik
yiizey degerlendirmesinde ajur yonteminin 6nemli bir yeri oldugu vurgulanmaya

calisilmstir.
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SOZLUK

Aplikasyon

Astar

Aventurin sirlar

Bezeme

Bordiir
Buhurdan

Capak

Deflocculate

Deforme

Dekor

Deri Sertligi

EKLER

Pisirim Oncesi seramik form iizerine dnceden hazirlanan
rolyef parcalarin yapistinlmasi ile olusturulan bezeme
yontemi.

Angobe (angop), badana, slip olarak da bilinen sulandirilmus,
renklendirilmis kile verilen ad.

Alkalice zengin, borlu, aliiminyum ve kursunca fakir sirlardan
demiroksit ile elde edilen artistik sir tiirii.

(Ing. Decoration omnament) Her tiirden kullamm esyasi
iizerinde siislemeye yonelik olarak yapilan ¢aligmalarin tiimii.
(Ing. Border) Smurhi belirleyici gizgisel 6ge.

(Ing. Censer) Iginde kokulu maddeler ve buhur cubuklar
yakilan 6zel madeni kap.

(Ing. Fin, beard, burr) Dékiim sonucu elde edilen seramik
esya tizerinde olusan keskin ve piiriizlii kesimler.

(Ing.) Pihtilasmay1 onleyici madde.

Diizensiz koruma, her yerde esit olmayan kalmhik ve
firnlamada diizensiz 1s1 dagilimi nedeni ile seramik formunda
meydana gelen bozulmalar.

Bir i¢ mekam1 bezeme, siisleme ve de ddseme amaciyla
yerlestirilmis ya da eklenmis 6geler bitiinii.

Heniiz nemini kaybetmemis, kurumaya yiiz tutmus seramik
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Fibula

Fonksiyonel

Gambroon wares
Idol

Kalkolitik

Kaolen
Kontur
Koperta
Lister

Mamiil

Medyum

Obje
Perdah
Pistole

Porselen

Potas

Puar

(Ing. Fibula) Pelerini omuzdan tutturmak igin kullanilan 6zel
igne ya da bros.

Islevsel.

: Iran’da iiretilmis, adim Gambroon Limani’ndan alan ajur

dekorlu seramikler.

: (ing. Idol) Cok tannli dinlerde kiigiik tann ya da tannga

heykelcigi

: Maden-Tas Cag:
: Kaolin feldspatlarin dogal olarak ayrigmasindan meydana

gelen seramik.

: (Ing. Contour) Bir resimde betilerin siurlanini belirleyen

cizgl.

: Seramik tiretiminde sirli boyalarla yapilan bezemenin {izerine

vurulan ince, saydam ve parlak sir katmani.

: Seramik firiinlerin yiizeylerine uygulanan metalik pmltili bir

efekt veren sir ve siriistii dekor yontemi.

: Yapilmus, islenmis, imal edilmis esya, seramik.

: (Ing. Medium) Seramik bezemesinde siriistii boyalarinin

sulandirilmas: i¢in kullanilan bir eriyik.

. (Fr.Object) Nesne, bulunmus nesne anlaminda sozciik.
. Diizelterek piiriizsiiz hale getirmek.
. Piiskiirtme yontemiyle boya yapiminda kullanilan bir arag.

: Gozeneksiz, pekismis, beyaz, ince, saydam, yitksek derecede

(1150-1400 °C) pisen seramik iiriin.

: Potasyum ve bilesiklerine verilen isim.

. Astar veya renklendirilmis dékiim ¢amuru ile dekor yapmak

tizere kullamilan plastik akitic1.
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Rokoko

Rolyef

Seledon

Serigrafi
Serigrafi

Sgrafitto

Silicate

Siraltt Teknigi

Striistii Teknigi

Sistire

Slip

Stamp

Sunak

Sablon

Teksir kalib1

: (Ing. Rokoko) Avrupa sanatinda Barok’tan sonra gelisen

tislup.

: Kabartma

(Ing. Celadon) Gri ya da filizi yesil sirli Cin ve Japon
porseleni.

(Fr. Serigraphie) Kalipla baski yapma y6ntemi.

(Ing. Silk, screen, printing, serigraphy) Ozel dokulu ipekli bir
kumag kullanarak 6zgiin baskilar yapma islemi ve teknigi.
Farkli hamur rengindeki seramikler iizerine gekilen, astarm

ince uglu bir kazima aleti ile kazinarak yapilan siisleme.

- Asit silisit tuzu.

Seramik boyalarin biskiivi halindeki seramiklerin boyanarak
iizerine sir ¢ekilmesi.

Sirlamip firmlanmig seramikler iizerine sirli boyalarla yapilan
ve daha diisiik 1sida pisirilen, firinlanan seramik teknigi.

(Ing. Smoothing plane) Uzeri cilalanacak ahsap yiizeyi
kaziyarak temizlemek icin kullamilan kiiciikk, dikdortgen
bi¢iminde ince gelik levha.

Astar

(Ing. Stampa) Kalipla basma, miihiir.

Tapinaklarda tizerinde kurban kesilen, giinlikk yakilan, dini
toren yapilan tag masa.

(Ing. Template) Yaz1 ya da belirli bir bi¢imi olusturmak i¢in
hazirlanmig kalip.

Seramigin seri iretiminde kullanmilan al¢1 kaliplarin

¢ogaltilmasi i¢in hazirlanmis kalip.
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Terra cotta :  Cok miktarda demir oksit igeren plastik killerden olugan 800-
1100 °C’de pismis seramik iiriin.

Transparant . Seffaf, saydam, cam gibi olma 6zelligine verilen ad.

Vitreous China : (Ing.) Su emmesi gok diisiik (% 1°den kiigiik) olan bir seramik

biinyesi.
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