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Seramik, ilkel insanin kap gereksinimi ile ortaya c¢ikmugtir.
Onceleri, sekillendirilip giineste kurutulan toprak kaplar, atesin
bulunmasiyla pisirilmig, giderek gelisen uygulama yo&ntemleriyle
zenginleserek sanatcilarin dikkatini ¢ekmis ve zamanla sanat
boyutunu da igcermeye baglayarak plastik sanatlar i¢inde yerini
almigtir.

Giiniimiizde, son derece 0Ozgiin sanat yapitlarinin iiretildigi
seramigin , sekillendirme, dekor, sirlama, pigirim gibi olugturma
asamalari, seramik sanatgisina bir¢ok ifade c¢esitliliginide birlikte
getirmektedir.

Cagdas seramik sanatinda ©ne ¢ikan sanatgilarin, seramigin
teknolojisini iyi tanmiyip, sagladigi ifade imkanlarini, kisisel
tecriibeler ile yorumlayarak, usluplagsan iiriinler verme yoluna

gittiklerini gormekteyiz.



SUMMARY

- Ceramics comes over with the needs of the “pots and pans” of
ancient man. First “terracotta” pots and pans that are formed and
dried under the sun, are kilned by the invention of the fire and by
the developing of application technics, ceramics has been essential
for the artists. By the time, ceramics starts including the perspective
of art, so it takes place in Arts.

Today, processes of producing such as forming, decorating,
glazing, kilning of most unic art works that are produced in ceramic
artist.

In the contemporary ceramic arts, we see wellknown artists
who make comments by their own experiences with the good

knowledge of ceramic technology, are creating unic art works.



avfa

GIRIS oot eee e es e e seseesees s se s s eees s eeasenes 1
BIRINCI BOLUM
SERAMIGIN TANIMI VE TARIHI
SERAMIGIN TANIMI oo e veeseesesesresses s seessasnens 3
SERAMIGIN TARIHI oo eeeerees s eees e seeseneene 4
IKINCI BOLUM

SERAMIK SANATINDA TEKNIGE BAGLI CESITLILIKLER

SERAMIK SANATINDA KULLANILAN BUNYELER
1.1. GOZENEKLI BUNYELER
1.1.1. KIRIGI RENKLI OLANLAR ..o
1.1.2. KIRIGIBEYAZ OLANLAR ..o
1.1.3. MISIR CAMURU ..ot
1.2. GOZENEKSIZ BUNYELER
1.2.1. KIRIGI RENKLI OLANLAR

<

.....................................

7
1.2.2. KIRIGI BEYAZ OLANLAR ....oooooeerrreereeressseesccrereonn 8
1.2.3. INCE SERT CINI .oooovoriroeoeseccceeeeeeeseeesseesssessmesesneonn 8
RO 2'0):351 21 5 =) N A 8
1.2.5. KEMIK PORSELENI ....ooocoeeeeeeeeeeeeesesessosceenseenesenes 10

SERAMIK SANATINDA KULLANILACAK
SEKILLENDIRME YONTEMLERI

2.1. CIMDIK YONTEMI
2.2. SUCUK (SERIT) YONTEMI .....ooviiiireeeeeeeeeeee s esesenennn 11
P T TR o 07N 0N C0) 1 1 21| E 13



2.4. TORNA YONTEMI ..ot stesnseesesssss s
2.5. KALIBA SIVAMA YONTEMI ...oommcrcrmumisssenesecernnnnnns
2.6. KUTLEDEN OYARAK SEKILLENDIRME YONTEMI ........
2.7. DOKUM ILE SEKILLENDIRME YONTEMI ........ccoccouvunen..

2.8. SABLON TORNASI ILE SEKILLENDIRME YONTEMI ...
2.9. PRES YONTEMI oo eeeves s

2.10.RENKLI CAMUR ILE SEKILLENDIRME YONTEMI ........
2.10.1.MERMER YONTEMI ....ooorooeeeeee e e eenaneene

3. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN

DEKOR YONTEMLERI .

3.1. YAS CAMURA UYGULANAN DEKOR YONTEMLERI .....
3.1.1. 1Z CIKARMA YONTEMI ....ooovvrcvrrerrerernerees e
3.1.2. KAZIMA YONTEMI ..oooviieeseeseeeeeeeeeeseeseese e
3.1.3. OYMA (AJUR) YONTEMI ....ccooomrrcerereeeserenenne
3.1.4. PARCA EKLEME (APLIKASYON) YONTEMI ......
3.1.5. KABARTMA KONTURLU DEKOR YONTEMI .......
3.1.6. BOLMELI DEKOR YONTEMI .......ccccoovivirnrrerncnnn.
3.1.7 ASTAR DEKORLARI ......ccocovvinriereereneesesseesaeesens

3.1.7.1. AKITMA et snssneens

3.1.7.3. FIRCA ..o eeesee e sranssessanens
3.1.7.4. PISTOLE ....cooeosieeeersreeeneeeraesenssessaesienens
3.1.7.5. SGRAFITTO (KAZIMA) ...vvvreeeverrerren.
3.1.7.6. ROLIEF ASTAR (PUAR) ....ccoovvvverrrrns
3.1.7.7. AKITMA DEKORLARI .......ccccoeurmrrvirrernnns
3.1.7.8. MOCHA CAYT .o servesrenens
3.1.7.9. TERRA SIGILLAYA ..o
3.2. BISKUI UZERINE UYGULANAN DEKOR YONTEMLERI
3.2.1. SIRATLI DEKORLAR .....cccoeomrmrrmereererreeeesssanseenns
3.2.2. SIRICI (MAYOLIKA) DEKORLAR .......cooeeerrrerene



3.3. SIRLI YUZEYE UYGULANAN DEKOR YONTEMLERI

3.3.1. SIRTUSTU DEKORLAR ...orveeeeereeieeeereseeeeresseessenens
3.3.2. PARAFIN DEKORLARI ...oooooeeeeereecrseesesesseeesesens
3.3.3. KITRE ILE DEKORLAMA ....oonioireeeeeeeereesseeeereens
3.3.4. KONTUR YONTEMI oot
3.3.5. AKTARMA DEKORLAR ...oveoerereeeeeeeseenesessensens

4. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN SIRLAR

4.1. MAT SIRLAR ottt
4.2. KRAKLE (CATLAMALI) SIRLAR ..o
4.3. TOPLANMALI SIRLAR ..o SR

4.4. KRISTAL SIRLAR

5. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN
PISIRIM YONTEMLERI

5.1. FIRIN ATMOSFERINE GORE PISIRIM YONTEMLERI
5.1.1. REDUKSIYONLU PISIRIM .......ccvvvervrcrreecrrcnnn.
5.1.2. OKSIDASYONLU PISIRIM ......ccoccommmrrrerrrrerrerr

5.2. OZEL EFEKT VEREN PISIRME YONTEMLERI
5.2.1. ILKEL PISIRIM

SONUC
KAYNAKCA

4.5. AVANTURIN SIRLAR .ot eesssssssnssesens
4.6. BITKISEL KUL SIRLARI ....oovmmieieeeeeeeeeeeeeeeeseeveeeesseraeeens
4.7. REDUKSIYON SIRLARI ..ot reseene e
4.7.1. LUSTERLI SIRLAR oot eseses s saseranens
4.7.2. CIN KIRMIZIST ...cooooviiiivieiereeeeresneesseesssses s sae
4.7.3. SELADON SIRLARI ...oorioioiceeeeereeeeeeeeeessseeseseseeens
4.7.4. RAKU SIRLART ....vieeeeeeeereeeeeeesseseeesesessssesnsns
4.7.5. TUZ STRLARI ..o eeeseesssvse s eaeens

..........................................................

5.2.2. RAKU PISIRIMI ..ot ectsnieeeenes
5.2.3. SAGGAR PISIRIMI ...cccoovorinrreerreee s
5.2.4 TUZ SIRT PISIRIMI ....cooorierreeereessrene



ONSE

Giintimiizde, bir¢ok kullanim alaninin yanisira sanat
boyutunu da igererek, plastik sanatlar i¢cinde yer alan seramigin, en
Oonemli o&zelliklerinden biri, seramik sanat¢isina sagladigi yogun
ifade  imkanlaridir.

Seramik sanatgisi, malzemesinin Ozelliklerini ve sagladig:
cesitlilikleri iyi tamiyip iyi degerlendirme yoluna gitmelidir.

Bu caligmamda, seramifin olusturma agamalarini ve bu
asamalar sirasinda, Onerilebilecek teknik c¢esitlilikleri arastirarak,
birarada sunmak istedim. Ozellikle bu konuyu se¢memdeki neden,
birkag yildir, seramik ile farkli yiizey arayislar1 icinde olmamdir.
Yine, tiim seramik olusturma agsamalarini bir arada bulabileceginiz,
Tiirk¢ge kaynak olmayisi bu konuyu aragtirmanin yararli olacagini
diigiindiirdii. Yaptigim c¢aligmalarda bana fakiiltemizin imkanlarini
acan Dekanimiz, Sayin Prof.Dr .Engin ATAC’a ve yetigmemde biiyiik
katkis1 olan degerli danisman hocam, sayin Prof. Ali Ismail
TUREMEN’e tesekkiirii bor¢ bilirim.



GIRIS

Insanin toprakla birlikteli§i ¢ok eski c¢aglara kadar
gitmektedir. Birtakim ihtiyaclari kargilamak iizere gekillendirilen bu
iiriinler, belkide insanin 1ilk bulugsu 1idi. Seramik olarak
adlandirilmasalar da, ategin bulunmasi1 ile pisirilerek, seramige
doniigtiiriilecek olan toprak driinler uzun yillar insana hizmet

etmigtir.

Seramik sanati, insanin yerlesik diizene geg¢mesi ile beliren
bir takim ihtiyaglar sonucu ortaya c¢ikmigtir. Zamanla, biliyii ve
ibadet amagli heykelciklerin de iretilmesi ile gelismis, giderek
Ozelliklerinin kesfedilmesi ise kullanim alanlarinin sinirini

genigletmigtir.

Giiniimiizde, yapi1 malzemesinden, sihhi tesisat
malzemelerine, sofra esgyasindan, elektronik seramiklere, bio
seramiklere, niikleer seramiklere, hatta uzay teknolojisine kadar
¢ok genis kullanim alanina sahip olan seramigin, bugiin hald bir
sanat dali olup olmadiginin tartigilmasi, yogun islevsel

kullanimindan ileri gelir.

Seramik sanatin1 diger sanat dallarindan ayiran, sanatgiya
daha ¢ok ifade imkami saglayan teknolojisi ve bu teknolojinin
getirdigi sinirsiz olanaklardir. Seramik sanatinin sagladigi olanaklan

kigisel tecriibeler ve katkilarla gelistirerek yepyeni sonuglar elde
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etmek miimkiindiir. Son derece basit yoOntemler, kigisel

deneyimlerle, iisliiba doniigen sonuglar verebilmektedir.

Seramik sanatinda One ¢ikan sanatgilarin, seramigin tekno-
lojisini iyi taniyan, sagladii olanaklari, kigisel iislup ve tecriibeler

ile birlestirip, 6zgiin eserler verebilen kigiler oldugunu gormekteyiz.

- Hemen her teknigin sanat¢inin ele aligina bagli olarak farkli
sonuglar vermesi miimkiindir. Sonuca etki eden birgok faktor
olabilmektedir. Seramigin siirpriz payi, bilimsel olarak, kesin
sonuglar vermeyi zorlagtirsa da, seramigi olusturma agamalarini ve
bu agsamalar sirasinda yapilan ulgulamalarin sonuca etkilerini
belirtmeye c¢aligacagim tezimde; Seramik sanatinin temel teknikleri
incelenerek, bu teknikleri amaclarina gore farkli uygulayan

sanatc¢ilarin {riinlerinden o&rnekler verilecektir.



BIRINCiI BOLUM
SERAMIGIN TANIMI VE TARIHCESI
1. SERAMIGIN TANIMI

Killerin su ile karnistirilarak plastik hale getirilmesi,
sekillendirilmesi, pigirilerek saglam ve kalict bir yapiya
doniistiiriilmesi iglemine seramik denir. Caglar boyunca insanin en
yakin malzemesi olarak kullanilip, hem iglev, hem de gorsel alanda
hizmet etmig, giiniimiizde en ilkel kullanim tarzi ile uzay teknolojisi
arasinda c¢ok sekilde yararlanilabilen bir malzemedir (BOYUT, Mart
1985, s. 30).

Seramik neolitik ¢agdan bu yana malzemesinin dogasindaki
ozellikler dolayisiyla islev yiiklenmisgtir. Bardak olarak kullanilan ve
Yunanca'da boynuz sdzciigliniin karsiligr olan "Keramos"larin yerini
almig ve bu adla anilmaya devam etmigtir. BOylece seramik iireten
comlekcilere "kerameus”, bu c¢Omleklerin toplu olarak oturduklar:
bolgeyede "Keramikos" adi verilmistir. Bati1 dillerine ¢ok az
degistirilerek aktarilan bu soézciik, Fransizca'da "Ceramique",

Ingilizce'de "Ceramic", Rusca'da "Keramika" olarak yer almaktadir
(ARCASOY, 1983, s. 2).

Seramik teknoloji agirlikli bir sanat dalidir. Bu nedenle olsa
gerek yapilan tanimlar genellikle teknik ifadelerden olusur. Ates
Arcasoy; "Seramik organik olmayan malzemelerin olusturdugu
bilesimlerin c¢esitli yontemlerle sekil verildikten sonra sirlanarak
veya sirlanmayarak sertlesip dayaniklilik kazanmasina varacak
kadar pisirilmesi bilim ve teknolojisidir" (ARCASOY, 1983, s. 1),
seklindeki tanimlamasi ile seramigin teknik ve iglevsel 6zelliklerini

vurgularken, yiizyillar boyu insanhiga hizmet eden bu malzemenin



artistik boyutunu Giing6ér Giiner; "Seramik altinin toprak, iistiiniin
cam oldugunu duyumsatandir” (BOYUT, Mart, 1985, s. 22) seklinde

tanimliyor.

Gegmis Kkiiltiirlerin uygarlik seviyelerini tespit etmekte ilk
danmigilan kaynak olan seramigin, insanlik tarihi ile olan yogun
birlikteligini ise, Bernard Leach "Bir toplumun kiiltiir seviyesini

anlamak icin seramigine bakiniz" diyerek vurgulamigtir.

2. SERAMIGIN TARIHI

M.O. 8000-5500 tarihleri Neolitik dénem olarak bilinir.
magaralarda yasayan ve avci-toplayici bir yasam siiren ilkel insan
bu ddnemde toprag: islemeyi, barinmak i¢in ev yapmay
kesfederek, yerlesik diizene gec¢mistir. Bu diizenin getirdigi yeni
ihtiyaglar1 en kolay bulabildigi malzeme olan toprak ile giderme
yoluna gitmigtir. Evini, kerpi¢ haline getirip, giineste kuruttugu
toprak ile ingaa etmis, duvarlarin1 toprak ile sivamig, depolama
ihtiyacini topraktan iirettigi kapkacak ile gidermis, bereket simgesi
ve dinsel inanclarla ilgili kiiciik tapin¢ figiirlerini yine topraktan

sekillendirmistir.

En eski ve oOnemli seramik buluntulara Tiirkistan'in Agkava
bolgesinde, (M.O. 8000), Filistin'in Jericho bélgesinde (M.O. 7000),
Anadolu'nun gesitli hoyiiklerinde (Ornegin; Hacilar, M.O. 6000) ve
Mezopotamya olarak adlandirilan Dicle ve Firat nehirlerinin
arasinda kalan bélgede rastlanmigtir (ARCASOY, 1983, s. 1).

Bu donemde yapilan seramikler el ile gekillendirilen sirsiz

kaplar, biiyii veya ibadet amaciyla yapilan kiigiik esyalardir.
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Ilk ¢amur sekillendirme yéntemi el ile sekillendirmedir.
Kalkolitik donem sonu el ile ¢evrilen tornanin devreye girmesi ile

seramik formlar, giderek miikemmel bir diizeye ulagmistir.

Baglangigta agik ateste yapilan pisirim, agik ategin firinlara

aktarilmasi ile biiyiilk bir agama yapmigtir.

+ Seramik formlarin sira kavugsmasi, odun ve benzeri organik
maddelerin kiillerinin, seramik ¢amurunun iizerindeki etkilerinin
gdzlenmesi sonucu , kesfedilmistir. Bu devir M.O. 5.-6. bine
rastlamaktadir. Ancak seramigin dekorlanmasi, seramik sirinin

bulunusundan c¢ok oOnceki devirlere uzanmaktadir.

[lk dekor tekniginin uygulanmasinda kullanilan yardimci
ara¢ insan eliydi. Canaklar1 parmakla bastirarak, kaziyarak siisleyen
insan, zamanla dogadaki renkli topraklart kegfetmis, renkli
sirlarinda bulunmas: ile dekor teknikleri son derece zenginlegmigtir
(ARCASQY, 1983, s. 2).

Biitiin bu yoOntemler giiniimiizde halen kullanilmasa da,
seramik, insan ile birlikte gelismis, hemen herkese farkli olanaklar

sunabilecek kadar genig bir teknoloji olugmugtur.

Islevsel yonii ile ortaya ¢ikan seramik, zengin ifade imkéni
saglayan teknolojisi ile sanat¢ilarin dikkatini c¢ekmis, estetik

degerler yiiklenerek, sanat boyutunuda i¢cermeye baglamigtir.



IKINCI BOLUM
SERAMIK SANATINDA TEKNIGE BAGLI CESITLIKLER
1. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN BUNYELER
1.1. GOZENEKLI BUNYELER
- 1.1.1. KIRIGI RENKLI OLANLAR

9000°C ile 1080°C arasinda pigirimi yapilan bu killer
genellikle kirmizidir. Terracotta killeri olarak da bilinir. Bir¢ok kisi
bu terimi kirmiza kil ile iliskilendirir, ancak Italyanca'dan gelen bu
kelime pigmis toprak anlamindadir.

Diinyanin hemen her yerinde bulunabilen bu kil, geleneksel
seramiklerde, tugla, kiremit, ¢anak, c¢comlek ve artistik seramiklerde
de kullanilmaktadir.

I¢ginde % 8-10 civarinda demir oksit ihtiva eder. Bu oran
pigsme sicakligini belirlemektedir. Bu kile kum ilavesi ile pigme
derecesini 1200-1300°C ye c¢ikarmak miimkiindir (CLARK, 19836,
5. 14).

Resim 1: Beyaz astarli kirmizi ¢amur



1.1.2. KIRIGI BEYAZ OLANLAR

Pigsme sicakliklar1 1060-1180°C arasinda olan bu killerin,
pisme rengi beyazdir. Beyaz ve sar1 pigen baglayici ozelligi olan
killerden olugsmaktadir. Ak¢ini olarak da bilinen bu killerden, duvar
karosu, mutfak egyasi, siis egyasi yapiminda da yararlanilir. Dekor
icin renkli sirlar ve boyalar kullanilmak istendi§inde bu killer son
derece olumlu sonuglar verirler (CLARK, 1983, s. 16).

1.1.3 MISIR CAMURU

Sir, biiyiik bir olasilikla tesadiifi olarak kesfedilmigtir. 7000
yil Once bazi kil nesnelerin pisirildiginde parlak bir yiizey
olugturduklar1 gozlenmigtir. Bu, merak konusu olmus, parlakligin
neden olustugu, kalitesinin gelistirilip gelistirilemeyecegi gibi

sorulara cevap aranmaya baglanmigtir.

Tahminen jeolojik oOzelliklerin bir tesadiifii ile olugsan bu
biinye kullanilan killerden farkli bir biinye idi. Bu biinye, Misir
camuru veya Misir cami olarak bilinir. icinde ¢ok az kil ihtiva
ettiginden, plastikligi son derece azdir. Yine biinyesinde c¢ok yiiksek
oranda ergitici bulunan bu g¢amur, 920-970°C de pigirilir. Sin
olusturulan malzeme, ergiyebilen alkali sodadir (HARVEY, 1983,
s.70).

1.2. GOZENEKSIiZ BUNYELER
1.2.1. KIRIGI RENKLI OLANLAR

Pismis camurun rengi, sari, kahverengi, mavi, griye kadar



degisir. Sert ¢ini ve Stoneware olarak da adlandirilan bu killer
1200-1300°C arasinda pigirilir.

Camur sert, pekismis, su gegirmez hale gelmistir. Tasa ¢ok
benzeyen bu bilinye lizerine, sirlar ¢ok iyi kaynar, kaygan, yagh bir

goriiniim alir.

Bu biinyenin sert ve kati olugsu, sirsiz olarak da sivi

gecirmeyisi en biiyiik Ozelligidir.

Kanalizasyon borulari, yer karolar1 ve Artistik seramiklerde
kullanilabilirler.

1.2.2. KIRIGI BEYAZ OLANLAR

1.2.2.1. INCE SERT CINI

1200-1300°C arasinda pigen bu killerin rengi acik gri ve
beyazdir. Kirilgan degillerdir. Ozellikle Vitreous China, saglhk
gerecleri, yer karolari, mutfak egyalar1 ve aside dayanikli, tugla
yapimi icin idealdir.

1.2.2.2. PORSELEN

Pistiginde son derece giizel bir dokuya ve beyazliga sahip
olan bu biinye, bilesigindeki kilin yogunluguna goére opak veya

transparan bir Ozellik gosterir.

Nemini c¢abuk atarak kuruyan porselen biinyeye elde veya

carkda sekil vermek zordur. Bu o6zelliginden dolay:r daha ziyade pres



ve dokiim yontemi ile gsekillendirilir.

Porselenin biskiii sicakligt en az 1000°C olmalidir. Bu
kirilganligr azaltir. Yinede c¢ok az bir dirence sahiptir. Sirli pigirim
1280-1300°C arasinda yapilmalidir. Sir, biinye ile birlegir. Renkli,
mat veya opak sirlar uygulanabilmektedir. Ancak porselenin gercek
kalitesi, hafif transparan, temiz bir sir altinda belli olur (CLARK,
1983; s. 20).

Resim 3: Karen Miiller’e ait porselen Kaplar
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1.2.2.3. KEMIK PORSELENI

Kemik porseleni, 6zel bir karisim olarak hazirlanmig, ince,
tranparan, beyaz ve yapt olarak c¢ok sert bir biinyedir. Bu
ozelliklerin c¢ogu, biinyeye katilan, kalsine edilmis kemikden
kaynaklanir. Kemik tozu 1240°C nin tzerinde bilinyeyl cam benzeri
bir hale doniistiiren ergitici gorevi goriir.

Kemik porselenin biskiii pigirimi 1040-1080°C arasinda
yapilir. Biinye yaklasik, % 50 kemik kiili, % 25 porselen kil, % 25
feldspat icerir. Beyazligi, seffaflifi ve yiizeyinin diizgiinligi
nedeniyle, Ozellikle sofra egyasi yapiminda tercih edilir (CLARK,
1983, s 22).

2. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN
SEKILLENDIRME YONTEMLERI

2.1. CIMDIK YONTEMI

Resim 4: Cimdik yontemi ile gsekillendirme
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En eski sekillendirme yontemlerinden birisidir. Daha c¢ok
kiiciik formlarin, oOzellikle dar ya da yayvan agizli kaplarin
yapiminda kullanilan bu yontem, hazirlanan c¢amur kiitlesinin
bagparmak ve diger parmaklarin yardim: ile sikigtirilarak

inceltilmesi ve sekilledirilmesi ile uygulanir.
2.2. SUCUK (SERIT) YONTEMI

Yine 1ilk gsekillendirme yontemlerinden biri olan sucuk
yontemi i¢ boslugu olan tiim formlar i¢in kullanilabilir. Bu teknik
icin diiz, plastik, nemli ve mimkiinse kurudugunda cekmesi az olan
bir biinye tercih edilmelidir. Camur yuvarlanarak seritler halinde
hazirlanir ve kullanila kadar kurumalarini engellemek ic¢in iizeri
ortiilir. Hazirlanan geritler yine bir camur taban iizerinde birbiri
tizerinde dondiiriilerek yiikseltilir. Bir bigak yardimi ile iist dste
gelecek kisimlar c¢izilmeli, sulandirilmig bir balgik ile yapistirarak,

pekistirilmelidir.

Resim 5: Sucuk yontemi ile gekillendirme

Cimdik yontemine gore daha hassas olan bu yontem igin

gereken dikkat gosterilmedigi taktirde catlamalar olabilir. Seritlerin
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kalinligi iyi ayarlandigi taktirde, tiim yilizeyde ayni et kalinlig1 elde

edilir ve olusabilecek problemler 6nlenmis olur.

Ic ve distan yiizeyler sivanarak pekistirilebilecegi gibi, yine
ic ve disda sekillendirme sirasinda olusan doku korunabilir. Ozelligi
olan biinyeler secilerek (porselen gibi) yeni arayiglara gitmek 0&zel

yizeyler elde etmek mimkiindir.

Resim 6: S Fornarola seramik form

Resim 7: Foulem Leopard porselen fincan
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2.3. PLAKA YONTEMI

Bu yontemden, kiiciik boyutlu kaplardan, biiyiik boyutlu
artistik formlara kadar, her c¢aligsmada yararlanmak miimkiindiir.
Ozellikle artistik seramikte i¢ bogsluklu formlarin iiretiminde en c¢ok

basvurulan yo&ntemdir.

Hazirlanan c¢amur, bir merdane yardimi ile inceltilerek
plakalar hazirlanir. Sekillendirilecek formun parcgalarinin gablonlan
hazirlanir. Bu sablonlar ile, kesilen plakalarnin, yapistirilacak
yiizeyleri bir bigak yardimi ile cizilir. Yine plakadan hazirlanan
taban iizerine balgik ile yapistirilir. Ince bir gerit ile igten ve distan
birlesme yiizeyleri pekistirilir. Dis yiizeylerdeki birlesme yerleri
rotuglanir. Yapistirma saglhikli yapildi§:1 taktirde herhangi bir

problem olugmaz.

Resim &: Sachiko Kawamura, seramik form
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2.4. TORNA YONTEMI

Kalkolitik donem sonunda el ile cevrilen ilk torna bulunmus,
daha sonra ayak ile cevrilen tornalar yapilmig, gilintimiizde ise
elektrikli ve oldukca pratik tornalarinda iiretilmesi ile caglar boyu

yuvarlak formlarin yapiminda vazgecilmez hale gelmigtir.

Torna c¢ekilecek c¢amurun plastik olmasi ve ¢ok 1iyi
yogurularak havasinin alinmasi son derece Onemlidir. Tornanin
diskine  hizla vurularak yapistirilan camur, iki el ile kavranarak,
yalpa hareketi son bulana kadar, yiikseltilip, indirilerek
merkezlenir. Her form i¢in ayn ayn yontemler kullanilarak camur

inceltilip sekil verilir.

Resim 9: Beril Anilanmert “Form”
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Camuru tornada sekillendirmek son derece hashas ve
duyarlilik isteyen bir ¢aligmadir. Seramik sanatgis1 Candeger Fiirtun;
"Ger¢cek torna c¢ekmenin bedensel, ruhsal ve zihinsel bir biitiinliik
icinde, nefes kesici oranda dinsel ve tdrensel bir eylem" oldugunu

vurguluyor.

Bu yoOntem genellikle c¢omlek yapiminda kullanilmakla
birlikte, bir¢ok seramik sanatgisi, tornada elde edilmis formlar:

bozarak, yeni form arayiglarinin pesine diigmiiglerdir.
2.5. KALIBA SIVAMA YONTEMI

Bu yontem igin Once model hazirlanarak kalip alinir.
Yogurulup, sekillendirmeye hazirlanan c¢amur, kurutulmus kaliba
basilir. Bu iglem sirasinda hava kalmamasina dikkat edilmelidir.
Camurun et kalinliginin yiizeyin her yarinde aynmi olmasi Onemlidir.
Bunu bir bigak yardimi ile kontrol ettikten sonra, fazla kisimlardaki
camur alinmali, eksik kisimlara ise c¢amur ilave edilmelidir.
Diizeltme iglemi biten c¢amur bir siire bekletilerek, deri sertliine
gelmesi saglanir. Kaliptan cikarilan form rotuglanir ve kurumaya

birakilir.

Bu yontem, sekillendirme sirasinda ¢dkme riskini ¢ok aza
indirdigi i¢in, ozellikle bazi1 formlarda son derece kolaylik saglar.
2.6. KUTLEDEN OYARAK SEKILLENDIRME YONTEMI

Kabaca sekillendirilmig kiitle camurdan pargalar eksiltilerek
sekillendirme yapilmasidir. Istenen form elde edildikten sonra,
kiitlenin i¢i bosgaltilir. Bu iglemi kolaylagtirmak icin heniiz kiitle
olusturulurken, i¢ boslugun, gazete vb. malzemelerle saglanmasi

miimkiindiir. Daha sonra rotiilanan seramik kurumaya birakilir.



Diizenlem®
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2.7. DOKUM ILE SEKILLENDIRME YONTEMI

Gecmisi ¢ok eski olmayan bu yontem, daha ¢ok seri iiretim
amaci ile kullanilmaktadir.

Uretilecek form sekillendirilerek, al¢idan kalibi alinir. Kolay
bir dokim elde etmek i¢in, kurutulan kalip, temizlenerek dd&jkiime
hazirlanir. Ozel regeteler ile hazirlanan dokiim c¢amuru kaliba
doldurularak, kalinlik almasi i¢in bir siire bekletilir. Bekleme siiresi
kalibin biiyiikliigiine ve kalinligina gore degisir. Alginin suyu emme
ozelligi ile, c¢amur, kalibin yiizeyinde topaklasarak, kalinlik alir.
Yeterli et kalinlig1 elde edilince, kalip ters cevirilerek, icindeki fazla
camur bogaltilir. Diren¢ kazanincaya kadar kalipta bekletilen mamiil

cikarilarak rotuslanir ve kurumaya birakilir.

Seri iretimi kolaylagtirmak {izere kullanilan bu yontem,
altarnatifleriyle bir¢ok seramik sanat¢isinin dikketini ¢ekmigtir.
Biitiin seramik c¢amurlari, ig¢ine yapilacak katkilarla dokim
camuruna doniistiiriilerek, resim 10-11°de gorildigi gibi farkh

yiizey oyunlarina imkan vermektedirler.
2.8. SABLON TORNASI ILE SEKILLENDIRME YONTEMI

Bu yontemin makina ve motor gerektiren bir caligma sistemi
oldugu i¢in, seramik gekillendirme yontemleri arasinda hemen

hemen en yeni olanidir.

Otomatik olarak doénen, iistiinde gekillenecek mamiiliin i¢ ya
da dig seklinin yer aldigi, hareketli al¢gi kafa ve arada c¢amurun
istenilen kalinlikla gsekil almasini saglayacak sablon bigagindan

olusur.

Sabit hizla donen algi kafaya konan ¢amur pidesi Once el ile
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kabaca kalibin iizerine yayilir. Sonra iizerine indirilen gablon bigagi
ile ana gekillendirilmesi yapilarak, c¢amurun fazlas1i atilir.
Sekillendirilmig {irlin iizerine sivandigi kalip ile birlikte alinarak
kurumasi beklenir. Deri sertligi dedigimiz kivamda kaliptan

alinarak rotuslanir ve kurumaya birakilir.

Sablon ile sekillendirme yontemi sadece dairesel hareketli
mamiiller i¢in kullanilir. Erdiistrinin engok kullandig: sekillendirme
yontemi olan sablonla sivama, 6zel bir donanim gerektirir. Bu
nedenle seramik sanatgilarinin ve  kiigiik atelyelerin pek
kullanmadiklar1 bir yontemdir (UZUNER, 1990, s. 19).

2.9. PRES YONTEMI

Sadece endiistrinin kullandig1, daha ¢ok ol¢ii birligine sahip
olmas: istenilen yer ve duvar karolari, zimpara taglari, bazi
elektroporselen pargalar1 gibi iriinlerin yapiminda kullamilan bir
tekniktir. Kullanilan c¢amur hafif rutubetli oldugundan
sekillendirilmis parcalarin kii¢iilmeleri ¢ok kiiciik olur. Bu da toplu
kiiciilmeyi etkilediginden, iiretilen parcalarin mimkiin oldugu
kadar, istenen boyutlarda firindan c¢ikmasi1 saglanir. Sekillendirme
suyunun az olmasi, bazi kurutma avantajlarini da getirir. Kurutma
siiresi ve kurutma hatalarinin ¢ok az olusu gibi (ARCASOY, 1983, s.
65).

Bu yontem, seramik sgekillendirme yontemleri arasinda

artistik seramikte hemen hi¢ kullanilmayan tek yontemdir.

2.10. RENKLI CAMUR ILE SEKILLENDIRME
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Biinyeleri uyusan farkli ¢amurlarin veya kirigi beyaz olan
camurlarin renklendirilerek, kontroli veya gelisi giizel yogurulup,
hazirlanmast ve sekillendirilmesi ile uygulanir. Bu iglem ig¢in bilinen
sekillendirme yoOntemlerinden yararlanlabilecegi gibi, yeni
arayiglarla son derece siirprizli yiizeyler elde edilebilmektedir.

Bilinen birka¢ yontem sOyledir; Renklendirilen camurlar, ayr
ayr1 ince plakalar halinde agilir. Istenen birimler bu plakalardan
kesilir. Kenarlan ¢izilerek, balgik ile yan yana yapistirilip renkli
yiizey' elde edilir. Plaka yonteminde oldugu gibi formun sgablonu
cikarilir ve kesilen pargalar birlestirilir. Bu birlestirme, camurun
kivami biraz yas oldugu igin bir kalip i¢inde yapilmalidir. Bir siire
bekletilip, deri sertligine gelen form, kaliptan c¢ikarilir. Birlegme
yiizeyleri ince bir sistre ile temizlenir. Bu ydntem de kisisel
tecriibelerle gelistirilebilir. Plastik renkli camurlar, kaliba istiiste
basilarak da son derece keyifli sonuglar elde etmek miimkiindiir.
Plastik renkli camurlarin yanisira, renkli doékim camurlarniyla da
son derece etkili sonuglar elde edilmektedir. Ozellikle porselen bu

yontem icin son derece uygun bir biinyedir.

Resim 12: Miyashita Zenji, Seramik Form, Blooming Scenery



Resim 13 : Enrico Stropparo Seramik form, “Non Porta
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Resim 14 : N. Sajina Seramik Formlar

Vazo

?

: Dorothy Feibleman

Resim 15



Resim 16 : Marion Gaunce renklj porselen vazo

Resim 17 : Angela Verdon renkli porselen

22
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2.10.1. MERMER YONTEMI

Renkli ¢amurlarin, birlikte yogurulduktan sonra
sekillendirilmesi ile seramik yiizeyde mermer goériiniimi veren bir
efekt elde edilir. Farkli renkteki c¢amurlarin biinyelerinin uymasina
dikkat edilmelidir. Farkli renkteki camurlar st iiste konarak, hep

ayni1 yonde yogurulur.

Herhangibir yontem ile gekillendirildikten sonra yiizeydeki
mermer efektini ortaya c¢ikarmak ic¢in, ince bir sistre ile ro6tus
yapilir. Son derece siirprizli ve keyifli sonuclar veren bu ydntem

ilkel donemlerden buyana kullanilmaktadir.

Resim 18 : Favre Aline, stoneware ve porselen, form

“ Orphee”

3. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN DEKOR
YONTEMLERI
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3.1. YAS CAMURA UYGULANAN DEKOR YONTEMLERI
3.1.1. iZ CIKARTMA YONTEMI

Sekillendirme sonrasi, r6tus kuruluguna gelen parcalarin
izerine ¢esitli gereclerin bastirilmas: ile yapilan dekor tiiriidiir. Yag
camur lizerine cesitli el ve parmak hareketleri ile ¢ok yalin dekorlar
yapilabilecegi gibi, bu amacgla 0zel olarak tasalanmig, simsir, abanoz,
kemik vb. gibi araclardan da yararlanilir. Ayrica izerlerine c¢esitli
desenler kazinmigs dekor ruletleri de izleme yapiminda
kullanilabilir. Bu ruletler pigmig toprak, alc¢i, tahta, metal, plastik ve

daha farkli malzemelerden yapilabilir.

Buraya kadar sozii edilen 06zel olarak hazirlanmis dekor
gereclerinin yanisira, bu amag¢ icin secilen uygun tag parcgalar,
cesitli bitkiler, kuru dallar, deniz kabuklar1 gibi malzemeler halat,
zincir, irili ufakli makina pargalari, kumasg, degisik disli taraklar gibi
hazir malzemelerden de yararlamlabilir (AYTA, 19756, s. 8).

Resim 19 : Njers Ljerka, fincan
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3.1.2. KAZIMA YONTEMI

Bu yontem parcalar gekillendirildikten sonra, deri sertligine
geldiginde uygulanir. Uygulama sirasinda 6zel olarak yapilmig, celik
keskin uc¢lu madeni araglar kullanilir. Kazima islemi yapilan iiriin

gerekli diizeltmeler yapildiktan sonra kurutulur ve pisirilir.

Resim 20 : Presset Claude A. seramik form “ Tripot”

3.1.3. OYMA (AJUR) YONTEMI

Ajur; 18. yy. boyunca yapilmig seramiklerin pek cogunda sik
stk kullanilmig, kafes gibi oymali (islemeli-gdzenekli) dekorlara
verilen addir (AYTA, 1976, s. 16).

Ajurlu seramikler, parcalarin, c¢esitli bogluklar meydana

getirecek §ekilde., delinerek, kesilerek calisilmast yoluyla elde edilir.

Ajur dekorlari, pisirildikleri zaman belirli bir dayaniklilik,
saglamlik kazanmalar1 icin genellikle pekisme yetenegi yijkse.k, sert
camurlardan yapilan parcalar tizerine uygulanirlar. Cilinkii bu
dekorlar, yapilan oyuntularla ana govdenin fiziksel direncini
azalttigindan, parca dayamiksiz, kirilgan bir nitelik gosterir. Bu

durum, kuruma ya da pisme sirasinda ortaya cikabilir. Pekigmig
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camurdan yapilan ajurlu pargalarin ise, Oteki camurlara gore

dayanikliligi daha fazladir.

Sekillendirilmig ¢amur deri sertliginde iken, cesitli bicaklar

ve kesici madeni araglarla oyularak iglenirler.

Iézgiin tek parcalarin yanisira, toplu iretimde, dokim ile
sekillendirilen seramik egyanin, ajur ile dekorlanmalari, ana model
kalibinin yapiminda, dekorun kalip iizerine izlenerek igaret edilmesi
yolu ile kolayca uygulanir. Bu yontemin yanisira, sablon yontemide
kullanilabilir. Bunun i¢in parcalarin bi¢cimine uygun sekilde teneke
sablon hazirlanir. Bu sablon, dokiimi yapilmig parcanin lizerine

gecirilir. ve istenilen oymalar yapilir.

Ozellikle uzak dogu seramikleri arasinda goriilen ve "piring
tanesi” adi verilen, ajur goOriniimli porselenler ilgingtir (AYTA,
1976, s. 17).

Resim 21 : Sandra Black porselen form



Resim 22 : Baechtold Juerg “ Acid “ porselen form

Resim 23 : Angela Verdon porselen formlar

27
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3.1.4. PARCA EKLEME (APLiKASYON) YONTEMI

Sekillendirilmis ¢amura yagken, ayrica hazirlanan pargalarin
yapistirilmas: ile elde edilir. Ana bigimin yalin kiitle etkisi

degistirilerek, yeni bir anlatim ve plastik bir deger kazandirlabilir.

Bu amacgla, c¢esitli yollarla hazirlanan pargalar, Onceden
sekillendirilmig, ana bigim iizerine yapigtiriir. Onemli olan ana
biinye ile yapistirilan biinyenin ayn: yashiktan olmasidir.
Yapistirma, parcalarin yapiminda kullanilan c¢amurun
sulandirilarak, bundan koyu boza kivaminda bir bulamag¢ elde
edilmesi ile yapilir. Gerekirse bu bulamaca %5-10 oraninda seffaf
sir kanigtinlabilir (AYTA, 1976, s.20).

Resim 24 : Yoh Akiyama “ Oscillation”
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3.1.5. KABARTMA KONTURLU DEKOR YONTEMIi

Bu dekor yontemi, Seramik iizerine rolief tarzinda uygulanan
kabartma siislemelere veriler addir. Pargalar heniiz yas iken sivri
uclu tahta yada madeni bir ara¢ yardimiyla, dekorun ana c¢izgileri
isaretlenir. Uygun kalinlikta, yuvarlatilmig fitiller hazirlanir. Fitiller
pargahm hazirlanmasinda  kullanilan ¢amurdan veya
renklendirilmis c¢amurdan hazirlanabilir. Bu fitiller kurumadan
parca yiizeyinde isaretlenmis kisimlara yapistirnilir (AYTA, 1976,
8:22).

3.1.6. BOLMELI DEKOR YONTEMI

15. yy. lIznik c¢inilerinde goriilen bu yodntem, Iznik ¢ini

atolyelerinin bagarili bir bulusudur.

Bolmeli dekor teknigi icin bir yada birkac milimetre aralikli
oyularak birbirinden ayrik motifler olugturulur. Bu bdliimler
siralamada meydana gelebilecek bazi hatalar1 kamufle eder
niteliktedir (AYTA, 1976, s.24).

3.1.7 ASTAR (ANGOB) DEKORLARI

Astari, en yalin anlaminda sulandirilmig seramik c¢amuru
olarak tanimlayabiliriz. Astarla dekorlama seramik ortaya
cikisindan bugiine degin kullanildi§indan, dekorlar arasinda onemli

‘yer tutar.

Astar hazirlamada, dogada bulunan beyaz ve demirli kirmizi
killer, kullanilabildigi gibi, bu killeri boya veya oksit katarak

renklendirmek de mimkiindir.



Birlikte kullandiklar1 ¢amur ve sirlarla uyusan killerin
timiinden astar yapiminda yararlanilabilir. Astar iistiinde
kullanilacagi camurdan daha plastik ise ylizeye uymasi kolaylagir.

Parlak astarlar % 30 oraminda seffaf sir takviyesi gerektirir.

Seramik yiizeye bicim ve yapim tiirleri goz Oniinde

bulundurularak su yontemlerle astar uygulamak miimkiindir.

Akitma
Daldirma
- Firca

Pistole

Sgrafitto (kazima)

Rolief astar (puar)

Resim 25 : Jane Peiser Seramik kap
3.1.7.1. AKITMA

Deri sertligi kivamina gelmek ilizere olan Seramik biinye

izerine hazirlanan astar ddékiilerek uygulanir.

Akitma gerektiginden yavas yapildiginda, astar parga

tarafindan daha c¢ok emileceginden, yiizeyde kalin bir tabakanin
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olusmasina yol acar. Bu da bazi hatalar1 beraberinde getirebilir.

3.1.7.2. DALDIRMA

Bu yontem igin, seramik parcalar genisce bir kap icindeki
astara daldirlir. Parcanin hangi kismi Once daldinlmig ise, kaptan
ilk c¢ikarilacak kisim yine o olmalidir. Boylece biitiin yiizeyin ayni

kalinhikta astar ile kaplanmas: saglanir.

3.1.7:3. FIRCA

Fir¢ca kullanarak yapilan astar uygulamalarinda parcgalarin

yer yer, yada tiim olarak astarlanmasi miimkiindiir.

3.1.7.4. PISTOLE

Pistole ile ylizeye piiskiirtillen astarin yilizeyde homojen bir
kalinlik almasina dikkat edilmelidir. Bu yontem ile, ¢i§ parcalar ve

pismis parcalar gayet diizgiin bir gsekilde astarlanabilir.

3.1.7.5. SGRAFITTO (KAZIMA)

Astarlanan ve bir siire kurumaya birakilan parganin

izerinde astar kalinlig1 oraninda bir kazima yapilmasi ile uygulanir.

Bu yontem icin cogunlukla tek renk astar kullanilabildigi gibi,
ayni parcaya iist Uste iki, iic renk astar uygulanarak, {izerinde
degisik derinlikte kazima yapilarak yiizeyde c¢ok renkli bir etki

yakalanabilir.
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Kazima igin keskin ve sivri u¢lu madeni aletler kullanilir.

Resim : 26 : Morino Hiroaki, Stoneware vazo

3.1.7.6. ROLIEF ASTAR (PUAR)

Astara katilan su miktarn1 az tutularak, koyu boca kivami bir
astar hazirlanir. Icine % 15-25 oraninda saydam bir sir katilir. Puar

yardimi ile yilizeye sikilarak uygulanir (AYTA, 1976, s.33).

3.1.7.7. AKITMA DEKORLARI
Ozellikle Sovyetler Birligi ve Balkan Ulkelerinde ¢omlekgi
mamiilleri arasinda goriilen astarli parcalar iistiindeki akitma

dekorlar1 eski oldugu kadar en yaygin siisleme yodntemlerinden
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biridir.

Ulkemiz c¢oklemciliginde de oOrneklerini sik sik gérdiigiimiiz
akitma dekorlar1, genellikle degisik renklerde hazirlanmig astarlarin

bir arada ve yanyana kullanilmasi ilkesine dayanir.

Kirmizi c¢cOmlek¢i ¢amurundan yapilmis parcalar, heniiz yasg
halde iken bir astar icine daldirildiktan sonra cark iistiine alinirlar.
Iclerine farkli renklerde astarlarin konuldugu, sivri uglu boynuz
veya cinkodan yapilmig ince” uzun, kivrik boyunlu kiiciik haznelerle,
yiizeye yukaridan asagiya dogru fileler cekilir. En iisttekine, bagka
bir renk astar esgit aralarla damlatilir. Bu renkde agsagiya dogru

siiziilir.

Birbiri iizerine inerek yayilan astar fileler siirprizli bir yiizey
meydana getirirler (AYTA, 1976, s.38).

3.1.7.8. MOCHA CAYI

Adin1 iizerinde yosun yada agaca benzer dokusu olan ve
mocha tag1 olarak bilinen arap kuartsindan alir. Koyu renkli asitli
renklendirici hazirlanmas: ile elde edilir. Bu renklendirici agik
renkli astar {iizerine astar yagken serbestce uygulanir. Geleneksel
olarak acik renkli astar iizerine mavi, yesil veya siyah renk

kullanilir.

Mocha cayi; tiitin suyu, bayat sarap, terebentin veya tim
bunlarin renklendirilmesi ile elde edilir. 30-40 dk. kaynatilir. 200
meshlik elekten gecirilir. Buna 30 gr. demir veya manganez oksit
ilave edilir. Tekrar siiziilir. Bu karisim buzdolabinda muhafaza
edilir. Bagka bir yodntemde, tiitini yarim litre su ile kaynatip,

siizdiikten sonra kapali bir kavanozda buzdolabinda bekletmektir.

Anadolu Universites

Riorlrny Wiidiimiamw -
wieikez KUiuphai
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Kullanirken, bir kaseye bir miktar alinip, ilizerine, pigment boya
ilave edilir (CLARK, 1983, s5.133).

Resim 27 : Mocha ¢ay1 ile dekorlanmig {ic vazo

3.1.7.9. TERRA SIGILLATA

Klasik Roma, Yunan ve ayni donem ilkel toprak esyasinda
gorilen parlatilmig yilizeyler, sirli seramik goOriinimii vermekle
birlikte, Terra sigillata denen bir astar tipi ile Ortiilmiiglerdir. Bu
teknik, 1.0. 3. yiizyillarda ilk olarak ortaya cikisindan hemen sonra
Avrupa'dan Galler'e ve Roma Ingiltere'sine kadar yayildi. 1.S. 2. yy.
da orta Galler'deki Lezoux, baglica liretim merkezlerinden biri oldu.
Ancak Roma Imparatorlugu'nun ¢dkmesinden sonra, yavas yavas
kaybolarak yerini dogu Akdeniz'den gelen seramik sirina birakti.

Terra sigilata, yiliksek miktarda demir iceren killerin
ayristirilmasi yoluyla elde edilir. Cok ince bir tabaka elde edebilmek
icin, kilin tane iriliginin kiiciik olmasi, 6zgill agirhginin da 1.2. yada
daha kiiciik olacak sekilde ogiitiilmesi gerekir.

Hazirlamada kullanilan kil icindeki birtakim elemanlarin
siispensiyonda kalmas: i¢in % 0.3 miktarinda Sodyum Hidroksit
(NaOH), eklenir. daha sonra 12 saat siireyle ogiitiilen karigim ¢oken
camuru tabakalar halinde almay: saglayacak musluklu 0©zel bir kap
icinde bekletilerek ¢cokmeye birakilir. En iistte ayrisan su bogaltilir.

Ikinci tabakanin 1/3'i kullanilir. En dibe ¢oken astar tabakasi ise



atilir.

Boylece hazirlanan terra sigillata, yas parcalar lizerine el
yada piiskiirtme yolu ile uygulamir. Parga lizerinde c¢atlak veya
kalkma gibi hatalar olmamasi icin ¢ok ince bir tabaka halinde
uygulanmaktadir. Hafifce kuruyup deri sertligine gelen yiizey,
metal veya tahta aletlerle perdahlanir (CLARK, 1983, s.133).

‘Terra sigillata uygulandiktan sonra pigme diigiik derecede
yapilmalidir. 940°C ve daha algak derecelerdeki pisirimlerde
kirmizi, portakal rengi, toprak sarisi renkleri ve Terra sigillata'nin
kendine ozgili parlak, mumlu goriinimii elde edilebilir. Eger pisirim
daha yiiksek derecelerde yapilirsa yiizey normal sirsiz ansob ile
ortiillmiis etkisi birakir (AYTA, 1976, s.40).

Resim 28 : Fiona Salazar, vazo
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3.2. BISKUVI UZERINE UYGULANAN DEKOR
YONTEMLERI

3.2.1. SIR ALTI DEKOR

Sir alti boyalarin yapiminda kullanilan pigment asilli bu
boyalar birlikte kullandiklar1 saydam sir tabakasinin altinda degisik

renk tonlari1 ve derinlik etkisi verirler.

Bu Dboyalar fir¢ca dekorlarinin yapiminda kolaylikla
kullanilabilecek gsekilde ince pudra halinde ogiitiilmiig, iizerlerini
orten sir tabakasinin altinda akma ve erime yapmadan ve rengi

bozulmadan sabit kalabilecek gekilde hazirlanan bilegiklerdir.

Boyama i¢in, parcalar temizlendikten sonra cilasiz cam bir
palet veya porselen bir havan iginde, boya bir miktar su ile ezilir,
Istenilen kivama gelene kadar su ilave edilir. Fir¢anin, sirsiz
parcaya yapigsmamas: ic¢in sulandirilmis boyaya biraz medium
(organik yag) katilir. Yine caligma sirasinda boyanmin kolay yayilmasi
ve kuruduktan sonra toz halinde dagilmamas:t ig¢in bir miktar
dekstrin, jelatin yada arap zamki konulur. Hepsi iyice

karigtirildiktan sonra dekor firgalar1 ile dekor yapilabilir.

Boyama, ince ve saydam tabakalar halinde yapilmalidir.
Normalden kalin olursa, sir boyanin iistinde tutunamaz. Siralti
boyalar1 pistoleyle piiskiirtiilebildigi gibi kalin bir tabaka halinde
siriilip daha sonra kazima yapilarak sigrafitto tarzinda dekorlarda

yapilabilir.

Sir-alt1 boyalarin tistiinde kullanilan sirlar, bilesimlerine gore

renkler lizerinde onemli rol oynarlar.
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Ornegin bilesiminde ¢inko-oksit bulunan sirlar pembe
renklerin gelisimini engeller. Genellikle siralt1 dekorlu pargalarda
cinkolu sirlarin kullanilmasindan kagimilir. Ayni renkli boyalar
iistiinde kursunlu sirlar ile alkali sirlarida ayri ayri degerlerde renk
tonlar1 gelistirirler. Pigirim etkenleriyle, 1s1 farkliliklarida renklerin
olusumunu etkiler. Cok yiiksek 1silarda pigirilen bazi renkler -
timiiyle soldugu halde, krom yesilleri ile kobalt mavileri yiiksek
derecelerdeki pisirimlere dayanirlar. Indirgen atmosferdede bazi
renkler solarken bazilari hi¢ degismeyebilir. Anadolu topraklarinda
tiretilen c¢ini seramikler siralt1 dekorun en gozalict orneklerindendir
(AYTA, 1976, s.93).

3.2.2. SIR ICI (MAYOLIKA) DEKORLAR

Swrigi  boyalar ile dekorlama teknigidir. Kirmizi1 topragin
verdigi renk ve bu renk lizerine siisleme olanaklarinin c¢ok sinirh
olusu, bu seramiklerin beyaz Ortiici bir sir ile kaplanmasim
getirmistir. Heniiz sir pigirimi yapilmadan, pigment asilli boyalarla
yapilan bu dekor teknigi, hatali durumlarda diizeltme olanag:
vermediginden son derece gii¢c ve el aligkanligr isteyen bir

yontemdir.

Mayolika dekorlu pargalar genellikle 950°C-1000°C civarinda

gelisen saydam bir sir tabakasi ile kaplanir.

Ronesans sonrasi devirlerde, sagkinlik verici giizellikteki
mayolika Orneklerinde, biiyiik bir olasilikla ¢ok algak derecelerde
yapilan bir sir pisiriminden sonra, dekor yapildigi diistiniilmektedir.
O donemlerde, boya, aynen kagit iistiinde suluboya caligmasi gibi
yapiliyor, dekorlama tamamlandiktan sonra esas ergime derecesine

kadar sir pisirimi yapiliyordu.



38

Resim 29 : Brian Gardside seramik tabak
3.3 SIRLI YUZEYE UYGULANAN DEKOR YONTEMLERI
3.3.1. SIR USTU DEKORLAR

Sir isti boyalar, pigment asilli sir alt1 boyalarina yiiksek
oranda ergitici maddeler katilmasiyla elde edilir. Bu nedenle, sir
istii, 600°C-800°C arasinda ergiyen bir c¢esit seramik camida

denilebilir.

Ergitici ile gipment boya, birlikte karigtirilarak pudra halinde
ogiitiiliir. Ogiitmenin inceligi oraninda renkler daha saf ve belirgin

tonlarda elde edilir.

Sir iisti boyalar1 algak derecelerde pigirildiginden, bu
boyalarla yapilan dekorlardaki renk c¢esidi, oOteki boya tiirlerine

gbre daha zengindir.

Sir pisirimi yapilmig parcalar temizlenir. Pudra halindeki

boyadan bir miktar alinir ve medyum ile karistirilarak istenilen
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kivama getirilir. Fir¢ca ile istenilen kalinlikta dekor yapilabilir.

Sir iist boyalarla yapilan uygulamalarin dekor pisirimleri, bol
oksijenli firin atmosferinde yapilir (AYTA, 1976, s.101).

Resim 30 : Decrousaz Jean Claude, stoneware, siriistii
3.3.2. PARAFIN DEKORLARI

Dekorlanacak sirsiz parca iistiinden daldirma, firca yada
piiskiirtme yoluyla ince bir tabaka halinde 1sitilmig parafin gegirilir.
Daha sonra parafinli par¢anin tiimii sirlanir. Pigirim sirasinda sir
tabakasi, alttaki parafin nedeniyle diizensiz bir gekilde yer yer
kayarak ayrnigir. Boylelikle sir ylizeyinde genis kaynamali ve catlakli
denebilecek bir goriiniim olugur. Par¢a yiizeyi parafin ile tiimiiyle
ortiildiigii gibi, serbest lekeler yada basit motifler halinde de

uygulanabilir.

Parafin dekorlarinin en giizel ve geleneksel orneklerine eski
uzak Dogu seramiklerinde, Oozelliklede pekismis c¢iniden yapilmaig

parcalarda rastlanir.
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3.3.3. KITRE ILE DEKORLAMA

Dekorlanacak goézenekli pargalar, belli olgiilerde su iginde
eritilerek hazirlanmig kitreli zamk i¢ine daldirilir yada firga, pistole
gibi araclarla yer yer kitre ile Ortiiliir. Parcalar kuruduktan sonra,
bu ince zamk tabakasi iyice kurutulursa fark edilmez. Kitrelenen
parcalarin su emiciligi, tiimiiyle yada kismen giderilmis olur. Daha

sonra iizerine istenilen tarzda dekor uygulanir,

3.3.4. KONTUR YONTEMIi

Uygulamalar puar adi verilen lastik sinnga ile yapilir. Lastik
hazneye doldurulan sulandirilmig sinn akitmaya yarayan ve agiz
acikligr degisik kalinhiklarda olan ince bir kanal boru ile, lastik

bolimiinden sikmak yoluyla uygulama yapilir.

Bu tarz c¢aligmalarin yapiminda kullanilan sirlara ¢ok
miktarda kitre kanigtirilarak, ayrica % 20 oraninda ince Ogiitiilmiis
kum katkisi yapilir. Hepsi iyice karngtirildiktan sonra lastik
siringaya doldurulur. Dekor yapilacak kisimlara kalinca sikilarak
cizgisel bicimlerle, istenilen motifler sekillendirilir. Saydam yada

ortiici sir altinda yayilmadan kalabilirler.

3.3.5. AKTARLAMA DEKORLAR

Seramik egyanin, seri halde dekorlanmasi i¢in geligtirilen bu
yontemler graviir bask: dekorlari, litografi bask:i dekorlari, ofset
baski dekorlari, serigrafi dekorlari, foto seramik dekorlar1 gibi
dekorun bagka bir yilizeyde yapilarak, ara malzemeler ile seramik

yiizeye aktarilmasina dayanan yoOntemlerdir. Sanat seramiginde c¢ok
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seyrek kullanilabilen bu yontemler bagta belirtildigi gibi daha ¢ok

seri iiretime yonelik kullanilmaktadirlar.

4. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN SIRLAR
4.1. MAT SIRLAR

Adindan da anlasildig1 gibi, seramik lriliniiniin ylizeyini mat
bir sir tabakasi ile kaplayan, genellikle ortiici Ozellik gosteren ve
par¢anin kalitesini arttirict Ozellikteki sirlardir. Mat sirlarin olumlu
bir ozelligide, akici olmamasidir. Bu 06zelligi yiiziinden akici sirlarin

altinda kontrol amaciyla kullanilabilirler.

Mat sirlarin  kullanilmalar:1 ile, iretimdeki c¢amurun
biinyesinde ucuz ve kirli renkte pisen hammaddeleri kullanma
olanag: artar. Alttaki camur hangi renkte pigerse pigsin, iriiniin

kalitesini, camur rengini gizleyebilen iistteki mat sir belirler.

Resim 31 : Patrick S. Crabb, mat sirli form



Mat sir, bilesimine gore c¢esitli renk ve oksitler ile
renklendirilebilecegi gibi lizerine parlak ve akici sirlar siiriilerek
ortaya cikabilecek dekor olanaklarindan da yararlanilir (ARCASOY,
1983. 5.226).

4.2. KRAKLE (Catlamali) SIRLAR

.Camur ile, yiizeyi orten sir arasindaki genlesme
farkliliklarindan dogarak, dekoratif amaclarla geligtirilen sir

catlamalar1 "Krakle Sirlar" olarak tanimlanir.

Genellikle, artistik amagla kullanilmak istenilen normal
sirlara, yiiksek miktarda alkali ve genlesmeyi arttiracak oksitler
katkis1 yapildiginda krakle sirlar elde edilebilir. Bunun igin pratikte,
yiiksek 1s1 sirlarina feldspat, alcak dereceli sirlara ise firit halinde
soda yada potas gibi alkaliler katilir (AYTA, 1976, s.75).

Kural olarak sirin catlaklifa yatkinligi sirin kalin siiriilmesi

ile dogru orantilidir.

Sir catlaklarini, siisleme 0zelligi acisindan belirginlegtirmek
icin, catlaklarin aralar1 renklendirilir. Bunun igin yilizey, pas, ¢ini

miirekkebi veya is ile ovularak, catlaklar goriiniir hale getirilebilir.

Daha kalici dokular elde etmek igin, sir catlaklarinin geker

cozeltisi ile ovulup diisiik sicaklikta pisirilmesi denenebilir.

Renk paleti genis catlaklar elde etmek icin, renk veren
maddelerin c¢esitli bilesikleri, hatta tuzlar1 kullanilabilir. Bu
bilegsiklerin sudaki c¢ozeltilerine daldirilan parca, c¢atlaklarda bu
renkleri ¢eker. Parcanin birkez daha pisirilmesi ile catlaklar

renklendirilmig olur.
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Deri kraklesi, olarak tanimlanan sirlarda ise c¢atlaklar
birbirinden uzakta dururlar. Catlaklarin arast ve derinligi géz ile
goriilebilir. Yatay yiizeylerde kullanilacak olan sirlarin daha firina
girmeden catlamasi icin sira Ozliikil, kaolin, dekstrin, jelatin gibi
maddeler katilabilir. Bu sirlar daha kururken iri pargalar halinde
catlayacaklarindan firindan ¢iktiktan sonra da deri kraklesi
goriiniimiinii saglarlar (ARCASOY, 1983, s.231).

Resim 32 : Unal Cimit, deri kraklesi tabak

4.3. TOPLANMALI SIRLAR

Pigme sirasinda damarlar ve adaciklar seklinde c¢ekilerek,

yiizeyde alttaki sir veya ¢amur goriilecek sekilde toplanan sirlardir.

Bu olusumun, sirin yiizey gerilimi ile biiyiik ilgisi vardir.
Toplanmali artistik sirlar elde etmek i¢in, sinn yapisinda CaO, Al,Og,
MgO, ZnO, NiO, Sn0O,, CrO5 gibi biiyiik ylizey gerilimine sahip olan

oksitlerin yer almasi gerekir.
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Toplanmali sirlarda st liste kullanilacak iki sir ile caligilmas:

yerinde olur.

Alttaki sir renkli, parlak veya en azindan Ortiicii olup,
iizerine cekilen esas toplanmali sira, erimeye baglanmasi ile birlikte
kaygan bir zemin olugturur. Sirin bagarisina ve istenilen doku

Ozelliklerine sirin kalin siiriilmesi ile ulagilabilir (ARCASOY, 1983,
§:232):

Resim 33 : Sadi Diren, formlar

4.4. KRISTAL SIRLAR

Normal olarak pigirildikten sonra, amorf halde kalan sirlar,
soguma siirecinde, kismen kristallesir. Normal sirlarin
bilesimlerinde bulunan aliimin katkis1 sirin kristallesme yetenegini
azaltir, yada kristallesmeyi tiimiiyle o¢nler. Bu nedenle, kristal
sirlarin yapiminda alinacak en iyi sonuglar, 1120°C-1300°C derceleri
arasinda ergiyen az aliiminli sirlarda elde edilir.

Ancak bilindigi gibi sir bilesimindeki aliimin miktarinin azligi
yada hi¢ bulunmamas: halinde, genellikle sirin akigkanlig: artar.

Bagka bir deyisle sirin ergime derecesi diiger.



Pigmis bir kristal sirinda, olusan kristaller ¢ok kiigiik
boyutlarda seyrek olarak dagitildiginda, iri taneli yogun gruplar
halinde olabildigi gibi bazen sagkinlik verecek boyut ve hacimlerede

ulagabilir.

Demir, bakir, kobalt gibi oksitler, kristal sirlarin bilesimine
katildiklarinda, kristal olusumunda ilgin¢ renkler meydana

getirirler.

Kristal sirlarin pigirimi son derece oOnemlidir. Sir pigirimi
normal sekilde yiiriitiilir. Soguma sirasinda, sirda bulunan kristal
yapict maddelerin, kristallesmeye baglanmasi 1ile soguma
yavaglatilir. Biiyiik boydaki kristallerin olugmu 1se sogumanin

olduk¢a yavaglatilmasi ile miimkiin olabilir (AYTA, 1976, s.79).

Resim 34 : Marc Hansen kristal sirli vazo



4.5. AVANTURIN SIRLAR

Bu sirlar, bilesimlerinde ©&nemli miktarda demir-oksit
bulunan, bagka bir deyimle demire doyurulmug bir cesit kristal
sividir. Bilegimlerinde ¢ok az aliimin bulunur veya hi¢ kullanilmaz.
Aventiirin sirlarin  yapiminda kursunlu sirlar kullanilabildigi gibi,

en 1yi sonuglar, asitborikli zengin alkali sirlann ile alinir.

‘Bir avantiirin sirinin bilegsimine, genellikle %10-15 oraninda
demiroksit girer. Ergime noktasinda c¢o6ziillen demiroksit, sirin
sogutulmas1 sirasinda yeniden ayrigarak kristalleseceginden, parca
yizeyinde parlak kirmizi yada yaldizli zerrecikler olusur. Ancak
buradaki kristaller sir yilizeyinde olmayip, sirin icine gomiiliidiirler.

Ergime derecesinde c¢ok yiiksek bir akigkanligi olan avantiirin
sirlar1 ile sirlanacak parganin dip kisminin firin plakasina

yapigmamast icin onlem alinmasi gerekir (AYTA, 1976, s.79).

4.6. BITKISEL KUL SIRLARI

Eski c¢aglarda, Cin'deki ¢Omlek¢i firinlarinin evrimi sonucu
yiiksek 1silarda pisirim yapilmas: olanagi dogurmustu. Bu firinlarin
1200°C, hatta daha yiiksek derecelere yiikselmesi, ters alevli
firinlarin kullanilmasina ve Bitkisel kiil sirlarinin yapimina yol
acmigtir. Pigirim sirasinda, firindaki sicak hava dolasiminin etkisiyle
ates bolgesinden gelen odun kiilleri, korunmasiz olarak pigirilen
pargalar tizerine ¢Okerek, yiiksek 1sida ergime Ozellikleri gosterir ve
bir ¢egit ince sir tabakasi olusur. Bu siipriz olugsumun sonralari,
parcalarin iizerine istemli olarak bitki kiilleri serpilmeye baslandi,
ya da pargalar sulandirilmig kiil ile sivandi. Bu usiiliin giderek
gelismesi sonucu, hemen hemen egit miktarlarda birbirine
karigtirilan odun kiili, kil ve feldpatla istenilen 0&zellikte kalici
saglam kiil sirlar1 elde edildi (AYTA,1976, s.81).
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4.7. REDUKSIYON SIRLARI

Rediiksiyon sirlar1 cogunlukla renkli sirlar olup, indirgen
pisirim sirasinda sirdaki renk veren oksitlerin deger degistirmesi ve
bu nedenle de renk tonlar1 olugturmasi esasina dayanir.

Rediiksiyon ile elde edilen sirlar renk, goriinim ve elde edilig

yontemlerine gore, kendi aralarinda da gruplara ayrilabilirler.

4.7.1. LUSTERLI SIRLAR

Yiizeylerinde, indirgeme ile elde edilen, sedefli, metalik ve
dalgali renkli goriintimler olusan sirlardir.Saydam veya renkli bir
sira %10-20 oraninda, metalik tuzlarin katilarak normal pigirim
yapildiktan sonra soguma sirasinda, yaklagik 600-900°C sicakliklar
arasinda c¢ok fazla duman c¢ikarabilen maddeler ile, 6rnegin katran,
yag, naftalin ile, metalin indirgenmesi yoluyla elde edilebildigi gibi.
Hazir pigmig sirin lizerine boya gibi siiriilen veya piskiirtiilen

metalik tuzlar ile de liister elde edilebilir.

Resim 35 : Daly Greg, liisterli vazo
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Ayrica bilegsimlerinde kobalt, mangan, bakir, demir, vanadin,
volfram gibi maddelerin tuzlar1 bulunan sirlar ile de liister elde
etmek olanag: vardir. Bagarili liisterlerin elde edilmesinde ZnO in
varli§i herzaman ig¢in iyi sonug¢ verebilir (ARCASQOY, 1983, s.236).

4.7.2. CIN KIRMIZISI

1k kez Cin'liler tarafindan porselene uygulanan bu sirin
ilging yonii, indirgen atmosferde bakir oksit ile kirmizi rengin elde
edilmesidir. Kirmizi rengin olugmasinda, normal kosullarda sir1
yesile bile boyayamayacak kadar az bakir oksit kullanilir.

Cin kirmizisi1 sirlarda, bakir oksitin katki orani arttikca
kirmizi renk agilir ve giderek yesile doniigiir.

Bakir oksit ile kirmizi rengin elde edilmesinde pigirme
teknigi son derece Onemlidir. En c¢ok uygulanan pigirme teknigi
sOyledir.

Sir notr veya oksitleyici atmosferde normal pigirme
sicakliginda pisirilir. Soguma sirasinda yaklagik 850°C de
rediiksiyona baglanir. Rediiksiyonun etkili olabilmesi i¢in firin bu
sicaklikta en az 30 dakika bekletilir. Firinda rediiksiyonu saglamak
amaci ile katran, naftalin, agir yag, odun gibi maddeler
kullanilabilir. Daha sonra sogutma 300°C ye kadar yavas yavas
yapilmalidir (ARCASQOY, 1983, s.238).

4,7.3. SELADON SIRLARI

10. ve 14. yiizyillar arasinda, Uzakdogu'da ¢ok uygulanan bu
sir adimi 18. yiizyilda Céladon adli bir ¢obanin yesil renkli
giysilerinden almigtir. Selddan sirlarinin renkleri, gri-yesilden, sari-
yesile kadar degisir. Renk iizerinde rol oynayan etkenler, basta
rediiksiyon olmak iizere, sirin bilesiminde yer alan demir, krom,

kalay, titan ve nikel bilesikleridir. Eski Cin'de sirin igine, sedir agaci,
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kiraz agaci, eyrelti otu gibi bitkilerin kiilleride katilmaktaydi.

Yaklagik 1230-1250°C sicaklifinda pigirilen bu sira, 1sinma
sirasinda 900°C den baglayarak, sofuma sirasinda yine 900°C den
baglayarak bu kez geriye dogru rediiksiyon uygulanir. En uygun
rediiksiyon araci olarak da odun segilebilir (ARCASOQY, 1983, s.238).

Resim 36 : Seladon Sirli Cin porselenleri

4.7.4. RAKU SIRLARI

Raku sirlar1 kisa siirede ve her yoniiyle es olarak ergiyebilen
bilesimdeki sirlardir. Normal sirlara gore yilizeyde daha kalin olarak
uygulanirlar. Bu kalin sir tabakasinin, pismeden &nce bozulmamasi

icin kurutma dikkatle yapilarak pisirime gecilir.

Sir pigiriminde, uzun bir pens ya da masa yardimiyla
pargalar, Onceden 1sitilmig firina sokulur. Go6zleme deliinden
bakilarak sir parlamaya ve yayilmaya bagladi§inda parcgalar

firindan cikarilir ve refrakter tuglalar lizerinde sogumaya birakilir.
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Resim 37 : K.et W. Jacobson raku sirli form

TUZ SIRLARI

Yapilan ilk sirlardandir. 19. yy. da pekigsmis ciniden yapilmig
kapkacaklarda ¢ok yaygin olarak goriilen tuz sirlari, ancak &6zel bir

pisirim yoOnteminin uygulanmas: ile elde edilir.

Tuz sirlarinin yapiminda gekillendirilerek kurutulmus
parcalar firina konur. Firin 18181, ¢amurun sertlegsme derecesine
kadar yiikseltilir. Bu sirada, genellikle kaya tuzuyla elle ya da
mekanik olarak firin kapaklarindan tuzlama yapilir.

Kapaklarin ag¢ilmasi firin 1sisinin diigmesine neden
oldugundan her defasinda yeniden atesleme yapilarak, tuzlama
islemi iki ili¢ kez yinelenir. Firina atilan tuz, sicaklik etkisiyle buhar
halinde hizla ayrigsir. Sodyum ¢amurun bilesimindeki silisle
birlegserek parca ylizeyinde asitlere, alkalilere ve kilcal catlamalara

dayanikli, ince bir sodyum - aliimino - silikat tabakasi meydana
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getirir. Kullanilan tuzun icine, bir miktar boraks ya da asit-borik
katilmasi, daha canli ve parlak bir sir olugsmasina katk: saglar
(CLARK, 1983, 5.188).

Resim 38 : Janet Mansfield, tuz sirli kaplar

5. SERAMIK SANATINDA KULLANILAN PISIiRIM
YONTEMLERI

5.1. FIRIN ATMOSFERINE GORE PiSiRIM YONTEMLERI
5.1.1. REDUKSIYONLU PiSiRiM

Seramikte c¢ok kullanilan bir yontem olup, sirda ve ¢amurda
renk degisikligi ve alkalilerin ¢amur icindeki etkilerini olugsturur.
Rediiksiyonun kimyasal anlatimi, oksijen iyonlarinin azalmasi veya
genel olarak kisaca deger azalmasidir. Bu nedenle "indirgeme"
olarak adlandirilir. Rediiksiyon sirasinda bir rediikleyici
(indirgeyici) maddenin varlig1 gereklidir. Bu madde reaksiyon

sirasinda oksijen ile birlesir ve okside olur.

Rediiksiyonun etki siiresini iyi ayarlamak gerekir. Kisa
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siirdiiriilen reaksiyonda, rediiksiyon camurun icine
islemeyeceginden, dig kisimlar rediiksiyon, i¢ kisimlar oksidasyon
rengi goOsterir. Bunun tersi olursa, yani yeteri kadar siirdiiriilen
rediiksiyondan sonra, oksidasyon yapilirsa, bu olaya "reoksidasyon"
denir ve c¢amur igte rediiksiyon digta oksidasyon rengi gOsterir.
Ozellikle tuz sir1 ile sirlanmig pargalarda, bu degisikligin olmamas1
icin, firin rediiksiyondan sonra siki sikiya kapatilir ve oksijen girigi
engellenerek reoksidasyon &nlenir.

Rediiksiyonlu pigirim i¢in en uygun firinlar, agik ateste
1sitilan kamara firinlardir. Ring ve tiinel firinlarda reoksidasyon
olaymnin Onlenmesi giictiir (ARCASOY, 1983, s.101).

5.2.1. OKSIDASYONLU PISIRIM

Pigsirme tekniginin rediiksiyonu gerektirmedigi firinlarda,
pigirim oksitleyici bir atmosferde gergeklesir. Pigme sonrasi firinda
yanabilir yakit arti§r gazlarin bulunmadig:r pigirimler oksitleyici

pisirim adin1 alirlar.

Yanma havas:t olarak cevreden emilen ve icinde oksijen
bulunan hava, seramik camuru ve sirinin igindeki cesitli renk veren
oksitleri oksitleyerek, onlarin renk degisiklikligne ugramalarini
saglar. Gerek rediiksiyonlu, gerekse oksidasyonlu pigirimlerden,
artistik seramik sirlarinin yapiminda ¢ok yararlanihir. Bazi listerli
kristal sirlar rediiksiyonlu pisirim ile elde edilirken, Cr,O4 ile
kirmizi renk yalnizca oksitleyici veya ndtr atmosferli firilarda elde

edilebilir.

Giiniimiz modern firinlarinda, O6zellikle tiinel firinlarda her
tirli  pisirim  teknikleri, tek baglarina veya birlikte
uygulanabilmektedirler (ARCASOQOY, 1983, s.102).
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5.2. OZEL EFEKT VEREN PISIRIM YONTEMLERI
5.2.1. ILKEL PISIRIM

Ik kullanmilan pigirim ydntemlerinden olan ilkel pisirim, elde
edilen primitif ve etkili efektler nedeni ile halen kullanilmaktadir.
Seramigin sicak etkisini en ¢ok verebilen bu pigirim yontemi
masrafsiz ve kolaydir. Camurun seramige doniisebilmesi,
dayaniklilik kazanabilmesi ic¢cin en az 500-600°C ye kadar
pisirilmesi gerekir. Ilkel pisirimde elde edilebilen bu 1s1 ¢amurun
dayaniklillk kazanmasi1 i¢in yeterlidir. Ancak sicakhigin diisik ve
atmosferin dumanli oldugu bir ortamda seramikleri sirli pisirmek
miimkiin olmaz. Bu durumda, c¢amurun yiizeyini parlatma sureti ile
cekici ve kaliteli bir yilizey elde edilebilir. Perdah denilen bu
yontem, bir kagik, metal bir alet veya diiz yiizeyli bir tag ile
yiizeyde kiiciik dairevi hareketler yaparak olugur. Eger camurun
sertligi uygun ise c¢ok c¢ekici parlak bir ylizey elde etmek

mimkindir.

Ilkel pigirim igin birkag ayr1 ydntem izlenebilir. Bunlardan
biri, yere seramiklerin siabilecegi genislikte bir ¢ukur kazarak bu
cukurun igine ii¢ adet metal boruyu farkli yonlerde yerlestirip daha
sonra dibinde odunlarla, kiiciik bir ates yakarak koz haline gelene
kadar bekletilip kozlerin ilizerine yigilan bir kat talag, birkat
seramik, yine bir kat talag ile yapilan yiginin, hava almayacak

sekilde kapatilarak pigmesi ile uygulanir.

Riizgar, havalandirma borulann vasitasiyla, cukurun dibindeki
atese ulagir. Riizgar alan borudan duman c¢ikmaz, diger iki borudan

ise temiz bir duman ¢ikar. Yaklagik 14 saat sonra pigirim biter.

Kiillerin arasindan c¢ikan seramiklerin {izerinde gri, kirmizi,

koyu siyah lekeler vardir. Seramik yilizeydeki parlak renkler
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havalandirma borularina yakin yerde olusur,

ilkel pigirimde yanma ne kadar yavas ve dumanli olursa
karbona bagli olarak koyu renkli yiizeyler olusur. Dumandaki
karbon oksijeni kullanma egiliminde olsa da kildeki demir
siyahlagir (HARVEY, 1983, s.49).

Resim 39 : Barde Philippe, form

5.2.2. RAKU PISIRIMI

Raku pisirimi heyecanli ve eylenceli olmasinin yanisira son
derece Ogreticidir. Bu caligma seramigin tiim gizlerinin izlenebilecegi
tek pisirimdir. Kor halindeki seramikleri firindan c¢ikarirken kil ve
ategin iriini olan seramigin farkina vanlir. Pigirim esnasinda sirin
hareketsiz bir malzeme olmayip eridigi, kaynayip seramik iizerinde

diizgiin bir ylizey olusturdugu go6zlenebilir.

Raku icin 1000°C ye cikabilen sirlarin yeterince eriyebilecegi
bir firina ihtiya¢ duyulur. Firin boyutlari, i¢inde pisecek en biiyiik
objeden daha biiyiik olmamalidir. Ciinkii her 10-20 dakikada bir
firin en yiiksek sicakhiginda iken yiiklenip bogaltilacaktir. Bundan
dolayi, kendi ekseninde donerek acilan kapilar, Onceden yiiklenip

cabucak yerlestirilen raflar, 151 kaybini en aza indirmek igin
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yardimci olabilir. Doldurmasi zaman alan gereksiz biiyiikliikteki
firinlar 1s1 kaybi acgisindan son derece maliyetlidir (HARVEY, 1983,
$.52).

Geleneksel raku pisiriminde, 6nce seramiklere 800-900°C de
biskiii pigirimi yapilir. Daha sonra sir ve dekor uygulanan
seramikler kor haline gelmis firina yerlegtirilir. 3-4 dakikada bir
sirdaki gelismeyi gormek ilizere iceriye bakilmalidir. Eger firin
sicakligi yeterli ise, sir bir siire sonra kaynamaya baglayacaktir.
Kaynama bitip, ylizey diizgiinlesince, seramik disariya alinmalidir.

Sir bu durumda yumusak ve yapiskandir.

Pigirim sonrast c¢ikarilan  seramikler sogumaya
birakilabilecegi gibi 0©zel efektler elde etmek igin bir¢cok yonteme
bagvurulabilir. Krakle olusumu ic¢in firindan c¢ikar c¢ikmaz soguk
suya sokulabilir. Talas, bataklik komiirii, kuru bitki veya benzeri
malzemelerin igine gomiilip rediiktif bir ortamda efekt
kazandirilabilir. Gazyagi, kumasg, giibre gibi farkli malzemelerle
kaplanabilir. Biitin bu alternatifler birbirinden siirprizli sonuglar

vermektedirler.

Resim 40 : Davit Miller raku tabak



56

Resim 41 : Harvey Sadow raku vazo
5.2.3. SAGGAR PISIRIMI

Biskiii pigirimi yapilmis seramiklerin, saggar diye
isimlendirilen koruyucu kaplar i¢inde pisirilerek, yilizeyinin sirli bir

efekte kavusturulmasidir.

Resim 42 : Cecillia Parkinson, Sargar pigirimi formlar
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Saggarlar, yiiksek sicakliga dayanikli, refrakter killerden
yapilirlar. Uzerinde, havanin seramige esit sekilde verilmesini
saglayacak delikler vardir. Oksidasyonlu bir atmosferde pigirim
yapilmaktadir. Ancak bu delikler c¢amur ile kapatilarak
rediiksiyonlu bir atmosfer yaratilabilmektedir. Saggarin igine
oksitler veya organik maddeler konarak seramik yiizeyde son
derece siiprizli efektler elde edilebilmektedir.

5.2.4. TUZ SIRI PISIRIMI

Biskiii pisirimi 1ile sithh pigirimin birlegtigi bu yOntem
cogunlukla rediiksiyonlu bir pisirimdir. Oksidasyonlu ortamda da,
tuz sirr1 yontemi ile beyaz biinyelerde son derece giizel sonuglar
alinabilir.

Rediiksiyonlu pigirimde rediiksiyon 950°C civarinda baglar.
1250°C ye kadar devam eder. 1250-1280°C civarinda oksidasyon
ve tuzlama baglar. Tuz kiiciik miktarlarla 1300°C ye varilincaya

kadar 4,5 saatilik bir zaman aralifinda firina verilir.

1250°C de, tuz, firin i¢inde buharlagsmaya ve firindaki
seramikler iizerinde ince bir kat olusturmaya baslar. Tuz s adi
verilen bu olusum ince, yarimat adeta biinyenin kendisi imig gibi
bir goriniim vermektedir (CLARK, 1983, s.188).
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Ilkel insanin ilk buluglarindan biri olan seramik, insanlik ile birlikte
geliserek giiniimiizde son derece genis kullanim alanlarina sahip
olmustur.

Seramigin gelismesindeki en O©nemli unsurlar, seramik
hammaddesinin dogada bol ve kolay bulunmasi oldukg¢a kolay
sekillendirilebilen plastik bir malzeme olusu, pistikten sonra
dayanikli bir yapiya doniigmesi, sirlanarak kolay temizlenebilen
ylizeyi, estetik bir yapiya sahip olmasi gibi ozellikleridir.

Bu oOzellikler, sanat¢ilarin da dikkatini ¢ekmis ve iglevselligin
otesinde, seramik malzeme tiim verileriyle degerlendirilip, salt
estetik kaygilarla olusan seramikler iiretilmeye baslanmig, bdylece
seramik plastik sanatlar iginde yerini almigtir.

Seramigin malzemesinin getirdigi c¢egsitlilikler seramik
sanat¢isina son derece zengin ifade imkani saglamaktadir. Kigisel
tecriibelerle gelisebilen bu imkanlar olduk¢a siirprizli sonuglara
doniigebilmektedir.

Seramik sanatinda One ¢ikan sanatcilar1 bazi teknikleri
benimseyip, tecriibeler ile, iisluplasan sonuclar elde eden kisiler
oldugunu goérmekteyiz. Biitiin bunlara bagli olarak seramigin, her
zaman yeni arayiglara ve deneylere acik devamli gelistirilebilen

teknik cesitlilige sahip bir sanat dali oldugunu soOyleyebiliriz.
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