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Mermerlerde giérldlen perlama sorunlarl  meErmerin
bitmvesinden ve mermerin islenmesi sirssinds vanlas teknik

kullanimlarindan &

U

vhsklanmaktadir. Farlamay: olumsuz
yénde etkileyen teknik kullanim hatalarimin kaynsfiina

inilerei: alinmss: gereken dnlemler beliriensbilir.

i

Fermerlerin <ilim wve& parlatilmasinds  kullanilen

1

abrasivlerin geelliklerinin ve silim parlatm
makinalerinin - dofru  kullarmim kosullarirmain bilinmesi iy
sonuc icin gereklidir.

Calismada Hagim élt1n50y  Mermercik’e ait
adircesme koyu bej, Ugurlupirnsar seker bej ve Seyran siyah
mermer Srnekleri {rerinde deneysel, gizlemsel caligmalar
vapilmistar.

Farlamay: 2itkilevecedi distncesiyie tek eksenli
basinc mukavemsti d@neyi,. siirtiinme ile asinma  kavba

1

denevi, b

sal analiz, minerolojik—-petrogratik

D}

incelemeler her mermer icin gerceklestirilmistir.
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and ahrasive 18 caused the some dgitriguliles O o) iehing

the marble.  These oroblems  that plaoe dur i ng
polishing could be solved by understanting the reason.

uality of abrasive that iz uwsed For polishing and
wiping must be appropriate marble’s petrographic fTeature.
Desing Of/ Cthe Machine whichis ussd ought to be
appropriate  to prevent the Loses. ﬁpprmpriatinsss ot
machine usage élyayi should be checked.

For best result process  between hrasive -
Autoﬁatic wiping maching the alternmnative rows of abrasive
should bBe chosen suitably.

In this thesis relation betwesn abrasive and
sutomatic wiping machine and for beet polishing the
preventionse are precssnted as detsiled.

In this thecie the marblie pattern that belongs to

M. Hasim ALTIWEDY like Eadirgesme dark gray, Sevran black
=il P Tk s i mE MoV e Beamimen Caredulliy oang + e
Exginl tourlupinar sugal dray 1s Examined TarerTidily o E
endurance of one axis perssure, ergdance lose and

petrographic feature are determined,

o
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Tehsil hayvat am boyunce maddi VE M&nevi
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ederim.
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Cizelge Eavfs
2.1. Fariatma alterpatiflerinin kerszilastirmal: Y
clarak Irdelenmesil..cieeaccarncasanennsnensan e



1. BIR1E
Jeolojik anlamda mermer kirectas: ve dolomitlerin
belli sicaklik ve basaing étkisiyle metamorfizma gegirip

yeEnilden kristallenmesi {(rekristalizasyom) ile meydana
gelir.
Ginlmizde endlastriyel anlamda yeterli buyiklikte

blok verern, homojen yapida olan ve kesilip parlatilabilen

hier tas "mermer" olarak adlandirilmaktadir.

Mermetr ocaktaen alinip pezsra  sunuluncave kadar

cesitlil asamalardan gecer. Mermer rezervlerinin daha ivyi

defierlendirilebilmeleri icin bu asamalarin herbiri
dzerinde titizlikle durulmalidir.
Bu calismanin amacl, parlama zorlufju gordilen

mermerlerin kaliteli olarak parlatalabilme Ozelliklerinin
saptanmasidir. Eu trelliklerin saptanabilmesi igin
Fabrikalarda b6zellikle €ilim wve parlétma sirasinda
kullanilan abrasivler ve makinalarin kullanimi  sirasinda
uyulmasi gereken kurallarin bilinmesi ger&ﬁir.

Caligma amacimin gerceklesmesi ig¢in ikisi sert

birisi daha yvumusak olmak lUzere secilen Ug tip mermer ve

bu mermerlerin silimi - arlatilmas: sirasinda
kullamilmasa gereken abrasivler ifizerinde bilimsel,
gdeneysel, agozlemsel celismalar vapillarak en uygurn

kriterler secilmigstir.

[N}



2. MERMERLERIN TANIMLANMASI
2.1. Mermerin Tanima

Yerkabugunda kirilma, kivrilma, kayma, blkilme
gibi sireksizliklere sebep olan basaing, kiregtasy ve
dolomit dzerinde etkin mlaugunda uygun sicaklik kosulu da
varsa metamorfizma (baskalasaim) olay: meydana gelir. Bu
metamor#izﬁa © kirectas: ve dolc@itin yeniden
kristallenmesine sebep olur. Eiéylece jeclojik anlamdé

“‘mermer" clusur.

Glinumizde tek basina bir endiistri haline gelmis
olan mermer ekonomik anlamda kesilip, parlatilabilen her

tas icin kullanilmaya baslanan bir terim olmustur.
2.2, Mermerlerin Simflandirilmasa
2.2.1. Gercek Mermerler

Kirectas:y ve dolomitlerin belli sicaklik ve basaing
ile yeniden kristallenmesinden clusan metamor+ik kayaclara
"gercek mermer" denir. Fosil icermezler. Genellikle beyaz

ve gri renklidirv(Bozkurt,198%).

Z.2.2. Firectaslar:

Orgenik tortul kayaclgrdir. FKimyasal iceriginde
%50 dan farla CaCD3I bulunur. Az miktarda MogCoZ idcerir.
Fuvars, Feldspat, kil ve organik maddeler az miktarda

bulunutr,

gs

MaloZ oran artisina bafly olarak sirasi ile”



ﬁolmﬁitih kirectagi, kirecli dolomit ve dolomit olarak
adlandirilirliar,

Firectaslar: dokularina gére oolitiik kirectasi ve
pizolitik kirectasa isimlerini alirken; giridnbslerine gére

masif, geveek, gizenekli sifatlariy kullamilir.

Eitidm iceren kiregteslary siyvah renkli olup

"Eitimll kirecdasai"” Dlarak adlandirilair.

tcerdikleri fosillere gire ise "HMummirlitli

kirectasa” "Fuseilinli kirectasi1" isimlerini alirlar.

Ufak ve si1k dokulu kalsit kristalletrinden

olusmussa "Kristalli kirectasi" denir.

Filesiminde demiroksit varsa sari ve kirmiza
renkli, mangan okesit wvarsa mor ve siyah renklidiv

(Bozkurt, 198%9).

1]
+J

- Traverten, Oniks Mermerleri (Albatr) ve Oniks

FKimyasal tortul kavaclar sinifina girerler.
Iclerinde erimis bhalde bulunan Ca, Na, ¥, Cl, 85i, Fe. Fg,
E*lu maddalerin uygun kosullarda, uygun yerlefde cokelip
katilasmasaiyla Glusurlaé.

Bilesfﬁlerinde erimis halde kalsﬁyum bikarbonat ve
karbondioksit bulunan veralta sularinin verylzine

‘gikmasiyla bilesimlerindeki COZ gaz haline gecer. Eu arada
Calo? bilesimli kati: madde <sekillenir. Gaz ve bitki

coklugu  kayacin bosluklu clusmassina neden olur. FBosluk



miktars fazla dise kayac "Ealker TOfU" adim alir.,
Eocluksuz ve bantla bir doku colusmmsse  "Orhtks mermeri

(Albatr)" denir (Bozkurt,1589).
2.2.4,. Hagmatik Mermerler

Magdmatik kékenli kavaclardiv. MMermer endistrisinde

olarak adlandirila:rlar. Gramit Divabaz,

i
]
+
r+
u
in
—
1
-~

Serpantin mafmatik kdkenli mermerlerdiv{Bozkurt, 198%7.
2.3, Mermerlerin Fullanim Alanlar:

Insaat sektordnde birmalarin ig ve dis

Laplamalarinda, vyer dﬁ$emelerindé, basamaklarda, mutfak,

banyo, hamamlarda hkullanilirlar. Dekorasyonda somine,
abajur, masa, heykel yapiminda, kiclik =ls esvalara

vapiminda (Samdan, Eidltablasi, wvazo vb) kullanilirlar.

Eacilk parcalari mozoik yapiminda kullanilar.
Z.4. Mermerlerin FParlama Uzelligine Etki Eden Parametreler
2.4.1. Mermere Bagli Olan FParamstreler

Mermerin parlatilabilmesi icin | kimyasal
bilesiminin CO3 — Silikat — 8102 bil&gimlerindén birihde
olmasi gerekir. Merxerin binyesinde kil minerallerinden
(111it, kaolimit, dikit, nakrit, momntmorilliconit) birinin
bulunmasi parlama sorununa sebep olur.

kil mineralleri mermer icin istenmeyen bir

durumcdur. PBu nedenle ocak isletiminin basleangic evresinds



mer merin mineralojik - petrografik calismas: mut laka
vapllmalidar.

Mermerin parlatilmazsi tasin cinsine, dokusuna,
kimyasal bilesimine, Sertiigin& bafiidir.

Marmerin. binyesi itibariyle sert olmasi daha iyl

parlamasinl sallar. Fakat normal sertlikteki bir mermetrin

damatlar halinde sileks, kuvars ogibi @ sert minseraller
igcermesi parleatma zorluklarina neden olur.

Tasin Fiziksel wve Ffizikomekanik ézellikleri de
parlamaya etki eder. Bu tdzelliklerden elde edilen veriler
tasin  ku11an1m alanlar1n¥n saptanmasinda da  vardimca
olurlar.

2.4.2. Teknik ilslemlere Eagli 0lan Farametreler
Eger mermer kimyassl bilesim, mineralojik -

petrografik yénden, Fiziksel - fizikomekanik oOzellikleri

bakaimindan parlamaya uygunsa ve mermerde parlatma
sorunlari gozleniyorsa, problem teknik iglemlerdsn

kaynaklaniyor demektir.

Teknik islemlerde kasait Fabrikalarda merm=rin
asindirilmas: si1rasinda kullanilan abrasivierin
nitelikleri, siralamasi; parlatilmada kullahzlan cila
taslarinin nifelikleri; Dtomatik silim makinasinin

kulianiml ve aralarindaki iliskilerdir.



Z. ABRASIVLERIN TANIMLANMASI
Z.1. Abrasivin Tanima
Defisik amaclarle kullamlan mermerin estetik

Olardan beri  farkla perlatma

oorinmes i igin eski ¢

teknikleri kullanilmictar.

Ffarlatma clavinin gerceklesmesi igcin mermer satha
gitzgiin ve purdzsitz hale getirilmelidir. Eu islem

asindiricilar tarafindan yapilair.

Gecmiste diasporit ve emery (fimpara tasi), demir
ve zirkon tozlari kullanilarak vapilan asindirma bugun
"abrasiv" (agindiran, asindiricil) adr verilen ve yapay

olarak imal edilen silim taslari ile yapilmaktadir.

Genel olarak abrasiv,baglayic: bir matriks, kesici
unsurlar (Silisyum karblr, kuvars) ve defisebilen dolgu
malzemelerinden olusur. ESilecekleri tasin niteligine gire
sertlikleri defisir. Kesici unsur olarak kullanilan
eilisyum karblr 16 Mesh — 1200 Mesh tane iriligi arasinda
olup, i;inde bulundufu  abrasive habadan‘ iﬁceye dodru
bilylyen siralama pumaralari verilir.

Abrasivler kullanllan‘silim makinalarinin tipine

gyoun . olarak degisik formlards (Fence tip, Tablsla tip,

Takoz tip., Kanalli, Kanalsiz) imal edilirler.
Faliteli €ilim wve& parlatma kaliteli abrasiv
kullanima ile mimkin alur. Abrasivde  kullamiian

azindiricilarain tane sekilleri ve bu asindiracilarin hamur

icindeki degilimi homoien olmalidir. Forosite dafilim:i da



~J

homnojen olmalidir., Su ile eriven porozitevi olusturan

zilim siresinds gbzensizli  hal alan

maddeler sayesind

HH

ebrasiv tasin daha kaliteli parlamasini safjlar.

Ze fbrasivlerin Ezglayics Matrikslerine Gore

SiniTlandirilmas:.

Zu2.1. Manyezit Eaglantili fbrasivler

=t oal.m

Eu tip + abrasivlerde baglayica unsur
manyezittir."Sinter Cimento" diye de adlandirilan

manyezit, degigik granada boyutlandirilmis kesici unsur
(Silisyum karbuk, kuvars) ve belli uygun boyutlarda dolgu
malzemelerinden olusur.

Yumusak taslar (mermer) idicin sert karakterliy
sert taslar (granit) icin vumusak karakterli olarak imal

edilirler.

Fermer fayans siliminde genellikle "pence tip”
levha <siliminde "tablal: tip" Formlari kullamlar. Her

form i¢in degisik kot numeralar: bulunur.

2. Sentetik Baglantili Abrasivler (Joll EBras)

Eu tip abrasivlerde baglayic: unsur uygun
kzlanlaktaeki polyesterdirg Folyesterin lifli kimyasal

vapisl ballayig: matrike oclusturmava musaittir.

Sentetik baglantila abrasivlerin imalatinda

mamyverit baflantili abrasivliere gire dabha ince granada



me 1 zeme kuilanlllr."S@nt@tik baglanti1liy abrasivier elastik
biir yapive sahiptirler.

SZentetik baglantil: abrasivierin kimyasal vyapiel
ve grana boyutoe msermer Ozerindeki tihm cizgileri topleamaya
ve tasl yari parlak duruma getirmeve uygundur, Eu arada
manyezit  baglantili  abrasivierin silme kacaklarim  da
alirlar.

Sentetik baglantlll abrasivier de manyezif
baglanti1li:y abrasivlerde oldugu gibi dedisik Form ve

numaralarla imal edilirler.

Z.3. Cila Tasimin Tanam:

Asindirma igleminden SONta: parlatma olay:
gefceklestirilir. Farlatma cila taslsr:i ile yapilar.

Cila taslari asit oksalik, kalay oksit, kursun
oksit, allminyum cksit gibi tamamen parlatma ﬁzeiligin&

sahip maddeleri icerirler.

FaZ.1. Cila Taslarinin Siniflandirilmasa
Ze3.2. Ekonomik Tip Cila Tas: |

Ekonomik tip cila taslarinda sentetik baglantils
abrasivlerde oldugu gibi baglay1c1 unsur olarak polyester
kullamilar. Gsit oksalik yogunluklu bu tip cila taslar
uzun dmirlid ol®alarina ragmen @ her tasté istenilen
parlakligyl vermezler.

Degicik form ve kot numaraler: ile Gretilirler.

Z.3.3. Ekstrae Tip Cila Tasa

Eunlar tamamen parlatic: 6zelligi olan kimyasal



mal zemelerden olusmus
Formlandirilen  bo

parlaklaigy saglarlar.

Defdisik form ve kot

bir arisimdir.

i taslar  uygun

numaralari

Freslenerek

Fullanim  ile kaliteli

ile

imzl edilirler.



4. MERMER FABRIKALARINDA HULLANILGN MO INALAR VE DIZAYNI

Eloik olarak opcaklardan getirilen metmerlerin
pivasays sunulmas: icin cesitli islemlerden gecirilmesi
gerekir., Bu iglémler ve islem sirasinda kullapilan
makinalar uygun dizaynda olmalidar.

Elok halindeki tas "S8T" veya ‘“katrak" olarak
adlandirilan makinalarda levhalandarailar.
Fesici doner disk kesilecek tasin sertligine uygun
secilir. Bol su ile islem yapilair.

Levhaiér‘paletlerle yurtyen banta gétirilir. Eger

tas levha halinde piyasaya sunulacaksa silme - parlatma

islemine gecilir. Eger fayans seklinde piyasaya
sunulacaksa levhalar kenar diizelticilere verilir.
Fenarlara diizelen levhalar vyeni bir yiridyen bant

vardimiyvla otomatik silim makinas;na gelir.

Gtomatik silim makinasa elmas kalibrator:
Amakinanin niteligine gére defjisen sayidal ve abraéivlerle
cila taslarinin takildigr muhtelif =sayida katalardan

-

olusur.

Elmas kalibratérlerle kaba perdah alinip,
kalinlik kontreld yapilan tas, abrasivlerle silinip, cila
taslar: ile parlatilar.

Silin# parlatilgn levhalar istenilen ebatlarda
fayanslanir. (Bazen silim ve ciladan .6nce fayanslama
vapilirl.,

-Fayanslar pah makinasinza gelerek burada Eenar

(alin) ve Lkiseler (pah) abrasiv ve cila taglaraivla



islanir.

Fah idsleminden sonre curutma ve kege ile wilme
gerceklestirilir. Eiylece favanslsar piyasaya sunulmaya
hazivr duruma getirilmis olur.

Granit isleyven fabrikalarda da ayni islemler ve
dizayn kullamilir. Fakat silme mekinalaraindaki kafa savis:
dzha fazle olup, - kullamlsan eabrasivlerin karakteri

Farklidir.

Granit icin sadece manyezit baglantil: abrasivler
kullanilir. Yumusak karakterli olan bu abrasivler 300 -
&00 - BOO - 1200 = 1300 numaréll olanlar" arasindan
secilir. Manyezit balblantili abrasivierden sonra dogrudan

cilelama islemine gecilir.
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5. MERMER FAYANZ ORETIM FAERIEALARINDA GBRASIY VE CILA
TAST EULLANIFRKEN DIFKAT EDILECEER WNOETALAR

Mermer atolvelerinde el perdah makinalarinda ZZcm
YEYA Z0Cm capla flanslarda abrasivlier s1ra iie

kullamlarak silim ve parlatmsa islemi yapilir.
Fabrikalarda ise elmas kalibratér wve abrasiv
L &
Lafalardan olusan otomatik bant €ilim makinalariyla silim
ve parlatma islemi yapilar.

Kése ve yanlarin silim ve cilalama islemi ise pah

makinalariyla gerceklestirilir.

Abrasiv ve cila taslarainmin vanlis
kullanilmasindan meydana gelen parlatma sorunlaramn

giderilmesi ic¢in abrasiv - otomatik =ilim makinasi ve
abrasiv. - pah makinasi arasindaki iliskiler ve silim
makinasinin bélimlerinin taminmasi gerekir.

Otomatik‘silim makinalari, elmas kalibratirler ve
abrasiv takilan kafalar olmak dzere iki bilime ayrilar

(Sekil &.1).

Abrasiv takilan kafalar sairasivyla, manyezit .
baglantila abrasivierin taki1ldag: kafalar, sentetik

baglantila abrasivierin takildigiy kafalsr, cila taslarinin
takildigy kafalar ve temizleyici vin kegcenin takildiga
tkafa olmak lzere bilimlendirilebilir.

Mermer fayans tiretiminde cilalama ve pah
cafthasinda vyer alan makinalarda kullamlecak abrasivier
kurallarina  uygun kullemimadiklary  zamsn islem gfiren

mermer dedersiz kalacaktir. Eullanilan mskina cok mikemmel
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SEFIL S.1. Otomatik Favans D5ilim Maskinasi.

bile nlea kullanilacalk abrasiv ile makina arasinda

iH

kullamm vondinden wyum saglamnmalaidir. Aksi halde elektrik,

su discilik ve saman kayiplarl olacakitir. Bunlarin vanis:ira

mermerde kirilmalar olacak ve istenilen kaliteds parlaima

afjlanamavacaktir.

in

Silim wv& cilalama Oncesi abrasivierin girscedil
nevlon yuvalar rontrol edilip, asinmis ve kirik olanlar

degistirilmelidir. Falibratirdeki elmas soketlerin uygun

m

il
r
¢

=11likte olmalary saflanmalidir.  Eafa basinglar: ve bant

-

tasin sertligine gire avarlanmalidir. Silim bantinin

o
[
-



Eotu ve bant boyunca uzanan mermerleri sikistiran sagla

sollu celik lamalarin uygunlugu kontrol edilip, verilecek

L year laenmaladir. Verilen suyun temiz olmasina Gzen
gosterilmelidir. Flal halde su icindeki pargaciklar
mermerin cizilmesine neden olar.

Fayans hattinin verimli calismas: icin dncelikle
uygun akim dizavmn sagleanmalaidir. Silinecew mer mer
"ET", " den uygun  kalinlik ve 6lcllerde alinmaladir.
Falinligin uygun olmas: silimin kalitesi. ac151ﬁdan cok
dnemlidir.

E=it kalinlikta. olmayan levhalar arka arkaya
beslenmdiginde aralarindaki kot farki silim aninda gilgeli
ve hatali silimlere ve kirilmalara sebep olur. Dolayisivia
silim hizi da dlser.

Abrasivler kafalara kabadan inceye dogru takilivr.
Silim sirasinda kaba numaralil abrasiv parcac1klar1n1h
ilerleyerek, parlatma sirasinda cila taslarinin altina
gelmesini engellemek amaciyla cila taslarini difger abrasiv
takili kafalardan lastik bivr bant ile ayirmak gerekir.
S5.1. Elmés Falibrator FKullanilirken 'Dikkat Edilecek

NMoktalar.

Elmas kalibratéorler malzemenin Uzerindeki derin
}@Wﬂ#larl almak ve legha kallnllgxnlv-esitlemek gbrevini
tistlenirler. Elmas kalibratdriin bu girevi abrasivlerin
igini hafifletir. Edvlece seri ve kaliteli silimin
gerceklestirilmesing yardimci élur.

Ealiteli ve seri bir imalat icin elmas
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kalibratirlierin kullanmiminda drnemle dikkat edilmesi
osreken bazi noktalar vardir. Bunlar:

(1) FKalibretdrlerde yer slan scketlerin  61cisi,
adet siralamsi, elmas scket blinyesindeki asindiricinin
tane blylklogl ngun boyutlarda olmalidir. FBuns gire
basliklara kaynatilacak soketlerin genelde Z0 x 6,5 x 5,5
mm élcilerinde olmalar: gerekir.

(2) Socketler basliga dis cevreye aciliy - oblik
olarak dizilmelidir.

(3) Elmas kalibratirde bulunan asindirici elmas
soket tablasaimin silinen malzeme ile uyum csaflamasinz
dikkat edilmelidir. Aksi taktirde abrasiv katalarain
kapatamayacafl: derin cizgiler clusabilir.

{4) Farkl: kalinliktaki mermerlerin ayni seviyeye
getirilmesi wve plrizlerin giderilmesi icin arka arkaya
ayni hirada dizili elmas kafalarda mermerin girdigi 1lk
kafs kalibrator tablasi mermerin girigs yonine dogru 0,5 mm
diisey mesafeli efik olarak ayarlanmaladair (Sekﬁl 5.2
(0. Isgliden, 1990, yazili gériisme).

Z.2. HManyezit Eaglantili Abrasivler Kullanilivken Likkat
Ecdilecek Noktalar.

Manyezit baglantila abrasivler, elmas
kalibratsrlerden sonraki  kafalara takilair.  Manvezit
tagiantila abrasivin takildig: kafa §§f151 silinen

mermerin petreoorafik oteellifine, sertlifine, cila almasina
ve kalibratér gakisindaki durumuna gdre secilir.

Abrasivler silim yaparken mermer (Uzerinde kendi
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SERIL 3.2. 1lk elmas kalibratdr kafanin uygun dizaym

asindiricl cizgisini birakar. Bu  arada  bir tnceki
abrasivin biraktigi: cizgi kalar. FKabedan inceve dogru

csiralamadaki amac bu vizdendir.

tzbhadan inceve Sogru blyilven rakamlarla
numaralandirilzrlar 1é& — 24 — 26 - &0 - BO — 100 - 120 -
igo - 220 - Z2BO - ZR0 ~ I256— 400 rumaraler mermer  iging

SO0 - £00 — BOO - 1000 — 1200 - 1300 numaralasr granit icin
tullanilairlar.,
€ilim sirasinda bunlarin en azr dirdgll  kullanilmai

dir. Eu dért defQisik granadaki abrasivi secerken,

G

orund

cilinecek mermerin idz-ellikleri dikkste alainmalaidar.
Manverit baglantJIz sbrasivler degisik Form ve

kLarakterde, kanallil ve kanalsiz olarak imal edilirler.

fAbracsivin kanalll olmas: ilim sirasinda altina
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zu  almasi nedeniyle tercih edilirler. Abrasivin kimyasal
yvapisl altina su alamadif: zaman mermerin  yanmasins ve
mermer Gzerinde beyaz lekelerin clusmasina neden olur. Bu
o um hen perdahlama  isini geciktirir hemdes ideal
parliatmaylr engeller.

Manyezitli abrasivler Fkullamilairken asagidaki
maddelerin gézdniine alinmasl gerekir.

(1} VYumusak taslar (mermer) igin sert karakterli

abrasiv, sert taslar (granit) icin yumusak karakterli

A1)

brasiv kullamilmalidir.

(2) Silinen tasin niteligine ve Eullanilan
makinarmnin tipine uygun abrasiv sirelamas: secilmelidir.

(Z) Abrasivlerin vuvalarinda oynamayacak csekilde
verlestirilmesi bhem kendisinin hem de mermerin kenar
kisimlarinin kirilmasinl dnler.

(4 Abrasivlerin bir kismi (1/2°0 veyva en fazla
1727 s1) silinen mermerin disina tasacak- sekilde

verlestirilmelidir. Kirant: ve suyun disar:l stilmas: icin

bu dizayn gereklidivr (Sekil 5.35.

SEKIL 9.3, fAbrasivlerin kafaya uygun dizaynda
verlestirilmis - hali. a) fbrasivier
mermerden bir miktar disariy tasmali. b)
Abrasivlerin baslikta durusu



(5) kafalara 2 - 2,95 barlik basing ve bol  su

verilmelidir.

(&) Abrasivierin mermer Ozerine basmasi ve valpa

vapmamasl gerekir,

(7 Silinecek mermer  makinavae arka arkea

<

£

A

verilmelidir.
() Silme bantinin kenarlari saman zaman agilip

basingly su ile temizlenmelidir (Sekil 5.4) (U. Isglden,

1990, yazili gbrisme).

SFEIL S.4. Su ile temizleme.

o

S5.%. Sentetik Eaglantili Abrasivler kKullanilirken Dikkat
Edilecel Roktalar.
Sentetik badlantil: abrasivier, manyezit

taglantilyl abrasivilerden sonrakil, cila taslaraindan Gnceki
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kafalara takilarlar. Gorevieri manyezit baflantal:
abrasivlierden gecen mermer  lOrerindeki  tlm cizgileri

toplayip onlary parlatmaya hazir duruma getivrmektir.
Sentetik saflantili atrasivler bol su ve 2 - 2.5
bar basingla kallanilmalidir,
Manyezit aglantala abrasivlerin kullanima
sirasinda gecerli olan hkurallar,. sentetik baglantil:

abrasivlierin kullamiminda da gecerlidir (O, fsgliden, 1990,

yazi1li girilsme).

S5.4. Cila Tasa Eullanllirken Dikkat Edilecek Noktalar

Cila tésl en son kafalarda yer alir. 1ki tip cila
tasi kullamiliyorsa vani hem ekonomik tip, hemde ekstra
tip kullamvorsa sentetik baglantili: abrasivden sonraki
kataya ekonomik tip cila tasi takilair. BSon kafada isé
eketra tip cila tasi ver alar.

Cila tasi1 kullanmiminda dikkat edilmesi gersken
dnemli noktelar vardir. Bunlar:

(15 Cila taslari mutlake rutubetsiz verde
muhafaza edilmelidir(Ne kadar kurd olursa o kadar iyi
parlatir ve sildini tas miktari artar).

(2) Eafalarda girecefii vyuvalarla tam uyum
saflamalidar.

(Z) Cila taslari mermer i1s1na tasirilmamalidir.
FParlatmada 1s1 esas oldulduna gbre 151 kaybi clmamasi  1cin

bu &nlem alimnmalidir (Sekil S.3).
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SEFIL 5.53. Cila Taslarinin uygun yverlecim dizayna.

Cila taglarinin mermer disina tasmasi, cila
tesimin perlatma vylzeylerinde camurlasmaya neden olur.

Dlusan bu  camurlasmalar mermer dzerinde hareler meydana

getirirler.

(4) Farlatma sirasinda ekonomik tiplerde 2 - 2,5
bar, ekstra tiplerde 1 - 1,5 bar basinc uygulanmzlidir. Az

su ile parlatma vapirlmalidir. (Susur parlatma camurlasmaya
sebep oldugu igin tercih edilmemelidir).

(3) Parletma idisleminden sonra mermer bol su ile
yvikarmnmslaidir.

(&) Eélgesel matlasma olmamasi igin  vumusak Lip
cila taslar: kullarmimy  tercih edilmelidir. brellikle
koselerde gﬁrﬁien matlasma yvumusak tip cila taslarimin
elastik olusu nedeniyle tnlenebilir (0. iegliden, 1990¢, vazil:

gorisme) .
5.9, Temizleyici Yian kKece

Son zemanlarda otomatik silim makinasinin en son

kafasinda temizleyici vyin kece vyer almaktadir. Cila



iecen  taslar Gzekrinde kalanm cila tozlari son

tasi1ndan

)

1

kafadaki yiun keceler tarafindan tags lzerine ivice
vedirilerek parlaklzfin artmssiny  safdleamaktadar. Ayni

zamanda tas temiz olarak cikar. Bol su ve 3 bhar basing

uyguilanmaladar,
S.6. Fah Makinalari Hullaniminda Dikkat Edilecek HMNokitolar

Fah makinalara fayanslarin kenar (alirm) ve
koselerin (pah) pahini almak igin kullanmilairlar. Alin 20,
pah 45 dérece cacy  ile is gérir. Islem iki lnitede
tamamlan1r. Birinci dnitede karsi1liklay iki kenar ve kise,
ikinci Unitede digGer iki kenar ve kﬁsé pahlanir.

Fah makinalari saf ve sol olaraE calisitr. Fayansin
her kenarimin iki abrasivden gececek sekilde dizayn
edilmesi manyezit bagdlanti1l:y ve sentetik baglantil:
abrasivlerden baska cila tas: kullammina da imkan verir.

Fahin her iki kenar ve kiosede ayn: olmasi icin
abrasivler yuvalara valpa yvapmayatak sekilde
verlestirilmelidir.

Fah makinalari dakikada 1 - Sm siratle silim
yapar. Uvoaulanmasi gereken basing 2 bardir (U. Isglden, 19750,

vazili gorisme).

s



—r

&. CALISILAN MERMERLER VE GZELLIKLER1
Farlatmava ethkisi clabilecedi dilelincesiyle

mermerlerin  kimyasal analisleri vapilmistar. ylzde 5102
mihﬁar1n1n' ne kadar cldugue ve mermer icindeki dafiliminin
homojen olup olmadify ereshbiralmastar. Homolden dalilan az
miktarda S102 parlamayil olumsur vinde ethkilemenshktedir.
Fakat heterojen dafilim s=dz konusu iesg ve damarlar
seklinde mermer bilinyesinde yer alivorse parlatma sirasinda

vikseklik Farkina, dolayisiyla parlatma zorluklarina neden

olmaktadir.
#Himyasal analizde diger bir amag kil

minerallerinin olup clmadiGinin arastirilmasidir. élEDE’un
varlig:l wve vyiizde ﬁiktar1 kil minerali olup olmadida
konusunda Fikir vermektedir.

Yine parlamaya etkisi olabilecedi disiincesivyle
fAnadolu Universitesi Mimarlaik Mihendislik Fakiultesi
laboratuvarlarinda tek eksenli basing mukavemeti deneyi ve
srtinme ile asinma kaybi deneyi vapilmistair.

Sirtdnme ile asimma kayba deneyi icin T.E.E.
&£5%97°da  Gnerilen asindirici malzeme elde edilemedifinden
Anadoliu Universitesi Mimarlik Mihendislik Fakiltesi Maden
Mihendiselifii EBolUminde T.E.E. &9%7°da onerilen karaktere
yakin "-BO" "+120" ve "—-1Z0" "+140" boyutlu =zimpara
tozunun i/71 oranminda karastitviimasi ile elde'nédilen
asindiricy malzems ile deney gercekiestirilmistir.

Eu deney verilerinin parlamava etkisi calisma

si1rasinda saptanamamistar.
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Mermerin i¢erdifgi  wmiperailer, dokusu, kristal
yaplsl  mermerin pariama tzelligine etki etmektedir, Kil
minsrallerinin varlit: mermerin parlamasinl olumsuz yinde
etkiler. Mermeri olusturan mineral kristalleri Q%ah tanéli
ise daha iyl parlar. Kayac binyesindeki catlaklarin

o oedz konusu

&

varliga, 6Gzellikle ici doelgusur acgik cetlakl

ise perlatma sirasinda sorunlar Cirkarir. Farlamay:
etkileven bu tzellikler minerclojik—petrografik

calis=malarla artaya cikarilabilir. EBu amacla her mermer
igin minerclojik-petrogratik calisma vapilmis veE
sekillerle;sunulmustur.

Hasim Altinsoy Mermercilik’e ait 3 tip mermer
lizerinde calisma yapilmistir. Bu mermerler Fadircesme Hoyu

Bej, Ugurlupinar Seker EBej ve Seyran Sivahtar.

&.1. Kadircesme Koyu Eej ve UOzellikleri

Gocak  veri: Burca ili Mustafa Kemalpasa ilcesine

bagl:y Garipce Tekke Koyl'ne &knm uzakliktadir. S 7S
hekbtarlik alanda 1987 den beri uGretim vapilmaktadair.

Mermer koyuw bej renklidir.
Tek eksenli basing mukavemeti: BZI kg+/cml
fsinma kavbi: 0,29&6 cm/ S0cmZ
Kimyasal analizi: SiD2 % 0,85
Cal % 54,96
MgQ Y OG.62
FeZ03 4 0,070

A.Z. % 4T,31
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Mineraloijik - FetrograTtik incelemes= Bilimsel
olaralk kaleit damarli mikrit kirectas: - olarak

adlandiralar. Dizensiz birbirini k&geﬁ damar lar tamamen
kalmit kristalleri ile doldurulmustur. Eu 'vkalsit
kristallerinin clusturdugu damarlar kGclk capta kiriimalar
nedeniyle atilmislardar. Igleri doldurulmus  olduundan
sorun yaratmazlar.

Gri renkli mikritik bir hamur vardir. Damarlar
iginde mikritik intraklastler kalsit kristalleri ile
birlikte bulunmaktadir. Bunlar seronder ince kalsit
demarlari kesmektedir.

ttalin démar "halindeki birinci catlak lsistemi
kendisine dik ve sekilde dogu—batl yinlli gozienen ikinci
catlak sistemi ile etkilemmistir. Bu etii birinci catlak
sisteminde gézlenen atim ile tesbit edilmigstir. Eirinci ve
ikinci catlak sistemindeki damarlar kalsit kristalleri
ile doldurulmustur (Sekii &.1.). Hem bkirinci hem ikinci
catlaik sistemi rayiflik olusturmaktadir. Ancak iclerinin
Haleit kristalleri ile doldurulmus olmasa zayitlik

etkicinin mermere yansimasin: engellemektedir.
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ZEEIL  6.1. HKadirgesme FHoyvu Eej catlak sistemleri ve
calsit dolgu. + Mikol, SxE.

-

delincl catlak sistemi birinci cgatlak sistemi
dofrultusunda gelismistir wve dolgusur acik catlaiklar

halindedir(Sekil &.2). Bu sistem kavacin kirilgan ve

dayanimsi1z  olmasina  neden olur. Mitekim tek eksenli

bas

= 1 FiE mukavemest i deney i sirssinda kirilogan yapi

gtziermnmistir. FyYrica bt tip dolousur acik  catlak

st

emleri parlama zorluklar: varatmaktadir.
Sede Uuwrlupinar Seker Bejl wve Uzellikleri

Orak  yeri: Bursa ili Mustata aﬁmalpaaa ilecesine

Ekm wuzaklikta, Ugurlupinar EOyil civarindadir. 2435

hektarlik alanda 19B6 dan beri dretim vyapilmaktadir.



SERIL

b. 2. Fadirgesme kovu  bej, Seklin otrtasinda

kuzeydofu-—glneybati: dofrultusunda yer

siyah renklil olarak gézlernen Ucinocld catlak

sistemi. — Nikol, SuB.

seker beji rengindedir.

—

Tek sksenli basinc mukavemeti: 1113

Asinma kaybi: O,3400 om/S0cmZ
Fimyasal analigi: 8i0Z % ¢,BZ

Cao L 55,16

FeZOI % 0,072

A.Z. % 43,29

[

larides)d, (H.Enre, 1991,s8z10 gorisme’

wgfsomi

Icerdigil +osil

pellet Ve

alan



aritiis hamiye  he

denivie bilimeel olaralk EBEiyvopel sparit

olarak adlandirilabilic.
Yuvarlak elips eekilli pelletler tel =) i+t kol de

giridlily. Bu pelletler arasinda ize kalsit

ahimsyr rernkte

1w

kristallerindsn olusmus sparitik hamur bolunmaktadie,

Fellistlerin arasi Ealsit kristelleri tarafindan

_ll

doldurulmustur (Sedkil &.3.).

SERIL o o LQ

lupinar Seker Eed elip
€2

=
=1 let ler W Srasinl doldur
bristalleri. — Mikol, SxE.

L Mermerin icerdingid Ffosilin igi kalsit kristalleri

ile doldurulmustur (Sekil A.4.1%.



SEEIL &.4. Texularidae ve icinin ka
doldurulmus gordntiasd S

n

ayran Sivah wve Uzellikleri
Ocak yeri= Burss 111, Fararabey ilcesine
uzakliktadir., Seyran Eiyl civerinda ver alir. 15,357

alanda 19887 den beri Uretim yapilmaktedir. HMermear

renklidir.

Tek eksenli bhasing mukavemebi: 792 kgF lomd

Asinma kavbi: 0,54&646 om /350cmZ

Eimyasal analizi: 2102 % 1,06

0
o

: AT =¥

2 fo Dy

MgO % o0,45

Plm.
hektar
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Fe203 % €,23

A.Z. % 4%,51
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Minsraloiilk - petrografik incelemess Bilimsel
olaral mer mer nlarak adland1r11aﬁiiir. Dilimimleri
beslirgin kalsit Eristalleri, komse  kristsller iles
kenetlenmistir. ok azx yinlenme gistermskiedir.  Bo durum
hatif hasing etikisini ghstermektediv., Falsit
kristallierinin arasinda organik maddeler yer almaktadir.
Mermere siyah rengi veren de bu organik maddedir.

tri kalsit kristallerinin catlaklarina organik
madde verlesmistir (Gekil &.5) . AvEica kalsit

kristallerinds cokuzlar gézlenmektedir (Sekil &.6.).

SEKIL 6.5. SBevran Sivah Catlaklar: dolduran organik madde
koyvu renkli olarak gbzlenmekts. + Nikol, SxB.



SEKIL 6.6.

Falsit
Nikol

pid}

k.

r

istallerindeki

cokuzlarin girinimil +



7. CAal TEMADG FULLAGNTLAN ABRASIVLERIN INCERKESITTE
ITNCELENMES T .

Eiidm Ve parlatmada  kullanilan abrasivierin
igerigi, dokuasu, tane bovota, tane sekli ve taneg dagilim
Bilindiginds dogsl olaralk daha bilingli islem vapilabilir.
Er arindan ey mer i igleyven kurum neyi Fies amaicla
kullandigini  ve abrasivierin 6zellikia*inim parlamaya
nasil etkisi olacafim bilerek is giridr. EBu amagla
calismada kullamnylan abrasivierin ince kesitleri ile
dokusal ve sekilsel agiklamalar verilmistir.

40" plarak numaraleandirilan abrasivde asindarica
olarak kullanilan silisyum karblrin tane bliyitk g
vaklasihk O 40O5mm dir. BEaglayica olarak manyezit
bullamilmastar (Sekil 7.1). Forozitevi saglamek amacaivla

ponza kullanilmistir (Sekil 7.2.).

SERIL 7.1 "0 pumarali  abrasiv Silisyum karblr wve

bafjlayici1 manvezit. -Nikol, Sx8.



SEKIL 7.2. "&60" numaral: abrasivde(sad tarafta! silisyum
karbir Ve panzanin (seffat olan tans)
gordnisi. —-Nikol, SxE.

"Bl olarak npumaralandirilan abrasivds asindirici
clarak kullanilan silisyum karbirin tane bityilk 1agi
vaklasik 0,Z25mm dir. Baglavici olarak menvezit, porozite
cafilamak amativla da ponza kullamilmistivr (Bekil 7.3).

120" olarak numaralandirilan asrasivde asindirica

olarak  iki granada silisyum karbir kullamiimistair. Ince

m

granadalki zilisvyum karbirdn tane Dbuylkliafo vaklasik

ilisyum karbirdn  tane biylk1l4gi

i

G, 110mm  iri granadaki
yaklasak 0, 138mm dir. Eaflavici alarak manyezit
kullamilmistir. Manyezit icinde kirmizi renklerle demir

oksit kalintilar: gizlenmekte (Sekil 7.41).

-~

el
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SEEIL 7.3, "80"  pumaralil abrasiv Silisyum karblr,
baglayici manyeszit ve ponza.-Nikol, S:B8.

SEKIL 7.4. "1:20" npumaral: abrasiv farkla boyutlu silisyum
barblir ve baglayic:ir manyeszit. 5SxB.

oy



tig0" olarak numaralandivilan abrasivde agsindirica
olarak kullanmilan silisyvum  karbirin tans bliyiiic 100
vaklagik 0, 110mm - 0,101 mm olarak iki tiptivr. Baglavica

olarak manvezit kullamilmistir (Sekil 7.35.).

SEEIL 7.5, 180" numaral: abrasiv  Silisyum karbiir,
manyezit bafii. Homoien tane dagilimi. SuB.
"220" olarak numaralandirilan abrasivde asindiric: olarak
bullanilan silisyum  karbirin tane bdyldkldgld ¢, 310Imm -
O, 0&5mm olmak Uzere iki tiptir. Baglayica: colarak manyezit

—

gzlenmektedir (Sskil 7.6).

YZR0OY plarak numaralandairilan sbrasivde asindiric:
plarak kullanmilen silisyum karbiridn tane biyikilnu O, 0&683mm
- 0,037mm  olmak d=erse 1ki tiptir. Baglayica olarak

manvezit kullanilmistair (Sekil 7.7).



SEEIL T.6. HE20" numarali abrasiv Silisyum  karblir ve
g
manyezit batiy. Homoden olmayan - tane
daffilaimi. SxB.

SEEIL  7.7. "Z2BO"  numaral:il sbrasiv Silisyum  kerbir  ve
haflayic:i manyezit. SuB.



"4GOY glarak numaralandirilan abrasivde asindivica

'

olarak Eullamilan silisyum  karbiridn  tane biiwiik 103
vaklasik 0, 023mm tiir. Baflavica olaralk polyester

kullanilmietir (SEekil 7.87.

SERIL 7.8, 400" numarall asbrasiv Silisvum karbir  wve
porozite bosluguw gizlenmektedir.  Homolden
tanse dafilima. SuE.

"EO0Y olarak numaralandirilan abrasivde baflayic:

olarak polyester Eullanilmistir (Sski
Cils tasi tamamen parlatic

malzemelerden imal edilmistivr (Sekil 7.10).

toeal  bir abrasivin icerdigi  silisyum karbiirler
homoien eeskil ve bovutta clmalidir (Sekil 7.3 ve sekil
7.8 fAzindiricailarin abrasiv icinde homoien dafilima

abrasiv kalitesini arttirir.
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Fartla sekilli asindiricila

farkly gizikler birakir. EBir sonra
sbrasivin i1gcerdigl asindsricinin sekli

formda delilse parlamsa sorunlarina seb

fibrasiv  i1cinde homolien dad:lm

zi1ldifgi tasin bazi hblgelerini fazla,

&2 asIndirir.

{4
m

Foomermer tzerinde
ki kafadas vyer alan

bir Sncekivle ayn
ep olur (Sekil 7.6).
mayan asindiricilar

bazi ‘bilgelerini de



2. CALISILAN MERMERLERIM FKALITELI PARLATILMASI
AMACIYLA UYGULANAN ALTERNATIFLER

Calisilan d¢ tip mermerin daha 1yl parlatilmas:
amacivla metinde belirtilen kurallara u?ulmak sartivia
degisik alternatifler kullanilmistir. Goziemsel verilere
gtre bir sonraki alternatif bir dncekinden daha ivi  sonucg
vermektedir., Her alternatif icin sgskillerden sonta
kafalara uygulanan basingclar, su miktari. bant hiza
trakamsal olarak verilmistir.,

€.1. Kadircesme Koyu Bej Icin Uygulanan Alternatifler

| | |
= ] —
= e ¢ oam——
Haiibratir pO/Eq 1gq 18&/22632861 ﬁgaé! Cilau
' Sl Tasi .

Cekil E.1. Cihhd (1 adet kalibratdr & adet abrasiv katal

Bant hizi= 1m/dak.

Manyezit baflantil: abrasiv kafalara uygulanan

Basing= 2,5 bar (tam su verilir).,

Sentetik bafglanti1lil abrasiv kafalara uygulanan

basinc= 2,5 bar (tam su verilir).

o Cila tasina uvgulanan basainc= 1,5 bar (1/3 - 1/4

toverilir).



40

tL
b
)
b

- ;=i - - — - - . - —_ —
Falibratir BO/MVY 150 (B0/EE0 ZEO Joll Eras Cila Tesg
o -
EANIH A0

Sekil B.2 C2488 (2 adet kalibratér, B édet.abrasiv kafa)

Bant hizi= 1.9 msdak

Manyezit baglantila &abrasiv kafalara uygulanan
basing= £ - 2,5 bar (tam su verilir)

Eentetik baglantil: abrasiv kafalaré uygulanan
basinc= 2,35 bar (tam su verilir)

Cila tasina uvgulanan basinc= 1 — 1,5 bar (1/3 su

verilir)

P JI =N YT G

CElibratie ey . 4
Felibratir <, 120 i8¢ zzo L8 Joll Bras

400 &0

Sekil 8.3 C3810 (I adet kalibratiér, 10 adet abrasiv kafa)



Bant hizi= 2 - 2,4m/dak
Manyezit baglantily abrasiv kafalara uygulanan
2,5 bar (tam su verilir).

Sentetik baglantil: abrasiv kafalara uygulanan
2.5 bar (Tam su verilir).

Cila tasina uygulanan basinc=1 - 1,5 bar (1/3

174 su verilir).

Temizleyici yin kece (T.Y.E) ye uygulanan basing=

I bar (tam su verilir).

| |

Sr——
—_—

n%’g ) @ |
P . .‘ |

Kelibratér 1007120 120. 180 22060 280 Joll Eras| Joll:
: : - " o i EBrasi
00 400/ Ry
400 AU eBo
£00 l,} ’
% “
Cile Tesl T.Y. K.

Sekil 8.4 C3A12 (3 adet kalibratér, 12 adet abrasiv kafad

basing=

basing=

Bant hizi= 2,& — 2Z,7m/dak

1

Manyezit baglantili abrasiv kafalara uygulanan
2 - 2,5 bar (tam su verilir).
Sentetik baglantili abrasiv kafalara uygulanan

2,5 bar (tam su verilir).

+



Cila  tasina wygulanan basing=1 - 1,95 bar (1/3
i74 su verilir).
Temizleyici yin kece (T.Y.K) ye uygulamnan basing=s

Z bar (tam esu verilir).

E.Z2. Udurliupinzar Seker Bed Igin Ulgulanan Alternatifler

Kalibratér &0/80 120,

Sekil 8.5 ClhAé& (1.adet kalibratér, &6 adet abrasiv katfa)
Bant hezi= 1 - 1,5 m/dak
Manyezit baglantili abrasiv kavalara uygulanan,
besing= 2,5 - 3 bér (tam su verilir).

Sentetik baflantil: abrasiv kafalara uygulanan

J

basing= 2,5 bar (tam su verilir).

5

Cila tasina uygulanan basinc= 1,5 bar (1/3 su

verilirj.

[0

v — e N

[y .o i N —_ v _ T .
C'-.)/’j.f_ﬂ_) 3:‘,-:‘ 1EOFZ50 :8‘:’ Jol 1 e

Sekil B.6 CZAB (2 adet kalibratdor, £ adet abrasiv kafa)




Bant hazi= 1,5 m/dak.

Manyezit baglantili abrasiv kafalara uygulanan
basinc= 2,5 bar (tam su verilir)

Sentetik baﬁlantlll abrasiv kafzlara uygulanan

besing= 2,5 bar (tam su verilir).

Cila tasina uygulanan basinc= 1,% bar (1/3 su

verilir).

idib
i

fi 100 1z, 180 el e w21 Era=h

to
451‘ 6!,/[
% L

T Y. K.

Sekil E.7 CZAI0 (ZF adet kalibrator, 10 adet asbrasiv kafa)

Bant hazi= 2,4 m/dak.
Manyezit baflanti1li abrasiv  katalara uwuygulanan

—

becing= £.5 bar (tam su verilir).

Sentetik baglantil: abrasiv  kafalara uygulanan

basing= 2,5 bar (tam su verilir).



..E:

Cila tasina uygulanan basing= 1,35 bar (1/3 - 1/4

su veriliri.

Temizlevici yin keceye (T.Y.K.) uygulanan basinc=

2 bar (tam su verilir:.

7 Y s—
% D omMmDMmim
v —u ! DN — ,

—_
|t
=

\
lcialibratiﬁr, 1067 120 180 Z20¢ 280 Joll Bras:
‘ 120 \ 400, A8G0
_ o : ' &0
L ) -
il il |
A
f?flé Cila Tasa| T Y. k)
rras -
E00
Sekil B.8 C3A1Z (3 adet kalibratér, 12 adet abrasiv kafa)

Eant hazi= 2,6 - £,7 m/dak
Manyezit baglantili abrasiv kafzlara uygulanan

bazing= 2,5 bar (tam su verilir).

Sentetik bag@antlll abrasiv kafalara uygulanan

basingc= 2,5 bar (tam su verilir).

Cila tasina uygulanan basing= 1,5 bar (1/3 - 1/4

su verilir).



Temizleyici vyin kegeye uygulanan basing= 32 bar

(tam su veriliri.

8.3. Beyran Biysh Icin Uvgulanan Alternatifler

Minimum CZ2410 alternatifi kullamailmalidar.

i,

Kalibratbr

-
e
m
-}
™
n
s
)

L]

-

AN

L]

Sekil B.9 CIA10 (3 adet kalibratdr,

EBant hazi= 2m/dzk.

Manyezit baglantili abrasiv

basanc= 1,7 — Z bar (tam su verilir).

Sentetik bafglantilas a&abrasiv

basinc= 2 bar (tam su verilir).

-,
<

20, :Sq '

katfalgha

kafalarsa

uygulanan

uygulanan



b33
(238

Cila tasima uvgulanan basine= 1 - 1,5 bar (1/3 -

174 su verilir).

Temizleyici win keceye uygulanan basing= 32 bar

(tam su verilir}.

i | g, i, s st i :
Kalibrater, 100/120,4z0! 180, 220l Z2BO. Joil Bras
4003400/

' 6001

Sekil B8.10 C3IA12 (3 adet kalibratér, 12 adet abrasiv kata)

Eant hazi= 2,3m/dak.

Manyezit baglantiliy e&abrasiv kafalara uygulanan
basing= 1,7 — Z bar (tam su verilir).

CSerntetik baglantili &abrasiv kafalara uygulanan
basing= 2 bar (tam su verilirj.

Cila tasina uygulanan basingc= 1 - 1,5 bar (1/3 -



1/4 su verilir).
Temizleyici vyiin keceye uygulanan basing=

(tam su verilir).

Uc mermer icin uygulanan parlatma alternatifleri

-
1]
-

irs1lastirildiginds bant  hizinin, abrasiv
uygutlanan basinclarin ve gdzlemsel soruclarin her

de farkll oldufiu gérilmektedir(Cizelge B.1).

kaftalara

mermer
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SONUTC VYE ONERILER

Mermerin parlamasina dofirudan katkida bulunan
abrasivier, homojen tane sekli ve homojen tane dafiliminda
olmalidivrlar. Tane sekli ve tane dafilimi homojen olmacesa
ci1lim wve parlatma da homojen olmayacaktir. Ayni formda
olmayan taneler farkli cizgiler birakacektir. Eirarava
yidi1san taneler bulundugu bitlgeyi asindiracak dider
kisimlar asinmayacektir. Metin icinde yer alan, homoien
tane boyu ve tane dagilimi ile homojen olmayan tane boyu
ve tane dafilimini gisteren sekiller olayin daha iyl
anlasilmasin:y saglamaktadar. ébrasivlerin kurallara uyugun
kullanilmasi ile parletmanin dasha iyi clacagyl gérdlmistir.

Calisilan mermerlerin kimyasel analizleri ile elde
edilen deflerler birbirlerini yakin miktarda cikmistir. Bu
miktarlar mermerlerin parlamasina olumsuz vyinde etki
etmemektedir.

FParlamaya etkisi olacag: disincesiyle tek eksenli
basing dayanimi ve sirtinme ile asinma kaybi deneyleri
yap11m15tir. Her mermer icin farkli dayanim ve asinma
kaybi sonuglar: elde edilmistivr. Farlstme sirasinda  son
alternatisf kosulu her mermer icin iyi parlaklik

saflamistir. Buna gire deney verilerinin parlamaya olumlu

1

veya clénsuz etkisi gdzlemlenememistir. Ancak sonrakig

arastirmacilar tarifindan, abrasiv kafalara uygulanan
kasing ve bant hizinin ayarlanmasa ile bu deney
verilerinin arasinda bir baenlanta clabilirliginin

arastirilmasi yararli olacaktar.



Mermerin icerdifii mineral, mineralin  kristal
vaplslt ve dokusunun mermerin parlamasinds etkili oldugo
dilslincesivie minerclojik ve petrogréFik incelemeler
vapillmietir. Her (¢ mermer de kaleit kristallerinden
oluamustur, Eristal vapisel 4¢ mermerdes de ufak taneli
oldufundan paflama zorludgu cikmamistir. UJurlupinar seker
bei ve Seyran siyah®in binvesiride catlaklar gérilmemistir.
Ancalk  Kadircesme koyu bei’de gelisen catlak sistemleri
arasinda dolgusuz acik catlak sistemi de yer almaktadir.
Eu durumda  agik catlak sisteminin dik olarak kesilecek
blakalar, catlak sisteminin paralel kesilecek plakaléra
gére daha zor parlayacaktir. Cinkid catlaklardan kopabilen
parcaeciklar ve silim sirasinda &abrasivierden lkopan
kirintilar bu catlaklara yerleserek ince granaly silim

biilgesine tasinip cizgilere neden olabilecektir.

Calisilan mermerlerin ve abrasivlerin dogQru
Eullanim tzellikleri dikkate alinarak iyi
paflatma(gﬁzlemsel clarak) icin defisik alternatiFler
sunﬁlmugtur. BEu caliemalar asagldaki. o sonuglar:

vermektedir,

Eant hizi ve kafalara uygulanan basinc mermerin
sertligine dolayisiyle asinma Gzellifine, ~ kullanilan
makinan1n kaigbratig ve abrasiv kafa sayisipna baglidar.

Falibrator ve abrasiv kata caylsl arttikega
kafalara uygulanan basinc daha disiik olmalidir. Euna

karcilaik bant hizi artmaladar.

Kalibrator saylsi bir adet oldugunda tasin kaba
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perdah:r iyl alinamamakita ve abraziv kafalara Fazla is
duzmelktedir. fibrasiv  kafaelarin da ar olmasi mermerin
veterince. zilinmesi igcin kafalara fazla basing
uygulanmasiny gerektirmektedir. Bu durumda silinen tas
rerinde kapatilamayan gizgiler gézlenmektedir.

Kalibratér ~ ve kafa sayl1s:1 arttifinda katfalara
uvgulanan basing yUkéek tutulursa tas gereflinden Fazlas
asinmis olur. Biyvlece az kafta, vyiksek basingcla calisilan
alternatifte(Cifs) oldugu gibi  cizgiler ‘gbzle girinir
halde cia:akt1r.

‘Tasin gerefinden Fazlé asinmasiny Gnlemesk - icin
~kalibratér ve kafa sayisi arttairildifinda bant bhizada
arttirilmaladair. Bﬁylece hizli ylirdyen bant Uzerindeki tas
toplam basincin daba kisa sire etkisil e@ltinda kaslir ve
gerefjinden fazla asinma dnlenebilir.

Tasin dayanimil ve sertligi az, asinma kaybi farcla
ise bant hizi hizli, tutulup, kafa basinglary distk
olmalidir. Aksi halde tas Tazla asimiv. Eu ds silim ve
parlamayi olumsuz ydnde ethkiler.

Haliﬁratbr say1s1nin farla olmasa silinecek
mermerin kalinlik kontrolindn daha saglikly yapilmasin

larr wve abrasiv kafalarin isini hafifletir. Abrasiv

p=¥-]

2

kafalarin fazia olmasi dzellikle senteti . bagl:
abrasivlerin ve cila taslerinin ayrice temizleyici vin
kesenin daha cok savida kullanilmasina elanak verir. Bu
durumcda mermer daha ivi silinir ve daha qlizel parlar.

Cilim sirasinda verilen su mikrari cila taslarinda 1/3-1/4



=
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oraninds olmalidir. Farlatmada 1s1 esas oldufundan 1sa
kaybimin dnlenmesl igin bu oran kullanmilmalidair. Difer
kafalera kirintilaran disaril atilmasi amaciyla tam su
verilmelidir. Fullamilan suyun temiz olmasina dikkat
edilme=lidir.

Bu calisma siuresince gerceklestirilen parlatma
alternatif sayisi isletmenin ssblsyabildini olanaklar

cercevesinde sinirl:y kalmistir. Daha kesin sonuclarin slde

edilebilmesi igin bu konudaki calismalarin diger
arastirmacilar tarafindan sirdiridlmesinde biyik varar
vardir.

Arastirma konusunda vaygin yazili kaynak olmadig:
igcin calisma ve sonuglar deneysel ve gbzlemsel olarak

gerceklestirilmistir.
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