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GIRIGS

insanoflu, bir yandan yaseminin gerektirdigi zorunlu madde-
leri elde etmek icin calisirken, bir yandan da yarstiliginda varo-
lan iyiyi, dogruyu ve glizeli arama duygularinin yonlendirmesiyle
resim, miizik, edebiyat ve mimeri gibi glizel sanatlarla ugrasmak.
ihtiyacini duymustur. Mimari eserlerin i¢c ve dag siisleme aragla-
rindan birisi olan ¢inicilik sanatinin dogusunun, bdyle bir ihti-

yactan kaynaklandigini sOylemek yanlig olmayacaktir. Anadolu'da



Tirklerin gayretiyle geligtirilen bu sanat, Osmanii Devleti do-
neminde Iznik ve Kiitahya'da cinicilik sanayiinin geligmesine yar-
dimci olmug, fakat onsekizinci ylizyilin ikinci yarisindan sonra

yalnizca Kiitahya'da varligini siirdiirebilmistir.

Sanat ve kiiltiir Sneminin yaninda, Kitaehya ic¢in istihdam ve
ayrica ihracat olanaklarinin degerlendirilmesi sonucu ilke ekono-
misi igin doviz saglamasi nedeniyle ¢inicilik sanayiinin incelen-

megi gereklidir,

Oteyandan yiiksek ogrenim kurumlarinin egitim ve Sgretim te-
mel amaclari yaninda toplumun ve Szellikle bulunduklari cevrenin
sorunlarina ¢Ozlm aragtirmalari adigegen kurumlarin varolug neden-

lerindendir.

Bu gergeklerden hareketle bu caligsma, Kiitahya'nin sosyal ve
ekonomik yapisinda yeralmig bulunan ¢inicilik sanayilini biitlin yon-
leriyle incelemeyi ve sOzkonusu sanayiinin sorunlarina ¢ozim ge-

tirmeyl amaglamigtir.

Bir sanayiinin ekonomik incelenmesinde somut sonug¢larin elde
edilmesi icin betimsel ac¢iklamalarin empirik verilere daysnan is-
tatistik tekniklerle sinanmasi geregi, ¢inicilik saneyiinin ince-
lenmeginde de gecgerlidir. Bu nédenle'ginicilik sagnayiinin Uretim
yvapisi incelenirken, ﬁretim ile liretim faktorleri arasindaki ilig-
ki istatistik teknikierle belirlenmi@tir.uﬁretim yapisinin bu gse-
kilde belirlenmesi iiretime iligkin dntahminlerin (forecasting) ve

politika Unerilerinin niceliksel gOstergelere dayzsndirilmasini mim-



kin kilmgtir. Ote yandan ¢ini egya igin talep yapisinin belir-

lenmesinde istatistik yontemlerin uygulanmasi, talep esneklikle-
rinin hesaplanmasini ve bunlardan yararlanarak gelecek yillar i-
¢in talep projeksiyonlarini mimkiin kildagar gibi, bu sonug¢lar igi-
ginds ¢ini talebine ilisgkin politika Onerilerinin sayisal gbster-

gelere dayandirilmasini da saglamigtir.

Konuya iligkin kaynak taramasi sonucu, ¢inicilik sanayiinin
yalnizca Cumhuriyet Oncesi tarihsel gelisziminin senat tarihi agi-
51ndén incelendigi, fakat konunun ekonomik analigine iligkin ca-
ligmalarain yapilmadigi ortaya ¢ikmigtar. Bu nedenle c¢inicilik sa-
nayiine ait ekonomik ve sosyal bilgilerin derlenmesi amsciyla Kii-
tahya Ticaret ve Sanayi Odasi, Ticaret Sicili ve Ciniciler Derne-
gi kayitlarinda bir tarama ¢slismasi sonucu Cumhuriyet ddneminde
¢iniciligin gelisimine iligkin Onemli veriler elde edilmigtir. An-
cak bu bilgilerin adigecen sanayii yakindan tanimak ve sanayiinin
analizinde kullanilacak istatistik yontemlerin uygulanabilmesi igin

yeterli olmadigi gdzlenmistir,

Cinicilik sanayiinin lretim ve talep analizinde uygulanacak
istatistik yontemler igin gerekli verilerin derlenmesi ve sanayie
ilisgkin diger bilgiler 1le sorunlarin birinci elden saptanmasi ama-
ciyla ¢ini Ureten ve pazarlayan igletmelerin timine EXK 1l'deki an-
ket uygulanmigtir. Bu anketle elde edilen sayisal bilgiler igtatis-
tik analizlerde kullanilmisg ve c¢inicilerin tutumlarains iliskin so-
rulara verilen kargiliklardaki genel egilimler ise calisgmanin ilgi-

1i bdlimierinde belirtilmigtir.



Dort boliimden olusan gallﬁmanln'birinci bolimiinde, ¢inicilik
sanayiine iligkin gelismelerin genel c¢larsk degerlendirilmesi ama-
ciyla ¢iniciligin tarihi geligimi Czet olarsk anlatildiktan sonra,
adigegen sanayiinin Kitahya'dski sosyal ve ekonomik etkileri dnce-
lenmistir. Bu bdllmde ayrica Kalkinma Plenlarinda ¢inicilik sana-
yiine yonelik politika Onerileri saralandiktan sonra resmi ve Ozel

kurulusglarca gerceklegtirilen fasgliyetler Ozetlenmigtir.

Ikinci bdliimde bu sanayiinin iiretim yapisi eyrintila olarak
ele alinmig ve katma degerler ile liretim faktOrleri arasindaki
fonksivonel iligkinin belirlenmesi dcin neoklasik {iretim fonksi-
yonlari denenmig ve sapteanan lUretim fonksiyonu yardimiyls Sntah-

mine iligkin glven araligi hesaplanmistir.

Uclincti bolimde ¢inicilik sanesyii ilirlinlerinin pazsrlama sis-
temi cegitli yonleriyle incelenmig ve bu lUriinlerin talep analiz-
leri istatistik yontemlerden de yararlanilarak ele alinmigtar. Sap-
tanan ¢ini talep fonksiyonuyla gelecek beg yil ig¢in ¢ini talep On-

tahminleri yapilmistir.

Sonug bolimiinde ise ¢inicilik sansyiinin sorunlari anlatil-
m1s ve bu sorunlarin ¢Ozlimiinde yardimci olabilecek Omeriler tar-

tigaimigtar.




sirRiNncI BOLUM

BUGUNE KADAR CINICILIK SANAYIINDEKI
GELI SMELERE GENEL BIR BAKIS



IT.1 CINICILIK SANAYIININ TARIHSEL GELISIMI

Konunun tarihsel boyutunun tartismasina girmeden once bu
galigmada kullanilan kelimelerin bazilarina iligkin dilbilimsel a-
¢idan degil fakat terim olarsk agiklamalar getirilmesi gerekli gb-

rilmiigtir.
I.1.1 Cinicilik Hakkinda Genel Bilgiler

"Gini" kelimesinin "i% ilgi ekiyle Jliretilmig olmasi ilk
bakigta ¢iniciligin Qin'den geldigi kanisini uyandirabilmektedir.
Gercekte ise ¢iniciligin Tiirklere &zgl bir sanat oldugu sanat tari-

hi ugmanlaranca kabul edilmektedir(l). Mimaride kullanilan ¢iniye

(1) Bu konunun ayrintili tartismasi icin bkz. Serare Yetkin, Anado-
lu'da Tirk Cini Sanatinin Geligmesi, I.U.Edebiyat Fakiiltesi Ya~
yini, lstanbul, 1972, S.3-12; Paruk Sahin, "Kilitahya ¢ini-Keramik
Sanati ve Tarlhlnln Yenl Buluntular Anglndan Degerlendirilmesi,®
T.U.Edebiyat Fakiiltesi Sanat Tarihi Yillifi, IX-X (1981), s. 269—
271,
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18.yiizy1la kadar “kasi" ve ¢ini egyaya (tabak, vazo vb.) da "evani®
(kap-kacak) adi verilmekteydi(2)., O donemde Gin'den ithal edilen
porselenlerin iin kazanmalarindan Otlril olacak ki, Tirk yapisa "ka-
gi" ye kalitesinin yliksekligini vurgulamak i¢in %¢ini% denmeye bag-
lahmlﬁtlr. 0 donemde "porselen"™ ige "fagfuri ¢ini® veya "fagfuriye"
diye adlandirilmaktaydi. Kaliteli seramigin ingilizce *china® veya
“chinaware" diye adlandiralmasi(3) benzer anlayléln Bati'da da yay-
gin oldugunu gostermektedir. Ancak Bati'da kullanilan kavramlar ga-
ligmanin konusunu olusturan “g¢inivden farklidir. Bugiin Avrupa iil-
kelerinin birgogunda ve Amerika'da seramik sanayii vardir ve g¢ini
adi altinda da liretim yapilmaktadir. Fakat belirleyebildigimiz ka-
dariyle bunlarin hig¢birisi Kiitahya Ciniciligini karakterize eden

agsagidaki Szellikleri tagimamaktadir(4). Kiitahya c¢inilerinin:

- Parcgalari tek tek el ile desenlenmekte,

Siralti silislemesinde yalnizea firga kullanilmakta,

Desenleri ¢ok ¢esitli bulunmakta,

Desenlerinin birgogu geleneksel Tiirk ¢iniciligine ait bulun-

maktadir.

Organik olmayan maddelerden olugan karisimlarin sekillendirilé

mesi, sirlanmasi ve pisirilmesi siireglerinden (vetire) geg¢irilerek

(2) Tahsin Oz, Turkish Ceramics, The Turkish Press, Broadcasting
and Tourist Deparment, 1953, s.l4; Oktay Aslanapa, Anadolu'da
Tirk Cini ve Keramik Sanatl, Tirk Kiltiirtini Aragtirma Enstiti-
su Yayini, Istanbul, 1965, £.38; Goniil Oney, Tiirk Cini Sanata,
Yapi ve Kredi Banka g1 Yayini, Istanbul, 1976, Se7.

(3) Felix Singer ve Sonja S.Singer, Industrial Ceramics, Chapman and
Hall, London,1978,s.464; Z.Griliches ve V.Ringestad, Economies of
Scale and the Form of the Production Function:An Econometric

Study of Norweglan Manufacturing Establishment Data, North-Hol-
land Pubiishing Company, Amsterdam, 1971, S.163.

(4) Kienbaum Unternehmensberatung GMBH (gev.PEM), Kitahya Seramik
Sanayi (Ciniciligi) %slahl Hakkinda Rapor, Gummersbach, 1972,
8.32; F.Singer ve S.8.5inger, Chapter b.




elde edilen sert mamiillere genel elarak seramik gdi verilir. Gom~-
lek, tugla, kiremit, fayans, ¢imento, cam, porselen, ¢ini gibi c¢ok
¢esitli mallar seramik kapsam igerisindedir(5). Tirkge'ye Ingiliz~
ce veva Fransizcadasn gelmig olan "seramik® kelimesinin Almanca'da-
ki karsiligi "keramik"tir. Bu kisa ag¢iklamalar igifinda bazi yazar-
larin 18.ylizyals kadar evani diye adlandarilan gini egyayl seramik
(veya keramik) diye adlandirmelarinin pek uygun olmayacaZi ksnisin-
dayiz. Bu ¢aligmada Kiitahya'da iiretilmekte olan, siralti teknigini
uygulayarak, firga ile desenlendirilen ve ¢am odunu kullanan dzel
firinlarda pigirilen esya ®g¢gini®™ olarak adlandirilmistir. Ozel ola-
rak duvar kaplamasinda kullanilan ¢inilerin ayirimi sdzkonusu oldu-

gunda, anilan ¢iniler ig¢in "duvar ¢inisi" terimi kullanilmigtir.

Ileride ayrintili olarak anlatilacagz gibi, ¢ini kaolin, kily
tebegir, kuvars gibi maddelerin belirli oranda karigtirilmesiyla
yapilan hamurun gekillendirilmegi, desenlenmesi, sgirlanmasi ve pi-
girilmesi sonucu iliretilmektedir. Bu tanimin daha da acgiklik kazan-
masi i¢in ¢omlek, fayans ve porselen gibi mamullerin ¢iniden fark-
lilazklarinin ortaya konmas; gerekmektedir. (Omlek, genellikle kir-
mizi kil kullenilarak ve ¢iniye gtre daha kaba ve daha dlisiik sicak-
likta pisirilen bir mamildiir. Renkli sirla renklendirilen ¢omlekle-
re Ozel olarak "“seramik" adi verilir. Ancak, bunun imalinde firga
kullanilmaz. Beyaz kil kullanilarak ve renkli sirla renklendirilen
fayans yaklasgik lZOO—lBOOOC'de pigirilir. Su gegirmez Ozellige sa-

hip olan fayane duvar ve dogeme kaplamesciliginda kullanilir. Fayans

(5) Glner Siimer, Seramik Sansyii El Kitabi, Yaygin Egitim Yiiksek

Ogretim Kurumu Yay., Ankara, 1977, s.ll«l3.




darbelere kargi ¢iniden daha dayanikli fakat sanat yoni olmayan
bir mamuldiir. Mutfak egyasindan uzay araglarinin bazi pargalari-
na kadar yayilan genisg bir kullanim alani olan porselenin ilreti-
mi ileri bir teknoloJi gerektirmektedir. Porselen pigirimi ve bi-
lesimindeki maddelerin ozelliginden Otiiri saydam bir yapiya sahip-
tir. Qok degigik amaglarla liretilen porselenin Bzellikleri de bu~-
na paralel olarak degigmektedir. (¢ininin siralti teknigiyle desen-
lenmesine kargilik porselen siriistii teknigiyle desenlenmektedir.
Porselenin pigirim sicakligi c¢iniden yiksektir (1350~14SOOC sirla
pigirim), Ote yandan ¢ini pigirimi sirasinda yalhizca boya ve si-
rin erimesine kargilik, porselende boya ve sirin yahinda hammadde-
de eridigi (sinterlesme) i¢indir ki porselen saydam bir yapi kaza-
nir. Cinide desenleme yalnizca firga ile yapildigi halde, porselen--
de g¢ogunlukla ¢ikartma, basma ve benzeri seri desenleme yontemleril

kullaniimaktadar.

Ginicilik sanayii, Uluslararasi Standart Sanayi Siniflandir-
masi (ISIC) esas alinarak, Tirkiye'nin bilinyesine uydurulan Devlet
Istatistik Enstitiisiiniin siniflandirmasinda, Imalat Sanayiinin 33
numaralil "Metal Disi Madenlerden Mamul Egya Imali (petrol,ve komiir
tiiremleri harig¢)® alt sektOrinde yer almaktadir. Bu alt sektoriin
ic basamakli ayiriminda 333 numarali kesim "Cini, porselen, toprake
tan yapilan kap kacak, fayans sihhi tesisat malzemesi vb. imali®ni

kapsamaktadar(6).

Kiitahya'da buglin 18'i imalatg¢i ve 22'si de ¢ini pazarlamacisi

(6) Dzgiir Yegenoglu, Tiirkiye Ekonomisi 1968 Sanayilerarasi Islemler
Qizelgesi Temel Sapnayilerarasi Kesim Sinitlandirmasi ve Il%ili
Siniflandirmalar, Devle statlistik Enstitusu, Ankara, 1 ,

8.50,
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olmak lizere 40 igletme ¢inicilik konusunda ¢alismaktadir. Kiitahya
¢iniciligi, ilkel teknoloji kullanmasi ve hammaddeyi biiyiik Slgiide
gevreden saglamasi yiiziimden, diga bagimliligir son derece diisiiktiir.
Bu ydniiyle sozkonusu sanayli yakin gec¢misteki ddviz darbogazindan

pek etkilenmemigtir. Qinicilik sanayii mallarina talep yeterli o5l-

¢lidedir. Tim bu konular ileride ayrintili bigimde ele alinacaktir.
T.1.2 Ginicilik Sanayiin Tarihsel Geligimine Genel Bir Bakaisg
i) Tarihsel Gelismeye Genel Bir Bskis

¢iniye benzer toprak egya yapimi gok eski devirlere da-
yanmaktadir. @¢ininin sirla tugla seklinde mimaride kullaniligi Mi-
lattan Snce enikinci ylizyilda Asur'da basglamigtir. Bu silisleme tek-
nigi beg yilizyal kullanildaiktan sonra Iran'da gelismis ve buradan
Anadolu'ya gegmigtir(7). Miisliimanlar tarafindan Ispanya'ya gotiirii-
len ¢inicilik Avrupa'da uzun zaman yasayamamigtir. Italya ve Viya-
na'da bazi ufak imalathaneler agilmigsa da kisa siirede kapanmak du-
rumunda kalmislardir. Ancak bu ¢iniler Osmanlilarin geligtirdikle-
ri ¢inilerden farklidarlar. Tilirklerde geligen ¢inicilik sanatina

kargilik Avrupa'da seramik sanati gelismigtir(8).

Anadolu Selguklulari tarafindan mimari eserleri susleﬁede ba-~-
saril: bir sekilde uygulanan ve geligtirilen ¢inicilik, Osmenli Dev-
letinde ve Ozellikle onbeginci ve onaltinci ylizyillarda en olgun do-
nemini yagsamistir. Bu donemde meydana getirilen ¢ini sanat eserle-

rinin bir benzerinin yapilamadigir kabul edilmektedir. Bundan sonra-

(7) $0Yetkin, Anado:]_u'daooo, 8012"140

(8) J.H.Schmid, "¢ini®", Islam Ansiklopedisi, Cilt 3, Ciiz 25, s.426-
430; "Qgini", Meydan Larousse, Cilt 3, 8.268-269.
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ki donemde iilkenin icine siiriiklendigi ekonomik ve siyasal bozuk-

luklara paralel olarak, bu sanat da giderek gerilemistir.

Onyedinci ylizyilan ikinci yarasindan itibaren basa gegen pa~
digahlarin yonetimde kisa donemler ig¢in kalmalari, mimari proje-
lerin yapilmasini ve uygulama alanina konmasini engellemisgtir. Bu
gelismeler, Ozellikle Istanbul ¢ini talebini karsilayan Iznik'te-
ki ¢inicilik sanayiin onsekizingi yilizyalain ikincil yarisinda tlimiy-
le yokolmasi sonucunu dogurmustur. Saray, bu sanayiin Iznik'te ye-
niden canlanmasi ig¢in bazi girigimlerde bulunmug, fakat sonu¢ ali-
namayinca Iznik'teki ustalari Istanbul'a getirterek, bu sanatin bu-
rada gelismesi i¢in ¢aba harcanmigsa da yine olumlu sonu¢ elde edi-
lememistir. Cinicilik Iznik'te yasama olanagl bulamamasina karsi-

11k Kiitahys'da yagsamini siirdiirmeyi bagarabilmigtir(9).

ii) Cini Yapim Teknigindeki Gelismeler

Selcukliularin ilk d6nemlerinde biné slislemelerinde kulla-
nilan sarla tuglalarin hamur bilegiminde % 90 oraninde sili¥ var-..
Kullanilan sir kurgun icermemekte olup astar c¢ekilmeksizin tugla-
lar lizerine uygulanmigtir. Bu tuglalarin en belirgin tzelliklerin-
den birisi kolayca kesilebilir olmalaridir. Bu tuglalar kirmizi kil-
den yapilmighar ve 700-800°¢ dolaylarindaki bir sicaklikta pigiril-
miglerdir. Daha sonraki donemlerde bu sir maden oksitler yardimiy-
la renkli hale getirilmigtir. Mozayik ¢ininin dogusu 13.ylizyilin

sonlarina rastlar. Bu teknikte, biiyllk pargalar halinde lUretilen ¢i-

(9) TueOz, Turkishese., B8.13-14; Tahsin Oz, "Cinilerimiz," Giizel Sa-
natlar, 2 (Mayis 1940), s.20-24; Ernst Diez (gev.O.Aslanapa),
Tirk Saneti Baglangicindan Giinimiize Kadar, I.U.Edebiyat Fakiilte-
si Yay., Istanbul, 1972, s.288-297.
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ni levhalar yapilacak desenin gekline gore kesilerek istenilen @é-

killer olugturulmustur. Mozayik ¢ini tekniginde renk zenginligi ol-

......

larin istenilen gekillerde kesilip duvara yerlegtirilmesinin iistiin

beceri igi oldugu bu teknigin ilging bir yoniidlir(10).

Anadolu'daki ¢inicilik sanayii 13.ylizyilda Onemli gelisgmeler

kaydetmesine karsilik, siyasal galkantilar ve ekonomik durgunlugun

bir sonucu olarak l4.ylzyilda duraklamigstir. Selguklularin sagat ve

kiiltlr merkezi olan Konya'da geligmis bulunan ¢inicilik sanayiiy 14.

yilzyilda.Osmanlilarin Bursa ve Istanbul gibi iki Bnemli yerlegme

merkezine yakin Iznik'e ve daha sonralari da Kiitahya'ya kaymistar.

Yine bu donemde ¢inicilikte mozayik teknigi terkedilerek g¢ok renkli

siralti teknigi uygulanmaya baglanmigtir(ll).

¢inicilik gerek teknik ydnden ve gerekse sanat yoniinden 15.yliz-

yi1lda hizli bir gelisme dbnemine girmistir. Ozellikle Istanbul'un

fethinden sonra meydana getirilen mimari eserlerinin siislenmesinde

¢inicilik Urinlerinin kullanilmasi bu sanayiin geligmesinde Onemli

etken olmustur. Qiniciligin gelismesini etkileyen olumlu etkenlerin

bir ¢ogunun birarada ortaya g¢akisi, bu sanayii 16.ylizyilain sonuna

dogru en olgun diizeye ¢ikarmigtir. Bu olgunluk renk, desen, liriinlerin

dayanikliligi, kompozisyon ve mimarideki difer Ogelerle uyumu gibi

konularda kendini gostermigtir. Bu, bilindigi gibi Osmanla Devleti-

nin siyasal ve ekonomik glicliniin zirvede oldugu donemdir(1l2)..

(10)

(11)

(12)

Hadi T.Tamer, "Tlirk GCinilerinin Terkip ve Teknigine Dair Baza
Tahlil, Miisahade ve Ilukayeseler,® Milletlerarasi Birinci Tiirk
Sandtlarl Kongresi Ankars 19-24 Ekim 1958 Kongreye Sunulan Teb-
Tigler,A.U.1lahiyat Pakultesi,Ankara, 1962, S.361-362; 9. etkin,
Anadolu d8eee., S+154-155, 188.

G.Oney, 8.9-15; H.H.Tamer,s.362; Oktay Aslanapa, "Iznik Kazila-

rinda Ble Gegen Keramlkler ve anl Farinlara,”™ Turk Sanati Arasg-
tirma ve Incelemeleri, Milli Egitim Basimevi,lsfanbul, 1969, S.

635 O.Aslanapa, Anadolu'ddeces, 8.12-37.

Oktay Aslanapa, Osmanlilar Devrinde Kiitahya Cinileri, I.U.Edebi-
biyat Fakiil tesi Yay., lstanbul,1949, s.41; Oktay Aslanapa, Tilrk

Sanati, Dogan Kardes Yay., Istanbul (tar1h81z), 8.104-108.
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T.1.3 Qinicilik Sanayiinin Klitahya'daki Geligimi

i} Cumhuriyet Oncedi Donemdeki Gelismeler

Kiitahya'daki ¢iniciligin Germiyanogullari ddnemiade bag-
ladléi ileri siirlilmektedir. Onbeginci ylizyalda Kiitahya'da genig &1-
clide tek renkli ¢ini imal edildigi bilinmektedir. Onyedinci yiizyal
sonunda Iznik ¢iniciliginin gerilemeye baglamasi ve onsekizinci yliz-
yilda busbutﬁn kaybolmasina kargilik anilan donemde Kilitahys ¢inici-
1igi canliliagina korumustur. Onaltinci ylizyilda 300 oldugu ileri
stirlilen ¢ini atelyesi sayisi ondokuzuncu yiizyilda 100 kadar oldugu
tahmin edilmektedir(13). 1864 tarihinde yapilan bir toplu sozlegme-~
de ise imalathane sayisi 24 olezrek belirtilmektedir(l4). Kiitahya
¢iniciliginde yirminci ylizyilin basainda bir canlilik gdzlenmektey-
se de bu uzun slirmemig ve bir durgunluk donemi baglamigiir. Oyle ki
o donemde Kitahya Valisi olan Fuat Paga’nin bir raporuna gdre 1920

den ©nce biitlin ¢ini imalathaneleri kapanmigtir(l5).
ii) Cumhuriyet Doneminde (Qinicilik Sanayiin Durumu

1920'yi izleyen yillar Anadolu insaninin derlenis ve topar-
lanig donemidir. Bu donemde Anadolu'da siyasi bir bitiinlik saglanma-
sianin ¢aligmalari yapilirken, bir yandah da ekonomik hayatta bir
canliligin baglamasinin belirtileri gdzlenebilmektedir. bu gelisme-

ler 1920'den Once gegici de olsa tiim olarsk yok olmasya yliz tutmusg

(13) Oktay Aslanapa, "Kiitahya Ciniciliginin Tarihgesi," Iktisadi Yo-
niiyle Kiitahya, Kiitahya Ticaret ve Sanayi Odasi, Ankara, 1968,
S.l42; OJ.Aslanapa, QsmanlilarXe..., 8.105-113,

(14) 1864 (Hicri 1180) tarihli bu anlagsma metni ic¢in bakiniz: "1186@
Tarihli Fincancilar BEsnafi Anlagmasi," Iktisadi ve Ticari Yoniiy-
1e Kﬁtahya, 80154"155. -

(15) 0 .Aslanapa, 0Osmanlilarleees, S.113.
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¢inicilik sanaylinin yeniden canlanmasini sonu¢ vermigpir. Daha On-
ce kurulu olan iki ¢ini fabrikasi yeniden galigmaya baglamistar(1l6),
1920711 yillar Tirkiye'de ulusal anonim sirketlerinin-cok sayida
kuruldugu bir donemdir. Cinicilik konusunda da Sansyi Maadin Banka-—
s1 desteginde Kiitahya Cini Igleri T.A.S. 1928 yilainda kurulmustur.
Ancak bu girket uzun Omiirli olmamig ayni ddnemde kurulén benzerle-
rinin birgogu gibi bu da bir yil sonra feshedilmistir(1l7). 1920-
1930 doneminde beg ¢ini atelyesi ve bir tane de ¢ini satan diikkan

agilmgtir (TABLO 1).

Bu donemde Sirrizade Rifat Bey (Sark Cini Fabrikasi sahibi)
¢ini liretimine bazai yepi teknikler sokmu@tur; Girigimeci bir karak-
tere sahip olan bu kigi ilk defa gamur deZirmenine (duble), komiir-
le ¢alisan bir motor takmigtir. Bunun ysninda bugiin ¢ini tabagil ya-
paminda kullanilan gablonu da Rifat Bey ¢inicilik sanayiine getir-
mistir, Dokiim teknigi ise Kiitahya Cini Igleri T.A.S$. kurucusu Nuri

Killigil tarafindan c¢inicilige getirilmistir(18). .

Cumhuriyetin ikinci on yilinda ¢inicilik ssnayiinde gbze~gér—
pan Onemli bir geligme gOzlenememektedir. 1930 yilinda TBMM'ne su-
nulan bir raporda Kilitahya'da bazi ilkel ¢ini imalathanelerinin bﬁ~
lundugu ancak bunlarin ticari bir degere sahip olmadaklari belir~

tilmektedir(l9). Ankara'da 1930 yilinda agilan Sanayi Sergisinde ve

(16) Iktisadi Yonii Ile Kiitahya, s.156.

(17) Hamit Tahsin ve Remzi Saka, Sermaye Hareketi, Amedi Matbaasl,‘
Istanbul, 1930, s.119; A.GlindUz Okgun, 1920-1930 Yillari Ara-
sanda Kurulan Tﬁrk Anonim Jirketlerinde Yabanci Sermaye, A«U.
Siyasal Bilgiler PFasklltesi Yay., Ankara, 1971, s.112; lktisadi
Yool 1le Kiitahya, s.156.

(18) Bu bilgiler Kiitahya'li ¢ini ustasi Ahmet Jahin'den alinmigtir.

(19) Ilhan Tekeli ve Selim Ilkin, 1929 Diinya Buhraninda Tiirkiye'nin
Iktigsadi Politika Arayislari, Orta Dogu Teknik Universitesi
Yay., Ankara, 1977, s.460,
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1936 da agilan Birinci el igleri ve kiiclik sanatlar sergisinde ¢ini-
cilik iiriinleri sergilenmigtir(20). Bu donemde yalniz bir atelye a-
¢ilmigtair (TABLO 1). Bu durgunluk biitiin diinyayi etkisine alan ekono-

mik krizle aciklanabilir.

.....

PR IrYY

TUrkiye ithalati gerek devlet ve gerekse dis ekonomik kogullar ta-
rafindan kisitlanmigtar. Bunun sonucu porselen ithslati biliylik Slgii-
de durdurulmugtur. Esasen mutfak egyasi olarak kullanilmayan ¢ini,
bu pazera belli Clg¢lide girerek ¢iniden mamul tabak ve diger mutfak
egyalari porselen mamullerinin yerini slmagtair. Bu durum ¢inicilik
sanayiinde yeni fabrikslarin acilmasini sonug vermig ve 1943-1946

doneminde dUrt yeni fabrika ag¢gilmigtair.

Savag sonrasi ithalattaki kasatlamaler kaldirilmig ve porselen
kendi pagzarini ¢iniye kapstmigtir. Bu durum ¢iniye olan olaganiistii
talebi ortadan ksldirmigtir. Bunun sanayidekli yansaimasi 1950 yailin-

daki li¢ ¢ini fabrikasinin kapanigiyla gozlenebilmektedir.

Tirkiye, 1950'1i yallara yikilan ve yakilan bir diinyada savag
diga kalmanin avantajlariyla girmigstir. Bunun yaninds elverigli ik-
1lim kogullari tarim lretiminin yliksek oclmasini netice vermistir. Bu

olumlu sonuglar ekonomide bir canliliga neden olmustur. Ekonomideki

(20) Hamza Gliner, Ozet Qlarak Tarih'te Kiitahya, Kiitahya Vilayet Mat-
baasi, 1961, s.16; lktisat Vekaleti, Birinci Bl Igleri wve Kiigciik
Sanatlar Sergisi Kilavuzu. Ankara: 29.10.1936 -~ 13,11.1936,
(Tarihsiz). . ..
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olumlu geligmeler ¢inicilik sansyiinin geligmesini de olumlu yoOnde

etkiledigi biylk bir olasilikla sdylenebilir.

1960'11 yillar ¢inicilik senayii acgisanden pek parlak gbziik-
memektedir. Bir dnceki on yilda ¢inicilikle ugrasan igletme sayi-
sindaki artis 7 iken bu donemde ancak 5 olmustur. Bu sonu¢ kismen

de olsa ekonomideki duraklamayla agiklanabilir.

Cumhuriyet ddneminde g¢inicilikteki en hizli gelisme 1970'11i
yillarda olmugtur. Bu donemde ¢ini fabrikalarainin sayisi 1l8'e ve
¢ini pazarlayan igletme sayisi ise 22'ye ulagsmigtir (TABLO 1). Bu
donemde kooperatiflesme olgusu ¢inicilik sanayii ag¢isaindan Snemli
bir geligmedir. 1974'te 210,000 TL sermayeli Sinirli Sorumlu Kiitah~
ya Giniciligini Kalkandairma Kiiclik Sanat Kooperatifi kurmlmugtur.
197%Tde kooperatifin amaci liretim, pazarlama ve tilketim olarak be-
lirlenmis ve iinvani da S.S.Cinikoop-Kiitahya Ciniciligi Uretim Pa-
zarlama ve Tilketim Booperatifi olarak degigmigtir. 1978 yilinda i-
se ¢inicilik sanayiinin ihtiya¢ duydugu hammaddeleri temin etmek
ve ortaklarina giinlin gereklerine uygun cagdas ve teknik kogsullara
sahip birer igyeri saglamek amaciyla S.S.Ginikoop-Kiitehya Cinicili-
gi Kiliclik Sanayl Sitesi Yapa Kooperatifi kurulmustur. Farkla tilizel
kigiliklere sahip olan bu kooperatiflerin her ikisi de ayni ortak-
lar tarafindan, ayni amaglara gergeklegtirmek ic¢in kurulmugtur. Qi-
nikoop hamur tesisleri yapimina Federal Almen Cumhuriyeti Iktisadi
Igbirlifi Bakanliginin geri kalmig ililkelere yardim fonundan Onemli
olgiide yardim yapilmistir. Hamur heszirlama tesislerinin 1981 sonba-
harainda liretime baglamzsi beklenmektedir. Boylece ¢inicilerin bir-
1lik olmalarinin ilk iirinid somut bir gekilde ortaya cikmigtir. Bu o-
lumlu gelismenin ¢iniciler arasinda yeni igbirligi konularini orta-

ya ¢ikaracagini beklemek agiri bir iyimserlik olmayacaktar.
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TABLO 1

Cumhuriyet Doneminde (inicilik Sanayiine Giren ve (Cikan

Igletmelerin Yillara Gore Dafilim

Gini Uretimi ¢ini Pazarlamasi f1gili Dénem Sonu Iti-
Yillar Yapan Igletmeler Yapan Igletmeler bariyle Galigan Iglet-
meler '

Girenler Cikamlar Girenler (ikanlar Ureticiler Pazarl.Topiam

1920-1930 5 - 1 - 5 1 6
1931-1940 1 - 1 - 6 2 8
1941-1950 5 4 4 3 7 3 10
1951-1960 9 6 4 1 10 6 16
1961-1970 3 2 7 2 11 11 22
1971 1 - 3 - 12 14 PG
1972 - 1 2 ~ 11 16 27
1973 2 - 4 1 13 19 32
1974 1 1 1 - 13 20 33
1975 1 - 2 2 14 20 34
1976 3 - 2 5 17 17 34
1977 1 - - 2 18 15 33
1978 - - 2 - 18 17 35
1979 1 2 4 - 17 21 38
1980 2 1 3 2 18 22 40
1971-1980 12 5 23 12 18 22 40

Kaynak: Kiitahya Ticaret ve Sanayi Odasi kayitlari,
Kiitahya Ticaret Sicili Kayaitlari, -
Kiitahya Fotografc¢ilar ve (iniciler Dernegi kayitlarz,
¢inicilere uygulanan anketten elde edilen bilgiler.



T.2 CINICILIK SANAYIININ KUTAHYA'®IN SOSYAL VE EKONOMIK
YAPISINDAKI YERI VE OMNEMI

Sanayi kuruluglarinin bulunduklari gevreye disg faydalara
ve dig zararlara(2l) stzkonusudur. Yeni is alanlarinan dogmasi ve
bazi hizmetleri karsgiliksiz gevreye sunabilen bu kuruluglar glril e
tii, hava kirliligi, sularin kirlenmesi ve gevredeki bitki Srtiisii-
nlin yokelmasi gibi zararlari da beraberinde getirebilmektedir. Her
fayda bir maliyet kargiliginda elde edilmesi genel bir kural ol-
makla birlikte g¢evre agisindan belirli bazi secenekler bu maliyet#
leri enazlayabilir. Kitahya ic¢in ¢inicilik sanayiin gelistirilme-~
si, sOzkonusu maliyetlerin g¢ok diigiik dlizeyde kalmasini saglayacak-

tir. Gergekten ¢inicilik sanasyii yukarida sayilan sakincalari yok

(21) Xenan Bulutoglu, Kamu Fkonomisine Giris Kamu Hizmetlerinin
ITktisadi Tahlili, Sermet Matbaasi, I[stanbul 1971, s.l4-15.
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denebilecek kadar az tagiyan bir sanayi koludur. Bunun ig¢in ¢ini-
cilik sanayiinin faydalarini degerlendirirken bu Ozelligin de gbz~

onlinde bulundurulmasi daha dogru olacsktir.
I.2.1 Cinicilik Sanayiinin Sosyal Etkileri

Bir sanayiin en onemli sosyal etkisi g¢evreye ig olanak-
lari saglamasidir. Bugiin faaliyet halindeki 18 ¢ini imalat igslet-~
mesinde yaklasik 200 kigi galigsmaktadar(22). Kendi evlerinde de-
senleme yapan kadan iggilerlbu sayinin icgerisinde degildir. Sozko-~
nusu kadin igg¢ilerin sayisinin saptanmasi mimkiin olmamigtir, ancak
yukaridaki sayiya (200) yakin oldugu téhmin edilmektedir. Cinici-
1ik sanayiinin ig olanagi sagladi@l calisanlar grubuna ¢ini pazar-
layan igletmelerdeki cgaliganlari katmak gerekecektir. Topluca di-

......

larindan yararlandigini sOylemek yanlig olmayacaktir.

Giniciligi meslek edinenlerin yaninda yan ugragi alani olarak
segenlerin sayisinin da oldukca fazla oldugu gOzlemler sonucu orta-
ya ¢ikmistir. Bu agidan ailelere yan gelir saglamesi ve kigilerin
bog vakitlerinin sanatsal bir ugrasiyla degerlendirilmesi sOzkonu-
sudur. Bu durumun kiginin kiiltiirel eZitiminde olumlu katkisi oldu-

gu bir gergektir.

Ciniciligin Kiitahya'nin tanitilmasinda ¢ok Onemli bir yeri ol-
dugunu ifadeye gerek yoktur. Gergekten “gini' denilince Kiitahya'yi
hatirlemamak mimkiin degildir. Bunun yaninda yalnizca ¢ini ig¢in ve
szellikle ¢ini imalat igletmelerini tanimak ig¢in Kitahya'yi ziyaret

edenlerin sayisi az degildir,

(22) Anketle ssptanmigtir,
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Kiitahya'daki geker, porselen ve toprak sanayiilerinde faali-
yet gosteren isletmelerin kuruculari arasinda ¢inicilerin varligi
(23), ¢inicilik sanayiinin girigimeci yeti@tirilﬁesindeki olumlu
etkisini belirleyen bir gdstergedir. Bilindigi gibi sanayilegme
olgusunda girigimcilerin nitelik ve nicelikleri Onemlidir ve bu
da belirli egitim yontemleriyle olabilir., Qiniciligin kigilere
sanayicilik niteligini bir olglide verebildigi gergegi, ¢esitli
konularda faaliyet gbsteren sanayl igletmelerinin kuruculari ara-

sinda g¢inicilerin bulunmasiyla gozlenebilmektedir.
I.2.2 Qinicilik Sanayiin Ekonomik Etkileri

Anket araciligiyla elde edilen verilerin degerlendiril-
mesi sonucu 1980 yilinda faaliyetteki 15 ¢ini imalat igletmeleri
yaklagik 83 milyon TL.'lik mal iirettikleri saptanmistir(TABLO 5).
Bu miktara perakendeci karlari da eklendifinde 100 milyon TL.'nin
{izerinde bir degere ulagilir. Gerek anket sirasinda ve gerekse di-
ger temaslar sonucu edinilen bilgiler, c¢inin genellikle Kiitahya
digina satilmakta oldugunu gostermigtir. Bu nedenle ¢inicilik ara-
ciligiyla Kiitahya'ya yilda 100 milyon TL.'nin ilizerinde bir gelir
akigi oldugu ortaya c¢ikmaktadir. Ciniciligin yalnizca imalat siire-
cinde wmilli gelire katkisi (katma defer) ise yaklagik 64 milyon TL.

......

letmelerinin ticaret hizmetlerinin katkisi bu rakam icerisinde de-

(23) Bu konudaki bilgiler, sozkonusu sanayl kollarinda faaliyet
gosteren igletmelere ilisgkin Kiitahya Ticaret ve Sanayi Oda-
sindaki dosyalarandan edinilmigtir.
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gildir., Bu sanayiin kullandigi hammadde ve malzemenin tamamina
yakin bir kisminin Kiitahya'da ¢ikmakta oldugu gozdniine alinirsa

ekonomik katkisi daha da anlam kazanir.

Cinicilerin kurdugu Ginikoop'a 10 milyon Marklaik Federal
Almanya hibesi ile kurulmakta olan ¢ini hamuru hazirlama tesis-
leri, Kiitahya'ya ¢iniciligin kazandardigi bir kurulusg olarak de-
gerlendirilmelidir. Ayrica Cinikoop tarafindan yapnilmakta olan
¢iniciler kliglik sanayi sitesi ig¢in Sanayi ve Teknoloji Bakanlizi-
nin 80 milyon TL. tutarindaki kredisi(24) Kiitahya®nin ekonomisi-
ne olumlu bir katkidir. BSylece ¢inicilik, Kiitehya'ya modern bir
fabrika ile bir sanayi sitesi kazandirmig olacaktir. Fabrika ve
sitenin gerceklesmesiyle ¢iniciligin Kiitahya'nin sosyal ve ekono-
mik yapisindaki yeri buglinkline gore ¢ok daha ileri bir diizeye va-
racaktir. Daha fazla is olanagi ve dahe fazla gelir saglayacagi

rahatlikla stylenebilir.

(24) Buradaki bilgiler Cinikoop'un kayitlarindan derlenmigtir.




I.3 PLAJLI DOREMDE CINICILIK SANAYIINE ILISKIN POLITIKA

ONERILERI VE UYGULAMALARA GENEL BIR BAKIS

¢inicilik sanayiinin tarihsel geligimi ile sosyal ve eko-—
nomik etkilerine kisaca degindikten sonra, bu sanayi kolunun ge-
ligtirilmesi ig¢in Onerilen politikalsr ile kamu ve 0Ozel kurulug-

larca yspilmig olan caligmalari da ana hatlariyla incelemek yarar-

11 olacaktir.

-2 .



- 23 -

I.3.1 Kalkinma Planliarinda ¢inicilik Sanayiini

Il1gilendiren Politika Onerileri

Planli donemden once, hiikkiimet programlarinda kiigiik sa-
nayi kuruluglarina iligkin olarak ucuz kredi saglanmasi, vergi
yikiinin hafifletilmesi ve gerekli egitimin saglanmasi seklinde

politikalar Sngorilmiigtir(25).

Kalkinma planlarinda ¢inicilik sanayiini dofrudan hedef al-
mig politika Onerilerine rastianmamaktsdir. Ancak ¢iniciligin bir
el sanati olusu ve bu sanayideki igletmelerin kiiglik sanayi iglet-
meleri niteligine sahip olmalari nedeniyle, planlarda yer alzsn el
sanatlari ve kiliglik sanayilere iliskin politiks Onerileri dolayi-

siyla ¢inicilik sanayiini de ilgilendirmektedir.
1) Birinci Bes Y1llak Kalksénma Plani

Bu plania "ganak, ¢ini ve porselen sanayii® bolimil yer alma-
sina ragmen Kiitahya ¢iniciliginden 83z edilmemi§tir; Ancak el sa-
natlarina iligkin boliimde Kiitahya ¢iniciligi anilmaktadir. Plan
turistik egya ve dig pazarlara satilabilecek iiriinler lireten gele-
neksel el sanatlarinin desteklenmesini ilke olarak benimsemekte-

dir(26).

(25) Bu politikalarin ayrantili ddkiimii i¢in bkz., Cumhuriyetin 50.
Yalinda Esnaf ve Sanatkar, Tirkiye Esnaf ve Sanatkarlari Kon-
federasyonu Yay., Ankara, 1973, s.131-141.

(26) DPT, Kalkinma Plani Birinci Beg Yil 1963-1967, Devlet Planla-
ma Tegkilati, Ankara, 1963y £.361-363.
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Ongoriilen politikalar ise ovzetle sunlardir:

a) Kliclk sanayl ve el sanatlaranin planli bir ¢alismayla ge-
ligmesinin saglanmasi ve her konuda denismanlik hizmetle-
rinin yiriitiilmesi icin merkezi bir kurulus kurulacaktir.

b) Daha ucuz ve genis kredi saglanacaktir.

¢) Kligllk sanayiin sanayl bdlgelerinde toplanmasi saglanacaktir.

d) Kooperatiflesmenin gercgeklegmesi dzendirilecektir.

e) Atelye acmak ve tek bagina bir sanati yapmsnin kosullari
agikga belirlenecektir.

f) Ciraklaik konusu, bazi kurallarla yeniden dilizenlenecektir.

g) Sanat okullari programlarina el sanatlariyla ilgili konu-
lar eklenecek ve kurslar dlizenlenecektir.

h) Urlinlerin i¢ ve dis pazarlarda tanitilmesi igin yerli ve
yabanci fuarlara katilinacak ve kataloglar diizenlenecektir,

i) Diga satilabilecek nitelikteki el sanati ve turistik egya-
lar i¢in glimrik iglehlleri kolaylagtirilacaktar.

j) Kalite yoniinden belirli standartlar saptanarak bunlara u-
yulmasi saglanacaktar.

k) Saglanacak kolayliklarin dogrudan dogruya iliretici kiiclik
sanayicillere taninmasina dikkat edilecektir.

1) Bolgesel 6zelligi olan dokuma, tag igleme, halicilik, du-
var ¢iniciligi gibi kiigiik sanatlarin gelistirilmesi ig¢in

gerekli tedbirler alanacaktir(27).

(27) DPT, Kalkinma Plani Birinci Beg Yile..., S.361-363.
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ii) Ikinci Beg Yillak Kslkinma Plani

Bu plan Kitahya ciniciligZine seramik sanayii bolilimiinde kisa-
ca yer vermis ve tedbirler bdlimiinde Kilitahya ¢iniciliginin gelisg-
tirilmesinde etkili tedbirlerin arastirilacagina beliftmigtir.
Planin konuya iligkin tedbirler paketi genis olarak kiligik sanayi
ve el sanatlari bOlimiinde yer almektadir. Birinci Beg Yillik Kal-
kinma Planinda yer alan tedbirlere ek olarak bu planda agsagidaki

konulesr yer almigtir:

a) Kliciikk sanayicilere proje hazinda kredi verilecek ve bu
denetlenecektir.

b) Kii¢giik sanayiciler icin teknik haberlesme ve aragtirma hiz-
metleri saglanacaktir.

¢) Ticaret Bakanligi el sanatlari lrinleri ic¢in pazar arag—

tirmasi yapacaktir(28).
iii) Uclinci Bes Yi1llaik Kalkinma Plani

Uclincii plan, Kiitahya ciniciligini liiletasi iglemeciligi ve
el dokumaciligi gibi sanatlarla birlikte geleneksel sanata daya-
11 ve geleneksel yodntemlerle galigan kiiglik sanayl ve el sanatlara
grubuna dahil etmektedir. Plan bu grubun desteklenmesini, istih-
dam, ailelere ek gelir saglanmasi ve geleneksel sanat degerlerinin
geligtirilmesi yoluyla kiiltlir etkileri nedeniyle gerekli gorilmek-
tedir. Plana gore agagidaki tedbirlerin elinmasi bu sanayiin gelisg-

mesine yardimci olacaktir:

(28) DPT, Kalkinma Plani Ikinci Beg Yal 1968-1972, Devlet Planla-
ma Tegkilati, Ankara, 1967, s8.543-547.
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a) D1g pazarlara siparig yoluyle ig yapimnin geligtirilmesi.
b) Dis talebin kargilanmasi igin gerekli Srgltlenmenin ger-
ceklegtirilmesi,

¢) Turizmin gelistirilmesi(29).

Ginicilik sanayii ve benzer sanayilerin geligmesine iligkin
ilk iki plandan farkli yeni tedbirlerin Onerildigi goriilmemekte-

dir.

iv) Dordinci Beg Y11llik Kalkinma Plani

Plan, tim yurt capinda el sanatlarina iligkin bir envanter
¢aligmasini ongdrmektedir. Bu planda Kiitahya ¢iniciligi isim ola-
rak anilmemakta ancak ¢iniciligin de ig¢ine girdigi kiligiik sanayi

ve el sanatlarina iligkin politikalar aciklanmaktadir.

Plan kiiglik sanayi igletmelerinin kooperatifliesmeleri konusu-
na diger planlardan daha fazla agirlik vermektedir. Kiigikk sanayi
sitelerinin kurulusunda gbzdniinde bulundurulmasinil Snerdigi en
onemli husus kliglik igletmelerin birlikte iretim yapabilmelerinin
saglanmasidir. Kiiciik igletmelerin birlesmesi sonucu kiigiik liretim
birimlerinde goriilen bazi sakincalarin ortadan kalkacagi belir-

tilmektedir.

Bunun yaninda ayni meslekten kigilerin kuraceklari meslek ku-
ruluslary araciligiyla kendi iginde denetim gercgeklegecektir. Boy-
lece haksiz rekabete neden olan belli standartlaran sltinda yapi-

lan liretime engel olunacaktir(30)a,

(29) DPT, Yeni Strateji ve Kalkinma Plani Uciincii Bes Yal 1973-1977,
Devlet Planlama Tegkilati,,Ankara, 1973, S.562-563.

(30) DPT, Dordiincii Bes Ya1llik Kalkinms Plani 1979-1983, Devlet
Planlama Tegkilati, Ankara, 1979, s.277-278..
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I.3.2 Planli Donemde (Qinicilik Sanayiinin Geligtirilmesine

Iligkin Calaigmalar

Cinicilerden 5590 sayila Ticaret ve Sanayi Odalari Ka-
nunu kapsamina girenler Ticaret ve Sznayi Odasina kaydolmaktadir-
lar. Mesleki bir kurulus olan Ticaret ve Sanayi Odasi ¢inicileri
ilgilendiren konularda haberlesmeyi ve gerektiginde c¢iniciler ara-
sinda bilgi akigini saglamaktadir. Ancak ¢ok ¢egitli meslek ve
sanayicinin ortek bir kurulusu olmasi nedeniyle ¢inicilik alanin-
da pek fazla etkin oldugu sdylenemez. Kalda ki tim ¢iniciler de
bu kurulusun iyesi degildir. Planlarda Ongoriilen Srglitlesmenin ig-
levlierini istenildigi Glglide yapabilmesi bu kurulugtan beklenme-

melidir.

Tliccar ve sanayici niteliklerinden enaz birine sahip olmayan
¢iniciler igin 1964 yilaina kadar herhangzi bir meslek kurulusuna
girme zorunlulugZu sdzkonusu degildi. Analan yalda yUrﬁrlﬁée giren
507 sayili Esnaf ve Kiiclik Senatkarlar Kanunu geregince Ticaret ve
Sanayi Odasina kayitli olmayan c¢iniciler ig¢in esnaf ve kiiciik sa-
natkarlar derneklerine kaydolma zorunlufu getirilmistir. Bu kanun
geregi olarak Kiitahya Fotografgilar ve Giniciler Dernegi kurula-
rak, Ticaret ve Sanayi Odasina kayitli olmayan ¢inicileri blinye-
sinde toplamigtir. Ancak sbz konusu kanunun ongdrdiigi iglevlieri
(31) bu dernegin de yerine getirmesi bugline kadar gerceklesmemig—

tir. Bunun da en Onemli nedeni dernek iyelerinin tlminin veya ¢o-

(31) Bu kanunla ilgili ayraintili ag¢iklamalar ig¢in bkz. Cumhuriye-
tin 50.Yllll’lda Eﬂnaf s 00000y S¢154——'158n
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gunlugunun ayni meslekten olmayigidir. Bu dernekte giniciler s-
zinlikta olduklari gibi tiliccar ve sanayici niteliklerine sship

¢iniciler de bu dernegin iyesi degildirler.

Her iki mesleki kurulugun da ¢inicilifin geligmesinde Onem-
1i katkilari oldugunu sdoylemek mimkiin degildir. Bu sonug¢ adage-

¢en kuruluglarin yapilarindan kaynaklanmaktadir.

Ginikoop'un kayitlarindan edinilen bilgilere gotre 1970 yilin-
da Tlrkiye Odalar Birligine Federal Almanya'dan bir teknik yardim
fonu teklifi gelmigtir. Bu teklife cevap olarak adigegen fonun
¢iniciligin geligtirilmesinde kullanilmssinin Federal Almanya'ya
onerilmesi ilizerine On aragtirmalar ig¢in Kilitahya'ya gelen Alman
uzmanlari c¢inicilige iligkin bir rapor(33) hazirlamiglardir. Fe-
deral Almanya Iktisadi Igbirligi Bakanli@i rsporu inceleyerek sdz-
konusu fonun ¢iniciligin islahinda kullanilmasina karar vermigtir.
Ancak fonun iglerlik kazanabiimesi igin ¢inicilerin bir koopera-
tif kurmalari kosulu ileri siiriilmiis olmasi nedeniyle Kiitahya Tica-
ret ve Sanayi Odasi, Kiitahya Il Ozel Idaresi ve cofunlufunu ¢ini-
cilerin olusturdugu 51 kiginin de ortskligayla 1974 yilinda 210.000
TL. sermaye ile S.S.Kilitahya ¢iniciligini Kalkandirme Kiigiik Sanat
Kooperatifi kurulmugtur. Bu kooperatifin unvani 1977'de S.S.Cini-

koop-Kiitahya Ciniciligi Uretim Pazarlama ve Tiiketim Kooperatifi
geklinde degismigtir. Bdylece (Qinicilik sanayii kendisine ozgl
bir Orglite kavusmugtur. Kooperatif adigecen hibe geklindeki Fede-

ral Alman yardamiyla Kiitahya (amlica Akbayiralti mevkiinde yakla-

(33) Kienbaum....., Agk.
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g1k 38 dekarlik bir arazi parcasi lizerinde ¢ini hamuru hszirlama
tesislerini kurmaktadir. Federzl Almanya tarafindan yapilan yar-
dim 10 milyon Mark'a bulmugtur. Bu tesis gerek mikter bakimindan
ve gerekse kalite yoniinden ¢inicilik sanayiinin hammadde sorunu~
nu ¢ozecektir. Tesisin 1981 y1li sonbaharinda iiretime baglayacagi

beklenmektedir(34).

S.S.Cinikoop-Kiitahya Ciniciligi Uretim Pazarlams ve Tikketim
Kooperatifi c¢ini hamuru hazirlama tesisini kurarken ¢iniciligin
kalkindirilmasi projesinin bir bagka bolimlinll olugturan glinin ge-
reklerine uygun ¢ini atelyelerli yapimi ig¢in 1978 yilinda S.S.Qi-
nikoop-Kiitahya Giniciligi Kiigiik Saneayi Sitesi Yapa Kooperatifi ay-
ni ortaklar tarafindan kurulmustur. Ilk kooperatif Koyigleri ve
Kooperatifler BakanliZina bagli oldugu halde bu kooperatif Sanayi
ve Teknoloji Bakanligina bagla olarak kurulmustur. Bu kooperatife
Sanayi ve Teknoloji Bakenligi Organize Sanayl Bolgeleri Ssnayi Si-
(35). Boylece Qinicilik sanayii hammadde ihtiyaclarini kargilaya-
cak bir tesise kavugtugu gibi modern ¢ini atelyelerine de sship

olacasktir.

Ciniciligin gelistirilmesi amacayla devletg¢e ayrilmis bir
kredi yoktur. Ancak Esnaf Kefalet Kooperatifleri arsciligiyla T.
Halk Bankasi'nin esnaf ve sanatkarlara acgtifil kredilerden(36) Fo-
tografcilar ve Giniciler Dernegine iiye bulunan c¢iniciler yarsrla-

nebilmektedir,

(34) Tim bu bilgiler Cinikoop kayitlarindan alinmigtir.
(35) Cinikoop kayitlari.
(36) Cumhuriyetin 50.Yilaindzs Eshaf..., £.159-160.
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1972 yilainda tim bagimsiz ¢aliganlar gibi ¢iniciler de Bag-

Kur kapsamina alinarak sosyal gilivenlikleri saglenmigtir(37).

Cinicilik senayiine iligkin egitim hizmetlerine gelince 1957~
1960 doneminde Kiitahya Erkek Sanat Enstitisiinde s¢ilan Cini ustesa
Ahmet Jahin tarafindan ylriitilen bir kurs valilikge diizenlenmig-
tir(38). Bunun digsinda Ko¢ Vakfinin finanse ettigi iki aylak bir
desen kursu da Devlet Glizel Ssnatlar Akademisinden Prof.Muhsin De-
mironat tarafindan 1975 yaz tatilinde verilmistir(39). Bu arada
1978-1979 ders yilinda Kiitahya Fetih Lisesi Orta kisminde Qinici-
lik, Milli Egitim Bakanliginca secgmell ders olarak kabul edilmisg
ve bu program bagarili sekilde yliriitiilmektedir. Ginikoop'un gele-
cege ait projelerinde egitim, Ozellikle desenleme ve carkci usta-—

51 yetigtirilmesi konulari yer almaktadir.

Saptanagbildigi kadariyla ¢iniciligin geligtirilmesini amegla-
yan girigimler yukaraida sayilanlardan olusmektadir. Bu sanayiinin
geligtirilmesine iligkin yapilabilecek daha bagka g¢eligmelara so-

nug¢ bdliimiinde deginilecektir,

(37) Agk., s.161.
(38) Bu kursa iligkin bilgi Ahmet Sahin'in ozel kolleksiyonundaki

.....

(39) Ginikoop kayitlarzi.




IXKINCcI BOLUM

IMATAT SEKTORU OLARAK GINICILIK SABAYIININ
INCELENMESINE ISTATISTIKSEL BIR YAKLASIM



II+1 CINICILIK SANAYIINDEKI IMALAT ISLETMELERININ TURKIYE

GENELINDEKI IMALAT ISLETMELERIYLE BIR KARSILASTIRMASI

Igletme biiyiiklilklerini belirlemede genel olarak kabul e-
dilebilen niceliksel ve niteliksel Slciitler vardir. Is¢i sayisi,tii-
ketilen enerji miktari ve sabit sermaye niceliksel 6lciitler oldugu
gibl, yOnetim fonksiyonunun uzmanlasma derecesi, liretimde emek ve
sermaye faktorleri paylari ve benzeri olglitler de niteliksel olgiit-

lerdendir(40). Cinicilik sansyiinde faaliyet gbsteren imalat islet-
meleri yukarida sayilan Slg¢litler tiim olarak gozdniinde tutularak de-
gerlendirildiginde, bu isletmeleri kiiclik igletme olarak adlandir-
mak daha uygun olacaktir. Devlet Istatistik Enstitiisii tiim is kol-

larinda kolayca genellenebilen 10 ve daha fazla ig¢i g¢alagstairan ig-

(40) Brtan Ziver Saver, Kiicikk Senayi Politikasi ve Kriterleri, Dev-
let Planlams Tegkilati, Ankara, 1968, S.1-2; wen Oz-Alp, Kigiik
Igletmeler, Eskigehir Iktisadi ve Ticari Ilimler Akademisi Yay.,
Ankare, 197, 8:37<46.
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yerlerini kii¢ik igyeri kapsamina almamsktadir. Ancak, diger olglit-
leri gozdnine almadan, yalnizca igs¢i sayisina gore karsr vermek
yaniltici olabilir. Ginicilik sanayiinde 10 den az veya ¢ok igg¢i
caligtiran igletmeler arasinda ydnetim, liretim yontemi, sabit ser-
maye miktari gibi konularda belirgin farklar gozlenmemektedir. Ay-
rica dnceki bolimlerde agiklandigi gibi Devlet Planlama Tesgkilsta,
Kalkinma Planlaranda Kiitahya Ciniciligine kiigiik sanayi ve el sanat-
lari bolimiinde yer vermekte olusu da, ¢inicilik sansyiindeki iglet-

melerin kiliclkk isletmeler oldufu goriigini gliclendirmektedir.

Ginicilik sanayiindeki igletmeler ile tiim imalat sanayi ig-
letmelerinin karsilastirilmesinda verilerwfarkli yillara ait olu-
su onemli bir sorun olarask ortaya c¢ikmaktadair. Tiim imalst sansayii-
ne ilisgkin verilerin 1970 yili genel sanayl sayiminda elde edilmig
olmalsrina kargilik, ¢inicilik sanayiine iligkin bilgiler tarafi-
mi1zdan gergeklegtirilen anket sonucu elde edilmi§ olup 1980 yili-
na aittir. IFakat kargilagtirmanin gok genel lg¢iilerde tutulacagi
gbzbniine alanirsa zaman farkinin neden oldugu sakincalar da bir

olglide azalmig olacaktir.

Ciniciligin, metal disi madenlerden mamul egya imali sanayiin-
de yer almakta oldugu daha once belirtilmisti. Bu nedenle ¢inicilik
sanayiine iligkin gtstergelerin, metal digi madenlerden mamul egya
sanayiine ve tim imalat sanayiine iligkin gostergelerle karsilag-
tirilmasinin uygun olabilecegi diglinlilmigtir. Sdzkonusu karsilag-

tirmanin yapilabilmesi igin TABLO 2 ve TABLO 3 hazirlanmistir.



TABLO 2
Ginicilik Senayiindeki Igletmelerin Is¢i Sayiel Itibariyle Dafilimlari ve

DiZer Sanayi Kollariyle Kargilagtirmasa

; Igletmede ¢aligan or- | Ginicilik Sanayii | tletal diga madenlenﬂ% Tﬁmwiméiét |
' talemn igcl sayilsi memul egya sanayiil : saneyii
Iglctme | Igletme T Isletme!
siylsl { % sZﬁlél -z % SiylSl | %
i 1 R 86888 | 49,6
r {
d2 %1 6,77 | 996 i_ 20,3 46826 26,7
3-4 1 6,7 1122 | 22,7 28796  116,4
5-9 I 26,17 362 7,4 7969 | 4,5
 10-19 N 53,2 | 87 | 1,8 1860 | 1,1 |
. 20“4§==mwmxv~-»-g | 1 ) >”A6,7 | 101 | 2,1 | ; 1531 ) 0,9 %
R SC; T % ”LLlV e j | 130 B 72,6' - “14é9 0,8

Not: Qinicilik senayiine iligkin bilgiler 1980 yilina digerleri ise 1970 yilina aittir.

Keynak: DIE, Sanayi ve Igyerleri Sayami Imalat Sanayii 1970, Devlet Istatistik Enstiti-
sl, Ankara,1976, Ozet Tablo I1, 8.2~3. Cinicilik senayiine iligkin bilgiler ta-
rafimizdaen gergeklegtirilen anketten elde edilmistire.




TABLO 3

Cinicilik Sanayiindeki Igletmelerin Hukuki Yapilara Itibariyle Dagilamlari ve

Diger Sanayi Kollarayla Kargilagtirmasa

; Hukuki Yapiler Ginicilik sanayii Metal diga madenler{ Tlm imalat%

P den mamul egya sana- senayii
. Lyid e
Isletme § % Isletme % ! ;sleﬁmev'ﬂi
sayisi - | say1s1 | sayisa 7
« b - > mesmescm_ - - : = R e ‘E :
Tek sahipli is- , !
yer leri T 46,7 3910 79,5 149882 35,5

" SR o - . - I Jf_ —

AT ortaklik 3 20,0 ! 786 16,0 21137 12,2
Kollektif ortaklik 3 | 20,0 92 1,5 12308 1,3
| Linmited Orteklik 2 13,3 50 1,2 515 0,4
' Anonim Ortaklik ve : i ! ; : |
diferleri - - 89 1,4 | 1160 0,6

e e g ra

Not: Bkz. Tablo 2'deki not. :
Kaynek: Tablo 2'de adi gegen kaynak, Ozet Tablo III, s.8-13.
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TABLO 2 ve TABLO 3'de ilgili gruba iligkin muntlak rakamlarla
birlikte grubun toplam igerisindeki pavlarini belirleyen ylizdeler
de verilmigtir. Qinicilik sanayii ile diéerleri kergsalaestairilirken
¢inicilik sansyiindeki igletme sayisinin digerlerine gtre ¢ok az
olugu nedeniyle, yilizde paylarinin degerlendirilmesinde dikkatli
davranmak gereklidir, Clnki bilindiéi gibi Ornek hacmi kiigtildiikge
dagilimdaki sapmalar biliylir. Sczkonusu tablolara iligkin asagidaki

yorumlar bu agidan degerlendirilmelidir.

TABLO 2 gbzoniine alindiginda gerek metal dag: madenler sanayii
ve gerekse toplam imalat saanayiinde bir veya iki is¢i galigtiran ig-
letmelerin paylari % 60'il gegerken, ¢inicilik sanayiinde g¢ogunlugu
5 ila 19 isci caligtiran igletmeler olusturmaktadir. Bu durum ¢ini-
cilik sanayiinin emek yogZun teknolojisiyle iiretim yaptigini gdster-
digi gibi, 20'den fazla igg¢i ¢alistiran igletme sayisiiin yalnizca
bir olmasi ise bu sansyi kolundaki igletmelerin kiigiikligiini gtster-—

mektedir.

TABLO 3, sanayiin yapisindan ¢ok ilgili sanayideki girisimci-
lerin bagkalsriyla igbirligi yapma konusundaki egilimlerinin bir
gbstergesidir. Bu agidan bakildiginda tiim imalat sanayiinde ferdi
miilkiyetin payi ¢ok fazla olmasina karsilik ¢inicilik sanayiindeki
igletmelerin yarisindan fazlasi ortszklik seklinde kurulmustur. Ki-
tahya Ticaret ve Sanayi Odasina kayitla tliccar ve sanayicilerin ka-
yitlarinan timliyle incelenmesi sonucu elde edilen bilgilere gbre;
Ginicilik sanayiindeki bazi girigimcilerin ¢inicilik disinda faali-
ye% gosteren tnemli ortakliklarin kuruluslarinda da katkilarinin
oldugu septanmigtir. Bu durum ise c¢inicilerin ortaklik kurma konu-

sunda oldukga yatkin oldugunu gostermektedir.



II.2 CINICILIK SANAYIINDEKI ISLETMELERE ILISKIN BAZI EKONOMIX
GOSTERGELERIN DEGERLENDIRILMESI VE CINI URETIM TEKNOLOJI-
SININ INCELENMESI

Onceki bdliimde c¢inicilik sanayiinin tim imalat sanayi ve
metal digi madenlerden mamul egya sanayil ile bazi noktalarda kar-
gilagtirmasa yapilmigtir. Bu boliimdé ise sOzkonusu sanayideki ig-

letmelere iligkin bazi ekonomik gostergeler ele alinacaktair.

IZ.2.1 Cini Imalat Isletmelerine Iliskin Bazi Ekonomik Goster-

gelerin Degerlendirilmesi

Cinicilik sanayiinin daha yakindan taninabilmesil igin
bu sanayii karakterize eden bazi gistergelerin incelenmesi gerek-
lidir. TABLO 4'de farkla ikl veri kiimesi yer almig¥#ir. Tablo'nun ilk

15 satarinda yer alan bilgiler, anketin uygulandigi igletmelere ilig-
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kin olup gizlilik ilkesi geregince igletmeler belirtilmemigtir.
Alttaki iki satirda tiim imalat sanayii ve metal digi madenlerden
mamul c¢Sya sanayiine ait ortalama degerler yer elmigstir. Son iki
satirdaki parasal bilgiler 1970 yilina ait verilerdsn Ticaret Ba-
kanligi toptan egya genel fiyst indeksi yardimayle 1980 fiyatlari-
na doénligtiriilmiigtir. Elde edilen bu veriler 1980 yilindeki durumu
yansitmamekta ancak 1970 yilindaki durumun 1980 yila fiyatlariyla

ifadesi olmaktadir.-

gini imalat igletmeleri genellikle az sayide ig¢l galigtirma-
larina kargin, igletme bagina ortalama ig¢i sayisi, toplam imalat
sanayiin 1970 yalindaki ortalemasinin iizerindedir (TABLO 4). Gini
igletmelerinin bina ve arsa digindeki sablt sermaye varliklari 198C

fiyatleriyla igletme bagina 1244 000 TL.'dir..

Caligilan adam-saat bagina katma deger olarek tanimlanabilen
emek verimliligi(4l) gbzdniine alandaginda, igletmeler arasinda bii-
yik farkliliklarin oldugu gozlenmektedir. Iki igletmeye (14 we 15
no'lu igletmeler) ait verimlilik degerlerinin digerlerinden gok dﬁ-
guk olmasinin nedenl ise bu iki igletmenin {irettigi mamullerin di-
gerlerinkinden daha diiglik kaliteli olusu ve adi gecgen igletmelerin
kiiglik oluglarindan dolayi Jlgek ekonomilerinden (economies of sca-

le) yeterince yararlanamamalaridir.

(41) A«B.D: Ulusal Sorunlar Biirosu fCev.R.Hoggdr), Igletme Diizeyin-
de Verimlilik K1 Kitabi, Milli Prodiktivite Merkezi, Ankara,
19743 Vural F.Savag, "Prodiktivite Kavrami ve Olciilmesi," Es-
k;§pglr I.7.1. Akademisi Dergisi, Cilt VII, S,1 (Ocak 1971),

2.
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Cinicilik sanayiindeki igletmeler genelde ayni teknolojiyle
Uretim yaptiklerina gore, hasila-sermaye orani, igletmelerin el-
lerindeki sermayeyi kullanma etkinliklerinin bir gostergesi ola-
rak kabul edilebilir. Adigegen oranin degigim araliginin oldukga
fazla olusu (6.8 - 1.1) igletmeler arasinda sermaye kullanimi et-
kinligi ag¢isindan Cnemli férkllllklarln oldugunu gdstermektedir.
Hasila~sermaye orani kapasite kullanimiyla da yakindan ilgilidir,.
Gergekten anket sirasinda derlenen kapasite kullanim oranleri ile
hasila-sermaye oranlari arasindaki paralellik bu diiglinceyi gliglen-

dirir niteliktedir (TABLO 4).

IT.2.2 Gini Uretimi Evreleri
i) @ini Hamurunun Hazairlanmasa

¢ini hamuru ¢ini fabrikala¥ainin bir bolimii olan g¢amur-
hanede hazairlanir. Fabrikaya gelen hamur malzemesi kaolin, kil, te-
begir, kuvars gibi maddeler yabanci maddelerden ayiklandiktan son-
getirilir., Sonra bu maddeler mikronize edilmek iizere oglitiilir. Mal-
zemelerin eksiksiz 6@&tﬁ1mesi iyi bir homojen karigim elde etmdk
igin gereklidir. Oflitme 51raélnda iri parcalarin kalmis olmasinin
bu homojeniigi bozacagy ag¢iktir. ¢ini hamuru karigimndaki malzeme
oranlari Uretilecek ¢ini ¢egidine ve ustaya gore degismektedir. S0z~
gelimi, duvar ¢inisi yapamanda kullanilacak ¢ini hamuru digerleri-
ne gore daha yiliksek nranda kuvars igermektedir. Garkta gsekillendi-

rilecek hamurlarda ise kaolin orani yiiksektir. Bu kogullar gdzonii-

ne alinarak hazirlanan karisim slizme havuzlarinds su ile islatilar.
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Buradaki amag¢ oglitiilmils malzemenin iyice erimesi ve kire¢ tiriinden
maddelerin yanmalarinin saglanmasidir. Bekletmenin bir haftadan agz

olmamasgi gerekir. Bekletme siiresi uzadikga hamur kslitesi de artar.

Yeteri kadar bekletilen hamur, icerisindeki tag ve benzeri
pargalarin ayiklanmasi igin bezden yapilmis eleklerden gecgirilir.
Kalin ve ince olmak iizere hemurun iki eleskten gec¢mesi s0z konusu-
dur. Sliztilen hamur sivi halindedir. wekil verilebilmesi ig¢in bunun
suyunun alinmasi gereklidir., Bu ama¢ i¢in alg¢idan yapilmg kaplar
kullanilir. Alg¢i kaplara doldurulan hamur iiretilecek mamul cinsine
gbre belirli Olglide suyunu kaybettikten sonra fabrikanin gekillen-
dirme bdlimiine tagainir. Fabrika ig¢indeki tagimalarda herhangi bir

ara¢ kullanilmamaktadir.

ii) Sekillendirme

Uretilecek mamule gore defigen belli bagli ddrt tiir gekil-
lendirme yontemi vardir. Heykel tiiriinden ¢ini egya, al¢i kalaplara
s1vi halindeki ¢ini hamuru ddkiilerek elde edilir. Bu kaliplar da
ana kalaplar yerdamiyla yapilir. Bu agidan ¢inicilige bakildiginda
tiretimde dikey biitiinlesmeden sz edilebilir. Kalipla gekillendirme

en az bagvurulan bir yontemdir.

Duvar tebaklarinin yapiminda sablon kullanilmaktadir. Cini es-
yanin ici veya digi sabit kalipta diger ylizii ise istenen big¢imi ve-
rebilecek sekilde hazirlanmis sablonlar yardimiyla sekillendirilir.
Sablonlarin hareketli kasimlarinda bogluklarin olusu, sablonun veya

kalibin zamanla asinmasi ve sabit kalibain eksen etrafaindaki doniigtin-
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de bozukluklerin bulunmasi gibi hususlar, bu yontemle yapilan Ue-
retimin kalitesini diiglirtir. Burada g¢evirici gli¢ olarak elektrik

enerjisinden yararlanilmaktadar.

Vazolarin gekillendirilmesi beceri yoni en agir basan yontem-
dir. Burada ayak veya elektrik glicliyle bir eksen ctrafinda c¢evri-
len daire big¢iminde bir levha vardir. Bunun ilizerine konan hamura,
garke¢ir ustalar tarafindan tamemen el mahareti ve goz karariyla va-
Z0 seki. verilmektedir. Bu gekillendirme yonteminde herhangi bir

olcU aleti veya kalip tiliriinden bir ara¢ kullanilmamektadair.

Duvar ¢inileri (karo ¢ini) glinlimlizde hidrolik preslerde ilire-~
tilmektedir. Pres ig¢in hazirlanan ¢ini hamuru diger hamurlardan
farklidir. Bu hamurdaki su oraninin % 5'e kadar digirilmesi gere-
kir. Su orani diigliriilen hamur dgilitiilerek toz haline getirilir. I-
cerigsinde % 5 oraninda nem bulunduran bu tozdan, metal kaliplarda

lizerine yliksek basing¢ tatbik edilerek ¢ini plakeler yapilar.

Birinci pigirimi yapilmig bulunan ¢iniye biskiivi ada verilir.
Biskiivide arsnan belli bagli nitelikler; darbelere kergi dayanik-
l1l1k, renginin beyaz olugu ve lizerine siiriilecek boya ve siri biin-
yesine almasidir. Ancak bunlarin her iigiinii de seglayacek bir kari-
gim buglinkil bilgi dlizeyiyle mimkiin goriilmemektedir. Bu yilizden be-
yazllk.ve emicilik ozelliklerini vermek igin gekillendirilmig ve
kurutulmug c¢ini {izerine ince bir tabaka halinde astar siiriiliir. As-
tar, igersinde kuvars, kil ve kaolin bulunduran bir karigimdir.Ku-
vars orani ¢ok yiiksektir. Kurutulmus ve astarlanmig ¢ini mamulle-

ri biskiivi haline getirilmek ilizere birinci pigirimi yapilir. Bu
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pigirim yaklagik 700-800°C de yapilmaktadir. GOzenekli yapinin kay-
bolmamasiy ig¢in daha yiliksek derecede pigirilmemelidir (Faranlar hak-

kinda ileride bilgi verilecektir).
iii) Desenleme

Bisklivi haline gelen ¢ini egya biinyesindeki suyu kaybet-
tigi ic¢in gbzenekli bir Ozellik ve belirli bir Olcglide de dayanik-
1112k kazanmistir. Bunlar fabrikanin deéesenleme boliimiine tasinire.
Burada ¢aliganlar gehellikle gen¢ kizlardir. Egya lzerine yapila-
cak desen, gekil veya yazilaran sinirlari (konturlar) Szel olarak
hazirlanmig sablonlar yardimiyla odun komiirii tozu ile belirlenir.
Bu tozlar pigirim sirasanda yanscagi i¢in herhangi bir iz kalmaya-

caktir.

Bu konturlar lzerinden firga ile siyah boya kullenilarak gi-
dilir. _vazme; "Tahrir" diye adlandirilan bu iglem desenlemenin en
duyarly igidir. ¢ini esgya ﬁzerindeki boyame ve desenlemenin kalite-
si bliylik olg¢iide yszmaya baglidir. Yazmayla belirlenen sahalar iste-

nen boyalarla doldurulur.

Boyzalar genellikle maden oksitlerden yapilmaktadir. SOzgelimi
krom oksitten siyah, kobalt oksitten lacivert, demir oksitten asi
boyasi (kirmizi), bakir oksitten ac¢ik mavi, potasyum bir karbonat-
tan yegil ve antimuandan ise sari renkli boyalar elde edilmektedir.
Boyalar eskiden yerli olarak imal edilmelerine karsilik gliniimiizde
siyah ve kirmizi boyalarin disindakiler ithal edilmektedir. Ancszk
bu ithalat yalniz o boyanin temel hammaddesiyle sinirlidir. Az mik-
tar temel hammaddeden gok miktarda boya elde edilebilmektedir. Bu ba-

kimdan diga bagimlilik yok denecek kader onemsizdir.
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¢iniye parlaklik veya matligi veren lizerine kaplanan sardar.
Sirin bir bagka fonksiyonu dz ¢iniyi nem ve yipranme gibi dig et-
kilere karga korumaktir. Sir, slilyen (kursun oksit), kuvars, cam
ve sodgnin belirli oranlarde karigtirilip firinin elt bolilesindeki
yalakta 1100°¢ ye varan bir sicaklikta eritilerek elde edilen sir-
canin, bufiday unu ile karigtiralmesiyla imal edilir. Firandan ¢i-~
tlcllerde iyice oglitiildikten sonra yliksek kaliteli bugday nnu ile

bulama¢ haline getirilir ve ¢ini egyaya siriliir,
iv) Pigirim

Desenlenmig ve sir slirilmiig ¢ini egyanin firinlarda ikin-
ci pigirimi yapilir. Firanlar yligyillar Once kullanilenlarin benze-
ridir. Yiksek atege dayanikla tuglalardan yapilmigtir. Silindirik
bir yapiya sahiptir. ¢iniler farinin igduvarindaki raflara yerleg-—
tirilir. Altta ategin yakildigi bolme veardir. Firinda ¢am odunu ya-
kilmaktadir. Farin mevsime ve tgerisindeki ¢ini egyanin cinsine gt~
re degismek lizere 8-16 saat silirekli yakilar. Ginilerin yerlegtiril-
digi bolmede sicaklik yaklasgik 95006 dolaylarindadir. Bu sicaklak
derecesi "goz" adi verilen kii¢clik bir delikten renklerin olugumuna
gbre ayarlsnir. Sicaklik derecesinin dilisiik olusu renklerin olusgma-
gsina yeterli olmaz. Yilkksek derecede ise renkler agiri erimeden dola-
y1 birbirine karigir. Bunun ayarlanmasi tamamen firin ustasinin goz
becerigine baglidir. Bu evrelerden gecen ¢ini egya setige hazir ha-

le getirilmigtir(42).

(42) Hamza Gliner, "Cini Nesil Yapalir?"™ Aksu Aylik Kiltir Dergisi,
Cilt 2, Sayi 19 (¥Nisan 1966), s,10-12,14; OsAslanapa, Anadolu-
dSeeees 8e37-415 Iktisadl Yonl Ile KitahyBeeees, 5.150-151; Ki~
enbaum, s8.68-99; Bu bolumun yaziminda, belirtilen kaynsklarin
disinda anket sirasinda edinilen bilgiler ve konunun uzmani du-
rumundaki Fatih Lisesi Sanat Tarihi Ogretmeni Feruk Jahin, ¢ini
ustasgy Ahmet $ahin ve Ozellikle teknik konularde Muammer Ertan
ile goriismelerde derhenen ag¢giklamaslardan da biliylik ©l¢lide yarar-
lanilmistir.







II.3 GINICILIK SANAYIINE ILISKIN URETIM FONKSIYOIULUN
BELIRLENMESI

Bir sanayiinin yapisinin ac¢iklanmasi, girdilerle g¢ikti-
lar arasaindaki ve girdilerin kendi aralarindaski c¢egitli iligkile-
rin gostergesi niteligindeki katsayilarin belirlenmesiyle miimkiin-
diir. Bu boliimde ¢inicilik sanayiine iligkin sOzkonusu katsayila-

rin belirlenmesine caligilacektir.
IT.3.1 Uretim Fonksiyonuna Ilisxin Genel Agiklamalar

Uretim fonksiyonu, bir iliretim siirecinde (vetiresinde)
girdilerle ¢ikti(lar) arasindaki iligkinin matematiksel ﬁormﬁller—
le belirlenmesidir. Uretim fonksiyonunu belirlemede kullanilan ve-
riler, belirli bir sanayi kolundaki igletmelerin ayni ddneme (ay,

y1l vb.) iligkin liretim faaliyetleriyle ilgili ise, bu tip fonk~

~ 45 -
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simenlara kisa donem iiretim fonksiyonlari ada vérilir. Ote yandan
iiretim fonksiyonunun belirlenmesinde kullanilan veriler, ilgili
liretim birim(ler)inde ortaya gikan zaman icindeki degismeleri ice-
riyorsa, bagka bir deyimle veriler zaman serisi verileri ise, bu
tip fonksiyonlara uzun donem iUretim fonksiyonlari adi verilir., U-
zun donem fonksiyonlarla teknolojik degigmeye iligkin tahminler
yepilabildigi gibi, tek bir isletmeye iliskin iiretim fonksiyonu

da belirlenebilir.

Uretim fonksiyonlari kapsadiklari alan itibariyle de isletme
dizeyinde, belirli bir sanayi dilzeyinde veya tim ekonomi dlizéyin-
de olabilir. Bu g¢alismada ¢inicilik sanayiinde, 1980 yila verile-
ri kullanilarak kisa donem iretim fonksiyonu belirlenmesine ¢ali-

g1lmigtar.

Kisa donem verileriyle sektorel iiretim fonksiyonunun digerle-
rine gbre daha tutarli oldugunu gdsterebilen onemli nedenler var-
dir(43). Uretim fonksiyonu ile belirlenen faktorler arssi ikame
esnekligi, Uretimdeki faktor paylari, Slcek esnekligi vb. sektdril
nitelendiren gtstergeler igletmeler arasinda ne denli az farklilik-
lar gosterirse, lretim fonksiyonu da o denli tutarla olacaktir. Bu
kogullar ise birbirine ¢ok yakin teknolojilerle iliretim yapan iglet-

melerin olugturdugu sektorde oldukga iyi bir gekilde vardir. Sektor

(43) Bu konunun tartismasi ig¢in bkz. Leif Johansen, Production Func-
tions An Integration of Micro and Macro, Short Run and Long
Run Aspects, North-Holland Publishing Company, Amsterdam,1972,
5,20=-273; Paul AbSamuelson, "Paul Douglas's Measurement of Pro-
duction Functions and Marginal Productivities," Journal of Po-
litical Bconomy, Vol.87, no.5 (1979), s.931; A.A.Walters, "Pro-
duction and Cost Function: An Econometric Survey,;" Economet-
rica, Vol.3l, No.1-2 (Jan.April 1963) 8.29=30.
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diizeyinde birlegtirilen (aggregate) verilerde homojenlik makro
diizeydeki birlegtirmeye gOre dasha yiiksektir. Bagka bir deyimle

birlegtirme ile yapilan hatalar sektcr diizeyinde daha azdar.

Genel gdsterimi Y= F (K,L) olan bir iliretim fonksiyonunda ii¢
parametre dnemlidir. Bunlardan birisi ¢iktinin ilgili girdiye go-

re esnekligis -

b, = 2L, & ve b,=-2i_ [ L dir.
oK Y oL Y

Burada;

Y = Uretim miktariy,

K = Sermaye miktari,

L = Fmek miktara, .

bl= Uretimin sermayeye gtre esneklifgi,

b= Uretimin emege gore esnekligidir.

Bu esneklikler, ilgili faktdriin iiretimdeki nisbi onemini goster-
dikleri gibi,. tam rekabet kosullarinin gegerli ve Olgege gbre ge-
tirinin (bl+b2) sabit oldugu durumlarda sozkonusu faktorin iiretim

degerindeki payini da glsterir.

Uretim fonksiyonundaki bir diger parametre, sermaye ve emek
girdilerindeki degismelere gore iiretimin oransal degigmesini gs-
teren olcek esnekligidir. Olgek esnekligi (b), iliretimin sermaye
ve emege gore esneklikleri toplamina (bl+b2) egittir,}ﬁretim fonk-
siyonu doérgéal ve homojen oldugunda belirli bir faktor bilésimin-

de Jlgek esnekligis



b > 1 ise dlgege gbre artan getiri,
b = 1 ise Clgege gbre sabit getiri,

b <; 1 ise Glcege gdre azalan getiri durumlari sdzkonusudur.

Uretim fonksiyonunda Snemli parametrelerden birisi de faktor-
lerarasi ikame esnekligidir. Uretim miktari (Y) degismediginde
(ayni eglirlin egrisi lizerinde kalindiginda) K ve L faktbrleri ara-

sindaki ikame esnekligi agagidaki gekilde formiile edilir:

d log R X dR

_dlog (K/L) _ L p. _4 (K/L)

Burada;

(J = K ve L faktorleri arssindaki ikame esneklifi,

K/L= Sermaye-emek orani,

R= ?fifizé_— (marjinal ikame haddi),
DF/ K

F= Uretim fonksiyonudur.

Uretim fonksiyonunda marjinal ikame haddi (R) yalnizca girdi oran-
larina bagli olup, Uretim dilizeyine bagli olmadigi ve ayrica liretim

artiginin iiretim fonksiyonunu etkilemedigi varsayilmaktadar(d4).

Uretim fonksiyonlarina iligkin bazi noktalara deginildikten
sonra, bu g¢aligmada uygulanacak olan Cobb-Douglas ve CES tipi lire-

tim fonksiyonlarinin kisaca tanitalmasi yararli olacaktair,

(44) Uretim fonksiyonlarina iligkin ayrantila bilgi igin bkz. R.G.D.
Allen Macro-Economic Theory A Mathematical Treatment, Macmil-
lan, London, 1968, s.41-49; Z.Griliches ve V. Rlngstad, 8.5-7;
L. Johansen Age.; Zeki AvralioZlu, Uretim Ponksivonlari, Anka-
ra I.T.I. Akademlsl Yay.e, Ankara, (tarihsiz).
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II.3.2 Cobb-Douglas Uretim Fonksiyonu

Genel gCsterimi ve bazi Czellikleri agagida siralanan

Cobb~Douglas tiretim fonksiyonu 1928 yailinda ekonomist P.H.Douglas

ve matematikgi C.W.Cobb tarafindan Snerilmigtir(45).

b 2 i ‘

Yi= A Li Ki e sesescccssasescesaso La
Buradap

Y = Uretim,

L = Emek girdisi,

K = Sermaye girdisi,

A = Sabit terim,

b, = Uretimin emege gdre esneklifi,

b,= Uretimin sermayeye gbre esnekligi,

e = Tabii logaritma tabani olan sabit,

u; = Hata terimidiri

Cobb-Douglas iretim fonksiyonu agagirdaki varsayimlari kabul etmek-

tedir:

-~ Uretim faktorleri sonsuz sayida boliinebilir varsayildigin-

dan, degigkenler siirekli olacak ve dolayisiyle itiretim fonk-

giyonunun liretim faktorlerine gore kismi tiirevi alinabile-

cektir.

(45) Paul H.Douglas, "The Cobb-Douglas Production Function Once
Again: Its History, Its Testing, and Some New Empirical Va-
lues," Journal of Political Economy, Vol.84, no.5 (October

1976), 80903—9040
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~ Uretim siireci (vetiresi) defigimi kesiksizdir. Bagks bir
deyimle esgiirin egrisi siirekli ve tiirevi alinabilir Czel-
liktedir.

- Emek ile sermaye faktorleri arassindaki ikame esnekligi sa-
bit ve (1)'e egttir.

~ Uretimin faktdrlere gore esnekligfi sabittir.

- Olgek esnekligi (hl+b2) ayni zamanda fonksiyonun homojenlik
derecesini verir. | |

~ Faktor piyasasinda tam rekabet kogullari gecgerlidir.

Bu varsayimlarin tumiiniin veya en azindsn biliylk bir kisminin geger-

1i oldugu bir sektdr veya ekonomi diigliniilemez. Bu ylizden fonksiyon

sonug¢lari degerlendirilirken, ekonominin diger kurallari ve teori-

leriyle kargilagtirmak gereklidir. Bu yapilmadiginda veya eksik

vapildifianda gergek disia sonuglara ulagilmasi mimkindiir(46).

Cobb-Douglas iliretim fonksiyonunun parametreleri fonksiyonun

logaritmik dogrusallagtirilmasiyla tahmin edilir. Fonksiyonun lo-

garitmssi alindiginda agagidaki dogrusal ifade bulunur:

log Y;= log A + bl log L; + b2 log Ky + Uy eecscesnnes 2

Bu iligkide;

yj.: 10{-’; Yi‘)
a = log A,

(46)

Cobb-Douglas tipi lretim fonksiyonuna iligkin ayrin¥ili Wilgi
igin bkz. R.G.D.Allen, Macro-EconomiCs....sy 8:49-52; R.G.D.
Allen, Mathematical Analysis For Economists, Macmillan, #gLonden
1964, £.284; P.A.Samuelson, 8.930.
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doniligtimleri yaplldlélnda, agagidaki ¢oklu dogrusal regresyon mo-

deli elde edilir:

yi=a+bl li+b2 ki‘*‘ui .'nooo‘ooo-ooeaoroo 3-

Bu fonksiyonun a'nin dagandaki parametreleri FONKSIYON 1'in pa-

rametreleriyle aynidir. O halde FONKSIYON 3'iin parametre tahmin-
cileri (estimator) ayni zamanda FONKSIYON 1'in de parametre tah-
mincileridir. FONKSIYON 3 coklu dogrussl regresyon modelinin var-
sayimlarini(47) igerdigi takdirde adigegen fonksiyonun pafametre-

—~
leri en kiigiik kareler yontemiyle tahmin edilebilir. Dogrusal reg-

resyon modell varsayimlari gecerli oldugu slirece, en kiigilkk kare-~
ler tahmini, en iyi dogrusal sapmasiz tahmin (best linear unbiased
estimation, BLUE) ve en olabilir tahmin (maximum likelihood esti-

mation) Ozelliklerini tagir(48). Bu nedenle en kli¢iik kareler tah-

minleri sapmasiz ve etkindir(49).

(47) Coklu dogrusal wegresyon modelinin varsayimlari BK 2'de ve-
rilmigtir.

(48) Jan Kmenta, Elements of Econometrics, Macmillan, Wew York,
1971, s.205-216.

(49) 6, b parametresinin bir tahmincisi olsun. Efer E (b) w b iue
'yve b parametresinin sapmasiz bir tahmincisidir, dendr.

Var (b) sapmasiz § tahmincisinin varyansi ve Var (”E )
b parametresine ait herhangi_bir tahmincinin varyansi oldu-
gunda; eger Var (b) & Var (E) ise B, b parametresinin et-
kin tahmincisidir, denir. Agk., ‘s.157~159.
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IT.3.3 Sabit Ikame Esnekli Uretim Ponksiyonu (CES)

Uretim slirecinde dnemli bir yeri olen liretim faktor-
leri arasindaki ikame olanaklarinin bir dlcgilisii olarak, faktorler-
arasil ikame esnekligi kullanilabilir. Cobb-Douglas iiretim fonksi-~
yonu bu esnekligin sabit ve (1)%e egit oldugunu varsaymaktadir.
Bu varsayimin gegerlii olmadigar durumlari da igeren daha genel bir
iilretim fonksiyonu, 1960711 yallarin basinda K.J.Arrow ve arkadas-
lari(50) tarafindan Snerilmigtir. Bu fonksiyonda ikame esnekligi
sabit varsayilmakta, fakat (1)'e egit olmasi kosulu aranmsmakta-—

dir. Sabit ikame esnekli liretim fonksiyonu:

~pl ~-v/p a

: -p
Yj_:A [ bKl + (l""b) Ili j e p..qq‘.ltoo 4o

olarak yazilmaktadar.

Fonksiyonda;

Y.= Uretim,

K.= Sermaye girdisi,

L.= Emek girdisi,

A = Btkinlik parametresi (AS0),

b = Dagitim parametresi (o &b {1l),

v = Olgefe gore getiri parametresi (vo),

p = Ikame parametresi (PE,“l ve p= —l:ﬁi—,ﬁ ikame esnekligidir;,
e = Tabii logaritma tabani olan sabit,

U= Hata terimi olargk alinmistir.

(50) KoJ<Arrow, H.B.Chenery; B.S.Minhas ve R.M.Solow, 'Capital-La-
bor Substitution and Eeconomic Effieciency, “Review of Economics
and Statistics, Vola.43, no.3 (August 1961), s.225-235.
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Bu fonksiyon diger OSzel liretim fonksiyonlarani da igeren genel
bir fonksiyondur. CES fonksiyonunda p=o oldugunda Cobb-Douglas
Uretim fonksiyonu ve p=o< oldufunda sabit oranla liretim fonksi-

yonu elde edilir(51).

Cobb-Douglas iiretim fonksiyonu logaritma yardimiyla logarit-
mik dogrusallagtirilabildigi halde CES fonksiyonu ig¢in bu miimkiin
degildir. CES liretim fonks1yonunun dogrusallagtirilmasi problemi-
ne J.Kmenta tarafindan ¢oziim getirilmigtir(52). FONKSIYON 4'iin

logaritmasi alindiginda;

r ~p -p}
log Y;= log A - -—;f-— log [ b Ky + (1-b) L §+ Wieeees 5,
elde edilir. Burada Li ve Ki degiskenleri rastnal (stochastic)
degil veya rastnal fakat hata terimi u; 'den bagimsiz ise, likeli-
hood fonksiyonu olugturulsrak A, b, v.ve p parametrelerinin en
olabilir tahminleri (maximum likelihood estimation) bilgisayar

programlari yardimiyla bulunabilir(53). Ayrica sozkonusu paramet-

(51) CES iiretim fonksiyonuna iligkin ayrantili bilgi ig¢in bkz,. R.
GeDs Allen, Macro EconomicCeeees.., 8.52~55; J.Kmenta, Elements
cssesecsy Se462-466; Z.AVvralioglu, S.41-45; Kenneth F.Wallis,
Topics in Applied Econom}trlcs, Gray-Mllla, London, 1973, .s.
52-54,

(52) Jan Kmenta, "On the Estimation of the CES Production Function,®
International BEconomic Review, Vol.8, no.2 (June 1967), s.-.
180-181; J.Kmenta, BlementS...., S 463 466,

(53) J.Kmenta, ElementSee.es, S.463; En olabilir $ahmin ydntemi igin
bkz. A.M.Mood ve P.A.Graybill, Introduction to the Theory of
statistics, K®gakusha Company, Ltd., Tokyo, 1963, sS.L78~182,




- 54 —

reler FONKSIYON 5'in Taylor seri agilimi formiilii uygu snarak p=0
etrafinda log Y, agilir ve p'nin issiiniin (1)'den bliylis oldugu ifa-

deler atilirsa(54) asagirdaki fonksiyon elde edilir(55):

log Y;= log A+v(l-b) log L;+v b log K, - - C -

1 ‘ !
— ——2-- p v b (1—-b)~1:10g Ki—log Lji + ui b‘l.O...r,o'Q 6-

Bu fonksiyonda egitligin sagaindaki
v(l-b) log L; + v b logK;

ifadeleri Cobb-Douglas liretim fonksiyonunu temsil etmektedir.

1 v I
-~5—DpPV b (1-b) L.log Ki - log L;&

ifadesi ise p=o oldugunda (o)'a esit olacaktir. Bu durum ise CES
fonksiyonunun p=o0 oldugunda Cobb-Douglas iliretim fonksiyonuna do-
niigtiigiinii gbstermektedir. FONKSIYON 6'nin parametreleri, dogrusal
regresyon modeli parametreleri tahminindeki yontemle tahmin edile-
bilir. Bu émagla sozkonusu fonksiyon agagidaki gekilde yazilar:

2
log Yy= by+b, log Ly+b, log K +b, ii\log K;~log Lj) F Uy eeeews To

Burada b4 ﬁarametresinin tahmini belirli bir anlam diizeyinde (0)'

dan farkli ¢ikmasi halinde, Cobb-Douglas modelinin CES'ten daha

(54) Elde edilecek ifadenin parametrelere gire dogrusal olmasini
saglamak i¢in p'nin kuvvetlerinin igerildigi ifadeler atilmak-
tadar.

(55) Z. Grlllches ve V.Ringstad, 5.8-10; J.Kmenta, ElementSeeos..,
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uygun oldugu sonucuna varilabilir. Ancak bu testin, Taylor seri
agilimi p=o civarinda yapilmasindan dolayi, p'nin (0)'a yakin ol-
dugu zaman gegerli olabilecegi ve ayrica b4 parametresi tahminin-
de, p'nin Ussiinlin (1)'den bliylik oldugu ifadelerin (Taylor acgilimi
girasinda gdzdniine alinmayan) etkilerinin de olabileceginin gbs-
den uzak tutulmamasi gereklidir. Bu testin diger bir zayif yoni
isey b4 parametresi b ve (1-b) psrametrelerinin fonksiyonu oldu-
gu ve bu parametrelerin de (1)'den kiigiik olmalari nedeniyle b4'ﬁn

mutlak degerinin oldukga kiigiik olacagidir(56).

FONKSIYON 7'nin parametre tahminleri kullanilarak asagidaki
doniigiimler araciligiyla FONKSIYON 6'nin parametreleri tahmin edi-

lebilir:

A= antilog bl’

b
be 2.
by + b3
V= b2+b3,

oo 2. by (bpib3)
b, b

3

Parametre tahminlerine iliskin standart hatalar ise:

of |

cbv (Bj,Bk)...s

o

k

of = T (bl,bg,b3,...); Jok= 1,2,0000.,K5 5 €k,

(56) Z.Griliches ve V.Ringstad, s.8-9.
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yaklagim formiilii kullanilarsk hesaplanabilir(57). Bu formiilden
Yararlanilarak hesaplanan parametre tahminlerine iligkin varyans

formiilleri EK 3'de verilmistir,

II.3.4 Istatistiksel Analizde Kullanilan Verilere Iligkin

Bazi Aciklamalar

i) Verilerin Toplanmasi

Devliet Istatistik Enstitiisii, imalat sanayiindeki i§~
letmelere iligkin 3 aylik, yallik ve 10 yillik siirelerde olmak
lizere ili¢ anket uygulamaktadar. Ug aylik ve yr1llik anketler “bii-
yik lgyerlerini®™ kapsar ve ¢inicilik igsletmelerinden yalnizca
ikisi bu kapsam igerisindedir. Ote yandan biitiin igletmeleri kap-
sayan 10 yi1llik genel sanayi sayimlarinda ise bilgiler altsek-
torler itibariyle birlegtirilerek yayinlanmaktadir. Isletme dii-
zeyinde bilgilerin ise DIE kanunu geregi olafak gizlilikleri soz-
konusudur. Kalda ki bu anketlerde toplanan bilgiler liretim fonk-
siyonu analizleri ig¢in yeterli degildir. Bu agiklamalardan ¢ikar-
tilacak sonug¢, ¢inicilik sanayii gibi kiiglik igletmelerin olustur-
dugu bir sanayi kolunda ikinci elden bilgilerin elegegirilmesi-

nin miimkiin olamayacagidar.

Ginicilik sanayiine iligkin istatistiksel asnalizlerin yapi-
labilmesi ig¢gin gerekli sayisal bilgilerin derlenmesi amaciyla gi-
ris boliimiinde kisaca deginilen anket uygulamasina bagvurulmustur.
EK 1'de goriilecegi gibi anketle degigsik konulara iligkin bilgile-

rin de derlenmesine elden geldigince galigsilmistire Ar EKet tiim ig-

(57) J.Kmenta, ElementSessesss S.444.
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letmelere uygulanmig ancak ilic igletmenin 1980'de faaliyete bagla-
mig olmasindan Stlird liretime ilisgkin bilgiler alinamamisgtir. Bu
yiizden iiretim fonksiyonlarina iligkin istatistiksel analizler 15
igletmeden elde edilen sayisal bilgilere gtre yapilmigtir. Anketin
tarafimizdan yapilmig olmasinin, elde edilen bilgilerin daha sag-
11kli olmasainda olumlu etkiye sahip olacagi agiktir. Isletmeler
kiiglik oluglari nedeniyle diizenli muhasebe kayitlarindan yoksundur-
lar. Cok eski bir sanayi kolu olusu ve genellikle igsletme sahiple-
rinin uzun yillar bu meslekte c¢aligmis olmalari muhasebe kayitla-
rindan kaynaklanan eksikligi biliylik Slglide giderebilmigtir. Bu tzel-
1ik gozonlinde tutularak bazi bilgiler dolayli gekilde elde edilmig-
tir. Istatistiksel analizde kullanilan verilerin derlenis sekli

agagida ayrintila olarak agiklanmaya caligilmistir.

Ciktr (liretim) verileri dolayli yoldan elde edilmigtir. Iglet-
meler genellikle belirli zaman araliklarinda firin doldurmaektadir-
lar. Her igletmenin bir firindan elde ettigi gelir de yaklasik ola-
rak‘bilinmektedir. Gerek zaman araliklari ve gerekse firindan elde
edilen gayri safi gelir,¢ini ticaretiyle ugrasan isletmelerce de
bilinmektedir. Ureticilerle yapilan anketlerde belirlenen firan
yakma zaman araligi ¢ini pazarlayicilarindan elde edilen bilgiler-
le kargilagtirilmigtir. Bu karsilagtirmalarin olumlu sonuglanmasi
apketle elde edilen diger bilgilerin dogruluk derecesi hakkinda O~
nemli bir dlcili olmustur. Her igletmenin belirli bir mal kalitesi

.....

gayri safi gelir Snemli Olglide degigmemektedir. Degigik kaynaklar-—
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dan elde edilen bilgiler bu yargiyi dogrulamsktadir. Yil igerisin-
de doldurulan firin sayisi ile firin bagina ortalama gayri safi

gelir igletme ig¢in yillak c¢iktiyr vermektedir.

Anket araciligiyla isletmelerin caligtirdifi igci sayisi ig-
letmedeki farkli bdlimler itibariyle elde edilmig ve mevsimler
itibariyle de bu sayida degigsme olup olmadagi aragstirilmistir. Is-
glcilindeki nitelik farklilaklarini saptamak mimkiin olmamigtir. Bunu
belirlemek ic¢cin nesnel (objektif) Olgiitler bulunamemigtir. Bu yliz-
den iggliclinlin homojen oldugu varsayilmigtir. Isletmeler desenleme
iglerinin bir bolimiinl evlerde yaptirmaktadirlar. Ancak bunlara
1ligkin giivenilir bilgi elde edilememigtir. Bu ylizden iggiliciine
iligkin rakamlar gercek rakamlarin altindadar. Isletmelerde iicret-
8iz g¢aligan aile fertleri de diger isc¢iler gibi kabul edilerek ig-

gicl verilerine dahil edilmisgtir.

Cinicilik sanayii genelde emek-yogun teknolojiyle iliretim ya-
pan bir sektordiir. Ancak zaman igerisinde ¢ok yavag da olsa belir-
11 bir diizeyde makinelegme olmugtur. ¢ini igletmelerinin belli basg-
11 sabit wvarlaklari firin, cark, pres, degirmenler ve bazi basit
el arag ve gereg¢leridir. Bu varliklaran yerlegtirildigi bina ve
arsayl da saymak gerekir. Bunlarin disindas Onemli miktarda alg¢i ka-
liplar vardir. Sermaye verileri saptanirken bu kaliplar gozonline
alinmamig, fakat bunlar ig¢in harcanan alg¢i malzeme verilerine da-
hil edilmistir. Uretim siirecinde eski bir bina ile yeni bir bina-
nin etkileri arasinda belirgin bir ayram yapmak c¢ok gligtiir. Ancak
fabrika diizeninin ig¢i verimliligi lizerinde etkisinden sz edile-

bilir. Fakst anket sirasinda gbtzlendigi kadariyla yeni fabrikalarin
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diizenleme ac¢isindan eskilerden pek farkli olmadigi goriilmiistiir.
Ayrica bina ve arsanin fiyatlara sehir icerisindeki konumuna bag-
lidar. Bu acidan iligkiye arsa ve binalsr dahil edildiginde sehi-
rin iyi bir yerinde olan ve arsa fiyatlarinin yiliksek oldugu bir
bGlgede yerlesmis bir fabrikanin, diger bolgelerdeki igletmelere
gdre sermaye etkinligi daha diisiik olacaktir. Fiziksel birimlerle
ifade edildiginde ise diger sermaye varliklariyla birlestirilme-
si sorunu ortaya c¢ikacaktir. Belirli bir degerin tim igsletme ser-
mayelerine eklenmesi ise kiigiik igletmelerin sermaye varligmni ol-
dugundan dasha ylksek gosterecektir. Arsa ve binayi temsil edecek
belirli bir oranda sermaye rakeminin arttirilmasi ise istatistik-
sel analizde sonuglara etkilemeyecektir, Tiim bunlara arsa ve bina-
ya iligkin bilgilerin elde edilisginin giicliigli de eklenince bu ve-
riler sermaye rakamlarinda dahil edilmemistir. Isletmelerde varo-
lan firain, cark, pres, degirmen ve diger sabit sermaye varliklari-
na 1ligkin bilgiler derlenmig ancak bu varliklarin igletmeye ne
zaman alindigi ve amortisman oranlarinain ne oldugu hakkinda bilgi
edinilememistir. Bu varliklarin timiyle degigtirilmesi sdzkonusu
olmadigi gibi, arizalari basit oldugu i¢in onarailmasi kolay olmak-
tadir. Ayrica atil kapasitenin varligi nedeniyle bu tlir onarimla-
ran genellikle liretime olumsuz yonde etki ettigl pek gorilmemek-—
tedir., Sozgelimi bircgok igletme birden fazla carka sahiptir (TAB-=
L0 5). Halbuki c¢ark¢i ustasi genellikle bir kigidir. Faranlar cok
uzun ¥ tar kullanilabilmektedir. Pres icin caligma sliresi ¢ok az
olmgktadir. Bu Ozelliklerden dolayi bu varliklarin herbirisi igin

saptanan fiyatlarla agirlaklandirilarak sermaye rakamina ulagilmig-—
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tir. Bu yontemin, genellikle bu tiir galigmalarda kullanilaem ve
sermaye varliklarinin defter degerleri i{izerinden hesaplansn ser-
maye verilerine gore daha tutarli olduZunu ileri siirmenin yanlisg
olmayacagi kanisaindayiz. Ancak, fiyatlarla aélrl;klandirllaxken ¥ -
liklarin fiyatlari Uretim siirecindeki etkinliklerinin bir olglsi
oldugu varsayimindan hareket edildigi de ifade edilmelidir. Agik-
tir ki bu varsayim, lretim fonksiyonlarinin sermaye mallari plya-
sagsinda ‘tam rekabet kosullarinin gegerli oldugu versayimindan kay-

naklanmaktadir.

Uretim siirecinde iiretim faktdrleri (emek, sermaye) bazi gir-
dileri (hammadde, malzeme, enerji vb.) kullanarsk liretimi gercek-
lestirmektedir. Uretim faktorlerinin bu iiretimdeki katkisinin bir
S8lgiisii katma degerdir. Ketma deger, lretimin gayri safi degerinden
bu lretimde kullanilan girdilerin (hammadde ve malzeme) c¢ikartil-
masiyle elde edilir. O halde katma degerin belirlenmesi.digin gir-
dilerin belirlenmesi gerekir. Cini Uretiminde kullanilan girdile-
rin belli baslilari daha dnce acgiklandigi gibi ksolin, kil, tebe-
gir, kuvars gibi ¢ini hamuru hammaddeleri; siilyen (kurgun oksit),
cam, soda, un gibi sir hammaddeleri; alcga gibi kalip malzemesi ve
¢am odunu, elektrik gibi enerji kaynaklaridir. Bunlarin yillik ti-
ketimleri hakkinda ankette ayrintili bilgi toplanmistir. Bu hammad-
delerin fiyatlari agagi yukari her isletme ig¢in ayni sayilebileecek
derecede birbirine yakindir. Girdiler bu fiyatlarla agirliklandiri-

larak birlegtirilmigstir.



TABLO 5

Ginicililt Sanayiindeki

Veriler (1980

Uretici Izletmelere Iligkin

Yilina Ait)

Igletme Gavri
Mo Gelir
(1000

Safi Kasma
Deger
) (1000 1L)

e - R O S

Haminadde
ve ener-

{

i Tuk,.
1000 TL)

ca . e s

Hlakina,
erag ve

o

¢

eregler
1000 1L)

1 2340
2 4250
3 3750
4 9100
5 7800
6 5750
7 6240
8 10400
-9 3860
10 3610
11 10920
12 3380
13 10140
14 960
15 600

1671
2953
3417
6199
6048
4336
4845
8907
2754
2524
3175.
1968
9190
339
215

B T ST,

s e me

L W P

775
675
550
1575
1430
1050
1775
2695
1655
600
2750
.800
1525
275
525

et S .

Galigi-
lan a-
dam-ga-

at (1000

adam~sact

12,0
21.6
26e4
40.8
3644
31,2
26.4
33.2
19.2
24.0
9.

~ = Oy
~N W
®e &
T INC R I SO N

R T AL T U A M e - e e e ST R e e

Ortala- Farain Gar Pres
ma iggl sayisi Sayi- Sayisi
sayisi Shl
tnn;us s
9 1 3
11 1 2
17 3 5 1
16 o 5 1
13 ) )
11 2 5 1
14 3 3 2
8 2 3
10 1 4
29 4 38 1
6 5 2
18 2 3 1
2 1
3 % 1

aynak: Ankstle igletmclerden elde edilen bilgiler.

L T A S TR . S O S RS L I e N AR M —
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Ginicilik sanaylindeki imalatc¢i igletmelere ait birlegtiril-
mig veriler TABLO 5'de verilmigtir, Gizlilik ilkesine bsglilik ne-

deniyle igletme #%simleri verilmemigtir.

ii) Olasilik Dagalam Fonksiyonu ve Uygulanan Ornekleme

Yontemi

¢inicilik sanayiinde g¢ikti ile girdiler arasindaki ilig-
kiyi belirleyecek liretim fonksiyonunun matematiksel sekli EK 2'de
verilen regresyon modelinin varsayimlari altinda saptanmigtir. Bu
varsayimlara gdre bir ¢oklu dogrusal regresyon modelinde hata te-

rimleri (ui) dagilima;
2
u; N N (0, ) dar.
Varsayim geregi acgiklanan degiskenin dagilama da normaldir.
Bu dagalimt karakterize eden ag¢iklanan degigkenin beklenen deZeri
aranan regresyon denklemi ve varyansi da hata teriminin varyansi-

dar(58):

2
Y. ©&~~«N (xb, )

Buradas
X= agiklayica degigkenler vektori,
b= parametre vektoriidir.

(58) J.Kmenta, Eiements....., 5.348.
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Cini lretiminin beklenen degerini bulmak igin isey

- Uretim fonksiyonunun mstematiksel seklinin bilinmesi ve

~ Belirlenen matematiksel gekildeki parametrelerin tahmini
gereklidir. -Matematiksel gekil olarsk Cobb-Douglas ve CES tipi
Uretim iohksiyonlarl denenmigtir. Cobb-Douglas tipinde 12 farklia
denklem ele alinmig, CES tipinde ise iki farkli denklem ile bu-

nunla ilgili Kmenta yaklagimi ele alinmigtair.

Parametre tahminlerinde 15 ¢ini imalat igletmesinin 1980 yi-
11 Uretimlerine iligkin veriler kullanilmigtir. Uretim iliskileri-
nin timiyle ortaya ¢ikartilabilmesi ig¢in, ilgili biitlin faktorle-
rin iiretim fonksiyonuna degigken olarak dahil edilmesiyle paramet-
re tahminleri yapilmalidir. Bu ise mimkiin degildir. Buhun igin
gbzleme dayanan tim ¢alismalarda .yapildifi gibi, bu caligmadadda
ornekleme yapilarak Ornege iliskin parametre hesaplamalsrina daya-—
nilarak ana kiitle parametreleri tahmin edilmistir. Ornekleme ive
hususa gore yapilmigtir. Zaman vasfina gOre yedi sekiz ylizyaillak
¢inicilik sanayiinin sadece bir yillak sliresi gdzlenmesi nedeniy-
le tahminlerde dinamik unsur gdzdniine alinmamigtir. Fakat ¢inici-
1lik sanayiindeki teknolojik yeniliklerin ¢ok az oldugu ve Uretim
teknolojisinin ¢ok yavas degistigi gdzoniine alinirsa yapilan tah-
minlerdeki hata payinda bu faktoriin etkisinin az oldugu kabul edi-

lebilir.

Tahminlerde agiklayici degigkenler kiimesinden ancak birkag
faktor alinabilmigtir. Bu da OSrheklemenin bir diger boyutunu olus-

turmaktadir. Bilindigi gibi ¢ini iiretimini ¢ok degigik faktorler
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etkilemektedir. Bunlarin bir kismi dogrudan olabildigi gibi (ham-
madde kalitesi, enerji kisitlamasi, igveren-igei iligkileri, ik-
lim vs.), dolayla olan faktorlerden de stz edilebilir (¢alisan-
larin sosyal ¢evreleri, iilkenin ig¢ginde bulundufu sosyal ve eko-
nomik ortam vb.). Bu sayilanlara ylizlercesi eklenebilir. kakat
bunlasri sayisal olarak iliskiye sokmak miimkiin degildir. Olabilen-
ler de ise modeldeki parametre sayisini artiracajii ig¢in tehminle-
rin anlamlilik diizeylerinin diigmesine neden olur (serbestlik de-
recesi azeldigi ve g¢oklu dogrusal bagainti nedeniyle). Bu neden~
lerden dolayi agiklayici degiskenler kiimesinden sadece iiretimde
gnemll® Plglide etkili olan faktorler seg¢ilmig ve parametre tah-

minleri bunlara dayanilarak yapilmigtir.

I1.3.5 Parametre Tahminlerine Iliskin Istatistiksel

Analiz

Uretim fonksiyonlarinda kabul edilen faktdr piyasa-
sindaki tam rekabet kosullarinin varligi versayimi, ¢ini lretim
faktorieri ve hammadde. piyasslaranda bir dereceye kadar gegerli-
dir. En azindan piyasada tekalicilik (monopsoni) ve tek satici-
l1k (monopol) durumlari yoktur. Tim igletmelerde ayni liretim fonk-
siyonunun.gegerli olduéu varsayimi ise ¢ini imalat igletmelerinin

ayni Uretim teknolojisiyle g¢alismalara nedeniyle gecgerlidir.

Parametre tahminleri en kiiglik kareler yontemiyle yapilmis-
tir. Dogrusal regresyon modellerinde bu tahminler diger yontem-
lerle elde edilenlerle ayni Ozellikleri tasir (bkz. Bolim II.3.2).

Bu parametre tahminleri 4, 6 ve 7 no'lu eklerde verilmigtir.
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Cobb-~Douglas tipi liretim fonksiyonlaraina iligskin regresyon
denemeleri EK 4'de verilmigtir. Agiklanan degigken olarak gayri
safi gelir (Y), katma deger (V) ve adam-saat basina gayri safi

gelir (Y/L) ve katma deger (V/L) alinmigtir.

Dogrusal regresyon modeli hata terimlerinin birbirinden ba-

gimsiz oldugunu (otokorelasyon olmadigini) varsayar (Ek 2, 1iv):

E(ut us)z Cov(ut,us) =0, t #£ S.

Bu varsayim Durbin-Watson yontemiyle(59) test edilebilir. EK 4'de-
ki denklemier ig¢in bu test olumlu sonu¢ vermigtir, Denklemlerin
higbirisinde 0.025 anlam diizeyinde otokorelasyon yoktur, Denklem
5'de Durbin-Wastson testine gbre kararsizlik bolgesine diiglikdiigl
halde gene ayni ama¢la kullanilan von-Neumann testi(60) ile bu
denklemde de otokorelasyon olmadifi sonucuna varilmigtir. Hata te-
riminin ¢e®itli kaynaklari vardir. Ayni hata kaynagl tim igletme-—
lerde gegerli oldugunda otokorelasyondan s06z edilebilir. . uorz=-
.. WY .0 . Otokorelasyon olmadifina gdre modelin
se¢iminde ve degiskenkerin se¢iminde belirgin bir hatanin yapilma-

dig1 belli olasilaiklar igerisinde ileri sirililebilir.

Regresyon denkleminde acgiklayici degiskenlerin agiklanan de-

gigken lizerinde etkili olup olmadiklari;

Ho H b "—'—‘b“-—‘-in-oon:b = @

1 2 k

hipotezinin F testiyle sinanmasi sonjcu belirlenebilir. Gergekten
(s

B

(59) J.Kmenta, Elements,..., .289. .
(60) Tiimay Ertek, Bkonometriye Girig, Orta Dogu Teknik Universite-
si, Ankara, 1973, s.190-192.
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EK 4'deki denklemlerden iiglinde sifir hipotezi reddedilmektedir.

Digerlerinde ise 0.05 anlam diizeyinde sifir hipotezi kabul edil-
mektedir. Hipotez testlerinde ¢ok dikkatli olmak gerekir. Yalniz-
ca bu testlere gtre karar verwmek yanlig sonuglara neden olabilir,
Ayni dogrultuda bagka gtstergeler de ortays ¢iktiginds daha sag-

likli sonucglar elde edilebilir.

t testine iliskin sonuglar ekler boliimiindeki tablolarda pa-
rametre tahminlerinin iis®iine konmug harilerle belirtilmigstir. Emek
degiskenin regresyon katsayisi istatistiksel bakimdan diger deglis-
kenlerden daha anlamladir. EK 4'deki iki denklemin (5,12) disinds
adigegen regresyon katsayisinin igareti de arti olup teorik beklien-

tileri vermektedir.

Denklem 6 ve denklem 11 (EK 4) CES iliretim fonksiyonunun p=0
etrafinda Taylor ag¢ilim ile elde edilen denklemlerdir. Denklem 6'
da agiklanan degisken katmas defer alinirken denklem 11'de adam-
saat bagsina katma deger alinmigtir. Denklem 6'da sermaye degigke-
nine iligkin katsayi negatif ¢ikmistir., Ayrica 0.30 anlam dlizeyin-
de katsayilaran hic¢biri t testini gegememektedir. Ote yandan denk-
lem 11'in LUm parametreleri 0.05 anlam diizeyinde t testini gegmek-
tedirier. %atsayllarln igaretleri teorik beklentiler dogrultusun-

dadar. Bunﬁn digindaki higbir denklemin tim parametreleri bu anlam

duzeylnde t testini gegememektedir. Bu denklemdeki (log (K/Ly

\
deéiskeniné ait parametrenin 0.05 anlam diizeylnde sifairdan farklia
|

¢ikmasi bdlim II.3.3'de agiklanan Cobb-Douglas uretim fonksiyonuna

iligkin testi ortayé ¢cikartmaktadir. Bu parametrenin sifirdan fark-
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11 ¢gikmamesi ve Cobb-Douglas tipi denklemlerden elde édilen so-
nuglarin da uygun olmamasi; bu sanayl ig¢in ve eldeki bilgiler
gercevesgsinde Cobb-Douglas lretim fonksiyonunun yeterli olmadiga

sonucunu dogurur.

EK 4'de yer alen 12 denklem arasinda determinasyon kstsayi-
ragmen en uygun denklemin 11 numarali denklem oldugu ifade edile-~
bilir.,

Bu denklem g&zbniine alindiginda, c¢iktinin emek girdisine gt~
re esnekliii (0.688), K/L girdisine gbdre olandan (3.008) daha kii-
ciiktiir. Ikame esnekliéi Cobb-~Douglas tipi fonksiyonlarda bire egit-=
tir. Olcek esnekligi ise B;Bl + 62 + 53 egitliginden bolim IT.3.3."

deki 8 numarali formiil uygulamarak b parametresinin varyansi;
Var (D) #= Var (Bl) + Var (62) + Var (63) + 2 Cov (61,62)
+ 2 Cov (51,63) + 2 Cov <62’b3>

yaklagimi kullanilarak elde edilir. Buradaki kovaryanslar EK 5'te

varyans-kovaryans matrisinde verilmigtir,.

Var (B)2= (0.158)2 + (1.358)° 4+ (0.178)° + 2 (= 0.152)

+ 2 (-0.984) + 2 (1.482),

Var (B)== 2.593,

o>
1l

3.341,

SB= 1.610.
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Alternstifi Ha: BM1 olan Ho: D=1 hipotezini test etmek suretiy-

le Olgek esnekligine iligkin karar verilebilir,

56

esitesizligi yardimiyla 0,20 anlam diizeyinde alternatif hipotezi
kabul ederek, bu liretim fonksiyonunun ¢inicilik sanayiinde Slge-
ge gore artan getirinin oldufunu ifade ettigl edylenebilir. Ancak
sozgelimi 0,10 anlam dilizeyinde bunu sOylemek miimkiin degildir. b
perametresi fonksiyonpn homojenlik derecesinin de bir olglsidlr.
Bu fonksiyonun gegerli olduguvvarsayildiginda faktorlerdeki k mig-—
11 artig Uretimde k3534l misli artisa neden olscaktir. Ancak, bu-
nun gerceklegmesi igin sermaye miktarln&a onemli ©lglide artis ol-

masi gerekir. ClinklU sermaye defigkeni iligkiye adam-saat bagina

germaye orani geklinde girmektedir,

Cobb-Douglas tipi liretim fonksiyonuns iligkin testin olumsuz
ciktigr yukarida gosterilmistir. CES tipi iiretim fonksiyonu dene-
meleri BK 6 ve BK 7'de verilmigtir. FK 7'de agiklanan degisgken ola-
rak gayrisafi gelir alinirken, EK 6'da katma deger elinmigtir. Ge-
nel olarak bakildiaginda EK 6'daki sonuclar EK 7'ye gdre daha tu~
tarlidir. EK 6'da acgiklayici degigken sermaye ve emek girdileri
kullanilmig fakat EK 7'de ise bunlars malzeme girdisi de eklenmig-
tir. Uretim siirecindeki faktorler, isglicii, isgiiciiniin liretimi ger-
geklegtirirken kullandigi makine, arag¢ ve geregler ve lretim slire-
cine sokulan her tiirlil malzeme, hammadde ve enerji olaerzk li¢ gruba

ayrilabilir. Dikkat edildiginde igglicli ve sermayenin siirekli igye-
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rinde bulunduklari halde malzemenin digardan igletmeye geldigi

ve ¢ini egya olarak igletmeyi terkettigi gOriilebilir. Bu agidan
olaya baklldlélnda, agiklanan degigken olarak katms degerin alin-
masi ve acgiklayica degigken olarsk da emek ve sermayenin alinma-
sinin daha akilci olacagi kabul edilebilir. Bu yoruma katma dege-
rin acgiklanan degisken olarak alindigi denklem kimelerinin reg-

regyon sonug¢larinda goriilen olumlu gbstergeler de eklenmektedir.

EK 6'nin ayrintili tartismesina gegmeden EK 77 deki denklem-
lere iligkin regresyon %ahminlerine kisaca deginmek yararli ola-
caktir. Burada dagaitim katsayisina (b) ve ikame esneklifine (&)
farkli degerler verilmek suretiyle sabit terim, emek girdisine
iligkin regresyon katsayisi ve OlgegZe gfre getiri katsayizi tah-
minleri en kiigclik kareler yontemiyle yapilmigtir. Tahmin edilen
10 denklemde de otokorelasyon olmadigir 0,025 anlam diizeyinde soy-—
lenebilir. EXK 6'da ise 0.05 anlam dlizeyinde tiim denklemler oto-

korelasyon testini gecmektedir(61).

F testi her iki denklem kiimesinde de (EK 6 ve EK 7) 0.01 an-
lam diizeyinde olumlu sonug vermektedir. Zaten regresyon katsayi-
larainin timii O,1 anlam dlizeyinde t testini gegmektedir. EK 7'deki
denklemlere ait determinasyon katsayilari EK 6'dakilerden daha

yiksektir. Bu ige EK 7'deki agiklayici degigken sayisiinin fazla

(61) Otokorelasyon testinde 0,05 anlam diizeyi 0,025 anlam diize-
yinden daha yeg tutulduiu gdzden usak tutulmamalidir.
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olusundan kaynaklanmaktadir. Determinasyon katsayiii yerine dii-
zeltilmis determinasyon katsay151(62) kargilagtirildiganda iki
denklem kiimesi (EK 6 ve EK 7) arasindaki fark kliciilmektedir. Reg-
resyon sonuglarina iligkin tim tartigmalar l¢ regresyon kilmesin-
den en uygununun EK 6'daki kiime aldugunu belli 0lgilide gdstermek-—

tedir.

EK 6'da 12 denklem yer almsktadir. Denklem 12'ye iligkin pa-
rametre ve ilgili standart hatalar EK 4'deki denklem 6'nin para-
metrelerinden hareketle ve bolim II.3.3'de tanitilan yontem uygu-
lanarak hesaplanmigtir. Dagatim katsayisi ve ikame esneklifi dcin
degigik degerler verilerek 11 denklemin Slcek parametresi (v) tah-

min edilmigtir. 11 denklemin tiiminde v paremetresi tahmini 0,005

(62) Bazi aragtirmacilar determinasyon katsayisi verine agiklayi-
ci1 degigken ve gbzlem sayilarini da gozdniine alsn dizeltilmig
determinasyon katsayisina kullanmaktadlrlar Dlizeltilmig de-~
termlnasyon katsayisi Ozellikle degigsik sayida acgiklagici de-~
gigken igeren 111§k11er1n karsilagtirilmasinda kullanlblldﬁr.
(K~1) agiklayici degigken ssyisini, h godzlem sayisini ve R
de determinasyon katsayisini gosterirse, dlizeltilmis determi-
nasyon katsayisi asagidaki formiille elde edilir:

-2
2 K-1 2
R =R - TR (L-R°).
Determinasyon katsayisi negatif deger almadlél halde dlizel-
tilmig determlnasyon katsayisi negatif deger alabilir. For-
mill.de gbrildiigi gibi genellikle bu 1k1 determinasyon katsa-
yilsi arssainda,

-2

R & R
iligkisi vardir ve gozlem sayigi sonsuza yaklastiginda bu kat-
sayilar birbirine egit olur. (J.Johansen, Eccnometric Methods,

2nd Ed., Kogakusha Company, Tokyo, 1972, s.129-130; J.Kmenta,
BlementSeesoss S5.365).

2
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anlam dlizeyinde t testini gecmektedir. Tiim denklemlerde 0.01 an-
lam dlizeyinde F testi olumlu sonug vermektedir. Ancak denklem 12!
de yalniz v parametresi 0.05 anlam dizeyinde t testini gecmekte-

dir.

EK 6'daki 12 denklem igerisinde determinasyon katsayilari en
yuksek olanlar 1,5 ve 7 numarali denklemlerdir. Bu li¢ denklem de
istatistiksel anlamlilik acisindan son derece birbirierine denk-
tirler. Ancak hata kareleri toplami denklem 7'de dahe ylksektir.
Denklem 1 ve 5 ise bu agidan da birbirlerine ¢ok yakindir. Denk-
lem 1'in Slgege gbre getiri katsayili ¢ok yiiksektir (13.176). Hal-
buki ayni ac¢iklayici degiskenlerin yer aldigir Cobb-Douglas tipi
iretim fonksiyonunds @K 4'deki denklem 3) Olgege gore getiri kat;
say1s1l 1.539'dur. Her ne kadar adi gegen denkleme iligkin paramet-
relerin istatistiksel anlamliliklari zayif ise de s0z konusu iki
denklem (EK 6'daki denklem 1 ve denklem 5) arasindski tercihte
gtzbniine alinmasinda bir sakinca yoktur., Bu agidan degerlendiril-
diginde denklem 5'in olgege gdre getiri katsayinin (1.501) Cobb-
Douglas tipi liretim fonksiyonuyla elde edilen katsayiya ¢ok yakin
oldugu kolayca goriillir. Denklem 5 iistel olarak asgagidaki gekilde
yazilabilir:

. " ~-1.501
-1 -1 U

Vl= 2-773 ; Oo2 L + On8 K- ‘ el..e..........9

<i= l,2,;’éoooo.-15, i§letme
indisi)

Bu denkleme iligkin c¢ift-logaritmik regresyon dogrusu ve gtzlem
degerleris grafik 1'de gosterilmigtir. Etkinlik parametresi 2.773'

tiir. BEtkinlik parametresiideki defismelerle Slgege gbre getiri pa-
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rametresindeki (1.,501) degismeler, emek yogunlugu katsayisi (0.2)
sabit kalmak kosguluyla, yansiz (notr) teknolojik gelismeyi goste-
artigin (veya azalig) katma degerdeki yansimasini Slcege gbre ge-
tiri parametresi belirler. Bu parametre fonksiyonun homojenlik
derecesinl de gbtsterir. Sozgelimi emek ve sermaye girdileri iki

katina ciktiginda, katma degerin (2)1.501=

2,83 katina ¢ikmasa
beklenir. Ancak burada bu fonksiyonun ¢ini iliretiminde girdilerle
katma deger arasindaki iligkiyi dogru olarek gosterdigi varsayil-

maktadirs.

Bu fonksiyondan yararlansrak ¢inicilik sanayiinde emek ve
sermaye faktorlerinin marjinal verimlilikleri belirienebilir. Ani-
lan fonksiyonun L ve K degisgkenlerine gdre kismi tlirevi alandigin-
da sirayla emek ve sermaye marjinal verimlilikleri elde edilir

(64).

Emegin marjinal verimliligis

N } -2.501 s

4
0.2 Ly + O.S Ki i Li

(63) Wuri Yaldaraim, Neoklasik Iktisadin Teknolojik Gelisme Yakla-
gimi (Teori ve Tilirkiye Imalat Sanayii Uzerine Uygulameli Bir
Galisma), A.U.Siyasal Bilgiler Fakliltesi, Ankara, 1973, s.44;
JoKmerl'ta ’ Eltments. .o 0 ,8-4—62; KsFowalliS, Se 530

(64) S.Bowles ve D.Kendrick, Notes and Problems in Microecenomic
Theory, Markhasm Publishing Company, Chicago, 1973, s.l111-112.
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Ve sermayenin marjinal verimliligic

. l l "20501 2
....%La - 3.33 | 0.2, 4+ 0.8K, K,
K

olur. Marjinal verimlilikler, fonksiyonun parametreleri degisme-

digi silirece kullanilan emek ve sermaye miktarlarina baglidar.

Merjinal verimlilikler, birbirlerine oranlandiiinda marjinal

ikame orani elde edilir(65).
Tmek yerine sermayenin-marginsgld;ikame orani;

9V /L
a V/"' K

r—

formiiliiyle r=0,25 olarak hesaplanmigtir.

Tehmin edilen iretim fonksiyonunds ikame parametresi (p),
(1)'e egittir. Emek yogunluZu katsayisi ise (0.2)'dir. Bilindi-
£i gibi ikame parametresindeki degismelerle emek yogfunluZu para-
metresindeki degigmeler notr olmayan teknolojik gelismeyi ifade

eder(66).

Bolim ILf.3.1'de verilen faktOrlerarasi ikame esnekligi formii-—
14 CES iiretim fonksiyonuna uygulandiginda anilan esneklik ig¢in asga-

gi1daki formiil elde edilir:

q= =
' 1+p

(65) ReGeD. Allen, Mathematicalseess, 8.340-341,
(66) N.Yaldarim, s.44. '
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Bu Tormil yardimiyla ¢inicilik sanayii ig¢in hesaplanan faktorler-
arasi ilkame esnekligi (0.5)'tir. Bu sonug¢ Cobb-Douglas tipi iiretim
fonksiyonuna iligkin yapilan test sonucunun dogruler niteliktedir.
Zira Cobb-Douglas tretim fonksiyonu ikame esnekliginin (1) oldufiu-
nu varsaymaktadir. Ikame esnekliginin diisiik olusu g¢inicilik sana-~
yiinde faktdrler arasindaki ikame olanszklarinin da diisiik olugunu
ifade etmektedir. Bu sonu¢ ¢inicilik sanayiinin dzelliklerine ol-
dukg¢a uygundur. Cini Uretiminin tartisildifz boliim IT.2.2'de agik-
landigl gibi desenleme ve gekillendirmede emek yerine sermayenin
ikamesi Kiitehya ¢inisinin ayirici Ozellikleri agisindan mimkiin de-
gildir. Bmek yerine sermayenin marjinal ikame oraninin (0.25) gi-
bi diiglk bir degerde olusu da bu noktadan anlamlidir. Tim bunlar,
belirlenen fonksiyonun, ¢inicilik sanayiinin birgck ozelliklerini

agikleyabildiginin olumlu yonde gdstergeleridir,

IT.3.6 Katma Deger Ontshminine (Forecasting) Iliskin

Gliven Araligy

Regresyon modeli, parametre tahmini ve hipotez testle-
ri yaninda acgiklayici degilgkenlerin slacggi belli degerlere karsi-
11k, agiklanan degisgkenin alabilecegi degerin dntahmininde (fore-
casting) de kullanilir. SOzgelimi, herhangi bir ¢ini imalat iglet-
mesinde emek faktoriiniin Lo ve sermaye faktoriinlin ise Ko oldugunda
katma degerin miktari onceden tahmin edilmek istendiginde agagida-
ki yontem izlenir. Regresyon denklemi perametreleri logaritmik-dog-
rusal modelde tahmin edildigi icim asagidaki donligimlere gerek var-

dir:
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<
I

leg V.  (67),

jul
Il

log A,
- -p] 7P
(LK)i= log § bL, + (1-b) K

Vo (LK)Q'a iligkin ana kiitle regresyon dogrusu etrafinds serpil-
mig bir rastnal degisgken oldugundan, v,'in kesin degeri bilineme-
yecegi gibi ana kilitle parametreleri de kesin olarak saptanamamak- .
tadir. Ana kiitle parametreleri bilinse vo'ln beklenen degeri

{a + v (LK)O} ‘a egit olacektir. v _'in deZerleri normal dagilacak
ve varyan31'da {52 (hata terimi varyansi) olacaektir (Bkz. EK 2).
Gergek hayatta E (vo) bilinmediginden dolayi tahmin edilmesi ge-

rekmektedir. 8 ve v ilgili parametrelerin tahmincileri ise;

denklemi V.'in Ornege iliskin regresyon dogrusundaki tahmincisini
. (9] . . - . N ~ .
verecektir. vo'ln gerc¢cek degeri ile tahmincisi v, arasindaki farkin

iki kaynagi vardar:

- Rastnal hata,

— Ornekleme hatasi.

Bu durum agagidaki sekilde formiile edilebilir:

(67) Indisi olmayan v, Olcefe gbre getiri paremetresi igin, indis-
1i v (vi) ise (log vi) yerine kullanilmigtir.
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Vo T Go: {vo - E (Vo) 1 + ( 2 (vo) B Qo i ‘

gvo - E (vo) * 'in belirledifi rastnal hatsnin giderilmesi miimkiin

defildire Ancak EE (v,) - Go ' olarak formiile edilen Srnekleme

hatasi drnek hacminin bliylitiilmesiyle azaltilabilir.

Bu farkin varyansi drnek ic¢in agagidaki formiille hesaplana-
bilir:
{ (IX), - (IR} ©
e e + — 2 o o 1 — 2
n 2,,(151{):.L - n (LK)

fl
0]
|

PO
N
ot
+
-

Burads 82 tahminin varyansidir ve agagidski formiil yardimiyla he-

saplanir:
- —p 2
&%= L f;* i'vi -a -7 (IK) 4 3 = —3— ui
g-2 == = n-2
SR (1.896),
13
s°= 0.146,
s== 0.382.
Spy 1lgili formiilde deéerler yerine konarak; |
Van —
Sf= 00382 ——-_]-:—G—— + [ (LK)O - 4Q63§
15 328.935 - 15 (21.483!

elde edilir ve bu ifadenin basitlegtirilmesiyle;

i

v . '\2\

ifadesi bulunur.




- 78 -

(vO - Go) ontahmin hatasa,

dagiliminda olup, bu hatayes iliskin standart sapmanin (sf) agrk-
layica degigkene verilecek deZere bagli oldugu yukaridaki formiil-

de goriilmektedir. O halde;

A

‘ . -~ v .
“ty aje S 0l ti3, e ‘\ =1-2 dir.
, .
£

{wam

v, vntahmini igin gliven araligi agagidaki gekilde belirlenir(68):
~ - ) s / A )
Vo = Y13, w2 %t & Vo & Yo *t Y13, m/2  Sr -

Bu, LO=80 bin adam-saat ve KO=BOOO bin TL. oldugunda % 90 glven

aralifinda Orneklenirse;

<LK>O= 5-89’

Sf= 0.195,
%13, 0.005 = 1771 ve
VO: 9.86

olarak belirlendikten sonra vO'ln Sntahmini icin gliven araliga:

9.515 ,3\( v, ( 10.206

olarak hesaplanir. Bu logaritmik ifadelerin sayisal kargiligr ali-

(68) J.Kmenta, ElementSe....., S.239-242.

9
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narak VO igin gliven 'aralagi (bin TL olarsk);

V4
13 562 L 7, \{\‘ 27 062

olacaktire.

GlUven araliginin belirlenmesinde kullanilan tim bilgiler (LK)i
degigkeninin (3.09, 5.76) arsliginda v; ile olan iligkisinden ¢i-
kartalm stir. Bu nokta ontahminler igin bir 51n1rlay1c1d1r.(LK)i'
nin bu aralifindan "Snemli® ©lglide uzaklagildiginda giiven aralafa
tahmininde kullanilan bazi istatistiksel OClclitlerin (sz,sg) deger—
lerinde ne tilr degisiklikler olacagina iligkin bilgiler ¢ok sinir-
ladar. Bu ylizden gliven araligil belirlenmesinde bu noktenin gdzden
uzak tutulmamasi, verilecek karsrlarin ve yapilacak anaglizlerin

isabetlidigi ac¢isindan gereklidir.

Cinicilik sanayiinin bir imalat sektorii olarsk incelenmesin-
de geligmil ekonomiler ig¢in geligtirilen Neoklasik liretim fonksi-
yonlarinin uygulanmasini, ¢inicilik sanayiinin g¢ok ilkel teknoloji

ile caligmakta olusu ilging hsle getirmigtir.

Bilgilerin birinci elden elde edilisi ve anket sirasinda ya-
- pi1labilecek hatalarin en aza indirilmesi, lretim fonksiyonunun ve
ozellikle sabit ikame esnekli liretim fonksiyonunun uygulanmasini
oldukg¢a bagarili kilmigtir. Bu bolimde ¢inicilik sansyiinin iliretim
teknolojisini ve Ozelliklerini yansitan parsmetre tehminlerinin,
bu sansyie iligkin politikas Cnerilerinde ve sanayiin geligtirilme-

g8i galagmalarinda yararli olacagil kanisinhil tagimektayiz.



togtuwctUU BOLUM

CINICILIK SAMAYIININ TALEP YONUWUW
INCELENMESINE ISTATISTIKSEL BIR YAKLA SIM



IIT.1 CINICILIK SANAYII URUNLERININ PAZARLAMA
SISTEMI '

Ikinci boliimde Uretimin incelenmesine ¢sligsilan ¢ini
iirlinlerini son alicisina kadar uwlastiran ¢inicilik sanayiine ilig-
kin pazarlama sistemi, gerek adigegen sanayiinin kii¢iklUgl ve ge-
rekse blinyesindeki igletmelerin kiigiikliigli nedeniyle basit bir ya-

piya sahiptir. .
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IIT.1.1 Qinicilik Sanayiinde Mal Planlama -ve Geligtirme

Insanin bazi duygularinin maddi geylerle doyurulmasa
miimkiin degildir. Bu nedenledir ki insan ruvhunun diga agilan pence-
releri durumundaki goz, kulak gibi duyu organlarina yonelik olmak
fizere glizel sanatlarin resim, miizik gibi branglari dogmustur. Ci-
nicilik, glizel sanatlarin gbze hitap eden bir koludur. Evin bir
duvarinda asili duran giizel desenli bir ¢ini tabagin verdigi doy-
gunlugun maddi dlglilerie degerlendirilmesi mimkiin degildir. Gini
egyadaki bu Ozellik bu sanayi kolunda yeni mallarin meydana geti-

rilmesinde ve mallarin geligtirilmesinde gfzdniinde tutulmalidir.

Cinicilikte yeni mal kavramiyla(69) gsimdiye kadar yapilmamis
veya zamanla terkedilmig tilirli big¢imde ¢ini eg:a ve belirli bir
gekilde liretilmekte olan egya lzerine yeni desenlerin konmasi an-
lagilmektadir. Yenl bir mal geklinin Uretimi igin, sbzkonusu yeni
malin gekillendirme yonteminin saptanmasi ve bu yontemin gerektir-
digi kalip, gablon vb, afaglarln saglanmasi gereklidir. Cini egya-
nin benzer igbkevlere sahip olusu nedeniyle iliretilmeye baglanacak
yeni bir mal ig¢in pazar aragtirmasina gerek duyulmayasbilir. Diger
mallarin talep durumlarindan sOzkonusu yeni mal talebi tahmin edi-

lebilir.

Vazo ve tabaklarda gekil yonilinden fazla degigiklik yoktur. An-
cak lizerlerine iglenen desenler degismekte ve yeni desenler tiire-

tilmektedir,

(69) Yeni mal kavrami icgin bkz, Ilhan Cemalcilar, Pazsrlama, Eski-
gehir Tktisadi ve Ticari Ilimler Akademisi Yay., Eskigehir,
1979, s.232-233,
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Duvar g¢ginileri genellikle siparis lizerine iretilmektedir. .Bu
gipariglerin biyiik ¢ofunlugunu camiler olugturmektadir. Ozellikle
camilerin mihrap bolimiliniin ¢ginilerle kaplanmasing cami yaptiran-
lar Ozen gOsterdikleri gibi bagzi liiks oteller de i¢ slislemede du-
var c¢inileri kullanmaktadar. Son 30 yilda duvar g¢inileriyle siisle-
nen ylizlerce cami arasinda Ankara‘'daki Maltepe, Bahgelievler ve
~Igcebeci camileri ile Washington camii ve Mevlana tiirbesinde kub-
benin dis kaplamasi sayilabilir. Istanbul'das Hiltoh, Ginar ve Ta-
rabya otellerinin i¢ siislemeleri de Kiitahya ¢inilerivle yspaldaga

ifade edilmelidir(70).

Cini egya liretiminde ileri dlizeyde olmamakla birlikte bir uz-
manlagsmadan stzedilebilir. Anket kapsamindaki 15 igletmenin 6°g1
her tiirli ¢ini esgys iliretmektedir., Bunlaran digindeki iki igletme
carkta imal edilen vazo tipinde egya lretmekte ve digerleri ise

vazo ve tabak liretiminde bulunmaktadir.

Tagima sirasinda kirilmesinia onlemek ig¢in yapilan ilkel amba-
la] daganda ¢ini egya Ozel olarak ambalajlanmamaktadir. Mallara

marka vurulmasiniu ise yaygin oldugunu sdylemek miimkiin degildir.

Uretimde belirli bir diizeyde uzmanlagma olmasina kargilik,tes-
bit edilebildifii kadariyle pazar bsliisiimiinde belirgin bir durum
sozkonusu degildir. Gini imelat igletmelerinin bdlgesel veya son
alicilarin olusturdugu belirli bir gruba yodnelik lretim faaliyet-

lerinden sozetmek de mimkiin degildir.

(70) Iktisadi Yonii Ile Kiitahya, s.142.
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IIT.1.2 Qinicilik Sanayii Uriinleri I¢in Dagitim Kanala

ve Satig (Qabalaray

Cini egyanin iireticiden son (nihai) aliciya doifru ha-
reketindenizledigi ve pazarlams kurumlarindan olugan yola dagitim
kanali adi verilmektedir(71), Burada pazarlame kurumlari olarak
genellikle perékendeciler yer almaktadir. Pazarlama kanslinda top-
tancilar yeralmamskta ancak perakendeciler talep oldugunda toptan
geklinde de mal satmaktadirlaer. Bu ylzden ¢ini daiitim kanelinan
boyu kisa (araci olarak yalniz perskendeciler var) fakat kanalin
eni genigtir (gok sayalabilecek sayada perakendeci vardair). Gini
imalat igletmelerinin g¢ogunlugu fabrikaya gelen son alacilars da
satis yapmaktadir. Imalat igletmelerinden bazilsri ise perakende
satig magazalari aracaligayla lriinlerini pazarlamsktsdir. Gini ima-
lat igletmelerinin satiglarinin en yogun oldugu giin ¢ini pazarla-
yan igletmelerce de bilinmekte olan firain bogaltma glinleridir. Top-
tan ¢ini satinalacaklar genellikle bu glinleri izlemek durumundadir-
lar. Glinkd fairindan ¢ikan ¢ininin tamemina yskin bir kismi o gln

satilair.

Perakendecilerin diganda bir bagké aracl grubu seyyar toptan-
cilardir, Cini egya yalnizca Klitahya'da imal edilmekte olmasina
kargilik, yurdun birgok yerinde ve dzellikle turistlerin g¢oklukla-
ugradiklari yerlegim bolgelerinde de satilmesktadir. $ini imalat
igletmeleriyle Kiitahya disindaki ¢ini pazsrlayan igletmeler arasin-

daki mal skisi seyyar toptancilar araciliffiyla gergeklesmektedir.

(71) I.Cemalcilar, s.l44.
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Mallarin genellikle fabrika teslimi satilmakta olusu nedeniy-
le fiziksel dagitim (tasima) pazarlayan isletmeler veya son alici-
larin sorunudur. Tagima genellikle karayoluyla ve bir miktar da

demiryoluyla yapilmaktadair.

Cini dmalgt igletmelerinin herhangi bir satisg ¢abasindan soz-
etmek mimkiin degildir. Buglin lirettiklerinin rahatlikla satilmakta
olusu ve mevcutla yetinmeleri sebebiyle satig gabalsrini gereksiz
gbrdiikleri anket sirasinda tesbit edilmigtir. Bu sanayil kolunda
reklam faaliyeti ¢ini pazarlayan igletmelerin vitrinlerinden iba-

rettir.

Satig cabalari konusunda yufiginde bu denli pasif bir sanayil
kolunun yurtdigina yodnelik bdyle bir ¢aligmasi olabilecegil diisiinii-
lemez. Tam tersine yurtdigsindan muhtelif zamanlards gelen ve gel-
mekte olan taleplere de olumlu cevap verememektedirler. Kiitahya
Ticaret ve Sanzyi Odasina intikal eden hediyelik egya ve benzeri
talepler 1980 yilinda 28 kadardar(72). Bunlarin birg¢ogu ¢ini tiirin-
den mamiilleri de igermektedir. Birlesik Arap Emirliklerinden Abu
Dabi Bmirligi 1975-1976 yillarinda(73) 200 caemi ig¢in ¢ini talebin-

de bulunmug fakat bu talep de kargsilanamamigtir.

Saptanabildigi kadariyla bugline kadar Kiitahya'dan Wew York,
Washington, Kudlis ve Jam'a ¢ini ihrag¢ edilmistir. Gini ihrascata

genellikle turistler ve yurt digina gikan yurttaglar vasitasiyla

(72) Bu talepler Kitahya Ticaret ve Sanayi Odasinin 0-1980 numana-
11 dosyasiiidan derlenmigtir.

(73) Bu talep, Disgigleri Bakanlaga tarafindan Ankara'ya c¢agrilan
bir grup ¢iniciye 88zlu olarak bildirildigi gic¢in yazili bel-
ge elde edilememigtir. Bu ylizden de taleple ilgili kesin ta-~
rih saptenamamigtir.
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yapilmaktadir. Fakat bu ihracatin miktaerina iligkin herhangi bir

bilgi elde etme miimkiin olamamigtir.
III.1.3 Cini Egyanin Fiyatainin Belirlenmesi

Bir malan fiyatinin belirienmesinde belli bagla fak-
torler; maliyetler, fiyatlanmadaki hedefler (kari artirmak, pazar
payini artirmak, fiyat Sncls ini izlemek), malin niteligi ve mslan

tiretildigi sanayiin yapasidir.

Cinicilik piyasasinda tam rekabet kogullarinin gegerli oldu-
gu sbylenemez. Fakat tekelci bir piyass olmadigini sdylemek ige
oldﬁkga kolaydair. Glnkl ¢ini, zorunlu ihtiya¢ msli olmadifa gibi
porselen, fayans, seramik gibi bazi mgllarla da belli bir olglide
ikame edilebilir. Begenmeli (1liiks) mal olusu ve ikame edilebilir
olmasi sebeplerinden dolayi talep fazla olmssina kargilik fiyat-
lar agiri derecede artmamsktadir. Gergekten 1962-1980 doneminde
¢ini fiyatlari 17 misli artmigken porselen fiyaflarl 32 misli art-

migtir (TABLO 6).

¢ini pazarlayan igletmelerle yapilan gbrﬁ@meler;~gini migte-
rileri arasinda ¢ini kalitesinden anlayanlarin oraninin bir hayli
yiuksek oldugunu ortaya gikartmigtir. Bu miigterilerin ¢ogunlugunu
cini kolleksiyonu yapan meraklilar ile sanattan anlayan yabanci-
lar oclugsturmaktadir. Bunlarin diginda hediyelik ve siis egyasi ola-
rak satin alanlarin pek c¢ogunun ¢ini kalitesinden ahlamadigi sap-
tanmistir. Zorunlu ihtiya¢ mali olmamasi nedeniyle ¢ini fiystlarin-

da herhangi bir devlet kontrolii de yoktur.
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Bu ag¢iklamalar i1giginda ¢ini fiyatlaranin nasil belirlendi-
gi konusuna kaisaca deginilecektir. Cini fiyatlaranin belirlenme-~
sinde gozoniinde bulundurulan en tnemli faktor maliyettir. Qini
imalatindaki g¥rdilerin fiyatlari arttikca bu artig fiyatlara yan-
sitilmakta ve belirlenen fiystlar genellikle tim ¢ini imslat ig-—
letmelerince kabul edilmektedir. Ancak Gzelligi olan mamiller bu
kuralin digindadair. Sozgelimi {inli bir ¢ini ustasinin firgasaindan
¢ikmig bir tabak normal tabaklarin 5-6 misli veya daha fazla fi-
vatla satilsbilmektedir. Duvar c¢inilerinde iglenecek desene gore
az da olsa fiyat farkliliklari gOriilmektedir. Qini fiyatlarinin
belirlenmesinde pazarliik ydntemininvnormal kogullarde pek gegerli
olmedigl goriismeler sirasinda saptanan bir bagka gergektir. Ozet
olarak fiyatlarain belirlenmesi kohusunda ¢iniciler arassinda bigim-
sel olmayan (gayri resmi) bir uzlegmenmin olustuiunu sbdylemek yan-

l1g olmsvacaktir.



IIT.2 ¢INI TALEBINI BELIRLEYEN »FAKTORLER

Ginicilik sanayii iiriinlerinin pazarlama sistemi ince-
lendikten sonra, ¢ini talebinin istatistiksel ansglizine hazirlik
olmak ﬁzére ¢ini talébini etkileyen faktorlerin ekonomik snalizi-
nin yvapilmasi gerekmektedir. Istatistiksel yontemlerin nedensel
iligkileri ag¢iklamadaki yetersizliklerinden dolayi, bu analizlere
191k tutmasi bakimindan ¢ini talebinin temelindeki ekonomik gercgek-

lerin sg¢iklanmasi uygun gorilmiigtir.
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IIT.2.1 Cini Talebini Etkileyen Sektorici Faktorler

¢ini talebini etkilileyen faktorlerin bir kismi ¢inici-
lik sanayiinin denetimindedir. Bunlardan birisi kuskusuz fiyattair.
Fiyatlar belli bir diizeyin altina diigliriilecmez. Anéak kar marjlari-
nin olabildigince diligiik tutulmesi ve eldeki kaynaklarin en uygun
gekilde kullanilarsk yapilacak igletme i¢i tasarruflarlas meliyet-

lerin diugilirilmesi fiyatlaran diigiik olmasini netice verecektir.

Keliteli ¢ini liretimi belli ©lcgilde porselen, fayans ve sera-
mik piyasasina ¢ininin girebilmesini mimkiin kalar. Ayrica Ozellik-
le dag tslebin daha da artmasina neden olur. Kalitenin ylikseltil-
mesi yaninda yeni piyasalarin olugmasing yardim edecek, yeni mal
gegitlerinin iUretiminin gergeklegtirilmesi de ¢ini talebine olumlu

yonde etkl edecektir.

Gini talebini etkileyen sektoric¢i faktorlerden birisi de rek-
lamdir. Kitahya ¢inisinin tarihsel gdhreti, satalmasi igin o denli
yeterli degildir. Kaldi ki bu gohretin yaninda eski ¢inilerdeki
kalitenin gimdikilerde bulunmadigi konusunda kamuoyunda yaygin bir
kani vardir. Bu kaninin silinmesi ve varolan gchretin birektiga
etkinin eylem planina ddkiilerek iinli Kiltehys c¢inisinden edinmek

istefinin uyandirilmasi ancak reklam yoluyla miimkiindiir.
IIT.2.2 Gini Talebini Etkileyen Sektdrdigi raktorler

Cini talebini etkileyen faktorlerden bir kismi ¢inici-
lik sanayiinin denetleyemecegi tiirdendir. Bu faktorlerin basinda

iilke ekonomisindeki geligmeler gelir. Ozellikle ¢ini gibi begenme-
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&i mallar ig¢in talep, gelir diizeyine karsi ¢ok duyarlidir. Fert-

lerin gelirindeki artiglar dana c¢ok bu tiir begenmeli mallara olan
talebi artirir. Bunun yaninda gelir dagilamindeki egitsizliklerin
azalmasiiin da oclumlu etkisi vardair. Toplumda refah dizeyi iyile-
gen fertler ne kadar fazla sayida olursé gérceklesen (efektif) ta-
lep o denli artar ve sonu¢ olarak ¢ini tzlebinde de olumlu gelig-

meler olmasi beklenir.

Cini talebl porselen, fayans, seramik gibi ¢iniye rakip ni-
teligindeki mallaran fiyatlarindan da etkilenir., Gergekten bu mal-
larin fiyatlarai c¢ini fiyetlarainain ilizerinde ise gini talebi ig¢in
olumlu bir durumdan sdzedilebilir. Bu durum, sdzkonusu rakip mal-—
lari lreten sanayilerin yapilaraylae yakindaen ilgilidir. Bu sana-
yiler verimli ve etkin ¢aligayorlarsa o durumda maliyetler ve do-
layisiyle fiyatlar da diisiik olscaktir. Bu faktdrin olumsuz etki-
lerini ¢inicilik sanayi kendi bilinyesindeki etkinligi artirmakila

bir dereceye kadar giderebilir,

Toplumun begenilerinde meydana gelen degigmeler de bu faktor-
lere eklenmelidir. Toplumda glizel sanstlara karsi kuvvetli bir il-
ginin dogusu ve mimaride ¢egitli yapilarin siislemesinde duvar ¢i-
nilerine yer verilmesi gibi toplumun begenilerindeki degigmeler

¢ini talebini artiracaktir.

Yizyillar boyu camilerin i¢ siislemesinde ¢iniye yer verilmisg
olmasi: gelenegi gilinlimlizde de slirdiiriilmektedir. Bu gelenek nedeniy-
le cami yapimi da ¢ini talebini olumbu ydnde etkileyen bir faktor

olarak degerlendirilmelidir.
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ITT.2,3 Qini Dig Talebini Btkileyen Faktdrler

Dig Ulkelerden yapilan ¢ini taleplarine olumsuz cevap
verildigi bir ortamda, bu talebin dshas de artarilmesini saglayacak
Taktorlerin tartismasi ilk bakigta anlamsiz gelebilir. Ancak ¢ini
Uretiminin, Ginikoop hamur tesisleri fsaliyete bagladiktan sonra
nemli Slg¢lide artacagi rahatlikle sdylenebilir. Bu geligmenin bu
sekilde devam etmesi kosuluyla alti yedi yil sonra ¢inicilik sa-
nayiinin {iretimine i¢ pazar yetmeyecektir. Bu nedenledir ki, konu-
nun bltiinlegmesi agisindan da gerekli olan dig talebi etkileyen

faktorlerin tartigilmasi uygun olacaktair.

Dig talebin artirilmesinda kalite birinci siradas yeralmakta-
dir. Kalitede en Onemli husus ise el isgc¢iliginin son derece temiz
ve dizenli olmasidir. Glinklli 0zellikle Bata piyasalarinin c¢ini tale-
binin en onemli nedeni, bu mallarain el igi olmelarindan kaynaklan-
mektadir. Bu arada ihrag edilecek iilkenin sosyal yapisina uygun
renk, desen ve gekillerin secgilmesine eolebildigince dikkat gbster-—

mek de ¢ini talebini olumlu yodnde etkileyecektir..

Kalite gorunu ¢oziildikten sonra ¢ininin dig llkelerde tani-
tilmasaina sira gelmektedir. Bunun ic¢in uluslararasi reklam arag-
larindan(74) ve cesitli iilkelerdeki reklam firmalaraindan oldugu
kadar THY'nin dig lilkelerdeki bilirelari,ticasret ve turizm bilirolari
ve bemzeri kuruluglardan da yararlanilabilir. Tim bu fealiyetler
kisa slirede dig llkelerde ¢ini talebinin olusmasina neden olablle-

cek niteiiktedirler.

Dig Ulkelerdeki bu fasliyetlerin yaninda yurt ig¢inde ve yurda
gelen yasbancilari hedef alan reklam faaliyetleri yurt iginde turist-

lerin ¢ini talebini artiracaktir..

(74) Ornek olarak Diinya Ticaret Merkezinin her yil yaylnlamakta ol-
dugu "World Traders Directory™ adli reklam kataloguna reklam
verilebilir.



IIT.3 CINI TALEP FONKSIYONUWUN BELIRLENMESI

Onceki boliimde ¢ini talebini etkileyen faktorler imce-
lenmigtir. Bu bdilimde bu agiklamelar i1giginda ¢ini talep foéksi—
yonuna iligkin sayisal verilere dayanan istatistiksel yorumlarin

yapllmaslﬁa caligilacaktar.
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IIT.3.1 Begenmeli Mallar Ig¢in Talep Fonksiyonu

Talep kuramina gdre, fayda fonksiyonu tlketici geli-
‘rine gbre maksimize edilirse, biitiin mellari igeren tim bir talep
sistemi elde edilir. Fayda, tiketicinin harcams yaptigi tim mal-

laran bir fonksiyonudur.
U= f (Xl,,xg,-XBJ"l"o s 0.y Xn)

fayda fonksiyonu,

biitgce denklemine gtre maksimize edilirse agagidaki falep fonksi-

yonu elde edilirsg

Xi= fi (pl,pzooooi, pn,g,d)..

Burada g

U= PFayda,

Xi=i malinin tiketilen miktara,
?i=i malinin fiyata,

g =tilketime yapilan toplam harcama,

d =i malanin talebini etkileyen diger faktorlerdir.

Talep fonksiyonlari agagidaki varsayimlari kabul etmektedir.

a) Tikéticiler rasyonel davranmaktadir.

b) Tiketiciler tiim harcanabilir gelirlerini hercamektadir.
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c) Satinalinan miktarlar her mal icin pozitiftir, (Xi;MO).

d) Tiketicinin herbir secenek kimesi icin agagidaki iligki

gegerlidirs
X. .
r..= a J = pl
i
! 8 X1 Pj
Burada;
rji= i malia ig¢in J malinin marjinal ikame orani,

LA : : y y . y
— = Yalnizca i ve J mallari sozkonusu oldugunda blitce dog-
BX.

1 rusunun egimi,
p; = i malinin fiyati,
pj = J malinin fiyatidair,

Bu nokta blit¢e dogrusunun farksizlik egrisine teget oldugu
noktadir. Bilindigi gibi farksizlik egrileri belirli bir dii-
geydekl faydanin saglandiii noktalaran geometrik yeri olarak

tanimlanmaktadir(75).

Talep fonksiyonunda sdzkonusu iligkiler para aldatmacasindan
(money illusion) bagimsizdirlar. Sozgelimi gelir ve talep fonksi-
yonuna girmig fiyatlar ayni oranda artarsa talep edilen miktar de-
Zigmeyecektlir. Bu durum asagidaki fonksiyonel iliskide gtrilmekte-
dir:

X = T (pl,pg.:..,pn{g)=fi (k pl,k Ppeceeey KD, k m)

(75) H.A.John Green, Consumer Theory, Penguin Books, London, 1971,
8.49-51. )
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Bilindigi gibi bu tip fonksiyonlara sifir derecede homojen fonk-

siyonlar adi verilir.

Talep fonksiyonlarini karakterize eden talebe iligkin g¢gegit-
1i esneklik katsayilaridir. Esneklik katsayilara talep fonksiyo-
nunu belirledigi gibi, fonksiyonun iligkin oldugu melan da baza
tzelliklerinin saptanmasinda da yol gOstericidir. Talep fonksiyo-
nuna iligkin esneklik katsayilarina kisaca deginildikten sonra,
begenmeli mallara iligkin telep fonksiyonlarinda bu katsayilsrin

alabilecefi degerler tartigilscaktair.
i) Telep Fiyat Esnekligi

Talep fonksiyonunda ilgili malan kendi fiyati digandaki
faktorlerin defismedigi varsayildiginda, talep edilen miktardeki
ylizde degfismenin fiyattaki ylizde defismeye oranina talebin fiyat
esneklifi denir ve agsgadaki formiille hesaplanar:

BXy /9 DXy Ps

Ei= = * » T S e
api/pi Fa pi Xi

Talep fonksiyonu siirekli ise yukarida formiil,

seklinde yazilir. Bu katsayl normal ve begenmell mellar igin nega-
tif igaretlidir. Ancak adi (inferior) mallar ig¢in pozitif olabilir.
Bu katsayinin alacagi degerlere gore talep fonksivonu ozellikleri

asagidaki gekilde belirlenir:
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E; = -1 ise birim esneklikli talep fonksiyonu,

—l{ﬁi<p ise esnek olmayan talep fonksiyonu ve

Ef{:l ise esnek talep fonksiyonu oldugu sdylenir.

Birim esnekligin sozkonusu olmasi durumunda fiyatteki degismeler
aynen btalep miktarina yansiyarak, fiyattaki artis (azalig) orana
talep edilen miktarda da ayni oranda azaliga (artiga) neden ola-
caktir. Esnek olmaysn talep durumunda, talepteki deZisme orani fi-
yattaki degigme oraninin asltinda kalecak; esnek talep dvurumunds
ise talepteki deZisme orani fiyattaki degisme oraninin ilizerinde

gerceklesgecektir,
ii) Talebin Qaprez Fiyat Esnekligi

Talep fonksiyonunda talep edilen miktardeki ylizde degigme-
nin bagka bir malin fiyatandeski (telep fonksiyonuna dehil edilmis
bir fiyat) yiizde degismeye oranina talebin capraz fiyat esnekligi

edy verilir. Adigecgen esneklik agagidaki gsekilde formiile edilebilir:

L Xy /Xy
FAN pj/pj

iJ

Bu formiil fonksiyonun siirekli olmasi durumunda;

By 0%

X, g

=
1
o

i3~

geklindedir. Bu katsayi i ve J mallari arasindaki iligkinin belir-




- 97 -

lenmesinde kullanilabilir. Gergekten birbiri yerine ikame edile-
bilecek iki mal sdzkonusu oldugfunda bu katsayinin pozitif olmasa
beklenir. Efer iki mal birbirlerini tamamlivorlarsa bu katsayinin

negatii olmasi beklenir.

Calismanin konusunu olugturan ¢ini Uriinleri ig¢in ikame mal
olarzk bir derece porselen diiglinlilebilir, ancak tamamlayici mal
olarak belirgin bir durum sdzkonusu degildir. Yani tiiketici, ¢ini
elirken bunun yaninda almak zorunlugunu duyscagi belli bir maldan

sozetmek miimkiin degildir.
iii) Telebin Gelir Bsnekligi

Talep edilen miktardaki ylizde degismenin tiketici geli-
rindeki yiizde defismeye orani talebin gelir esnekliiidir. Adigegen
esnekligin formiilil asagida verilmigtir:
zsxi/xi

E =
& A els

Stirekli fonksiyon gdzkonusu oldugunda:

X,
E = —& o
& X as

geklinde formile edilebilen gelir esnekliginin aleacagi degerlere
gore taleb edilen malin Czellikleri agagidaki gekilde belirlenebi-

lir:
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»‘Eg<“0 ise talep edilen mal-adi,

O(EQ<;1 ise talep edilen mal normal ve

E_>1 ise talep edilen msl befenmeli mal

6zelligindedir. Buna gore ¢ini iriinleri ig¢in talebin gelir esnek-

1iginin {1)'den biiyilk olacafi beklenir(76).

ITT.3.2 ¢ini Talep Fonksiyonunun Tehmininde Kullanilan

Verilere Iliskin Bazi Agiklamalar

Calismada talep fonksiyonunun parametreleri 1962-1980
ddnémini kapsaysn zaman serisi verileriyle tahmin edilmigtir. Bu
amacla kullanilan veri kiimelerinin bir kismi Devlet Istatistik
Engtitiisii yayinlaraindan elde edilmigtir. Bu yayinlera iligkin agik-
lamalar TABLO 6'da verilmistir. Ikinci el kaynaklardan elde edile-
meyen veriler ise bu verilere iligkin cesitli bilgiler degerlendi-

rilerek tahmin edilmigtir.

Fonksiyonda agiklayica degisgken ¢ini talep miktaridir. Anket
girasindaki gtzlemler ¢ini imelat igletmelerinde stoklarin olmadi-
gini gostermigtir. O halde iiretilen malin setaldaiini ve ¢inicilik
sanayiinin mamul stoku olmaksizin galigtigini varsaymak yanlig olma-
yacaktir. Ancak ¢ini pazarlayazn igletmelerde belirli miktarlarda

mal stoku vardir. Bu s®sklar perakendeci ¢ini dilkkenlaranin rafla-

(76) Talep esnekliklerine iligkin ayrintili hilgi i¢in bkz. H.A.J,
Green, s.53-58; J.M.Henderson ve R.E.Quandt, lilcroeconomic
Theory A Mathematical Appoach, Kogakusha, Company, Ltd., Tokyo,

11958, s.24-30.
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rindaki mallarin Otesine gecmemektedir. Bu mal miktarlarinda ise
¢ini pezarlayan isietme sayisinin 1962-1980 doneminde ii¢c misline
¢ikmis olmasa (TABLO 6) sonucu belli bir artigin olabilecegine rag-
men, bu artisin miktarina ili@kin saglikliy verilerin elde édileme~
yisi nedeniyle stok degigmeluri gdzdniline alinmamigbir. Bu varsa-
yim ¢ergevesinde iiretilen ¢ininin ayni yal setildiga kebul edil-
migtir. Bu varsayimlar altinda tahmin edilecek ¢ini Uretimi ayna

zamanda ¢ini talep miktarini verecektir,

Daha Once belirtildigi gibi ¢ini iliretimine iligkin diizenli
veriler bulunmamsktadir. Bu ylizden ¢ini liretimi tahmin edilmigtir.
Bu tahminde ii¢ farkli kaynak kullanilmigtir. Bunlardan birisi ikin-
ci boliimde belirlenen ¢ini liretimine iligkin bilgiler ve Ozellik-
le ¢ini Uretimi miktarldlr; Gegmis yillaran ¢ini Uretimi tahminin-
de kullsnilan bir diger kaynak TABLO 6'da verilmig bulunan daha
oncekil g¢aligmalardir. Bu calismslarda cok daginik ve cgeligkili
bilgiler yer almaktadir. Bu bilgilerin tiim eksikliklerihe ve yan-
lisliklarina ragmen mevcut olmalari bu tehmin igin ¢ok yarar sag-
lamigtir. Tahminlerde kullanilan iiglinel bir bilgi kaynegi ise soz-
konusu yillara iligkin tarafimizdan tesbit edilen ¢ini imslat is-
letmeleri sayilaridir. Tim bunlar gozoninde bulundurularak 1962—1979
donemi ig¢in yilliaik ¢ini liretim miktarleri "olsa olsa' yontemiyle

(77) tahmin edilmistir.

TUketici talebini belirleyen tilketicinin harcayabilir geliri-

nin belirli bir kasminin ¢ini satin almada (makro diizeyde) kulla-

(77) BilindiZi gibi Devlet Istatistik Enstitiisii de basta milli ge-
lir olmak lizere bazi istatistikleiri bu yontemle hesaplamakta-
dar,



nilacagindan dolayi, acgiklayici degisken olarak harcsnabilir geli-
rin alinmasi daha uygun olscagi agiktir. iakst son beg yila ait
harcanabilir gelir rakamlari heniiz yayinlanmamig olmesi ve adige-
¢en degigkenin GSMH ile dogru orantili olmesa nedeniyle gelir de-
gigkeni olarsk GSMH verileri alinmigstir. Talep fonksiyonlarinin
temel ©zelliklerinden birisinin talebin para aldatmacasindan (mo-
ney illusion) bagimsiz oldugu bolim IIT.3.1'de a¢iklanmigtir. Bu
nedenle GSMH verilerini enflasyonun etkilerinden araindirmak igin
adigegen veriler, Ticaret Bakanliginin toptan egyes fiyatlari ge-
nel indeksi ile deflate edilmistir. Telebin kigilerin gelir dlize-
yi ile ilgili olugu nedeniyle GSMH'daki ntifus artigir etkisinin de
arindirilmesi igin deflate edilmig GSMH rakami ilgili oldugu yils

ait nilifus rakamina bolilnerek kigi bagina GSMH elde edilmigtir,

Cini sanayil Urinleri cins ve kalite olarak binlerce g¢egidi
bulmaktedir. Bunlers iligkin 19 yallik fiyatleran bulunup agirlik-
11 ortalamalariyls bir fiyat indeksine varmenin miimkiin olmedigi ko-
layca gorilebilir. Cini egya arasindaki fiyat hadlerinin (parite),
sozkonusu donemde sabit oldugfu varsayimindan hareketle, en gok lire~
tilen 30 cm.cgapindaki ¢ini tabaklarain fabriks satig fiyatlarai c¢ini
fiyati olarsk iligkiye dahil edilmigtir. Yukaraidaki varsayim fark-
11 ¢ini egyanan pazara siiriilmesinde tam rekabet kogullarinin gecger-
1i oldufu varsayimini da gizil (zaimni) olarsk kabul etmektedir.
retiminden digerine geg¢isginin genellikle ¢ok kolay olabilmesi wve
sermaye varliklaraindaki atil kapasite tam rekabet vaersayimini blyik

olclide gecgerli kilmsktadir. Gercekten piyssada herhangi bir ¢ini
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egyaya fazla talep oldugunda igletmeler o egyanin liretimine daha
fazla afiarlik verebilirler. Bunun ic¢in de ek bir maliyete katlan-
malari g¢ogu kez sbzkonusu degildir. Sozi edilen tabsk fiyatlarina
1ligkin yazali bilgiler Kiitahya Ticaret ve Sanayi Odasaindaki ¢ini-
cilere iligkin dosyslarda degigik amag¢lsrlas tutulmug bilirkigi ve
benzeri raporlardan elde edilmigtir. Ancak, bunlarin belirli bir-
kag yi1la ait oluglari nedeniyle diger yallsra iligkin fiyatlar an-
ket sirasinda derlenmistir. Tim bunlarin karsilastirilmasi sonucu
TABLO 6%dgki ¢ini fiyatlari saptanmigtir. Bu fiystlar dnce deflate
edilerck enflasyonun etkisinden arindirilmi g ve daha sonra da in-
deks haline doniistiiriilerek (tiim ¢ini Urinlerinin fiyatini temsil

ettigi varsayildigi igin) regresyon iligkisine sokulmustur.

Slis egyasi olarsk kullanilan porselen,¢ini icin bir ikame ma-~
lidir. Porselen fiyatlarinin saptanmssinds Devlet Istatistik Ens-
titlsiince yayinlanan ¥se¢ilmis mallarin perakende fiyatlari" veri-
lerindeki yemek tabagi(78) fiyatlera alinmistir. Bu fiystlar il di-
zeylnde yi1llik ortalama olarak yayinlanmasktadir. Bunler arasinda
aylik istatistik bliltenlerinde de yer alan 7 ile ait(79) fiyastla-
rin aritmetik ortalamasi porselen fiyata olarzk slinmistir. ¢iniye
iligkin fivatlarin toptan olmasina kargilik porselen fiyatlarinin
perakende olusu, perakende satislardski (porselen) kar hadlerinin,
stzkonusu donemde sabit oldugu wvarsayimini gindeme getirmektedir.
Gini fiyatlarinda oldufu gibi porselen fiyatlari de dnce toptan eg-
yva fiyatlarai genel indeksi ile deflate edildikten sonra indeks ha-

line doniligtiirlilerek regresyon iligkisine dahil edilmigtir.

(78) Orts sinif bir lokantada kullanilan tabsk.
(79) Istanbul, Ankara, Izmir, Adana, Brzurum, Konya, Samsun.
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Bir bagka agiklayici defisken ¢imi-porselen nisbi fiyatlari-
dir. Bunun igin ¢ini cari fiyatlari ilgili yildaki porselen cari

fiyatina boliinerek elde edilen oran iligkiye dahil edilmisgtir.

¢Gini pazarlayan igletme sayilari, Ticaret ve Sanayi Odasinin

iyelerine iligkin dosyalarin taranmasiyla elde edilmigtir.

Yurda giren turist ssyisi, Devlet Istatistik BEnstitiisii yayin-

larandsn elde edilmig ve ilgili kaynaklar TABLO 6°'da verilmistir.

Ozellikle duvar c¢inisi ig¢in camilerin Snemli bir talep kayna-
g1 oldugu daha Once belirtilmistir. Ancak an=2liz yapilan dOnemdeki
cami ingsatlarina iligkin bilgiler elde edilememigtir. Diyanet Is-
leri Bagkanligi'nin konuya iligkin BE1lli Yalda Dini Yapilar(80) ad-
11 yayinin digands bir caligmasi olmadigi ve cami ingastlari ista-
tistiklerinin tutulmadigi adi geg¢en kurumla yepbtigimiz temaslar so-
nucu Sgrenilmigtir., Adigegen ¢aligsme Cumhuriyetin 50.yi1la milnase-
betiyle yayinlanmig ve genellikle gehirlerdeki belli bagli dini ya-
pilari igermektedir. Koylemrdeki camilerden g¢ok azina yer verilen
bu kaynak 1923-1973 ddnemini kapsaméktadlr. Konuya 1ligkin Devlet
Istatistik Enstitiisiinde ise belediye sinirlari igerisinde yapilan
ddni yapilar(8l) ingaat ruhsstlarinin alinigina gbre yeralmaktadir.
Insast baglamasindan bir veya iki yil sonra ¢ini talebinin olabile-
cegl diigiinlilerek, bu veriler bir yil ve iki yil gecikmelil olarak

iliskiye sokulmustur.

(80) =————3 B11li Yilda Dini Yapilar, Diyanet Igleri Basgkanligi Yay,,
Ankara, 1973, . '

(81) DIEfnin "dini yapilar" tasnifinde, cami, mescit, tiirbe, miftii-
1tk binalari, kurglar, kilise vb. binalar yer slmaktadir.
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III.3.3 Cini Talep Fonksiyonunun Belirlenmesine Iliskin

Regresyon Sonuclarinin Istatistiksel Analizi

Talep fonksiyonlari parametreleri tahminlerinde aile
biitce verileri veys piyase istatistikleri kullanilir(82)e. Aile Miit-
ge verileri, bilindigi gibi ailenin harcamalerinda satinaldagi mal-
larin agirligini ortaya koysr. Devliet Istatistik Enstitiisii tarafin-
dan belirdhi zamasnlarda belirli illere uygulanmig bu tir verilerin
elde edilmesini amag¢layan anketler mevcuttur. Ancesk bu verilerde
ailelerin giniye vaptiklari harcamslaris bulmak mimkiin degildire
Zaten bu denli ayrantila bir anketin de uygulama gansi yoktur. Bu
ylizden ¢ini talep fonksiyonunu belirlemede piyass istatistikleri

kullanalmigtair.

Begenmell mallara iligkin talep kendi fiyati, diger mallarin
fiyatlaryi ve tiketicinin geliri tarafindan belirlenir(83). Bunlar
bir malin talebini etkileyen en Cnemli agiklayici degigkenler dlma-
larina ragmen bagka fakttrler de talebi etkileyebilirler. Gini ta-
lebini etkileyeh faktorler bolim III.2'de ayrintili gekilde agik-
lanmigtir. Cini talebini belirleyen en iyi talep fonksiyonunun sap-
tanmasi ig¢in iki klime halinde olmak ilizere 83 regresyon denklemi bu-
lunmug bunlarin 45 tanesinde (EK 10) fiyatlar ve gelir degiskenle-
ri deflate edilmeden iligkiye sokulmug, geri kalan 38 tanesinde ise
(EK 8 ve EK 9) fiyatlar ve geiir degigkenleri toptan esya genel fi-

yat indeksiyle deflate edilerek iligkiye dahil edilmistir.

(82) H.Wold ve L.Juréen, Demand Analysis A Study in Econometrics,
John Wiley and Sons, Inc. ilew York, 1964, s.4.

(83) K.C.Kogiku, Microeconomic Models, Harper and Row, Publishers,
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Sozll edilen 83 denklem arasinda en uyguhunun se¢imi sorunun-
da birirnci agama, bu denklemlerdeki katsayilarin igaretlerinin
teorik bekleyigleri saglayip saglamadigina bakmak olmugtur. Ek 10!
deki regresyon denklem kiimesi ele alandiginda trend degigkeni (T)
ile talep arasindaki ayni yonli i1ligki saflanmistir. Gelir degis-
keninde (CG) durum biraz farkladir. Cininin begenmeli mal oldugu
veya enazindan normal mal oldugu kabul edildigine godre talebin ge-
lir esnekliginin(84) pozitif olmasi beklenir. Bu katsayi teorik
bekleyiglerin tersine bazi denklemlerde negatif cikmigtir, ancak
dikket edilirse negatif isgaretli oldusunda anlam diizeyi c¢ok dilgiik-
tir (bkz.BK 10). Yine ayni ekte verilen regresyon denklem kiimesin-
de ¢ini fiyatins iligkin katsaeyilarzn tiimil pozitiftir. Halbuki ¢i-
ni gibi begenmeli mallarin talebin fiyat esnekliginin negatif ¢ik-
masi gerekirdi. Gergekten bu durum ancek adi (inferior) mellar icin
sozkonusu olup normal ve begenmeli mallar igin teorik gecgerliligi
yoktur. Porselen, c¢ini ig¢in ikame bir mal olarak kabul edilirse c¢i-
ni talebinin porselen fiyatina gOre capraz fiyat esnekliginin po-

zitif olmasi beklenir. Denklemlerden bazilari bu teorik beklentiyi

(84) Qift logaritmik bir talep fonksiyonunda katsayilar talebin il-
gili degisgkene gore esnekligini verir. Sozgelimi burada,

log Y= log A+by log CG+b2 log CF oldugunda Y'nin CG'ye gbre
kismi tirevi alinirsa

ngﬂﬁ_ = b1 806 bulunur. Buradan
Y oG
by = RY-J¥__ clde edilir ki, bu da talebin gelir esneklifi-
3 CG/Ce

dir, Ayni gekilde diger esnekliklerin de ilgili degisgskene ait
katsayilar oldugu belirlenebilir (bkz.H.A.J.Green, g.137-138).
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saglarken diferleri saglayamamaktadir. Cini ve porselen ikame mal-
lar olarak ele alaindiginda c¢ini fiyatanin porselen fiyati orani
ile ¢ini talebinin ters yonll bir iligki icerisinde olmalari bek-
lenir. Gercgekten ¢ini fiyatlarinin porseclen fiyatlarina gore daha
az artmssi (oranin diismesi) c¢ini talebinin artmasins neden olacagi
beklenir. Helbuki EK 10'daki bu orana iligkin katsayilaran timi
pozitif c¢akmisgtir. Kiiteahya'dski ¢ini pazarlayan igletme sayisi da
talep fonksiyonuna sokulmugtur. Agiktir ki ¢ini sstan igletme sa-
ylslnln artigy dogal olarak ¢ini talebini olumlu ydnde etkileye-—
cektir. O halde bu degigkene ait katsayinin pozitif olmasi bekle-
nirken U¢ denklemin digindakilerde negstii c¢ikmistar. Dini yspi-
larin seyisini gosteren degigkene iligkin katseayi da pozitif ¢ik-
masi beklendigi halde denklemlerin gogunlufunda negatif c¢ikmigtir.
EK 10'da yer alan 45 denklemden 8'i yukarids tertigilan teorik
beklentilere ters diigmemektedir. Bunlerdan 5'inde agiklayici de-
gigken sayisi bir tanedir. Diger 3 denklemin hicgbirisinde talebin
temel agikliayici degigkenleri olan gelir ve fiyaet birlikte bulun-~
mamaktadir. Tim bu tartismalar sonucu olarsk ¢imi talebini teorik
beklentileri de saglamak koguluylas aciklayabilecek bir denklem EK

10'deki denklem kiimesinde yer almemigtir.

Regresyon den'-iem kiimesinin bir digeri ise EK 8 ve EK 9'da ve-
rilmigtir. Bu iki kiime aresindaki fark ikincisinde gelir ve fiyst-
lara iligkin verilerin deflate edilmis olmalaradir. EK 10'daki denk-
lémlerin katsayilarinin teorik beklentilerine 1ligkin Ozellikler
burada da gégerli oldugu ig¢in ayni geylerin yinelénmesini onlemek

i¢in yuvkaradaki tartismalarin igiginda EK 9'la ilgili olarak kisa
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bir yorumla yetinilecektir. Gerek BK 9'daki ve gerekse EK 8'deki
denklemler ayni veri matrisi kullanilarzk tahmin edilmiglerdir. Bu
denklem kiimesinde tim katsasyilara teorik beklentileri saglayan
denklemler ayiklanarak BK 6 olusturulmugtur. BK 9 incelendiginde
buradeki denklemlerde genellikle yalnizca dini yaepilaras iligkin
degigkenin katsayisi teorik beklentileri vermemektedir. DigZer kat-
sayilarin c¢ogunlugu teorik beklentileri vermektedir. Dini yapilara
iliskin olarak TABLO 6 incelendiginde 1972-1978 yillarinda, done-
min diger ylllarina gore yariyariya bir disglis gdzlenmektedir. Ama
bu durum yalnizca belediye sinirlara igerisindeki insaat ruhsata
alan dini yapilar ic¢in sozkonusudur.Ginkii bu donemde, g¢ginicilerle
yaptigim.z gbrﬁsmeler‘sonucu ¢ini {liretiminde herhangi bir dligiis
86z konusu defildir. Dini yapalare iligkin verilerdeki diizensizlik
bu degigkene iligkin regresyon kstsayilaranin anlamliliganin yitir-

mesini sonu¢ vermigtir,

EK 8'de verilen denklemlerin timiinde bilitiin katsayilar teorik
beklentilere uygundur. Bununla birlikte adigegen denklemlerin baza
katsayrlarinin istatistiki anlamlilik diizeyl oldukca diigiik ve bu
denklemlerin bazilari ise talep teorisinin, bir talep fonksiyonu: -
igcermemcktedir. Talep teorisine gdre bir malain talebinin belirlene-
bilmesi ig¢in fonksiyonda gelir ve fiyat defiskenlerinin yer almasi
gereklidir. BK 8'deki denklem 8, 9 ve 10 bu Ozelliklere sahiptir.
Ancak bunlar arasinda dlizeltilmis determinasyon katsayasi (Ez), F

istatistigi ve D-W igstatistigi bakimindan en uygunu denklem 8'dir.
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Ayriea denklem 8'in tim katsayilari 0.025 anlam dlizeyinde t testi-
ni geg¢tiffi halde, diger iki denklem ig¢in bu durum sdzkonusu degil-
dir.(bkz.EK 8). Adigegen denkleme ait coklwy dogrusel baginti ©l-
cuti B (85) denklem 9'a iliskin M'den kiiciik olmasina kargilik denk-
lem 10'a iliskin M'den biiyiliktiir. Ancak denklem 10 trend degiskeni-
ni icermemektedir. Ayraca fiyata iligkin katsayi asncsk 0.2 anlam
diizeyinde t testini gecebilmektedir. Tiim bu kargilastirmaler top-
luca degerlendirildiginde EK 8'deki denklem 8'in digerlerinden
listin oldugu ortays ¢ikar. Adagecen denklem logaritmik olerak aga-

gida verilmigtir.

log Y;= =4.23+0.211 log T;+1. 206 1log KG,;~O. 116 log CL 40 e eenne
(0.031) *(0.108) (DENKLEN 8)

Burads:

'Y =Talep edilen ¢ini miktari (ton),
T =Trend degiskeni,
KG=Kigibasina GSMH, deflate edilmig,
GI=Cini fiyat indeksi, deflate edilmig,
u =Hata terimi,
i =Y1l indisidir.

Parantezdeki degerler ilgili parametrenin standart sapmasidir,

(85) Qoklu dogrusal baginti, regresyon modelinin agiklayici degig-
kenler arasinds dogrusel haginti olmadaga (bkzl.EK 2,vii) var-
sayiminin gegerliligini kismen veya timiiyle yltlrdlclnde orta-
yve ¢ikan bir sorundur. Bu sorun sdzkonusu olduiunds katsayila-—
ra iliskin standart hatalar oldugundan biliylik glkacaktlr(bkz.

J Kmenta, Elements...,s.388-389). M xatsayisi coklu dojirusal
bafintinin olgumu i¢in gelistirilmistir (bkz.J.L. Murphy, Int-
roductory Econometrics, Irwin, Homewood, 111., 1973, s.375-
370). Bu katsayinin formiilii EK 8'de verllmlgtlr. Coklu dogru~-
sal bagintiya iligkin ayrantili bilgi igin bkz. J.Kmente, Ele-
ments..., 8.380-391; T.Ertek, s.168-176.
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Katsayilari en kiigiik kareler yontemiyle tahmin edilmis olan bu
denkleme iliskin regresyon tahminleri ve gergek deferler GRAFIK 2'
de verilmigtir. BOllim IT.3.2'de agiklendigi gibi enkiiglik kareler
tahmincileri dogrusal regresyon modell varsayimlari gecerli oldu-
gu slirece sapmasiz ve etkindir. Bu varsayimlara gire Uy hata te-
rimleri normal dagilmekta ve beklenen degeri (0) s1fir ve varyan-
s1 da (52‘d1r. Adigegen varsayimlara gore log Y; de normal dagil-
makta ve beklenen degeri yukaridaki regresyon denklemi ve varyan-

8% daﬂ"2 clacaktir.

DENKLEM 8'de log T ve log KG degiskenlerine iligkin parametre-
ler 04.005 anlam diizeyinde ve log C¢I'ye iligkin parametre ise 0.025
anlam diizeyinde t testini gecmektedir. Parametrelerin timlintin sifi-
ra egit oldugu hipotezinin gegerligi igin kullanilan F testi 0.01 -
anlam diizeyinde sifir hipotezinin kebul edilmemesiyle sonug¢lanmig-
tir. Buna gore agiklayici degigkenlerin agiklansn degiskenin egik-
lanmasinde anlamli katkilari oldugu kabul edilmelidir. Coklu dog-
rusal regresyon modelinin hata terimlerinin birbirinden befimsiz
oldugu varsayimi (BEK 2), Durbin-Watson testinin olumlu sonug ver-

mesi nedenlyle gegerlidir.

DENKLEM 8'de talebin gelir esnekligininiO.d0 anlam diizeyinde
(1)*den bliyiik olmasiy (1.206) ¢ininin begenmell mal oldugunu goste-
rir(86). Ancak befenmeli mal olusu gelir esnekligini aciklayan bir
kavramdir. Ayni mal bir kigi ic¢in begenmeli mal oldugu halde bir

digeri dig¢in normal mal niteliiinde olabilir. Bu nedenle buradaki

(86) Hos = 1 ve Ha:b.» 1 hipotezlerinin testi igin t= 1.907 bu-
laﬂmué ve 0.10 an%am dlizeyinde alternatif hipotez kabul edil-
migtir,.
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tartismalarin genellegtirilmesinin dogru olmayacagl gozdniinde tutul-
malidir(87). Bu parametre tahmininin gergek durumu yensittigi var-
sayilirsa, ¢ini talebinin gelire kargi esnck oldugu kabul edile-
cektir. Buna}gbre kigibagina GSMH'daki % 10fluk bir artig diger
faktsrler sabit kalmak kosuluyla ¢ini telebinde % 12,06'1ik bir

artiga neden olacaktir,

Cini talebini etkileyen faktorlerin tartisildaja bolim ITII.2!
de ¢ini talebini cami ingaatlarinin etkiledigi ag¢iklanmig, fakat
regresyon iligkilerinde dini yapilara iligkin degigskenin regresyon
katsayisinin igareti teorik bcklentilere uygun dilgmemigtir. Bilin-
digi gibi ceamiler halkin destegiyle yapilmsktadir. Ayrica camiin
igerisinin ¢ini ile slislenmesi, halkin gelir dilizeyili ile yakindan
ilgili oldugu kolayca goriilebilir. Bu gercgekten hareketle gelir de~
gigkeninin dolayli da olsa camiler ic¢in ¢ini talebini de bir Blcii-
de gOsterdiginin kabul edilmesi yanlis olmayacaktir. Halkin gelir
dlizeyli arttikca camiin i¢ slislemesinde, ¢ini kullenima gibi 1liiks
sayilabilecek nitelikteki harcamelcri da yapabileccektir. Bu neden-
le cami yapaimina iligkin degiskenin fonksiyvonda yer almamasi ¢ini

talep fonksiyonu igin Snemli bir eksiklik olmadigi sOylenebilir.

Cini talebinin fiyat esnekliginin (-~1)'den kiiciik olmamssi, ta-
lebin fiyata kargi esnek olmadigani gostermektedir. Bu parametfe
tahmininin dogru oldugu varsayildiginds c¢ini fiyatlarinin artisinin
talep lizerinde etkisi ¢ok az olacaktair. Sozgelimi CI%®deki % 10'luk

bir artis diger faktorler sabit kalmak koguluyla, talepte ancak

(87) C.E.Ferguson ve J.P.Gould, Microeconomic Theory, Richard D.Ir-
win, Inc., Homewood, Ill., 1975, s8.42-44.,
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% 1,16'11k bir azaliga neden olacaktir. Burada gdzdniinde dutulmasi
gereken bir konu, iligkideki fiyat degisgkeninin deflate edilmig ol-
masidir. Bsasen QI degigkenindeki degisme ceri ¢ini fiyatinin top-
tan egya fiyat indeksine gdre degismesini temsil eder. Bu ylizden
cari ¢ini fiyatlara toptan egye fiyatlarindaki artis orenina egit
oldugunda bu tilr artiglarin talep lizerinde etkisi olmayacaktair. ¢I-
degigkeninin bu ozelligi talep fonksiyonunda yer almasinin Sneril-
digi diger mallarin fiyatlarini da igermektedir. Gergekten ¢ini fi-
yatlarinin sabit fakat toptan egya indeksinin erttigar (diger mella-
rin fiyetlari arttiginda) durumda QI degigkeninin degeri szalacak

bu ise ¢ini talebinin artigine neden olacsktar.(regresyon katsayisi
negatif oldugundan). GI'nin indeks halinde iligkiye dahil edilmesi
perametre tahminleri ag¢isindan dnemli degildir. Ancak bu durumun Sn-
tahminlerde gozdniinde bulundurulmssi gerekmektedir. Bagks bir deyim-
le dénklemde CI degigkenine verilecek deferlerin adil gegen indeks

tiriinden olmasina dikkat edilmelidir.

Bolum III.2fde sayilan ¢ini telebini etkileyen faktdrlerden
yalnizca gelir ve fiyat faktorieri fonksiyona dahil edilmigtir. Denk-
leme dghil edilmeyen ve zemsha bagli olarsk ¢ini telebinin ena egi-
limini belirleyen faktorlerin ¢ini telebine etkileri trend degisgke-
ni ile iligkiye dahil edilmekte, tesadiifi faktorler ise u kala te-
riminin icgerisinde yer almaktadir. Trend degigskenine iligkin kat-
seyinin pozitif oblmasi ¢ini talcebindeki genel efilimin pozitif ol-~
dugunu gosterir. Ilerideki bir yil igin ontahminde bulunulurken,sdz-
konusu yilin alaczZi trend degerinin belirlenmesinde dikkatli olmak
gerektigi unutulmamaladir. Sozgelimi 1985 yili ig¢in trendin sapten-
masi gerektiginde 198C yilina ait trend degeri 19 olduguna gfre 1985

yila igin trend dege®i 24 olacaktir. Buna gore fiyatlarin ve gelir
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dlizeyinin sabit kaldigi varsayimiyla 1985'te trend degigkenindeki
artais cini talebini yaklagsik % 5 artirmis olacagi tahmin edilir

(88).

Btkinlik katseyigr olarak adlandarilabilen sebit terim, agik-
layici degiskenler (1) deZerini (log 1=0) aldaginda sg¢iklanan de-

éi@kenin.alabileceéi degeri (0.015) gosterir.

® ¢ini talep fonksiyonuna iligkin elde edilen istatistiksel bil-
giler ¢ini talebinin gelire. karga esnek oldugunu ortaya koymustur.
Bu durum ise ¢ininin begenmeli mal olusu tezini dogrulsr nitelikte=
dir. Qini talep fonksiyonunun burada belirlenen dzellikleri geger-
1i oldusu siirece, gelir diizeyinde reel artigin (kigibagina GSMH)
¢gini talebini artiracaginin ileri slirliilmesi yanlig olmayzcaktir.Ay-
rica ¢ini egyanin gorece fiyatlaraindaki srtigin talep lzerindeki
olumsuz etkisi pek Onemli olmadiglr gibi zaman faktdri de ¢ini tale-

binden yane iglemektedir.

TIT.3.4 Gelecek Beg Yal Ig¢in Cinicilik Uriinleri

Talebine Iliskin Ontahminler

Talep fonksgiyonunun belirlenmesi, ilgili mal(lar)ain

.....

talep Ortahminteriniid mimkiin kilar. Ozellikle zaman serisi verile-—

ri kullanilarak tahmin edilen talep fonksiyonlari, dinemik bir ya-

" " ~ . ey 1a 206 -0.116

(83) Talep fonksiyomu lstel olarak ¥=0,015 Tovgll(ng) (CI)
geklinde yazilir ve T yerine 19 ve 24 dezerleri konup cranla-
nirss yaklasik % 5 artig orani elde edilir.
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piya sahip oluslari nedeniyle Sntahminler ig¢in daihis uygundur. lMak-
roekonomik planlar ic¢in gerekli olan talep Ontzhminleri, talebe
konu mali ilireten sanayil olugturan igletmelerin iiretim planlari
i¢in de vazgegilmez bir veridir. Qini talebi, makro skonomik agi-
dan pek Onemli olmayabilir, ancak bu sanasyideki igletmeler ve dev-
letin bu sasnayie 1ligkin faaliyetleri acgisindan gdzdniinde bulun-

durulmasi gereken bir husustur.

Talep Ontahminlerinin vepilmasi sirssinda Sntahmini yapilan
donemin “¢ok™ uzun olmamasi gerekir. Stzgelimi belirlenen ¢ini ta-
lep fonksiyonu ile 20 yillik bir ontahminin biiylik hatalari icer-
mesi pek dogaldar. Ama 5 yillak bir donem igin Sntahminde bulu-
nulmasi halinde yapilabilecek hata oldukge az clacekitir. Gergek-—
ten bes yi1llik bir ddnemde ekonomide Snemli vapissel degismelerin
olmasi beklenemez. Bu nedenledir ki, kelkinma planlara genellik-

le 5 yillik donemler igin yanilmaktadir.

Talep ontahminlerinin saptanmasi am:ciyls Once herbir degig-
kenin gec¢mig yillardaki genel egiliminin gelecek 5 yi1l igerisin-
de de defigmeyecegl varsayilarak, bu yilise icin bu degigkenlerin
alabilecegi degerler hegaplanmig, sonra da bu degerler talep fonk-
gsiyonunda yerine konarak sOzkonusu yillare iligkin talep ontah-
minleri elde edilmigtir. Fiyet ve gelir degiskenlerindeki yillar
itibariyle deéigmelerin bir aritmetik diziden ¢ok, bir geometrik
diziyi andirmalarandan gtirill trendlerin yesri logaritmik regresyon

modeliyle(89) saptanmasi uygun bulunmustur. Bu yontemle hesapla-

(89) Kigi bagina GSMH Ortahmini log KG= -70.092+0.04t ve fiyat in-
deksindeki gelismelere iligkin orfabmiXise log CI= -12.212+
0.009%t regresyon denklemleriyle hesaplanmigtir. Burada t, yi-
11 gosteren degigkendir.
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nan 1981-1985 donemine iligkin c¢ini talep

1981 iéin
1982 igin
1983 ig¢in
1984 igin
1985 ig¢in

360
381
403
426
450

ton,
ton,
ton,
ton,

ton

Intahminlteri:

olarak hesaplanmgtir. Eklemek gerekir ki Cinikoop'un hamur tesis-

leri igletmeye agildiktan sonra, c¢inicilikten beklenen sigrayis

gerceklegtiginde ¢ini talebinin(90) yukaridaki Ontahminleri g¢ok

gerilerde bireskacagi sOylenebilirse de ¢inicilik sanayiinin gele-

neksel Szelliginin ve statik yapisinin bu tir bir geligme igin da-

ha uzun bir slireyi gerektirecegi gbdzodnlinde bulundvrulmaladair.

(90) Daha Cnce tartigildagi gibi ¢inicilik Uriinlerinde talep faz-
lasinin olmasi nedeniyle liretimdeki artis dolayisiyla talebi
de artiracaktir.



SONUC

Onsekizinci ylizyildan itibarin yalnizca Kiitahya'da yagsamina
slirdiirebilen ¢inicilik sanayiinde Cumhuriyetin ilani yillarinda
sadece iki olan ¢ini imalat igletmesi sayisi 1980°'de 18 olmugtur.
Yarim ylizyilia agkan bir zamen araliginds ¢inicilik ssnsyii, lire-
timini hem miktar olarak ve hem de kalite olarak artirmayi basarwi.
migtir, "El Sanati® niteligi korunarak igletmeler ¢ini liretimin-
de yeni teknikleri benimsemek suretiyle se¢mis yillara gore dahsg
verimli c¢aligma diizeyine ulagsmiglardir. Bolim IT.3.5'te belirle-

nen liretim fonksiyonu adigeg¢en sanayiin tretim yspisina iligkin
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bazi bilgileri ortaya cikartmigtir. Bu bulgulars godre liretim fonk-
siyonunun homojenlik derecesinin 1.501 olarek saptanmasi g¢ini {i-
retimine katilan emek ve sermaye faktorleri miktarlari 2 misli
arttiginda bu faktbrlerin meydana getirdigi katma deger 2.83 mig-~
1i artacektir. Bu durtm ise ¢inicilik sangylinde Clgege gbdre ar-
tan getirinin oldugunu belirlemektedir. Cinicilik sanayiindeki
atil kapesite varlaga ve imalat isletmelerinin yeterince biiylik
olmamelari, Slgege gbre artan getiri iddiasini dogrular nitelik-
tedir. Bu nedenle ¢inil imalst igletmelerinin daha fazla liretim
yapmalarinin maliyetleri diigiirecegi konusunda adigegen igletme-

lerin eydinlatilmasi gerekmektedir.

Bolim II.3.5"'tekl liretime iligkin bulgulara gfre emek yeri-
ne sermayenin marjinal ikame oraninin 0.25 ve faktorlerarasi ika-
me esnekliginin ise 0.5 olarsk belirlenmesi el sanati olma &zel-

ligine sahip ¢inicilik sanayiinin gerg¢ek durumunu yansitmaktadair.

Klitehya'da 1926fda 1 olan c¢ini pazarlayan igletme sayisinin
bugiin 22'ye ulasmig olmasi ¢ini talebindeki geligmeleri gdster-
mektedir., Bolim III'te incelemeye konu 1962-1980 ddneminde gergek-—
legen (efektif) talepteki artis yaklagsik % 400 oraninda olmugtur.
Bolim I1T.3.3'teki belirlemelere gdre ¢ini talebl gelire karsa es-
nek olup diger faktdrlerin degigmemesi kosguluyla sabit fiyatlarla
kigibasina GSMH'daki % 10'1uk bir artis ¢ini talebinde % 12.06'l1k
bir artigas neden olacaktir. Bu durum ¢ininin beZenmeli mal olusuy-
la tutarlidir. Gelire kargi esnek olan ¢ini talebl fiyata karsa
esnek degildir. Belirlenen fiyat esnekligi, diger faktorler degig-

medifinde, toptan egya fiyat indeksine gore ¢ini fiyatinda % 10'luk
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bir srtigs (azalag) gini_talebihde‘%‘1.16f1ik bir azaligsa (artisg)
neden olacaélni gﬁstermektedir; Trend.deéigkenine_iligkin esnek-
1igin pozitif.olm881Aise zaman igerisinde éini'falebinin artis
meylinde oldugunu belirlemektedir. 1962-1980 dneminde ¢ini tale-
bini etllleyen faktorlerin gelecek 5 yilda deg1§memes1 koguluyla
1985 yala igin ¢ini talebi 6ntahmini 450 ton olarzk hesaplanmig-

tir.

"Emek yogun ve ozel beceri isteyen ¢inicilik Saﬁayllﬂde insan

faktoriniin Snemi aglktlr Ankettekl 1§gu01new111§k1n sorulara ali-
nan cevaplardan, ozelllkle ¢ini e$yaya (VaZO vb.) carkta sekil ve-
}en garkegl ustalari ile cogunlugunu kadlnlarlh diu@turduéu desen-
lemede caliganlarin temininde gﬁglﬁklérle:kar§lla§1idlél anlagil-
maktadir. Bu tir ig¢ilerden bir k;smlnlnuﬁcretlerin‘daha yiksek
oldﬁéu porselen sanayilne gegmeleri ve ¢ini imelat igletme sayi-
gaindaki artigslar bu sorunun biiyiimesine neden oig@gtur. Carkci ve
desenleme igc¢ilerine talébin artlglna kawgllik bu sahs ic¢in nite-
1ik1li ige¢i yetistirme girigsimleri 1ht1yac1 kar§1laj\0dk dizeyde

basarili olamamigtir.

Bu sorunﬁn gbzﬁmﬁ,igin Kﬁtahya Eﬂaﬁstri Meslek Lisesinde c¢i-
Znicilik bolimiinln ag¢ilmasi. ve bu elemanlara Sdenen licretin yeter-
‘fi.dﬁzejde olmasa gereklidir. Ayrlca.desenlemedé galléabileoek
geng kadln igcgilere yonellk kisa surell kurslarln agllm081 da ge-
rekmektedir. Bu kurslar adigecen okul taraflndan duéenleneblleoe—
£1 gibi, Cinikoop tarafindan da duzenleneblllr. By tuzj kurslqun
ﬁOte yandan Fatih Llse81nde surdurulmekte Oluﬂ segmell anlClllk
‘ ders1L1a,;Kutahya'dak1 dlger 1lselere de konma81nda, bu sanatin

daha de yayginlagtirilmasi acgisindan yarari olacaktir. Tim bu efi-
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tim fasliyetleri yiirtitiitlirken efitilmekte olan kisilerin c¢ini ima-
lat igletmelerinde uygulama yapmalzrinin sgaglanmasi, sozkonusu egi-

tim faaliyetlerinin etkinlikleri agisandan zorunludur.

Blitiin ¢inicilerin lizerinde durdugu bir bagka sorun, hammadde-
lerin yeterli miktar ve nitelikte elde edilemeyigidir, Cini hamu-
ru bilesimini olugturan maddeler genellikle Kiitahya cevresindeki
ocaklardan ¢ikartilmaktadir. Ocaklarin ilkel yontemlerle igletil-
meleri nedeniyle cikartma iglemi hem talebi kargialaysmamakta ve
hem de biliylk kayiplara yol a¢maktadir. Hammaddeye iligkin olzrask
sorunun bir bagka yani ise hammadde kalitesidir. Kaliteli bir ¢i-~
ni ig¢in hamur, sir ve boya lg¢lisliniin birbiriyle uyum halinde olma-
81 gereklidir. Halbuki hamuru olusturan ksolin, kil, kuvars ve te-
‘begirin kimyasal bilegimleri bu hammaddelerden alinan herbir par-
tide farklilak gbstermekte ve bu nedenle de hamur ile sir ve boys
arasindaki uyum bozulabilmektedir. Bu uyumun yeniden saglanabilme-
si ig¢in gerekli denemeler ise hammadde ve igglicll keyiplarina yol
agmaktadir. Bu maddelerin laboratuvar analizleri yapilabildigi tak-—

dirde bu tilir kayiplarin Oniine geg¢ilecektir,

Ginicilik sanayiinin yeterli miktar ve kalitede hammadde te-
mini sorununun ¢Oziimii, yapimi devam etmekte olan Cinikoop'un ha-
mur hazirleama tesislerinin liretime baglamasaiyla gergeklegecektir.
Bu tesisler, ¢inicilere ¢ini hamuru, sir, boya ve birinci pigiri-
mi yapilmig (biskiivi) duvar ginisi temin edecektir. Cinikoop ¢ini
hamurunu yetérli miktarda {liretébilecegl gibi laboratuvarinda gerek-
1i analizleri yapacagi ic¢in hamurun istenilen niteliklere sship ol-
masinil da saglayscaktir. Ayrica hamurun blyik miktarlarda iliretile-
ceginden dolayi Olgek ekonomilerinden (economies of scale) yarasr-

lanilmasi sonucu maliyetlere olumlu etkisi olacaktir. ¢ini imalat
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igletmelerinin yeterli miktar ve nitelikte ¢ini hamurunu daha 4li-
glik malivetlerle edinmeleri, bu igletmelerin el igc¢iliginde uzman-
lasmalarinil saglayarak daha keliteli ¢ini liretimi gergeklegebile-

cektir.

Cini tretiminde ilkel teknoloji kullanildiga bir gercek olmak-
la birlikte, ¢iniciligin Ozelligi ileri teknolojinin uygulanms ala-
nini sinirlamaktadir. ¢ini tliretim silirecinin desenleme asamasina ka-
dar olan k%isminda (hamur hazirlanmasi ve gekillendirme) ileri tek-
noloji kullanilmsladar ki, Ginikoop bunu biiyik Glc¢lide gergeklegti-~
recektir. Desenleme konﬁsunda pdrselen sanayiindeki desenleme ydn-
temleri gibi ileri teknolojilerin uygulanmasi, ¢ininin orijinalite-
sini olusturan %el sanati® olma dzelligil yoninden miimkin degildir.
Yurtig¢i talebin biiylk bir kismi ve yurt digi talebin ise tamamina
~yakin bir kisminin ¢ininin “el sanata® dzellifinden kaynaklandiga
¢ini pszarlayesn igletmelerle yapilan anketle saptenmigtir. Bu ne-
denle desenlemenin el ile yapilmasina Ozen gdsterilmeli, fakat atel-
ye i¢i dizenlemeler yardimiyle iggliclinlin deha verimli ¢slismasi ger-
ceklegtirilebilir. Bunun ig¢in igg¢ilerin egitilmesi yaninda igyerin-
de fiziksel ortamin (aydanlatma, havalandirma vb.) iyilegtirilmesi

gerekmektedir.,

Cinicilerle yapilan goriigmelerde pazarlamaya iligkin sorunla-
rinin tam anlamiyla bilincinde olmadaiklari saptanmigtir. Bunlarin
cogunlugu cini reklaminin gereksizligine inanmaktadir. Ozellikle
di1g piyaselsr ig¢in Snemli olan ambalajlame hig¢ yapilmamektedir. Da-
ha fazla iliretmek ve daha fazla satmak konusunda ¢inicilerin cogun-—

lugunun bir gayretinden stzetmek mimkiin degildir.

Bu sanayiin devami, geligmesi ve llke ekonomisine daha Onemlil

katkilarda bulunabilmesi icin Bzellikle diga ag¢ilmaesi zorunlugu var-
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dir. Bunun ic¢in alinacak tedbirlerin bagindae ¢inicilerin bu konuda
bilinglenmelerinin saglanmasi gelmektedir. Cinikoop, Ticaret ve Sa-
nayi Odaesi ve Qiniciler Dernegi ortaklasae g¢inicileri sdzkonusu kuo-
nularde aydinlatacak ve c¢inicilerin sorunlarina pratik ¢Oziim Sneri-
leri getirebilecek toplantilar dlizenlemeleri gereklidir. Gene bu ku-
ruluglarca i¢ ve dig ¢ini plyesalarina iliskin pszarlame arastirme-—
lariy yeptirilmali ve elde edilen sonuglarz gdre ¢ini Uretimini yon--
lendiren somut Cneriler ¢inicilere sunulmaladir. Topluca yapilmasi
gerekll bir bagka faaliyet ise Ozellikle dag lilkelere yonelik tani-

tic1 renkli brogiirierin hazirlanmasidar.

Hammedde (¢ini hamuru) lretimi acisaindasn ¢iniciler arasinda
gérgeklegen igbirliginin diger sahalarda da gergeklegmesinin sag-
lanmasit gerekir. Ancak bu igbirligi igin yeni Orgiitlerin kurulmasi
yerine kurulmus odrgitin (Ginikoop) faaliyet alanainin genigletile-
rek dikey ve yatay blitlinlesmenin seglanmasi daha uygun olacaktir.
Hammaddeyl temin edecek olan Qinikoop'un b&yle bir Orgiltlenmeyle
pazarlamayl da tekelden ylirlitmesi sonucu buglin kargilanamayan dig
taleplerin de hig¢ degilse bazilarinin mevecut Uretim kapasitesiyle
kargilanabilecegi, ¢inicilerin bir kismi terafinden da kabul edil-
mektedir,

C¢iniciler T.Hzlk Bankasinin esnaf ve sanatkarlara verdifi kre-
diden yererlanmaktadir. Ancak bu biylk ve igletme ihtiyacina gbre
kontrollili kredi saglanmasi bu sanayiin geligmesi i¢in gereklidir,
Ozellikle bazi igletmelerin ¢ini iiretimi ic¢in gerekli arsg, gereg ve
makine yoniinden eksiklikleri vardir. Bu gibi igletmelere eksiklikle-
rini tamemlamalari koguluyla sanayi kredi saglanmasi uygun olacaktar.

Cinicilige yapilabilecek hizmetlerden birisi de ¢inicilerin ve
ilgili kuruluglarain bu sanayiin sorunlarinin bilincinde olmalerina
saglamaktir. Bu konuda bu ¢alisme olumlu bir adim etabilmig ise ca-

ligmanin amag¢larindan birisi gerceklesmis olacaktir.
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EK 1

CINICILIK SANAYIIN INCELENMESINE ILIXIN

ANKET FORMU

Igyerinin kimligi
L sverinin linvani
dres .

Telefon:

foo o

Sorulari Cevaplayanin : Adi,Soyadu:
‘ Meslegi t
Igyerindeki durumu:

Tgyerinin Hukuki Durumu:

- Ferdi miilkiyet - Kollektif Ortaklak - Anonim Ortaklik
- Adi 6&rtaklak -~ Komandit Orvaklik - Limited Crtaklik
- Kooperatif Ortaklik

Ortak Sayisi :

Is Sahib(ler)inin
Adi, Soyada

’

Igsletmede iliretilen mamuller :

Tsyerinin kurulus yili :

Kurucusu gimdiki sahipleri degilse devralindagi tarih :

Isyeri kurulduktan sonra faaliyet konusunda meydana gelmig
belli bagli degigiklikler ve tarihleri :

Isyerinin yi1llik calisma siiresi ay.

LA S .. 3 b . hY
: SRR > : :
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11. Istihdam Durumu (1980 yili itibariyle)

Bolum Ilkbahar Yaz Sonbaliar Kig

Camurhane
sekillendirme
Desenleme

Fikis digegisi
licretsiz caligan
alle fertleri

- it JoT—

Net: Ucretsiz caligan aile fertleri cgaligtigir bdlime dszhil edi-
lecektir.

12, Su ve Enerji tiketimi (1980 yalx itibariyle)

Enerji Kullanildaigl Tiketilen Ortalama Teminine
TUri yer ve amag miktar fiyat iligkin
(y11llak) TL/ton Diisiinceler

Cam odunu
Linyit
Fuel oil
Mazot
Benzin
LPG gaza
Elektrik
Su

13. Uretimde kullanilan diger faktSrler:

e

1#4. Asagidaki ¢ini desen tekniklerindeh hangisini uyguluyorsunuz?
~ Tek renk sirla desensiz ¢ini,.
~ Kabartma ¢ini.
- Siralty renkli c¢ini.,



1%. Kullanilan hammnadde, malzeme ve yardimel madde (1980 yala itibariyle):

yer ve ama

e —— E _ S
Madde Kullanildaza TUketilen!Or‘alamafTemin edildigi yer

Temir Durumu

= T L ~
kg/’y'll "L&u bahya

Tolay i Zor

Yuars (tag)

Dolomit (kum,
kumduk)

Ksolin

Xil (Haya)

Tebegir

Kireg

Soda

Boraks

Stilyen (Kurgun

oksit)

Un

Hezar sar

Gsm

Ag1 boyasa

Antimuan

Potas (Potesyim

bi karbonst)

frcom oksit

Kobelt cksiv

Bakair oksit

( Tyuvy 1)

Goztagl

Alcga

Ocsk melzeme-

leri

- ¥et -




16, Sabit sermaye varligi (Mekine ve tesisler) (1950 yila itibariyle):

Adet fullanildifa Yaga Omrti Kullandiga Jimdiki acen-
yer ve amag enerji ta fiyata

Kiricilar
Ogliticller

Eleme tesisleri
Sirga degirmeni

Yag defirmen (duble)
Camur degirmeni
Merdane

Teg1t araclari (Ig-
letme igi)
Karigtirica
Sekillendirme

- Xaliplar

- Garklsr

~ Pregler

Yuvarlak firin
Deney faraimi

- 62T —-
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17. Uretim (1980 yila itibariyle)
Mamul cinsi Y11lik iiretim  Yillazk  Ortalama Uretimde
kapasitesi Uretim fiyata son yillar-
miktari deki gelig-
meler

Duvar c¢inisi (Duvar

kaplama)

Duvar tabaga

Vazo

Diger g¢ini egya

(Kiil tablasi, ka-
se, saksi altliga,
biblo, testi vs.)

18.

19.
20.

21.

22

23.

24 .

25.

Fresgens P—— e

Fasliyet konusuna yenilerini eklemek gerezi duyuyormusunuz?
- Evet -~ Hayir.
Nigin?

Temin ettiginiz hammaddelerden kalite yoniinden yetersiz olan-
lar hangileridir?

Rakip igletmelerin ve di.er sanayi kollarinin (porselen sana-
yii gibi) hammsdde temininde olumlu ve olumsuz etkileri ne-
lerdir?

Igletme tam kapasite c¢alisiyor mu? - Evet. ~ Hayar.

Galigmiyorsa sTbepleri nelerdir?

Isletme, teknokoji ve organizasyon yoniinden giniin gartlarina
uygun mudur? A#sakllklar nelerdir?

|
|

Teknolojik yenilikleri gerekli goriiyormusunuz? Bunlar neler
olabilir?




26,

27

28.

29.
30.

31.

32

33.

34.

35.
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Isglicii temininde giicliiklerle karsilagiliyor mu?

Hangi tir igglicil kat bulunuyor?

- Qini ressami.
Garkei.

- Dekor iggisi.
Diiz igegi.

- Parain ustasa.

I

]

Vagsifly igcei yetigtirilmesi bakiminden orta dereceli bir teknik
okula gerek var midir? Yoksa igyerindeki egitim yeterli olur mu?

gL

Tatbiki glizel sanatlar okulu ile iligkiniz var midir?

Is Kanunu tatbikati agisindan ne gibi problemleriniz vardir?

Ginicilikteki wvasifli igglcinl kullanan bagke sanayiler var
m1dir? Hangileridir?

Kalite kontroliu nasil ve ne 0olg¢lide yapilmaktedir?

Uretimde 1skarte oranini etkileyen raktorler:

I

Hammadenin istenilen kalitede olmayisi
Elden dugiirme vs. gibi kazalszr.

Dekor iggiliginin kalitesiz olusu
Sirdaki bozukluklar,.

Diger faktorler.

]

I¢ ve dig piyasalara mal sevkiyatinda ambalajlauwa konusunda ne
gibl problemleri.kargilagilmaktadir?

Piyasada kalite faktoriinin Onemi nedir?




36 s’

37-'

38 -

39.

40 ¢

41,

424

43
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Fabrika satiglariy

- Perakende.
~ Top¥an.
~ Satig gubesi vasitasiyla.

Mamul fiyatlaranin belirlenmesinde rol oynayan faktorler:

- Maliyetler. _

-~ Piyasadaki talep durumu.

— Oncii igletmelerin fiyatlari.

~ Cinicilerle ortaklasa fiyat tesbiti.
- Igletmelerarasy: fiyat rekabeti.

—~ Mevesimler.

~ Pazariik usulil.

Imelat artiklarini degerlendirme imkani var midir? Nasil?

i - . Py rp— s i -

Yan {Urinler var midir ve nelerdir?

Ihracat imkanlari nelerdir?

el peesen

Sizce ¢ini satiglarinan arttirilmasi i¢in hengi tedbirlere
ihtiya¢ vardar?

Porselen sanayiin gelismesinin (XKiiteahya ve Tirkiye'de) ¢ini-
cilige ne yonde etkileri olmusgtur?

2 et r i SR

Halkan satinalma gliclindeki degigsmelerin ¢ini satiglarina et-
ki¥e*ri nelerdir?




44.

45,

46.,

47.

48.

4’9‘
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Turizmin etkileri hissediliyor mu, nasil?

Ciniciler girket veya kooperatif seklinde birlegerek Tiirkiye!
nin biyiik gehirlerinde satig magazslari agabilirler mi, di-
glinceniz nedir?

Reklam konusunda diislinceler nelerdir?

Degigik firmalarin imslatlsri arssinda Onemli farklar var
midir?

L)

@ini fabrikaleri arasinda meliyet acisindsn avantajli olanlar
var midir ve bu avantajin sebebi nedir?

e £ s

et w

— P s PP -

Ginicilik i¢in neler yapilmali:
Devletten beklenilenler :

Oda ve Dernekler gibi meslek kuruluglarindan beklenenler:

Bgitim kurumlarindan beklenilenler

Halktan beklenilenler

Ozel diisiinceler :




56

57

58.

59.

60,
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Kredi kullaniyor musunuz?

Kredi aldifainiz kuruluglar (Bankslsr vb) nelerdir?

Kredi ile ilgili ne gibi problemlerinia vardir?

BEvlerde ¢ini islenmesi hakkindaki gOriigleriniz nelerdir?

Ginicller arasinda bir tegkilatlanma gerekli midir ve ne ge-
kilde olabilir?
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EK 2

QOKLU REGRESYON MODELININ VARSAYIMLART

Bilindigi gibi birden fazla agiklayici degiskene sahip olan
regresyon modeli g¢oklu fegresyon modelil olarak adlandirilmakta ve

genel olarak agagidaki gibi gOsterilmektedirs:

Y_t: bo+b1 X1t+b2X2t+o.oooloouo+ bK:X:Kt’l“u_t

Burada;

Y= Bagimli degZilgkenin (t)“inci gbzlem degeri,
Xitz(i)'inci aciklayici degigkenin (t)'irci gdzlem degeri,
U= Hata teriminin (t)'inci degeri,
b, = (i)'inci acgaklayici degigkene ait katsaya,
i= Acaiklayici degigkeni gdsteren indis,
(i= 0y, 1y 24eceeenne, k)

t: szlemi g'dS‘beI'el'l il’ldiS, (t: 1,2900@0‘-, T).

Bu model matris gosterimiyle agagidaeki gekilde gésteriiebilir;

Y=X b +u
Buradaj
Yl“ 1 Xll..l. Ko |
; | :
% Ygs 1 X21“"X2K§
Y:i o, X=1. o ,

L ] .
[ [ ]
» [ 3
L d »
K s - e catrprs g ——~ o b o 2a

P
< f
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§
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Modelin temel varsayimlari gunlardir:

(i) u, hata terimleri normal olerak degilm glardir.

(ii) Hata teriminin beklenen (ortalama) degeri safirdir:

E('Ll_t)=o.

(1ii) Hata teriminin varyansi sabittir ve dolayisiyle de (t)'den

{iv)

(v)

bagimsizdir:

2
2 2

E (ut - 0)" = E (ut

Hata terimleri birbirlerinden bagimsizdir. Bu ylizden hata

"terimleri arasindaki kovaryanslsr sifira egittir.

cov (u,C , us)z B (ut‘us)= O, t £ 9.

Hata terimleri modeldeki acg¢iklayici degiskenlerden bagim-
sizdir. Bagka bir deyimle hata terimi ile herbir ac¢iklayi-

c1 degisken arasindaki kovaryans sifira egittir.

cov (ut’Xit) = B (ut Xit)z 0 .
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(vi) % matrisindeki elemanlar sabit varsayilir. Bagka bir deyim-
le alinacak degigik Orneklerde yine ayni degerlerin buluna-
cag1l kabul edilir. Bu durum X, 'nin rastna} olmadigaini ifa-
de eder. Bu nedenle de Y, 'deki degismelerin (degisik Srnek-

lerde) kaynagini hata terimindeki defismeler olusturur.

(vii) Ac¢iklayaci degigkenler arssinda dogirusel bir iligki soz ko-
nusu degildir. Aciklayici degiskenler arasindaki dogrusal
olmayan iligkiler bu varsayimi gecgersiz kilmaz. Modelin mat--
ris gOsteriminden gbriilebilecegi gibi b ketsayx vektoriiniin
tahmini olan b= (X'X)™1 X'Y formiliinde (X'X) kare matrisi-
nin tersinin bulunabilmesi igin X'X determinantinin sifirdan
farkli olmasi zorunlugu vardir. Bu durum ise X matrisinin
kolonlari arasinds (yani agiklayici degigskenler arasinda)
dogrusal iligkinin olmadigini ifade eder. Coklu dofrussl ba-
ginti bu varsayimin kismen veya tamamen gecersiz oldugu du-

rumlarda sdzkonusudur(l).

(1) Coklu Regresyon modelinin ayrantili ag¢aklamasi igin bkz:J .Johns
ton, 8.121-169; T.Ertek, s.136-167; J.Kmenta, BlementSeoseo.,
8.347-405; H.H.Kelejian ve W.E. Oates, Introduction to Econo-
metrics Principles and Applications, New York: Hsrper and How,
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EK 3
KMENTA YAKLASIMINA ILISKIN VARYAWS FORMULILERI

Fonksiyon 6'nin parametre tahminlerine iligkin varyans hesap-

lamalariy ig¢in kullanilacak formiiller 8 no'lu formil (¥) yardimiy-

la beliriendi. Agsagida b, v ve p parametreleri tahminlerine ilig-

kin varyans formiilleri verilmistir.

-2 1 2
() | b5 6.) b 6.)
Var(B) =: | ; Var(6,) +. ‘ Var(
(B 4 8% Zi, e )7 i
L [ 6 .
+ 2 : \ 2 ; Cov (62763) 9

2! I
¢ N ‘ 2
(62 + 63) Y (62 + 63)

Var(v) ;;;Var(52)+Var(53)+2 Cov(Bz,bB) , ‘
|
, \
. ,:}; o Y 2 I " 2
Coof, Y 26, 12(6,+5,) |
Tar (3 ) e b3 ~ & 4 102 . \
var(p)w{(§§___~§ | Van(ﬁz) + ?~wg§—e% Var(53)+§ﬂ5~€m—_—i Var(b.)
N 2 | L 3 4 : i 273 ]
o6, 11 26, 2B, 1l 2(B,46,)
P B S e S R RS- Ll
2T T Pty R S G By
L2 i 3 ;2 il o273 z
26, U oBeb)
n i 4 {1 2 "3 ;
s N ¢ . Cov (63,54).
3 i 273 i

(%) Adagegen formiil Boliim II.3.3'te verilmistir. Buradaki varyans
ve kovaryanslarin sayisal degerleri Ek 4'dedir.
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Ginicilik sanayiine Cobb-Douglas Uretim fonksiyonu vygulamasina

iliskin regresyon sonuglari ve iloili iatatistikler %
, | N
Denklem Agiklanan Sabit - - N oy Ny | o e o 2 -
To | Degigken fTerim WB T log X log(X/T)  1ogU/T)  (1ogL)® (logK)®  log(K/L) (logk)(1dgl) R P D-H a
1 log ¥ 3.53  1.208% 0.280° - ' TUVY04 5L 7d T 926
(0,119) (0,191) N | 0.910 3.34:‘9 ]_,.8/77d
2 log Y 2,280 1,292° 0.338° 0.189
(0.153) (0.204)  (0,216) 8;8 a a
3 log V 2,187 1.280° 0.229g 0821 5.357 1540
| (0.246)  (0.254) ~0.292° 0,916 3.36% 1.790%
4 log V ~0.136 2,942 0.274 (0.166)
(0.577)  (0.244) _2.015°  -0,064™ 2,047% 0.953 L.72° 1.734%
5 log V 25.589 ~0.537 ~-5.372 (0,700)  (0,305) (0,910) (1,93)
(2- 440) (30 390) ‘ O 1601’1 O 891 3'27]? l 537b
6 log V 40436 2.496%  -0,953" | (0.641)
(4.879) (4.861) r 0.236 1,427 e
7 log(¥/L)  3.532  0,209° 0.278° | .
(Oc 119) (Ou 191) Ny 0.286 1.O5I‘ 1.878C
8 log(Y/L)  2.284 0,292% 0.3371°  0.189"
(0.154) (0.205)  (0.216) 0.476 2,86% 1,548%
9 log(V/L)  2.198  0,537° 0,2598
(0.164) (0.264) 0 = 634 1. 4098
10 log(V/L)  3.393 0,470 .433 5.63 o |
(0.149; . ) ~0. 3554 0.638 2,347 1,628°
11 log(V/L) =~3.374 0,688 3,008 (0.178)
s g
(0.158) (1.358) T 1.933 0.728 1.31% 2,336%
12 log(V/T) 4,867 -2,260 1.445 (@, 761)  (0,264) (0.992)
(2,604) (1.814) | M
log = log -fftesti igin: b,0,01 ve d4,0,05 anlamlailik dlizeyini ve r ige(.5 an-
og = log, lamlrlik diizeyinde sifir hipdtezinin kabul edildigini ifade edor.
Y = Gayri safi gelir o L 1”“*Zzﬁﬁ*if o . )
v = Xatma defer (Y_M) D-W = gfgigﬁzgiﬁson istatistigi, varantezdeki ifade Von-Neumann

Y/, = Adam-saat bag avri safi g ir . . o
/T Adam-saat bagina gayri sati gelir b,0,01; ¢,0.025 ve d,0.05 anlam dlizeyinde ctokorelasyon clmadigi-

V/L) = Adam-gsast bagina katma defer ni gosterir,

L = Galigsilan adam-saat ¥ = Otokotelasycn olup olmedifi belli defil.
X = Makina, ara¢ ve persgler toplama ; 2 e s e e
- R ’ (=] De‘te:m:ff}asyrcn katﬂa‘YISl L R . ST L L s
X/L = Sermaye-emek oran: B e D Setnbis biss L o o
AR pichs 18 3 e el Coiarinoe I (R RS . .. e

M/L = Adam-saat bagina malzeme tiiketimi , o .5 . , ‘ A e s

) . . L FR S . . co e <. b3 PR i LI B IR S
Parantezdeki degerler standart hatal ardir, ; o T P e tn
a,0,005; b,0.01; ¢, 0,025; d,0,05; e,0.1; ¥,0.15; g,0.2; h,0.25; | '
k,0,35 1,0.35; my0.4 ve n,0.45 gnlam diizevinde ileili recresvarn




™Wir
FUTRS

55

EY 4'DEYI DEGISKENLERE TLISKIN VARZANS-XOVARYANS MATRISI

.y ot

InY InV In(Y/L) In(V/I) In T 1In ¥ In(V/Y) In(¥X/L) 1In(/1) A.O

1n Y  0.724 0.932 0,160 0.366 0.565 0,464 0.209 -0.101 -0.195  8.362

1n v 1,221 0,200 0,488 0,732 0.585 0.291 -0,147  -0.250 7.975

In (/L) 0,092  0.132 0,068 0.095 0.041 0,027 -0.014 5,245

In (V/L) 0.253 0,234 0.215 0,122 -0,019 ~0.070 4.859

n L | 0.497 0.369 0,168 =-0.128  -0,180 3,117

in K 0.433 0.123 0,064 -0,183 6.938 '
In (V/Y) 0.083 -0.046 -0.057  -0.389 G
In (X/L) 0.192  ~0.003 3.821 '

In (M/L) 0.208 4,046




'\-r{ 6
log V=logh- u%m log ;bL “P 4 (1-b) Y‘p£
| regresyon scnug¢lari ve ilgili istatistikler

fonksiyonu parametre tahminlerine 1113k1n

— g

Denklem log A

v

2

D-17 Re ESS

Mo » | P 3 ! ¢
1 0.036 0.1 13.176% 9 0,10 0.889 11.56° 1.414%  0.880 1.884
(1.287) .
> 1,699 8.1 2.944% 2 0.33 0.882 11.47° 1.421% 0,873 2.0738
(0.300)
3 0,032 0.1  1.5259 1 0,50 0.876 11.39° 1.452%  0.866 2.130
(0.160)
4 2,161 0.2 9668 2 0.33 0.884 11.49° 1.411%  o0.875 1.978
(0.298) _
5 1,020 0.2 1.5018 1 0.50 0.889 11.56°  1.494 0.880 1.896
(0.147) ) a
6 5,472 0.3 2.960% 2 0.33 0.885 11.51° 1.404% 0,876 1.972
(0.964)
7 1.639 0.3  1.486% 1 0.50 0.889 11.56° 1.452%  0.880 1.906
(0, 146)
8 2.662 0.4 (2.9;2? > 0.33 0.887 11.53° 1.375¢ " o0.878 1.920
0.294 | ‘
9 1.995 0.4 (3.igg§ 1 0.50 0.882 11.47° 1.427%  0.873 2.033
10 2,478 0.5 (1i45o? 1 0.50 0,880 11.44° 1.480%  0.871 2,067
0.149
11 2.599 0.6  1.485a 1 0.50 o0.885 11.51° 1.416%  o0.876 1.974
+ (0.149) ' v i
12 4,436 -0,618" 1.5434 -0,208% -480880.891  11.58 1.557 0,883 1,850
L , (5.486) (6.833) (2.018)(4664T) A .
log A= Sabit terim, etkinlik psrametresinin logaritmasa, C Emek ile sermaye araginda-
b = ‘mepc 111%L1ﬁ daga¥im katsayisa, ki ikame esneullgl,
v = Olgage gdre getiri Darlnet“eal Dlger sembcller digin- bkz.
~ 0 4.
P = JTkeme pavemetresi, p= § - “ o
58S =,Hata kareleri toplami, Dieitilmig determinas

yon hutdav181,

- BLT -



log Y= logA+b, log I~ ~%~ log! b P 4 (1- #?¢%7§ fonksiyonu parametre tahminlerine
’ g iligkin regresyon sonuglari ve il- .
gili istatistikler
- Denclem 1o A “log T b v D o R® F D-¥l R
1 3. 260 0.946° 0.1 0.6189 2 0.33 0.910 10.92°  1,489° 0.895
(0,148) (0.342) :
2 3,054  0.879° 0.5  0,744% 2 0.33 0,910 10.92° 1.635% 0,895
(0.177) (0.414)
3 3,401 0.913% 0.9 0.610° 2 0.33 0.906 10.87° 1.885% o0.889
(0.180) (0.396) .
4 3,212 0.949° 0.1 12528 4 0.20 0.912 10.94° 1.476% 0.897
: (0.143) (0.668) :
5 2. 775 0.864° 0.5 1,656 4 0.20 0,918 11.02° 1.634% 0.904
' (0,163) oees) b a
6 3,294 0.9014 0.9 1,300 4 0.20 0,908 10.90° 1.882% 0.893
(0.178) (0.788) | .
7 3,207 0,9492 0.1 0.1888 0.6 2,50 0.912 10.94° 1.475% 0.897
(0.143) - (0.100) |
8 2.764 0.8648 0.5 0.250% 0.6 2,50 0.918 11..02° 1.632% 0.901
| (0.162) (0.117)
9 3.321 2:933 0.9  0,190° 0.6 2,50 0,906 1087°  1.906% 0.889
(0:178) (0,119) | '
10 3.244 0,949° 0.1 0.309¢ 1 0.50 0.912 10.94° 1.482° 0.897
(0.146) (0,169)
b= germaye ile mslzeme arssindaki dagitim katsayisi,
T = germaye 1le malzeme arasimdaki iksme esnekligi,
Diger semboller igin bkz, EX 4 ve EX 6.
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EK 8

kin Regresyon Katsayilari we Ilgili Istatistikler

(Teorik Bekleyigleri Saglayan Regresyon Denklemleri)

Denkl, Sabit

To Terim log T log XG log ¢I log PI 1log IR 1qg DS log GY R REA D=1 i P 1SS
1 4,190  0,499% :
(0.043) 0.887 0.880 0. 489 133,44 0, 368
2  ~9,138 ' 1,8092 ,
(0.103) | 04947 0.944 1.1I73 303.75 0,172
3 44145 0,406
(0.094) 0.526 0,498 0,771 18.86 1.558
4 1,402
]
5 4..049 0,434% 0.103%  0,880°% 0.901 0.895 0,668 154,72 0.325
(0,054) : (0.057) = (0.,047)
6 -4,585  0,191°  -~0.}76° ~0.076% 0,015t 0,906  0.894 0.473 77.11  0.305
(0:075) (0.208) ¢0.063) (0.035) n
T 4.477  0,505° ~0,062% 0.018 10,983 0.983 0.948 214,07  0.039
(0,046) (0.138) (0.092) '
8 ~4,230  0,211% 1,206%  -0,116° 0.889  0.875 0.008 64207 0,364
' (0‘031; <O‘108; (0‘0473 0 0.988 0,986 1,850 0.82  411.67 0.039
9 -3,338 0,212 1,200 ~0,112% 0,029
‘ (0.033) (0,117)  (0.055) (0,166) 0,988 0,985 1,823 0.850 288,17 0,039
10 ~8;970 1.844%  -0.,093%
eyl <o,1§3) (0‘933) 0,951 0.945 1,213 0,011 155,27 0.162
11 -9.213 1.831° ~o.054k\ 0.949 0,943 0.004 148,86 0.167
| (0.110) ( 0.080) A
12 2.146  0,1020 0.114° 0,399° 0.933 0,920 0.707  0.878 69.63  0.219
(0.145) (0.050) (0,16l ,
log = loge = T — e
(x = Tlirkiye'ye gelen yabancilar,
T = Trend degigkeni,
KG = Kigibagina GSMH, deflste edilmig, Cox
CI = GQini fiyat indeksi, deflate edilmig, - 5 5 " >
PI = Porselen fiyat indeksi, deflate edilmig, fii :i:;f ¢1-R°) t5 / (T-K-1): -R t. , 1 degigkenine ait
NP = (Gini fiyati/Porselen fiyata),l100, i L _j L
DS = Klitahya'daki ¢inl pazarlayan igletme sayisai, L

Diger semboller icin bkz. EK 4.
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Ginicilik Sansyii Uriinleri Talen Fonksiyonunun Belirlenmesine Iligkin Reszresyon Hatsayilar:

ve Tlgili Istatistikler (kisibagina GSMH ve fiyatlar deflate edilmig)

e - S - eI e A ~ S . - N - A Tk Nt A e A ot ad

Denkl, Sgbit

No Terim log T log KG log ¢I log PI 1log HF log DS log GY log th 1 log DYt 5 R
1 3,242 0,411% | 0.260
(0.370)
2 5.939 . =0,157% ‘ 0.033
(1.166)
3 4,559 Qa347" 0.257
| (0.317) o
4 5,331 -0,024% 0.020
. {00,28%) .
5 54557 ' -0.073% 0,060
(0.296) |
6 4.875 0,4332 0.123° 0,956
‘ (0.047) (0.051)
7 5.784 0.511° ~0231°  0.0530 ~0.287° 0.970
| (0.074) (0. 169) (0.071) (0.106)
8 4.229 0.291° -0.2097  0,060%8 0,250%_0,250¢
(0.167) (0.164) (0.069) (0, 171)(0.151) 0,974

-~ ey -~ et - e

‘t 1= Bir yil once 1n§aat rUhSctl allnmlg dini vapilarin sayisai,

e B R Sl A LA it

DY, o= Tki y1l Once ingaet ruhsati alinmig dini yapa . sayzsi,

Diger semboller igin bkz. @i 4. ve EX 8.
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EX 9 (Devam)

Denkl. Sabit

logDhs

Noe Terim logT logKG log(I logPT loghp logGY logDYt_l £ R
9 -3.451 0.237° 1.081° ~0.122° 0.010% 0.007% _0.0500 0,994
(0.081) (0.164) (0.080) (0.034) (0.091) (0.060)
10 -4.258 0.219° 1.099% -0.497™ 0.497™  0.365" 0,000 0,024% -0,045% 0.995
(0.099) (0,203) (1.300)(1.309) (1.321) (0.053) (0.108) (0.067)
11 5,146 0,438° 0.120" ~0.253% 2.974
, (0.041) (0.044) (0.073)
12 5.187 0.4432 ~0.015% o0.116% ~0.255% 0.974
_ (0.059) (0.119) (0.061) (0.077)
13 3.877 0.247% ~0.046% 0.108% 0.242° ~0.211° 0.978
(0.136) (0.115) (0.058) (0,153) (0.078)
14 4,523 0.184° 1,2228 ~0.086% -0.105% 0.005T 0,022" 0.022™ 0,994
. (0.082) (0.,292) (0.366) (0.139) (0.058) (0.098) (0,070)
15  -6.214 0.155° 1.2662 -0.910F 0.763%  0,791¥ -0.015% 0.048% 0.036% 0.994
(0.094) (0.306) (1,322)(1,288) (1.308) (0,056) (0,107) (0.075)
16 -4.777 0.175% 1.2642 -0.161F 0.032F -0.007% 0.029™ 0.031% 59,
(0.086) (0.297) (0.373) (0.259) (0.063) (0.099) ] (0,072) “=77%
17 3,288 0.203% 0.124° 0.270° -0,129° 0.971
(0,155) (0.048) (0.174) (0.086)
18 4.036 0,232° -0.124% 0.087% 0.281° -0,169° 0.971
(0.169) (0.240) (0,087) (0.180) (0.118)
19 -3,362 0.223° 1.135% -0.166° ~0.006"  0,020% -0,045" 0.994
(0.878) (0,103) (0,111) (0.043) (0,091) (0,058)

logDY




EK 9 (D

evam)

Denk1.Sabit

1ogDYt_l logDYt

No.  Terim logT logKG logCI logPI logN® logDS logGy -5 R

20 -3.564  0.232° 1.0962 -0.133%  0.089% 0.003% 0.013% -0,0510 0.994
(0.084) (0.194) (0.134) (0,220) (0.050) (0.096) (0.061)

21 4,506  0.4032 0.113" 0.157° ~0.237% 0,975
(0,064) (0.155) (0.067) (0.077)

22 3,654 0.238° 0.042'" 0.137¢ 0.218° -0.203%  0.978
(0,136) (0.159) (0,067) (0.160) (0.079)

23 0,024 0.298° 0.256°  0,689° 0,187 0.097F -0.206° 0,985
(0.121) (0.167) (0,303) (0.062) (0.139) (0,068)

24 -4.725 0.179% 1.240% -0.116%  0.001% ~0.001" 0,027% 0.026™  0.994
(0.083) (0.294) (0.140) (0,255) (0.060) (0.098) (0.070)

25 -7.926 1.8492 -0,438T 0.3048 0.977

(0.109) (0.342) 1(0.290)
26 0.433 0.491%  0.530% 0.278
(0.427) (1.300)




Ginicilik -Sanayii Urlinleri Talep Fonksiyonunun Belirlenmesine Iliskin Regresyon Katsayilari ve

[P PSP SIS S R D0 S IR S S

Denkl,Sebit

B 10

T1gili Istatistikler (Kisibasina GSMH ve fiyvatlar cari olarsk alinmistir)

e LA, B i e A, e A Gmaem 3 e - -— P RPEr

Yo.  Merim logT 1locgCG logCE logP? 10gNR logDS IoglY 1ogDYt_1 1ogD:t_2 R
1 4.190  0.499° | o 0.942
(4.296)
2 2.137 0. 350° 0.929
(0.034)

3 3.470 0.448% 0.975
. (0.025)

4 4,433 0.394% 0.879

(0.052) .
5 4.559 0.347" 0.257
(0.317)
6 2.794 0.960% 0.925
(0.,098) .

7 1.402 0.580° 0.949
_ (0.047)

8 5.331 ~0,024" 0.020
‘ (0.284).

9 5557 ~0,073% 0.060

(0.296) |
10 3.014  0.292% 0.182° 0.984
(0.039)(0.028)

CG= Xigl bagina ceri faktor fiystlariyla GSIIH,

¢F= Cari ¢ini toptay fiyataz,
PFP= Cari porselen perakende fiyata,
Diger gemboller igin bkz,., IX 4, EX 8, EX 9,
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X 10 (Devam)

Denkl.Sabit

No. Terim . 1ogTA 1ggCG lcgCw lofPF loglF logDS logGY 1ogD"t 1 logD*t o R
11 3.666  0.3058 0.178° ~0.140% 0,991
(0.030) (0.022) (0.040)
12 3.065 0.219° 0,172° 0.109% -0.115° 0.992
(0.079) (0.022) (0.092) (0.044)
13 3.138  0.2352 0.1852 ~0.082% 0,118 -0.130P 0.993
(0.083) (0.027) (0.105) (0.094) (0.0249)
14 1871 0.147% 0,2652 0,262% -0.092  0.0708 -0.004% 0.996
(0.070) (0.033) (0.084) (0.031) (0.075) (0,.055)
15 2,500 0.153% 0.1648 0.129% 0.332° -0.063% 0.036® -0.002% 0.996
(0.073) (0.172) (0.216) (0.145) (0.0956) (0.095) (0.057)
16 3,940 0.143% ~0.137% 0.477°  0.019% 0.047% -0.009% 0.017% 0.024% 0.997
(0.069) (0.253) (0.307)  (0.215) (0.228) (0.097) (0.090) (0.056)
17 3,703  0.325% 0.160% -0.123°  0.989
7 (01037) (0.026) (0.050)
18 2,116 0.175% 0.2552 0.2652 ~0.002% 0,995
(0.043) (0,028) (0.061) (0.044)
19 1,908 0.138% 0.2478 0.246° 0.058% 0.000%  0.995
- (0.064) (0.031) (0.067) - (0.075) (0.045)
20  1.808 0.142° 0,2682 0,269% -0,091% 0.0708 0.003F  0.996
(0.064) (0.035) ©(0.069)  (0.079) (0.074) (0.044)
o1 2,449 0.148° 0.1665 0.130% 0,338° -0.063% 0.037" 0.004F  0.996
. (0,066) (0,173) (0. 216) (0.134) (0.094) (0.094} (0,046)
22 4,067 0.165° -0,120% 0.442°  0.023% 0,037" -0.021% 0.016" ~0.005 0,997
\ (0,064) (0.253) (0.298)  (0.217) (0.240) (0.094) (0.091) (0.044)
23 3.884 0,142% -0.129% 0.486° 0.033% -0.012" 0,021 o0,025% 0.997
(0,065) (0.227Y):(0. 977) (0.152) (0,088) (0.074) (0.053)
24 4,006  0,164° _9,111% 0,452° 0.0195%  _0.02
/‘ gy - 4 O 1 -Oo n
(0.061) (0.227) (0.268) (0.162) (0.084) (9.075) , <o,8222umﬁf;997

e s e s s




X 10 (Devam) '

Y SR T A R A, o i P, - - e

Denkl, Sabit

Wo. . Tepim ~C&T logCG  logCF  logP®  1logNF logDS lozGY  logDY, ; logD¥, , R
o5 1,147 0.176%  0.238P ~0.267¢ ~0.147% 0.160° -0.064% 0.994
(0,084) (0.145) (0.150) (0.104)(0,090) (0.058)
o6 4.025 0.143% -0.155% 0.528° -0.013F ~0.007F 0,021% 0.0241 0.997
(0.066) (0,227) (0.175) (0.144) (0.,927)(0.084) (0.054) .
27  2.824 0.194° 0.156° 0.159° -0.093%  0.991
(0.088) (0.249) (0.096) (0,051)
23 2,824 0,194% 0,156° ~0,001" 0,159° ~0,093° 0.991
(0,090) (0,030) (O.llOL(O.lOB) (0.053) ,
29 0.534 0.145%  0,4892 -0,331° ~0.131% 0,187¢ ~0.032% 0.994
(0.079) (0.140) (0.137) (0.108)(0,088) (0.052) :
30 4.150 0.166° -0.135% 0,480% -0.001% ~0,019% 0,019% ~0.007" 0.997
(0.060) (0.223) (0.151) (0.147) (0.089)(0.085) (0.040)
31 1.078 0.244%  0.490% ~0,337° 0.990
(0.036) (0.107) (0.115)
32 4.379 0.168% -0,176° 0,512%  0.020" 0.957
(0,026) (0.142) (0.097) (0.096)
33 4674 ~0.292%  0.,796% 0.987
(0.,080) (0.097) .
34 1.208 0. 360° 0.443° 0.985
(0.016) (0,059
35 3.800 -0.129  0.598° 0,116+ 0.987
(0.316) (0.386) (0,218)
36 3.650 0,206° 0.293% 0.994
V (0,028) (0.022) v
37 3,922 0,221° 0.2818 ~0.055% 0,995
(0.027) (0.,024) (0,230)

s




EX 10 (Devam)

Denkl.Sebit o afXrt . = N T Q j
No. Terim logT logCG logCr logPh logNF lcgDS logGY 1ogDYt_l 1ogDYt_2 R

38 3.606  0.1789  o.2758 | T 0.057% 0,044t " 0.996
. (0.060) (0.025) (0.070) (0.033) w0

39 3.630 0.188% 0. 2878 20,0561 " 0.062% _0.051° 0.996
_ (0.062) (0,030) (0.076) (0.071) (0.035)

40 3,909  0,2272 0,2752 ~0.051° 0.995
, (0.031) (0.027) , (0,036)

41 3,507 0.170° 0.2688 0.075% | ~0.0398 0.995
. (0.060) (0.027) (0.063) 0.037

42 3,522  0.173° 0.275° | | ~0.032% 0.081F ~0.0408 0,996

(0,063) (0.033) (0.076) (0,071) (0,038)

43 3,500 0.302° 0.433° 0.962
| (0.079) (0.155)

44 2,572  0,156% 0,358% 0,216° 0.965
. (0,142) (0.164) (0.,175)

45 3.140 0.628% 20,1857 | 0. 985

(0.062) (0,060)

P S i . - PP S S 5 . o —— - SN n N DI ST Gl
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