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OZET

Turkiye’de buyuk firma ve kuruluslar d:isinda genel
olarak yvapi iglerinde Uretim giderlerinin hassas bigimde
hesaplanarak birimlere dagitiminin yapilmadig:i: direkt ve
endirekt giderlerden ayr: olarak Uretim genel giderlerinin
ve heklenmedik selkilde ortava ¢ikan giderlierin Uretime etki-
sinin pek gdztnUine alinmadidyr bir gergektir. Bu da yap:1

bedellerinin ssgliikila ve standart olarak belirlenmesini

©
)
@

stirmekte, projecinin farkli fonksiyonlardaki tagiyict
elemanlar arasinda maliyet acisindan kivaslama yapma olana-

n
gini kisitlamaktad:ir.

Bu tezde, yukarida onemi vurguianan yapi Uretim gider-
terinin hesap ve ayrimlarini otomatik olarak yerine getire-
bilecek biy bilgisavar program:. FC bilgisayariar igin wve

GW-Basic dilinde, hazirlanmaya galigilimistir. Ayrica prog-
ramda degisik tip tasiyic: ve ayirici yapi eleman ve
malzemelerinin kullanim: halinde 1s: kayiplarinin onlenme-
siyle uzun donemde ortaya cikan vyakit kazanclarinin gensl

vaplr maliyetine etkileri gtztnine alinmistar.
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1. GIRIS

Yatirimlar, ka&r, fayda, buyume, ilerieme yada sosyal ve

ekonomik gereksinimler ‘iginh tasarimlanan ve uvgulanan

117

projeler, varliklar ve degerlerdir (Uzdemir, 1988). Plan-~
lama, bir amaci ger¢eklestirmek i¢in gerekli olan en uvgun
hareket gseklini segme ve geligtirme ©zellilgi tasiyan

bilingli bir suregtir (Tosun, 1877). Gider ise kigileraras:

iliskilerin hemen hemen tuminde ve toplumun buyuyen
teknoloji ve artan karmas:ikligiyla Snem kazanan buyudk bir
kavramdir (Jelen ve Black., 18983). Gider, tekil birer yapiva
sahip genis dilgUdeki pekgok bileseni badtavan, biraravys

getiren, birlestiren ©Onemii bir etkendir; a d
basgit, temel, anlasiliy ve Universal bir kavrecamdir. 0 halde,
gider, insaat yatirimlarinin gergeklestirvrilimesin
hareket edilmesinl ve planlamay:r gerektire: bir faktor
olmaktadir. Sozkonusu planlamayil yaparken de tnecelikle tam
nlarak giderin tanim ve icerigini bilmek, yvap:r giderlerini
clusturan parametreleri ortayva oikart

degerlendirmek gerekmektedir.

Buyil ingaat firmalar:i, hclding bazinda ingaat ancocnim

sirketleri ve c¢ok sayida bina insaati ve konut yapimina

[
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Ustlenmis blUyuk firmalar disinda Turkiye'de kuguk wve or
Olgekli insaat isletmelerine bakildiginda ne  yazik ki vya-
pilan Uretimin gunluk gider wve birim ‘gider analizlerinin
vapilmadidi, maliyet muhasebesi yontemlerinin kullanilimadig:
gorulimekiedir. Burada vapilan, girdi olarak belirlenen
para, afdat ve kredi durumuna gdre  harcamalari gunliuk
cergevede tufmak, malzeme ve iscilik teminini mevecut gelir
kisitina gtre gergeklestirmeltic, Kaynak tukenince yapim

igi durmakta yada ertelenmektedir.

Yukarida sozu edilen duzensizlik ve sorunlarin  ¢dzu-
muinde bir adim olustusmak ve yidntem kurmak Uzere c¢alismanin
ilk kisminda genel ve dzel fiyat analizi, rayig fiyat
tegkili ve veni birim fiyat duzenlenmesi konularindaki
caligmalar ele alinmisgtir. Daha sonra, alde edilen bu

sonuglar icin bilgisayar programi hazirlanarak uzun surede



elle vyapilan, karmasi1k  hesap islemleri buyuk gleude

kigaltilmig ve si1kga tekrar vapma olanag: saglanmistir.

Boylelikle santiyelerde ¢ok si1k vyapilma zoruniulugu olan
"Aktarmali Analizler™ den de bir ‘Gigude kurtulmus olun-

maktadir.

GCaligsmanin baslangicinda oncelikle kurulan sistemin
prensipleri, uygulanan ydntemin algoritmik wve notasyonel
tanimianmas: yapilmig, bir matemstik formulasyonu verilmeye

n bilgisavar

galigsilimigtir. Hemen =ardindan a hazirlana
program:, kapasitesti, kutlanim olanakiar: ve dzellikleri

halkkinda agirlklamalar vapilmigtir.

Tezin izleyen bkolumlerinde sirasiyia yvap: Uretim gensl

o
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giderlerinin projeler esas alinarak enmesi, ayrintila

bigimde gider tanimi ve proje giderlerinin elemanliar: tani-

tilmaya galigsilmigtir. Binalarda d: duvar elemanlarinin
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degigtirilerek 151 valitimi1 yuksek, hafif ve gozenekli ayl-

ricit duvar elemanlar:, perlitli siva (Yalgin, 149837 clft

kazanci ve bunun toplam proje giderlerinde wmeydana getire-
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maliyvetine etkisi

Son bolumde de yontemin kullanimi, biri az kati: (dub-
leks) ve cok sayida binadan olusan digeri ise ¢okkatl:
(apartman} ve az savida bloktan olusan iki ayri1 drnek proje

tizerinde denenerek sonucglari irdelenmeye ve aradaki farklara

vorumlar getirilmeye ¢aligsiimistir.



2. YONTEMIN TANITILMASI
2.1, Analiz, Rayi¢ ve Yeni Birim Fiyat Duzenlenmesi

2.1.1. Fiyat analizlerinin genel yapisa

Fiyat analizleri imalatlara ait birim giderlerin he-—
saplanmasinda kullanildig: gibi, birim imalatlar icin
gefekli olan iscilik, ‘makina ve agerec miktarlarivla
tutarlariny da tayin eder. Analizler genel fivat analizi ad:
altinda bir kitap halinde toplanmis olup, _her takvim yilzi
basinda Baylndlrilk ve lIskan Bakanligi Yuksek Fen Kurulunca,
rayiclere gtre  doldurularak birim fiyat listesi halinde

vayinlanir (Bay. Gn.Fiy. Analizi. 1880).

Analizlerde genel olarak, imalatin poz no’su

(16.022/1), olcu birimi (ton, adet, m- m-..), tanim: (300

dozlu demirli beton), gereg¢ grubu, duz is¢i grubu, diger

isci gruplari, malzeme grubuy, miktar ve tutarlar:
gosterilmistir. Analiz igerisinde vyardimci analizler de
bulunur.

2.1.2, Yardimci analiz

fmalat birim fiyatlarinin olugmasinda, esas analizler
igerisinde kullanilan analizlerdir. Birim fiyati Dbulunmak
istenen imalatin, yardimc: analizleri ©ncelikle hesaplanarak
esas analiz igerisindeki yerlerine yazilir. Bunlara yuk-.

ienici kari eklenmez.

2.1.3. Aktarmasiz analiz

TUBITAK Yap: Arastirma Enstitusu’nce Bayindirlik
ve Iskan Bakanlig:r genel tfiyat analizlerinden aktarmasiz
olarak yapilabilen analizlerdir. Bilgisayar programindan
vararlanilarak hazirlenmas: mumkuUndur. Aktarmasiz analiz-
ler, yardimecir analizlerin esas analizler igerisine yerles-
tirilmesiyle heéaplanlrlar. Bu nedenlé analiz hesaplarinda

tekrar aktarma yapmaya gerek kalmaz. Genel! fiyat analiz-

T Ciptersta.
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leriyle aktarmasiz analizler ayni poz no’su igin ayni insaat

birim fivatini verirler (Genva, 1886).

ORNEK: (27.554) Po=z No’}u Dogal tas piringli renkli

sun'i tasg siva aktarmasiz analizi

Poz No Cinsi Br. Miktar Rayig(TL) Tutar (TL)

Malzeme
04.006/B Kum m>  0.0230 12964 298.17, -
04.008 Cimento ton (0.0247%2 180000 4356. 00, -
04.031 Su . om 0.0206 4000 80.40, -
04.401 Mer.Pirin ton 0.0232 33000 765.60, -
04.405 Dog.Tas.P ton 0.0100 28000 280.00, -

iscilik
G1.501 Duz iggi Sa 1.184¢ 2315 2740.886, -
01.001 Ta$cl Us Sa 2.0000 3539 - 7078.00, ~
01.012 Siva.Usta Sa 1.7000 3539 680186, 30, -
% 25 Yuklenici Kari1+Gn.Giderler 27537.00, -

2.1.4. Rayi¢ hakkinda aciklamalar

Birim gider analizlerinin hesabinda kultltanilan,

isgilik, ATrAC, ve gerecin yurt sathindaki ortalama ve
vaklagik Ucret listesidir. Rayvigler, her takvim y1l1 igin
ayri ayri olmak Uzere, o takvim yilz baslangicinda
Bayindirlik ve lskan Bakanligi Yuksek Fen Kuruluncé yvapilan
arastirmalar neticesinde bir cetvel hal inde basflrlllp
vayimlanir (Bay. Rayi¢ Lis.,1891). Gereg¢ fiyatlari dodrudan,
imalatgis1 veva toptancisindan, iggilik fiyatlari ticaret
odalarlndan,. belediye ve ilgili kurumlardan sorularak

belirlenir.

Rayig Cetvellerinde;

a) Isgilik rayici: Bina,yol, liman insatinda
calisacak i$gilérin saatlik, gunluk veya aylik Ucretlerinin
tamamin: gosteren bedellerdir. Gunde 8 saat,ayda 30 isgunu,
alinarak isgilik rayiéieri hesaplanir.

b) Tasit rayici: Tasit gundeligini ya da motorlu



araca ait‘K katsayisinin ifade eden bedellerdir.

c) insaat makina ve araqlari raylici: Cesitli
makinalarin o yila ait yaklasik satinalma bedellerini ifade
eder. ‘

d) fngaat geregleri (malzeme) rayici: Bu rayigler
ingaat gereclerinin satinalma yerleri belirtilmek kaydiyla

birim satin alma fiyatlaridir (yUukleme, bogal tma, naklivye

2.1.5., Birim fiyat ve veni birim fivat duzenlenmesi

Birim fiyvat, insaata =ait imalatla, nakliveve tabi
malzemelerin nakliyve, yukleme-bosaltma ve istifine ait birim
giderleridir (Kiper, 1880). Birim fivatliar, 180 =ayil:
kanun hukminde kararnamenin Z08 sayil: kanun ~ hukmunde
kararname ile degigik ikinci maddesinde sayilan isler igin
ayni kararnamenin Z2/m ve 157d maddeleri geredince
Bayindirlik ve lskan Bakanlig: Yiksek Fen Kurulunca, Steki
izler igin de.‘ tzel vasalarin vyetkili kildig: kurum ve
birimlerce hazirlanarak her yilin basinda uygulsnir (Bay.

Birim Fiy. Lis., 18513,

Birim fiyat listesinde her imilata ait sira no, poz no,
imalat'¢e$iti,‘ glett birimi ve birim fiyat: belirctilir.
Birim fivatlar, birim fiyat‘ahalizlerinde, o isin gergek-
lestirilmesi icin saptanan, malzeme, iscilik ve mékinechU
miktarlarinin, o yi1la ait rayicglerle ¢carpimi sonucu bulunan
bedele %25 vuklenici kari ve gene! giderlerin eklenmesiyle'

bulunur (Kiper, 1880).

2.2 Ozel Fiyat Analizi Hazirlanmasinda Otomasyon

a) Ozel fiyatlar: Yuklenim konusu is ig¢in yapilacak

gdemeler birim fiyat esasina dayanmaktadir. tmalatlara ait
fiyatlar, Baylndlrllk ve Iskan RBakanlig: Yuksek Fen |
Kurulunca tum yﬁrdu kapsamak Uzere hazirlanan imalat ve
tesisat iglerine ait  birim fiyat listesinde mevcut ise
tdemeler ve kesintiler bu listeye wuygun olarak yapilir.

Yuklenim konusu is ile ilgili olup, birim fiyat listeginde



bulunamayan imalatlara iligkin fiyatlar, dzel analizlerin
rayiglerle degerlendirilmesi sonucunda bulunarak, birim

fiyat listelerine Gzel olarak dahil edilmelidir.

Birim fiyat cetvellerinde adi gec¢meyen imalatin ya-
pirlmasi: gerekirse, fivat cetvelinde gtsterilen benzeri
fiyatiardan veya sUzlssme vilina ait rayviglerin kullanilmas:
voluyla duzenleme yapilarak yeni fivat tesbit edilebilir.
Benzer analizlerin baz: Unitelerini almak veva ¢ikarmak
voluyla birim fiyvat tesbitinde gucluk oldudu taktirde fivat
tesbitine esas olmak uUzere idarenin izniyle puantaj vapi-

labilir.

b Yap: iglerinde ovzel fiyat duzenlenmesi: Bu tur fi-

vatlar, birim fiyat tariflerinde wve eski birim fiyat
listelerinde ayrica analiz kitabinda ismi bulunmayan
fivatlardir. Bunlar igin, isgin @dzelligi dolayisiyla mevcut
bir analizden bazi1 uniteler g¢ikarilarak veya bazi Uniteler
ilave edilerelk tatbik sdilebilir. Ornegin g¢imentonun idare

taraf:ndan kargilanmasi durumunda, beton yapiminda kullani-

tan ¢imentonun analizden ¢ikartiimas: gerekmektedir. Orne-
din, kaba siva. . Uzerine kireg-¢imento karisima harcia ince
siva vyapllmasi dusiinUlecek olursa 27.533 nolu fivat
analizinden yararlanilir. Bu analizdeki kaba sivanin

malzeme ve ig¢iligi cirkarilarak 27.533/A seklinde ince siva

vapllmasinin fiyati bulunur.

Poz No . Cinsi Br. Miktar Rayig(TL) Tutar (TL)
Malzeme
10.042 ince harg m> 0.010 77387 773.87, -
04.031  su  m® 0.010 4000  40.00, -
Iscilik ' "
01.012 Sivaci Us Sa 0.15 3539 530.85, -
01.212  Siva.¥rd. Sa  0.10 2505 250.50, -
01.501 Duz igsi Sa  0.10 2315 231.50, -
01.501 Ya-Du.Ta Sa  0.10 2315 347.25, -
| ' 2173.97, -
% 25 Yuklenici KAri:1.25 x 2173.97 2717.48, -



Yapim kosullari: Mevcut kaba siva Uzerine 1 m® mil 250

kg. c¢cimento ve 0.100 m> kire¢ hamuru katilarak hargla orta-
lama 0.8 cm. kalinlidinda ince siva yap:ilmas:, sulanmaszi,
her turltu malzeme, ig¢ilik, yatay ve disey tasima, yukleme
bosaltma, yuklenici kiri ve genel giderler dahil ince 51va.

2 _.
vapilmasinin 1 m fivati.

10.042 Poz no’lu Kirec-Cimento karisimi Iince H

m
iy
0

Yardimc1 Analizi:

Poz No Cinsi Br. Miktar Rayic¢c(TL}Y Tutar (TLD

Malzeme

04.007 Mil m 1.000 13830 13880C. 00, -
04,008 GCimento ton 0.250 18G0C0 45000. 00, -
03.321 Kire¢ ha. m> 0.100 85845 5554.50, -
04.031 Su m> 0.200 4000 800. 00, -
fsgilik
01.501 Duz ig¢si Sa 1.000 2315 2315.00, -
01.501 Ya-Du.Ta Sa 2.500 2315 5787.50, -
1 m” Ince Harc fiyati...eooeoeon.. 77387.00, -
08.321 Poz no'lu Kireg Hamuru Yardimeci Analizi:
Poz No Cinsi Br. Miktar Rayig(TL} Tutar (TL)
Malzeme
04.015 ;Kireg kg 500 170 850006.00, -
04.031 Su m> 1.000 4000 4000.00, -
iscilik '
01.501 :DUE i¢$i‘ Sa 3.000 2315 6845.00, -
. ﬁ m3 kirec hamurunun fivati....... 95945,00, -

[
L

Algoritma Ve Matematik Fbrmulasyon

bncelikle normal projesindeki malzemeler kullanilarak
bir vapinin (¢odjunlukla bina ve konutlarin) gunltuk yapim gi-
derleriyle toplam giderlerinin hesaplanarak alternatif yap:
malzemeleriyle‘bulunaé giderler arasindaki farklarin belir-

lenmesi ytntemi olusturmaktad:ir.



Gider hesaplarinda direkt ve endirekt gider ayrimla-
rinin tam olarak yapilmasi: ve Uretime dodrudan veya dolayla
olarak katilan genel giderlerle. bilinmeyen birtak:im gider
paylarinin belirlenebilmesi de ayri bir Onem arzetmektedir.
Gider tanimlamalari ve ayrimlariyla ilgili agiklamalar 3.ncu
bolumde ayraintili olarak yvapilmigtir. Santiyelerde gunluk
Uretim gider hesaplari, ya ¢ok kisitli olguler ve bilimsel
olmayan birtakim yﬁntemler icerisinde ve ehil olmavan
ellerde, UstuUnkdrU vapilmakta ya da hic vyapilmamaktadir.
Oysa bu konuda éantiye yonetim kadrolar: (santive seflidi,
proje mudurlugl, kontrol mihendisligi v.b.) tarafindan
vapirlacak caligmalar ve bilgisayar programiyla bu sorun bir

Glgude giderilebilecektir.

Diger bir sorun da proje olusum safhasinda ya da yapim
karari1 asamasinda bolgenin, ytrenin veya ekonomik kosullarin
dogdrultusunda uygun vap: malzemelerinin seg¢iminin (hafif,
ucuz, 181 valitim: yuksek, tagima bedeli viksek, tasima
bedeli dusuk, temini kolay, vb ) yapirlimamasidir. Calismada
bu durum da gozonune alinarak tek sira kalin tugla dis
duvar, arasi yalitim malzemelli ¢cift si1ra ince tugla dis
duvar, gaz beton blok duvar, al¢: blok duvar ve buna benzer
pek ¢ok yapi1 elemaninin alternatif kullanimiyla vapl
aglrllklarlndaki degisimler, 151 kayiplarindaki azalmalarin
toplam (yllllk)Zyaklt harcamalarindaki degigime etkisi ve

bundan dolay: yapl maliyetlerine katkisi da incelenmistir.

Sonucta, gerek gunluk yapi giderlerinin dzel ve pacat
bir takim analizlerle denetimi, gerekse toplam vaplr gider-
lerinin en 'azal indirgenmesi, projede yapi1 elemanlarin:
degistirmekle yine genel! yapi malivetlerindeki azalmanin bir
arada sa@lanmaslna calisilmis ve ©Ornek iki toplu konut
projesi Uzerindeki uygulamalardan olumlu sonuglar alinmig-
tir. ‘

-

2.3.1. Algoritmanin tanitilmas:

Calismada yépllan islemlerin adimlara ardisik olarak

asagidaki gibi tanimlanabilir.



1.Adim

2.Ad1m

3.Ad1m

4.Ad1m

5.Ad:m

6.Ad1m

7. Adim

8.Ad1m

Q.Ad1m

.
M

(X3

Eldeki mevcut proje Uzerinden (yoksa) kaba ingaat
kalemlerine ait metrajlarin tamamini cikart.

Gunluk giderlerin hesabi igin yapirlan gunluk imalat
miktarlarina ait poz listesi ve metrajlarini
belirle,.

Puvar elemanltarinin (i¢ s1va, tugla, hatif
gazbeion, dis siva,..) kallhllklarlnl ve 1s1 ilet-
kenliklerini belirle.

Hangi ‘iglemin (aktarmasiz analiz, giderin belir-
lenmesi, 151 giderlerinin hesabi, guniuk gider de-
netimi, v.s.) yapilacadin: belirle. Eger imalat
birim fivat analizi ve birim imalat giderlerinin
belirlenmesi'yapllacaksa 5.nci adima, imalat mik-
tarlarinin toplamina agdre gider belirlenecekse B6.c1
adims; 1351 kéylp/kazanglarlndan dolay: meydana
gelen 121 giderlerinin hesabi1 vapilacaksa 7.nci
adima; guUnluk imalat-gider denetimi yapilacaksa 8.
cil adima; islemler sona erecgekse S.ncu adima git.
Uvgun analiz pozunu seg¢, genel, tzel, yeni vada
pacal fiyvat analizini, aktarmasiz analizler yvaparak
imalat kalemlerinin Uretim miktarlarina bagli gi-
derlerini bul, malzeme, is¢gilik, rayic ve birim-
fiyatlariny ayri ayri hesapla ve 4.ncU adima don.
Yapilan imalat giderlerinin yerlerini wve miktar-
larin: bul ve ilgili tabloda yerlerine yaz. Imalat
igin yapilan tum harcamalarlia imalat genel
giderierini tagsiyici sistem elemanltarina aktar ve
toplam gideri belirle, 4.nci adima don.
Dig duvar yuUzeyindeki 151 kayiplarini bul, buna
bagli olarak yakit miktar:i ve parasal kargili1ginz
hesapla. imalat giderleri toplam: ile 1s1 gider
tdplamlnl bir tabloda gdrintile ve 4.ncuU adima don.
Gunluk yapilan imalat miktarlarinin toplamlarinin
analizlerini ve imalat-gider denetimini yap: 4.ncu
adima don. )
Yukaridaki §$lemler vinelenmeyecekse 4.ncu adima
dtn ve programl durdur. islem adimlarini gdsteren

akis Diyagrami Sekil 2.1. de verilmistir.



Basla

w
e

3

et Secenskler
I\ izi,..,86

Gider

Imalat Yeri
finalizleri 3‘ Giris
i=4,..,29
{Bet.Kaiip .
Fy Demir.} 4
i
E 4 {
Secenek
izd,..,4 IMALAT .. L
1€1,61DER Sideribul
TABLOSY Fagitimi E
; yapt Ana menu?
Tiaiii
_pazUn.
fnalizi
¥
{
gig |
' .
Ekrana
4 :
y L 4 oo
¥ Yazicidan
g ! Yazicidan y
Yazicidan ‘ '
e

w

E 9

4
o

? ¥

E
H
Gider

Denstim
Tablosu

w




2.3.2 Model ve matematik formUlasyon

1970 ylllnda bir sistem arastirmasina gore (Sorgucg,
Arditi ve Aksoy, 1870) binalarin (-Bzellikle konutlarin-)
genel bir gidef mode l i

= C, + C G
C Ll C2+ C8+ L4 [13

formulu ile tanimlanmistair

Bu formuldeki parametreler sirasiyla;

c toplam giderler

Cl: arsa ve diger altyap: giderleri

CQ: faiz, ‘amortisman, kira v.s. giderleri

CB: muhendislik, danismanlik, proje yonetimi giderleri

Ca: vyapim ve insaat giderleri '
olup esasen bizi ilgilendiren bilegen (C ) giderleri

4
olmaktadir.

Yapim giderleri (C) de asagidaki gosterildigi gekilde;

04= L41+ :C42+ C43+ C44+ 945+ C46 e e e e e r

N
1

gibi alti1 ayr:i parametreden olusmaktadiy. Bu egitlikte;

C41: ara¢ ve makina yerlesimi, montaj:

042: santiye ya da isyeri genel giderleri

643: fdari giderler (buro, demirbag, kirtasiye v.s.)
C44: isQiLik ve makina direkt giderleri

CAS: malzeme direkt giderleri

C46: bina ince iglerinin toplam is¢ilik ve malzeme

gideri olarak belirlenmigtir.Yukarida sizu edilen is¢ilik

ve makina direkt giderleri (C44) de;

Cas Ca41f C442 [

gibi iki ayra bile$enden olusmakta olup burada;

C
C

441: dlrgkt igsgilik gideri

442: dirgkt makine gideri

N



dir.Malzeme giderleri (C45), kullanilan malzeme miktar:
birim gideri, tasima uzakligi ve bunun birim giderleriyle

dodru orantilidir.

C45= L451+ L,452+ b453+ C454 e |

(C45) malzeme giderlerini olusturan temel elemanlar;

C : gimento ve badlayici malzeme giderleri

c _ . donétl giderleri (yuvarlak demir., torcelil,
necvirlu hasir,..v.b.)

C, . kzlip ve iskele giderleri

C .t tugla, kiremit, gazbeton ve benzeri malzemelerin

giderieri topléml olup bunlar geréktiginde daha da Odzelles-

tirilip artairilabilir. Son olarak ince 1insaat giderleri
(C r cak 2
.646) ayrlstllahak olursa;
= C + C
46 Cus1* Cusz L5
C : ing 13 igcili ide i
461 ce isler isc¢ilik giderleri
C, .~ ince igler malzeme giderleri
462

olarak ince insaat giderleri tanimlanabilmektedir.Calismada

C46 giderleri gbzonune alinmamistir.Yapim giderleri
icerisinde gozOnune alinmayan diger gider turleri C41
(arac-gereg, makina yerlegimiy, Caz(santiye veya isyeri:
gene! giderleri) ve C48 (idari giderler? olup bunlarin

tamam: C4 vapim giderlerinin % 5-10'"unu olusturmaktadir ve

programda global olarak maktuen gtzoniine alinmaktadair.

Yapim gidérleri icerisiﬁde esas itibariyle c¢aligmada
gdzdnune al1nan isgilik ve makina giderleri (C44), % 30" luk
pay1, malzeme direkt giderleri (045) ise %60'1li1k bir pay:
almaktadir. Diger wvandan ince iglere ait gider)erin (646)
toplam yapim giderleri igerisinde % 40 gibi bir kismi
olusturdugu teérubelere ve istatistiki sonuglara dayanilarak

stylenebilmektedir. .
S e g
S v RtAR A
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[3]1 ve [4] denklemleriyle wverilen isgilik-makina wve
ma!zeme direkt: giderleri, program sec¢eneklerinin basinda
gelen dzel fiyat analizi yada birim imalat analizleri ile

aktarmali, yardimci analizlerinde kullan;lmaktadlr.

_ Yukarida analizlerle elde edildigi belirtilen temel,
. ¢gaty, siva ve ortak hacimlere ait imalat giderleri de Gider

Dagitim Tablosu (GDT) uygulanmasi ile ve;

k
T CYx A
L
i=4 f oo
C = h : {813
¥ g
vt
k
Y CVx oA
. o '
=1
Cdf_J‘“_—""""""""'[7]
S
dt

(6] ve [7]1 formUllerinde verildigi sekilde yardimci gider
yvyerlerinden yatay ve dugsey tasiyic: elemanlar olan asil

gider yerlerine dagitilmaktadir.

CvUCdt: Yatay ve disey ta§1y101 toplam gideri [TLI
C;{Ci : Yardime1 gider yesrinin gideri [TL]

A Gider dagitim anahtar:i (%, kg, m{m{TL, KW V.S }
Syt,sdf Yatay ve dusey as:il gider yeri sayisi olarak

dustnuUlmelidir.

[31 ve [41 denklemleriyle vefilen giderler, ayni zaman-_
da gantiyede yépllan gunluk imalatlarin (-gzellikle kaba
iglere ait-) birim giderlerini  hesaplamada ve denetlemede

yvardimci olmakﬁadlr.
Sonugta di {61 ve (71 esitlikleriyle yatay wve dusgey
tagiyici giderlerinin oranlari;
c ‘
dt < . - .
—— O < B
c 1
vt
{81 esitliginde de verildigi gibi O 1ile 1 arasinda bir

degisimi tanimlamaktadir (Sorgug, Arditti ve'Aksoy, 1970).

13



2.4, Bilgisayar Programi Hakkinda Aciklamalar
Z2.4.1. Genel aciklama

Bu program yapilarda farkl: duvar elemanlar: kullan:i-
larak yapi giderlerindeki degisimin irdelenmesi gcercevesinde
PC-GWBasic dilinde hazirlanmistir. Sonuca gidebilmek icin
algoritma ve akis diyagrami hazirlanmig ve programin adim
adim éergekle$tirilmesine calisilmistir. [tk etapta imalat
birimlerine ait rayi¢g ve birim fiyat analizlerinin vapilmasa
uvgun gfrulmustur. Bu nedenle ravig listesi ve birim

imalatlardaki malzeme, isg¢ilik, makina gibi giderlerin birim

analizlerinin vapilabilimesi icin bilgisayar van belledinde
geredi kadar rastogele erigimli dosvalar duzenlenmistir.
Herbir analizde birim imalattaki malzeme, iscgilik, makina

giderlieri ve % 25 yuklenici k&r: belirlenmekte ve bunlarin
toplami ile de bir birimdeki imalat giderleri belirtil-
mektedir. Ikinci asama olarak, birim fiyatlarla vapilan
imalatlarin garpimi sonucu meydana gelen Uretim gider]érinin

belirlenip dusey ve yatay tasiyic: sistemlerds toplianmas:

o
iii

temi gelmektedir. Rurada uUretim giderlerinin, genel gi-~-
derler, temel, . tugla, S1VA, caty, kolonlar, kirig Ve
dosemeler olmak Uzere yedi ansa grupta toplanmas: saglanmig
ve genel, temel, tugla, siva, c¢at: giderleri dusey tasiyi-
cilar (kolonlar) ile yatay tasivicilara (kirig, didsems)
belirli oranlarda dagitilmistir. Dagitim asamalar:, Uretim
gider tablosu‘ seklinde ifade edilmeye caligilimistir.
Buradaki amac; ingsaat imalatiarindaki giderlerin hangi
birimlerde ne  kadar yapildigi ve ne kadar toplandig:,

sonugta toplam Uretim giderlerinin miktarinin ne kadar

oldufdunu tesbit etmektir.

Uretim gider tablosunun olusturulmasindan sonra, duvar-
larda farkl: yapl elemanlari kullanarak dis duvar yUzeyinde
mevdana gelecek 152 g}derlerinin belirlenmesi amaciyla 1s1
hesabinin programlanmasina ¢alisilmigtir. Bu asamada degi-
sik duvar elemanlar:i ve yuzey kaplamasi (siva) kullanilarak

meydana gelebilecek 181 kayiplarini (kazang) belirlemek ve

14



[tk
'

rlerini bir tabloc halinde ifade edebilme ve yorum

151 gid:e

<
[
E.J
i

1
el
=1
i

amacl guUdulmustur.

Son asamada. UUretim sirasinda imalat aqgiderlerinin de-
netiminin yapilmasina g¢alisilmigtar. Uretim giderlerini
kontrol altinda tutma ve istenmeyen giderleri en aza indir-

m
gemeyl teminen gUniudk (haftalilk, aylik v.s.! Uretim gider-

hk

t program eklenmigtir.

o
L}
o
ot

lerini denetleven bi

Z2.4.2. Programin uygulanmasti

Anaz ;rcgram caligtirildiginda ekranda alt: secenskli
bir ana ment gdridnmektedir. Birinci secenek birim imalatla-
rin  anallz hesaplaridir. lkinci segenek Uretim giders
znaiizi ve Uretim gider tablosunu olusturan alt programdir
Udelineld segenskte duvar etlemany ylzeyvindeki 1351 kayiplar: ve
parasa! degeleri hesaplanmakta. Dorduncy secenekte Uretin
gider analizi ve 181 heéaplarlnln oclusturdugdu sonug tablosu

teskil edilmektedir. Beginci segenekte Uretim giderlecinin

enekte ise program sSona

(Wl
]
-
M
ot
-
b=}
s
(
o
-
[¥4]
Cr
-
3
M
<
o+
T
{n
fus
-
A
(3
e
i

Se

0

Birinci in tercih ediimesi halinde karsimiza
virmi secenekli analiz hesaplari menust ¢ikmaktadir. Burada
ilgili imalatin birim miktarinin igericsindeki malzeme, isgi-
ik, makina ve topiam olarask birim miktarlarinin fiyatiar:
belirlenmektedir. Ravig ve birim fivatlar: belirlemek ic¢in
programa hicgblir verl girigi vapilmamakta, islemlier bilgisa-
varin van belieﬁinde tnceden olusturulan dosvalar aracrli-
Jiyla yapiimaktadir. Herbir poz no’suna kargilik agelen
birim imalatin fiyvatlar:y belirlenip ekrandan veya yazicidan

alindiktan sonra tekrar ana menuye dinUlmektedir.

ikinci segenek tercih edildiginde, insaat imalatia-
rina =it metrajlarin INPUT deyimiyle bilgisayara verilimesi
gerekmektedir. Bu bodimde farkl: duvar elemanlarinin se-

e
gimi halinde imalat giderlerinin belirienmesi ve gider tab-
losunun teskili yap:limaktadir. Sonuclar, istenirse ekrandan

veya yazircidan alinabilir, Her duvar elemany igin giderler

15



belirlendikten sonra ana menUye donus yapillmaktadir.

Ugtincu sécenegin tercihi durumunda 1s1 hesabina gegil-
mektedir. Is1 , hesabina basglayabilmek igin gerékli olan
siva, duvar kalinliklar:i ve bunlarin 1s1 iletkeniikleri, i¢
ve dig ortam sicakliklar: gibi verilerin INPUT deyimiyle
bilgisayara aktérllma51 gerekir. Secilen dis duvar eleman-
laraina, @dre 151 kayiplarini ve bu kay:iplarin parasal
degerlerini ekfandan veya ya2101dan almak mimkUndiur.

Sonucglar alindiktan sonra ana menlUyve ddnUlmektedir.

Dorduncu secenekte ikinci ve dcuncu segeneklerin

arili bir tablods irdelenerek ekonomik duvar elemanina

mn
a
c
(i

verilmektedir.

7~.‘
o
o]
m
=

Besinci seg¢enegin tercihi halinde guniuk Uretim gider-
lerinin denetim& igin, imalatlarin miktarliarini INPUT deyi-
miyle bilgisayara aktarmak gerekmektedir. Verilere gbre
gunluk imalatia gunltik harcamalarin kiyaslamasi ve yorumu
yapirlmaktadir. Boylece Uretim giderleri kontrol altinda

tutulabilmektedis. islemlerden sonra ana menlUye donulur.

Altinc: csecenekle program akisi durduruimaktadir.
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3. YAPIM ISLERINDE GIDER KAVRAMI

Yapim islerinde imalata dogrudan dodruya veya dolayla
olarak yuklienebilen tUm harcamalar gider olarak tanimlanir
(Bursal, 1986). Bir yapi igine ait giderler, proje  hazir-
lanmasindan ba$lay1p vapl imalatinin bitimine kadar dévam
eden zaman ig¢erisinde, yapi i¢in yapilan bUtun harcamalar:

kapsar (Sayar, 1883).
3.1. Direkt Giderler

imalat giderlerine sadece, imalatlarla dodrudan dodruya
ilgili wolan hammadde, isgilik gibi degisken giderlerin

yiuklenmesi ve geri kalan sabit giderleri devre dig: birakan

giderlere "Direkt Giderler" denir.

a) Direkt malzeme giderleri (kum-gaki1l, c¢imento, su,
demir v.s.)
by Direkt iig¢gilik giderleri (imalatla ilgili her turlu

iggcilik )

c) Uzel giderler (proje, arsa, ruhsat giderleri v.s.)

3.1.1. Direkt malzeme, arag¢, gereg¢ giderleri

Uretim sirasinda imalat igerisine girip, imalatin esas
unsurunu. teskil eden ve dog@rudan dogruya tespiti teknik
bakimdan mUmkin olan, iktisadi ac¢idan kabul edilebilecek
mslzeme., direkt malzeme clarak tanimlanir. Bu tur maizeme
giderleri ise, direkt malzeme giderlerini olusturur (kum,
¢akil, ¢imento, demir, kireg, su, dog@rama, armatur, kiremit

v.e.). Bu durumda; .

- Harcanan malzeme imalat icerisine girip, imalatin
esas unsurunu teskil etmelidir.
- Harcanan malzsemenin tesbiti, teknik ve ekonomik ba-

kimdan mUmkiun olmalidir.
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Gerec giderleri, yapiyla iligkisinin saptanmasi amaciy-
ta, genefiik[é direkt gider igmiyle tanimlanmaktadir.
Direkt gere¢ giderleri, belirli bir yapiyla dodgrudan ilis-
kisi kurulabilen ve belirli bir donem igerisinde tuketilen
veya bellil bir yap: i¢in satin alinip, nesnel olarak benzer
gereglerden ayirt edilebilen tum mallar igin yapilan har-

camalarin toplamidir (betoniyer, vibrator, keser, mala

3.1.2 Direkt is¢ilik giderleri .

Begeri dreéetim faktoru olan iggucunun karsilidiny tegkil

eden bu giderleéer baz: tzellikler arzettigil aibi. tretimde

~

degisik bolumleri de ilgilendirir (Bursal, 1875).

- lsgilik, stok vyapilmas: mumkiun olmavan bir gider
unsurudur.

- lggtucu giderleri, imalata dogrudan dogruya yuklenmek-
/ten qok,de@isik sartlara gdre Uzerine ilaveler yapilabilen
birlesik bir gider ¢egitidir (fazla mesai...).

- lsgicu, imalat giderlerini dogrudan etkileyen aktif
bir gider unsurudur. ‘

- Butun bu sebeplerden dolay:1 isgucu giderleri, pekcok

departmani ilgilendiren ¢ok yonlu bir gider cegitidir.

Genel olarak yapi imalati giderlerinde, imalatin esas
unsurlarindan birini teskil eden, imalat wveva hizmeti
meydana getirmék igin yapilan giderlere dogrudan yuklene-
bilen iggilik ,direkt igg¢ilik, buna ait giderlerede direkt
iggilik giderl%ri denir ve yapi toplam giderine direkt

olarak yuklenifler.

Yapi i$¢i1ik giderlerini zaman agisindan da dederlen-
dirmek gerekiri Zamanlama iki amaca yoneliktir. Birinei
ama¢, her isqi*e vapilacak oOdemede baz olusturan c¢aligma
stiresinin saptanma5151r. tkinci amag ise, giderin denetimi
agisindan faydé saglém351d1r. Isgilik saat ve giderlerinin
gesitli yapa Qéll$ma birimleri arasinda dagdiliminda zaman-

lamanin katkisi gtdzonunde tutulmalid:ir. lgeilik saatlerini
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kigUk isletmelerde ustabasi, buyuk isletmelerde ise calisma
sUrelerini surekli kontrol ve kay:it eden elemanlar yapmak-

tadir.

3.1.3. Ta$eronjhizmet giderleri

Belli yapim islerini uUstlenen isletmelerin, yapilaria
ilgili baz: isleri tageron denilen ikinci dereceden yukleni-
ci kisi veya igletmelere vermeleri durumunda, sagiadiklara
bu hizmetler karsiliginda - gerceklesen odemeleri, taseron
hizmet giderlerini olusturmaktadir {Savar, 1883). Igin
hacmine gcdre taseron hizmet giderleri degismekle beraber,
vapim giderleri arasinda Snemli tutarlara ulastiklary gozo-
ninde tutularak, tzen gdsterilmesi gereken direkt gider

gegsitleri arasinda yer alair.

3.1.4. Donanim ve dzel direkt giderier

Bu gruba donanim giderlierivyle birlikte vapiva iliskin
diger direkt giderler girmektedir. Bu tur giderler de

ri,

in

dikkate slimmalidir. (finansman giderleri. servis gidevl

su, elektrik v.s.)

Yapi islerinde etken bir bigimde kullanilacak igsletme
mulkiyetindeki;nesnel sermaye Uniteleri, donanim giderlerini
olugstururtiar. ' Gider bedelivle kavyitlara ayrilan genig

kapsamli bi duragdan varlaiklar U¢ grupta toplanabilir:

0]

- Makina ve tesisler (mikser, betoniyer, kazici, delici

aygitlar v.s.)
- Cegitliialetler (el arabasi, keser, murg v.s.)

~ Tasitlar (otolar, kamyonlar v.s.?3

Ofis donatim giderleri ise dogrudan vyapim maliyetine

katilmamas: gerekir.

-

Direkt malzeme ve direkt isgilik giderleri, Uretimi
meydana getirm@k icin "harcanan, Uretim icgerisine dogfudan
dogruya giren ve ne kadar harcandig: direkt olarak tesbit

edilebilen gid@rlerdir.
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Uzel giderler, malzeme ve is¢ilik diginda kalan fakat
Uretim igcerisinde ne kadar harcandid: direkt olarak tesbit

edilebilen diger giderlerdir.
3.2. Endirekt Giderler

Direkt giderlerin disinda kalan buitun giderler
"Endirekt Giderleri" olusturur. Endirekt giderler iﬁalata
ancak dolayli yollardan yuklenebilirler. Bu tur giderler,
imalat faaliyéti clmayan bazi daire wve kisimlarda da
vaplrlabilir. Ornek olarak kirtasiye, buro v.s. gibi imalat

igslemleri disindaki giderler gtsterilebilir. Bu giderler;

H

a) $ap11d1klar1 ver bakimindan endirekt savilan giderier,
b) Igerikleri ve kavranmalarindaki teknik glUglukler b

kimindan endirekt sayilan giderler olarak iki aru

s

inceleme yapilabilir.

3.2.1. Endirekt malzeme,arac¢, gereg giderleri

Direikt malzeme, arag, gereg¢ grubu digsinda kalan mal-
zemelere endirekt malzeme, bu malzemelerin giderlerine ise
endirekt malzeﬁe agiderleri denir. Endirekt malzeme, arac,
geregler imalatin esas unsurunu teskil etmezler. {fmalat
faaliyetleriniﬁ vurutulmesi amaciyla kullanilan, fakat ima-
lat bunyesi iqérisine girmeyen g¢egitli malzeme, arag ve
gerece isletme%malzemesi denir. Bu malzemeler genellikle
imalatta kullaﬁllan makinalarin ¢aligmasiy veya bakim: icin
harcanan malze@élerdir. (yad, akarvakit, temizlik malzeme-
leri v.s.).' |
3.2.2. Endirekﬁ isgilik giderleri

Direkt is@ilik disinda kalan'fakat imalat safhas: ile
ilgili sayilabilecek her turiu isgilik "Endirekt fggilik”
tir. Bu isg¢ilik giderleri ise endirekt iggilik gider-
leridir. Ancak giaer kontrolu wve tahlili bakimindan

endirekt is¢iligi gruplara ayirmak gerekir:
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- Baz: iggilikler ﬁzelliklefi bakimindan imalatla
dogdrudan dojruya ilgili degildir (tamir, bakim, temizlik).

- Baz:i isgcilikler imalatla dogrudan ilgili olmakla
beraber,buntarlia imalat arasinda direkt bir iliski kﬁrmak ve
belirli bir Urétim i¢cin ne kadar bBir iscilik harcandiginin
tesbiti muUmkiin olamamaktadir (usta, postabasi).

- Bos ge¢eh veya esas imalat igsinden baska islere
ayrilan zamanlarin ayri olarak tesbiti, bunlarin karsi1li1gdinz
teskil eden Ucrgtlerin endirekt isgilik sayilmas: ozellikle
kontrol bakimindan buyuk dnem tasir.

- SUrekli perscnele normal dcretleri disinda vwverilen
vyasal veya keyfi Ucret eklemeleri de genel olarak endirekt
iscilik Sayllmakta ve imalat genel giderlerine yuUklenebill-

mektedir (hafta, bayram tatilleri v.s.).

.2.3. Endirekt genel giderler

Malzeme, iscilik gibi giderlerin disinda kalan fakat
Uretim igin ne  kadar harcandig: dogrudan dodruya teshit

edilebilen digef giderlierdicr.

Baska bir deyisle belirli bir ise dodrudan yuklenemeyen
ve genellikle vapilan is tutarindan bagimsiz olarak ddenen
giderlerdir. Urneging

- Vergiler

- Harg¢lar

- Faiz giderleri

~ Reklam giderleri

- P.T.T giderleri

- Komisyonlar

3.3. Yap: I$lerﬁnde Uretim Genel Gider Analizi

Direkt ve endirekt giderler konusunda belirtildigi gibi
yapim sirasinda OlU$%P giderler, imalata dogrudan dodruya ve
dolayli olarak yuklengbi]mektedir. Giderlerin kesin olarak
belirlenebilmesi i¢in, imalata dodrudan ve dolayli olarak
yvuklenebilen giﬁerlerin muhasebesi c¢ok iyvi yapirlmalidir.

Yapilarda imalat giderlerinden Once tasarim, etud, proje,

N
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ruhsat,...v.b. ilk asama giderleri yapilmakta, ikinci asa-
mada ise imalatﬂa ilgili direkt giderler ve dUgiUncud asamada
da imalat esnés1nda vergi, amortisman, buro, personel,
P.T.T. ve beklenmedik giderler gibi yapilacak harcamalarin
tumu uUretim giderlerinin toplaminy olusturmaktadir. Bitun
bu giderler duzenli olarak muhasebelestirilerek vapim isi
bittiginde vapinin toplam Uretim gene! giderleri belirlenmis

olmaktadir.

Diger Uretim isletmeierinde oldugu gibi insaat isletme-
lerinde de imalatlar yapilirken Uretim genel giderlerinin en
az duzeyde gercgeklesmesi arzu edilir. Ancak bu kosul insaat
imalatlariny fiilen yUrlUten veyva denetleyen kigi, kurum veya
kuruluslarin tutumuna bagdlidir. Yapilan imalatlarin gelisi-
glizel bir sekilde sUrdurulmesi, imalat giderlerinin

denetlenmemesi, piyasa kosullarindan daha ucuz malzeme ve
igglcu kullanilmasi,...v.b. nedenlerden dolayi1i yapi: Uretim
giderlerinin artmas: kaginitlmaz olmaktadir. Bu gibi sebep-
lerden dolay: Uretim genel gider analizinin ook ivi
vapllmas: ve denetlenmesi Uretim giderleri agisindan olumlu

sonugciar verecektir.

.4. Yapim Giderlerinin Belirlenme Yontemleri

€A

A.B.D., Avrupa ve Turkiye’'de ingaat gider degisiklik-
lerini cl¢en yﬁﬁtemler henilz tam olarak gelistirilememistir.
Insaat giderlefi konusunda pekgok dedisken giderierden
yararianllﬁaktadlr. En ¢ok vararlanilan degiskenler ise
malzeme, igegilik fiyati ve bunlarda meydana ‘gelen degisik-
liklerin diuzeltilmis hesap sonaclarl, sabit giderier ve
karlar hakklndaki verilerdir (Ding ve Avsar, 1978). Bugiun
bircok Ulkede oﬁdugu gibi Ulkemizde de konut icin sadece
insaat gider veiileri mevcuttur. Pekqok vlkede, insaat
birimle- rinin | ve fiziki miktarlarinin ©Olgumunden sonra
vapllacak fiyatjandlrma veya standart insasatlar dzerinde
vapilan fiyatlandirma  ig¢in gerekli fiyat bilgileri ©zel

arastirmalar ile toplanabilmektedir.
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Insaat Uretim giderlerinin belirlenmesi icin genelde

dort yontem uygulanair.

3.4.1. Ayn: tip insaatin fiyatlandirilmas:

Bu ybntemde ayni tip ingaat projesi her imalat do-
neminde yeniden fiyatlandirailar. Bunun ig¢in standart insaat
initelerinin her biri ile ilgili kesifler hazirlanmalidir
(Urneéin, fabrika, standart bir okul veyva yol ke$fi gibio.
Daha kesin sonuclara gidebilmek amaciyla her proje igin

birka¢ yerden her doneme ait, tarih, baz ve fivatlar alinir.

Bu yontemin baglica sakinczlar: asadids ifade edilmigtir

a) Farkli birim ve kisilerin vermis oldugu fivatlar
cok buyuk farkliliklar gtsterebilecedinden ypekgok sayida

fivat alinmas: gerekmektedir.

h) Allnam fiyvatlarda bolgesel farkliliklar olacadindan

o

tarkla bblgelefden fivat alinmas: gerekmektedir.

c Fivat veren kurum veva kisl o fiyvat Uzerinden fiilen
0 igi yapmadigindan, vermisg oldugu fiyvatlar nazari olarak

kalabilmektedir.

d) Kesgif temelde de bir yapaylik gosterebilir. Cunkdu,
standart bir proje gergcek bir projeyle ne derece ilgili
olabilecedi belirli degildir.

F.4.2, Ulcgulebilen ig miktarinin fiyatliandirilimas:

Bu yﬁntemde, standart projelerin fivatlandirilimas:
verine, bir ingaat iginin ig¢indeki imalat birimlerinin
olgulebilen miktarlarlnln fiyvatlandirilma isiemi yapilir.
Bir prdje iginifiyat veren yuUklenici, bu fiyat:1 elde ederken
projeyi Standaft iz unitelerine gtire analiz eder. Ornegin,
tugla isini m{:hafri}atl ma, hbetonu m3 v.h., diger imalat
birimleri de uygun Uiculere gtre tesbit edilir ve butun bu
standart birimler fiyatlandirilir. Ayrica malzeme, iggucu

ve genel giderler ile birlikte uygun bir kar yuzdesi ilave
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edilir ve projenin tumU i¢in bildirilecek fiyata ulasmak
amaciyla projénin.insaa51 igin gerekli  her tipteki toplam
birim say151Yla standart fiyat | carpilir. Olgculen is
birimleriyle flgili bilgiler toplanirken fiyatlara ,ilgili

tium giderleriﬁ ilave edilmesine Bzen gtsterilimelidir.
3.4.3 insaat girdi fiyatlarindaki degisikiikler

Bir ingaatin toplam gideri k&r dahil malzeme, isglcu ve
genel giderlefden meydana geldigine gtre, bu farkl:i gider-
lerdeki degigiklikleri tahmin ederek ve bunlara uygun
yuzdeler verefek insaat giderferindeki dedisimleri hesapla-
mak mumkUndur. Degigik insaat tipleri igin farkli insaat
gider g¢gegitlerinin bu ytntemle hesaplanabilmesi i¢in, insaat
tipleri toplam insaat sektorundeki paylara gore adirliklan-

dirilmalidir. Bu durumda iki problem ortaya c¢ikabilir

1) Malzeme, isgucu giderierindeki fiyat dedigsimlerini

gsteren indekslerin hesaplanmasi gerekmektedir.

V]

3 Kesin fiyat indeksini belirlemek igin  her imalat
birimine uygun agirliklarin bulunup belirienmesi gerekmak-
tedir. Buna gbre;

+ W _-L

& 1 m 2 Le a o

] : Herbir tip ingast icin insaat gider indeksi

L : Malzeme gider indeksi

m
Le: Ucretlere ait indeks
Lp Produktivite indeksi
Lo Gene!l gider ve kArlar indeksi

W+ W+ W =1
1 2 3
W, Wz, wa terimlerin aagirliklarini1 ifade ederler.
I1gili veriler,firmalarin istatistik burolarindan saglanir.
insast malzemesi fiyatlariyla ilgili indeksler genel-
likle, inséailarda kullanilan malzemelerin % 70-80"ini
kapsarlar. 'Santiyeye getirilen malzemelerin fiyatlara

Ureticiden duéenli olarak alinabiliyorsa fiyat karsilastir-
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malara yapllabiiir ve tek bir +fiyat indekslerinin hesap-
lanmasinda uygun agirliklarin meydana cikarilabilmesi ig¢in,
her tip ingaatté kullanilan malzemelerin miktarina ihtivac

vardir.

Isgicy giderleri ile ilgili indeksleri belirlemek igin,
hem isgUclU Ucretlierine, hem de verimlilige gereksinim
vardir, Aylik veya U¢ aylik ortalama Ucret wverileri varsa

Ucret indeksleri hesaplanabilir.

Karlar ve genel giderlerle ilgiii gider indekslerine,
vainizca isgilere ©denen Ucretler hakkindaki bilgiler
mevcutsa bu durumda diger ¢alisanlara ddenen maaslardaki
deqi$iklikierin;ekienmesi gerekir. Avrica sigorta, amortis-
man, tesis, isletme giderleri V.S. gidecleri de eklemek

gerekir. Genel gider ve karlar, toplam giderlerin geneide %
20'gini tesgkil ederler. Her kalemle ilgili as@irliklarin

tesbiti, ya sayim bilgilerinden va da ©zel aractirma ve

anket bilgilerihden vapilir (Ding ve Avsar, 1878).

3.4.4. Birim fiyat tanimlar:

Uikemizde en vaygin gider yonitemleri kegitf Gzeti ve
bBirim alan yontemidir. Kesit ozeti, tasar: ve ©On tasari
asamalar:1 i¢in uygun bir yontemdir. Birim alan yﬁntemihi
kullanabilmek igin ingaat imalatlarinin bitirilmesi gerek-
mektedir. Bfrim fivat tanimlari Ulkemizde en yaygin
kullanilan gider belirleme ytntemidir. Tanimlarin wuluslar-
mar351 duzeyde éténdartla$m1$ olmasi, olguUm yontemi ve fiyat
anatizi uygulam351 yonunden bu alanda birgok Ulkeden daha
ileri durumda , oldugumuz bif gercektir (Akture, 1882).
insaat giderlerinin belirlenmesinde kegif tzetleri
hazirlanir, kegif bzetlerindelufetim miktarlar: ile ilgili
birim fiyatlaricarpllarak insaat imalat giderlerinin buyuk
"bir bolumu belfrlenmis olur. Birim fiyatlar igcerisinde
malzeme, isgilik, ageneg ve % 25  yuklenici k&ri bulunmak-
tadir. Bu gidérlerin disinda kalan arsa, proje, faliz v.s.
ve genel Uretiﬁ giderierinin de eklenmesiyle toplam imalat

giderleri belislenmis olur.
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3.5. Giderlerin Yapi Elemaniarina Dagit:ilmas:

Gider (méliyef) muhasebesi bir bakimdan bir gider
dagitim problemi olarak ifade edilebilir. Gider dagitim:
denince akla, U§ dagitim ybnfemi gelmektedir. Bu yuntem-
lerin izahina gégmeden tnce bunlarla ilgili gider dagitim
tab!osu'hakklndé bilgi wvermekte fayda vardir {Bursal,

18753,

Gider dagitim tablosu:

Yukarida ifade edilen yontemlerde vyararlanilan ve
Ulkemizde devlet sanayi isletmelerinde kullanilan bu tablo,
gider verleri, giderlerin toplam: ve giderlerin daditim:

clarak ifade edilebilir.

Gider !
Gider Yardimc: Gider Yerl.Esas Gider Yerleri
Gider Toplami - -
. A B 1 2 3
cesitler
1.Gider C XXX —f——3 N —— 3+ X > A - X > X
s . ‘ 1
2. Gider C XHX > X 3 X — X y X > X
3. Gider C X HH > X > X y ¥ - X >
XXX —p— UH —f——> XX —3 XX —42XX -—F XX
1. Toplam P e x > X s X X
' y X s X y X
2. Toplam X X X XXX XX X X X X
‘ i | |
2
< g P s —~
Esas gider yerlerinin gider l i l
ey o, - ol
yukleme wmiktarlara

Sekil 3.1. Ornek Gider Dag:itim Tablosu

Tabionun Qol ust kosgesinin birinci sUutununa dagirtilacak
farkli gider Qésitleri kaydedilmekte, ikinci sUtununa bun-
larin muhasebe@en alinan giderleri vazillmaktadir. Bundan
sonra agad:ida ifade gﬁilecek olan yontemlere gtre Ug farkl:

dagitimin yapilmasi gerekmektedir.



1. dagitimda: Gider ¢gesitleri, degigik olgulerse gire,
sad tarafta gdsterilen gider verlerine dagltllmakta ve  her

gider yerinin gider toplamlar:i alinmaktadir.

2. dagitimda: Yardimeci gider yerlerinin toplamlar:,
yvine dedigsik tgUlere gore diger dairelere dagitilmakta ve bu
dagitim vardimc1 gider dairelerindeki tum giderlerin‘ esas

gider verlerine dagitilincaya kadar devam etticilir.

3 dagitimda: Esas gider vyerlerinde toplanmis olan
giderlerin toplamlari bulundugu insaat birimlerine farkl:

glgliler kullanarak dagitilmaktadar.

3.5.1 Gider gegitlerinin gider verlerine dagitim
Stzkonusu giderin icerigine gbre;

-Hangi imalat birimine ait olduklar: belli olan ve bu
birimlere dogriudan dogruyva yUklenebilecek giderlerdir.
Ornegin, beton wustasinin, demir wustasinin avliid:, betonda

kullanilan kum, ¢akil, cimento giderleri v.s.

-Belirli 'bir gider yerinden =ziyade pekgok imalat
birimini ilgilendiren ortak giderlerdir. OUrnegin, personel

Ucretleri, vergiler, makina amortismanlari v.s.

3.5.2, Yardimci gider yerlerinde toplanan giderlerin esas

gider yerlerine dagitilmas:

Gider ¢esitlerinin hesaplari yapilip birimler arasinda
dé@ltlmln yapillp toplamlar: alindiktan sonra, vardimecy
gidef yerlerinde toplanan bu giderler, esas gider - verlerine
dagitilir. "Adcak bu konu, tatbikatta oldugu kadar teoride
de tartismalara yol acan bir konudur." soyleki herhangi bir
igletmede beseri fakfﬁr tnemli bir gider konusudur ve
yardimca gider yerferiyle cesitli isgucl .gider verleri
arasinda sUrekﬂi bir kiymet ve hizmet alig-veriginin pek
tabii olugundandir(Bursal, 1875). Urnegdin elektrik santrali

tamir atolyesine elektrik ‘verdigi gibi, tamir atolyeside
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elektrik santfall icin gesitli tamir isleri vyapabilir.
Buradaki prcblem daditimin nasil yapilacagidir. Cozum ise
En uygun dagltlm BleUsuUnUn belirlenmesidir. Bunun ig¢inde

baglica Ug dagitim yontemi uygulanir:

a) Kademeli dagditim yosntemi :Bu dagitim imalat birim-

lerinin birbiri arasindaki kiymet ve hizmet alis-verisini
sadece kismen Qeya tek fterafli olarak dagitan bir yontemdir.
Bu ybﬁtemin baglica mahsuru yardimci daireler arasinda kismi
va da tek tarafll bir dadgitima imkan vermesidir. BUutun
mahsurlarina régmen tatbikatta en ¢ok kulanilan ydntem bu

yvontemdir.

s

b) Pianli dagitim yontemi :Yardimct dairelerin fiil

giderierini tek tarafl: dagdirtmak yerine her dairenin
giderlerini ©onceden tespit etmek ve bunlardan diger
de

dairelerin hepsine hisse vermektir (Hem esas, hem

vardimecil dairelere).

c) Matemaﬁik yontem :Yardimeci daireler arasindaki kar-
si1laikia klymet;ve hizmet alisgsverisinin daha buyuk hassa-
csivette t-sbiti istendiginde bu yontem uygulanir. | Ecas
prensip her dairenin digerine dagittigd: giderlerin toplami-
nin, kendi ilk giderleriyle diger dairelerden aldig:

hisselerin toplamina esit olmasidir (Bursal, 1975).

3.5.3. Esas gi@er verlerinde toplanan giderlerin ilgili

gider yérlerine dagitilimass

Yardimc1 :gider verlerindeki giderlerin esas gider
vyerlerinde topﬁanma51ndan sonra, sira bu giderlerin esas
gider yerlerindeki imalat birimlerine ne sekilde dagitila-
cagina gelmi5tir. Burada -en ©nemli husus, egsas dgider
verlerinde tophanan giderlerin imalat birimlerine yukleye-
bilmek i¢in enguygun yukleme ticu tesbitinin yapilmasidir.
Bu ©lcu biriminin tek plcU yerine kombine yani birkac w©lcu

birimi alinarak yapiimasinda fayda vardir. Buna gdre;

28



a) Uretim birimleri olgusly :Genel imalat giderlerini

imalata yuklemede en idea! ©l¢U imalat birimleri olcusudur.
z 3 N . . . ) .

(m, m, m, v.b.) Yapilan imalatin birim giderleri belir-

lendikten sonrajherbir yap:i ‘elemani igin birim dzerinden

toplam giderler belirlenebilir.

b) Direkt malzeme giderleri ©Blgusu tHarcanan direkt

malzeme giderle}iyle imalat giderleri arasinda yakin bir
korelasyon (iliski) bulundugu anlasilirsa, malzeme gider-
lerinin bir yviUkileme SlclUsyd olarak kullanilimas: mumkuUndur.
Ancalk imalat giderieri zamanla orantili: olarak degicen

ar

O

giderler oldugu igin hu dlgl tatbikatta hatal: sonu

verebilic.

c) Direkt iggilik szatieri Sigusu :Bu olgu geneil imalat

giderleri ile zaman arasindaki iligkiyi doarudan kurar. Bu
nedenie imalat surelerinin tesbiti ayri calismalar: gerek-
tirmekle beraber, isgUcintn hakim oldugu imalatlar igin bu

yvontem en uygun gider vikleme olgusu sayilabilir.

d) Makinafsaatleri dlgusy :lmalatlarda makina unsuru

M

h

0

lkim ize. en uyagun gider yukleme Tlguisy makina saatleri
olgusu olur. Ancalk buradsa zaman teshiti muntazam ¢alig-

malari gerektirir.

e) Kombiﬁe dagitim olgusu :Bﬁ ydntemde yukarida

anlatilan dagitim dlgulerinden uygun olan bir veya birkag:

birlegtirilerek vapllan dagitim seklidir.

Anla$1lacégl gibi bir yapinin giderleri proie asama-
sinda baslayip bitim asamasina kadar pekgok safhadan gegerek
bir toplam o]usturmaktadir. Bunlar tasarim, proje, zemin
etutieri, direkt-endirekt giderler, nakliye, teknik danis-

manlik,K.D.V, vergi, har¢, buro, personel v.8. gibi gider

kalemleridir. § Bunlar vukarida anlatild:ig: gibi, Uretim

pirimlerine belli ©lgcl yontemlerine goire daditilmaktadir.



Burada Bayindirlik Birim Fiyat Tarifleri’ne gore
maliyet tesbit letmekte wve genel gider olarak, personel,
blro, kirtasiye, telefon, glektrik wve =su gibi giderler
dikkate ailnmlﬁtlr. Diger proje, etut, nakliye, fesisat,
K.D.V., vergi, amortismanlar v.b. maliyet hesabina katil-
mamistir. D491t1m olarakta Lkademelli dagitim yvontemi
kullanilarak y@pl elemanlarinin giderierini dusey ve yatay
vaplr elemanlarina yukleyerek vapinin maliveti hesaplan-

maktadair.
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4. BINALARDA ISIL HESAP YONTEMLERI

4.1, Binalarda Isi Giderlerinin Onemi

Konut, igyeri, okul, hastane, v.b. yapilarin 1s1tilmas:
i¢cin vapilan harcamalar tnemli bir }sletme gideri clustur-
maktadir. Yapliarln, Uretim giderierinde oldugu qibi i¢
hacimlerinih 1sit11ma51yla meydana gelecek 151 giderleri
igin de birtaklm Snilemlerin alinmas: gerekir. Oncelilkle

tasar: asamasinda 1s1 kayiplarini enaza indirgemenin vollar:

arastirilmai: ve uygulamada da buna wuyulmalidir. Ovlieki,
her takvim yi1li igerisinde birkag¢ kez artis gosteren vyakit
fivatlari binalarin 1si1tilmasinda mevdana gelebilecek vakit
giderlerinde gok bUyuk rol oynamaktadir. Bu nedenie 131
giderierini de ?aman icerisinde enkuUgiltklemek amaciyla proje

ve imalat esnasinda birtakim gnlemlerin alinmas: gerekmek-

tedir.

Bu arastirmada yapilarda duvar glemaniarindan dolay:
meydana dgelecek 151 giderleri Uzerinde durulmasi, ve bu gi-

vap:r Uretim giderlerini karsilastirma wve vorum

L.
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yapma amacl guUdulmistur. Sonuclara 6. nci Bolumde ayrinitili

olarak deginilmistir.
4.2, Yakitlar ve Karakteristikleri

4.2.1, Kullanilan yvakitlar

Kati, sivi ve gaz olmak tizere U¢ ¢esit yakit mevcuttur.
Bu yakitlar da kendi aratarinda dogal! ve hazirlanmis yakit-

lar olmak Uzerei gruplara ayrilmaktad:ir.

Kat:i vakitlarin dogal oglanlary antrasit, taskomurd,
linyit, dogal kati bitum, trup ve grafit komurdu, hazirlanmis

olanlar ise kok, semikok, mangal k@murl ve brikettir.

Sivi yakitlarin dogal! olanlari ham petrol, hazirlanmisg

olanlari1 ise fuel-oil, mazot, motorin, = gazyagil, jet fuel,



butan ve propan gibi petrol distileleri ile afir fusli-aoil,

zitt ve katran ' gibi ham petro!l artiklaridir.

Gaz halindeki yakitlarin dogal olanlari dogal pe£rol

dazl hazirlanmis olanlari ise metan, e=tan, genaratdr gazi,

yuksek firin gazi, su gazi, havagazl v.s. Yukarida belir-
tilen yakitlara ek olarak talag, bez ve kagit Lkirpintisi,
presten ¢ikmigs tohum arti1d1, cesitli fabrikasyon artiklara
birer yak:it turunu teskil ederler (Eyice., 1871).

4.2.2. Yak:it karakteristikleri

Bir yakltin vararli: kismi, iginde bulunan karbon ve
hidrojenden olusmaktadir. Sivl ve gaz halindeki yakitlarda,
karbonun yerini gegitli hidrokarbirier alir. Bir vakitin
igerisinde, ¥yuzde olarak sabit karbon, ugucu maddeler, su ve

yvanmayan maddeler bulunur. Kurutulmaya tabi tutulmamis her

€3}
s

vyakitin igeriginde bir miktar su (nem? vardir.

-
w
11l

stzkonusu olan yakitin nem derecesini olusturur. Kyl

ur
1]

vakitin igerisinde bulunan yanmayan maddelerdir. Bunlar i
toz, toprak, kum, kireg, demir pritileri, silikatlar, alimi-

natlar ve magnezyum billesenleridir.

4.3. Yakitlarin [s1 Degerlerinin Hesaba

Bir yakitin 1s1 degerini kimyasal bilesimi belirler
(Cigdemoglu, 1970). Kat:1 ve siv: haldeki vak:itlarda 151
dederleri kalofi (cal) veya gram-cal birimiyle ifade edilir.
Bu degerlerin tesbiti igin kat: vakitlarda "Bomba Kalori-
metresi®, 51v13yak1tlarda ise "Junkers kalorimetresi" ad:

verilen araclar kullanilar (Eyice, 1971).

Is1 degeri, yakitin tam yanmasindan elde edilen 1s1
miktaridir, ve bir gram saf suyun si1cakligini 15 °Cc’den 16
oC’_ye clkarmakf icin gerekli 181 miktaridair (Cigdemoglu,
18703 . Isy degerlerE gecitli birimlerle ifade edildiginden
sik sik bir jsistehden digerine g¢evirim yapilmaktadir.
A.B.D. ve Ingilitere’de B.t.u birimi kullanilmaktadir

( 1 B.t.u./ hft? °Faft = 1.448 Keal / h mC).

%]
[N



~Bomba Kalorimetresi :Eldeki numune, Qeureden valitil-
mis su icine daﬂdlrlian bir basing kabinda asiri oksijenle
vakilie. Su  banyoeosunun sicakiik derecesi UléUiUr. Ve
reaksiyonun meyﬁana getirdigi 1s1, kalorimetrenin 1s:1 kapa-

sitesi yardimiyla hesaplanlr;

Yanma 51r391nda reaksiyon 1si1lari bilindigi taktirde
yakitlarin 1s1 degerleri prensip olarak tam analizlerden
hesapfan1r.~ 1;kg vyakit iginde bulunan maddeler karbon ({3},
hidrojen (H), kaijen (0)Y, azot (NJ, kukurt (S, kul miktar:
{a), higroskopik rutubet derecesi {(su, {f) olduguna gdre;

1 kg =C + H+ 0+ N+ S5 + a + f
badintisa yazllabilir. Yuzde olasrak ayni esitlilk;

160 % = C + H + 0 + N +# 5 + A+ H O [%] yazilabil
: z z 2 z

Yoot

Yakitlarin alt ve st 151 degelerini vakitin

terkibinden heéap}amak mUmkundur (Eyice, 1871).

Tam olarak yanan;

1 kg Karbon = 8100 kceal/kg
1 kg Hidrojen = 34400 kcal/kg
1 kg kKukurt = Z2Z20 kcal/kyg

11k 151 temin etmektedir.Yanma sirasinda vakit igerisindeki
hidrojen miktérlnln tamamini vakarak 151y almak mimkuUn
degildir. Cunkd hidrojenin bir kismi oksijenie Dbirleserek
su buharini o}u$turur ve 151 dederini dusurir. Bu bilgiler

12181nda kati ve sivi bir yakitin Ust 1s: degeri;

[

Ho = 8100 . c + 34400 .h + 2200 [kealska

d

W

)]

alt 1s1 degeri ise Ust 1s1 dederinden, su  buharivla kacan

151 miktarinin girkartilarak bulunur. Su miktari;

h Bu durumda alt 1s: degeri

"
+
(4]

W
H = H - 585 . w ifadesiyle bulunur.

Jrnek :Bir taskomUrunun igerisinde % 76 karbon, % 5.2
hidrojen, % 5.8 oksijen, % 1.2 azot ve % 1 kuUkurt bulun-
maktadir. Bu yakitin rutubet derecesi % 2, kul orani ise %

7.3 oldUQUnaggﬁre Udst ve alt 1s1 dederlerinin belirlenmesi;
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Yanma sirasinda 1si181init verecek hidrojen miktar:i;

o o 0.068
h = - ——— = . 2 - — = . ¢ =
1 h e 0.052 & 0.0435
Ust 151 degeri;
Ho= 8100 . C + 34400 hd+ 2220 . 8 Lkcal /kgl
H = 8100 0.76+34400 0.0435+222C 0.01 = 76875 Lkecal/kgl
Alt 131 degeriy
H = H - 58&5 W
[u] < :
H = 7675 + B85 ., 0.488 = 7390 Lkcal/kgl
" : ‘

-Gaz Halibdeki Yakitlarin Isi Degerierinin Hesab:i :Gaz

halindeki yak:itlar, ya CO, CH4, CZH gibi kendisi yanabilen

2
bir gaz ya da muhtelif gazlarin kar:simindan olusmaktadir.

Gaz halindeki. vyakitlarin, Ust wve alt 151 dederleri,
. v : a S s ) 2 .

(kcal/kg) veya! (kcal/NM ) oclarak beiivtilir. CNM D miktar
birimi ancalk 181 degerinin agirlik yerine hacme asre

verilmesi, genelliikle tercih edilmektedir. Alt ve Ust 131

degelerinin tesbiti sivi vyakitlarda oldugu gibi Junkers

kalorimetresl ile belirclenir (Evice, 1871).

4.4, Yapi Elemanliarinin isi Gegirimlilik Oranlar:

Malzemelerde 151 gecgirimlilik, malzemenin fiziksel
tzelligi ile direkt ilgilidir‘ Malzeme igerisindeki mikro
ve makro gﬁzeﬂekler ve malzemenin rutubetlilik derecesi is1
iletimi ugeriﬂde onemli rol oynar. Fazla gozenekli malze-
meler hem hafﬂf olurlar, hem de 1si1y: gbzeneksiz'malzemelere
gtre c¢ok dahaiaz iletirler. Bu gtzeneklerin nemle dolu
olmasz durumdnda 151 iletkenlik fevkalade artmaktadir.
CunkU hava bogluklaal 151 akigini onlemekte, bu bosluklarin
hava ile degi[de nemle dolu olmas: durumunds 151 gozenek-

lerde depolanamamakté ve 151 akisi hiz kazanmaktadir.



Isi ileti@i, sicakliklar: farkli iki maddenin temas:
halinde 51cak‘@addeden sofjuk maddeve dodru bir 151 akig:
olarak tanlmlénmakta ve k gibi bir harfle Lkarakterizs
edilmekte ve b@na‘da 181 iletkenlik katsayisi: denmektedir.
Isa iletkenlik;katsaylslnln birimi kcal/mzhOC/m olarak ifade
edilmektedir..% Yap: malzemelerine ait 151 iletkenlik katsa-

vilari Ek-1 de verilmistir.

‘1sy Kayip Miktarliar: Ve Is1 Tasarrufunun

a
‘zrasal Degerlerinin Hesab:

kullanilan maizemeierin

m
o
]
m
m
"3
[0
g
.
T
ot
ks
w
<
o
3 O
]
Loy
-

[}
m

ozelliklerine gbre degisi qosterir. Kuru birim hacim

[

a

icy

gore vapi malzemeslerinin i

1rli1gr ve goz

= =
klerine sahip olduklar: ifade

[

forder

e
iletimi ve 1s1 depolama dzell

edilmisti.

Is: kaylpﬂarlnl gnlemek icin 151 iletkenliik katsa- yisa
kugUk yap: malzemelerinin kullanilimasa gerekir. ls1 kavbi
cok dedigik faktSre bagl: clmakla beraber bu ¢aligmada, dis
duvar slemanlarindan dolayi: meydana gelen 151 kayiplarinin
enaza indirgenmesi amaglanmistir. Bunun i¢in duvarliarda
kullanilan yapf elemanlarinin 1831 direnglerini beliriemek

gerekir, Isy direnci, malzemenin 1s1 iletimine kars:

direncidir.

1 da dz dn
= . + _—

= ‘ + ... *+ e e e e e =
~ 7&13 rz A ' :
K = 4 N & N 3
R
a PN a
L ad

q = K.(T = T . . v v v v v e v v v v e e e e e L1
t .

Burada:

_%7 s 1511ge¢irgenlik direnci [mz.h.OC/KcalJ.

| o
K : 151jgecirme katsayisi [Kcal/ mz.h. C1l

N
n



: Bir?saatte birim yUzeyden geg¢en 1s:1 (Kcal/ mz.h]

: Herhangi bir zaman diliminde toplam alandaki 1s:
kaybi1 [Kcall.

: Duvar bilesenlerinin kalinliklar: {m.]
Duvar bilesenlerinin 1s1 iietkenlikleri

[Kecal/m.h.°C1.

>

. : . . . 2
o :l¢ hava yuzeysel 1si iletim katsayis: [Keal/m h?C]

1

‘ . . - 2 o0
‘ad:Dls hava vUzeysel 151 iletim katsayis: (Keal/m h,C]
Yukaridaki formul ve katsay: wve birimler T.S5.825'den

alinmistair.

Bir metrekare duvar vyiuzeyinden mevdana gelen 151
transieri esnasinda ortaya ¢ikan 151 kavbinin (kcal) olarak
hesab:nd cinsi ve fiyatins

n sonta, kati ve sivi yakitlarin ci

iderl

1]
[
0]
5

erstra

L.
c
c
!

o
(

o}

ana gelen 1s51 kaybinin clugturd i
aplanabilir. Yakit fivatlari, gesitli kurum ve kurulus-
lardan temin edilen fiyatlarin ortalamas: alinarak belirle-

nebilir (GUlbaran, 1978).

4.6 Is: Giderlerinin Yap: Maliyetine Katilmas:

GunumUzde . vapilan vyvapilzrin dzellikle Lkonut, okul,
hastane, ilgveri gibi insanlarin surekli kullanim alanliar:
olan yapllardag vapiv:r ekonomilk olarak meydana getirmenin
vanisira, binanin isletim Omru boyunca en ekonomik gekilde
nasil 1sitilabilecegi, baska bir deyisle bu vapilarin
igerisinde buiunan insanlarin normal sartlar altinda
vyagsamlarini, islevierini stUrdurebilmeleri icgin gerekii olan
11 ortaminin en ekonomik sekilde nasil gerceklegstici-
leceginin de duguUnulimesi gerekir. Bu nedenie 151 vyalitim:
igin gerekli tﬁm teknik ©nlemler alinmala ve bu teknik
onlemlerin oluéturdﬁgu giderler yapr maliyvetine eklenmeli-
dir. Bu giderler gorulebilen direkt giderlerdir. Fakat
bunun yaninda cok onemli olan baska bir gider ¢esidi de 1s1
giderleridir. jBinalarln 1s1trlmas: ic¢cin yapilan harcamalar
milyarlarca Tthutmaktadlr. Binalarin imalati esnasinda 1s:i
kayvbina karslf alinan ©nlemlerden dolayl kazanilan 151
tasarrutu hesap edilerek yapi maliyetine ilave edilebilir.

Yapi imalat: esnasinda 151 kaybina karsi herhangi bir tnlem

W
()]



alinmamig ise yapinin igletme esnasinda meydana gelebilecek
121 kaybi ve ' bu kayiplardan dogan ekstra harcamalarin

parasal miktarlar: belirlenip, yapinin maliyetine eklenmesi

gerekir.



5. YONTEMIN GRNEK PROJELER UZERINDE UYGULANMASI

5.1. Cok Katli Az Sayi1da Bloktan Olusan Toplu Konut

Projeleriné Uygulama

A tipi olarak adlandirilan ilk drnek konutlarin vyer-
lesim alani, baﬂkonlar harig toplam 386 mZ dir. Bodrumla
birlikte bes ka; olan alti1 adet blokta toplam 86 daire
bulunmaktadir. %Her blok wve daire ayni tip dzelliklere
sahiptir. Bodrum katlar si1ginak olarak kullaniimakla bera-
ber tek Dbir Elogun bodrumunda merkezi is1tma sistemi
veralmaktadir. Herbir dairede mutfak., WC, banvo, iki adet

vatak ocdss:,biradet saion ve koridor ile iki adet gikmala

ur . Herbir dairenin briat kullanim =zlan:
(balkoniar ve b@drum haricg) 8% metrekaredir. Bodrum kat
yuksekligi 2.70 m, diger normal katlarin vyukseklikleri ise
2.80 m'dir. Isi1 yalitimi1 olarak, pencerelerde ¢ift camla
ahsap dograma, duvarlarda izobims, gatida ise camyiinu
serilmesi gngdrulmustir. Butun bloklar merkezi 1s1tma
sistemiyvle 1sitilacaktir. A tipi konutlara ait kesit ve kat
plantar:y Ek-2 'de sunulmustur. ingmatiar ooturu bedel
karsilig:1 clarak vaptiriimaktad:ir. Ingaatlarin vyapimina

1980 yilinda baglaniimis olup, tahmini bitim sUresi 3 wail
olarak belirlenmistir, ancak imalatlar Uye odemeleriyle
paralel yvapildigindan bu surenin uzama ihtimalinin ‘on
yuksek olacag: a$ikard1r. 1 tlarin ihalesi kaba ve ince

nsaat
isler olmak Uzere iki agzamada dusunulmius ve kaba insaat .

imalatiari igin daire basina 22 miiyon TL fivat bigilmis wve
szlegmesinde yveralmistir. Ince iglerin ihalesi daha son-
rava birakilmistir. Konutlar Eskigehir sinirlari igerisinde

vapilmaktadir.

Yapilan bilgisayar programi bu binalara uygulanmig ve
imalat giderlerindeki dedigimler, duvarlarda farkl: vap:

elemanlar: kulanilmastr durumunda incelenmistir.



5.2, Dubi=zk

w

Yada Tek Katli Cok Say:ida Uniteden Olugan Toplu

kKonut Projelerine Uygulama

B tipi olarak adlandirilan bu ikinei ornek bloklarin
verlesim alanl,: teras wve balkonlar haric 44.8 mz dir.
Konutlar zemin ?e birinci kattan olusan dubleks vapilar
olarak tasarlanﬁ1$t1r. Toplam konut sayisi 21 adettir. Her

tip kohut ayni tzelliklere sahiptir. Zemin katta ©n ve arka

o

teras, muifak, WC ve salon bulunmakta, birinci katta ise
adet yatak odasi,banyvo, ©n ve arka olmak Uzere iki adette

¢gikmali balkon bulunmaktadir. Herbir konutun briut kullanim

alani1 (teras ve balkoniar haricgc) 89.6 m dir. Konutlarin
subasmaniy zeminden 50 cm. vuiksekliktedir. Zemin kat wve
birinci kat yuUksekltikleri 2.70 m.'dir. Duvarlarda normal

blok tugdla, pencereierde tek caml:i dograma kullanilmis, ca-
tida camyinine gerek duyulmamistir. Butun konutlar sobali
1sitma sistemine gdre 1si1tilacaktir. B tipi konutlara ait
kesit ve kat ﬁlaniarl Ek-2 de sunulmustur. Insaatlar
Bayindiri:ik Birim Fiyatlarina gtre ihale edilmigtir. Konut-

larin yapimina 1258 yvilinda baglanilimiz olup tahmini bitim

ak hedeflenmistir. "imaiatlarin Uyve avliik

&

sUresi 3 vil ola
gdemelerinden déha fazla olmasi™ htkmu sozlecsmesinde belir-
tilmistir. Konﬁtlarln ihalesi kaba wve ince igler olmak
Uzere iki a$amada dusundlmis ve iki ihale agéma81n1 da ayn:
sirket Ustlenmié ve bu durum sozlegmesinde veralmigtir. Ko-

nutlar lzmir ili Dikili ilgesi mevkiinde ingas edilmektedir.

Yaplian\gilgisayar programi bu konutlara uygulanmig ve
imalat giderlerindeki degigimler, duvarlarda farkl: yap:

elemaniar: kullénlim351 durumunda incelenmistir.



6. SONUC VE GNERiLERv

Yapilarda gok farkl:i dig duvar elemanlari kullanllérak
vap: giderlerindeki degisimlérin (azalma . vada artmasinin?
irdelenmesine galigilmistir. Duvar elemani1 olarak tugla
(dusey/yatay deiikli, dolu, blok, fabrika, harman, V.S. 3,
hafif gazbeton itechizatll/te¢h123t51z, blok, panel, v.s. ),

diz dlé si1va, pérlitli dis-normal i¢ siva, ¢ift sira ara

L]

1
bosliuklu veya dolu duvar alternatifleri gozdniune alinarak
gesitll 1s1 kayip/kazang hesaplari yapilmis ve buradan elde
edilecek katkilarin uzun donemde bina malivetini nasi1! etki-
levecegi ara$t1f11m1$t1r. Bu amacla hazirlanan "FC-GWbasic®
dilinde hazirlanan bilgisayar program: gokkatl:i, az sayida
bloktan olusan  toplu konut, dubleks yada tekkatl:, col
savida Unitedenjolu5an toplu konut projelerine uygulanmizs ve

clumlu sonuglar-alinmigtar.

Konut insaatlarinda duvar bilesenlerinin degistirilme-

si halinde, imalat giderierinde meydana gelecek gider degi-

simleri kisa bir zaman icerisinde belirlenmektedir. Ayrica
farklir duvar elemanlarinin kullanylmasiyla 131 giderlerin-
deki deqi$iminih de belirlenmesi mumkin olmaktadir. Butun

bu iglemler e! hesaplarina gore ¢ok daha hizli ve pratik bir
sekilde yapilmaktadir. Sonuc dederlerine bakilarak duvar
elemanlarinin Qésitine gtre imalat giderlerindeki dedisimler
belirlenebilmek&edir. Gider degigimleri irdelenerek en az
agider DIU$turan§duvar elemanlarinin secimi yvapilir. Eleman- .
larin sadece imélat giderleri degi! 1s: giderleri agisindan
da degerlendirilmesi ve bundan sonra da en uygun segimin

vapiimasi: gerekmektedir.

Amac, giderleri en aza indirgemek oldugu ig¢in imalat
giderlerinin de;denetim zltinda tutulmas: gerekmektedir. Bu
nedenle yapllankhesaplar sonucunda imalata girmis igslerin
miktarlara, kulﬁanllaﬁ mzlzeme, isglcy, makinechU, aragc-ge-
reg yaptirlan harbamalahla karsilastirilmakta, yapilan imalat
ve harcamalar @ uyum igerisinde degiise gerekli ©nlemler

alinarak imalatlardaki gereksiz harcamalar azaltilmaktadir.



Yukarida snemi vurgulanan islemlerin el hesaplamala-
riyla yap:ilmasi durumunda sayfalar dolusu igslemler gerekmek-
te, bu da uzun bir zaman almaktadir. Hesaplamalar =1
emedine dayandigl i¢in yapilacak kuiguk bir hatanin sonuca

buyuk bir etkisi olacaktir. Bu olumsuz etkenleri ortadan

iCu
-
—
il

kaldirmak amaciryla yapilan bilgisayar programl aracilia v
gok kisa bir zaman dilimi igerisinde sonuglari daha gerg¢ege
vakin ‘bir gekilde gorebilmekte ve gerekli islemleri saninda

vapabilime olanadil bulabilmekteyiz.

Yapirlan calismalardan elde edilen genel sonuglar  su

sekilde czetiemebilir:

- Dig duvarlarda {lk yatirim maliveti vuksek olan haifif
gazbeton blokk elemanlarin kullaniimas: halinde sasajidak
killerde de gordldugu dzere (A) tipi cokkatla vapilarda
dlaya nazaran 4.25 yil sonra, (B)Y tipi tekkatli: ve dubieks
vapilards Z.25 vil sonra aradakl malivet fark: kapanmakta,
izleyen yillarda gazbeton tugladan cgok daha ekonemik oimaya
baslamakta ve fark giderek bu elemanin lehine artmaktadir
(Sekil. B 1., Sekil.B.2,1).

MAliYE T010®) TL

5.20 T ‘

5.00 A

470 ¥ IMALAT GIDERI . l M1
l‘: W1 cigeDiz Juvar tugla olr;\:\.n_ tatinde
i gernrl Ensel At giderd
l; ME  tig-Dig duvar ‘ylong olmas: halinds
i genel Imalul gideri
’ 4 :Tugta=-Yiong gwnel imalal gider farka
‘j SU :Tugla duvarli yapminsn yrilik sy gider:
lf Sy r¥long duvarii yaparan yillik isi gigerd

) 1
4.00 " -~ YIL
1 2 3 4 h.as
Sekil 5.1, (A)Y  tipi Cokkatly Konut Yapilarinda

imalat-Is1 Gider Karsilastirmasi
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MAL*YETUOH TL

6’\
PP
.\aef
5.00{ -
I - - .
M I
yon ; l ALAT GIDER! M
! l FltICoDis duvar tugla olmas: halsnge
;r M Geneed dmnlat giders
S : I A SIS duvar ylong olmaz: halinde
+ gwnsrl dmal st gideri
" l l ,[MALAT GiDEni l ; SHEIIa=Yleng genel imalal gider- farks
. : MA‘- SsVugla duvarls yapiran yallik ssa Gideri
l . | ‘.::?_v‘;_x.tor-d duvarl: yap: ninawallak xs_z._gid‘(—t'_i-
4.00 ‘ '125 - L
1 2 = 3 4

Sekil 5.2. (B) iipi Tekkatli/Dubleks Yapilarda
! imalat-Isi Gider Karsilasgtirmas:

- Duvarlarda tugla kullanilmas:

durumunda imalat

giderleri (A) ﬁipi vapilarda 45 x 106 TL.,{BY tipi vapilarda

s | L : . , )
3.13 x 107 TL.:; hatif gazbeton kullanilmasi durumunda da (A)

tipi yapilarda 91 x 10°% TL., (B} tipi
TL. olarak tesbit edilmistir. Bu da

a
ile % 5

(%]

gibi oldukga farkli duvar

digini: gostermebktedir.

- Dig duvarlar tugla cldugunda,

107 TL., (B) tipi yapilarda 3.04 x 10° TL. 1s1

edilmig; hafif gazbeton kullanilmas:

yapilarda

yvaklagik

6.26 x 10°

clarak % 49

malivetlerine ulasil-

(A

tipi

halinde

vapilarda 2.1 ¥
gideri elde

ise yines (A)

tipi vapilarda 7.02 x 10° TL., (B) tipi yapilarda da 1.02 x

106 TL. 1831 gideri ortaya Qlkmlstlf.

Eu

sonue da bize

vaklasik olarak 2.98-3.00 kat civarinda bir 1s:1 tasarrufunun

sadlanacadini qgdstermektedir.
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EK.1. ISI ILETKENLIK KATSAYILARI

Sira

Birim Hacim

Is1 iletkenl.

|
|
! ‘
No [ M(:Izcnm veya Bilesenin Cesidi Agirhg hesap degeri
ol Kg/m? ‘Keal/mh°C
I
' :
1 ' DOGAL TASLAR
i i
1.1 t Gozencksiz taslar {(granit bazalt, mermer
Pvib) e, e e 2600 - 3000 2.50
1.2 Gozenceldi taglar (kumtasi, gézenekli kal-
kerler, bazalt lavi v.b) ...l 1800 - 2600 2.00
1.3 Kum, Cok;lh%kum {dogal nemii) 1800 1.20
1.4 Stk toprak (dogal nemii) 2000 1.80
2 KERPIC
2.1 Katkisiz yada gimento veya oz saman
Katkill Kerpic .....oveviiviniiiviiniiniieraennns 1700 0.80
2.2 Samanli kerpic 1700 060
2.3 Bagdadi Uzojrinc samanh kerpic siva ...... 1200 ©0.40
3 DOKME DOLGU MALZEMELERI
{(Hava Kurusunda) — 0.40
3.1 Kum i | 1600 0.50
3.2 Cakil, Kirma tas (micir) 1700 0.70 -
, | - 500 0.16,
3.3 Bims cakili,mi cir 800 0.20 -
| . 800 0.20 -
3.4 Kémir curufu, Yiksek firnn curufu ...... 1000 0.24
35 Tugla kinklan (micir) 1500 0.35
36 Dogal veya yopay olarck sisirilmis anor- 500 0.16
ganik asiii dier hafif agregaiar . 400 0.12
] - 300 0.09
, © 200 0.075
, ) 100 0.065
4 HARG VE BETONLAR
| (Siva, sap, mozayik, beton vb.)
4.1 Kireg, ¢imentolu kirec harci 1800 - 2000 0.75..
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Bifim Hacim

Ist lletkenl,

?\'x(r)a Malizeme veya Bilesenin Cesidi Agirhgi Hesap degeri
’ 1 Kg/m3 Keal/mh°C
4.2 Cimento harci 2100 - 2200 120
4.3 Alci veya kirecli algt harci 1400 0.60
“ 1000 0.40
4.4 Anorganik asilli hafif agregalardan yapil- 400 0.12
mi$ siva harglar 500 . 0.16
‘ 600 0.18
800 0.23
1000 0.28
1200 0.35
4.5 Beton ve hafif beton (Dersiz yapi bilesen-;
leri ve bliyltk boyutlu plaklar) _
45.1 Cakii veya micir betonu | 2200 1.20
Cakil veya micir betonu, Demirli. Beton 2400 1.50
452 Normal veya hafif anorganik agregalar- 300 0.10
dan yapiimis hafif veya gézenekli beton- 400 0.12
lar. | 500 0.16
.600 0.18
800 0.23
1000 | 0.28
1200 0.35
1400 0.45
1600 0.60
1800 0.80
2000 1.00
453 Kire¢c veya cimento ile imal edilmis gaz 400 0.10
veya kopuk betonlar 500 0.13
600 0.16
800 0.20
454 Asbestli cimento plakalar 1800 0.35
3
455 - Algi plaklar (Goézenekli veya yogjun) 600 ‘0.25
| 700 0.28
800 0.32
900 0.35
1000 0.38
‘. 1200 0.46
5 BETON BLOKLARDA DUVAR (Birim Haecmi adir-
(12 mm. ye kadar derz harct dahil) hgt kullamlan be-
‘ tonun birim hacim
agirhigidr)
5.1 Normal agregalardan boslukiu beton

bloklarla! (briket veya benzeri) duvar
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S-n;a Birim -Hacim | si dletkenl. .
No Malzeme veya Bilesenin Cesidi Agirhg Hesap Degeri
) % Kg/m3 Kcal/mh°C
Tek sira delikli beloklarla duvar 2000 0.95
Cift sira delikli bloklarla duvar 2000 0.85
Uc sira delikli bloklarla duvar 2000 0.75
5.2 Hafif agregalardan bosluk_lu beton blok-
' larla duvar -
5.2.1 Tek sira delikli bloklarla duvar 1000 0.50
1200 0.55
1400 0.60
5.2.2 Cift sira delikli bloklarla duvar 1000 0.38
1200 0.42
| 1400 0.48
5.2.3 Uc sira delikli bloklarla duvar 1400 0.42
‘ 1600 0.48
5.3 Hafif beton dolu bloklarla duvar 400 0.22
' 500 0.25
600 0.28
800 0.33
1000 0.38
1200 0.45
1400 0.55
1600 0.65
5.4 Gaz veya koplik beton dolu bloklarla 400 0.17
{(Derz kalinhgi en ¢ok 3 mm. olan ve 6zel 500 0.19
yapistiricitarla yapistinlarak orilen du- 600 0.22
varlar icin 4.5.3 deki degerler gegerlidir.) 800 0.26
6 TUGLA DUVARLAR
6.1 1800 0.68
6.2 Delikli tugla duvar 1000 0.40
| 1200 0.45
1400 0.52
1600 0.60
7 SERAMIK PLAKLAR
7.1 Karo fayans - Karo seramik - 1700 - 2000  0.90
8 CAM - 2500 0.70
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EK.2. YAKIT KARAKTERISTIKLERT

oo Ucucu Kiil Rutubet CO,,..—
Yakut cinsi Alt st degerl n1a§deler miktarr ~Jerecesi miktars
ealke) “ory ) @) (%)
| Trip kSmiirii: :
| a—tabii 230 65—70 0,1—1,8 80—9G 1v,9 -
b—kurutulmug 2600—3500 60—65 0,4—9 20—35. 19,15
c—prese edilmis 3600—4200 50—60 3—12  14—17 19,8
Linyit kOmiirii |
a—zayif 1600—2000 54—55 2—4 55—60 19,6
b—normal 2400—4200 40—50 10—40 8-39 —-
c—iyi 4500—5200  45—50 15—20 8—10 —:
Tag komiir: T -
a—ziftli 5300—5400  50—55 10—12 0—11 18,25
‘b—zayif 6300—6900 35—46 616 3—17 —
c—gazl 7100—7700 28—40 4—6 2—5 18,7
d—yagh 7200—8006  12—30- 3—7 2—6 19,0
e—kdmiir ¢amuru  3280—3800 14—18 35—41 18—22 —_
1 Kok kOmiirii : .
a~—gazhane 6700--6800 i 8—14 4—9 20,6
- b—yiiksek firin 6700—7200 x 8 0,7—1 20,7
c—semikok | 6600—6800 . — 12 2—4 —
d—turp koku $800—7200 8—12 4—5 3—5 19,7
Briket :
a—tag kOmiirden 7600—7800 15—22 7—9 2 18,85
b—linyitten 5000-—5200 49 9 15 19,1
c—turptan 3800—46G0 56 10 17 19,6
Antrasit :
a—ingiliz 7800—8100  4—5 2—3 0,5—2 1855
b—amerikan 7500—8000 1,2—1,3 8—13 2—4 — |
c—rus 6500—17500  f—4,5 5—13 4,57 20,0
Tiirk komiir ve linyitleri
Tirk tas komiri:
|| a—normat © 6200—7000 20—28 12—15 4—10  —
1 b—iyi - 6900—7500 29—31  7—9 1—3 —
W Tirk linyiti : :
|| a—normal 2:00—4200  40—50  10—40 8—40 —
‘ S 5000—5230  30—40  9—12  12—14 —

| b—iyi
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pirto

Ozgil  Ist dege'ri Terkip COsmax
Yakit ad: agirhk (kcal/Nm?) degeri
kg/Nm) ¢ 9t ©O  Hp, CHi CaHn. CO» NotO; H2S (%)
(0°C) : ,

Tabil gaz: » ‘
a.—metan orani fazla 6,773 5030 8120 — — 90,5 25 04 6,6 — 9,52
bh.—etan oran: fazla 6,875 11180 11100 — — 75,0 24,0 — 1,0 — 12,28
Generatdr gazi 1,157 1290 1225 28,0 13,0 05 — 6,0. 525 — 2055
Su gazi 0,704 2780 2540 40,0 50,0 05 — 50 45 — 2045
Kok firim gaz 0,488 4510 4000 7,0 530 250 20 20 11,0 — 9,8
Yitksek firin gaz: 1,287 1020 940 290 25 -— — 7,5 61,0 — 23,28
Hava gazl:
a.—normal - 0,591 4240 3790 215 51,5 17,0 2,0 40 40 — 1328
b.—zehiri alinm:g 0,514 3970 3460 1,0 636 176 19 132 27 — 11,08

1,068 3100 37,3 47,8 67 1,2 34 3501 — 18,01

Ekstraksiyon gazi: ‘

"'wé."—ta§ k3mir esasi 0,589 7415 3,2 23,8 46,1 144 45 50 05 — 12,36
b.—linyit esasl: 1,599 3582 13,6 55 11,9 11,3 48,0 2,9 0,8 6,0 2545
Cifte gaz: 1,068 3100 37,3. 47,8 67 1,2 34 2501 — 1801
Vot adi apewe St 1o degeri Alt i degeri 4Rene T et

kg/dmy  Kealke) (keal/kg) CC) cC H 0 N S (%
am petrol 0,75—1,0 9800—10700  9300—10400 — = = = = =

otorin 0,82—0,86 = 10800 10120 230—242. 851 12,6 1,4 0,9 15,52
arine-diesel 0,85—0,90 10650 10050—10200 — 854 12,3 0,7 1,6 15,59
sel oil mo. 5.  0,91—0,96 10250 9650—9800 — L = = - =
sel oil no. 6 0,95—1,01 10000 - 9500—9750 212 850 11,7 1,0 0,2 21 1574
nyit zifti 0,93 10300 9650 260 86,0 11,4 1,2 1,4 15.93
skOmiir zifti  1,08—1,12 . 9300 9000 315 90,0 6,2 3,3 0,5 18,15?
2 yag ©0,82 10350 10000 530—580 — @— — — —
nzin 0,72—0,78 | 11200 10300 330—520 85,0 14,9 — — 0,1 14,81
nizol 0,875 10100 - 9650 520—600 ~ 91,7 78 — — 05 1742

0,99 6700 6400 — _— e =
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. EK. 4. BILGISAYAR PROGRAMI

10 CLS:LOCATE 3,50 :PRINT,"Ismail AKDEMIR"

20  LOCATE 5,48 :PRINT,"MASTER TEZI 18980-199i"

30  LOCATE 12,25:PRINT, "SECENEKLER"

40  LOCATE 14,10:PRINT,"1 ANALIZ HESAPLARI"

50  LOCATE 15,10:PRINT,"2 URETIM GIDER HESAPLARI"
60  LOCATE 16,10:PRINT,"3 151 GIDER HESAPLARI"

70  LOCATE 17,10:PRINT,"4 IMALAT-ISI GIDER TABLOSU"
80  LOCATE 18,10:PRINT,"5 GUNLUK GIDER DENET! MI"
90  LOCATE 19,10:PRINT,"6 ISLEM SONU"

100 LOCATE 21,6 :INPUT"LUTFEN SECIMINIZI YAPINIZ :",SEC%
110 ON 5EC» GOTO 130,6520,8600,9580,9860, 11060

120 IF SEC%<1 DR SEC%>5 THEN 10 o

130 CLS:LOCATE 1,51: PRINT,"Ismail AKDEMIR"

140 LOCATE 2,52: PRINT,"MASTER TEZI 1990-1991"

150 LOCATE 3,25: PRINT, "SECENEKLER™"

160 LOCATE 4,5 : PRINT,"t RAYIC LISTESI"

170 LOCATE 5,5 : PRINT,"2 AHSAP KALIP ANALIZI 21.011 mz2r
180 LOCATE 6,5 : PRINT,"3 KALIP ISKELESI ANALIZI 21.054 = M3"
190 LOCATE 7,5 : PRINT,"4 DEMIR (Q8-12) ANALIZI 23.001/1 KG"
200 LOCATE 8,5 : PRINT,"5 DEMIR (>=14) ANALIZI 23.002 KG"
210 LOCATE 9,5 : PRINT,"6 B160 B.A BETON ANALIZI 16.022/1 M3"
220 LOCATE 10,5: PRINT,"7 Y.D.BLOK TUGLA ANALIZI 18.071 M3"
230 LOCATE 11,5: PRINT,"8 10’LUK TUGLA ANALIZI 18.071/1 M2"
240 LOCATE 12,5: PRINT,"9 1€ SIVA ANALIZI 27.532 mzn
250 LOCATE 13,5: PRINT, ™10 DIS SIVA ANALIZI : 27.501 M2r
260 LOCATE 14,5: PRINT,"11 TAVAN SIVASI 27.535 mz2r
270 LOCATE 15,5: PRINT,"12 IS ISKELESI ANALIZI : 21.065 Mz
280 LOCATE 16,5: PRINT,"13 AHSAP OTURTMA C.ANALIZ! 21.210 Mz
290 LOCATE 17,5: PRINT,"14 M.T KIEM.CATI OR.ANALIZI 18.211/2 M2"
300 LOCATE 18,5: PRINT,"15 M.TI.MAHYA KIR.ANALIZI] 18.231/2 MT"
310 LOCATE 1S,5: PRINT,"16 HAFIF BETON BLOKLA DUV.ANALIZI 18.1086 mz2n
320 - LOCATE 20,5: PRINT,"17 HAF BET.BLOKLA DUV, (10)ANALIZI 18.112 Mz
330 LOCATE 21,5: PRINT,"18 PERLITLI DIS SIVA(22) ANALIZI 27.561 Mar

340 LOCATE 22,5: PRINT, ™18 BIRIM FIYAT LISTESI"
350 LOCATE 23,5: PRINT,"20 ANALIZ SONU"
360 LOCATE 24,10:INPUT"LUTFEN SECIMINIZI YAPINIZ :",SE%
370 IF SE% <! OR SE% >20 GOTO 130
380 Y$="POZ NO MALZ.VEYA ISC.ADI BR. MIKTAR  RAYIC(TL)"
390 Y1$="P0Z NO MALZ.VEYA [SC.ADI BR. MIKTAR RAYIC(TL) TUTAR(TL)"™
400 X$=STRINGS$(64,"*x")
410 ON SE% GOTO 420,620,960, 1300, 1640,1880,2320, 2660, 3000, 3340, 3680, 4020, 4360
420 CLS:CLOSE 3 : INPUT "EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%
430 IF K%=8 THEN DIV$="LPT1"™ ELSE DIV$="SCRN"
440 OQOPEN DIV$+":" 'FOR OUTPUT AS #3
450 REM RAYIC LISTESI
460 OPEN "R",#%1,"RAYICL",36
470 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS T0$,2 AS B0$,6 AS RO$
480 PRINT #3,” ‘ RAYIC LISTESI”
490 PRINT #3,
500 PRINT #3,:PRINT #3,Y$
510 X1$=STRING$(55,™*") .
520 PRINT #3 ,X1$
530 FOR I=1 TO 43
540 GET #1,1 ‘
550 PRINT #3 ,TAB(Q) PO$;TAB(10) TO$;TAB(34) BO$;TAB(42) CVS(RO$)
560 NEXT 1 :CLOSE #1 _
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570
580
590
600
610
620
630
640
650
660
870
680
690
700
710
720
730
740
750
760
770
780
790
800
810
820
830
840
850
860
870
880
890
900
910
920
930
940
950
960
970
980
990
1000
1010
1020
1030
1040
1050
1060
1070
1080
1090
1100
1110
1120

PRINT #3 ,X1$

PRINT #3,

INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$
IF C$="E" OR C$="e” THEN 420

CLOSE #1:CLOSE #2 : GOTO 130

CLS:CLOSE 3 : INPUT "EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%
IF K%=8 THEN DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"
OPEN DIV$+™:" FOR OUTPUT AS #3

REM AHSAP KALIP ANALIZI

OPEN "R", #1,"RAYICL"™, 36

FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO%,2 AS B0%,56 AS RO$
OPEN ™R", #2, "AKALIP", 36

FIELD #2,8 AS P1%$,20 AS Ti%$,2 AS B1%,8 AS Mis$
PRINT #3 ," AHSAP KALIP ANALIZI 21.011"
PRINT #3,

PRINT #3,:PRINT #3,Y1$

PRINT #3 ,X$

MALZ=0 : 15C=0:

FOR I=1 TO 4

GET #2,1: GOSUB 11000

M=CVS(M1$) : A=Mx*R

PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(43) R;TAB(55) A

IF 1<=2 THEN MALZ=MALZ+A

IF 1>=3 THEN [SC=1SC+A

NEXT I

PRINT #3 ,X$

A1=MALZ : A2=1SC

PRINT #3, TAB(55) Al+A2

PRINT #3,"1 M2 AHSAP KALIP IMALATININ RAYIC BEDELI =" AL+AR
PRINT #3,"1 M2, AHSAP KALIP IMALATINDA MALZEME RAYIC BEDELI=";Al
PRINT #3,"1 M2 AHSAP KALIP IMALATINDA ISCILIK RAYIC BEDELI=";A2
PRINT #3,

‘BF=1.25%(A1+A2)

PRINT #3," 1 M2 AHSAP KALIP IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
PRINT #3,
CLOSE #1 :CLOSE #2
INPUT"CIKT! ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$
IF C$="E" OR C$="e" THEN 620
GOTO 130
CLS:CLOSE 3 : INPUT "EKRAN-3  YAZICI-8 ",K%
IF K%=8 THEN DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"
OPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3
REM KALIP ISKELESI ANALIZI
OPEN. "R", #1, "RAYICL", 36 o
FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS B0$,6 AS RO$
OPEN "R", %2, "KISKELES", 36
FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1$
PRINT #3 ," KALIP ISKELES! ANALIZI 21.054"
PRINT #3, |
PRINT #3, :PRINT #3,Y1$
PRINT #3 ,X$
MALZ=0 :1SC=0
FOR 1=1 TO 7
GET #2,1: GOSUB 11000 .
M=CVS(M1$): A=MxR
PRINT #3,TAB(0) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
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1130 IF <=4 THEN MALZ=MALZ+A

1140 IF 1>=5 THEN - ISC=1SC+A

1150 NEXT 1 \

1160 A1=MALZ : A2=ISC

1170 PRINT #3,X$

1180 PRINT #3,TAB(55) A1+A2 o
1190 PRINT #3,"1 M3 KALIP ISKELES! IMALATININ RAYIC BEDELI =" AL+AZ
1200 PRINT #3,"1 M3 KALIP ISKELESININ IMALATINDA MALZEME RAYIC BEDELI=";Al
1210 PRINT #3,"1 M3 KALIP ISKELESININ IMALATINDA ISCILIK RAYIC BEDELI=";A2
1220 PRINT #3,

1230 BF=1.25%(A1+A2)

1240 PRINT #3," 1 M3 KALIP ISKELES! IMALAT BRIM FIYATI=";BF
1250 PRINT #3, :
1260 CLOSE #1: CLOSE #2

1270 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ ¢E/H) ",C$

1280 IF C$="E"™ OR C$="e" THEN 960

1290 GOTO 130 ‘ ‘

1300 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%

1310 IF K%=8 THEN DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"

1320 OPEN DIV$+™:" FOR OUTPUT AS #3

1330 REM INCE DEMIR ANALIZI

1340 OPEN "R", #1,"RAYICL", 36

1350 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO0$,2 AS B0$,6 AS RO$

1360 OPEN "R",#2,"IDEMIR", 36

1370 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1$

1380 PRINT #3, "INCE DEMIR(Q8-12) ANALIZI  23.001/2"

1390 PRINT #3,

1400 PRINT #3,Y1$

1410 PRINT #3,X$

1420 MALZ=0 : 15C=0

1430 FOR I= 1 TO 4 .

1440 GET #2,1: GOSUB 11000

1450 M=CVS(M1$): A=Mx*R

1460 PRINT #3,TAB(0) P1%;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
1470 IF [<=1 THEN MALZ=MALZ+A

1480 IF 1>=2 THEN 1SC=1SC+A

1480 NEXT 1 i

1500 PRINT #3,X$

1510 A1=MALZ : A2=ISC

1520 PRINT #3,TAB(57) A1+A2 ,

1530 PRINT #3,"1000 KG'LIK INCE DEMIR IMALAT RAYIC BEDELI =" AL+A2
1540 PRINT #3,"1000 KG’LIK INCE DEMIR IMALATINDA MALZ RAYIC BEDELI=";Al
1550 PRINT #3,"1000 KG’LIK INCE DEMIR IMALATINDA ISC RAYIC BEDELI=";A2
1560 BF=1.25%(A1+A2)

1570 PRINT #3, ] :

1580 PRINT #3," 1000 KG (@8-12) DEMIR IMALAT BIRIM FIYATI =";BF
1590 PRINT #3,Y1$

1600 CLOSE #1: CLOSE #2

1610 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

1620 IF C$="E" OR C$="e"_ THEN 1300

1630 GOTO 130 1

1640 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%

1650 IF K%=8 THEN DIV$="LPT{" ELSE DIV$="SCRN"

1660 OPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3

1670 REM KALIN DEMIR ANALIZI

1680 OPEN "R",#1,"RAYICL", 36
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1690
1700
1710
1720
1730
1740
1750
1760
1770
1780
1790
1800
1810
1820
1830
1840
1850
1860
1870
1880
1830
1900
1910
1920
1930
1940
1950
1960
1970
1980
1980
2000
2010
2020
2030
2040
2050
2060
2070
2080
2090
2100
2110
2120
2130
2140
2150
2160
2170
2180
2190
2200
2210
2220
2230
2240

FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS BO$,6 AS RO$

OPEN "R", #2, "KDEMIR", 36

FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1%$,2 AS B1%$,6 AS Mi$ ,

PRINT #3," KALIN DEMIR(>=14) ANALIZI 23,002"
PRINT #3, '

PRINT #3,Y1$

PRINT #3 ,X$

MALZ=0 : 15C=0

FOR I= 1 TO 4

GET #2,1: GOSUB 11000

M=CVS(M1%$) : A=M*R

PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1%$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
IF | <=1 THEN MALZ=MALZ+A

IF 1>=2 THEN ISC=1SC+A

NEXT I

PRINT #3,X$

A1=MALZ : A2=1SC

PRINT #3,TAB(57) A1+A2

PRINT #3,71000 KG’LIK KALIN DEMIR IMALATININ RAYIC BEDELI =" AL+AD
PRINT #3,"1000 KG’LIK KALIN DEMIR IMALATINDA MALZ RAYIC BEDELI=";Al
PRINT #3,"1000 KG'LIK KALIN DEMIR IMALATINDA ISC RAYIC BEDELI=";A2
PRINT #3, '

BF=1.25%(A1+A2)

PRINT #3," . 1000 KG’ KALIN(>=14) DEMIR IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
PRINT #3, :

CLOSE #1: CLOSE #2

INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

IF C$="E" OR C$="e" THEN 1640

GOTO 130

CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3  YAZICI-8 ",K%

IF K%=8 THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

OPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3

"REM B160 ANALIZI

OPEN "R",#1,"RAYICL",36

FIELD #1,8 AS PO$,20 AS T0$,2 AS BO$,6 AS RO$

OPEN "R", #2,"B160", 36

FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1i$

PRINT #3," B160 B.A BETON ANALIZI 16.022/1"
PRINT #3, -

PRINT #3,Y1$

PRINT #3,X$

MALZ=0 :1SC=0

FOR I=1 TO 8

GET #2,1: GOSUB 11000

M=CVS(M1$): A=M#R

PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
IF 1<=4 THEN MALZ=MALZ+A

IF 1>=5 THEN 1SC=1SC+A

NEXT 1 |

PRINT #3,X$ )

A1=MALZ : A2=1SC

PRINT #3,TAB(57) A1+A2,

PRINT #3,"1 M3 B160 B.A BETONUNUN IMALAT RAYIC BEDELI=";A1+A2
PRINT #3,"1 M3 B160 B.A BETONUNDA MALZ RAYIC BEDELI=";Al
PRINT #3,"1 M3 B160 B.A BETONUNA  ISC  RAYIC BEDELI=";A2
PRINT #3,
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2250 BF=1.25%(A1+A2)

2260 PRINT #3,"1 M3 B160 B.A BETONUNUN IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
2270 PRINT #3,

2280 CLOSE #1 : CLOSE #2

2290 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

2300 IF C$="E" OR C$="e" THEN 1980

2310 GOTO 130

2320 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3  YAZICI-B ",K%

2330 IF K%=8 THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

2340 OPEN DIV$+™:" FOR OUTPUT AS #3

2350 REM YAT.DEL.TUGLA ANALIZI

2360 OPEN "R",#1,"RAYICL", 36

2370 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS B0%$,6 AS RO$

2380 OPEN "R", #2,"YDTUGL", 36 .

2380 FIELD #2,8 AS P1%,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS Mi$

2400 PRINT #3," YATAY DELIKLI TUGLA ANALIZI 18.071"
2410 PRINT #3,

2420 PRINT #3,Y1$

2430 PRINT #3 ,X$

2440 MALZ=0 : 1SC=0

2450 FOR I= 1 TO 6

24680 GET #2,1 : GOSUB 11000

2470 M=CVS(M1$) : A=MxR

2480 PRINT #3,TAB(Q) P1$;TAB(10) Ti$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
2490 IF 1<=3 THEN MALZ=MALZ+A

2500 IF [>=4 THEN ISC=1SC+A

2510 NEXT 1

2520 PRINT #3,X$

2530 A1=MALZ : A2=1SC

2540 PRINT #3,TAB(57) A1+A2

2550 PRINT #3,"1 M3 YATAY D.TUGLA IMALAT RAYIC BEDELI =";A1+A2
2560 PRINT #3,"1 M3 YATAY D. TUGLADA MALZ RAYIC BEDELI=";Al
2570 PRINT #3,"1 M3 YATAY D. TUGLADA ISC RAYIC BEDELI=";A2
2580 PRINT #3,

2590 BF=1.25% (A1+A2)

2600 PRINT #3,"1 M3 YATAY D.TUGLA IMALAT BIRIM FIYAT! =";BF
2610 PRINT #3,

2620 CLOSE #1 : CLOSE #2

2630 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

2640 IF C$="E" OR C$="e" THEN 2320

2650 GOTO 130

2660 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%

2670 IF K%=8 THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

2680 OPEN DIV$+":™ FOR OUTPUT AS #3

2690 REM 10’LUK TUG.ANALIZI

2700 OPEN "R",#1,"RAYICL", 36

2710 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS B0$,6 AS RO$

2720 OPEN "R", #2,"10TUGL", 36

2730 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS Mi$ _
2740 PRINT #3," ~10"LUK TUGLA ANALIZI 18.071/1"
2750 PRINT #3, ‘

2760 PRINT #3,Y1$

2770 PRINT #3,X$

2780 MALZ=0 : [SC=0

2790 FOR 1=1 TO 6

2800 GET #2,1 : GOSUB 11000
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2810 M=CVS(M1i$) : A=MxR
2820 PRINT #3,TAB(0) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M; TAB(45) R;TAB(57) A
2830 IF 1<=4 THEN MALZ=MALZ+A

2840 IF 1>=5 THEN [SC=15C+A

2850 NEXT |

2860 PRINT #3,X$

2870 A1=MALZ : A2=15C

2880 PRINT #3,TAB(57) A1+A2

2880 PRINT #3,"1 M2 10’LUK TUGLA IMALAT RAYIC BEDELI=";Al1+A2
2900 PRINT #3,"1 M2 10’LUK TUGLADA MALZ RAYIC BEDELI=";Al

2910 PRINT #3,"1 M2 10'LUK TUGLADA 1SC RAYIC BEDELI=";A2

2920 PRINT #3,

2830 BF=1.25% (AL1+A2)

2940 PRINT #3," 1 M2 10' TUGLA IMALAT BIRIM FIYATI=";BF

2950 PRINT #3, ‘

2960 CLOSE #1 : CLOSE #2

2870 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

2980 IF C$="E" OR C$="e" THEN 2660

2990 GOTO 130

3000 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%

3010 IF K%=8 THEN DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"

3020 OPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3

3030 REM IC SIVA ANALIZI

3040 OPEN "R",#1,"RAYICL",36

3050 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO0$,2 AS B0$,85 AS RO$

3060 OPEN "R",#2,"ISIVA", 36

3070 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS Mis

3080 PRINT #3," = IC  SIVA ANALIZI 27.532"
3090 PRINT #3,

3100 PRINT #3,Y1$

3110 PRINT #3 ,X$

3120 MALZ=0 : I15C=0

3130 FOR I=1 TO 8

3140 GET #2,1 :GOSUB 11000

3150 M=CVS(M1$): A=MxR

3160 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1%;TAB(30) B1$ TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
3170 IF 1<=5 THEN MALZ=MALZ+A

3180 IF 1>=6 THEN ISC=1SC+A

3190 NEXT 1

3200 PRINT #3,X$

3210 A1=MALZ : A2=1SC

3220 BF=1,25%(A1+A2)

3230 PRINT #3,TAB(57) A1+A2

3240 PRINT #3,"1 M2 IC SIVA IMALAT RAYIC BEDELI =" AL+A2
3250 PRINT #3,"1 M2 IC SIVA IMALATINDA MALZ RAYIC BEDELI=";Al
3260 PRINT #3,"1 M2 IC SIVA IMALATINDA ISC RAYIC BEDELI=";A2
3270 PRINT #3, :

3280 PRINT #3," | 1 M2 IC SIVA IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
3290 PRINT #3, | ‘
3300 CLOSE #1 : CLOSE #2 _

3310 INPUT"CIKT! ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ™,C$

3320 IF C$="E" OR C$="e" THEN 3000

3330 GOTO 130 ‘ ’ -

3340 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3  YAZICI-8 ",K%

3350 IF K%=8 THEN DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"

3360 OPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3
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3930 PRINT #3,"1 M2 TAVAN SIVASINDA MALZEME RAYIC BEDELI=";A1
3940 PRINT #3,"1 M2 TAVAN SIVASINDA ISCILIK RAYIC BEDELI=";A2
3850 PRINT #3, ‘

3960 PRINT #3," 1 M2 TAVAN SIVAS! IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
3970 PRINT #3, -

3980 CLOSE #1: CLOSE #2

3990 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

4000 IF C$="E"™ OR C$="e" THEN 3680

4010 GOTO 130 ‘ :

4020 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%

4030 IF K%=8 THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

4040 OPEN DIV$+":™ FOR OUTPUT AS #3

4050 REM 15 ISKELESI ANALIZI

4060 OPEN "R",#1,"RAYICL", 36

4070 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS B0$,6 AS RO$

4080 OPEN "R",#2, "1 I1SKELES", 36

4090 FIELD #2,8 AS P1%$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS Mis :
4100 PRINT #3," IS ISKELESI ANALIZI 21.065
4110 PRINT #3,

4120 PRINT #3,Y1$

4130 PRINT #3,X$

4140 MALZ=0 : 15C=0

4150 FOR 1=1 TO 8

4160 GET #2,1 : GOSUB 11000

4170 M=CVS(M1%$): A=MxR

4180 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
4190 IF 1<=4 THEN MALZ=MALZ+A

4200 IF 1>=5 THEN 1SC=1SC+A

4210 NEXT |

4220 PRINT #3,X$

4230 A1=MALZ : A2=15C

4240 BF=1.25%(A1+A2)

4250 PRINT #3,TAB(57) Al+A2

4260 PRINT #3,™1 M2 IS ISKELESININ IMALAT RAYIC BEDELI ="3AL+A2
4270 PRINT #3,"1 M2 IS ISKELES! IMALATINDA MALZ RAYIC BEDELI=";A1
4280 PRINT #3,"1 M2 IS ISKELES! IMALATINDA 1SC RAYIC BEDELI=";A2
4290 PRINT #3,

4300 PRINT #3," 1 M2 1S ISKELESI IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
4310 PRINT #3, \

4320 CLOSE #1 : CLOSE #2

4330 INPUT"CIKT! ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

4340 1F C$="E" OR C$="e" THEN 3420

4350 GOTO 130

4360 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ",K%

4370 IF K%=8 THEN  DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"

4380 OPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3

4390 REM . AHSAP OT CATI ANALIZI

4400 OPEN "R",#1,"RAYICL",36

4410 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS B0O$,6 AS ROS$

4420 OPEN "R", #2,"AOCATI", 36

4430 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1$

4440 PRINT #3," ~ AHSAP OTURTMA CATI ANALIZI 21,210"

4450 PRINT #3, ) : :

4460 PRINT #3,Y1$

4470 PRINT #3,X$

4480 MALZ=0 : 15C=0
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3370 REM DIS SIVA ANALIZI

3380 OPEN "R", #1,"RAYICL",36

3390 FIELD #1,8 AS P0$%,20 AS TO$,2 AS BO$,6 AS RO$

3400 OPEN "R",#2,"DSIVA", 36

3410 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1%,2 AS B1%$,6 AS M1$ ,

3420 PRINT #3," DIS SIVA ANALIZI 27.501"
3430 PRINT #3, :

3440 PRINT #3,Y1$

3450 PRINT #3,X$

. 3460 MALZ=0 : 15C=0

3470 FOR 1=1 TO 7

3480 GET #2,1: GOSUB 11000

3490 M=CVS(M1$) : A=MxR

3500 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1%$;TAB(35) M;TAB(45) R; TAB(57) A
3510 IF 1<=4 THEN MALZ=MALZ+A

3520 IF [>=5 THEN ISC=I1SC+A

3530 NEXT I

3540 PRINT #3,X$

3550 A1=MALZ : A2=1SC

3560 BF=1.25%(A1+A2)

3570 PRINT #3,TAB(57) A1+A2

3580 PRINT #3,"1 M2 DIS SIVA IMALATININ RAYIC BEDELI =" A1+A2
3590 PRINT #3,"1 M2 DIS SIVA IMALATINDA MALZ RAYIC BEDELI=";MALZ
3600 PRINT #3,"1 M2 DIS SIVA IMALATINDA ISC RAYIC BEDELI=";ISC
3610 PRINT #3,

3620 PRINT #3," NN 1 M2 DIS SIVA IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
3630 PRINT #3, '

3640 CLOSE #1 : CLOSE #2

3650 INPUT"CIKT! ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

3660 IF C$="E™ OR C$="e" THEN 3340

3670 GOTO 130 ‘

3680 CLS:CLOSE 3 : INPUT™EKRAN-3 VYAZICI-8 ",K%

3690 IF K%=8 THEN DIV$="LPTi™ ELSE DIV$="SCRN"

3700 OPEN DIV$+":"  FOR OQOUTPUT AS #3

3710 REM TAVAN SIVASI ANALIZI

3720 OPEN "R",#1,"RAYICL", 36

3730 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS B0$,6 AS RO$

3740 OPEN "R™,#2,"TSIVA",36

3750  FIELD #2,8 AS P1%,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1$

3760 PRINT #3," TAVAN SIVASI ANALIZI 27.535"
3770 PRINT #3, .

3780 PRINT #3,Y1s$

3790 PRINT #3,X$

3800 MALZ=0 : 15C=0

3810 FOR I= 1 TO 7

3820 GET #2,1 : GOSUB 11000

3830 M=CVS(M1$) :A=M*R

3840 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) Bi$; TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
3850 IF 1<=5 THEN MALZ=MALZ+A

3860 IF 1>=6 THEN 1SC= ISC+A

3870 NEXT I

3880 PRINT #3,X$

3890 A1=MALZ : A2=1SC

3900 BF=1.25%(A1+A2)

3910 PRINT #3,TAB(57) A1+A2

3920 PRINT #3,"1 M2 TAVAN SIVASININ IMALAT RAYIC BEDELI =";A1+A2
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4480 FOR 1= 1 TQ 7

4500 GET #2,1 : GOSUB 11000

4510 M=CVS(M1$) : A=Mx*R _

4520 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
4530 IF 1<=3 THEN MALZ=MALZ+A :

4540 IF [>=4 THEN ISC=1SC+A

4550 NEXT 1 :

4560 PRINT #3,X$

4570 A1=MALZ : A2=1SC

4580 BF=1,25%(A1+A2)

4590 PRINT #3,TAB(57) Al+A2

4800 PRINT #3,"1 M2 AHSAP OT.CAT! IMALA. RAYIC BEDELI =" AL+A2

4610 PRINT #3,"1 M2 AHSAP OT.CATI IMA.DA MALZ RAYIC BEDELI=";Al

4620 PRINT #3,"1 M2 AHSAP OT.CATI IMA.DA 1SC RAYIC BEDELI=";A2

4630 PRINT #3,

4640 PRINT #3," 1 M2 AHSAP 0.CAT! IMALAT BIRIM FIYATI=";BF

4650 PRINT #3,

4660 CLOSE #1 : CLOSE #2

4670 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

4680 [F C$="E" OR C$="e" THEN 4360

4680 GOTO 130

4700 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ~ ",K%

4710 IF K%=8. THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

4720 OPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3

4730 REM M.T.KIREM C.ANALIZI

4740 OPEN "R",#1,"RAYICL"™,36

4750 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS T0$,2 AS B0$,6 AS RO$

4760 OPEN "R", #2,"MTKCATI", 36

4770 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1$

4780 PRINT #3," M.T.KIREMITLE CATI ORT. ANALIZI 18.211/2"
4790 PRINT 3,

4800 PRINT #3,Y1s

4810 PRINT #3,X$

4820 MALZ=0 : ISC=0

4830 FOR I= 1 TO 5

4840 GET #2,1 : GOSUB 11000

4850 M=CVS(M1$) : A=MxR

4860 PRINT #3,TAB(0) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1i$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(E7) A
4870 IF 1<=3 THEN MALZ=MALZ+A

4880 IF 1>=4 THEN I1SC=1SC+A

4890 NEXT 1

4300 PRINT #3,X$

4910 A1=MALZ : A2=ISC

4920 BF=1.,25%(A1+A2)

4930 PRINT #3,TAB(57) Al+A2

4940 PRINT #3,"1 M2 MT.KIREMITLE CATI OR IMALATININ RAYIC BEDELI =" AL+A2
4950 PRINT #3,"1 M2 MT KIREMITLE CAT! OR IMALATINDA MALZ RAYIC BEDELI=";A1
4960 PRINT #3,™1 M2:MT KIREMITLE CATI OR IMALATINDA 1SC RAYIC BEDELI=";A2
4970 PRINT #3,

4980 PRINT #3," : . 1 M2 KIREMITLE CTI OR.IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
4990 PRINT #3,

5000 CLOSE #1 : CLOSE #2

5010 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

5020 IF C$="E" OR C$="e" THEN 4700

5030 GOTO 130

5040 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3  YAZICI-8 = ",K%
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5050 IF K%=8 THEN DIV$="LPT{"™ ELSE DIV$="SCRN"

5060 OPEN DIV$+":™ FOR OUTPUT AS #3

5070 REM MAHYA KIR ANALIZI

5080 OPEN "R",#1,"RAYICL", 36

5090 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS B0$,6 AS RO$

5100 OPEN "R", #2,"MTMKIREM", 36

5110 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS Ti$,2 AS B1%$,6 AS Mis

5120 PRINT #3," ‘ MARSILYA T.MAHYA KIREMITI ANLIZI  18.231"
5130 PRINT #3,

5140 PRINT #3,Y1$

5150 PRINT #3,X$

5160 MALZ=0 : 15C=0

5170 FOR I= 1 TO 7

5180 GET #2,1 : GOSUB 11000

5190 M=CVS(M1$) : A=Mx*R

5200 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1%;TAB(30) B1%$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
5210 IF 1<=5 THEN MALZ=MALZ+A

5220 IF 1>=6 THEN [SC=1SC+A

5230 NEXT I

5240 PRINT #3,X$

5250 A1=MALZ : A2=1SC

5260 BF=1,25%(A1+A2)

5270 PRINT #3,TAB(57) A1+A2

5280 PRINT #3,™1 MT MAHYA KIREMIDI IMALAT RAYIC BEDELI =" AL+AZ
5280 PRINT #3,"1 MT MAHYA KIREMID! IMALATINDA MALZ RAYIC BEDELI=";A1
5300 PRINT #3,"1 MT. MAHYA KIREMIDI IMALATINDA ISC RAYIC BEDELI=";A2
5310 PRINT #3,"1 MT MAHYA KIREMIDI IMALATINDA I1SC RAYIC BEDELI=";A2
5320 PRINT #3,

5330 PRINT #3," { MT MAHYA KIR.IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
5340 PRINT #3,

- 5350 CLOSE #1 : CLOSE #2

5360 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$
5370 IF C¢="E" OR C$="e"™ THEN 5040

5380 GOTO 130 . '

5380 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ", K%

- 5400 IF K%=8 THEN 'DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"

5410 OPEN DIV$+™:" FOR OQOUTPUT AS #3

5420 REM HAFIF BET DUV ANALIZI

5430 OPEN "R", #1,"RAYICL", 36

5440 FIELD #1,8 AS P0%,20 AS TO$,2 AS BO$,6 AS RO$

5450 OPEN "R",#2, "HBDUVAR", 36

5460 FIELD #2,8 AS P14$,20 AS T14$,2 AS B1$,6 AS Mi$

5470 PRINT #3," HAFIF BETONLA DUVAR ANALIZI 18.106"
5480 PRINT #3,

5430 PRINT #3,Y1$

5500 PRINT #3,X$

5510 MALZ=0 : ISC=0

5520 FOR =1 TO 7

5530 GET #2,1 : GOSUB 11000

5540 M=CVS(M1$) : A=MxR .

5550 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
5560 IF 1<=5 THEN MALZ=MALZ+*A

5570 IF 1>=6 THEN ISC=1SC+A

5580 NEXT 1

5580 PRINT #3,X$

5600 A1=MALZ : A2=1S8C
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5610 BF=1.25%(A1+A2)
5620 PRINT #3,TAB(57) A1+A2 '

5630 PRINT #3,"1 M2 HAFIF BETONLA DUVAR IMAL.NIN RAYIC BEDELI =";Al1+A2
5640 PRINT #3,"1 M2 HAFIF BETONLA DUVAR IMA.DA MALZ RAYIC BEDELI=";Al
5650 PRINT #3,"1 M2 HAFIF BETONLA DUVAR IMA.DA 1SC RAYIC BEDELI=";A2
5660 PRINT #3,

5670 PRINT #3," 1 M2 HAFIF BET.DUV.IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
. 5680 PRINT #3, o

5690 CLOSE #1 : CLOSE #2 ‘

5700 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) *™,C$

5710 IF C$="E" OR C$="e" THEN 5390

5720 GOTO 130

5730 CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 ", K%

5740 IF K%=8 THEN DIV$="LPTi" ELSE DIV$="SCRN"

5750 OPEN DIV$+":"™ FOR QUTPUT AS #3

5760 REM HAFIF DUVAR(10) ANALIZI

5770 OPEN "R",#1,"RAYICL",36

5780 FIELD #1,8 AS PO$,20 AS TO$,2 AS BO$,6 AS RO$

5790 OPEN "R", #2, "HB10DUV", 36

5800 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1$ .

5810 PRINT #3,m . HAFIF BETONLA 10'LUK DUVAR ANALIZ! 18.112"
5820 PRINT #3, ‘ -

5830 PRINT #3,Y1$

5840 PRINT #3,X$

5850 MALZ=0 : 1SC=0

5860 FOR I=1 TO 4

5870 GET #2,1 : GOSUB 11000

5880 M=CVS(M1$) : A=M*R

5880 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$;TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(45) R;TAB(57) A
5900 IF 1<=2 THEN MALZ=MALZ+A

5910 IF [>=3 THEN I1SC=15C+A

5920 NEXT I ‘

5930 PRINT #3 ,X$

5940 A1=MALZ : A2=1SC

5850 BF=1,25%(A1+A2)

5960 PRINT #3,TAB(57) Al+A2

5370 PRINT #3,"1 M2 HAFIF BET.10LUK DUV.IMALATININ RAYIC BEDELI=";A1+A2
5980 PRINT #3,"{ M2 HAFIF BET.10'LUK DUV.IMA.DA MALZ.RAYIC BEDELI=";Al
5980 PRINT #3,"1 M2 HAFIF BET.10’LUK DUV.IMA.DA 1SC RAYIC BEDELI=";A2
6000 PRINT #3,

6010 PRINT #3," 1 M2 HAF.BET.10'DUV.IMALAT BIRIM FIYATI=";BF
6020 PRINT #3,

6030 CLOSE #! : CLOSE #2 "

6040 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

6050 IF C$="E" OR C$="e" THEN 5730

6060 GOTO 130

6070 CLS:CLOSE 3:INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 :",K%

6080 IF K%=8 THEN DIV$="LPTi{™ ELSE DIV$="SCRN"

6090 OPEN DIV$+"™:" FOR OUTPUT AS #3

6100 OPEN "R",#1,"RAYICL",36

6110 FIELD #1,8 AS P0O$,20 AS T0$,2 AS B0$,6 AS RO$

6120 OPEN "R", #2,"PERSIVA",36

6130 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS Mi$

6140 PRINT #3," PERLITLI SIVA(22) ANALIZI  27.561"

6150 PRINT #3,:PRINT #3,Y1$

6160 PRINT #3,X$
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6170 MALZ=0 : I5C=0

6180 FOR I=1 TO 7

6190 GET #2,1 : GOSUB 11000

6200 M=CVS(M1$): A=M*R

6210 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) T1$%; TAB(30) B1$;TAB(35) M;TAB(43) R; TAB(SS) A
‘6220 IF 1<=4 THEN MALZ=MALZ+A

6230 IF 1>=5 THEN 15C=1SC+A

6240 NEXT 1

6250 PRINT #3,X$

6260 A1=MALZ : A2=1SC

6270 PRINT #3,TAB(55) (Al+A2)

6280 PRINT #3,"1 M2 PERLITLI SIVA IMALATININ RAYIC BEDELI=";A1+A2
6280 PRINT #3,"1 M2 PERLITLI SIVA IMA.DA MALZ RAYIC BEDELI=";Al
6300 PRINT #3,"1 M2 PERLITLI SIVA IMA.DA ISC RAYIC BEDELI=";A2
6310 BF=1,25%(A1+A2)

6320 PRINT #3," 1 M2 PERLITLI SIVA IMALATININ BIRIM FIYATI=";BF
6330 CLOSE #1: CLOSE #2

6340 INPUT"CIKTI ALMAK ISTERMISINIZ(E/H) :",E$

6350 IF E$="E" OR E$="e" THEN 6070

6360 GOTO 130

6370 CLS:CLOSE 3:INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8:",K%

6380 IF K%=8 THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

6380 OPEN DIV$+":" FOR QUTPUT. AS #3 '

6400 PRINT #3," BIRIM FIYAT LISTESI"

6410 OPEN "R",#1,"BFIYAT", 40

6420 FIELD #1,8 AS P1%,20 AS T1$,2 AS B1$,10 AS F1$

6430 X$=STRING$(50,"*™) : PRINT #3,X$

6440 FOR 1=1 TO 17

6450 GET #1,1

6460 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(12) T1$;TAB(40) CVS(F1s$)
6470 NEXT [:PRINT #3,Xs

6480 CLOSE #1 ;

6480 PRINT #3,: INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ(E/H):",E$
6500 IF E$="E" OR E$="e” THEN 6370

6510 GOTO 130

6520 CLS:REM MDT

6530 INPUT"KONUT TIPINICA VEYA B) GIRINIZ:",B5$

6540 IF B5$="A" OR B5$="B" THEN 6550 ELSE GOTO 6530

6550 CLS:INPUT"BLOK SAYISINI GIRINIZ :1=",KS

6560 CLS:PRINT s "ENDIREK GIDERLER"

6570 INPUT"PERSONEL GIDERLERI(TL} =",Bi1

6580 INPUT"BIRO GIDERLERI(TL) =",B2

6590 INPUT"TEL.VE KIRTAS.GID.(TL) =",B3

6600 INPUT"ELEKT.VE SU GIDER.(TL) =",B4

6610 CLS:PRINT; "TEMELE AIT IMALAT METRAJLARI™

6620 INPUT"AHSAP KALIP METRAJI(M2) =",C1

6630 INPUT"INCE DEMIR METRAJI(TON)=",C2

6640 INPUT"KALIN DEMIR METRAJI(TON)=",C3

6650 INPUT"BETON METRAJI (M3) =",C4

6660 CLS:PRINT,"TUGLA IMA.AIT METRAJLAR"

6670 INPUT"YDTUG(20)  METRAJI(M3)=",€5:C51=C5

6680 INPUT"10'LUK TUG. METRAJI(M2)=",C6:C61=C6

6690 INPUT"20’LIK HB.T.METRAJI(M3)=",C7:C71=C7

6700 INPUT™10’LUK HB.T.METRAJI(M2)=",C8:C81=C8

6710 CLS:PRINT,"SIVA IMA.AIT METRAJLAR™

6720 INPUT"IC SIVA METRAJI(M2) =",D1
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6730
6740
6750
6760
8770
6780
6730
6800
6810
6820
6830
6840
6850
6860
6870
6880
68390
8900
6810
6920
8530
6940
6950
6960
6870
6980
68890
7000
7010
7020
7030
7040
7050
7060
7070
7080
7090
7100
7110
7120
7130
7140
7150
7160
7170
7180
7180
7200
7210
7220
7230
7240
7250
7260
7270
7280

INPUT"DIS SIVA METRAJI(M2Z) =",D2:D21=D2
INPUT"TAVAN STVA METRAJI(MZ) =",D3
INPUT"PER.DIS SIVA METRAJI(M2)=",D8:D81=D8
INPUT"IS ISKELESI METRAJI(MZ) =",D4
CLS:PRINT, "CATI1 IMA.AIT METRAJLAR"
INPUT"AH.0.CAT1 METRAJI(M2)=",D5
INPUT"MAR. T.KIR. METRAJI(M2)=",D6
INPUT"MAR.T.MAH.KIR.METR(MT)=",D7
CLS:PRINT, "DUS.TASI.IMA.AIT METRAJLAR"
INPUT"KALIP METRAJI(M2) =",El
INPUT"INCE DEMIR METRAJI(TON) =",E2
INPUT"KALIN DEMIR METRAJI(TON)=",E3
INPUT"BETON METRAJI (M3) =", E4
CLS:PRINT,"YAT.TASI.IMA.AIT METRAJLAR"
INPUT"KALIP METRAJI (M2) =",Eb
INPUT"INCE DEMIR METRAJI(TON) =",E6
INPUT"KALIN DEMIR METRAJI(TON)=",E7

TUGLA, NORMAL DIS SIVA"
YTONG, NORMAL DIS SIVA™
YTONG, NORMAL DIS SIVA"
TUGLA, NORMAL DIS SIVA"
TUGLA,PERLITLI DIS SIVA"
YTONG, PERLITLI DIS SIVA®
YTONG,PERLITLI DIS SIVA"
TUGLA, PERLITL! DIS SIVA"

INPUT"BETON METRAJI(M3) =",E8
INPUT"KALIP ISKELESI METR.(M3)=",ES
CLS:LOCATE 5,15:PRINT, "SECENEKLER"

LOCATE 7,10 :PRINT,"™1 1IC DUV.TUGLA DIS DUV.
LOCATE 8,10 :PRINT,"2 1C DUV.TUGLA DIS DUV.
LOCATE 8,10 :PRINT,"3 [C DUV.YTONG DIS DUV.
LOCATE 10,10:PRINT,"4 IC DUV.YTONG DIS DUV.
LOCATE 11,10:PRINT,"5 1C DUV.TUGLA DIS DUV.
LOCATE 12,10:PRINT,"6 [C DUV.TUGLA DIS DUV.
LOCATE 13,10:PRINT,"7 1C DUV.YTONG DIS DUV.
LOCATE 14,10:PRINT,"8 IC DUV.YTONG DIS DUV.
LOCATE 15,10:PRINT,"9 SECENEKTEN CIK"
LOCATE 17,8:INPUT"SECIMINIZ] YAPINIZ:",S%

IF 5%<1 OR S%>3 THEN 8920

IF S%=8 GOTO 10

IF 5%=1 THEN C7=0:C8=0:D8=0:G0T0 7140
C7=C71:1F S%=2 THEN C5=0:C8=0:D8=0:G0T0 7140
C8=C81:1F S%=3 THEN C5=0:C6=0:D8=0:G0T0 7140
C5=Cb1:1F S%=4 THEN €6=0:C7=0:D8=0:G0OT0 7140
C6=C61:D8=D81

IF S%=5 THEN C7=0:C8=0:D2=0:G0T0 7140
C7=C71:1F S%=6 THEN C5=0:C8=0:D2=0:G0T0 7140
C8=C81:1F S%=7 THEN C5=0:06=0:D2=0:G0T0 7140
C5=C51:C6=C61:1F S%=8 THEN C6=0:C7=0:D2=0:G0T0 7140

CLS:GM=B1+B2+B3+B4
OPEN "R",

#1, "BFIYAT", 40

FIELD #1,8 AS P1%,20 AS T1$,2 AS B1$,10 AS Fl1$

FOR I= 1 TO 17
GET #1,1
F=CVS(F1$)

IF P1$="21.011 "
IF P1$="21.054 "
IF P1$="23.001/1"
IF P1$="23.002 "
IF P1$="16.022/1"
IF P1$="18.071 "
IF P1$="18.071/1"
IF P1$="27.532 "
IF P1$="27,501 "

THEN
THEN
THEN
THEN
THEN
THEN
THEN
THEN
THEN

Z1=FxCl : Z2=Fx*El : Z3=F*Eb
ZA=F*ES

Z5=F*C2: Z6=F%E2: Z7=Fx*EB6
ZB8=FxC3: Z9=F*E3: Z10=FxE7
Z11=F%C4: Z12=Fx¥E4: Z13=FxE8
Z14=FxC5 '

Z15=F%C8

Z16=F*D1

217=FxD2
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7290
7300
7310
7320
7330
7340
7350
7360
7370
7380
7390
7400
7410
7420
7430
74490
7450
74860
7470
7480
7490
7500
7510
7520
7530
7540
7550
7560
7570
7580
75980
7600
7610
7620
7630
7640
7650
7660
7670
7680
7680
7700
7710
7720
7730
7740
7750
7760
7770
7780
7790
7800
7810
7820
7830
7840

IF P1$="27.535' " THEN Z18=F#D3

IF P1$="21.065' " THEN Z19=Fx*D4

IF P1$="21.210 " THEN Z20=FxD5

IF P1$="18,211/2" THEN Z21=F%D6

IF P1$="18.231/2" THEN Z22=F%D7

IF P1$="18.106 " THEN Z23=FxC7

IF P1$="18.112 " THEN Z24=FxC8

IF P1$="27.561 " THEN Z25=F*D8

NEXT 1 ‘
TEM=Z1+Z5+Z8+Z11

TM=Z14+Z15+Z23+Z24
SM=Z16+Z17+Z18+Z189+7225

CM=220+7221+7222

DTM=Z2+26+Z9+Z12

YTM=Z3+Z4+Z7+Z10+Z13

GM=B1+BZ2+B3+B4

CLS:CLOSE 3 : INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8
IF K%=8 THEN 'DIV$="LPT1" ELSE DIV$="S
OPEN DIVs$+":"  FOR OQOUTPUT AS #3

PRINT #3,"KONUT TIPI A
PRINT #3,"BLOK SAYISI S ="3KS
PRINT #3,"ENDIREKT GIDERLER" :
PRINT #3, "PERSONEL GIDERLERI(TL) =",B1
PRINT #3,"BURO GIDERLERI(TL) =",B2
PRINT #3,"TEL.VE.KIRTAS.GID(TL) =",B3
PRINT #3,"ELEKT.VE SU GID. (TL) =",B4
PRINT #3,"TEMEL IMA:.AITMETRAJLAR"

PRINT #3, "AHSAP KALIP METRAJI{MZ2) =",C1
PRINT #3, "INCE DEMIR METRAJI(TON) =",C2

PRINT #3,"KALIN DEMIR METRAJI(TON) =",C3
PRINT #3,"BETON METRAJI(M3) =",C4
PRINT #3,"TUGLA IMA.AIT METRAJLAR"

PRINT #3,"YDTUG(20) METRAJI(M3) - =",Cb
PRINT #3,"10'LUK TUGLA METRAJI(M2) =",C6

PRINT #3,"20'L1K H.BETON METRAJI(M2)=",C7

PRINT #3,"10'LUK H.BETON METRAJI(M2)=",(8

PRINT #3,"SIVA IMA.AIT METRAJLAR"

PRINT #3,"1C SIVA METRAJI(M2) =",Di
PRINT #3,"DIS SIVA METRAJI(M2) =",D2
PRINT #3,"TAVAN SIVA METRAJI(M2Z) =",D3
PRINT #3,"PER.DIS SIVA METRAJI(M2) =",D8

PRINT #3,"1S ISKELESI METRAJI(M2) =",D4
PRINT #3,"CAT! IMA.AIT METRAJLAR"

PRINT #3,"AH.OT.CATI METRAJI(M2) =",D5
PRINT #3,"MAR.TI.KIRE.METRAJI(M2) =",D6
PRINT #3,"MAR.T.MAHY.KIR.METRAJI (MT)=",D7
PRINT #3,"DUS.TASI.IMA.AIT METRAJLAR"
PRINT #3,"AH.KALIP METRAJI1(M2) =",El
PRINT #3,"INCE!DEMIR METRAJI(TON) =",E2
PRINT #3,"KALIN DEMiR METRAJI(TON) =",E3
PRINT #3, "BETON METRA3I(M3) =",E4
PRINT #3,"YAT.TASI.IMA.AIT METRAJLAR"

", Kk
CRN"

PRINT #3,B5%

PRINT #3,"AH.KALIP METRAJI(M2) =",Eb .

PRINT #3,"INCE DEMIR METRAJ!(TON) =",E6
PRINT #3,"KALIN DEMIR METRAJI(TON) =",E7
PRINT #3,"BETON METRAJI(M3) =",E8
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7850
7860
7870
7880
7890
7900
7910
7920
7930
7940
7950
7960
7970
7980
7990
8000
8010
8020
8030
8040
8050
8060
8070
8080
8090
8100
8110
8120
8130
8140
8150
8160
8170
8180
8190
8200
8210
8220
8230
8240
8250
8260
8270
8280
8290
8300
8310
8320
8330
8340
8350
8360
8370
8380
8350
8400

PRINT #3,"KAILP ISK.METRAJI(M3) =" EQ
PRINT #3,: PRINT #3,

PRINT #3," TOPLAM GENEL GIDERLER =", GM
PRINT &3," TOPLAM TEMEL GIDERLER! =", TEM
PRINT #3," TOPLAM TUGLA GIDERLERI =", TM
PRINT #3," TOPLAM SIVA GIDERLERI =",5M
PRINT #3," TOPLAM CATI GIDERLERI =",CM
PRINT #3," TOPLAM DUS.TAS.GIDERLER! =";DTM
PRINT #3," TOPLAM YAT.TAS.GIDERLERI =";YTM
PRINT #3, :PRINT #3,

PRINT #3," GIDER DAGITIM TABLOSU"
X1$=STRING$(70,"*")

PRINT #3, :PRINT #3,
PRINT #3," GG
PRINT #3,X1$
PRINT #3,USINGM###s#####4";GM, TEM, TM, SM,CM,DTM, YTM
TOP1=TEM+TM+SM+CM+DTM+YTM

OR1=GM/TOP1

TEM1=0R1*TEM+TEM

TM1=0R1*TM+TM

SM1=0R1*SM+SM

CM1=0R1x%CM+CM

DTM1=0R1*¥DTM+DTM

YTM1=0R1*YTM+YTM

PRINT #3,USING" ##########" 0, OR1xTEM, URl*TM OR1#SM, OR1*CM, OR1*DTM, ORL*YTM
TOP2=TM1+SM1+CM1+DTM1+YTM1

OR2=TEMi/TOP2

TM2=0R2*TM1+TM1

SM2=0R2*SM1+SM1

CM2=0R2*CM1+CM1

DTM2=0R2*¥DTM1+DTM1

YTM2=0R2*¥YTM1+YTM1

PRINT #3,USING"######4444";0,0,0R2%¥TM1, OR2%SM1, OR2%CM1, OR2*¥DTM1, OR2*YTM1
TOP3=SM2+CM2+DTM2+YTM2

OR3=TM2/TOP3

SM3=0R3%¥SM2+SM2

CM3=0R3x*CM2+CM2

DTM3=0R3%¥DTM2+DTM2

YTM3=0R3*YTM2+YTM2

PRINT #3,USING"#######4#4";0,0,0,0R3%¥SM2, OR3*CM2, OR3%xDTM2, OR3*YTM2
TOP4=CM3+DTM3+YTM3

OR4=SM3/TOP4

CM4=0R4*CM3+CM3

DTM4=0R4%¥DTM3+DTM3

YTM4=0R4*YTM3+YTM3 ]

PRINT #3,USING ######4#4%7;0,0,0,0,0R4xCM3, OR4*DTM3, OR4*YTM3
TOP5=DTM4+YTM4

OR5=CM4/TOP5

DTM5=0R5*DTM4+DTM4

YTM5=0R5*YTM4+YTM4

PRINT #3,USING"#####4444%#";0,0,0,0,0,0R5%DTM4, 0R5*YTM4

PRINT #3,X1$

PRINT #3, USING"##########" 0,0,0,0,0,DTM5, YTM5
A=GM+TEM+TM+SM+CM+DTM+YTM

B=DTM5+YTM5

PRINT #3,"DAGITIMDAN ONCEKI MALIYET TOPLAM{ =";

TEG TG 5G CG DTG
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8410 PRINT #3,USING #h¥##H##EE";A
8420 PRINT #3,"DAGITIMDAN SONRAKI MALIYET TOPLAMI =";
8430 PRINT #3,USING ####4sss488";B

8440 PRINT #3,"ONCEKI-SONRAK! MALIYET TOPLAM FARKI=";A-B
8450 IF S%=1 THEN Y1=TOP1 o

8460 IF S%=2 THEN Y2=TOP!

8470 IF S%=3 THEN Y3=TOP1

8480 IF S%=4 THEN Y4=TOP1

8490 IF S%=5 THEN Y5=TOP1

8500 IF S%=6 THEN Y6=TOP1

8510 IF S%=7 THEN Y7=TOPi

8520 IF S%=8 THEN Y8=TOP1

8530 CLOSE #1

8540 INPUT"CIKTI ALMAK ISTER MISINIZ (E/H) ",C$

8550 IF C$="E" OR C$="e" THEN 7450 ‘

8560 CLS:INPUT"GDT’NA DEVAM ETMEK ISTERMISINIZ(E/H):",E$
8570 IF E$="E™ OR E$="e" THEN 6320

8580 GOTO 10

8590 REM 1S! HESABI(DIS DUVAR)

8600 CLS:INPUT"KONUT TIPINI(A VEYA B) GIRINIZ:",B6$

8610 IF B6$="A" OR B6$="B" THEN 8620 ELSE GOTO 8600

8620 CLS:INPUT"BLOK. SAYISINI GIRINIZ =",KS1

8630 CLS:INPUT"IC SIVA KALINLIGI(MT) =",K1

B640 INPUT"IC SIVA ISI ILETKENLIGI : =", K2

8650 INPUT"TUGLA KALINLIGI(HMT) =",K8:K31=K3
8660 INPUT"TUGLA IS! ILETKENLIGI =", K4:K41=K4
8670 INPUT"YTONG KALINLIGI(MT) =",K22:K221=K22
8680 INPUT"YTONG IS] ILETKENLIGI =", K23:K231=K23
8690 INPUT"DIS SIVA KALINLIGI(MT) =", K5:Kb1=KS
8700 INPUT"DIS SIVAI ISI ILETKENLIGI =",KB:K61=K6
8710 INPUT"PERLITLI.DIS SIVA KAL.(MT) =",K20:K201=K20
8720 INPUT"PERL.SIVA 151 ILETKENLIGI , =", K21:K211=K21
8730 INPUT"IC ORTAMIN SICAKLIGI =", K7

8740 INPUT"DIS ORTAMIN SICAKLIGI =", K8

8750 INPUT"SICAKLIK ORTAMININ DEVAMLILIGI(AY)=",K9

8760 INPUT"SICAKLIK FARK.MARUZ KALAN ALAN(M2)=",6K10

8770 INPUT"LINYIT KOMURUNUN RAYIC FIYATI(TL) =",Ki4

8780 ' INPUT"GAZYAG! YAKITININ RAYIC FIYATI(TL)=",K15

8790 ' INPUT"ODUNUN RAYIC FIYATI(TL) =",K16

8800 CLS:LOCATE 8, 15:PRINT, "SECENEKLER"

8810 LOCATE 10,10:PRINT,"1 NORMAL IC SIVA,DIS DUV.TUGLA,NORMAL DIS SIVA"
8820 LOCATE 11,10:PRINT,"2 NORMAL IC SIVA,DIS DUV.YTONG,NORMAL DIS SIVA™
8830 LOCATE 12,10:PRINT,"3 NORMAL IC SIVA,DIS DUV.TUGLA,PERLITLI DIS SIVA™
8840 LOCATE 13,10:PRINT,"4 NORMAL IC SIVA,DIS DUV.YTONG,PERLITLI DIS SIVA"
8850 LOCATE 14,10: PRINT, "5 SECENEKTEN CIK"

8860 LOCATE 15,8 :INPUT"SECIMINIZI YAPINIZ:",S1%

8870 IF S1%<1 OR S1%>5 THEN 8800

8880 IF S1%=5 GOTO 10

8890 IF Si%=1 THEN K20=0:K21=0:K22=0:K23=0:G0T0 8830

8900 K22:=K221:K23=K231:K213K211:1F S1%=2 THEN K3=0:K4=0:K20=0:K21=0:G0TO 8930
8910 K3=K31:K4=K41:K20=K201:1F S51%=3 THEN K22=0:K23=0:K5=0:K6=0:G0T0 8930
8920 K22=K221:K23=K231:1F Si%=4 THEN K3=0:K4=0:K5=0:K6=0:G0T0 8330

8930 CLS:CLOSE 3 : INPUT"™EKRAN-3 YAZICI-8 ", K%

8940 IF K%=8 THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

8950 QPEN DIV$+":" FOR OUTPUT AS #3 ,

8960 PRINT #3,"KONUT TIPI :"; : PRINT #3,B6$
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8970
8980
83990
8000
8010
8020
8030
5040
8050
8060
8070
8080
9080
9100
8110
8120
8130
8140
8150
9160
8170
- 9180
8130
8200
8210
8220
8230
8240
8250
8260
8270
8280
9280
9300
8310
8320
8330
8340
8350
9360
8370
8380
383380
9400
9410
9420
8430
8440
8450
9460
8470
8480
8490
9500
8510
9520

PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT

#3, "BLOK SAYISI _
#3,"1C SIVA KALINLIGI(MT)
#3,"1C SIVA I51 ILETKENLIGI
#3, "TUGLA KALINLIGI(MT)

#3, "TUGLA [SI ILETKENLIGI
$3, "YTONG KALINLIGI(MT)
#3, "YTONG [SI1 ILETKENLIGI
#3,"DIS SIVA KALINLIGI(MT)
#3,"DIS SIVA [S51 ILETKENLIGI
#3,"1C ORTAMIN SICAKLIGI
#3,"DIS ORTAMIN SICAKLIGI

=";KS1
="Kt
=" K2
=":K3
=":K4
=m:K22
=";K23
=m.K5
=":K6
=":K7
=":K8

o

#3, "PERL.DIS SIVA KALINLIGI(MT)
#3,"PER.SIVA [SI ILETKENLIGI
#3, "SICAKLIK OR.DEVAMLI (AY)
PRINT #3,"SIC.FARK.MAR.K.ALAN(M2)
PRINT #3,"LINYIT RAYIC FIYATI(TL)
'PRINT #3, "GAZYAG! RAYIC FIYATI(TL)
"PRINT #3,"0DUN RAYIC FIYATI(TL)
ISD=K1/K2

IF K3>0 THEN TD=K3/K4

IF K5>0 THEN DSD=K5/K6

IF K20>0 THEN DPD=K20/K21

[F K22>0 THEN YDD=K22/K23
TOPD=1SD+TD+DSD+DPD+YDD
TFA=1%K7+(-1%K8)

DUIK=TFA/TOPD .

GENIK=DUIK¥K10

TOPL1=(GENIK)* (K9%30%24)
K11=(1/2400) % (TOPL1/1000)
'K12=(1/10350) % (TOPL1/1000)
'K13=(1/3600)*(TOPL1/1000)
K17=K14xK11 '
'K18=K15%K1i2

'K19=K16x*K13

PRINT #3,"1 M2 DUVAR ALANINDAKI

PRINT

PRINT ="K8

="Ky

ISI KAYBI="

".K20
=";K21

=M K10
=":Ki4

5

=";K16

;DUIK;

PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT

#3, "KCAL/SAAT™
#3,"TOPLAM ISI KAYBI MIKTARI

#3, "KCAL/SAAT"

#3, "KAYIPLARIN 1S1 OLARAK MIKTARI
#3, "KCAL"

#3,"1S1 KAYBININ LINYID

=";GENIK;
=";TOPLL;

;K11

KOM. OLA. MIK="
PRINT #3,"TON" 3
'PRINT #3;"1S1 KAYBININ GAZYAGI OLA.MIKTARI
"PRINT #3,"TON"
"PRINT #3,"1S1 KAYBININ ODUN OLARAK MIKTARI
"PRINT #3,"TON" ,
PRINT #3,"LINYIT KOMUR SARFIYATININ FIYATI=
PRINT #3,"TL"
'PRINT #3,"GAZYAG SARFIYATININ FIYATI
"PRINT #3,"TL"
"PRINT #3,"ODUN SARF1YATININ FIYATI
"PRINT #3,"TL"
PRINT #3, .
IF S1%=1 THEN Y9=K17
IF S1%=2 THEN Y10=K17
IF S1%=3 THEN Y11=K17
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8530
8540
8550
89560
8570
8580
8580
9600
9610
9620
9630
8640
8650
9660
8670
5680
96380
8700
9710
9720
8730
8740
8750
9760
8770

IF S1%
INPUT"
IF C$=

CLS:INPUT"ISI HESABINA DEVAM ETMEK ISTERMISINIZ(E/R)

IF E$=
GOTO

CLS: C
[F K%=
OPEN D

YX$="1MALAT GID.TOPLAMI(TL)™:YX1$="15] GIDERLERI(TL)"

YX2¢="
YX3¢="
YX4¢="
YX5¢="
YXg¢="
YX7¢="
YX8s%="
YX9¢="
YX10¢=
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT

9780 PRINT

8730

PRINT

8800 PRINT

9810
9820
9830
9840
9850

PRINT
PRINT
INPUT"
IF E$=
GOTO 1!

8860 CLS:RE

8870
8880
8890
8800
9910
9820
8830
89940
89950
89960
8970
8880
8890
10000
10010
10020
10030
10040
10050
10060
10070
10080

INPUT™
INPUT™
INPUT"
INPUT™
INPUT"
INPUT"
Y2$="P
X2$=8T
Z$="AD
CLS:CL
IF K%=
OPEN D
CLS:PR
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
PRINT
IF ME
OPEN

=4 THEN Y12=K17
CIKTI ISTER MISINIZ (E/H) ",C$
"E™ OR C$="e™ THEN 8830

"E™ OR E$="e" THEN 8800

10

LOSE 3:INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8 :",K%
8 THEN DIV$="LPTLi"™ ELSE DIV$="5CRN"
[Vv$+":" 'FOR OUTPUT AS #3

IC DUV.TUG.DIS DUV.TUG.,N.DIS SIVA:"

IC DUV.TUG.DIS DUV.YTN.,N.DIS SIVA:"
IC DUV.YTN.DIS DUV.YTN.,N.DIS SIVA:"
IC DUV.YTN.DIS DUV.TUG.,N.DIS SIVA:"
IC DUV.TUG.DIS DUV.YTN.,P.DIS SIVA:"
IC DUV.TUG.DIS DUV.YTN.,P.DIS SIVA:"
IC DUV.YTN.DIS DUV.YTN.,P.DIS SIVA:"
IC DUV.YTN.DIS DUV.TUG.,P.DIS SIVA:"

STRING$(75,"%™)

$#3, TAB(30) YX$;TAB(60) YX1$

#3,YX10% .

#3, TAB(O) YX2%$;TAB(36) KS*Y1;TAB(60) KS1x%YS

$3, TAB(O) YX3$;TAB(36) KS*Y2;TAB(60) KS1%Y10
#3, TAB(O) YX4$;TAB(36) KS*Y3;TAB(60) KS1xY10
#3, TAB(0) YX5$;TAB(36) KS*Y4;TAB(60) KS1%Y9

#3, TAB(O) YX6%$;TAB(36) KS*Y5;TAB(60) KS1xY11
#3, TAB(0) YX7$;TAB(36) KS*Y6;TAB(60) KS1x%Y12
#3, TAB(O) YX8$;TAB(36) KS*Y7;TAB(60) KS1%Y12
#3, TAB(O) YX9$;TAB(36) KS*Y8;TAB(60) KS1xY1il
$3,YX10%

CIKT1 ALMAK ISTERMISINIZ(E/H) :",E$
"E" OR E$="e" THEN 8580

0

M GUNLUK GIDER DENETI Ml

KALIP MET. (M2) GIRINIZ :",ME1
KALIP ISK.MET. (M3} GIRINIZ ", ME2
(8-12) DEMIR MET.(TON) GIRINIZ :",ME3

(>=14) DEMIR MET.(TON) GIRINIZ :",ME4
BETON MET(M3) GIRINIZ :",ME5
END.GID.VE GEN.GIDER(TL) GIRINIZ:",ME6E

0Z NO MALZ.VEYA [SC ADI BR. URETIMDEKI MIK. RAYIC(TL)

RING$(70,"*")

"t

OSE #3: INPUT"EKRAN-3 YAZICI-8:",K%

8 THEN DIV$="LPT1" ELSE DIV$="SCRN"

[V$+":" FOR OUTPUT AS #3

INT #3," - IMALAT-GIDER DENETIMI"
#3, "KALIP METRAJI(M2). =";ME1
§#3,"KALIP I1SKELESI METRAJI(M3) =";ME2
#3,"(8-12) INCE DEMIR METRAJI(TON) =";ME3

$3,"(>=14) KALIN DEMIR METRAJI(TON)=";ME4
#3,"B.A. (B160) BETON METRAJI(M3) =";ME5
$3,"END.GID.VE GEN.GIDERLER(TL) =" ;ME6
#3,Y2$:PRINT #3,X2$

1<=0 THEN 10240

"R", #1, "RAYICL", 36
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10090 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS Ti$,2 AS BO$,6 AS RO$

10100 OPEN "R", #2, "AKALIP",36

10110 FIELD #2,8 AS P1%,20 AS T1%$,2 AS B1$,6 AS M1$

10120 PRINT #3," AHSAP KALIP"

10130 FOR 1=1 TO 4

10140 GET#2,1: GOSUB 11000

10150 M=CVS(M1$) : L1I=MEixM

10160 1F I<=2 THEN : P=L1%R : GD=GD+P

10170 IF 1>=3 THEN P=INT(L1/16+.5) : Z=P*R: GD1=GD1+Z

10180 PRINT #3,TAB(0) P1$;TAB(10) Tis$;

10190 IF .1<=2 THEN PRINT #3,TAB(30) B1$;TAB(35) L1;TAB(50) R;TAB(60) LixR
10200 IF 1>=3 THEN PRINT #&3,TAB(30) Z$;TAB(35) P;TAB(50) 8xR;TAB(60) 8xPxR
10210 DT1=GD+GD1

10220 NEXT I

10230 CLOSE #1:CLOSE #2

10240 IF ME2<=0 THEN 10410

10250 OPEN "R",#1,"RAYICL",36

10260 FIELD #1,8 AS P0%,20 AS TO0$,2 AS BO$ 6 AS RO$

10270 OPEN "R", #2, "KISKELES", 36

10280 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS M1s$

10280 PRINT #3," KALIP ISKELESI™

10300 FOR 1=1 TO 7

- 10310 GET #2,1: GOSUB 11000

10320 M=CVS(M1i$) : L1=ME2xM

10330 IF 1<=4 THEN : P=L1#R: GD=GD+P

10340 IF 1>=5 THEN P=INT(L1/16+.5) : Zb=PxR: GD1=GD1+Z

10350 PRINT #3,TAB(Q) P1$;TAB(10) Ti$;

10360 IF 1<=4 THEN PRINT #3,TAB(30) B1$;TAB(35) L1;TAB(50) R;TAB(60) Lix*R
10370 IF 1>=5 THEN PRINT #3,TAB(30) Z$;TAB(35) P;TAB(50) 8x*R;TAB(60) B¥PxR
10380 DT2=GD+GD1

10390 NEXT I

10400 CLOSE #1:CLOSE #2

10410 IF ME3<=0 THEN 10580

10420 OPEN "R", #1, "RAYICL", 36

10430 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS TO$,2 AS BO$,6 AS RO$

10440 OPEN "R", #2,"IDEMIR", 36

10450 FIELD #2,8 AS P1%$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS Mis$

10460 PRINT #3," - INCE DEMIR"

10470 FOR I=1 TO 4

10480 GET #2,1: GOSUB 11000

10490 M=CVS(M1$) : L1=ME3#*M

10500 IF I<=1 THEN P=L1x%R: GD=GD+P

10510 IF [>=2 THEN P=INT(L1/16+.5) : Z=P*R: GD1=GD1+Z

10520 PRINT #3,TAB(O) P1$;TAB(10) Ti$;

10530 IF I<=1 THEN PRINT #3,TAB(30) B1i$;TAB(35) L1;TAB(50) R;TAB(60) L1*R
10540 IF 1>=2 THEN PRINT #3,TAB(30) Z$;TAB(35) P;TAB(50) 8%R;TAB(60) 8xPxR
10550 DT3=GD+GD1

10560 NEXT 1

10570 CLOSE #1:CLOSE #2

10580 [F ME4<=0 THEN 10750

10590 OPEN "R",#1,"RAYICL",36

10600 FIELD #1,8 AS P0$,20-AS TO$,2 AS BO%,6 AS RO$
10610 OPEN "R", #2,"KDEMIR", 36

10620 FIELD #2,8 AS P1%$,20 AS T1%$,2 AS B1%,6 AS M1s
10630 PRINT #3," KALIN DEMIR”

10640 FOR 1=1 TO 4
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10650 GET #2,1: GOSUB 11000

10660 M=CVS(M1$) : L1=ME4x*M

10670 IF 1<=1 THEN P=L1xR: GD=GD+P

10680 1F 1>=2 THEN P=INT(L1/16+.5) : Z=P*R :GD1=GD1+Z

10690 PRINT #3,TAB(0) P1$;TAB(10) Ti$; ,

10700 IF 1<=1 THEN PRINT #3,TAB(30) B1$;TAB(35) L1;TAB(50) R;TAB(60) L1*R
10710 IF 1>=2 THEN PRINT "#3, TAB(30) Z$;TAB(35) P; TAB(50) B8¥R;TAB(60) 8%P*R
10720 DT4=GD+GD1

10730 NEXT I

10740 CLOSE #1:CLOSE #2

10750 IF.ME5<=0 THEN 10940

10760 OPEN "R", #1,"RAYICL",36

10770 FIELD #1,8 AS P0$,20 AS T0$,2 AS B0$,6 AS RO$

10780 OPEN "R", #2,"B160",36

10790 FIELD #2,8 AS P1$,20 AS T1$,2 AS B1$,6 AS Ml

10800 PRINT #3," B.A. (B160) BETONU

10810 FOR I=1 TO 8

10820 GET #2,1: GOSUB 11000

10830 M=CVS(M1$) : L1=ME5x%M

10840 IF 1<=4 THEN P=L1%R:GD=GD+P

10850 IF 1>=5 THEN P=INT(L1/16+.5) : Z=P*¥R:GD1=GD1+Z

10860 PRINT #3,TAB(0) P1$;TAB(10) Ti$;

10870 IF 1<=4 THEN PRINT #3,TAB(30) B1i$;TAB(35) L1;TAB(50) R;TAB(60) L1ixR
10880 IF 1>=5 THEN PRINT #3,TAB(30) Z$;TAB(35) P;TAB(50) 8%R;TAB(60) 8%P*R
10890 DT5=GD+GD1

10900 NEXT 1

10910 TDT1=DTL+DT2+DT3+DT4+DT5

10920 PRINT #3,X2$:PRINT #3,TAB(57) TDT!

10930 PRINT #3," END.GID.+GEN.GID.+DIREKT GIDERLER=";TDT1+ME
10940 CLOSE #1:CLOSE #2

10950 INPUT"CIKT! ALMAK ISTERMISINIZ(E/H) :",E$

10960 IF E$="E" OR E$="e" THEN 9860

10970 CLS:INPUT"DEVAM ETMEK ISTERMISINIZ(E/H) :",E$

10980 IF E$="E"™ OR E$="e"™ THEN 9860

10990 GOTO 10

11000 FOR I11=1 TO 43

11010 GET #1, It

11020 IF P1$=P0$ THEN R=CVS(RO$)

11030 NEXT I1

11040 RETURN

11050 CLS : GOTO 10

11060 CLS:END
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