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OZET
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Fen Bilimleri Enstitiisii
Bilgisayar Miihendisligi Anabilim Dali-Bilisim Program

Damisman: Prof.Dr. Yasar HOSCAN
2008, 66 sayfa

En biiyiikk giiciin bilgi oldugu giliniimiiziin rekabetci kosullarinda
varolmaya calisan her sirket ister istemez bilgisayar destekli liretim takip/kontrol
ve raporlama kisaca (yonetim) sistemlerine yonelmek zorunda kalmaktadir.

Bu calisma ile sirkete ek bir yatirnrm maliyeti getirmeden Kiiciik ve Orta
Biiyiikliikte Isletmeler’de (KOBI) bu tarz bilgisayar destekli yonetim sisteminin
iyl bir siireg tasarimi ile en basit MsOffice uygulamalarn ile dahi
gergeklestirilebileceginin gosterilmesi amaglanmistir. Bu sistemin uygulanmasi ile
ileride profesyonel ERP (Enterprise Resources Planing- Isletme Kaynaklari
Planlamas1) yazilimlarina ge¢cmeyi planlayan sirketlerin kurulum asamalarinda
yasanan sikintilar1 maliyet olmadan gozlemleyerek, sistem kullanim1 esnasinda bir
sistemden beklentilerini daha iyi anlayarak bir sistemin kurulusundaki en onemli
adim olan sistem analiz adimmi daha dogru gerceklestirebilecekleri
distiniilmektedir.

Sistem veritaban1 olarak iilkemizde olduk¢a yaygin sekilde kullanilan
Windows isletim sistemi iizerinde c¢alisan Access 2000 kullanilmis, form

arayiizleri Visual Basic ile tasarlanmigtir.

Anahtar Kelimeler : ERP, Bilisim, KOBI, Access, Visual Basic



ABSTRACT
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In these day in which information is the most effective power, enterprises
are trying to renew their organizations as simpler and faster to reach the
information they require than their classical organization form. With the power
and acceleration of information technologies, not big fish swallows a small one
but fast fish swallows slow one. Every enterprise must use information
technologies to survive in hard competetive conditions.

In this thesis, it is aimed to show an information system can be achived in
small and medium sized enterprises (SME) by a good system analyze and using
MsOffice programs without any investment cost. With this system, enterprise,
which is planning to achive a professional ERP system in the future, will be able
to observe and understand the difficulties in implementation of the program
without any cost and to achive system analyze step more efficiently.

Access 2000 is used as system database, for the advantages of low cost
and operating over Windows system, which is widely used in our country, and

form interfaces are designed by Visual Basic programming language.

Keywords: ERP, Information technologies, SME, Access, Visual Basic
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2.1. Kullanic1 Yetkileri
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1. GIRIS

1.1. KOBI’ler ve Enterprise Resource Planning (ERP)

Kiiresellesme siirecinde bilgi, en 6nemli iiretim faktorii olarak karsimiza
cikmaktadir. Diger taraftan, tiretim siirecinde bilisim teknolojilerinin isletmelerin
performansini artirarak rekabet avantaji sagladigi bilinmektedir. Bu cergevede,
isletmeler, tiim faaliyetlerine, bilisim teknolojilerini  adapte etmek
durumundadirlar. Aksi halde, isletme faaliyetlerinin verimli ve etkin olmasi
miimkiin olmamaktadir. Yipratici bir rekabetin yasandigi, miisterilerin zevk ve
tercihlerinin hizla degistigi bir ortamda, Kiiciik ve Orta Biiyiikliikte Isletmeler’in
(KOBI) bilisim teknolojilerine uyum saglamalari bir ihtiyagtan ziyade, zorunluluk
haline gelmistir.

Aynm1 zamanda yoneticilere firmanin i¢inde bulundugu durumu
raporlayabilen bir bilgisayar programima da ihtiyag duyulacagi ortadadir.
Topyekiin bir yonetim sistemi olusturamadiktan sonra sadece isin nasil yapildigini
bilmek yeterli olmamaktadir.

KOBI’lerin ayakta kalabilmesi diinya ile biitiinlesmeyi saglama ve internet
ve bilisim teknolojilerini kullanmaktan ge¢mektedir. Cilinkli bilisim diinyay1
sekillendirmekte, kurumlar da is yapis big¢imleri, ¢alisanlarin goriintii ve ticaret
sekilleri degisiyor. Bu diizene uyabilmek igin &ncelikle KOBI’ler bilisim alt
yapisin1 kurarak isletme icindeki siparis alimindan baslayarak finans, iiretim,
satinalma, satis ve dagitima kadar giden tiim siireglerin bilisim teknolojilerine
tagiyabilirler. BoOylece is siireglerinde verimlilik, isi daha kaliteli, daha kisa
zamanda ve diigiik maliyetlerle yapabilmeleri sirketlere rekabet ortaminda gii¢

kazandiracaktir.



1.2. KOBI Nedir ?

KOBI kavramu, kiiciik ve orta dlgekli isletmelerin gesitli kredi, egitim,
bilgi ve damismanlik hizmetlerinden diisiik bir bedelle veya bedelsiz olarak
yararlandirilmas1 amaciyla gelistirilmistir. Ulkelerin gelismislik diizeyi ve
sektorlerin yapist KOBI tamimlarini dogrudan etkilemektedir. Nitekim calisan
sayisi, satis miktari, sermaye miktari, kullanilan ¢alisma alani, 6denen ficretler,
kullanilan hammadde miktar1 ve iiretim yontemi ¢esitli tanimlarda 6lgiit olarak
kullanilmaktadir.

Bugiin iilkemizde farkli &lgiitlere gore diizenlenmis ¢ok sayida KOBI
tanimi bulunmaktadir. Bunlardan, kanun statiisiinde diizenlenmis olan 2005 / 9617
Karar sayilh Kiiciik ve Orta Biiyiikliikteki Isletmelerin Tanimi, Nitelikleri ve
Siiflandirilmas1 Hakkinda Yonetmelik, 18.11.2005 tarih, 25997 sayili Resmi
Gazete'de yayimlanarak, kiigiik ve orta biiyiikliikteki isletmeler (KOBI), mikro,
kiiciik ve orta biiyiikliikteki isletmeler olarak siniflandirilmistir. Buna gore;

10 kisiden az yillik ¢alisan istihdam eden ve yillik net satig hasilat1 ya da
mali bilangosu bir milyon YTL’yi asmayan ¢ok kiiciik isletmeler ‘mikro isletme’,

50 kisiden az yillik ¢alisan istihdam eden ve yillik net satig hasilati ya da
mali bilangosu bes milyon YTL’yi asmayan isletmeler ‘kiiciik isletme’ ,

250 kisiden az yillik ¢alisan istihdam eden ve yillik net satis hasilat1 ya da
mali bilangosu 25 milyon YTL’yi asmayan isletmeler de ‘orta biiyiikliikteki
isletme’ olarak tanimlanmastir.

Avrupa Birligi (AB)’nde 2005 yilindan itibaren gegerli olan KOBI
tanimlarina gore ise (EU SME Envoy Report,2005);

Mikro-KOBILER: istihdami, 10 kisi ve daha asagisinda; cirosu, 2 milyon
Euro ve asagis1 veya bilanco toplam1 2 milyon Euro ve altinda olan sirketler.

Kiiciik-KOBILER: istihdami, 50 kisi ve daha asagisinda; cirosu 10
milyon Euro ve altinda veya bilango toplami1 10 milyon Euro ve daha az olan
sirketler.

Ortaboy-KOBILER: Istihdami, 250 kisi ve daha az; cirosu 50 milyon
Euro ve asagisi veya bilanco toplami 43 milyon Euro ve altinda olanlar.

Ulkelerin gelismislik diizeylerine gore KOBI siniflandirilmasinin farklar

yukarida yapilan iki siniflandirmada goriilmektedir.



1.3. KOBI Yénetim Siirecinde Bilisim Sistemleri

Bir isletmede tiim faaliyetlerin planlanmasi ve gergeklestirilmesi ig¢in
birbirleriyle teknik olarak iliskilendirilmis birimler araciligiyla bilgi kiimelerinin
erisimi, saklanmasi, paylasilmasi, kullanimi ve aktarilmas: “yonetsel bilgi
teknolojileri” kavrami igindeki aktiviteleri olusturmaktadir. Yonetsel bilisim
sistemleri, bilgisayar bilimi ve yonetim bilimi perspektiflerinin bir yaklagiminin
yanisira dogrudan dogruya arastirma yontemlerine dayali biitiin uygulamalar1 da
kapsamaktadir (Yahyagil, 2001: 7).

Yonetim fonksiyonlarinda etkinligin saglanabilmesi, temelde dogru
bilginin elde edilmesine ve kullanilmasina baglidir. Planlama fonksiyonunu ele
alacak olursak, gelecek hakkinda dogru bilgiye ulagsmak hayati bir énem tasir.
Kontrol fonksiyonunun etkinligi ise, ger¢ceklesen durum hakkinda dogru bilginin
kullanilmasiyla yiikselecektir. Yoneticinin vazgecilmez gorevlerinden karar
vermenin de dogru bilgiyle etkin hale geldigi bilinmektedir. Yine, calisanlarin
motivasyonu gibi tiim yonetim siireglerinde bilgi en onemli girdi niteligindedir.
Giliniimiizde, etkin bir bilgi saglamay1 ve bu bilgileri uygulamayi kolaylastiran her
tirli arag ve yontemlerin (bilisim sistemlerinin) yoOnetim faaliyetlerinde
kullanilmasi, gereklilik olmaktan ¢ikmis zorunluluk haline gelmistir. Bilisim
sistemleri, yonetim silirecinde kullanilmakla etkinligi artirdigi gibi, biitiiniiyle
yonetim faaliyetlerinde koklii degisiklikler getirmektedir. Ornegin, hiyerarsinin
azalmasi hatta sifir hiyerarsi gibi yonetim anlayis1 giindeme gelmektedir. Bilisim
teknolojilerinin kullanilmasiyla, yonetim sekli daha kolay ve daha sistemli hale
gelmistir.

Bilisim teknolojilerinin rolii, isletme i¢i faaliyetlerde verimliligin
artinlmasindan isletmeler arast anlagmalar1 yOneten esnek bir is agmin
olusturulmasina doniismektedir (Venkatnaman, 1994: 74). Artik isletme
faaliyetlerinde bilisim teknolojisi, stratejik basari i¢in hayati bir dneme sahiptir
(Dempsey ve Digerleri, 1997: 80-91).

Yoneticinin ihtiyact olan tiim bilgileri saglayacak ve isletmenini tiim

birimlerinin ortak bir bilgisayar sistemi ile ortak bir veritabanini kullanmasini



saglayan Kurumsal Kaynak Planlama (Enterprise Resource Planning- ERP)

burada devreye girmektedir.

1.4. ERP Nedir?

ERP (Enterprise Resource Planning - Kurumsal Kaynak Planlama)’ya ait
cesitli tanimlar1 asagidaki verilmistir.

ERP, organizasyonlarda islem odakl1 veri ve is siireglerinin biitiinlesmesini
miimkiin kilan ticari yazilim paketleridir (Markus ve digerleri 2000, s.245). Tipik
olarak, organizasyonlardaki farkli departmanlar ve fonksiyonlar1 gercek zamanl
verileri toplayan ve depolayan tek bir veritabani kullanma yolu ile destekler
(Abdinnour-Helm ve digerleri 2003, s.258).

ERP, muhasebe, finans, lojistik, iiretim planlama, stok yonetimi,
satinalma, iiretim, pazarlama, kalite yonetimi, bakim/onarim, insan kaynaklar1 ve
miisteri iligkileri yonetimi gibi ¢ok genis planlama, isleyis ve muhasebe
fonksiyonlarin1 biitiinlesik bir tarzda ele almaktadir (Levine, 1999).

Kurumsal Kaynak Planlamasi, kisaltilmis orjinal adiyla ERP bir kurumun
tim boliimlerini tek bir bilgisayar sistemi altinda toplayarak degisik
departmanlarin ortaklasa veri paylasimi saglar.

Bu ortak bilgi sistemi sayesinde, ihtiyag duyulan tiim bilgiler bir
veritabaninda kurumsal calisanlarin hizmetine sunulur. Klasik sistemde her
departman kendi is akislarina uyumlu bilgisayar sistemleriyle calisir. ERP bu
farkliliklar biitiinlesik bir yazilim mimarisiyle ve tek bir veritabanini kullanarak
calisacak sekilde birlestirerek operasyonel Ozellikleri ve ihtiyaglar1 farkli ¢ok
sayida departmanin birbirleriyle iletisim halinde kolaylikla bilgi paylagimina

imkan tanir. (http://www.ias.com.tr/erp/whatis_erp.html)

ERP sistemleri, bir isletmenin tiim veri ve islemlerini biraraya getirmeye
veya bir araya getirilmesine yardimci olmaya calisan ve genelde kullanimi kolay
olan sistemlerdir. Klasik bir ERP yazilimi islem yapabilmek i¢in bilgisayarin
cesitli yazilim ve donanimlarint kullanir. ERP sistemleri temel olarak degisik
verilerin saklanabildigi biitlinlesik bir veritabani kullanirlar.

ERP kavrami ilk olarak iiretim gevrelerinde kullanilmaya baglansa da;

giinimiizde ERP sistemleri ¢cok daha genis bir alanda telafuz edilmektedir. ERP



sistemleri, bir igletmenin is alanina ya da ismine bakmadan, isletmenin tiim temel
islemlerini kendi yapisi altinda toplayabilir. Isletmenler, kir amaci olmayan
kuruluglar, vakiflar, hiikiimetler veya diger varliklar ERP sistemlerini
kullanabilirler.

Bir ERP sistemi kullanicinin, iki veya daha fazla bagimsiz yazilimin
arayiizi ile karsilasmasim1 engeller ve ek avantajlar saglar. Yazilimlarin
standartlagmasini, birgok yazilim kullanmak yerine tek bir yazilim kullanilmasini,
tiim veriler genellikler tek bir veritabaninda saklandigindan kolay ve yiiksek rapor
alma, durum degerlendirme giiciinii saglar (Vikipedi ERP, 2008).

ERP’nin sematik gosterimi Sekil 1.1°de gosterilmistir.
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Sekil 1.1. ERP Sistemi (Mohammad A. Rashid, Liaquat Hossain, Jon David Patrick, The
Evolution of ERP Systems: A Historical Perspective — Chapter I, Idea Group Publishing, 2002,

p-3)

ERP programlari, firma ihtiyaclarina gore yiiklenebilen ve tekrar
tasarlanabilen farkli is modiilleri ve elemanlar igerir. ERP tedarikgileri
birbirlerinden bir nebze farkli ERP sistemleri saglasalar da ana modiilleri hemen
hemen aynmidir. Asagida basarili ERP sistemlerinin bazi ana modiilleri

listelenmistir. (Mohammed, 2002)



. Muhasebe Y Onetimi

. Finans Yo6netimi

. Imalat Y6netimi

. Uretim Y6netimi

. Tasimacilik Yonetimi

. Satis ve Dagitim Y Onetimi
. Insan Kaynaklar1 Y&netimi
. Miisteri iliskileri Y®onetimi
. E-isletme

1.5. ERP’nin Tarihgesi

19601 yillarda bilgisayarlarin isletmelerde yayginlagmasiyla birlikte
oldukca basit olan, sadece iirlin agaclarin1 ve stoklar1 kapsayan ilk MRP (Material
Requirements Planning-Malzeme Ihtiyag Planlamasi) yazilimlar1 kullaniimaya
baglandi.

MRP sistemi 1980'li yillarda {iretim isletmelerinin iiretimle ilgili biitiin
faaliyetlerini (satin alma, iiretim planlama, kalite kontrol, muhasebe, stok
yonetimi...) kapsamaya baglayarak MRPII (Manufacturing Resources Planning-
Imalat Kaynaklar1 Planlamas1) adini aldu.

1990' yillara gelindiginde ise artik bu sistemler sadece iiretim sektoriinii
degil aynm1 zamanda hizmet veren sektorleri de kapsamaya basladi. Yonetim
sisteminin kapsadig1 sektorlerin artmasiyla dogru orantili olarak faaliyet birimleri
de artt1 (servis,bakim,insan kaynaklari...). Bu genis 0l¢ekli ve daha kapsamli
sistemlere ERP (Enterprise Resource Planning-Kurumsal Kaynak Planlamasi)
denildi.

2000'li yillarin baglarinda ise mevcut ERP sistemlerine isletmenin
ihtiyaclarin1 ve miisterilerin ihtiyaclarimi karsilayacak daha kapsamli kavramlar
eklendi. Bu kavramlar; CRM (Customer Relationship Management-Miisteri
Iliskileri Yénetimi), SCM (Supply Chain Management- Tedarik Zincir Y&netimi)
ve Isletme Zekas1 (BI) gibi kavramlardi. Bu kavramlarla daha da genisleyen ERP

sistemleri ERP II adin1 alarak yeni konsepte gecis baslad1 (http://erpzamani.com/).

Tarihsel gelisimini gosteren sema Sekil 1.2°de verilmistir.
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Sekil 1.2. ERP Evrimi (Nicolas Aumaistre, Taneli Vaskelaine, Alexey Lobanov, “Enterprise
Software Products”, 20 December 2003, p.7)

Bu gelismelere sebep olan en Onemli etkenler ise dinamik diinya
piyasasinda organizasyonlarin yeni piyasalar, yeni rakipler ve artan miisteri
talepleri ile kars1 karsiya kalmasi sonucu servis saglayicilardan beklentilerinin

artmasidir.

Tiim tedarik zincirindeki toplam maliyetlerin diistiriilmesi,

Islem zamanlarmin kisaltilmasi,

Stoklarin minimum seviyeye indirilmesi,

Uriin cesitliliginin arttirilmasi,

Uriin kalitesinin gelistirilmesi,

Miisteriye daha giivenilir teslim zamanlar1 ve daha iyi hizmetin

saglanmasi ve

Diinya capinda talep, tedarik ve iiretim faaliyetlerinin etkin olarak

koordine edilmesi

1.6. ERP’nin Modiilleri

Bu bolimde ERP uygulamalar1 i¢inde en yaygin olarak kullanilan

modiiller ve iglevlerine yer verilmistir.



1.6.1. Uriin tasarim

Uriin tasarimi; “Uriin agaglar1 yonetimi”, “Rota bilgileri ydnetimi” ve

“Standart iirlin maliyetlendirme” olmak {izere ii¢ alt modiilde incelenmektedir.

1.6.1.1. Uriin agaclar1 yonetimi

Uretimde kullanilan malzemeler hakkindaki bilgiler, iiriin agaclari ile
ifade edilmektedir. Bir malzeme listesi olan {iriin agaci, Urlinii olusturan
malzemelerin ve hammaddelerin regetesidir; bir iirlinii tiretmek i¢in gerekli olan
yar1 {lriinlerin ve/veya hammaddelerin hangi yapida ve miktarlarda bir araya
getirilmesi gerektigini tanimlayan recete olarak diisiiniilebilir. Uriin agac1 tek

seviyeli ya da ¢ok seviyeli olabilir.

1.6.1.2. Rota bilgileri yonetimi

Rota bilgileri yonetimi, liretim planindan bagimsiz olarak, bir malzemenin
fabrikasyon, ya da montaj i¢in gerekli olan iiretim basamaklarini siralar. Rota
bilgileri, iiretim siparis kontrolii, makine kapasite planlamasi, is giicii ve standart
irlin maliyeti hesaplamalarinda temel bir rol oynar.

e Operasyonlarin uyarlanmasi,

e Operasyonlarin hangi sirada yliriitiilecegi

e Uretim kaynaklari ve gerekli makineler

e Operasyonlarin ne kadar zamanda gerceklesecegi ve
e Operasyonlarin yiiriitiildiigii is merkezleri

konulart ile ilgili verilerin yonetilmesine olanak saglamaktir.
1.6.1.3. Standart iiriin maliyetlendirme
Uriin maliyetlendirme uygulamasi, genel giderler ve referans deger

hesaplamalar1 i¢in gerekli bir uygulamadir. Ger¢ek ve beklenen gelirlerin

maliyetlere ek olarak, faturaya dahil edilen kalemlere akmasini saglar.



1.6.2. Satis ve miisteri iliskileri

Satis ydnetimi, Miisteri iliskileri yonetimi, Servis ydnetimi ve Ihracat

yonetimi olmak lizere ii¢ baslikta incelenmektedir.

1.6.2.1. Satis yonetimi

Satis modiilii tekliflerden sipariglere, irsaliyelerden fatura ve kredi
notlarina kadar kurumsal satig etkinliginin tim asamalarinin yonetimini
kolaylastirir ve bu siiregte kullanilan tiim belgeleri referans ve arsivleme amaciyla,

sistemin belge yonetim 6zelliklerini kullanarak siirece entegre eder.

1.6.2.2. Miisteri iliskileri yonetimi

Miisteri iligkileri yonetimi ; misteri ile etkilesimde bulunulan her
platformda, stratejik degerdeki miisteri verisini tam olarak yonetmek amaciyla
miisteriyle iliskide olacak tiim birimler i¢in biitiinlesik c¢alisan uygulamalardan
olusur. Saglayacagi entegrasyon ve siire¢ disipliniyle, tekliften faturalamaya kadar
tiim satig siireci denetimini kolaylastirir. Modiil envanter bilgileri, tahmini fiyatlar
ve teslimat tarihleri, tiikketim aligkanliklari, risk durumlari, 6zel ihtiyaglar ve daha
onceki aligverigler ile ilgili verileri saglayarak, teklif hazirlama sirasinda
kullanmak tizere ¢aliganlara veri aktarimi saglar. Tiim miisteri verileri, ilgili satig
siirecleri ve gorevler modiil tarafindan kullanima hazir halde bulundurulur ve

cabuk islem ve karar vermeye imkan taninir.

1.6.2.3. Servis yonetimi

Servis Yonetim Modiilii, isletmelerin servis uygulamalari i¢in gerekli olan
faaliyetlerin ve siireclerin yonetimini saglar. Uriin dagitimi ile ilgili tiim
faaliyetleri destekler ve bunlarin koordinasyonunu saglar. Bunlar hem bakim

cizelgelerine bagli olarak donemsel olarak tekrarlayan servis faaliyetleri



olabilecegi gibi 6nceden planlanmamis, miisteri servis ¢agrilarina dayali olan tek

seferlik servis uygulamalari da olabilir.

1.6.2.4. Ihraacat yonetimi

Ihracat yonetimi ile ihracat beyannameleri ve ihracat belgelerinin
hazirlanmasi, ihracat 6demelerinin takibi, ihracat masraflarimin takibi, ihracat
sevkiyatlarinin takibi ve beyanname ile ilgili tim raporlamalarin yapilmasi

saglanmaktadir.

1.6.3. Satinalma yonetimi

Satin alma modiili, tedarik yonetimi alanindaki goérevlerin dagitimini ve
bu alanla ilgili operasyonlar1 kolaylagtiran ve elektronik sorgulama yonetimi,
tedarik¢i fiyat listeleri ve bu listelere dayali olarak tedarikgiler arasi fiyat
karsilagtirmalari, teklif yonetimi, onaylama, hatirlatma ve uyar islevleri igeren
siparis takibi, seri ve parti numaralar1 kullanilarak malzeme izlenmesi, hesap

yonetim Ozellikleri ve fatura 6demelerinin takibini saglar.

1.6.4. Malzeme yonetimi

Malzeme yonetim modiilii; “Envanter Yonetimi”, “Kalite Kontrol” ve

“Malzeme Ihtiya¢ Planlamas1” olmak iizere ii¢ alt modiilde ¢alismaktadir.

1.6.4.1. Envanter yonetimi

Envanter yonetimi uygulamasi, ERP sistemi ile entegrasyon halindeki
envanter kontrolii i¢in bir ara¢ olup, malzeme hareketlerinin kaydi yapilir
yapilmaz o andaki gecerli envanter verileri tim ERP sistemi modiilleri tarafindan
kullanilabilir. Bu sekilde tutarli olarak giincellestirilen envanter bilgileri, en dogru
malzeme ihtiya¢ planlamasini (MRP) ve iiretim kontroliinii garanti eder. Asilmis
ve kullanilmig stoklar, iiretim kontrol ve iiretim arasinda ek bir iletisime gerek

duyulmadan goriintiilenebilir.
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1.6.4.2. Kalite kontrol

Modiil, malzeme spesifikasyonlarimin tanimlanmasi, satin almada kalite
kontrol, iiretimde kalite kontrol, tedarik¢i degerlendirme, iiretimde proses
kontrolii gibi baglica gorevlerinin yanisira kontrol bekleyen girisler, karar yazisi
(red, kabul...), siparis raporunda kriterler listesi, tedarik¢i degerlendirme, kontrol
diyagramlar1 (X, R, standart sapma), is emri raporunda kriterler listesi, onay

raporunda 6l¢iim sonuglart listesi raporlarini saglamaktadir.

1.6.4.3. Malzeme ihtiyac¢ planlamasi

Malzeme ihtiya¢ planlamasi ; malzemelerin talep {izerine tedarik
edilmelerinin ¢izelgelenmesini saglayan standart yontem ve siireclerin isletmeler
tarafindan kullanilmasina ve boylece teslimat teminati verilmis siparislerin
miisterilere zamaninda teslim edilmesine destek saglar. hem malzeme hem de
malzeme dis1 kaynaklarin planlamasini es zamanli olarak saglar. Ayrica, planlama
faaliyetleri yiiriitiiliirken, tiiketim, talep tahmini, satis biitgesi, oncelikli ihtiyaclar,
ikincil 6nemde ihtiyaglar gibi ihtiyaglar icin, siparis talepleri, siparis emirleri,
envanter, liretim emirleri gibi belirleyici ve ihtiyaglar1 karsilayici nitelikli unsurlar

dikkate alinir.
1.6.5. Uretim yonetimi
Uretim yodnetimi modiilii ; “Uretim Planlama ve Kontrol”, “Kapasite
Planlama ve Ileri Cizelgeleme” ve “Fiili Maliyetlendirme” olmak iizere ii¢ alt
modiilden olusmaktadir.
1.6.5.1. Uretim planlama ve Kontrol
Uretim Planlama ve Kontrol modiilii ile tedarik siirelerinin ¢izelgelenmesi,

parcalarin mevcudiyeti, kapasite denetimi ve standart maliyetlendirme gibi modiil

Ozellikleri kullanilarak 6zel {iretim, siparige gore iiretim, toplu iiretim, 1smarlama
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imalat ve miisterek imalat gibi, farkli iiretim hatlar1 i¢in tesis edilmis olan

stireclerin planlamasi yapilip denetlenebilir.

1.6.5.2. Kapasite planlama ve ileri ¢izelgeleme

Kapasite Planlama Modiilli, determinist simiilasyon yontemi ile iiretim
emirlerini olusturmayive seri iiretim i¢in gerekli olacak ideal siirelerin tahmini
olarak hesaplanmasini saglar. Zamanlamay1r kapsayan bu hesaplamalar, is
merkezleri ve teghizatlar tarafindan uygulanacak siirecler igin gerekli olacak
stirelerin hassas bir sekilde belirlenebilmesini saglar. Teghizat arizalar1 ya da
tiretim hatalar1 durumunda gerekli ayarlamalar modiil tarafindan yapilabilir.
Onceliklerle ilgili kurallar, iiretim siirecleri ile satis ve lojistik konularina dayal
olarak tanimlanabilir ve sistemin kullanilacak planlama algoritmalarin1 optimize
olarak iiretmesini saglar. Planlama yontemleri, dnceliklere gore siire¢ atamalari
yapan ve gerekli kapasite planlamasini yerine getiren ¢esitli ( 6rn: Giffler ve

Thomson) algoritmalari kullanilarak uygulanir.

1.6.5.3. Fiili maliyetlendirme

Aktivite bazli maliyetlendirme temellerine dayanan bu modiil gurubu
sayesinde iiretim siireglerindeki faaliyetlere odaklanarak iirtin maliyetlerini tam
zamanli ve dogru olarak tespit etmek miimkiin oldugu gibi , deger yaratan
faaliyetlerle deger yaratmayan faaliyetleri teknik boyutta gérmek miimkiin

olmaktadir.

1.6.6. Finans ve muhasebe

“Genel Muhasebe”, “Demirbas Muhasebesi”, “Biitce Yonetimi”, “Maliyet
Merkezleri Muhasebesi” olmak tlizere dort alt modiilii bulunmaktadir. Finans
Muhasebesi Modiilli, satinalmalardan kaynaklanan maliyetler, maliyetlerin
yaratacagi sonuclar ve sirketin kestigi faturalardan elde edilecek gelirlere dayali

olarak kurumun is siirec¢lerini yiiriitiir.
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1.6.6.1. Genel muhasebe

ERP genel muhasebesi, satin alma, satis, envanter yOnetimi, iiretim
planlama ve kontrol gibi ERP modiilleri ile birlestirecek sekilde kullanarak
yaratilmig tiim bilgileri genel muhasebe modiillerine transfer ederekr her basit
islem i¢in ayr1 ayr1 hazirlanan kayitlari azaltarak genel muahsebe fonksiyonlarini

yerine getirmeyi amaglar.

1.6.6.2. Demirbas muhasebesi

Omiirlerini tamamlayana kadar muhasebe islemlerini etkileyen sabit

kiymetlerin muhasebe mevzuatlari agisindan yonetilmesini ve takibini saglar.

1.6.6.3. Biitce yonetimi

Satig, iiretim, finans biitgelerinin ¢esitli senaryolara gore olusturulmasini,
raporlanmasini, planlanan ve gerceklesenin karsilastirilarak analiz edilmesini

saglar.

1.6.6.4. Maliyet merkezleri muhasebesi

Aktivite bazli maliyetlendirme temellerine dayanan bu modil gurubu
sayesinde {retim silireclerindeki faaliyetlere odaklanarak, deger yaratan
faaliyetlerle deger yaratmayan faaliyetleri teknik boyutta ayrimak miimkiin olarak,
iiretim esnasinda herbir islemin (maliyet merkezinin) iiriine kattig1 deger ve

yarattig1 maliyet takip edilmesini saglar.

1.6.7. insan kaynaklar1 yonetimi
Insan Kaynaklar1 Yonetimi Modiilii ile bordro hesaplamalari, kurumsal
planlama sonrasi tiim ise alim siireglerini takip edip, komple egitim yodnetimi

yardimi ile personel bilgi birikim, kapasite, motivasyon ve performansini takip

etmek ve yonetmek miimkiin olmaktadir. Modiil kendi iginde fonksiyonalite
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acisindan personel yonetimi ve insan kaynaklar1t yOnetimi olmak iizere

ayrismaktadir.

1.6.8. Diger modiiller

1.6.8.1. Bakim yonetim modiilii

Bakim Yonetimi Modiilii, ¢izelgelenmemis ve plansiz hizmet disi kalma
durumlarin en alt diizeye indirerek techizat kapasitelerinin daha etkin kullanimini
saglamak ve techizat hizmet firelerini azaltmak amaciyla isletmelerin makine ve
techizat bakim ve tamiratlarini, hem ariza durumlarinda hem de planlanmis bakim

faaliyeti olarak, yerine getirmelerini saglar.

1.6.8.2. Dokiiman yonetim modiilii

Dokiiman Yonetimi Modiilii, belgelerin hem elektronik hem de basili
kopya olarak yonetimini saglar. Belgeler veritabani i¢inde kendilerine ayrilmis
kalsorler icinde depolanir. Belgeler hem sistemin kendisi tarafindan {iretilmis hem
de disardan sisteme aktarilmis olabilirler; her iki durumda da belgelere hizl

erisim saglanir.

1.6.8.3. Elektronik veri transferi

Firma iginde veya dis firmalardan elektronik veri transferi, firmalarin
kiiresellesen diinyada is yapabilmesi i¢in Onemli olup, veri aligverisi; Web
Services, e-mail, FTP ve SQL gibi farkli aktarim yontemleriyle otomatik ya da

manuel olarak uygulanabilir.
1.6.8.4. Collaborator
Merkezi ve tamamen entegre bir kurumsal iletisim ag1 saglamak amaciyla

kurumsal bilgilerin kullanilabilir bir durumda el altinda bulunmasi1 ve entegre

elektronik iletisime dayali, hedef kitleye yonelik iliski yonetimi, kurum i¢in siireg
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entegrasyonu, hizmet kalitesi ve erisilebilirlik amaciyla 6zet ekrani, e-mail
programi, gorev yoneticisi, glinliik program, adres defteri ve aninda mesajlasma

olankalar1 saglamaktadir.

1.6.8.5. Kurumsal karneler

Kurumsal Karneler (Balanced Scorecards), ozellikle orta 06lgekli
isletmelerin ~ bagarilarimi = 6lgmede  gerekli  olan  temel  kistaslar
degerlendirmelerinde, isletmenin olumlu ve olumsuz yonlerini tartmak ve isletme

performansini  etkin bir sekilde ifade edebilmek i¢in destek saglar.

1.6.8.6. Yonetim bilgi sistemi

Ticari bilgi toplama ve raporlama (Business Intelligence), Veri
Ambarlama ve OLAP (Online Analitik islem) kabiliyetlerini igeren Y&netim Bilgi
Sistemi, sirkete ait kritik onemdeki verilerin standart ve yapilandirilmis sekilde
formatlanmast ve bu verileri verimli bir analitik sorgulama i¢in ¢ok boyutlu

(multidimensional) olarak kullanicilara sunulmasi amacina hizmet eder.

1.7. Bilisim Sistemi Gelistirme Yaklasimlari

Yeni gelistirilecek bir bilisim sisteminden en yiiksek fayday:
saglayabilmek icin ayrintili ve 6zenli bir ¢aligmanin yapilmasi gerekmektedir.
Bilisim sistemlerinin gelistirilmesinde kullanilan baz1 yaklasimlar asagida

verilmistir (Gokgen, 2007, s.175).

1.7.1. Sistem gelistirme hayat ¢cevrimi (SGHC)

SGHC yaklagimi, en eski bilgi sistem gelistirme metodudur ve orta ya da
biiylik karmasik sistem projeleri i¢in giiniimiizde halen kullanilmaktadir (Gokgen,
2007, s.176). SGHC 5 asamadan olugmaktadir (Gupta, 2000, s.298):

* Sistem Tanimlama: Problem taniminin yapildigi ve yeni sisteme ihtiyag

duyulma sebepleri ile sistemin amaclarinin belirlendigi siirectir.
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+ Sistem Analizi: Problemin derinlemesine anlasilmasinin saglandigi,
mevcut ve Onerilen sistemlerin zayif ve giiglii yanlari ile karsilastirildigi, projenin
olurlulugunun degerlendirildigi ve sistem ihtiyaglarinin tespit edildigi stiregtir.

» Sistem Tasarimi ve Programlama: Sistem analizi ile tespit edilen
ihtiyaclarin, en uygun teknoloji secimi ile caligabilir bilisim sistemine
doniigiimiiniin saglanmas1 ve program koduna doniistiiriilmesi siirecidir.

» Sistem Testi ve Uygulama: Test siireci; sistem elemanlarinin (yazilim,
donanim) farkli durum ve ¢evrelerde gerek kendi baslarina gerekse birbirleriyle
olan caligmalarinin incelendigi ve sistemin zayif ya da hatali yonlerinin
belirlendigi asamadir. Test tamamlandiktan sonra sistem uygulamaya konur.
Uygulamaya koyma; hatalar diizeltilene kadar eski sistemle paralel, eski sistemi
tamamen silerek, isletmede pilot bir boliim secilerek, ya da yavas yavas
operasyonlart yeni sisteme tanitarak gerceklestirilebilmektedir. Uygulamaya
koyma ydnteminin se¢imi, sistemin yapisina gore degismektedir.

* Sistem Bakimi: Sistemin kurulmasi ile baslayip sistem calistikca devam
eden siirectir. Hatalar1 diizeltme, performansi arttirma ve degisen kullanici
ihtiyaclarini karsilama amacli sistemde degisiklik yapmay1 gerektirmektedir.

SGHC organizasyonlarin ihtiyaglarina gore, uygulanma sekilleri
bakimindan farklilik gostermektedir (Gokgen, 2007, s.176). Siirecin uzun zaman
almasi, maliyetli olmas1 ve ¢ok fazla dokiimantasyon iiretilmesine neden olmasi

sebebiyle SGHC yaklasiminin kiigiik projeler i¢in kullanilmasi sakincalidir.

1.7.2. Prototipleme

Prototipleme yaklasimi, hizli uygulama gelistirme yaklasimi olarak da
bilinmektedir (Gupta, 2000, s.303). Bu yontemde, sistem analistleri prototip
olusturmada kullanicilarla gorliserek ihtiyaglar1 belirlemekte ve prototipi
kullanima sunduktan sonra kullanicilardan gelen geri beslemeler dogrultusunda
sistemde dilizenlemeler yapmaktadir (Gokgen, 2007, s.214-215). Bu yaklasim,
ozellikle kiiciik olgekli sistemler i¢in zaman ve maliyet bakimindan avantaj
saglamaktadir. Kullanicilarin sistem analistleriyle yapacaklar1 isbirligi ve hizl
geri  beslemede bulunabilmeleri oraninda, sistemden beklenen yarar

saglanabilecektir.
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1.7.3. Uygulama yazilhim paketleri

Uygulama yazilim paketleri yaklasimi, piyasadaki onceden kodlanmis
uygulama yazilimlarinin satin alinarak isletme ihtiyaclarina uyarlanabilmesini
ongdrmektedir (Gokgen, 2007, s.217). Yazilim paketleri; finansal analiz, stok
kontrolii, ¢izelgeleme ve proje yonetimi gibi konularda organizasyon ihtiyaclarina
1yl uyum saglayarak hizli ve etkili ¢oziimler sunmaktadir (Gupta, 2000, s.305).

Uygulama yazilimlarinin mevcut halleri ile organizasyon yapisina uyumlu
olmadig1 durumlarda organizasyonlar, kendi is siireglerini yazilima ya da yazilimi
kendi is siireglerine uyarlamaya caligmaktadirlar. Biiyiik yazilim paketleri igin
yillik olarak, satin alma bedelinin %10 ila 15 oraninda bakim, destek ve yeni
stiriim masraflar1 olmaktadir (Alter, 1996, s.618). Sistemin, farkli oncelikleri ve is
anlayis1 olan bir sirket tarafindan kontrol edilmesi; uygulama yazilimi
kisitlamalarinin is slireglerini engellemesi, sistemin nasil ¢alistigr konusunda bilgi
yetersizliginin olabilmesi uygulama paketlerinin dezavantajli yonleridir (Alter,

1996, s5.624).

1.7.4. Son kullanici gelistirmesi

Son kullanici gelistirmesi yaklasiminda; son kullanici; tasarimcei, gelistirici
ve sistem bakimini yapan kisidir (Gupta, 2000, s.305). Bu sistem; ihtiyaglari iyi
bilen son kullanici tarafindan hazirlanmis olmasi sebebiyle sistemden beklenen
faydanin yiliksek olmasi, sistem gelistirme siiresinin kisa olmasi, orgiitsel kiiltiire
rahatlikla uyum saglamasi1 bakimindan avantajlidir (Gékgen, 2007, s.221).

Kullanicilar, sistem analistlerine ihtiyaclarini tanimlamak zorunda
kalmadiklari, bilgisayara araci olmadan erisim saglayabildikleri i¢in verimlilik
yiiksektir (Turban ve ark., 1996, s.463). Sistemin formal bir gelistirme
metodolojisi olmaksizin hizli bir sekilde olusturulmasi durumunda, test etme ve
dokiimantasyonun yetersiz olabilmesi, veri kontroliiniin kaybolmasi, veri tekrari
ve maliyetlerin denetimden ¢ikmasi yonlerinden sakincalidir (Gokgen, 2007,

5.221).

17



1.7.5. Bilgisayar destekli yazilm miihendisligi (Computer-Aided
Software Engineering-CASE)

Tekrarlt is miktarinin azaltilmasi i¢in yazilim ve sistem gelistirmede
kullanilan metodolojilerin otomasyonudur (Gokgen, 2007, s.222).

CASE araglarinin etkin kullanimi ile kodlama ve test zamani biiyiik dl¢iide
azalmaktadir. SGHC yaklasiminda toplam zamanin %65°’1 kodlama ve test
etmeye, %35°1 analiz ve tasarima ayrilirken; CASE araclarinda bu durum, toplam
zamanin %15°1 kodlama ve test etme, %85’i analiz ve tasarim seklindedir
(McClure, 1989).

Analistin verimliligini arttirmasi, otomatik kontrol, rapor iliretme, kod
iiretme islemlerindeki hizi, otomatik iiretilmesi sebebiyle kod kalitesinin yiiksek
olmasi yonlerinden avantajlidir (Gokgen, 2007, s.225). Ticari CASE iirlinlerinden
bazilari; Teamwork, Excelerator, XperCASE, Synon, The Developer, Visio
2000°dir.

1.7.6. Nesne yonelimli

Nesne yonelimli modelleme metodolojisi; veri akislari, veri depolar1 ve
prosediirlerden olusmaktadir. Yeni bir sistem gelistirmede veya mevcut sistemin
tyilestirilmesinde; var olan bilgi ve program kodlarinin yeniden kullanilabilmesine
imkan vermesi yoniinden avantajlidir. Ancak yeni olmasi sebebiyle mevcut sistem
yapisinin  degistirilmesi  konusunda bazi firmalar tarafindan tereddiitle

karsilanmaktadir (Gokgen, 2007, s.230-231).
1.7.7. Karma yaklasim
Karma yaklasimda, onceki basliklarda ifade edilen metodolojilerin uygun
gorlilen kisimlarinin birlikte kullanilmaktadir (Gokgen, 2007, s.231). Boylelikle

birgok metodolojinin avantajli yonleri kullanilarak sistemden beklenen fayda elde

edilebilecektir.
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1.8. Veri Tabam Tasarim ve Yonetimi

Bu boliimde veri yonetiminde kullanilan yaklasimlar ve veri modelleri

anlatilmistir

1.8.1. Veri yonetimi

Veritabani olusturulmasi ya da veri yonetimi Geleneksel Yaklasim ve

Veritabani Yaklagimi olarak 2’ye ayrilmaktadir

1.8.1.1. Geleneksel yaklasim

Dosya  kokenli  olup  her wuygulama  kendi  dosyalaryla
yiriitiilmektedir(Gokgen, 2007, s.128). Giiniimiizde pek kullanilmayan bu yontem
ile bilgi girisleri zor olmakta ve girilen bilgileri giincellestirmek icin ayrica
program gelistirmek gerekmektedir (Hoscan ve ark., 2006, s.118). Veri tekrarinin
olmasi, dosyalar arast kopukluk, veri ve programin birbirine olan bagimliligi bu

yaklasimin dezavantajlaridir (Gokgen, 2007, s.128).

1.8.1.2. Veritabam (VT) yaklasim

Veritabani, birbiriyle iligkili dosyalar toplulugudur (Gupta, 2000, s.133).

Bu yaklasimda veri biitiinlestirilmis oldugundan veri ¢oklugu ve
tutarsizlig1 en aza inmektedir. Ayrica verinin kullanicilarin paylasimina agilmasi
miimkiindiir (Turban ve ark., 1996, s.271). Veritaban1 yonetim sistemi (VTYS)
veri olusturma, isleme, depolama, diizeltme, kontrol, bakim ve yonetimine
yardimct olan; veri ile kullanict ya da uygulama programi arasindaki iletisimi
saglayan programlar grubudur (Gupta, 2000, s.133). VTYS yazilim1 aracilig ile
veriye kolay erisim saglanmasiin yaninda geleneksel yaklasimda karsilagilan
dosyalar aras1 kopukluk, veri ve programin birbirine bagimlili§i ortadan
kaldirilmis olup veri tekrari azaltilmistir (Gokgen, 2007, s.131). VTYS igin

gerekli donanimin pahali olmasi; veritabani yonetimi ve kullanict egitimi i¢in
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zaman ve para harcanmasi gerekliligi bu yaklasimin dezavantajlaridir (Gupta,

2000, s.134).

1.8.2. Veri modelleri

Veri modeli; veri ve veriler arasi iliskiyi diizenleme ve gdsterme
yontemidir (Gupta, 2000, s.142). Veritabanlari; hiyerarsik, ag ve iligkisel olmak
tizere ii¢ yapidan herhangi biriyle yapilandirilabilmektedir (Gokgen, 2007, s.132).

1.8.2.1. Hiyerarsik model

Veriler, bire-¢oklu iligki yapisi ile baglanmaktadir. Her bir kayit sadece bir
ataya ve smirsiz ¢ocuga sahip olabilmektedir. Arama ve siralama islemlerinin
hizli olmasi bu yapiin avantajli yonleri iken, veritabaninin temel yapilarinin
degisimi konusunda esnek olmamasi, ¢oka-coklu iligkiyi desteklememesi

dezavantajli yonleridir.

1.8.2.2. Ag model

Hiyerarsik modelin, bire-coklu iligkinin yaninda ¢oka-¢oklu iliskiyi
destekleyecek sekilde genisletilmis halidir. Hiyerarsik yapiya oranla daha hizli
arama ve siralama imk&ni sunmasina ragmen veritabanmin temel yapilarinin

degisimi, hiyerarsik modelde oldugu gibi esnek degildir.

1.8.2.3. Iliskisel model

Tim veri elemanlari; satir ve siitunlardan olusan basit tablolarda yer
alarak; veriler tablo adi, siitun ad1 ve birincil anahtar ile depolanmakta ve ortak
siitun adlar1 kullanarak tablolar arasi iligki tanimlanmaktadir. Tam anlamiyla
esneklik, hizli veri erisimi saglamasi ve gereksiz veri barindirmamasi bu yapinin
avantajli yonleridir. Bu modelde en fazla kullanilan yapisal tasarim araci birim

iliski diyagramlaridir (Entity Relationship Diagrams). iliskisel model; en fazla
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esneklik ve kullanim kolaylig1 sagladig icin yukaridaki anlatilan {i¢ model iginde

en ¢ok kullanilandir (Turban ark.,1996,5.276).
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2. PROGRAM EKRAN VE FONKSIYONLARININ TANITIMI

2.1. Sistem Gelistirme ve Veritabam Tasarimm

Bu boliimde sistemin gelistirmesinin yapildigi ALP Havacilik tesisleri

hakkinda bilgi verilmis; daha sonra sistem gelistirme adimlar1 anlatilmigtir.

2.1.1. ALP Havacilik hakkinda genel bilgi

Alp Havacilik, Alpata grubu biinyesinde 1997 yilinda kurulan ve
Tirkiye’nin 6nde gelen Havacilik ve Uzay odakli hassas imalat girketidir.

Cok eksenli Computer Numeric Control (CNC) makineler (5 eksen) ve
CMM olgme kabiliyetiyle, 125.000 ft*> kapali alanda havacilik ve uzay
sektorliindeki uluslararast miisterilerince onaylanmis 6zel islem hatlaryla,
Titanium, alliminyum, siiper alagimlar, paslanmaz c¢elik ve bakir alagimlar
lizerine tasarimdan iiretim yapmaktadir.

Sirket genelinde uluslararasi bir yazilim firmasindan satinalinmis olan ve

isletmenin tiim fonksiyonlarini iceren ERP kurulus siireci devam etmektedir.

2.1.2. Gelistirme adimlari

Bilisim  sisteminin  gelistirilmesinde, bilisim  sistemi  gelistirme
yaklagimlarindan karma yaklasim kullanilmistir. Sistem; son kullanici tarafindan

ve SGHC asamalar izlenerek gelistirilmistir.

2.1.2.1. Sistemden beklentilerin ortaya konmasi

Halihazirda kurulum siireci devam eden ERP sisteminin MRP (Material
Requirement Planning- Malzeme Ihtiya¢c Planlamasi) modiilii faaliyete gecene
kadar belirlenen donem tarih aralii i¢in depolarda mevcut bulunan parga ve
hammalzeme miktarlari, par¢a bazinda miisteri siparisi miktarlari, belirlenen
donem icinde isletmeye gelmesi beklenen (siparisi acgilmig) ham malzeme

miktarlar1 ve iirlin agaci bilgilerini kullanarak, sevkiyat tarihleri s6z konusu
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donem araliginda yer alan misteri sipariglerini karsilamak i¢in gerekli ham
malzeme ve baglayici ihtiyacini hesaplamaya yonelik malzeme ihtiyac¢ raporuna,
bu rapora ek olarak ERP sisteminde standart olarak yer almayan ve yil sonlarinda
gelecek yilin satig-satinalma biitcesini olustururken kullanilmak {izere, yine
belirlenen bir tarih sonunda miisteri siparisleri karsilandiktan ve siparisi agilmis
hammalzemeler geldikten sonra depolarda kalacak olan malzeme miktar ve fiyat
tutarlarin1 gostermeye yonelik raporlara ihtiya¢ duyulmustur.

Tiim bu raporlamalar i¢in kullaniciya ek is yiikli getirilmesini ve veri
tekrarin1 6nlemek amaciyla veri yenilemesini/transferini mevcut ERP sisteminde
yeralan tablolardan yapilacak sekilde sistem dizayni yapilmustir. isletmede tiim
kullanicilarin bagli oldugu bir yerel ag ( LAN-Local Area Network) ve ERP
sistemi bulundugu i¢in ek bir yatirim ve/veya mevcut sistemlerde herhangi bir
degisiklige ihtiya¢ duyulmamustir.

MRP Raporu i¢in satiga sunulan pargalarin iiriin agaci1 yapilarn da goz
Oniine alinarak,

e tek parcalar,

e tek parcalarin montaji ile olusturulan asamble pargalar ve

e asamble parcalarin montajiyla olusturulan parcalar
olmak {izere 5 (bes) katmanli bir ihtiya¢ hesaplama sistemi tasarlanmistir. Sistemi
5 katmanli olarak tasarlamaktaki amag¢ asambleyi olusturan parcalarin hem
asamble hem de tek parca olarak da satilabilmelerinden kaynaklanmaktadir. Her
seviyede ihtiya¢ hesaplamasina giren parca miktar1 dnce sdz konusu parcanin
depo miktar ile karsilagtirilarak depoda eksik olan miktar kadar {iriin agaci agilir,
bu arada depo miktar1 bu seviyede kullanilan miktar kadar diisiiriiliir. Uriin agaci
acilmasinda ortaya ¢ikan hammalzeme ve/veya baglayici malzeme haricindeki
ihtiyaclar yani iiretilecek parca ihtiyaglar1 bir sonraki seviyeye aktarilir. Sonraki
seviyelerde daima bir seviye once giincellestirilmis olan depo miktarlar1 kullanilir.
Bu islem tiim pargalarin iiriin agact ham malzeme seviyesine inene kadar tekrar
eder. Daha sonra her seviyede elde edilen hammalzeme ve baglayici ihtiyaglari
birlestirilerek s6z konusu malzemelere ait depo miktarlar1 ve belirlenen donem
icinde firmaya teslim edilecek miktarlar ile karsilagtirmali olarak raporlanir.
Rapora s6z konusu hammalzemenin veya baglayicilarin kullanildigi par¢a no

bilgilileri ve bu pargalarin siparis miktarlar1 da yansitilir.
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Doénem sonu itibariyle depolarda kalacak olan malzemeler ve tutarlarin
gosteren raporda yine MRP i¢in olusturulan catiya ek olarak séz konusu
malzemelerin birim fiyatlar1 kullanilmistir. Bu raporda her hammalzeme i¢in depo
miktarina dénem icinde firmaya gelecek olan siparis miktarlar1 eklenerek yine
aynt donem i¢inde miisteri siparislerini karsilamak i¢in kullanilacak miktarlar
diistiriilerek donem sonunda depolarda kalacak miktar hesaplanir ve birim satin
alma fiyat1 kullanilarak degeri hesaplanir.

Raporlarin istenen sonucun alinmasinin ardindan, bu raporlar1 ve sistemin
diger tiim fonksiyonlar1 bagimsiz olarak gerceklestirebilecek yani mevcut ERP
sisteminden bagimsiz olarak ve daha kiigiik boyutlu bir isletmede bir ERP
program1 gibi kullanilabilecek, kullanic1 bazinda erisim yetkilendirme ile
tasarlanan bir program haline getirilmesine basglanmistir.

Bu amagla once kodlanacak bilisim sisteminden beklentiler belirlenmis,
firma genelinde is akis1 ¢ikarilarak, bu beklentiler dogrultusunda sistem tasarimi
gergeklestirilmistir.

Micro (kiiglik) olgiitlii bir isletmeye uygulanacak olan programdan
beklentiler ile temel olarak {ist-orta diizey yonetimin gelecege yonelik verecegi
kararlarda yardimci olmak tizere;

e Satis ve siparis yonetimi ,

e Stok yonetimi,

e Gelecek donem satiglar1 ve satimalma yonetimi i¢in gerekli olan

raporlamalarin iiretilmesi,

e Satis sonrasi kalite izlenebilirliginin saglanmasi

hedeflenmistir.

Bu program; bilisim sistemine ge¢meyi planlayan KOBI’lerde
uygulamaya gecirilerek pek cok firmada bilisim sistemi kurma uygulamasinin
basarisiz olma nedenleri arasinda yer alan, kurumun ihtiyag¢ ve istek analizlerinin
tam olarak tespit edilmemesi, uygulama zamaninin dogru seg¢ilememesi,
problemleriyle ek bir yatirima girmeden yiizlesmesini saglayacaktir. Boylece ilgili
firma bilisim sisteminden beklentilerini uygulama yontemi ile daha gergekei
sekilde belirleyebilecegi gibi daha alt seviyede kullanicilarin yeni sistemlere
yaklagimi izleyebilecek ve gelecekte karsilasilabilecegi muhtemel direnglere karsi

onceden gerekli tedbirleri alabilecektir.
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Firmalarda  bilisim  sistemlerinin =~ kurulumlarim1  basarisizlikla
sonuglanmasina sebep olacak diger nedenler de siralanacak olursa;

e Ust ydnetimin inang ve destek eksikligi,

e Kurumun sorunlarinin ve gelecekle ilgili beklentilerinin yetersiz

analizi,

e Entegrasyonu saglayan firmanin ve {irliniin dogru secilmemesi,

e Entegrasyonu saglayan firmanin c¢oziimle ilgi destek, ara¢c ve

yontemlerinin yetersizligi,

e Bilisim uygulamasinin gerekliligi ve pozitif propagandasinin yeterli

olarak yapilmamasi,

e Bilisim projesinin analiz, kurulum ve uygulama siire¢lerinde dogru

gorevlendirmelerin yapilmamasi,

e Kurum ve personelin eski is yapma yoOntemlerinden vazge¢cmekte

direnmesi,

e Personelin isteksizligi veya egitim diizeyinin diisiikligi,

e Sisteme veri girislerinin yetersiz, hatali, diizensiz olmas1 ve stirekli

olmamast

olarak 6zetlenebilir (Cosun Telciler, www.tbd.org ).

Bilisim uygulamasinin istenilen sonucu verebilmesi i¢in sistem iginde
saglikli veri giriglerinin mutlaka yapilmasi gerekir. Veriler kurumun yapisina
uygun belirlenen kriterler 15181nda ilgili zamanlarda, dogru girilmiyorsa, sistemin
dogru sonuglar iiretmesi beklenemez. Sistemin kullanicilar iglerini yapmadiklari
stirece kusursuz bir uygulamasinin dahi basarili olma sans1 yoktur.

Mevcut sistemde is akisi, miisteri siparisinin alinmasi ile baglayip, siparisi
alinan parga halihazirda imalat katalogunda (IK) bulunan bir parga ise ve miisteri
de miisteri kartinda yeralan bir miisteri ise dogrudan siparis kayid1 girisi yapilir.
Eksik bilgi olmasi durumunda sistemde kayitli olmayan bilgi miisteri ise miisteri
kart1, parga ise parca kayidi yaratilir. Parca kaydi yaratma islemini iiriin agaci
yaratilmasi ve dolayisiyla kullanilacak hammalzeme kayitlarinin (eger kayith
degilse) yaratilmasi izler. Daha sonra yetkili birimler tarafindan
calistirllan/gorlintiillenen  raporlara gore satin  alimmasma karar verilen

hammalzeme, baglayici i¢in satin alma siparisleri olusturulmasi ile devam eder.
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Sistem temel olarak bu girisi yapilan bilgiler lizerinden ¢alismakta olup,

istenen uygulama ve raporlamalara yardimci uygulamalar ve sorgulamalar

araciligiyla ulagilmaktadir.

Detayli siire¢ akis semasi Sekil 2.1°de verilmistir.

Musteriden Siparisin
Alinmas

Parga No iK'da
kayith m %

Musteri Karti var mi%

Parca No Kayd
1Imas

Uriin agaci

,

Sistem Veritaban

)

P

P CALISTIRMA

MRP

MRP
Raport

HAYIR 'l Musteri Kayd
1|

Siparigin Sisteme
irilme

Gelen
Hammalzemelerin
Depoya girig

Uretimden gikar
pargalarin depoya
girig

Hammalzeme
iparisi aclima

Forecast
Raport

Sevkiyat
Yapiimas

Dénem
Sonu Stok
Raport

Gegmis
Dénem
Satig
Raport

Sekil Z -

Sureg Semas

Stok
Hareketleri
Raport

Sistem veritabaninda yeralan ana

verilmistir.

26

sistem tablolari

Sekil 2.2°de



Siparis Bilgileri

Musteri Karti

Hammalzeme

Uriin Agaglari

Siparigleri
I |
- @
| [ —
Malzeme Karti Satis Bilgileri
- S~
| |
Depolar Stok
P Hareketleri

Sekil 2.2 Sistem Tablolari

Sistemde kullanilan ve ana tablolara yardimci olarak kullanilan diger

sistem tablolar ise Sekil 2.3.’de verilmistir.

Depo Kodlari
Dagitim
LOG Kayitlan Birimleri
| < |
Kullanici ¢ | Online
Kodlari Kullanicilar

Sekil 2.3. Yardimci veritabani tablolari
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Sistem ve tablo tasariminda Access 2000 programi kullanilmis,
uygulamalara ulagsmaya izin veren formlarin arka plan ¢aligmalari ise Visual Basic
programlama dili destegiyle tasarlanmistir.

Kullanict yetkilendirmeleri konusunda ise isletmede mevcut olan LAN’a
baglanmada kullanilan kullanict adi ve sifreleri temel alinmis, sistemin kullanici
isimlerini otomatik olarak gdrmesini saglayan modiil veritabanina eklenerek,
kullanic1 isimlerine goére uygulamalara ulagsmay1 saglayan arayiizlere (formlara)
kullanici kisitlar1 eklenmistir.

Programa iliskin varsayilan kullanict yetkilendirmeleri Cizelge 2.1°de

verilmistir.

Cizelge 2.1. Kullanic1 Yetkileri (G:Gortintiileme D:Degisiklik)

UYGULAMA / Admin Lojistik Depo | Mihendislik | Yonetim
RAPOR ADI D| G|D|G|D]|G D G G
Uygulamalar
Musteri Siparisi N N \ N
Girme
Malzeme Kartit Agma | ¥ | ¥ | v | \ \
Miisteri Karti Agma NN N A
Hammalzeme
Siparisi Girme v v v v
Depo'ya Malzeme
Giris/Cikig v v v v v
Depo seviyesi N N N N \ \
Sorgulama
MRP Calistirma NN NN
Urlin Agaci Yaratma | v | \ \ \ \
Uriin Sevkiyati
(Faturalama) v v v v
Raporlar
MRP Raporu oA \ \ \
Dénem Sonu Elde N N N N N
Kalanlar
Satis Forecast v | N \ v
Aylik Odeme VoW N v
Malzeme Hareketleri | | \ \
Sistem Yonetimi

Kullanici
HesabiEkleme VN
Arsiv Kayitlari \
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2.1.2.2. Sistem tasarim ve programlama

Sistemin kavramsal modelden fiziksel yapiya dontstiirildiigi kisimdir.
Sistemin verilerinin kayit edildigi tablolar Access 2000, s6z konusu tablolara
ulagsmay1 saglayan arayiizler (formlar) Access 2000 ve Visual Basic kullanilarak
olusturulmustur. Ekranlar ve program kullanimu ile ilgili ayrintili bilgi ilerleyen

kisimlarda verilecektir.

2.2. Uygulama Ekranlan

Bu boliimde program fonksiyonlar1 ve kullanimlar1 anlatilmistir.

Sisteme giris i¢in sistemde kayith kullanict olmak gerekmektedir. Sistem
acilis esnasinda LAN’a baglanti sirasinda kullanilan kullanict kodu bilgisini
veritaban1 igindeki yetkili kullanicilar ile karsilastirarak acilis formu olan “Ana
Menii” formunda kullanici i¢in yetkilendirilmis olan segenekler aktif, kullanicinin
yetkisi olmayan segenekler icgin inaktif olarak goriintiilenmektedir. Eger
veritabanina erigim saglamaya calisan kisi kullanicilar icinde kayithi degil ise
program kullaniciya Sekil 2.4.°de gosterilen uyar1 mesaji vererek kendini

otomatik olarak kapatmaktadir. S6z konusu mesajin baslik kisminda gdsterilen

1sim LAN’a baglantida kullanilan kullanic1 ismidir.

praogrami kullanmaya yetkili dedilsiniz, program kendini kapatacal:

Sekil 2.4 Uyar1 mesaji

2.2.1. Ana Menii ve Ana Kayitlar ekrani

Sistem acgildiginda gelen ilk ekran olup kullanan kisinin yetki seviyesine

gore ulasabilecegi uygulamalar1 toplu olarak gorebildigi arayiizdiir. “Admin”

yetkili bir kullanici i¢in ekran goriintiisti Sekil 2.5’ deki gibidir.
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ANA MENU

& ANA KAYITLAR | DEPO ISLEMLERT SATIS-SATIMNALMA ﬁ UROM AGACI | =ADMIN®

Malzeme Bilgileri

Depo Tammlan Dagitim Birimleri

PROGRAMDAN CIKIS

Sekil 2.5. Ana menii

Ana Kayitlar sekmesi program ilk acildiginda ekrana gelir. Miisteri ve
malzemelere ait bilgi kartlariin yaratildigi, degistirildigi ve goriintiilenebildigi
boliimdiir. Ayrica yine bu boliimde depo tanimlari ve malzemelerin dagitim

birimleri i¢in yeni kayitlar eklenebilmektedir.

2.2.1.1. Miisteri / tedarikgi bilgileri

Sistemde kayitli firmalara ait bilgilerin girisinin, giincellestirilmesinin,
incelemesinin yapildigr veya silindigi uygulamanin girig ekranidir. Uygulama

AT 33

ekran1 Sekil 2.6’da verilmistir. Miisteri no veya miisteri ad1 alanlarina isareti
ile belli bir kisminin girilerek arama yapilabilecegi gibi tiim firmalar da
listelenebilmektedir. Ornek olarak ‘A’ harfi ile baslayan firmalarin listesi
goriilmek istendiginde miisteri adi alanina “A*” yazarak arama yapmak
gerekmektedir. Islem yapilmak istenen firma secildikten sonra islem segenek

butonlar1 ile uygulama sayfasi segilir.
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MUlisteri No H

Miisteri Ad ’7
w | el

Bul Dizelt incele Ekle Gikig
siparig ho | fatura no |mtl§ten no| adi: | kayit tarihi | fn: | stok:
id - 001 Yarikodlu Ticaret -
|| ooz Aliaga Ticaret
003 Akasya

Record: E lil E][E of 3

Sekil 2.6. Miisteri bilgileri ana ekrani

Firma bilgilerinin girisi / diizeltilmesi Sekil 2.7°de verilen form tizerinde
yapilmaktadir. Bu form araciligiyla veritabanindaki firma bilgileri tablosunda;
miisteri numarasi, misteri adi, ilgili kisi, telefon ve faks numarasi, e-posta adresi
ve firmaya ait birden fazla tesis yerlesimi (lokasyon) icin sevkiyat ve faturalama
adresi bilgileri kayit edilmektedir. Miisteri numarasi sistem tarafindan otomatik
olarak verilmemekte, elle giris yapilmaktadir.

Uygulama “diizeltme” modunda agilis yapildiginda firma numarasi ve
firma ismi s6z konusu firma igin belirleyici bilgileri olusturdugundan degisiklik
yapilmasini 6nlemek amaciyla bu alanlar ekrana inaktif olarak gelmektedir.

Sistem, miisteriye ait mevcut veya eski bir siparis, fatura gibi kayitlar
olabileceginden dolayr miisterinin ana kayidini silmeye izin vermemekte ancak,
s0z konusu miisteriye ait sevkiyat ve faturalama adresleri lizerinde silme yapmaya

izin vermektedir.
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Miisteri Bilgileri

_hakbas@ﬂnet.com.tr

Telefon No (ANH3211300 |

i Fidded | 4
» Gilbag Ankara | |Golbag Ankara
w
Bafdat Caddesi 2318 Bafdat Caddesi 2318
Konya Kornya
Tiirkiye Tiirkive B
W T

Sekil 2.7. Miisteri bilgileri giris ve degistirme formu

2.2.1.2. Malzeme kayit

Sistemde kayitli malzemelere ait bilgilerin giriginin, giincellestirilmesinin,
incelemesinin yapildig1r uygulamanin giris ekranidir. Bu uygulama ile stok no,
parca no ve/veya malzeme agiklamasi alanlarina “*” isareti ile birlikte belli
kisimlarimin girilmesi ile arama yapilabilecegi gibi (6rnegin 1 in¢ capindaki
malzemeleri aramak i¢in “*1*inch” yazarak arama) kayith tiim verilerde

gorlntiilenebilmektedir. Form goriintiisti Sekil 2.8’de verilmistir.
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Malzeme islemleri

stok i
Parca No i
e +
Acklama [ M _Z% e e
Bul Diizel Incele  Ekle Cikis
siparig no [ fatura no [migteri no] ad:: [ kavit tarihi | pn: [ stok: [
L - - aluminyum boru gap:linch) - - 1000000000001
|| aluminyum boru gap:Zinch - - 1000000000002
|| bellkrank - 17015701 3000000000001
|| burg = 186260 3000000000003
|| Celik bar gap:1 inch - 1000000000003
|| celik gubuk cap: 2 inch - 1000000000004
| |- - - Pin - 124633 3000000000002
Record: E l—l E][E of 9

Sekil 2.8. Malzeme islemleri ana ekrani

Istenilen kayita ulasildiktan sonra uygulama secenek diigmeleri (diizelt-
incele veya ekle) ile uygulama formu segcilir. Sekil 2.9°da verilen form araciligiyla
veritabaninda malzeme bilgileri tablosu icinde malzemeye ait stok no, parga no,
malzemenin adi, revizyon bilgileri, tedarik sekli, dagitim birimleri, alt dagitim
birimine donistiiriiliirken kullanilan doniisiim sabiti, tedarik stiresi ve birim fiyati
bilgileri kayit altina alinmaktadir.

Stok numaras1 bilgisi her kayit i¢in birincil anahtar (primary key) olup,
kullanic1 tarafindan girisi yapilacaktir. Stok numarasi i¢in genel olarak 1000* ile
baslayanlar ham malzeme, 3000* ile baslayanlar {iretimi yapilan parcalar, 4000*
ile baslayalar baglayici grubu, 5000* ile baslayanlar kimyasallar grubunu
olusturmaktadir. Parcanin tedarik sekli temel olarak “satin al” ve “liret”
seceneklerinden birisi secilecektir. Bu segenekler malzeme bilgileri tablosu iginde
gomiilii olarak eklenmistir. Dagitim birimi ve alt dagitim birimleri alanlar1 yetkili
kullanic1 tarafindan daha Onceden tanimlanmis olan ve veritabaninda kayith
dagitim birimleri arasindan segilerek eklenmektedir. Bu tanimlamadaki amag bir
malzemenin satin alma birimi ile kullanim birimlerinin farkli olabilmesinden
kaynaklanacak sorunlari gidermektir. Donilisiim sabiti ise dagitim birimini alt

dagitim birimine ¢evirirken uygulanacak olan katsayidir (1 bar = 144 inch vb.).
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S6z konusu uygulama diizeltme modunda agildig1 zaman stok numarasi ve
par¢a numarasi alanlarinda degisiklik yapilmasini dnlemek amaciyla bu alanlar

inaktif olarak gelmektedir.

stok Parca no

1000 00 000 0001

Parcaimalzeme adi

aluminyurm bord cap:linch

Resim revizonu OPS revazyonu

Dagrtim birimi Alt dagrtim birimi

Sekil 2.9. Malzeme kayit / degisiklik / gorlintiileme ekrani

2.2.1.3. Depo tanimlar

Sistemde farkli malzeme tiirleri farkli depo kodlar1 altina kayit
edilebilmektedirler. Ornegin, hammalzemeler hammalzeme deposuna, boyalar
kimyasal deposuna vb.

Sekil 2.10’da verilen form aracigiyla veritabaninda depolara ait kodlar

olusturularak tanimlar1 yapilmaktadir.

Sistemn Depolari

|| rnarmul depo

AT || hamrmalzeme depo
oy || hardware depo

| |
| |
| chrm || kirmyasal depo |
| |
| |

Sekil 2.10. Sistem depolar1
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2.2.1.4. Dagitim birimleri
Malzeme kart1 yaratilirken s6z konusu malzemenin satin alma ve dagitim

birimlerini igeren verilerdir. Sekil 2.11°de veritabaninda s6z konusu bilgileri kayit

etmede kullanilan form goriintiisti verilmistir.

Dagitim Birimleri

Dagritim Birimi

3 |
| galon |
| inch |
| bar |

* |

Sekil 2.11 Malzeme dagitim birimleri

2.2.2. Depo islemleri

Depo islemlerini igeren ekran Sekil 2.12°de verilmistir.

ANA MEMU

% ANA KAYITLAR | DEFC ISLEMLERT SATIS-SATINALMA ﬁ OROM AGACT | =ADMIN=

Depoya Malzeme\Parga Girigi

Depo Seviyesi Sorgulama | Raf Omiirlia Kontrol

PROGRAMDAN CIKIS Haklada

Sekil 2.12. Depo Islemleri Meniisii
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2.2.2.1. Depo malzeme girisi

Satinalinan veya {iiretim hattindan gelen bir malzeme / parcanin depo
kayitlarina girisinde kullanilan uygulamadir. Sekil 2.13°de verilen form
araciligiyla veritabaninda depo tablosunda malzemenin stok numarasi, miktari,
uzunlugu, depo kodu, lokasyon bilgisi, lot numarasi, son kullanma tarihi bilgileri

kayit altina alinmaktadir.

Depo Malzeme Girigi

| v|

Depo Kodu Depo yeri

v]

Son Kullanma Tarihi

Lot Numarasi

[
]

Wl e

Sekil 2.13. Depo malzeme girig formu

Depo girisi yapilacak olan malzemeye ait stok kodu secilebilmesi i¢in
malzeme ana kayitlar1 tablosu ile baglantili bir agilan kutu hazirlanmis ve depo
girisi yapilacak olan malzemenin buradan segilebilmesi saglanmistir. Yine ayni
sekilde depo kodu hanesi de daha 6nce kullanici tarafindan tanimi yapilmis depo
kodlar1 arasindan secgilerek girisi yapilmaktadir. Giris miktar1 kontrolii olarak
1’den biiyiik olma sart1 eklenerek duruma uymayan bir veri girilmesi durumunda
kullanicinin uyarilmasi saglanmistir. Tiim gerekli alanlarin girisi yapildiktan sonra
malzemenin depo girisi i¢in onay verilir. Ayni zamanda stok hareketleri tablosuna

islemin kopyas1 gonderilir.
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2.2.2.2. Malzeme ¢ikisi

Depoda bulunan bir malzemenin miktarini diizeltilmesi, i emri i¢in veya
kal amacl olarak depo ¢ikisini yapilmasi amaciyla kullanilan uygulamadir. Satig
amaghi depo cikislari bu uygulamada gerceklestirilmemekte, satis islemleri
meniisiinde yeralan fatura kesme uygulamasi icinde gergeklestirilmektedir.
Uygulamanin ekran goriintiisii Sekil 2.14.’de verilmistir.

Malzeme stok numarast malzeme ana kayitlar1 tablosu ile baglantili bir
acilan kutu yardimiyla segildikten sonra secilen malzemeye ait depo kayitlari parti
numaralart ve miktarlar1 bazinda ekrana gelmektedir. Cikis yapilacak parti
numarasina sahip malzeme hareket butonlari ile hareket edilerek se¢ildikten sonra
stok cikis1 yapilacak miktar, stok cikis gerekcesi ve eger gerekiyor ise isemri
verileri girilerek onay verilir. Daha sonra malzeme c¢ikisi butonu kullanilarak
malzeme ¢ikis1 yapilirken depo kayitlar1 da otomatik olarak giincellestirilir. Ornek
olarak s6z konusu partiden depoda 3 adet 144 inch uzunlugunda malzeme var ve
cikis yapilacak olan miktar sadece 22 inch ise depo miktar1 islem sonunda 2 adet
144 inch bar ve 1 adet 122 inch bar olarak giincellestirilmis olur.

Stok ¢ikisi yapildigr anda stok hareketleri tablosuna islemin bir kopyast

gonderilir.

Malzeme Cikas
Stok Numarasi 1000000000002 v EL«

m:l Parcaimalzeme adi Mg R TR BT ‘
tot notigemri no [N Dagitim birimi
CEEN 9 o
T
zon kultanme trihi ([
e =NIE

Malzeme Cikigi

yapilacak mikiar

fe=mine 7

4

Sekil 2.14. Malzeme ¢ikis formu



2.2.2.3. Depo stok sorgulama

Depoda yer alan herhangi bir malzemeyi sorgu calistirildiginda ekrana
gelen secenek kutusuna stok / par¢a no veya agiklamasinin belirli bir kisminin “*”
isaretleri arasina girilmesiyle sorgulayarak, miktar, parti numarasi ve eger varsa
uzunluk ve son kullanma tarihi bilgileri ile rapor halinde ekrana dékmektedir.

Rapor 6rnegi Sekil 2.15°de verilmistir.

Depo Sorgulama

stak FPargene  Pargamodzeme adi
F000 00 000 0002 - clramirpiim borid cap. Zinch
Mikiar  bedch Lokasyon Depo Sor Kullanmxe rginiuk
£ 1a i 144
1 1a i <]

FO00 00 000 ooz 24833 Fim

Miktar  betch Lokasyonn Depo Son Kuflanme  umniuk
2 ahioog e ]

Sekil 2.15. Depo sorgulama raporu

2.2.2.4. Raf omiirlii malzeme kontrolii

Depolarda yer alan ve raf omiirii bilgisi girisi yapilmis olan kimyasallar,
boyalar, yapistiricilar vb. malzemelerin takibinde kullanilmak {izere
tasarlanmistir. Rapor ¢alistirildiginda gelecekteki kag giin iginde raf 6mrii dolacak
malzemelerin kontrol edilece8i bilgisi istenir. Rapor ornegi Sekil 2.16’da

verilmisgtir.

Son Kullanma Tarihi Yaklasan’ Dolan Malzemeler

stok Porgohereizerre ack saorr Jadkeprwe miikitons lot depo yer
R
JOF0 0 QOO GO0 Bieyer astar
03,0 .2005 1 k7S chim rafl

Sekil 2.16. Raf 6miirlii malzeme raporu
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2.2.3. Satig-satinalma secenekleri

Satis ve satinalma segeneklerini gosteren ekran goriintiisii Sekil 2.17°de

verilmisgtir.

ANA MENU

- - £] ==
%mnm{m DEPO ISLEMLERI % SATIS-SATINALMA ﬁumwmml =ADMIN*

; A Hammalzeme
Fatura Ilemleri Siparigleri
Satig Forecast |
PROGRAMDAN CIKIS Haklada

Sekil 2.17. Satig- satinalma islemleri ekrani

2.2.3.1. Siparis girisi

Miisterilerden gelen siparislerin girislerinin yapildigi, degistirildigi veya
goriintlilendigi ekrandir. Uygulamanin ekran goriintiisii Sekil 2.18°de verilmistir.

Siparis No, Fatura No, Parca No gibi kriterlere gore siizge¢ uygulama imkani

saglamaktadir.
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Miigteri Siparig Girigi

Siparis No  [*
FaturaNo [*
ParcaNo [ M_&%W + | E"'|
Bul  Dizelt Incele Ekle Clkig
[ [siparig no [ fatura no [misteri no] adi [ kaytt tarihi | pn: [ stok

P | sipd1 g Y érikoglu 10122007 124633 3000000000002

Record: E 4 I 1k HK of 1

Sekil 2.18. Miisteri siparisleri ana ekrani

Uzerinde islem yapilacak olan siparis segildikten sonra uygulama secenek
butonlar (diizelt veya incele) ile veya yeni bir siparis islemi ise dogrudan eklen
butonu araciligiyla uygulama formu agilir. Sekil 2.19°da verilen form araciligiyla
veritabaninda siparis bilgileri tablosu icinde siparige ait miisteri bilgisi, stok no,
par¢a no, malzemenin adi, revizyon bilgileri, miktari, fiyati, teslim tarihi ve siparis
numarasi bilgileri kayit edilmektedir.

Miisteri Siparis Numarasi, genellikle miisteri tarafindan yaptig1 siparise
verdigi numaradir. Miisteriden miisteriye farklilik gosterebildigi i¢in alana bir
standart konulmamistir. Miisteri tarafindan bir siparis numarasi bildirilmedigi
takdirde kullanici tarafindan bir siparis numarasi1 verilmelidir. Siparis numarasi
girildikten sonra miisteri adi, miisteri bilgileri tablosu ile baglantili olan bir agilan

kutu yardimiyla seg¢ilmektedir.
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Miigteri:Siparis: Numaras: sip01 | I

Misteri vordkogiu Ticaret | PO Dnay Ity |

Siparis gelis tarihi 10'12'200?| I

|56?234 v|
Parca sec
stok No parca numarasi Parca ach pl bp - ops
» [3000000000004 567234 [epacerd] =T JF IF
[
Record: [14] 4 | 1 [ > |(rr]r] of 1 < ] | ¥
Siparis Bilgilering.gir
stok [ Farga Mo | Parga Adi [PIRev]BP Rev[Ops | miktar [  fiyat [ teslim tarihi [itern no[ PO Rev
| P [300000000000% 124633 Fin - - - $35,00 10.12.2007 1
§0,00  21.12.2007 1

Record: E 4 I—lmmﬁ] of 1

Sekil 2.19. Miisteri siparisi giris/degistirme/goriintiileme ekrani

Par¢a no segilen boliimde bir liste yardimiyla sistemde kayili olan parca
numaralaria erigim saglanmistir, parga numarasi se¢ildigi zaman hemen altina
yer alan listeye soz konusu parganin stok numarasi, ad1 ve revizyon bilgilerini
igeren Ozellikleri goriintiilenmektedir. Boylece eger bir pargaya ait birden fazla
revizyon (dolayisiyla stok kodu) bilgisi var ise miisteriden gelen talebe uygun
olan bilgileri igceren stok numarasinin iizerine ¢ift tiklatildiginda stok numarasi ve
parcaya ait diger kimlik bilgileri siparis bilgileri boliimiine taginir, daha sonra
teslim tarihi ve miktar bilgileri giincellestirilir. Siparis miktar1 hanesinin 0’dan
biiyiik olmast durumu kontrol edilmekte olup, kurala uygun olmayan bir miktar
girisi yapilmaya calisilmasi halinde sistem otomatik olarak uyarmakta ve isleme
devam edilmesine izin vermemektedir.

Siparis edilen tiim parcalarin siparise eklenmesinden sonra siparis
onaylanir ve formdan ¢ikis yapilir. Cikis yapilmadan 6nce onay verilmediyse

girilen bilgiler kaybedilecektir.
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2.2.3.2. Fatura islemleri

Miisteriye sevkiyat yapmak i¢in gerekli faturalama isleminin yapildigi
uygulamadir. Uzerinde islem yapilacak faturalarin siparis numarasi, fatura
numarasit ve/veya parca numarast gibi kriterlere goére silizge¢ uygulanarak

seciminin yapilabilecegi ekran goriintiisii Sekil 2.20°de verilmistir.

Fatura Girigi

Siparis No 4
FaturaNo [*
3 [«
ParcaNo [f i j‘% 6 e
Bul Dizel incele Eke Gikig
siparis no | fatura no |mt|§teri n0| adi: | kaytt tarihi | pr: | stok:
| b | =sip01 ftrd01 Y irikoglu 10.12.2007 | 124633 3000000000002
| |sip01 i3 ‘firikoglu 11.12.2007 | 124633 3000000000002
sip01 ftr2 Y drikodlu 11.12.2007 | 124633 3000000000002

Record: [E] 4 1 E]@)* of 3

Sekil 2.20. Fatura islemleri ana ekrani

Uzerinde islem yapilacak fatura segiminden sonra uygulama secenek
butonlar1 (diizelt veya incele) ile veya yeni bir fatura islemi ise direk olarak ekle
butonu araciligiyla uygulama formu agilir. Sekil 2.21°de verilen form araciligiyla
veritabaninda fatura bilgileri tablosunda miisteri numarasi, fatura numarasi, fatura
tarihi, sevk edilecek malzeme bilgileri, sevk edilecek miktar ve siparis bilgilerini
kayit etmektedir.

Yeni bir fatura eklerken; fatura numarasi girilerek, misteri bilgileri

tablosuna bagli bir agilir kutu yardimiyla miisteri se¢imi yapilir.
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sovk adresi |\re§\| cadde v| * &

e

fatura adresi gl cadde v
NO72)14
Pirsa

Bt ol | Sevkiyat Listesi !

Parga numaras Siparig numaras

JE
Acik Kalemler

Siparig No | Sip.Klm | Stok | Parga Mo | Parga adi | plr| 05r| bpr \ PO miktarl\ Sevk edilen | Kalan | Fiyat \ Sevk Trh
| b |=ip02 "1 13000000000004 | 567234 spacer - |- |- 150 160 $10.00 15.01.2008
| [sip02 11 13000000000002 | 124633 Pin i a0 & 72 $10,00 15.01.2008

sipll2 3000000000001 | 1701570-1 bellktank - |- |- 5 5 $350,00 15.01.2008

Record: E 1 T [P ]t of 3

rnler
SwaNo  ParcaNo Stok Miktar BrFiyat Toplam  gj, Ng

>| [ [i24633 [3o00000000002 | Bl0,00 TL[B00,00 TLFpDz |

Sevk Edile

1

£

Sekil 2.21. Fatura giris / degisiklik / goriintiileme ekrani

Secilen miisteriye ait sevk edilmek iizere bekleyen acik siparisler (parca
no ve/veya stok no) secim kriterlerine uygun olarak Ag¢ik Kalemler listesinde
goriintiilenir. Istenen kalemin stok numarasi iizerine ¢ift tiklama islemi yapilarak
ilgili parganin sevk edilecek kalemler listesine taginmasi saglanir. Sevk edilecek
miktar hanesi PO miktar1 kadar olmak zorunda degildir, ancak PO miktarindan
daha fazla sevk edilmesini Onleyecek kontrollerle denetlenmektedir. Faturaya
eklenecek tiim kalemler girildikten sonra “sira no” verilir. Daha sonra yine sevk
edilecek kalemler listesinde yer alan stok numaralarinin {izerine ¢ift tiklama islemi
ile ileride kalite takip bilgisi olarak kullanilabilecek ve sevk edilecek parcanin
depoda bulunan hangi iiretim partisinden gonderilecegini gdsteren ekrana ulasilir

(Sekil 2.22).
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STOK NO DEPOMIK  LOT NO SERINO SEVK MIKTARI

BO000O0C000CZ | | 12] [sbooog [ | a

:

v

[ooooooooooce | | 3] [aboo0? | | i

|

BOO00OOO0OCCZ | | 7| [aboods | | 7

)

Sekil 2.22. Sevk edilecek pargalar i¢in parti segim ekrani

Sevkiyat i¢in ayni parcaya ait farklt parti numaralarindan se¢im
yapilabilmektedir. Ancak secilen miktar sevk edilecek miktara esit olmadigi
siirece “onay” diigmesi aktif olmamaktadir.

Tiim pargalar icin sevk edilecek parti segimleri tamamlanmasinin ardindan
Sekil 2.21°de gosterilen ekranda “stok ¢ikis1” diigmesi aktif hale gelmekte, stok
cikis1 islemi tamamlandiktan sonra ise “fatura yazdir” secenegi ekrana

gelmektedir. Fatura 6rnegi Sekil 2.23°de verilmistir.

Original Invoice

Yarkoglu Ticaret Inveice Ne  Ttr01

Bajdat Caddesi 23\ Dt 24 19 2007

Kaonya

Turkiye
ftern Part Numiber Description PO Number PO ften OTY Unit price Vedure
1 124633 Pin sip 1 8 $85,00 $630,00

Sekil 2.23. Fatura ekran goriintiisii

Sistem, fatura icin sevk edilecek kalemleri depodan segilmesi iglemi fatura

kayit edildikten sonraki herhangi bir zamanda diizeltme uygulamasi ile secilerek
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yapilmasina izin vermektedir ancak stok c¢ikis1 yapilmis ve/veya yazdirilmis

statiilli bir fatura lizerinde degisiklige izin vermemektedir.

Sistem ayni

zamanda depodan malzemenin ¢ikarilarak

sevkiyata

hazirlanmasi i¢in gerekli olan ve parcanin bilgileri yani sira, miktar, parti ve depo

lokasyon bilgilerini de igeren sevkiyat raporunu ve miisteriye ambalaj igerigi

hakkinda bilgilendirmeye yarayan paket listesini hazirlamaktadir. Sevkiyat raporu

Sekil 2.24°de Paket Listesi raporu ise Sekil 2.25’de verilmistir.

Sevkiyat Listesi

Fatura No Aoz
Miistert Akasya
Fatura Tarihi 02 0f 2008
Adrest  yori] cadde
MaF2id
Sersa
iterm stok FParge no Pargee\rmfzerne ad fot lokasyon  mildar
1 3000000000002 124633 Pin sh0009  rafl-4 6
1 3000000000002 124633 Pin sb0007  rafl-S 2
Sekil 2.24. Sevkiyat listesi raporu
Paketleme Listesi
Fatura Ne T2
Miigtert  Almw
Feturee Tarihi 208 2008
Adrest  yggil cadde
MNa7Nig
Bursa
Mo Siparis No Muadde Poarge no Parpe mwefzeme o mriiktar

1 Fipl2 1 1246733

Sekil 2.25. Paketleme listesi raporu

Fin
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2.2.3.3. Hammalzeme siparisleri

Caligtirllan MRP raporu sonrasinda bu raporda yeralan malzemelerin
incelenmesi ve miisteri siparislerini karsilamak {izere ihtiya¢ duyulan
hammalzeme ve/veya baglayici tarzi malzemelerden satin alma karari verilenler
icin satinalma sipariglerinin  olusturularak takip edildigi uygulamadir.

Uygulamanin ana ekran goriintiisii Sekil 2.26’da verilmistir.

Stok No I*

Parca No I*i
M« v| e

Bul Dizelt incele Ekle Ckis
stok |Parga\malzemE|Tedarik§i| Sip.Miktan | Gelen M\ktar| Halan |Br.Fiy|Sip.No‘ iterm |Gerek;e‘ Sip. Tarihi |Ge|\§ Tarihi|
RNy} | aluminyum bor Yarikogl 7 0 5 280 | prd01 12122007

1000000000002 | aluminyum bar, Yarikodl 3 0 5] 320 | prO01 12.12.2007

Record: (4] 4 | T 0]r+ of 2 £ | 2

Sekil 2.26. Hammalzeme Siparisleri Ana Ekrani

Diger uygulama ana ekranlarinda oldugu gibi stok no ve/veya parca no
kriterlerine gore islem yapilacak olan siparis filitrelenebilmektedir. Uzerinde
islem yapilacak siparis numarasi segildikten sonra uygulama segenek butonu
(diizelt) ile veya eger yeni bir siparis girisi yapilacak eklen butonu araciligiyla
uygulama formuna giris yapilir. Yeni siparisin kaydinin yaratildigi ekran

goriintilisti Sekil 2.27°de verilmistir.
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Yeni Malzeme Siparigi

Siparig Numarasi Jij1i]

Tedarikgi |Alia§a Ticaret v‘ Yazdir | E | ﬂ-" |

Siparig Listesi
stok | Siparig Miktan | Uzunluk [ item [ Gerekge [Gelig Tarihi] Fiyat

w

300000000000 1701570-1 bellkrank
Beyaz astar
| beyaz boya
300000000000; 196260 burg
100000000000: - elik bar gap:1 inch
100000000000. - celik gubuk gap: 2 inch

Record: E 4 I 1] @HK of 1

Sekil 2.27. Yeni malzeme siparis formu

Siparis numaras1 kullanici tarafindan yaptigi siparisi takip etmek lizere
verdigi birincil (primary) degerdir, tedarik¢i ise s6z konusu malzemelerin temin
edilecegi kisi veya firma olup, sisteme kayitli olan miisteri tedarik¢i tablosundan
bir liste yardimiyla segilebilmektedir. Bu iki alanda doldurulmasi zorunlu alanlar
olup bos olmalari durumunda siparis listesinin girildigi alanlar aktif hale
gelmemektedir. Bu alanlar doldurulduktan sonra listenin girisinin yapilacagi
alanlar aktif hale gelmekte, siparis listesine herhangi bir malzeme girildiginde ise
siparis numarast ve tedarik¢i alanlar1 inaktif hale gelmekte ve degisiklik
yapilmasina izin vermemektedir. Siparis listesi kisminda “stok” hanesinden
istenen malzemeye ait stok secilerek ilgili diger alanlar doldurulur. Siparis
formunun ¢iktisin1 almak i¢in “yazdir” butonuna basilir. S6z konusu form Sekil

2.28’de verilmistir.
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Malzeme Siparis Formu
Siparis Numicras: pro0z2

Tedarikg
Uinwanz Akasya Sipariy Tarihi 28.12.2007
figili Kigi  Ali Kaya
Telgfon (3227144 7808
Faks
SuuNe  Parcemaliene ot Mildar Erzundi Istek tarihi
1 celik qubuk o 2 inch 5 144 05.02.2003
YETKILI IMZA
[KASE]

Sekil 2.28. Malzeme siparis formu ¢iktisi

Siparisi kaydetmek icin kaydet ve ¢ik butonuna basilarak ekrandan ¢ikilir.
Siparis iizerinde degisikliklerin giincellestirmelerin  yapildig1 ekran

goriintiisii ise Sekil 2.29°da verilmistir.

Hammalzeme Siparigleri
Siparis No [l Siparig Tarihi 01.11.2007

a| ol

stok | SipMik | Gelen Mik. [ IKalan | Fiyat | item [gerekge] Gelig. Tih Durum | Uzunluk |
| | 1000000000001 7 2 5 280 2.12.2007| 36
|| 1000000000002 5 1] 3 320 12.12.2007 36
#* a

Sekil 2.29. Hammalzeme siparisleri giincellestirme formu
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Bu form araciligtyla mevcut sipariglerden gelen miktarlarinin, fiyatlarinin
gelis tarihlerinin gilincellestirilmesi yapilabilmekte fakat mevcut bir siparis altina

yeni bir malzeme eklenmemektedir.

2.2.3.4. Satis projeksiyonu

Halen sevk edilmemis olan miisteri siparislerini, aylara gore diizenleyerek,
o an itibariyle depolarda bulunan sevk edilmeye hazir parga miktarlar1 ile
karsilagtirarak, gelecekteki donemlerde hangi parcalarin {iretilmesi gerektigi
konusunda karar vericilere yon gostermesi igin tasarlanmistir. Sekil 2.30°da

verilen ekran bilgilendirme amacl olup iizerinde herhangi bir islem yapilmasina

izin verilmemektedir

= Satis forecast : Crosstab Query

Parca Tanrm | Depa Miktan | peciken | 1 2008 | 2 2008 | 4 2008

L Muoster Parca No
| P | SRR 124633 Fin i4 a0
| |Akasya TROTEF0-T bedhrank 5
| |Akasya SE7254 Spacer {50
|| Aliaga Ticarel 724633 Fin 14
|| ¥ordwodiu Ticaret | T707570-7 | belfkrank

Yardhodiu Ticaret | 198260 burg

Record: E 4 I 1 E]@ b of &

Sekil 2.30. Satis projeksiyonu

2.2.4. Uriin Agaci islemleri

Uriin agac1 islemlerine ait segenekleri gosteren ekran Sekil 2.31°de

verilmistir.
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ANA MENU

SATIS-SATINALMA

DEPO iSLEMLERT

Urun agaci olusturma;

ﬁ UROM AGACT

FADMIN*= RAPORLAR

PROGRAMDAN CIKIS

Haklkuda

Sekil 2.31. Uriin Agaci ekrani

Bir parcayr imal etmek ic¢in gerekli olan hammalzeme ve baglayici tarzi

malzemelerin ne kadar kullanilacagini gosteren ekrandir. Ekran goriintiisii Sekil

2.32°de verilmistir.

Uriin Agaglar) Ekram

_ ‘BDDDDDDDDDDDB v
1

ﬂ

‘tapilacak mikkar

Kullamilacak malzemeler

|

Parca\malzeme adi  [qI3

Dagitim birimi adet v |
Att dagmim birimi adet v |
Doniigiim sabiti

stok

| pargada kullanim miktan | kesme boyu

W

1000000000005

|3

1000000000001 - aluminyum boru gap:Tinch

3000000000002 124633 Pin

3000000000001 | 17015701 bellkrank

3000000000003 196260 burg El

3000000000004 567234 spacer v
Recardr 18] | TTFJFJFF o T

Sekil 2.32. Uriin Agaci olusturma / degisiklik / goriintiileme formu

Islem yapilacak olan pargaya ait stok numarasi secildikten sonra o pargaya

ait diger bilgiler yan pencerede goriintiilenmektedir. Daha sonra kullanilacak

malzemeler boliimiinden kullanilacak malzemelerin se¢im ve miktar giris

islemleri yapilir.

50



2.2.5. Yonetici meniisi

Bu ekran sadece “admin” yetkili kullanici programa erisim sagladiginda
gorliniir hale gelmektedir. Yonetici tarafindan kullanilabilecek olan formlar

gosteren ekran Sekil 2.33°de verilmistir.

ANA MENU

E ANA KAYTTLAR | DEPO ISLEMLERI SATIS-SATINALMA ﬁ ORON AZACI | “ADMIN=

[Kuilanici |
 Yetkileri |

| Argiv Kayitlan Kimler Cevrimigi

PROGRAMDAN GIKIS

Sekil 2.33. Yonetici meniisii

2.2.5.1. Kullamicr yetkileri

Tasarlanan sistemde kullanici ismi bazinda yetkilendirme yapmak yerine
kullanic1 gruplar1 tanimlanmis ve yetkilendirmeler bu gruplara gore yapilmstir.
Yeni bir kullanic1 eklenecegi zaman kullaniciya ait LAN baglant1 kullanict adi
yetkilendirilecegi grubun altina eklenir veya ¢ikarilir. Boylece yeni bir kullanici
sisteme eklendiginde veya bir kullanici ¢ikarildiginda kodlar1 kullanict isimlerine
gore yeniden diizenlemek gerekmemektedir.

Yetki gruplarmma kullanici kodu ekleme / ¢ikarmada kullanilan ve
veritabanindaki kullanict hesaplari tablosuna bagli olan form gorlintlisii Sekil

2.34°de verilmistir.
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YETKI

admin

Kullanicilar l':'jis_tik ]
| Vatkili 1 ENQINEEMNg
depo

management

1 [P I r]r#] of 1

Sekil 2.34. Kullanici yetkilendirme formu

Bir kisiye yetkilendirme yapmak icin ilk olarak “yetki” isimli alandan
yetki grubu segilir. Program i¢in tanimlanmis yetki gruplari ise asagidaki gibidir:

e lojistik,

e engineering,

e depo,

e management ve

e admin
ilgili yetki grubu sec¢imi yapildiktan sonra kullaniciyla ait LAN baglantisinda

kullandig1 “username” listeye eklenir.

2.2.5.2. Arsiv kayitlan

Sistem tizerinde hangi kullanicinin hangi tarih ve saatte hangi uygulamay1

kullandigini gosteren izleme modiiliidiir. Ekran goriintiisii Sekil 2.35°de verildigi

gibidir.
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B log : Table (=} :

Kullamc islem fonksiyon detay tarih saat
hatak ekleme malzeme yeni 29.11.2007 1B:28:03
batak eklerme siparis gipl2 29112007 17:45:22
batak dizeltre malzerme siparisi | prdl 20122007 10:11:22
batak dizeltme misteri 003 05.01.2008 14:45:47
bulent ekleme milsteri yeni 05.01.2008 1B:26:17
bulent dizeltre malzerne 1000000000001 | 05.01.2008 18:23:23
bulent ekleme depo girisi 2000000000001 05.01.2008  18:44:19
bulent cikis depo cikisl 1000000000002 | 05.01.2008 185742
bulent dizeltme siparis gipd2 05.01.2008 00:25:34

Al 07.01.2008 00:14:16
record: (][] 10 » [M]r+ of 10

Sekil 2.35. Arsiv kayitlar1 tablosu

Sistem uygulama formlarinin “inceleme” amach aciliglarii  kayit
etmemekte yalnizca “diizeltme” veya “ekleme” modunda aciglarini kayit altina

almaktadir.

2.2.5.3. Cevrimici

Belli bir anda sisteme bagli olan kullanicilar1 gostermeye yarayan
uygulamadir. Sistemin bakim, yedekleme veya herhangi bir giincellestirme amagli
olarak kapatilmas1 gerektigi durumlarda o sirada sisteme bagli olan kullanicilara
kolay erigim saglamak i¢in kullanilmaktadir. Uygulamanin ekran goriintiisii Sekil

2.36’da verilmistir.

E online : Table

| [ Kullanie
i

O
|| akaldirimei
¥

i Recaord: M 4[] 1 [L]MEEJ of 2

Sekil 2.36. Cevrimici tablosu
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Kullanici sisteme baglandig1 anda kullanict kodu veritabaninda bulunan
“online” tablosuna kayit edilmekte, sistemden ¢ikis yaptigi anda ise s6z konusu
tablodaki kayidi silinmektedir. Program iizerinde yapilacak bir eklemeyle, kayidi
silmek yerine kullanicinin hangi tarihte ne kadar silireyle programi kullandigi

bilgisini tutabilecek bir yapiya doniistiiriilmeye aciktir.
2.2.6. Raporlar
Raporlari igeren raporlar ekran1 Sekil 2.37°de verildigi gibidir.

ANA MENU

% ANA KAYTTLAR | DEPO 15LEMLERT % SATIS-SATINALMA ﬁ URON AGACT | =ADMIN®

RAPCRLAR.

Malzeme
Hareketleri

Donem Sonu Stok
Raporu

— 1
Uriin Agaci

Gelecek Satig

Raporu MRP Raporu

Ddnem Sonu B PR

PROGRAMDAN CIKIS

Sekil 2.37. Raporlar ekrani

2.2.6.1. Donem sonu stok raporu

Verilen bir tarih sonu itibariyle hammalzeme siparisleri gelisleri, satilacak
parcalar ve mevcut depo miktarlar1 dikkate alinarak depolarda kalacak olan
hammalzeme ve mamul stoklarinin durumunu veren rapordur. Bu raporlar
Ozellikle biitge olusturma donemlerinde kullanilmaktadir. Rapor 6rnegi Ek-1’de

verilmigtir.

54



2.2.6.2. Malzeme hareketleri raporu

Belirli bir stok numarasi i¢in verilen bir tarih araligi i¢inde gordiigii depo
hareketlerini gosteren rapordur. Rapor ornegi Ek-2’de verilmistir. Bu rapor
aracilifiyla misteride tarafindan herhangi bir sebeple ile red olunmus pargaya ait
gecmis bilgilerine (iiretim parti numarasi, bu parti i¢in kullanilan hammalzeme

partisi, hammalzemenin satin alinma tarihi ve tedarik¢isi vb.) ulasilabilemektedir.

2.2.6.3. Satis raporu

Verilen iki tarih arasindaki toplam satis1 gOsteren rapordur. Firmanin
gelecek donemlerindeki nakit akisini gosterecek olmasindan dolayr onemlidir.

Rapor 6rnegi Ek-3’de verilmistir.

2.2.6.4. Malzeme ihtiya¢ raporu

Verilen bir tarih sonuna kadar, miisteri siparisleri, depoda bulunan parca
stoku, depoda bulunan hammalzeme miktarlar1 ve o tarihe kadar gelecek olan
hammalzeme siparislerini temel alarak verilen donem igindeki miisteri
sipariglerini karsilamak i¢in satin alinmasit gerekli olan malzemeleri ve

miktarlarin1 gosteren rapordur. Rapor 6rnegi Ek-4’de verilmistir

2.2.6.5. Uriin Agaci raporu

Verilen bir parca numarasi veya stok numarasina ait iirlin agci bilgilerini ,
s0z konusu parcaya ait diger kimlik bilgileri ile birlikte ekrana doken rapordur.
Bir parcayr iiretmek icin gerekli olan malzemeleri gorebilmek i¢in
kullanilmaktadir. Rapor 6regi Ek-5’de verilmistir.

2.2.7. Programdan cikis

Tim uygulamalar1 kapatip, kullanicinin admi “cevrimici” tablosundan

silerek programdan ¢ikis1 saglar.
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2.2.8. Program hakkinda

Program ad1 ve kodlayici bilgisinin verildigi bilgilendirme ekranidir. Sekil
2.38’de verilmistir. Eger kodlayici firma disindan ise sz konusu programcinin

iletisim bilgileri de eklenebilir.

EE| Halkdanda

'KOBi Bilisim Sistemi

Billent ATAK 2007

Sekil 2.38. Hakkinda
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3. SONUC VE ONERILER

ERP uygulamasi oncesi, miisterilerden gelen siparis bilgileri, bu sipariste
yer alan parcalarin revizyon kayitlarini igeren kimlik bilgileri, siparisin sevk
edilecegi tarih, miktar ve fiyatlar1 islem tablosuna girilmekte, miisteriye parca
sevkiyati yapilacagi zaman yine islem tablosunda ilgili kayit iizerine sevk edilen
miktar olarak aktarilmaktadir.

Malzeme satinalma siparisleri ve takibi de islem tablolar1 araciligiyla
yapilmakta, yine ayni seklide depo malzeme kayitlari iglem tablosu formatinda
tutulmakta depo girisi ve depo c¢ikis islemleri yine ayni tablo iizerinde
yapilmaktadir. Biitlinlesik bir MRP hesaplamasi bulunmamakta, islem tablosu
lizerinde biraraya getirilmis olan tiim {iriin agaclarina gelen parca numaralarinin
karsilarina satis ve depo bilgileri manuel girilerek gerekli hammalzeme miktari
hesaplanmakta, hesaplanan bu miktarlar daha sonra depo ve siparis miktarlar1 ile
karsilastirilarak incelenmektedir. Ancak iiriin agacinda bir degisiklik yapildig
zaman bu degisikligi bir araya getirilmis listelere yansitmakta aksamalar olmakta
ve dolayisiyla malzeme ihtiyag planlamasi hatali olarak yapilma ihtimali ortaya
cikmaktadir.  Istenen bir bilgiye direk ulasim imkanmi olmadigi icin ilgili
departman ile koordine kurularak bilgi alinmakta, bir rapor ihtiyaci halinde ise
istenen rapora gore farkli departmanlarin koordineli bir sekilde uzun siire zaman
harcamas1 gerekmektedir.

Tiim bu iglemlerin ve sirketin diger siireclerinin takibinin yapilmasi ve
biitiinlestirilmesi amaciyla ERP sistemine gecilmis olup , bu ¢alisma ile ERP
kullanilan bir isletmedeki is akis1 incelenerek, mikro / kiiciik dlcekte bir KOBI’de
kullanilmak iizere, ek yatirim maliyetlerine ihtiya¢ duymayan bir bilisim sistemi
Access 2000 veritaban1 ve Visual Basic programlama destegi kullanilarak
kurulmakta olan ERP sisteminin kii¢iik 6l¢ekli bir modeli tasarlanmistir.

Program test edilmek iizere ger¢cek zamanli olarak ERP sistemine girilen
verilerin aynisinin girisi yapilarak test edilmis ve ayni sonuglara ulagilmistir.

Tasarlanan sistem sayesinde, firma genelinde ;

e Miisteri siparislerinin,

e Sevkiyat iglemlerinin,

e Hammalzeme satinalma faaliyetlerinin,
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e Depo stok seviyelerinin ve

e Parti bazinda malzeme hareketlerinin

takip edilmesi; ayn1 zamanda

e Malzeme ihtiya¢ planlamasi yapilabilmesi,

e Odeme planlar1 acisindan satis biitcesinin raporlanabilmesi ve

e Donem sonlarinda depolarda kalan malzeme miktar ve tutarlarinin

raporlanabilmesi amaglanmistir.

Sistemin, her sistemde oldugu gibi, heniiz tasarlanip entegre edilmemis
modiilleri, eksik yonleri oldugu muhakkak olup ancak gelistirmeye acik bir yapiya
sahiptir. En basit orneklerle kullanicinin ¢alistirmasina gerek duymadan, sisteme
baglanma aninda, bilgilendirme amacli mesaj iireticileri ve/veya raporlar ( raf
Omiirlii malzeme raporu, minimum stok seviyesi raporu vb) ¢ok kolaylikla eklenip
aynt zamanda e-posta gondericisi ile entegre edilerek ilgili kisi veya
departmanlara e-posta gonderilmesi saglanabilecegi gibi , kapsamli bir sistem
analiz ile parca rotalari, isemri takip, personel takip vb modiiller de ek bir yatirim
ihtiyact olmadan sisteme eklenebilir ve firma genelinde tiim fonksiyonlari
kapsayabilecek biitiinlesik bir ERP’ye doniistiiriilebilir. Bununla birlikte ek
yatirimlarla interenete agik yeni bir server lizerinde sistemin golgesi yaratilarak bu
sistem miisterilere ve tedarikgilere agilarak , e-ticaret kapsaminda; miisterilerin
gerek siparislerinin durumlarini takip etmelerini gerekse yeni siparisleri girmeleri,
tedarik¢ilerin  ise kendilerine ag¢ilmis sipariglere ait sevkiyat bilgilerini
girebilecekleri ve depo stok seviyelerin takip ederek miktar1 azalmisg olan
malzemeler i¢in otomatik olarak sevkiyat yapmalar1 yine Access’in sahip oldugu
web oOzellikleri ile saglanabilir. Bununla birlikte, mevcut dizayniyla her bir
veritabani tablosuna ayni anda sadece bir kullanicinin giris yapabiliyor olmasi,
sistemde problemle karsilasilmasi durumunda programi yazan kisi haricinde
midahele edilememesi yani sistem tasariminin ve kurulumunun ekip tarafindan
degil tek bir kisi tarafindan gergeklestirilmis olmasi sistemin bagslica zayif
noktasidir.

S6z konusu program; bilisim sistemine sahip olmayan bir firmaya
uyarlanarak kullanildiginda yukarida saydigimiz tiim fonkisyonlar: biitiinlesik
olarak yerine getirebilecek, istenildigi an dogru veriye ¢ok hizli ve diizenli olarak

erismeyi saglayacak ve istenen tarzda raporlar sunacak olmasinin yanisira daha
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once bilgisayar sistemi kullanmamis bir isletmede biitlinlesik olarak c¢alisma
konusunda personelin aligmasini saglayacak ve ileride daha profesyonel bir sistem
kurulmas1 durumunda beklentilerini daha dogru olarak ortaya koymalarini

saglayacaktir.
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Ek-1 Donem Sonu Stok Raporu

Dénem Sonu Stok Raporu

stak Parcane  Purpdmalieme Br.Fipat Depo+  Ihtivag  kalan fiter
toming Siporiy

1000 00000 0001 - aluminyum ko 350,00 ¥TL 150 o 0,00 ¥TL
caplinch

1000 00000 0002 - aluminyum ko 450,00 ¥TL 573 1430 o 0,00 ¥TL
cardnch

1000 00000 0003 - Celik bargapl inch  SB0,00 ¥TL 72 72 250,00 ¥TL

1000 00000 M00s - SpRcEr 250,00 ¥TL g0 30 79,00 %TL

3000 00000 0002 124633 Pin 125,00 ¥TL 14 14 1.750,00 ¥TL

Toplam Tutar: E UL
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Ek-2 Malzeme Hareketleri Raporu

Malzeme Hareketler

stok Pargeno  Pargomderne ad
J 00K O0 Q00 2002 - alumiram bory cap. 2inch
feerifa Milder Upinfuk Perti Harelwt iserrwd / fedim
12102007 1 &7 1a vEpo dizetme -
04 .11.2007 1 =) 1a e -
1211 2007 1 22 1a ig emring gk a9
24112007 1 a6 1a vEpo dizstme -
12122007 1 10 1a i emrineg gk 15 F0n
15122007 1 I3 1a ig emring gk wionle
FO00 00 000 0003 - Celik bar cap: § inch
deerihy Miktar Umnluk  Porl Herakat igerriti / fedaire
2122007 1 72 #rd cizpo kayd
000 00 000 oo f24a33 Fin
tarih  Mildar Ugnluk  Parti  Horeket isemnyri / fetirt
24122007 7 a #hog faturah gikig Lt
24122007 1 a ahmov faural gikig 1t
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Ek-3 Satis Raporu

Tarihlier arast saty tutar talminleri

Niiicteri n Eanlacak Mitar Fipat Toplam Tutar
Akagya
124635 =] 10,00%TL SM000YTL
ITO1ST0-1 3 330,009TL 170,005 TL
SETZEL 150 10,00%TL 1 500,00 TL
Toplam LS00 VTL
Aligga Tecavet
124633 73 3E,009TL 2/23,00VTL
Toplam 262500 VTL
Yoviibogu Tearer
1701301 a0 323,0TL 16230,00%TL
195260 a0 5, 00TL 2230,005TL
Toplam 1250000 ¥TL
Cienel Toplam 25.1TS00VTL

2 drable 20T Sl
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Ek-4 MRP Raporu

Malzeme Ihtiyac Raporu

Muaizeme Stok No Parga no Parcetmed zeme i Toplam Thtivag Depo + Thtivag
Sipeeris
JOC00!
Auminyum boru caaclinch 845 180 B56
pn Sipapis Mifdarz  Depo Mikitorr ifitivess
124633 135 14 46
JO000000E
Auminyum boru caacZinch 1430 a3 as7
pn Siparis Mifdarr  Depo Mikitr ihtivess
170157041 a5 1430
OO0
cElik gubuk gap: 2 inch 400 400
on Sipegris Milterr  Depo Mikigr ihtivee

a0
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Ek-5 Uriin Agac1 Raporu

Uriin Agaci

stok 3OO0 PLrev. - Resimrev. - OPY rew =

P! Mildar 1

{inite Kullanzm Kesme
Madzame Stogn  Detay Parcane  Parced mulze Mik Loy
1000000000002 - duminyum boru cep: 2inch 1 26
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