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ONSOZ

llkel Kinik firimi1 Anadolu'da ilk kez 110 wil 6nce Kinik'ta
uygulanmis ve gunumiize kadar c¢omlek dUrinleri pisiriminde
kullamlagelmistir.

Bu tez konusunu se¢memdeki neden Kimk Kéyi'nde yapilan
gbmlekgiligih tdretim yéntemlerinin ve ilkel fininlarin yeterince
bilinmemesi olmustur."

Kinik'ta bes-alt: yil éncesine kadar yetmis civarinda olan ¢émiek
atélye sayisi bugiin bes-alti civarindadir. Kinik'ta giderek yok olmaya
baslayan ¢omlekgcilikle birlikte ilkel firinlarda yikilip yerine yenisi
yapilmamaktadir.

Bu finnlann yapim melzemelerini ve yapim ydntemlerini inceleyip
finn ustalanindan finnlann nasil yapiudigim 6grendim.

Edindigim bilgiler 1s18inda, Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi bunyesindeki [lkel Kinik finni uygulamas: érnegini orijinaline
uygun projelendirip, sekillendirerek Universitesine bdéyle bir firin
kazandirma firsati buldum.

Arastirmalarnimda ve uygulamamda, uygulama yeri ve uygulama
asamalarindaki yardimlarindan dolayr Anadolu Universitesi Rektoru
Prof.Dr. Yilmaz BUYUKERSEN’e, Glizel Sanatlar Fakiiltesi Dekan’i
Prof.Dr. Engin ATAC1 ve tez calismamdaki yardimlarindan ve
gayretlerinden dolay: tez danismanim, Yrd.Do¢.Dr. Ekrem KULA'ya

tesekklr ederim.



PREFACE

Primitive Xinik overi was applied the first time in Anatolia 110
vears ago in Kinik and it has beens used in cooking of Pot products so
far.

The reason why I have choosen this thesis subject is not to be
known enough product methods of pottery and primitive ovens in Kinik.

The number of workshops were about seventy in Kinik five-six
years ago but now there are about five or six. Together with the
disappearness of pottery, primitive ovens have been destroyed and new
one's haven't been built in Kinik.

Searching construction materials and methods of building of there
ovens, I have learned how to built them from masters.

In light of information I have gained, I've projected and shoped, the
sample Kinik oven which is in Fine Arts Faculty at Anadolu University,
fitting to the original ore and I've found the oppdrtunity to get a
primitive Kinik oven to University.

I am gratefull to all the people who have helped me with this
research: My thanks to,

- The Rector of Anadolu University Prof.Dr. Yilmaz BUYUKERSEN,
Dean of Fine Arts ‘Faculty Prof.Dr. Engin ATAC, with the helps of my
researchs and application, the place of application and during
application stages.

- And my thesis adviser Associate Professor Ekrem KULA with the
helps and efforts during my tesis study.



OZET

Bu arastirmada Seramik ve Coémlekecilik tanlmlénarak
smmiflandinlnus ¢émlekeiligin tarihgesini, Gretim yéntemlerine ve ‘ilkel
firinlara kisaca deginildikten sonra Kinik Kdyti'nde yapilmakta olan
comlekcilik, tretimde kullanilan ilkel firin yap: ve kullanim
ozellikleriyle ahlatﬂmaya calisilmistir.

Anadolu Universitesi Gtlizel Sanatlar Fakitiltesi bunyesinde
uygulamasi yapilan ilkel Kinik finm 6rnegi orijinaline uygun olarak en
iyi sekilde triin pisirimi yapilabilecek big¢imde tasarlanip kiguk
boyutlarda sekillendirilmis ve sekillendirme asamalari siras: ile

anlatilmaya calisilmistir.



SUMMARY

In this research, ceramic and pottery have been classified by
defining, and after giving brief explanation about history of pottery,
methods of production and primitive ovens, it has been tried to explain
the construction and usage characteristics of primitive Kinik ovens
which are used to produce earthen pots in Kinik.

Primitive Kinik oven sample, in Fine Arts Faculty of Anadolu
University, has been planed, shapped in small dimentions to bake
products in the best way as in original ones and the stages of shaping

have been tried to explain in turn.
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GIRIS

Bulunan 1ilk, ilkel seramik firin érneklerinden bugine kadar
seramik firinlan cesitli asamalar gecirmistir. Ilkel firinlarda bu
asamalara yazil1 kaynaklarda ¢ok az yer verilmis bunlarnn
sekillendirilmesine, yapilmasina ve teknik konulara deginﬂniemisﬁr.

Bu calismanin amaci ¢o6mlekeiligin yok olmaya baslamasz,
¢Omlekgilikte tretim teknolojisinin yeterince gelistirilememesi ile
Kinik'ta kullamim disi kalmaya baslayan llkel Kinik firinin genis bir
sekilde incelenip Universite biinyesine orijinaline uygun kiticik
boyutlarda Ilkel Kinik finni érneginin uygulanmasidir.

Arastirmanin temel konusunu olusturan Ilkel Kinik finnn1 su
sekilde tanimlanabilir. Dért veya bes kemeri bulunan ateslik, ateslik
ustine oturtulmus, ¢ok ates delikli bir pisirim bdélgesinden olusmus
genellikle kerpi¢ ve tugladan yapimis dikddrtgen planh, tzeri kubbe ilé
ortald, kubbe tzerinde iki adet bacasi bulunan bir oda seklinde
nitelendirilebilinir.

Bu calismanin konusuna giren seramik, seramigin tarihgesi,
uretim yoéntemleri, ilkel finn 6rneklerine ve yapim malzemelerine kisaca
deginilmis, Kinik Koéyt'ndeki ¢omlekgilik ve kel Kuimik firinlar ele
alinmistir.

lkel Kinik firin temel alinmak tizere orijinaline uygun sekilde
teknik yo6nleri ile Kimik finm uygulamas: ve kullanimi anlatilmistir.

Cagdas formlann ilkel finnda pisirimine deginilmistir.



Birinci Boliim
COMLEXCILIGE GIRIS
I - SERAMIGIN TANIMI VE SINIFLANDIRMASI

Gunudmuzde Seramik, bir teknolojiye ve teknolojinin trtinlerine ve
sanat dalina verilen isimdir.

Seramik, tarihi gercgevesi icinde geliserek, yasamin bir parcasi,
anlatimi, yorumu ve zenginligi olmustur.

“Seramik sézcigunun kelime anlami Yunan'ca Keramos
sézcﬁgﬂhden geldigi bilinmektedir. Keramos, boynuzdan yapilan bir i¢ki
kabidir. Bu kap daha sonra yerini kilden yapilan kaplara birakinca bu
tirtinlerede icki kab: anlaminda seramik denmistir”.!

Seramigin temelde ayni olmakla beraber cesitli tarifleri vardir.
Seramigin tanimu c¢esitli kaynaklarda soyle yapilmaktadir.

“Anorganik maddelerin herhangi bir usul ile sekillendirilip
pisirilmesi ile meydana gelen tirtinlere seramik denir”.2
“Seramik Camurun bicimlendirilip, yuksek sicakhklarda

finnlanmas: ile elde edilen kullanim ya da stis amacl esyalardir”.3

1 Ales ARCASOY, Seramik Teknolojisi, M.{J.G.S.F., Ya. No. 2, Istanbul, S. 2.
2 vyitksek GUNER, Seramik, istanbul.2, S. 1.

3 Ana Britannica, C. 19, istanbul, S. 250.



“Metal ve alasimlan disinda kalan inorganik sayilan tam
rhiihendislik malzemeleri ve bunlarin tirtinleri olan herseye denir”.¢

“Seramik denilince, anorganik metallerden olusan masselerin
sekillendirilmesi, sirlanmasi ve pisirilmesi prosesleri yoluyla sert mamuil
imalatina ait bilim, teknoloji ve sanat anlasilir™.®

"Genel tammda Seramik; tabbi veya sentetik tirtinlerden tretilen
tirtinlerdir”.6 _

Butin bu tamimlann 1si8inda Seramik tanimi séylede yapilabilir.
Organik olmayan hammaddelerin, ocaklardan c¢ikarildiktan sonra,
6gutalip temizlenerek islenmesinden sonra, belirli oranlarda
- kansurilip, sekillendirilmesi, kurutulup seramik firinlarinda pisirilip
saglamlik kazandirilmasi teknolojisidir ve bu teknolojinin Grtinlerine
verilen isimdir.

Farkli bir¢cok tarifi olan Seramik urtnierin siniflandirilmasida
farkli yontemlerle ve farkli bicimlerle yapilabilmektedir. Comlekcilik
olgusunu, seramik igerisinde gérebilmemiz agisindan su simiflama
yapiabilinir.

1- Gozenekli Seramik Urtinler

A- Kingi Renkli Olanlar

a- Tugla Kiremit Urtinler: Tugla, Izolasyon Tuglasi, Drenaj
Borusu, Kiremit gibi insaat alanminda kullarlan urtnler.

b- Coémlek¢i Uriinler: Antik esyalar, Guveg, Su
sogutucular, [¢ mekan duvar stislemeleri ve ¢canak-¢omlekler.

c- Refrakter (Atese dayamikl)) Uriinler: Dolamit Griinler,
Magnezit turtinler, Krom iceren drunler, Yuksek refrakter trinlerdir.
Ates yahtiminda, yuksek isilarda firinlarin yalittminda v.b. yerlerde

kullanilir.

4 ARCASOY. S. 1.

5  Guner SUMER, Seramik Sanayi Ei Kitab1, ankara, 1977, S. 2.

Zeliha METE - Hiiseyin TANISAN, Seramik Teknolojisi ve Uygulamasi, S6giit, 1988,
S. 1.
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B- .Iﬁngl Beyaz Olanlar .
a- Akcini Urtinler; Kalkh ake¢ini, feldspath akgini Karigik |
akcini ve Samotiu ak¢ini drtinlerdir.
Kullamm alanlarna gore, duvar Karasu, mutfak esyasi, stis esyasi v.b.
b- Refrakter Urtnler; Silika L‘ir_i'mler,. Samot “irunler,
Silimanit-Mullit tGrinler, Korund drunler, Forsterit dariinler, Ates
yalitiminda, yiksek i1silarda ve farklh tekholoji alanlardaki firinlann
yapumnda ve yahtiminda kullamlir.
2- Goézeneksiz Seramik Urtinler
A- King: Renkli Olanlar
Sertcini Urtinler; Klinker, Kanalizasyon borulari, Yer
Karolor. | |
B- King: Beyaz Olanlar v
a- Ince Sertcini Urdnler: Vitreous-China, Saghk gerecleri,
Yer Karolan, Mutfak Esyas: ve Aside dayanikl fuglalan.
b- Porselen Urtinler; Yumusak Porselen ve Sert Porselen
Uriinler, Sircali urtinler, Kemik Porselenler gibi mutfak ve saglgk
gerecleri, elektrik geregleri, Kimyasal alanda kullanilan geregler.
c- Elektroteknik ve Ytiksek Refrakter Seramik urunler,

Steatit, Kordierit, Oksit Seramik.
I1.- COMLEKQiL‘IGiN TANIMI VE SINIFLANDIRILMASI

GComlek deyince, ilk akla gelen ¢dmlek¢i tezgahinda el ile kilden
sekillendirilmis .bicimlerin (6zellikle yuvarlak bi¢imlerini) distk ates
derecelerinde pisirilmesi ile olusmus gézenekli yapiya sahip kap kacak
tiirii Seramik Urtinlerdir.

Teknolojik olarak ¢dmlek trinler: Kirigl pismis renkli, gbézenekli
yapiya sahip, distik ates derecelerinde yumusak, kirlgan yapiya sahip

seramik tirtnlerdir.
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GComlek sézcigtintn, Tirkce sézliik anlami “Toprak Tencere” dir.
Comlek s6zciga, c¢omelmekten tlremistir ve Anadolu’da ¢olmek
olarak’ta kullanilmaktadir.

Q(’jﬁllekgi Tezgahi ve Firnim bir biitiin olarak ele alinmalidir. Ctankti
¢Omlekei tezgahi ve Firimi ¢6mlekgiligin biribirine bagh iki unsurudur.
Qémlekgi tezgahinin gelisiminin, 7000 yil gibi uzun bir zaman diliminde’
izleyebiliriz.

Ik ¢6mlekei tezgahi, kilden vada tahtadan yapilmis plakalarin
sabit bir yere oturulmasiyla olusuyordu. Kilden Kap-kacak bu
plakalarin Gzerinde, isi yapan kisinin isin ¢evresinde dénmesiyle, ya da
urtnun doéndirilerek elle ve bant usulu ile bi¢imlendiriyordu. Bu tip
tezgah, bu gun bile Anadolu’da yasar durumda izlenebilir.

Daha sonra Mezopotanya uygarhginda (M.O 3500) ¢dmlek carkinin
ve araba tekerliginin aym anda- ortaya c¢ikmas: ikisi arasinda bir
baglanti oldugu diistincesini getiriyor. Ancak hangisinin daha 6nce icat
edilimis oldugu kesin olarak bilinemiyor.”

Comlek Carki; (Cark): Anadoluda ¢omlekciler ve halk arasinda
torna tezgahina cark adi verildiginden torna tezgahindan séz ederken
¢ark terimini kullanmak yerinde olacaktir.

Comlekei carkinin gelismesi, toplumsal gelismeyi simgeleyen bir
olgu olarak ¢ikiyor karsimiza, Neolitik Cagin (Cilali Tas Devrinin) tanm
kulttrlerinde ¢omlekcilik bitiing ile kadinlara 6zgd bir ugrastir. Bu gin
Anadolunun bazi1 dag kdéylerindede dui‘um boéyledir. Gelismis ¢omlekci
carkinmi ancak tanm kualtirinin bittigi kentlesme kaltirinan basladig:
yerlerde gorebiliyoruz. Anadolu'da bu kuralin disinda kalan bir tek koy
Canakkale'nin Ezine kazasinin Akkoyd vardir. Kéye gelismis ¢omlekci
carkimin girmesine karsin bundan 8-9 yil 6ncesine kadar burada

¢omlekeilik kesinlikle kadinlara 6zgi bir ugras olarak stirmekteydi.

7 Giingér GUNER, Anadoluda Yagsamakta Olan ilkel Comlekeilik, Akbank Kaltar

Yayinlan, ?, s. 8.
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Cémlekgiligin ve ¢émlek carkinin Neolitik Cagdan bugiune kadar
gecirdigi evreleri, tarihi buluntulardan ve Anadolu'da bugtin bile yer yer
izleme olanagiumiz vardir.

Comlekciligin siniflandirilmasi, farkli yontemlerle yapilabilir. Bu

‘ smlﬂéndlrma, kullanim arag¢larina, kullanim alanlarina ve yap:
ozelliklerine gére yapilabildigi gibi, anlasilir bir bi¢imde
siniflandirilmasy, asagidaki gibi olabilir.

1- Carksiz Comlekgeilik

Sekillendirme yapilirken, sekillendirmeyi yapanin, tezgahin
etrafinda elle bant usuld sekillendirmesi veya tezgahta kil, dénebilen bir
althgin vsttinde elle bant usulu elle sekillendirme yapilan ¢dmlekgilik.

9- Carkl Comlekcilik

Donebilen bir althigin Gstiinde merkezka¢ kuvveti yardum ile elle
cekilerek sekillendirme yapilan ¢émlekgcilik. bu tiirde tezgah, kisa veya
uzun milli yatakl, elle veya ayakla déndtrtilebilir bigcimde olabilir.
(Gintamuzde elektrik motorlan ve disliler yardum ile déndarulebiliyor).

(Resim 1).

Bu tezgahta kil, ayakla déndiriiebilen uzun milll,
yatzkl bir cark Gzerinde merkezkag kuvveti yardimiyia
elle cekilerek bigcimlendiriiir. Kullamildigy yerler:
Adana; Akcaova kdyt (Aydin, Cine ilcesi);
Akkoy kévt (Canakkale, Ezine ilgesl); Bardakg kdyd
(Van, merkez); Beti koyl (Mardin, Midyat ilgest);
Bodrum igesi (Mugla); Borcka™ iicesi {Artvin);
Canakkale; Cadis kdyl (Boiu, Gerede iicesi); Canakh
kdyid (Burdur, Aglasun bucagy); Civril iicesi
{Denizii); Divarbakir; Doganbey ilcesi* (Konya);
Doganhisar iigesi (Konya); Edirne; Gaziantep; Gélbas
ilcesi (Ankara); Ispartz; Istanbul; 13dir iigesi* (Kars);
Karadirek bucag: (Afyon, Sandikli ilgest);
Kirkiareli*; Kinik kéy (Bilecik, Pazaryeri ilgesi);
Mersin; Mustafakemalpasa iigesi (Bursa); Peri licesi
(Elazig); Samancad ilgesi (Antakya); Sebinkarahisar
ilgesi (Giresun); Sivas; Sivash iigesi (Usak);

Urganh kéyd (Manisa, Turgutlu ilgesi); Tarsus ilgesi
% (icel); Sille ilcesi (Konya); Simav ilcesi (Kitahva);

Kitzhye Cinicileri.

N

Resim 1: Elektrik Enerjisi lle Déndiiriilebilinen Tornalar



I1I- COMLEKCILIGIN TARIHCESI

Insan, Dogay1 ve dogamin verdiklerini var olusundan bu yana,
tarumaya c¢alisms, ona karsi bi: mucadele vermistir. Deneme, Yanilma
“yolu ile kendisine ara¢ ve geregler yapmustir. Yapilan ilk arag¢ ve geregler
arasinda da ham kilden el ile sekillendirilmis, kapkacaklar, kullanum
esyalart ¢canak ¢dmlekier yer almaktadir.

insanoglunun kili sekillendirip, ilk kapkacak yapma g¢abalarinin
nerede ve riasﬂ basladigini kesin olarak bilemiyoruz. Kilin
sekillendirilip, kurutulup- acik ateste pisiriminin yapildig: ilk seramik
érneklerine incelemeler sonucu “Tiirkistan'in Askava bélgesinde (M.O
/8000), Filistin'in Jericho ve Dicle Firat nehirleri arasinda (M.O 6000)
rastlanmustir.8

Insanogluriun kili sekillendirip, birseyler yapma ¢abalanm Buzul
cagina ait pismemis hayvan figtirleri buluntularn kamithiyorsada, Peolitik
gagda hentiz kilden kapkacak esyaya rastlanmiyor. Yontma tas
devrindede gecim tiimiiyle aveihga dayandigi stiredede henitiz kilden
vapimis kullamim esyasina rastlanmiyor.

[1k kilden yapilmis trtnlerin sekillendirilmesi el ile yapilmaktayd:
ve bunlar kap kacgak turi ¢dmlek uriinler olusturmustur. Comlekcilik
Tarim ve Hayvancilikla birlikte gelisme géstermistir.

2. Cilah tas devrinde M.O. 3500 yillarinda Jericho'da yapimis
~ (kilden) ilk yalin kapkacaklara rastlamiyor. Uygulayicilarinin bu sanati
baska bir yerden getirdikleri kanisi ¢ok kuvvetli, kullanilan kilin i¢ine
saman ¢6pu, sonrada kum ilave ettikleri izlenebiliyor.

Bu ilk seramik devrinin sonlarina dogru tek tik astarh dekorlara,

daha sonrada kazima dekorlara rastlaniyor.®

8  ARCASOY.s. 1.
9  GUNER.s. 9.



Carkin, 2. Cilah tas devrinde hentiz devreye girmedigini, o déonemin
© islerinin yapilis bic¢iminin incelenmesi ile anlasilabiliyor. Bu isler,
agactan kilden, yada o6rulmus sepetten yapilmis, déndurtlebilen
altliklann tistiinde elle bant usuli veya sivama ile sekillendirilmislerdir.
Ayni sﬁ‘ﬂarda bu gelismeyi Mezopotanya, Hassuaa ve Tel Halaftada
izleyebiliriz. 10

Daha sonralari ¢émlekeilik sanati Onasya, Giliney ve Orta
Avrupa'da kadinlara 6zgii bir ev-elsanat: olarak gelismistir.

“Anadoluda 1961'de Haalarda, 1962-1963'te Catalhdytk'te yapilan
kazilar ve buluntular sonucu Neolitik Cagin 2000 yil daha gerilere
giderek M.O. 7000 yilina ulastigini gériiyoruz. Buralarda yapilan
kazilarin 'ilk buluntularinda, ilk kilden kapkacak kalintilarinin M.O.
6700 yihina ait oldugu anlasilmaktadir. Bunlar Anadoluda rastlanan
Neolitik ¢aga ait kiiltiir buluntulandir.”!1

Eski dénemlerde rastlanan seramik veya ¢6mlek urinler, o
toplulugun kaltar diizeyini, yasam bicimini hakkinda bize her zaman
1sik tutmustur.

Insanoglu ilk kilden kapkacak, ¢émlek tirtinler yapma konusunda
cesitli gérisler vardir. Insanlar bu ise ilk énce, kil topragin icini oyarak
baslamis, sonralan buayiuk kaplar i¢in bant teknigine ydnelmis,
donddralebilen bir althigin Gzerinde sekillendirmenin daha
kolaylastigini goérerek ¢omlekei tezgahim gelistirmistir.

Mezopotamya’'da diizenli toplumsal yasantimin belirtilerine M.O. V.
yizyildan beri rastlanmistir. M.O. 3500 yilina ait ilk ¢dmlekei ¢arkina
Uruk’ta rastlanmastir.

Arkaolojik buluntular bize M.O. 3000 yillarinda c¢arkl
¢omlekeiligin kuzey Mezopotomya’dan tim Mezopotomya'ya Bat

Hindistan'a Suriye'ye, Misir'a, Onasya’ya yayildiginm géstermektedir.

10 GUNER, s. 9.
11 GUNER, s. 9.



Anadolu'da Kayseri civarinda rastlanan buluntular, (Alisar,
Bogazkdy) ve Turuva'da rastlanan buluntular ilk ¢arkli ¢émlekgiligin
M.O. 3000-2000 yillanna rastlandift gostermistir.

Yere yakin milin tizerine ottirtulnlu@ bu ¢6mlek¢i carkina uzun
sure bir yenilik getirilmemistir. Fakét Cark milinin bir yataga oturtulup,
¢ark doénerken sekillendirme yapildigini, sicimle kesilmesinden
anlasllmistlr.

Daha sonra M.O. 800 yillarinda cark ¢émlekgiligi doruk noktasina
ulasmustir. Bunu o dénemden ginumiize ulasan, varhgim korumus,
buluntularda gériiyoruz. Bu gin dahi ,hayfetler uyandiracak
ustaliktadirlar. Bundan dolayi olsa perek Yunanhlar ilk ¢émlekci
carkini kendilerinin bulusu oldugunu savunmaktadirlar.

M.O.’ki Yunan ¢anak ¢dmleginde onu hangi ustanin, yaptigi,
hangi ustanin dekorladigina ait simge ve yazilara rastlanmaktadir.
Buda bize ¢omlekciligin o dénemde bir meslek grubu oldugunu

gOstermektedir.
V- COMLEK URUNLERIN URETIM YONTEMLERI

Ik ¢émlek urunler, plastik kilin veya ¢amurun elde el ile oyularak
- sekillendirilmesiyle yapilmistir. Daha sonra, kil sepetlerden, agactan
veya tastan bigimlerin icine sivanarak sekillendirildi. Gelismelerle
pekcok degisiklikler olmustur.

Comlekei tezgahinin gelisip, ¢dmlekei carkina dénidsmesinden
sonra sekillendirme seri hale getirilmistir.

Teknolojik olarak (;('jmlék urinlerin, dudretim ydéntemleri,
sekillendirme bigimlerine gore asagidaki gibi siniflandirabilinir.

1- Sekillendirme elde: Camur veya plastik kil elde el ile oyularak
yapilabilir.
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2- Sekillendirme yapilan tezgah sabit; kil, ddGz bir tahta althgin
Uzerinde, elle bart usuld, sekillendirme (dénerek yapilan) |
3- Sekillendirme yapilan tezgah hareketli, kil, tahtadan, kilden
veya demirden yapilmus olabilir.
a- Tezgahta kil, donebilen bir althigin tstinde elle bant usul
sekillendirme.
b- Dénebilen bir althigin, tstinde el ile g¢ekilerek merkezkac
Kuvveti yardimu ile yapilan sekillendirme.
4- Sablon ile sekillendirme.
5- Pres ile sekillendirme.
6- Doékim ile sekillendirme.
7- Ahsap kalip bashg: ile sekillendirme.
8- Vakum pres baslhg: ile sekillendirme.

9- Ozel tretim yéntemleri ile sekillendirme.
V- COMLEK URUNLERIN PISIRIMINDE FIRINLARIN YERI

Comlek urtnlerin elle sekillendirilmesi veya farkli yontemlerie
sekillendirilmesi Giretimin son agamas: degildir. Sekillendirme dretimin,
¢amurun hazirlanmasindan sonraki asamasidir. Ondan sonra kurutma
ve pisirim asamasi gelmektedir.

Eger urdntin dekorlu olmasi, astarli olmasi, sirli olmasi gibi
Ozellikler isteniyorsa tretim asamas: degisir ve uzar.

Comlek drunlerin Gretiminin yapilabilmesi i¢in, kullanilacak kilin
veya camurun plastik olmasi, sekillendirmeye uygun olmasi
istenmektedir.

Sekillendirmeden sonraki ana islem ise, c¢émlek urunlerin
bunyelerinin dis etkenlere suya, kimyasal maddelere ve ¢carpmalara kars:

daha saglam yapiya déntismesi i¢in pisirime ihtiyaclan vardir.
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Ik ¢6mlek tirtinlerin pisirimi agik ateste, daha sonra da ¢ukurda
yap‘ﬂrhvlstlr. Cémlek trinlerin pigirilmesi, Grin kaybina ve binyelerin
d1§' etkenlere kars1 zayif kalmasindan dolay:r ¢6émleke¢i firinlanina
'(éer'aAmik firnlarina) gereksinim vardir.

Ik ¢8mlek trtinlerin pisin'minde kullamilan firnlar alttan yanmal
topraktan yapilmis, disiik sicakhkta pisirim yapabilen firinlardir.

‘Qémlék driinlerin istenilen bir bicimde uretilebilmesi i¢in, iyi

tasarlanmis ve uygulanmus bir finina ihtiya¢ vardir.



Ikinci Bsliim
ILKEL KINIK FIRINI VE GUNUMUZDEKI KONUMU
I- URUN PISIRIMI VE ATES

Urtintn Pisirimi: Elle veya degisik sekillendirme ydntemleri ile
sekillendirilmis seramik ¢amurunun, kurutulduktan sonra, a-glk ateste
veya seramik firinlarinda ates iie 800- 1300 °C’ye kadar pisirilmesi
olayidir. Pisirme islemi sekillendirilmis Grtine saglambk, teknik ve
kimyasal 6zellikler kazandirmak icin yapilan islemdir.

Comlek drtnlerin pisirimi 800 °C nin altinda ve 500 °C ye kadar ”
olan sicikhiklarda yapilabilmektedir. Bu tGrintn, malzemesine goére ve

pisirim sekline gére degismektedir.
1- Atesin Tanirm ve Bulunusu:

Ates insamn kullandif: en temel araclardan birisi olarak su sekilde
teorik olarak acgiklanabilir.

Yanici Ozelligi olan bir maddenin oksijenle reaksiyona girerek
cevresine 181, 151k ve bazende alev ¢ikararak yanmasi olayidir.

“Atesin yanmasi i¢in uygun kosul gereklidir.

a) Yanma 06zelligi bulunan bir nesne
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b) Bunu tutusturacak 1S1.
¢) Yanmay1 saglayacak hava (oksijen)” 12
Até$in teknik olarak aciklanmasi ise oksijenin herhangi bir yama
madde ile girdigi kimyasal reaksiyondur.
Ate§.in ilk kaynaklari, yanardaglardan c¢ikan lavlar, diisen
yildinmlar, stirtinmeden ¢ikan yanglnlar olmustur.
“1981 yilinda Kenya'da bulunan bulgulara goére ise, atesin ilk
kullanim: giintimizden 1 milyon 420 bin yil 6ncesine gitmektedir.
Insamin ¢akmak tas: veva cesitli pargalart stirtme yoluyla ates yakma -

tekniklerini 6grenmesi ise M.0O. 7000 yillarindadir. '3
2- Atesin Kullamim: -

Atesin bulunmasi, insanogluna uygarlik yolunun agllmasim
saglamistir denilebilir. Atesin bulunusundan sonra, insanoglu atesi
denetimi altina alarak, aydiniatma, 1sinma, kendini koruma ve pigirme
gibi alanlarda kullanmay1 6grenmi$ﬁr. | |

Zamanla kullamm alanim genisletmis, bu arada topraktan yaptig:
kapkacgagin pisirimindede atesi kullanmus, cesitli pisirim denemelerinde

bulunmustur.
3- iikel Finnin Tanimi ve Tarihgesi:
*Finn basitge bir bacanin 1s: ve duman vermesi disinda bir yada

daha fazla ocagin ateslenmesi ile 1sinan ates kilinden yapilmis oda

olarak diistintlebilir”.14

12 Bilgelik Ansiklopedisi “Atesin Kullanxm1” C. II. Istanbul, 1986.
13 Ana Britanica, C. 11, istanbul, s. 500.
14 Bemnart Leach, A Potter's Book, London, s. 178.
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[lkel firinlar tamamen kil ¢anak, -gémlek, kerpig, tas, v.b. dogal
malzelmeler kulllanilarak, elle ilkel malzemelerle sekillendirilip yapilan
finnlardir.

Bu finnlann yapun: agik ateste yapilan pisirimdeki bosa giden 1siy1
kontrol altina almak gereginden dogmustur. Ac¢ik pisirimin, etrafina
duvar 6rme, kanallar ve baca yapma ile ilk finn érnekleri olusmustur.

“En eski firin ornekleri M.O. 5000 yillarinda Halep'in
guneydogusunda bulunan Hububa Kabira’'da ortaya cikmastir.
llkcaglarda yapilan bu finnlann yapi malzemesi ve baglant: malzemesi
samanh kildir”.15

Bu firin kare plan 6zelligi gosterir ve kerpicten yapilmistir ve ¢ok
ates deliklidir. Diger bir kalinti érnegi ise (M.O. 2900-2800j Filistinde
rastlanmustir. Silindirik yapiya sahip olan fimnin taban platformu ¢ok
ates deliklidir.16

Bulunan ilk firnn 6rnekleri ¢ok ates delikli, yapi malzemesi olarak
da samanli Kil'den sekillendirilmis kerpi¢ olup, baglant: ve siva
malzemesi olarak samanl kil kullanilmistir. Finnin Gstd agiktir ve
firmmin doldurulmasi buradan yapilmaktadir. Alt kisimda yakilan ates,
cok delikli tabandan yukariya ¢ikarak tst bélumdeki, tirtinleri dnce
1s1itmakta sonrada pismesini saglamaktadir.

M.O. 7000 yillarinda Antik Yunan ve Roma'ya ait {ist értiisii sivri
kubbeli silindirik yapili ve ¢ok ates delikli finnlara Akdeniz havzasinda
- rastlanmaktadir.

Anadolu Selcuklu deneminde Uzeri kubbe ile 6rtali, ortadan tek
ates delikli, yuvarlak planl firinlar gériilmektedir. Bu finnlarin pisirim
bolgesindeki kubbeden bir adam girecek genislikte bir delik bulunmakta,
finnin doldurulmas: buradan yapilmakta ve delik pisirim sirasinda

kapatllmaktadlr.

15 Eva STROMMENGER, Hububa-Kabire Eine stand Von 5000 Gahren, Maine Am
Rhein, 1980, s. 77.
16 Malcolm HASLAM, Pottery, London, 1975, s.9.
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Bu doéneme ait pisirim bdlgesi i¢ -yfxzeyleri (duvarlar) raflar
olﬁ@turacak sekilde girintiler ve kaziklarla siralanmstir.

Ayni yapi 6zellikleri, daha sonraki dénemlerde yapilan Iznik ve
Kutahya finnlannda yaklasik olarak gériilmektedir. Iznik ve Kiitahya'da
gérulen firinlar, ¢ok ates delikli ve tstten doldurmali olup yapi
malzemesi olarak kerpi¢ ve samanh kil kullanilmistir. Son dénemlerde,

bu yap1 malzemesinin yerini tugla almistir.
4- kel Kinik Firimin Tanum ve Tarihcesi:

Ilkel Kinik Firini genellikle 4 veya 5 kemerden olusmus ateslik,
ustine oturtulmus, ¢ok ates delikli bir pis'irim bélgesinden olusmus,
genellikle kerpi¢ veya tugladan yapilmis dikdértgen planli kubbeli ve
bacali bir oda sekhnde dustinebilinir. ’Doldurma firmin 6ntndeki
delikten yapilmakta. Kubbenin yan taraflarinda ve arkasinda goézetleme
delikleri bulunur.

Kinik'ta ¢6mlek trtinlerin pisiriminde kullamian finn ¢émlekciligin
Kinik'a gelmesi ile Kinik’'ta uygulamip kullanilmaya baslanmistir.
Anadolu’daki belli bash ¢omlekei firinlan, sekilleri, yap: malzemeleri ve
kullamim alanlarindan dolayr farkhiliklar gosterirler. Ornegin, Kimk
finnnlan ile ve birbirleri ile Menemen, Canakkale, Aydin-Karacasu,
Avanos, Sille, Gélbasi, Katahya Coémlekei firinlan yap: malzemeleri,
bic¢imleri veya kullamim alanlar, bakimindan farkliliklar gosterirler. Bu
yuzden uygulandiklan yerin ismi ile adlandirilirlar.

Iikel Kinik finnin, ilk érmegi, M.O. 5000 yillarina Kabira'da ortaya
cikan, yap: malzemesi kerpi¢ ve baglanti malzemesi samanl: kil olan
ilkel finn olusturuyor diyebilifiz. M.O 2900-2800, Filistin'de rastlanan
cok ates delikli finin 6rnegi ile ilkel Kinik firimi benzerlikler

gostermektedir.
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Anadolu’da bulunan fininlar birbirleri ile kemerli, kubbeli ve ¢ok
ates delikli gibivyapl 6zellikleri bakimindan birbirleri ile berzerliklerde
gosterirler.

Kinuk firinin, Iran menseeli firinlar'dan tdremis .oldugu
sdylenmekle birlikte, ilkel Kinik finnin, benzer yakin émeklerine Dogu
Avrupa’da Yunanistan ve Bulgaristan'da rastlanmaktadir. Ilkel Kinik
finmi, XVII. yy. Bulgaristan'm Irazgat kasabasinda kullanilan firinlarla

yap: ozellikleri, bi¢im olarak aymidir.

Resim 4: Kos’ta bulunan ¢tmlekci firmi (Yunanistan)

5- Ilkel Kmik Finmn Kimk'ta ilk Uygulamas::

Kinik ¢émlek firini, ¢émlekeiligin Kimk'a gelmesi ile bu koyde ilk
kez uygulanmistir.

Kimik kéyu, Bilecik ili, Pazaryeri ilgesine bagh ilgeye 7 km
uzakhkta, yaklagik 1000 nifuslu bir ¢omlekei kéyudiir,
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Kimik ¢6mlekgiligi 110 yil gibi bir stredir, Kinik'ta
uygulanmaktadir. Cémlekgilik Sakir Turk adindaki ¢émlekei ustasinin
1883'te Bulgaristan'dan (Bulgaristan'in Irazgat kasabasindan) Kinik'a
go¢ etmesi ile baslam1$t1r.

Sakir Turk adindaki ¢émlek¢i ustasi Kinik kdyine gelirken
¢Omlekci carkimida yaninda getirmis, Kinik'ta bir ¢émlek ocag: kurarak
{comlek atblyesi ¢oémlekciler arasinda gémlék ocag: olarak adlandinlr.)
c¢omlekcilik yapmaya baslamlstlf. 1887'de Kinik'ta ocak sayis: bir iken,
yanminda c¢alisan kdylilerin bu isi 68renip, meslek edinmeleri ile ocak
sayist hizla ¢ogalmistir. Comlekcilik kdy'de meslek haline gelmistir.

Kinik'ta ilk firnn1 yapan kiside yine Sakir Tiirk'tdr. Bulgaristan'da
calistii, firin bigimlerine bénzer, ¢Omlekci camuru, saman ve kerpic
kullanarak bir firin yapmustir. Kimik’ta uygulanan bu ilk finn giintimuize
degin gelememistir. Eskidiginde yikilip, yerine yeni bir finn yapilmistir.

Ik yapilan firin élgilerinin yaklasik 4 metre uzunlugunda, 2,5
metre genisliginde, 3 metre yiksekliginde oldugu bi¢im ve yapi olarak
bugtnkt finnlarla aym oldugu sdylenmektedir.

Guntumuzde, Kinik'ta ¢omlekei atdlyelerinin kullamim kapasitesine
gore sekivl‘lendirilmis, ¢ogu Olcy, (bqut) olarak birbirinden farkli, aym
planda yapilmis, 52 adet firin bulunmaktadir. Bunlarin su an,
¢Omleke¢iligin agirlasmasy ve pazar olaymndaki durguniuk yéninden bir

kismi kullanilmamaktadir.



Resim 5 : kel Kimik Firim

Resim 6: flkel Kimk firmimn farkh boyutlardaki bir baska trnegi
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6- Atesin kel Kinik Finminda Kullanima:

Ates, pisirimde finnlara aktanldiktan sonra, daha dayanikli, daha
saglam urinler elde edilmistir. Ates, finnnlarda daha kolay kontrol
. edilmis ve seramik Uriinlerin pisiminde koﬁtrolh’i olarak kullamilmistir..

llkel Kinik finmin doldurulup, agzi kapandiktan sonra altté
bulunan ateslige ates yakilir. Ates stirekli kontrol altinda tutulmaya
calisilir. IIk énce 1sitma islemi agir agir yakilarak yapilir, daha sonra
¢ok delikli pisirim boélgesindeki trinlerin pisirimi kademeli olarak
yapilir.

Ilkel Kinik finrninda yakitlar odun ve tiirti yakitlardir. Kullanilan
odun turleri su sekilde siralanabilir.

1- Cam Odunu.

2- Kaym veya Gurgen Odunu.

3- Mese Odunu.

4~ Kavak odunu, Kavak agaci artiklan. (Cita va kirintilan).

7- kel Kinik Finnin Yapisa:

Ilkel Kinik finni, yapi olarak dikdoértgen planli, ¢cok ates delikli,
kemerli, ateslik ve pisirim bdélgesi olmak tizere iki kisumdan olusmus,
{istii kubbe ile ortiilti ve bacali, ilkel malzemeler ve ilkel yontemler
kullanilarak sekellendirilmis, Kinik’ta c¢émlekc¢ilerin tGrinlerini
pisirmekte kullandig ilkel seramik firmmidir.

Finnlarin yapiminda yapi malzemesi olarak, kerpi¢ ve-veya tugla,
baglayic1 olarak samanh kirmizi kil kullamilmistir. Siva malzemeSi
olarakta samanli kirmiz1 kilden hazirlanmis balgik kullanilmastir. '

Finnda kullarmlan kerpi(;,‘ kurutuktan sonra, samanl kirmiz kil ile

hazirlanmis harg ile islenmistir.
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Finn dikdoértgen plandadir. Ateslik en az 3 en fazla 6 kemerden
olusmakta, kubbe seklihdeki kemerlerin tizerine, ¢ok ates delikli pisirim
bdlgesi diiz bir ylizey olarak sekillendirilmistir. ‘Atesligin ve finrmn 6n
bélimunde ateslik agzi denilen, kubbe bigimli, firin tabanina bitisik,
finn yakma isleminin yapildig: bir delik bulunur. Ateslik balcik ile
swanmisiir. | |

Pisirim boélgesi, ¢ok ates delikli, dikdoértgen planhidir. Pisirim
boigesi, kemerlerin izerine oturtulmustur. Kemerler tasiyici 6zellik
gosterirler. Duvarlarin kalinlidi 25-30 cm arasinda degismektedir.
Pisirim bdigesinin 6n tarafinda finn doldurmann yapildigi, bir insanin
rahat bir sekilde girebilecigi, pi§iri_m sirasinda kapatilan bir delik
bulunur buna, firin agz1 denilir. Pisirim bdldesinin tzeri kubbe ile
érfﬁlmij@tiir, kubbenin yan taraflaninda ve arka tarafinda, pisirimde
gozle kontrol yapmaya, firin atmosferini dizenlemeye, firin ¢ekisini
ayarlamaya varayan gozetleme delikleri bulunur. Firinin st kisiminda,
(kubbenin Usttinde), gazlann ve dumamn atilmasini saglayan ve iyi bir
pisirimin yapilmasini saglayan iki adet baca bulunur. Genellikle
tugladan 6érilmustur.

[lkel Kinuk Fininlar, kullanim kapasitelerine ve yapan ustaya gore
farkli buyuaklik ve boyutlarda uygulandig: icin, firnin ile ilgili kesin
Olgtiler vermek miuimkuin degildir. Fakat iyi bir sekilde, tirtin pisiriminin

yapilabildigi finnlar yaklasik olarak su 6l¢i ve oranlarda degisir.



Resim 8: ilkel Kimk Firim Pisirim Bolgesi
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Dis 6lci ve oranlar:

Dis uzunluk: 240-450 cm. Genisligin 3/2 si veya 2 kat1 kadar.
Dis genisglik:  180-225 cm. Uzunlugun 2/3 G veye{‘yan31 kadar.
Dis yukseklik: 200-250 cm. Uzunlugun 3/2 si kadar.

Ateslik bélgesi ile ilgili 6lcti ve oranlar:

Duvar kalinhigi: 30-40 cm.

Ateslik agz1 genisligi: 30-50 cm.

Ateslik agz1 yuksekligi: 40-60 cm.

Ateslik agzi, finn agzimin 1/3'4 veya 1/2'si kadardir.

Ateslik uzunlugu: 180-380 cm.

Ateslik genisligi: 115-150 cm.

Ateslik yuiksekligi: 50-75 cm. Firin yuksekliginin 1/4'G, pisirim
boélgesi ytiksekliginin 1/3' veya en az 1/2'si
kadardur. '

Kemer c¢api: Pisirim bélgesi tabanina teget gececek sekildedir.

Kemer genisligi: 20-30 cm.

Ateslik hacmi yaklasik olarak pisirim bdlgesi hacminin 1 /44

kadardir.

Pisirim bolgesi ile ilgili 6l¢d ve oranlar:

Duvar kalinhig:: 25-30 cm. '

Finn agzimin genisligi: 40-70 cm.

Firn agzinin yuksekligi: 60-90 cm. Pisirim boélgesi yuiksekliginin
3/2'si veya 4/3'1 kadardir. |

Pisirim bélgesi uzunlugu: 180-380 cm.

Pigirim bolgesi genisligi: 115-150 cm.

Pisirim bolgesi yuksekligi: 100-150 cm. Firin ytiksekliginin 3/2'si

veya 4/3'3 kadar.
Ates deliklerinin ¢ap:: 8-10 cm.
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Ates delikleri arasu: 8-12 cm.
Kubbenin yiksekligi: 30-50 cm. Pisirim bélgesi yuiksekliginin 1/3°
kadar.
Yan ve arka gozetleme delikleri ¢api: 14-15 cm.
Baca genisligi: =~ 20—40 cm.
Baca yiiksekligi: Pisirim bélgesi yuiksekliginin 3/2'si veya 1/2’si
kadar. |

8- Atesin ilkel Kimk Finminda Kullanuoma:

Ates, pisirimde finnlara aktarnldiktan sonra, daha dayanikli, daha
saglam urunler elde edilmistir. Ates, finnlarda daha kolay kontrol
edilmis ve seramik drtnlerin pisiriminde kontrolld olarak
kullanilmstir.

flkel Kinik finni doldurulup, agz1 kapandiktan sonra altta bulunan
ateslige ates yakilir. Ates stirekli kontrol altinda tutulmaya calisihr. Itk
6nce 1sitma islemi agir 'agir yakilarak yapilir, daha sonra c¢ok delikli
pisirim bélgesindeki Girtinlerin pisirimi kademeli olarak yapilir.

Ilkel Kinik Finnminda yakitlar odun ve odun turt yakitlardir.
kullanilan odun tirleri su sekilde siralanabilir.

1- Cam Odunu. |

2- Kaym veya Gﬁrgén Odunu.

3- Mese Odunu.

4- Kavak Odunu, kavak oudunu artiklan ¢ita ve kinntilar.

9- Anadolu’da {lkel Firinlarin Yap: Farkliliklar:
Anadolu’daki ilkel ¢émlekg¢i firinlari, yapi olarak farkliliklar,

kullamlan malzeme, pisirim 6zellikleri bakimindan ortaya ¢ikmaktadir.

Burda yoresel 6zelliklerde rol oynamaktadir. Ilkel ¢émlekci firinlarninmn
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- kendi aralarinda degismelerine, yap: farkhiliklarina neden olan baslica
etmenler s'd'yle siralanabilinir. |

1- Iyi pisirim yapmak ddsincesi.

2- Fazla miktarda urtin pisirmek.

* 3- Istenilen sicaklida ¢ikmak.

4- Uretimde, daha uzun stre kullanmak.

5- Az kayip vermek.

6- Finn malzemesinin kolay tedarik edilebilir olmas:.

7- Az yakit kullanmak.

8- Sirl veya sirsiz pisirim yapmak..
II- ILKEL KINIK FIRININ URETIMDE KULLANIMI
1- Kimikta Comlek Uriinlerin Yapimi:

Comlek tGrinlerin yapiminda kullanilan ¢amurlar, hammaddelerine
hazirlanmalarina gére sekillendirme kurutma ve pisirimde farkh
ozellikler gésterirler. Camurlann, 6zellikieri bulunduklan yéreye gérede
degismektedir.

Kinikta ¢6mlek Grunlerin yapiminda kullamlan ¢amur, plastik ve
san renkli kildir. Pisme rengi ise kirmizidir.

Koéytn merkezine bir kilometre uzakhktaki kil yataklarindan
¢ikarilmis toprak, pargalanafak c¢amur haline getirilinceye kadar
sulandinlir, kanstirihr vanslardan (iki silindir arasindan) gegirilir.
Daha sconra ayakla cignenerek atélyelerde bulunan ¢amur kuyularninda
depolanir. Bundan sonra elle yogrularak “topa¢” adi verilen istenen
buyuklikte parcalara aynlir ve ¢carkta sekillendirilir.

$ekﬂlendirmedé “Pucula” ad:1 verilen ¢eki tahtasindan yararlanhr.

Sekillendirmesi bitmis isler kurutulup finnlara doldurulur ve pisirilir.
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Eger urunlerin astarhh ve dekorlu olmas: iSteniyorsa
sekillendirmeden sonra deri sertligindeki isler astarlanir ve boyanarak
dekorlanir, sonra kurutmaya birakilir. |

Astar beyaz renkli plastik kil sulandinlarak ha:arlamr. Boyalar
yine bu astann icine, Bakir oksit, Demir oksit, Kobalt oksit, Krom
oksit, Krémit gibi oksit boyalarin kanstirilmas ile, renklendirilerek
hazirlanir. '

Deri sertligindeki isler, Beyaz renkli astara batinlir puarlarla
boyalar akitilarak dekorlanir, kurutmaya birakilir, {agik havada rutubeti

gittikten sonra) finnlara doldurulur ve pisirilir.
2- Kimk’ta Yapilan Comlek Uriinler:

Comlek urunler, kullanilan malzeme, ltretim ydntemi ve big¢imi ve
kullamim alanlarindan dolay:, cografi ve kultirel dzelliklere gore, sekil
olarak farklihiklar gosterir. '

Kimik'ta yapilan ¢dmlek trtnler, gintimiizde Anadolu’da yapilan
¢omlek trtinlerden, kullamilan malzeme ve Uretim y6ntemi ve big¢imi
olarak, kullanim alanina uygun pek c¢ok digisik formda
sekillendirilmistir.

“Kinik'ta yapilan islerde agirhik saksilara ve “Boduk” veya “bocuk”
adi verilen testilere verilmistir.”!”

Kinik'ta yapﬂaﬁ geleneksel ¢comlek trtinleri Canak ¢omlek, Saksz,
Boduk, Sdrahi, Kup, Darbuka ve Demlikler tegkil eder.

Gunumauzde, geleneksel uridnlerin disinda degisik formalarda
urunlerde yapilmaktadir. Bunlan, vazo, mumluk, gaveg, kallik, tuzluk

- ve degisik formaldaki sis esyalan olusturur.

17 GUNER, s. 74.
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Resim 9 : Kimk ‘ta Yapilan Cémlek Uriinler.
3- Ilkel Kinik Finmn Doildurulmasi:

Firin Doldurma: Pisirilecek Urunlerin, firina yerlestirilmesi ve
dizilmesi islemine verilen isimdir. |

[lkel Kinik finmin doldurma islemi, pisirim bélgesinin 6n tarafinda
(firmin 6ntinde) bulunan doldurma agzindan yapilir. Urtinlerin firina
yerlestirilmesi, firtn agzindan ham drdnlerin, firinnin iginde bulunan
ustaya iletilmesi ve firinin arkasindan ve tabanindan baslayarak,
trdanlerin én tarafa dogru yigilmasi bicimiyle olu§ur. Firinin
doldurulmasi, pisecek urtndn, pisirim O6zelligine, sekline ve

buiytikliigtine uygun olarak yapilir.

a- Sirsiz Urtinlerin Firina Doldurulmas:

Pisecek sirsiz darunler, kurutulduktan sonra, buyidk ve kaba

parc¢alara alta gelecek sekilde, firnin arkasindan baslayarak, yigma
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bigimbde finna doldurulur. Finna doldurulan dranlerin rutubetsiz ve yas
olmmamasina dikkat edilir. Aralarda kalan bosluklara, daha fazla triin
pisirebilmek i¢cin kii¢tik boyutlardaki Girtinler konur.

Doldurma islemi sirasinda, tabandaki ates deliklerine tizerine uriin
konulmamasina ve ates delikizrinin kapatilmamasina dikkat edilir.
Atesin duizenli dagilmasini saglamak, iyi bir pisirim yapilmasin
saglamak icin yalinin ilerleyebilecegi ve bacaya ulasabilecegi bosluklar
birakilir. Bu bosluklar, Grinler arasinda ve finnin duvarlarinin ig
ceperlerinin yarnda olusturulur. Uriinlerle kubbe arasindaki gézetieme
deliklerinin kapatilmamasina, rahat bir sekilde gozle kontrol yapilmasi

icin dikkat ediliv.

b- Sirli Urtinlerin Firina Doldurulmasi:

Pisirilecek sirli tirtinler, biskdivi pisirimi yapildiktan sonra veya
kurutulduktan sonra sirlanarak, bliylik ve kaba parcalar tabana, dizilir,
tizerine daha hafif ve kiigtik parcgalar gelecek sekilde yigma islemi
yapilir.

Sirli Uritin doldurulmasi ile sirsiz tirtin doldurulmas: arasinda
biiytik farklihiklar bulunmamaktadur.

Sirli Urtinlerin, finna doldurulmasinda, birbirinedegecek ytizeylerin
sirsiz olmasina veya sirl yltizeylerin birbirine degmemesine vdikkat edilir.
Urlin yiizeyinin tamamu sirli ise degme noktalarinin kigctik olmisina
6zen gosterilir.Genellikle Sirli Grtnler, gézetleme deliklerinin 5-10 c¢m
tzerine kadar doldurulur, izerine sirsiz trunler konarak doldurma
islemi yapilir. Doldurma islemi bittikten sonra, firin agz1 kerpi¢ veya

tugla ile 6rtilerek kapatihir, hava almayacak sekilde ¢camurla sivamnir.
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Resim 10: Comlek Uriinlerin Finina Doldurulmasi.

4- Ilkel Kimk Firmmin Yakilmas: ve Uriinlerin Pisirilmesi:

Urtinlerin firina doldurulmasindan sonra. atesin yakihp Grtinin
pisirilmesi stiresince firinda yapilan islemlerin hepsinin genelde firin
yakma diye adlandinldig: bilinmektedir.

Finmin yakilmasi, fimnmin alt kisimda bulunan, ateslikten
japllmaktadir. Finnmin yakilmasinda yakit olarak odun kullamlmakta ve
odunun cinsi, pisirilecek tGrtinlere gore secilmektedir. '

Finnlarin yakilmas:, tecrube ve ustahk gerektirir. Fainmnin kontrold
ve denetimi ustamin elindedir. Urtinlerin, iyi bir sekilde pisirilebilmesi
icin, finmin dikkatli ve kontrolla bin sekilde yvakiimas: gerekmektedir.
Finn yakma su sekilde yapilmaktadir.

Dogal olarak kurutulup, finna doldurulan trtinlerin binyelerinde
bulunan rutubeti atmak ve trtnlerin saglam bir pisirime hazirlamak
icin, atesligin ontne 4-6 saat streyle kiiciik bir ates yakilarak timinler

1isitiir. Buna 6n 1sitma ad: verilir. On 1sitmada atesin, agir ve aym



siddette olmasina dikkat edi‘lir.

On 1sitmadan sonra, ates yavas yavas, kuvvetlendirilip,
hizlardirilarak atesligin ortasina dogru kaydirilir ve alam genisletilir.
sicakhigin, firrmin 6n bélimunde, aym olmasi veya yakin olmasi
saglanmaya ¢alisilir. Bu isleme 1sitina denir ve 2-3 saat gibi bir stirede
yapilir.

Isitma islemleri sirasinda goézetleme delikleri acik tutulur; bu
sekilde rutubetin ve dumamn trtinlerden daha kolay uzaklasmasi
saglanmaya calisilir. On 1sitmanin ve i1sitmamn amaci, uranlerin,
binyelerinde bulunan rutubeti atmak aniden yukselecek 1sidan
meydana gelecek catlama ve patlamalar énlemek icindir.

Isitma isleminden sonra, gozetleme delikleri kapatilir ve pisirim
islemine gecilir. Finn yakma islemi, 6n béltiimden arka bdéltime dogru ve
pisirim, 6n, orta, arka, olmak tizere 7i¢ safthada yapilir. Uriinlerin

pisirimi, 750-850 °C’ler arasinda, degisen sicakliklarda yapilmaktadir.

Resim 11: On 1sitma.
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a) Birinci Safha:

Firinin 6n tamnfindaki dGrunlerin pi@irilmesidir. Atesligin Oon
bélumindeki ates, yeterli bir sekilde odun atilarak hizlandinhr.
(Atilacak odun miktarn ates durumuna bakilarak belirlenir.) Odunlar
yamup kor haline gelinceye kadar beklenir ve tekrar odun atilarak alevin
yﬁkselmesi, atesin siddetlenmesi saglanir. Odunlar genellikle atesligin,
on yan bélimlerine dogru daha ¢ok atilir. Atesin hangi noktalarda daha
vogdun olduguna ve nerede daha yogun olmas: gerektigine ve ates
siddetine 6n yan gézetleme deliklerinden bakilarak karar verilir.

Ates siddeti ve alev yliksekligi 6n yan deliklerden bakilarak kontrol
edilir. Alev 6n yan delikleri seviyesine ulastiktan sonra, arka baca, baca
sfirgfisfi ile kapatilir. Alev 6n bacadan yﬁkselinceye kadar, odun
atmaya, araliklarla devam edilir. On bacadan alev yiikselince, bu sekilde
ates vermeye bir miiddet devam edilir. On yan gézetleme deliklerinden
bakilarak én kisimdaki triinlerin pisip pismedigi kontrol edilir. On
kisimdaki tirtinler pismis ise, arka baca stlirgtisi ve arka yan gozetleme
'delikleri acilir. Atesligin orta bélimune odun atilarak, ates ortaya ve

arkaya dogru kaydiriir. Orta béluimun pisirimine gegilir.

Resim 12: Birinci Safha Finn Yakma islemi Baslangici.
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b) Ikinci Safha:

Firimin orta béliimiindeki tirinlerin pisirilmesi safhasidir. Atesligin
orta bélimiintin, yan taraflann yogun olmak Uzere odun atilarak ates
siddeti arttinlir. (Alev ytkselinceye kadar ates siddeti arttinlir). Gézle
kontrol edilerek ve belirlenen arahklarla atesin siddetine gére odun
atibr. Ates yuksekligi, arka yan gozetleme delikleri seviyesine ulasincaya
kadar buna devam edilir. Yan gozetleme deliklerinden bakilarak orta
bélimdeki Grunlerin pistigi gérildiigiinde 6n yan gozetleme delikleri
kapatilir, arka gozetleme deligi acilir ve 6n baca stinglisii yanya kadar

surtlar. Ates arka boélume kaydinlir. Arka béltiimtin pisirimine gecilir.

¢) Uctincii Safha:

Firnmin arka bdéliimundeki islerin pisirilmesi islemidir. Ates,
atesligin en arka bélimiine kaydirildiktan sonra bir mtiddet beklenerek
firin dinlendirilir. Daha sonra alev arka bacadan ytikselinceye kadar
atesligin arka yan kenarlarina ve arka duvarlarimin kenarlarina dogru,
duvarlara paralel gelecek sekilde, odun atilarak, ates siddeti arttinlr.
Arka delik ve yan arka deliklerden (gézetleme deliklerinden) bakilarak
urtinlerin pismesi ve hangi bdlgelerde atesin yogun olmasi, hangi
bélgelere ates verilecegi tespit ve kontrol edilir. Arka bacadan, alev
ylkseldikten sonra tekrar gozle kontrol yapilir. Urtinlerin pistigi
goruldiigiinde, ayni ates siddetinde pisirime devam edilir. Bu bir ates
suresi yaklasik 20-30 dakika kadardir. Sonra ates kesilir. |

Ates kesildikten ve bir middet beklendikten sonra, yan ve arka
gozetleme delikleri kapatilir, ateslik agzi kapatilir, arka baca surgtisi
yanya kadar stirtilerek finn yavas yavas sogumaysa birakilir, finn yakma
islemni bdylece bitirilir. |

Finn yakma islemi 12 ila 16 saat arasinda degigehilmmektedir. Firin
yakma islemi sirasinda, trln pisirim safhaizi y:7in31k sire olarak su

sekilde siralanabilir.



Birinci safha 3-5 saat
{kinci safha 2-4 saat

Uctincti safha 2-3 saat, arasinda degisir.

Resim 13: Ilkel Kimk Frrinm Yakilmasi islemi (Uciincii safha)

ilkel Kinik Finnin'da iyi bir sekilde Grin pisirilebilmesi i¢in firin
yakma suresi, su Ozelliklere bagh olarak 12-16 saat arasinda

degisebilmektedir.

1- Firmmun 6zelligi
- Bulundugu zemin
- Bulundugu mekan (uygulama mekani
- Yapum 6zelligi (kullanilan mélzeme, i@gﬂik)
- Is1 yalitimu |
- Kullamim stresi (Eski veya yeni olmasi)

- Bacamn cekisi



2- Finnin kapasitesi (Finmn bayaklagd)
3- Finnin doldurulma bicimi
4- Pisirilecek trinan 6zelligi
- Urtintin rhalzemesi |
- Yapim 6zelligi (Ince veya kalin gibi sekillendirme &zelligi)
- Uriintin sekli
- Pisirim &ézelligi (Sirli-sirsiz pisirim gibi)
- Urin biinyesindeki rutubet
5- Finnda yakit olarak kullanilan odunun ézelligi
- Odunun cinsi
- Bunyesindeki rutubeti
- Yanma ve kdlay tutusmasi
- Vermis oldugu kalori miktan
6- Firin atmosferi (Firin icerisindeki basing ve hava
sirktilasyonlari)
7- Finn disindaki atmosfer ozellikleri

- Hava basinci

1

Hava sirkulasyonlan, rtizgarlar

Hava sicaklhig:

Havadaki nem orém

8- Finni yakan kisinin 6zelligi
- Tecrubeli olmal
- Bilgili ve becerikli olmal
- Kontrolli olmal
- Dikkatli olmali
- Usta olmah

5- ilkel Kinik Firinin Sogumasi ve bosaltilmasa:

Yakma islemi bittikten ve ates kesildikten sonra, yan goézetleme

delikleri kapatilarak finn yavas yavas sogumaya birakilir.
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Soguma islemi disaridaki havanin sicakligina bagh olarak 16-30
saat araismda degismektedir.

Hizli soguma yapildig: veya delikler hemen acgildiginda trinlerde ve
turtnler tGzerindeki S1r’dav istenmeyen catlakliklar ve dékulmeler goralir. -

Soguma tamamlandiktan sonra veya o andaki tirtin sicakhigy 40-50
°C'ye diistiikten sonra, firin bosaltilmaya baslanir.

Soguma igleminde firin sicakligt 200-300 °C’lere distdgunde,
doldurma agzi aralanir, delikler ve bacalar tamamen acilir, 40-50 °C’ye
distinceye kadar biraz daha hizh soguma yapilir.

Finn bosaltma islemi, tugla veya kerpicle 6rtilmus doldurma agzi

acilir, trtinler buradan - disanya verilerek yapihr.
6- Ilkel Kimk Firmninda Kullanilan Yakitlar:

llkel Kinik Firinin yakilmasinda odun, kullanilan tek yakittir.
Kinik'ta yakit olarak kullanilacak odun, cevre orman koylerinden temin
edilmektedir. Odun tarleri olarak genelde tercih edilenler, sirasiyla

soyledir, denilebilir:

- Cam Odunu

- Kayin veya Gurgen odunu
- Mese Odunu

- Kavak ve Cita gibi odunlar.

Ilkel kinik finninda yakilacak odunlarin kuru olmasina, istenen
kahnhkta ve uzunlukta olmasina dikkat edilir. Bu, kalinhk en az 5 cm.
en fazla 12 cm. uzunluk en az 80 cm., en fazla 110 cm. arasmnda finmn
yakan kisiye gére degisir.

Odun turleri olarak genellikle ¢cam odununun tercih edlmesinin

nedeni, ¢abuk ve kolay tutusup yanabilmesi vede alev yiksekliginin
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- Pisirim Bolgesi-Kontrola:

Yan gozetleme deliklerinden bakilarak, ﬁrﬁnlerin pisip pismedigi,
alevin finn igerisinde homojen bir sekilde dagihip dagilmadig gézlenir.
Gozlem islemi, yan gézétleme‘ deliklerinden gortlebilecek sekilde
yerlestirilmis, sirlh numunelere ve alev rengine bakilarak yapilir. Sirh
numunelerin Gzerindeki sinn parlaklhigina, yan gozetleme deliklerinden
sokularak yakilmis glta parcasi ile bakihr. Numunenin tzerindeki sin
parladig: ve agik sar renkli alev gortildGigiinde, tirtinlerin pistigine karar
verilir. Bundan sonra firn, yakma bir mtddet daha devam edilir. Alevin
6n ve arka bacadan yukseldigi gérialdtginde finn atesi kesilir. Pisirim
bélgesi kontrold, yan deliklerden ve baca kontrold ile beraber yapilir.
Baca ¢ekisi, baca suirgtileri agilarak veya kapanarak kontrol edilir. Gozle
kontrol sirasinda goézin deliklere fazla yaklastirnimamasina dikkat

edilir.

8- ilkel Kinik Firimin Yakilmasinda Dikkat Edilmesi Gereken

~ Hususlar:

lkel Kanik finnninda iyi ve saglam bir sekilde tirtin pisirilebilmesi ve
pisirimden olumlu sonu¢ alinabilmesi i¢in finn yakma isleminin stirekli
kontrollu ve dikkatli yapilmasi gerekir.

Firnin yakma islemi sirasinda, ustamin dikkat etmesi gereken

bashca seyler sunlardir.

1- Firna doldurulan drinlerin 6zelliklerine

2- Unrinlerin finna doldurma bigimine

3- Urtinlerin 1sitma isleminde rutubetin gidip gitmedigine

4- Finn yakma isteminde kullandigi yakitin kuru (rutubetsiz)
olmasina »

5- Baca c¢ekislerine

6- Finn disindaki hava sirkilasyonlarina
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7- Agir, agir finn yakmaya
8- Hangi bélgelere ates atacagina
9- Finn atesini kestikten sonra yavas yavas sogutmaya, dikkat

edilmelidir -
9- Ilkel Kimik Firinin Bakim ve Onarimai:

Finn zamanla kullanildik¢a asinir. Tabamnda ve kemerlerinde yer
yver kalmalar, sivada ¢atlamalar dékilmeler veya finn tabaninda isimip
sogumadan ve genlesmeden ve de kullanimdan dolayr gé¢meler olusur.
Bu ytizden firinin yaklasik her 20 yakista bir goézden gecirilmesi,
bakiminin ve tamirinin yapilmas: gerekir.

Yaklasik her 20 yakis sonunda yapilan bakimda finmin i¢ kismu
(ateslik ve pisirim bélgesi) ince bir kat halinde sivanir. Siva malzemesi
olarak, yaklasik %3 oraninda Boraks, %25 Mil toprak %72 Kirmizi kinik
camuru karisimi ve bunun yaklasik 1/1 oranindaki hacimde saman
kans1mi ile hazirlanmis, bal¢ik kullanilir. Sivama islemi el ile yapilr.
Samanli balgik, el ile bastinlarak ve duvar ytizeyinde ovularak duvarlara
veya yﬁzeye iyice yapismasi saglanir. Sonra, c¢atlamamasi i¢in birkag

gunde yavas vavas kurumas: saglamr.



Uciincii Boliim
ILKEL KINIK FIRININ UYGULANMASI

I- ILKEL KINIK FIRININ TASARIMI
1- Firmn Kapasitesinin Belirlenmesi

Finn uygulanmadan 6nce, Gretimin ne kadar olacégl, finnin
Uretime cevap verip vermeyecegi belirlenmelidir. Firin kapasitesi
| tespitinde bunlarin disinda, iyi bir pisirim yapilabilmesi ic¢in 6l¢tilerin
hangi normlarla simirl oldugununda bilinmesi gerekmektedir. Buradaki
normlar, finnda en iyi sonuclann alinabilecegi 6lciler (boyutlar),
anlarmindadir.
Anadolu universitesi Guzel Sanatlar Fakiiltesi binyesinde
uygulanacak olan firimin kapasitesi, Gretim kapasitesine gore degil,
orjinaline, iyi bir pisirim yapabilme 06zelligine ve maliyetine gore

tasarlanmstir.
2- Ilkel Kimk Firnmin Uygulama Yeri ve Secimi:

Finnin uygulanacag) yerin zemini ve alaninin ¢ok iyi belirlenmesi
gerekir. Cunkt herhangi bir durumda firim1 s6kip bir baska yere
nakletmek mimkun degildir. Firinin yerinin belirlenmesinde gézéntnde

bulundurulmas: gereken baslica hususlar sunlardir.



Firnin zemini, rutubet tutmayacak sekilde olmal:.
Firin tabanina (ateslik) yagmur sulan girmeyecek sekilde olmal.
Finn yakarken, kontroli engelleyecek rizgarlara kapali olmal.

Finn doldurulmasi, yakilmasi ve bosaltilmast isleminin rahat bir

“sekilde yapilabilecegi bir yerde olmal.

Finn Gstinidn ¢ati ile Ortiilebilecegi bir yer olmali.

Firin cevresinde, bacadan veya gozetleme deliklerinden

¢ikabilecek kivilcimlardan, alev alacak veya kolay tutusabilecek

maddeler bulunmamali, yangin tehlikesi olmamali.

Firin bacasindan ¢ikan dumanin ve gazlarin, ¢evreyi rahatsiz

etmeyecek veya miimkiin oldugunca az kirletecek bir yerde olmali.

Firin uygulama yeri, zemini saglam ve firin agirhgin

tasiyabilecek sekilde olmali.

Resim 14: Uygulama Yeri: Giizel Sanatlar Fakiiltesi Yani, Eskisehir.

Buttin bunlar gézéntinde bulundurularak, asagidaki uygulama yeri

se(;ilrhis ve Olculendirilmistir.



Sekil 1: Uygulama Yeri Projesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Eskisehir

41
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3- ilkei Kimk Firmmin Kullamim Siiresinin Belirlenmesi:

anv ustalikli bir sekilde yapildigi ve kullanildig: ve firin bakimlan
- zammaninda yapildig: takdirde firin 6mrd ve kullamm stresi uzar, finn
uzun yﬂlar uretimdeki yerini koruyabilir ve ayakta kalabilir.

- Fimmn kullanim stdresi veya miktar, malzemeye gorede degisiklik
gosterir. Kerpi¢ ve samanh kil kullanildiginda, atese ve asinmaya kars:
refrakter teknik malzemelere orania daha az dayanikl olacaktir. Finnin
daha mukavim ve uzun sureli kullanimli olmasi isteniyorsa, refrakter
tugla ve is1 yalittrmini saglayacak malzemeler kullanilmalidir.

' ~ Firin bakim her 20 yakis sonunda, periyodik olarak yapilmal ve
finn onanlip sivanmahidir.
Normal bir sekilde, iki ¢ark ustas: ile ¢alisan bir atélyenin finnin
kullamim stresi, y1lda 35-40 defa arasinda finn doldurulup yakildig ve
. 30-35 yil kullanildigr géz éniinde bulundurulursa yaklasik 1200 ila 1400

defa arasinda kullamilabilir.
4- ilkel Kimik Finm Yapiminda Kullamlacak Malzemeler:

{lkel firtn yapiuminda su malzemeler kullanilabilir:

- Finn zemininde, Tas, Tugla, Refrakter Tugla, Beton kullanilabilir
veya zemin, toprak birakilabilir.

- Firin duvarlannda; Kerpi¢, Tugla, Refrakter T ugla kullanilabilir
‘veya dis yﬁzeyieri Yutong olabilir.

- Firin kemerlerinin yapiminda; Tugla veya Refrakter
malzemelerden hazirlanmis 6zel konik tugla kullanilabilir. ‘

- Finn gergilerinde metal ve aga¢ veya sadece metal kullamlabilir. ‘

- Kullanilacak har¢, saman, kirmuizi kil, mil toprak karisimi
olabilir veya refrakter malzemelerle (samot vb.) hazirlanmis olabilir.

- Bacalann yapiminda kerpi¢ veya tugla kullanilabilir.

Anadolu Universitosi
Merkez Katdphsne
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Bitin bunlann belirlenmesi ve secimi, malzemelerin tedarikine ve
donemli 6l¢iide maliyetine, kullamim amacina ve istege baghdir.

Anadolu Universitesi Uygulémah Giizel Sanatlar Fakiiltesi
biinyesinde uygulanan firmin malzemeleri; -

- Magalzemelerin belirle_nmesi ve secimi:

Finn yapiuminda ilkel Kinik firimin orijinaline sadik kalinmas: ve
maliyetinin diistiik olmas: istenilmektedir. Bu ytizden firin yapiminda su

ézelli_kteki malzemeler belirlenmis ve secilmistir.

 —_ Firn zefnini, tek sira tugla ile 6riltr (normal i¢i dolu tugla).
‘Tugla, zeminin, ates yalitimini ve saglam olmasin saglamak i¢in
kullanilir. Bu ytizden zemin i¢in tugla kullanilmas: daha uygundur.

- Firin duvarlarinin yapiminda 6l¢tleri 5.0/9.0/19.0 cm. olan
normal dolu tugla kulamlmas: uygun,

- Normal doglu tugla, distk maliyetinden dolay:, tercih edilip,
kemerlerin yapiminda, pisirim bolgesi ve baca yapiminda kullamilr.
Dolu tuglalar arasinda kalan harg, tuglaya batin ydninde yapisir.
Dolu tuglalarin 1s1 gecgirme katsayilan Delikli tuglalalarin 1s1 gecirme
katsayilarindan daha yuksektir. (lkel Kinik firrminda bu malzeme
kullanilmis olmas: ve maliyetinin disik olmasi i¢in bu yapi malzemesi
secilmistir de diyebiliriz).

- Finn kubbesinin insaatinda kubbeyi tasiyacak 5 cm. genislik ve
4 mm. kahinhfinda 24 adet demir atki kullarlacag: belirlendi {kubbenin
dayanikli ve saglam olmasim saglamak igin).

- Firmin esnemesini ve yuksek 1sidan dolay:, firin duvarlannda
meydana gelebilecek catlama ve acilmalari 6nlemek i¢in yan gergi
baglantilar icin agac¢ (10x10 cm genisliginde 240 cm uzunlugunda

ahsap) ve demir ¢ubuk,



- Firm. insaatinda har¢ olarak, Kirmizi Kiruk Kili, Mil toprak ve
saman kansimi (Mil toprak; kurﬁma sirasindaki ¢atlamalar1 énlemek
icindir).

- Firnmnin i¢ ve dis yudzeylerinde, siva malzemesi olarak Kirmizi

Kinik Kili, Mil toprak. %3 Boraks ve saman kangium balgik.
5- ilkel Kinik Furinin Projelendirilmesi:

Firin projesi yapilirken orijinaline sadik kalinmali. Uretimle ve
maliyetle ilgili unsurlar dikkate alinmaktadir. Yapilacak firinda

bulunmasi gereken unsurlar,

- Orijinaline sadik kalinmali.

- Uretime cevap verebilmeli.

- Eniyi sekilde triin pisirimi yapilabilmeli.
- - Uzun 6muarld ve dayarkli olmali.

- Kolay kullanilabilir olmali.

- Yapun gucliga olmamal.

- Maliyeti distk olmali.

Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakitltesi biinyesinde
uygulanacak olan finmin kolay kullamilabilirligi, iyi bir sekilde drtin
pisirimi yapilabilirligi, dayanikli olmasi, kiicik olmasi ve maliyetinin
diistik olmast istendiginden dolay1 45 ve 46 nolu sayfalardaki ¢izimlerde

gortilen boyut ve dl¢tilerde projelendirilmesi yapilmistir.
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Sekil 2: Firin Projesi On Goriiniis ve Kesiti
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‘ Sekil 3: Finin Projesi Ust Gériiniis ve Kesiti
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6- Uygulanacak Olan ilkel Kk Firinin Maliyet Hesaba:

Projelendirme islemi sirasinda, finn maliyetinin hesab: géz éntinde
tutuldugu gibi tam maliyetinin hesabi, projelendirme isleminden sonra
yapilmasinda fayda oldugu bilinmektedir. Finin yapiminda kullanilacak
Tugla miktan (yaklasik olarak),

Ateslik tabaminda : 150 adet
Ateslik duvarlarnnda 1 2250 7
Kemerlerde : 250 7

Pisirim bélgesi ve kubbe : 2610 ”
Bacalarda 1 440 7
Toplam : B700 ” Toplamin birim fiyats 1120 TL.

Normal bir tugla icin, iyi bir sekilde tugla érgiist icin yaklagik 160-
170 gr. har¢ kullamilmaktadir. Yaklasik olarak 1000 kg. harg
kullanilirsa, harcin 1 kg. maliyeti 350 TL., finn yapiminda kullarulacak
har¢ miktan; 1000-1200 kg. arasindadir.

Finn yapuninda kullanilacak Demir Kontriksiyon miktan 240 kg.
24 adet atk: ve iki gergi cubugu,

Finn swvasinda kullamlacak sivamn miktar, 500-700 kg.

Finn yapiminda kullanilacak malzemelerin tutar ve maliyeti

Cinsi Birim fiat Miktan Tutan
Tugla 1120 (TL/adet) 5700 (adet) 6.384.000.-
Harg¢ ' 350 (TL/kg) 1200 (kg) 420.000.-
Swa (Balcik) 400(TL/kg) 700 (kg) 280.000.-
- Demir (Kontriksiyon) 650.000.-
Ahsap (Agag gergi) 600.000.-
Firin zemini i¢in Tas ve ¢cimento 300.000.-

Toplam Maliyet ‘ - 8.634.000.-
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Nakliye giderléri ve iscilik finn maliyeti hesabinda burada dikkate-

alinmamistir.

II - ILKEL KINIK FIRININ YAPIM ASAMASI, FIRININ SEKILLENDIRIL-
MESI (FIRIN INSAATI)

1- Uygulanacak Temelin ve Zeminin Hazirlanmasi:

Firin zemini, iyi bir pisirim yapabilmek, firmmin uzun stre
kullanilabilmesi ve kullamima uygunlugu acisindan énemlidir.

Belirlenen zemin dizlenir, zemin bozacak tas ve topraklardan
tamamen arindinilir. Zeminin diz olup olmadid: terazi ile tespit edilir.
Firin projesinde belirlenen &l¢ilerde zeminde o6l¢ilendirme ve
isaretlemeler yapilarak, finn temeli 20 cm. derinliginde kazihr. Temel
taslar dizilerek (iki yumruk baytikltigiinde) tizerine ¢imento dékultr.
Bu islemin firimin zeminini saglamlastirmak ve firinin yikilmasim

onlemek i¢in yapilmas: gereklidir.

Resim 15: Finin Zemini Hazirlanmasi. (A.U. Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Eskisehir).



Resim 16: Firin Temelinin Yapimu (A.U. Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Eskisehir).
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Resim 17: Firm TemeHl.
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2- Ateslik Boliimiiniin Yapimunda ve Finn Yapiminda Kullamilacak
Harcin Hazirlanmasi:

Finn yapiminda, har¢ olarak. Kirrmizi Kimik Kili, Mil toprak ve
saman kansimi kullanilmaktadir. Bu kansim su sekildedir.
%60-70 kg. Kairmizi Kinik Kili
%40-30 kg. Mil toprak, (igcerisinde ince kum bulunan, fazla plastik
olmayan, siyah toprak)
%100 hacimde saman |

%30 su ile kanstinilir.

Saman, gozenekli bir yap: elde etmek ve catlamalar: 6nlemek i¢in
kullanilir. Kullanilan samamn cinsi ve &zellikleri su sekilde olabilir.
Samanin tane iriligi ¢cok buytk veya kiigiik olmamal (Yaklasik 1-4 mm.
genislikte, 5-20 mm uzunluktaki Olctilerde tane irilikleri karigimi
olmali).

%60-70 Kirmizi Kinik Kili,

%40-30 Mil toprak kiurekle iyice harmanlanir. Daha sonra,
camurun ortasi agilarak, yavas yavas su ilave edilir. Suyun ¢ok
miktarda olmamasina ve karisimin her yaninin ayni kivamda olmasina
dikkat edilir. Balgik kivamina gelmis ¢amura, ayni hacimdeki saman
parca parca ilave edilir. Her parca ilaveden sonra karisim ayakla iyice
¢ignenerek harmanlanir ve kanstinlir. Camurun ayakla, ¢ignenmesinin
amaci, samann ve suyun kiitlenin her yaninda aym olmasim saglamak .
icindir.

Karisim kivami, kirekle veya malayla alinabilecek sekilde

olmalidir.
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Resim 18: Harcin Hazrlanmasi.
3- Ateslik Boliimiiniin Yapim

Firimin yapilacagl. taban ve taban ytizeyi hazirlandiktan sonra,
ateslik ve kemerlerin yapimina baslanilir.

Temel olarak hazirlanmis bélimutn Gzerine ateslik duvarlarn bir
sira bag 6rgtisti tizerine gelecek ikinci sira, dizi siras: seklinde tuglalan
hazirlanmigs olan harg ile ortlerek yapilir. 4-5 sira tugla o6raldikten
sonra kemerlerin yapimina baslanir.

Kemerlerin yapiminda ilk 6nce, tahtadan kemer olctilerine gore,
kaliplar hazirlanir, kemerlerin yapilacag: yerde sabitlenir.

Bundan sonra, kaliplarin Gizerine tuglalar, dizi siras1 seklinde iki
sira yan yana gelecek sekilde, ortalerek kemerler sekillendirilir. Kaliplar
cikanlarak, kemer aralan oralur.

Kemer yapimu bittikten sonra, yan duvarlar kemer ytksekligine ve
pisirim bolgesine kadar bir sira bag orgltisi bir sira dizi sira 6rgiasi
sistemi ile Orulip sekillendirilerek, alt bdélum ateslik insaati

tamamlanir.
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Ateslik agzinin yarim daire bélimld kismina aym yarim daire

capinda demir 5 cm genisliginde 4 mm’lik atk: atilarak yuvarlaklig:

saglanir.

Resim 19: Ateslik Bliimiiniin Yapim

4- Pisirim Bolgesinin Yapimui (insaat)
a) Pisirim Bolgesi Tabanminin Yapimi.

Kemerler yapildiktan sonra ve kemer yuksekligine kadar ateslik
duvarlan ériildikten sonra, finn kemer béliima ile pisirim bélgesinin
cakisacag: yere, duvar 6rgasunu ortalayacak sekilde, finnin 6n ve arka
duvarna paralel 210 cm uzunlugunda 10 cm ¢apindaki demir ¢ubuklar,
finn duvarlannin igine yerlestirilir.

Daha sonra, kemerlerin Gzerine pisirim bolgesi delikleri bosluklar

birakilarak, duz bir ytzey olusturacak sekilde tugla oéruldr. Tugla
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orgusu tabanda, tuglanmn birbirleri ile baglantisimi saglayacak bigimde

ve bir dizi sirasi, bir bag siras: sistemi ile yapilir.

Sekil 4: Tugla Dizisi

—_— —

Bag Sirasi

Dizi Siras:

Tuglalann arasma kullanilan har¢ ¢ok fazla miktarda olmamahdir.
Fazla har¢ kullanildiginda sicaklik degisimlerinden kaynaklanacak
catlama ve patlamalar goriilebilir. Agilmalar olusabilir. Bu ytizden iki
tugla arasindaki har¢ miktan (kalinligl) maksimum 1 cm’den fazla

olmamalidir.
b) Pisirim Bglgesi Duvarlann Yapim (Ingaati)

Bu islemlerden sonra firin yan duvarlarinin (pisirim boélgesi)
yapimina devam edilir. Tugla dérgtisti yine bir sira bag érgiisu yapildiktan
sonra tizerine gelecek ikinci sira dizi siras: seklinde yapilir. Duvarlann
diiz érulmesi su terazisi ile kontrol edilerek yapilir. Firinin 6n tarafinda
bulunan doldurma deliginin st kismindaki kubbe sekilli bélumiuine
kadar tugla drgtisu ayru sistemle devam ettirilir.

Doldurma deliginin tst kismindaki kubbe sekilli kisima sekil
verebilmek icin, buraya 5 cm genisliginde 4 mm’lik yannm daire sekline
getirilmis demir ‘atki atilir (Demir atki, yarim daire bicimindeki
Kontriksiyon). Daha sonra aymi sistemle tugla érgtistine duvarlarin

yapimina devam edilir.



Resim 20: Pisirim Bolgesi Tabanin Yapum (A.U. Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Eskisehir).

Resim 21: Demir Cubuklann Yerlestirilmesi (Gergi Cubuklan).
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Resim 22: Pisirim Bolgesi Duvarlannm Yapimi (Duvarlann Oriilmesi).

c) Pisirim Bolgesi Kubbesinin Yapim (insaati)

Kubbe ytiksekligine kadar islenmis duvarlann tizerine, firinin arka
duvarina ve 6n duvarina paralel, gelecek sekilde kubbe sekline uygun
bicim verilmis 5 cm genigliginde 4 mm'lik demir atkilar firin yan
duvarlaninin Uzerine gelecek sekilde yerlestirilir. Demir atkilarin
yerlestirilmesi birbirine paralel ve 10 cm araliklarla yapilir. Tuglalar.
kubbenin sekline uygun olarak éralar. Tugla 6értlturken demir atkilar
tugla 6rga sirasimn iginde birakilmahdir.

Kubbe ile pisirim bélgesinin 6n ve arka duvarlannin c¢akistig
noktalara, 6n ve arka duvarlarin icinde kalabilecek 210 cm

uzunlugunda, 10 mm c¢apindaki demir gergi cubuklan yerlestirilir.
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Resim 23: Kubbenin Yapimi Atkilann ve Cubukiann Yerlestirilmesi

Kubbe yapilirken ve demir atkilar hazirlanirken baca bosluklarimin
bulundugu yerler bos birakilir. Baca boslugundan gececek demir atkilar,
baca yerine kadar getirilir, burada diger paralelindeki demir atkiya,
kaynak ile bir demir kaynatilarak, baglant: yapilir, iskelet olusturulur.

Tugla orgtisti kubbede bag siras: seklinde ve kubbenin kavisini
saglayabilecek sekilde yan ve arka gozetleme delikleri bosluklar:
birakilarak yapilir.

Kubbenin yapiminda tuglalarin birbirlerine temas edecek ytizeyleri
kubbe kivmmindan dolayi, birbirine tam temas etmeyecektir. Bu ytizden
arka kisimlara fazla miktarda har¢ doldurularak ve tuglanin bir kismi

kirilarak konik bi¢ime getirilip, kubbe 6rgtisti yapilir.
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Sekil 5: Kubbe Yapiminda Tuglalarin Dizilisi

Tugla Dizisi

Demir Atk

Resim 24: Kubbenin Yapimi Tuglalarm Oriilmesi

5- Bacalarin Yapim

Kubbenin yapimi bittikten sonra, firrmin duvarlarimin ve kubbe
kisminin kurumas: beklenir. Duvarlar ve kubbe kuruduktan sonra, baca

insaati yapilir.
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Bacalar, bir sira dizi, bir sira bag sistemi ile tuglalar harg ile
ortilerek belirlenen yukseklige kadar ordltr. Kubbenin bacalan

tasiyabilmesi i¢in bacalarnn ¢ok ytiksek olmamasina dikkat edilir.

Resim 25: Bacalanin Yapimu

6- ilkel Kinik Finnina Yan Gergilerin Yerlestirilmesi

Finnin kemer b6lima ile pisirim bolgesi duvarlanmin ¢akistigi, 6n
ve arka duvarlara paralel yerlestirilmis gergi ¢cubuklarinin, baslarina
(uclanna) 10x10 cm genisliginde 240 cm uzunlugundaki ahsap (kalas)
cubuklarin oldugu yerden delinerek, firin yan duvarlarina paralel
gelecek sekilde demir ¢ubuklara civata ile monte edilir.

Finnin pisirim boélgesi duvarlan ile kubbenin ¢akistigi 6n ve arka
duvarlara paralel, duvarlarin icine yerlestirilmis Gst gergi ¢ubuklannin,
baglarina 10x10 genisliginde 240 cm. uzunlugundaki ahsaplar aymi
sekilde monte edilerek ve karsilikli sekilde civata ile sikilarak, yan

gergiler yerlestirilmis olur.
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Resim 26: Finn Yan Gergilerinin Yerlestirilmesi

Finn gergileri monte edildikten sonra, yere dogru sarkmamasi i¢in

kdselere destek ayaklan konulur.

7- ilkel Kimik Finnimn insaatinin Sivanmas:

Firindaki siva kalinhig: yaklasik 1 cm ile 1.5 cm kadar olmalidir ve
finnin her yaninda esit olmasina dikkat edilir Finin kuruduktan sonra,
finn sivamas: yapilmaldir.

Siva malzemesi olarak, Kirmizi Kimik Kili (Camur) Mil Toprak ve
%3 Boraks ile hazirlanmis, Samanh balgik kullanilir.

- Siva malzemesinin hazirlanmasi su sekilde olmaldair.

%40 Kinik Kirmizi Kili (Camur)

%50 Siyah Toprak (Mil Toprak)

%5 Plastik Kil
%5 Kum



Bu kansima %3 Boraks katilarak, %100 hacminde saman ilavesi
ile bal¢ik hazirlanir.

Hazirlanan balgik iyi bir sekilde kanstinnlmis ve her yerinde esit
dagilim saglanmis olmaldir.

Balcik hazirlanirken su miktar géz kararn ile tespit edilir. Yaklasik
%60-70 su kullanilir.

Sivanacak ylzey veya siva ile kaplanacak ytlizey bir stinger ile
1slatilir, bosluk (hava boslugu) birakilmadan ytizeye yapisacak sekilde
siva yapilir. Finin tst kisimdan alt kisima dogru sivanir. Sivanin her
verde esit olmasina ayn kalinlikta olmasina dikkat edilmelidir. Sivama
isleminde siva harci sik sik su ilavesi ile duvarlara veya ytizeylere tatbik
edilir (yizeyin dtiz olmasinm saglamak icin sistine cekilebilir).

Siwva yapildiktan sonra kurutmaya birakilir. Kuruduktan sonra ince
ikinci bir kat (2-3 mm kalinliginda) siva yapilir ve firin sivama islemi

bitirilerek, kurutmaya birakilir.

Resim 27: Firin Sivasmin Yapilmas: (Finmn Sivanmasi)
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8- ilkel Kimik Firinin Kurutulmas: ve ik Yakimi

Ilkel Kinik Finimi insaati ve sivanmas: bittikten sonra, firin
yuzeyinde hizli kurumadan dolayn meydana gelebilecek catlamalarn
onlemek i¢in finn agir agir kurutulmahdir.

Finn ylzeyinin kurudugu gortlince, altina (ateslige) ktigiik bir
ates yakilarak {15-20 saat) firinin rutubetini tamamen atmasi saglanir.
Bu islem yapilirken fimnin batiin deliklerinin agik olmas: gerekir.

Finn duvarlannda ve finn ylGzeyindeki rutubet gittikten sonra finn
delikleri kapatilarak finnn 200-300 °C’ye kadar isitilir. Bacalar
kapatilarak kendi halinde sogumaya birakilir. Firin gergileri civatalan
yeniden sikilamir.

Bundan sonra, fintn y1§ma biciminde doldurularak finn yakma

sekline ve kurallanina uyularak yavas yavas ve kontrollti yapilir.

Il - CAGDAS SERAMIK FORMLARIN ILKEL KINIK FIRININDA
PISIRILMESI

Cagdas anlamda yorumlanip, farkh sekillendirme ydntemleri ile
sekillendirilmis formlar, Ilkel Kinik finninda pisirilebilmektedir.

Pisirim derecesinin finnin yapisina uygun olmas: gerekir.

Cagdas formlarin, sekillendirilip kurutulmasindan sonra, formlar,
birtakim yardimc: seramik firini malzemeleri yardimi ile firina
doldurulup, pisirim yapilir.

Ince ytizeye sahip bir form finn plakasi ve finn ayaklan yardimu ile
firna konur, bu sekilde ilkel pisirime uygun pisirim yapilarak farkh
pisirim sonuclan elde edilir.

llkel Kinik finminda pisirilecek trtntin boyutlarimin ¢ok biiytik
olmasi, sicaklik farkhilklarindan dolayr meydana gelebilecek bir takim

istenmeyen sonuclara sebep olabilecegi icin bu anlamda
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sekillendirilecek ¢cagdas formlan bu finnda pisirimi dogru olmayacaktir.
Cagdas anlamda sekillendirilmis seramik formlan firina
doldururken, finnn plakalarnnin pisirim bélgesi tabanindaki delikleri
kapamamasmna ve finnin heryanimin esit araliklarla doldurulmasina
dikkat edilmelidir.
Finn yakma islemi sirasindaki bttin dikkat edilmesi gereken
noktalara. bu tar formlarnn pisirilmesinde de dikkat edilmesi ve

kurallara uyulmas: gerekir.

Resim 28: Kmik Finininda Pisirilmis Cagdas Form Uygulamalan



Resim 28: Kinik Firminda Pigirilmis Cagdas Form Uygulamalan

Resim 29: Kinik Finninda Pisirilmis Cagdas Form Uygulamalan



Resim 30: K1k Firiminda Pisiritmis Cagdas Form Uygulamalan

Resim 31: Kinik Finninda Pisirilmis Cagdas Form Uygulamalan



Resim 32: Kimk Firmninda Pisirilmis Cagdas Form Uygulamalan
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SONUC

Kimik Comlekeiligi 110 yil gibi bir stireden beri Kinik'ta
uygulanmaya devam etmektedir. Seramik trunlerin dretiminde son
asama olan pisirim, firinlarda yapilmaktadir. Hubub’a Kabira'da
rastlanan ilk firin 6rnegi ilkel firnlann fazla gelismeden gintmize
kadar geldigini géstermektedir.

[lkel Kinik Firini, ¢émlekeiligin Kinik’a gelmesi ile Kinik'ta
uyvgulanmaya ve kullanmilmaya baslanmis ve bu yérenin ismini almistir.

| Kinik, teknolojik alanlardaki bir takim degisimlere ve teknolojik
gelismelere ayak uydurmamis, bu ytizden giiniimuzde ¢émlekeilik bu
yérede bitme noktasina gelmis ve bir meslek grubu olmaktan ¢ikmaya
baslamstir. |

Ilkel Kimik Finin, ilk yapildiindan gtinamiuze kadar orijinalligini
korumus, ¢ok iyi kullamim 6zelliklerine sahip olmasa da,v guinimuze
kadar gelmistir, kimligini korumustur.

Gunumuzde, sirlh tranlerin pisiriminde kullanilmasada, biskavi
amach pisirimlerde, kullaniminin ve yapiminin kolay olmasindan dolay:
hala kullanilmaktadir.

Ilkel Kinik Firinin'da ¢agdas anlamda tretilmis formlar yardlrnci
malzemeler kullanilarak pisirilebilmektedir. Degisik renk tonlarnnda ve
farkh tatlarda ilkel pisirimin kendine 6zgli tadinda pisirimler yapilarak,

farkli sonuclar elde edilebilmektedir.
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