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OZETD

Dekorlu seramik sanayiinin endiistriyal boyutlarda ken-
dini gtstermesi, ginlimiizde 50 yil Oncelere dayenmakla birlik-
te dekor ve siisleme egitimi insanoéluﬁun ylizyi1llarca once
kegfettigi bir olgudur.

Dekorlu karolarin iiretimlerine ise Bzellikle Italya,
Ispanya ve Almanya teknolojilerinden yararlanilarak gegilmig—
tir. Bu arada iilkemizde de seramik endiistrisi i@efisinde bu-
lunan kigilerin konuya iligkin istek ve azimli caligmalara
neticesinde elde edilen Ogglin calismalar gdz ardi edilmemési
gereken bir noktadir, |

‘Bu caligmamda ¢ok az sayida bulunan yerli ve yabancil
kaynaklari tariyarak, seramik endlistrisindeki deneyimlerimi
de degerlendirerek serigrafi baski teknigi lizerine derli topr
lu kaynek tegkil edebilecek bir c¢aligma olugturulmasi hedef-

Jenmigtir.



S UMMARY

Although the development of the decorated ceramics in
industrial scole gors back to 50 years, from today, the fra—
inig on desingn and decoration is a fact discovered by mon-
kind before conturies,.

The production of the docorated tiles is started by
veing italian, Spanich and Germain technologies la the mean-
time the spesitic works gained as a consequence of the ambi-

tion and determincted works by the Ceramic Industry People in

aur Cowtry is a worthy paint to bu mentioned

A work to be formed as a tidy soucce is aimed an the . .
silk screening process by inuestigoting the local and forein-

gn references found very few and by eugluating the experimon-

tation in the ceromic industry.



ONSOZ

Insanoglunun yaradilisindan giiniimiize kadar gecen zaman
icerisinde, fizik 0zelliklerini el yardimiyla kesfettigi dilk

malzemesi su ve topraktir,

Insanin bicim ve siisleme egilimi killi ve boyali top-
ragi sekillendirerek yasadigi mekana ve kullandigi gegifli
egyalara uygulamasi ile geligmigtir., Seramik malzeme ile
gerceklegtirilen dekorlu duvar karolari, insanoglunun yarat-
t1ga bu ilk el sanatlarinin yavag fakat istikrarli bir iler-

lemesi sonucu glnilimiize kadar gelmigtiir,

1k caZlardan endiistri cagina degin gecen siireg¢ igeri-
ginde c¢egitli dekor tgknikleri gelistirilmistir. Bu teknikler
icerisinde, genis bir uygulama sahasi bulan serigrafi baski
teknigi, ince muntazam detaylarin alinabilmesi 6zelliéiniﬂ
yanisira, uygulama pratikligi ile de glincelligini korumakta

olan teknikler arasindadir. Bu nedenledir ki, seramik sanayii



karo Uretiminin dekorlama galigmalarinda serigrafi telknigin-

den biiylk ol¢lide yararlanilmaktadir,

Serigrafi baski telmiginin, i¢ mekan karo yilizeyleri-
nin dekorlanmasina iligkin bu ara§tlfmam, dekor ve baski konu-
sunda yurtici ve yurtdigi egitim semanerlerinin téorik bil-
gilerini, fiili uygulamalarinin gozlem ve deneyimlerini de’

kapsamaktadir.

Bu ¢aligmanin amacl, seramik sanati kapsaminda egitim
gbren Sgrencilere, ilgili konuyu meslek edinen kigsilere tek-
nigin daha detayli tanitilmasi, hatalarin nedenligi ve gdZﬁm

Onerileriyle bilingilendirilmesi amag edinilmistir,

Galigmalarimda bana ortam ve uygulama imkana saélayan.
Sogit Seramik Sanayii iliretim Mudiird Sn. Adem KURT'a, lrin o
Miidird Sn. Kenan (¢BBI'ye ve teknik personel arkadaglarima,
konumun belirlenip gekil kazanmasinda bana destek saflayan
Danisman hocam Sn. Yrd.Doc.Saadettin AYGUN'e, terciimelerim-

de bana yardimci olan Sn. Ser,Yiik.Miih. Giiner SUMER'e ve yar-

S dimini gordiifziim tim arkadaslarima tesekkiir ederim.

Eskisehir, Ocak 1992 Leyla BIREN
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GIRIS

Dekorlama yontemleri dinsel, tarihsel, kiiltiirel ve eko-
nomik etkiler neticesinde gekil kazanarak baslangigtan glinli-

miize degin sliregelmistir,

Fen bilimleri ile buna bagli bilimsel alanlardaki bu-
lug ve geligmeler, baski tekniklerinin de boyutlarini olduk-
ca geligtirmigtir, Bu arada hem baski kendi ic¢lerinde c¢egit-

1lilik kazanmig, hemde yeni baski-resim tiirleri olusmusturs,

Mekanik dekorlama yontemleri arasinda yer alan serig-
rafi dekor teknigi, uygulaniginin pratikligi, hassas detay-
larin etkin uygulanabilirligi neticesinde, Czellikle seramik

fayans sanayiinde onemli bir uygulama sahasi edinmigtir.,

Glinlimlizde dekorlu kaplama melzemeleri, estetik ve tek-
nik ozellikler bakimindan biiylik geligmeler kaydetmigtir. Bu

malzenmeler dayanikliligil ve kullanim kolaymiginin yanisira
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dekoratif goriinlisleri ile de dikkati c¢ekmektedir,

Fayans endiistrisinde elek-baski seri liretimi sCzkonu-.
su olmasina ragmen teknik bilginin yetersizligi, saglikla ug;
gulamalara olanak vermeyip zaman zaman problemlerle kargi-
lasilmasina neden olmaktadir. Toplu {iretimlerde désen dizay-

nina ya da malzemeye dayali problemler gozlenmektedir,

Galigmada serigrafinin teknigi, malzemenin yapisi ve
dekorun incelikleri konusunda Onem dereceleri belirlenerek
bilgi verilmigtir. Uygulamanin ana safhalarina deginilerek

en 1yl sonuca yaklasim ¢ozilim ve Onerileri getirilmigtir,

Aragtirmanin birinci bdlumiinde baskil teknigi cesidi
olan serigrafinin genel anlamda tanimi ve tarihgesine degi-

nilmigtir,

Ikinci bolimde uygulanim yiizeyini olugturan karo fa-~
yanslari tanitilmig ve teknik icerisinde kullanilan malzeme~
ler ve seramik boyalari detayli bir gekilde ele alinmistir,
Uygulamalarda Sir listd ve ham sirusti dekorlama yontemlerin-
de vofunliasildiginda ve bu yontemlerin uygulama sahasinin
genigiiéinden 6zellikle, pismis sariistii boyalara ve hamsrkr

siristii boyalarina daha genis yer verilmisgtir.
Uclineli boliimde ise konuya iligskin elek-baska teknigi

ile di¢ mekan ig¢in desen tasarimlari geligtirilmis ve dekor-

lamalari hakkinda gerekli bilgiler sunulmugtur,



BIRINCI BOLUM

SERIGRAFI BASKI TEXKNTIGI

§.1. SERIGRAPININ TANIMLAMAST

Genel anlamda serigrafi, {izerine delikli bir dokuma(ij
pek, naylon, kumag yada metal dokuma) gerilmig bir sablon.
yardimiyla; basilacak resme kargilik a¢ik poerlardan, bir
baski aparati ile uygulanacak ylizeye baski yapilmasi iglemi
gseklinde tanimlanabilir, Serigrafi baski teknigine kisaca
ipekli baski yapma teknigi de denilmektedir, Bu tip baski-
lar, Onceleri dogal ipek kullanilarak yapiliyordu. Bu neden-
le Ozellikle halk arasinda "ipek baska" adi ile ahllmakta—

dir.

Gelisen teknoloji ile dogal ipek yerini, naylon ve
poiyester ipek gibi yapay dokuma malzemelerine birakmigtir,
Elek-baski sisteminde, naylon veya polyester bezin lizerin-
de; boya geciren ve boya gecirmesine engel olan ylizeylerden

olusturulan ekran{sablon) baskil araci olarak kullanilmakta-



dir, Uygulanan g¢egitli sablon hazirlama yodntemleri ar381nda
zamk, lakla tikama, filmle poz verme, 1$1l mekanik kopyayla
bir jelatin katmaninin pozlandirilmasi yer almaktadir, Bas-
ki ylizeyine kullanilacak boya malzemesi kauguk bir lastik

(ragle) ile geg¢irilmek suretiyle uygulama gerceklestirilir,

Seramik endlistrisinde serigrafi teknigi, cesitli sera-
mik boya ve 31rlar1n1n‘dolayil ve dolaysiz yollaria ¢ok in-
ce metal, naylon yada ipek bir elekten dekorlanacak ylizeyin
lizerine gec¢irilmesi geklinde tanimlanabilir. Cagdas seramik-
cilikte serigrafi baski teknigi, Ozellikle dekal glkartmaia—
rin yapiminda en ¢ok kullanilan baski ydntemlerinden biri ha-

line gelmistir(l).

Onceleri bir elisi olan serigrafi, yari sinai bir bas-
ki usulll haline gelerek, buglin metodlari arasinda Onemli

bir yer tutmaya baglamigtir,

8.2, SERIGRAFININ TARIHSEL GELISiMI

Adini kullanildigi malzemeden alan bu teknik, elli yi-
11 agsan ge¢migiyle pek eski sayilmamakla birlikte "baska™
tarini ylizyaillarca oOncelere dayanmaktadir, Elek baski sis-
temi, bhaski uygulanimlarinin gelistirilmeleriyle gilinlimlize

gelmigtir, Bu nedenledir ki, baski tarihi oncelikle gozden

(1) Tulin AYTA, Toprak Sanatlarinda Dekoratif Uygulama Yon-
temleri, 2?4197, s.6.



gegirilmelidir., Ilk dekor tekniginin uygulaniminda kullani-
lan yardimci ©ge, insan eliydi., Canak ve c¢Bmleklere parmak

bastirilarak dekorlama yapiliyordu(2).

Cegitli yardimci aletler kullanilarak yapilan ilk bas-
ki Srnekleri, Uzak Dogu Ulkelerinde Ozellikle Cin'de asgari
Gin Seddi ve Misir'da Piramid donemlerine kadar uzanmakta-
dir. Bu ¢aligmalar dekoratif amac¢li olup, ¢Omleklerin bina
yizey kaplamalarinin ve g¢egitli esyalarin siislemelerinde
kullanilmiglardir, Budistlerle mistik bir Onem kazanarak,

baskil teknigi ile "Buda imaji" Ornekleri yapilmaistair.

Kullanilan malzeme nedeniyle ilk yapilan Orneklerin
sonuclari kabaydi. Ilgili kohudaki geligmeler, uzun yillar
éle alinmamigtir, Bir‘sﬁre baska éonuglarl, basit gekliyle
yeterli goriilerek, hassasiyetin gerekmedigi kaba islerde

kullanilmistair,

Cagin gereklerine ayak uyduran insanoglu sonralari pa-
piriis kagida, derilere ve cegitli malzemelere delikler aga—5
rak igslemek suretiyle baskilar yapmiglardir. Zamanla deko-
run omri lak ve hayvan yaglara kullanilarak, pigmentlerile
su geg¢irmez bir hale getirilmistir, Hazirlanan baski malze-

meleri, dekorlanacak ylizeye yerlegtirilerek islenen delikli

(2) Ates ARCASOY, Seramik Teknolojisi, M.¥.G.S.F.Ya.No,2,
Istanbul, 1983, s.1l,



kigamlar arasina baskilar yapilmistir.

Geligen zamara birlikte artan talepler dogrultusunda °
dekorlarda ince ve hassas detaylar yapilmasi geregi duyul-
mugtur, Bunun gergeklegstirilmesi ig¢in ileri bir adim dahs
atilmasi gerekiyordu. Bu adim, elek baski sistemihin'teme—
lini tegkil eden, elegin cergeveye gerilmesi iglemidir. On-
celeri kullanilan tahta Qergevelefin yerini zamanla metal
gcerceveler almigtir, Metal cerceveler deforme olmamalari ne-
deniyle gliniimiizde de halen gablon araci olarak kullanimini

siirdiirmektedir,

Elek baski sisteminin geligimine iligkin faktOrler hay-
1i karisik olmakla birlikte ilgi ¢ekicidir. Serigrafinin bag-
langici 17'yy. bagslari olarak kabul edilirken, sanatsal a-
landa bu teknigin kullanimi ya da yayginligi 1940'li yillar-
dan sonradir(3). Baslangicta sadece Avrupa'da oldugu bilin—‘
mekle birlikte Ondokuzuncu yiizyilin sonunda Japon kiiltiiriin-
de de yeri oldugu saptanmigtir. Bu sadece "Stensilvbaskl"
idi, Japonya'da dekorlu baskilara olan talebin fazlaligxi
teknigin ilerlemesinin daha hizli olmasina neden olmustur.
Atlantiéih diger tarafinda ise durum farkla idi, 19.YY'da
gegitii Ulkelerden gelen goc¢menler farkli sanat ve becerile-

rini getirmislerdir., O zamanda Avrupa'dan itlml edilen malze-

(3) Turgey GUNENG, SANAT:GEVRESI, = "Tirk Baska Resim Sana-
tinin Boyutlari ve Gelecegi'", Haziran, 1885, s.8,




meler ile dekorlama yapilmaktaydi, Amerika'da hakinaya uy -
gun ortam olmadigindan elek baski sisteminin gelismesi daha
duragan olmustur., 1920 yillarinda Ingilizler foto-elek bas-~
ki prosesini gergeklestirmiglerdir. Bu makinalar sayesinde
seri lretimlere gegilerek saatte 1500 baski yapan ve 2500'-
lere kadar c¢ikan elek baski makinalari geligtirilmistir. Bu
sayi tam otomatik doner makinalarda saatte 3000 baski a-

detine kadar c¢ikmaktadair,

Elek baski sisteminin kompie bir sunusu ig¢in diger il-
gili tekniklere de g0z atmak gerekmektedir, "Pochoir" tek-
nigi tekrar baski uygulamasi ic¢in bir donem en iyi teknik
olarak kabul edilmistir. Isvicre'de halen Pochoir teknifi
ile dekorlamag yapllmaktadlr.'Teknik,el dekor litografi dev=-
rine aittir. Bir seri stensilin kesilmesini kapsar. Foto mé;
kanik renk ayrim metodunun kullanimi ile eski Onemini yitir-
mi@tir; Pratik ve sabairla bir calisma gerektiren dekorlama

cesitidir(4).

Serigrafi teknigi 1945'lerden sonra gereken Onemi ka-
zanarak genis uygulama olanaklari bulmugtur, 1960'l1 yillar-
da Pop-art grafik sanatlardan en glizel Orneklerini vererek
cegitli yorumlaraiyla glinlimiize kadar gelmigtir. Serigrafi

Pop-art sanatgilari(Warhol ve 5zellikle Rosenguist) ya da

(4) Oxford Paperbadks, Handbooks for artiste, 10.Silk-Screen
Printing, 2, 7, S.77.



afig tasarimcilari tarafindan kullanilmistir. Fransa'da

1968'de dogalligi, etkililigi,teknik kullaniminin c¢abuklugu
nedeniyle desteklenmigtir. 70'1li yallarda ise sanatg¢ilarin
sokak icin yaptigi yapitlar goze garpﬁaktadlro (Pignon-Er-

nest'in yapitlari vb,)

lkemizde de sanayilesme ddnemine girilerek 1973'de
TUrkiye'de ilk sirli dekorlu karo iiretimine gegi§‘Bodur'un
girisimiyle baglamistir, 1980'li yillarda dekorlu karo fa-
yvanslari {iretimi hiz kazanmigtir. Halen silirmekte olan dekoriu
fayans {retimi yapan bliyik igletmelerin sayisi bugiin 10'a
ulagmistlr. Sayisiz kiiciik isletme ve atelyelerde serigrafi
teknigi ile yapalan dekorlu fayans iiretimi artan talep dog-

rultusunda devam etmektedir.



IKINCI BOLUM

SERAMIX KARO DEXORASYONUNDA
SERIGRAPFPI -DEKORLAMA TEKNIGTI

§,1

o KARO FAYANSLART

Kirilgan goriniimine karsin atmosfer kogullarina son de-
rece dayanikli olan seramik, Dbiitiin ¢caglarin en kalaci ve en

¢ok kullanilan malzemesi olarak kabul edilmektedir,

Fayans ise, beyaz, éfi hamurlu gozenekli lizeri beyaz
veya opak sirli iirline verilen isimdir. Ilk kez 15.yy'da Ital-
ya'nin Faenza gehrinde iiretildigi igin "fayans' ismi ile gﬁ:
nimiize dek gelmigtir. Akgini olarask da adlandirilan fayans--
lar, 1040—1150Kh arasinda pisirilerek mukavimlikleri sag-
lanmaktadir. Fayans hamurunun ana maddesi feldspat, kaolin,
kuvartz vb., karisimidir. Bu elémanlarln karlglm\. mikt;rla—

rindaki degigmeler, eldé edilecek hamurun c¢esitinde ve pigi-

.....
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lMeydana getirilecek hamurun bilegimi kullanma sahasinda is-
tenilen Ozelliklere gore ayarlanabilir,
Italya'da iiretimine baglanilan bu malzemeler daha son-

ralary diger Avrupa Ulkederinde de goriilmeye baglanmigtir,

Ozellikle ispanya'nlnkﬁfm 11e ve Toledo kentlerinde sirli

N

fayanslar iiretiliyordu; baéllarl geometrik desen  olustura=-
cak gibli kesiliyordu, bazilarainin tasarim planina gore ayril-
mig kalayli emayeler vardi. Fayanélar daha sonralari kalip-
la hazarlanmaya baglanmigtir(5). Fransa'da ise yumusak ha-

mur sanayil ile birlikte geligim gostermistir.

Zamanla dekorasyonu olugturan en onemli unsurlardan
biri haline gelen fayanslar i¢ mimaride Onemli yer kazenmig-—
tir., Bu nedenledir ki, Avrupa ililkelerinde ve Tiirkiye'de son
yi1llarda fayans lretiminde modernizasyona yonelik yapilan

yatirimlar hiz kazanmigtir,

Boyutlari, tasaraimlari, desenleri ve renkleri itibariy-
le her ihtiyaci kargsiliyabilecek bu lrinler 5x5 cm'den,
50x50 cm'ye kadar degisebilen dikddrtgen ve kare bigimli o-

larak presleme sistemiyle {iretilmektedirler.

Seramik endiistrisindeki rekabetin sitirdiirilmesi ve ko-

runmasi amag¢ edinilerek yeni teknolojiler glindeme gelmigtir.

(5) Faruk ISMAN, Seramik Sozliigii, Istanbul, 1983, =.8.
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Bu amag¢ dogrultusunda yapilan yogun calismalar, hizli pigi-
rim teknolojisinin kullanimini gerceklestirmistir. Hizla pi-
girim teknolojisi ile daha esnek pigirim, daha fazla enerji
tasarrufu ve hassas pisirim kontrolil kolaylikla saélanabil-

migtir.

Seramik endistrisinde hizli pigirim teknolojisinin en
fazla kullanildigi alan duvar ve yer karosu iliretimidir. Kla-
sik pisirime gdre ¢ok yonlii iistlinliikler gdstermesine ragmen,
hizly pisirim teknolojisine donilisim ic¢in asagida belirtilen .
konularin gozoniinde bulurdurulmasi gerekir, |

a) Seramik biinye ve sir degisimi

b) Farain 6zellik1eri\\<

N

Klasik pigirimde kullanilan bﬁnye,81r formiilasyonlariy
ﬁzerinde yepilan geligmeler sonucunda hizli pigirimde kulla-
niltabilir duruma getirilebilir, Hizli pisirim listiinliikleri-
nin yani sira bazi olumsuz yonlerede sahiptir. Sarinda prob-

lem olugsmasi halinde ani mildahale edilemez(6).

Yerlerde, duvarlarda ve dis mekanlarda kullanilabile-~
cek gekilde dzel olarak iretilen fayanslarin yanisira, asi-
de ve trafige dayanabilecek glicte liretilenleri de bulunmak-

tadir,

(6) Mustafa TEFEK, "Hizl1i Pisirim", 4.INTERNATIONAL CERAMICS
(4.Uluslararasi: Seramik Teknik Kongre ve Sergisi Bildi-
riler), Istanbul, 1990, s.11-12,
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Teknolojik gelisim dahilinde, son yapilan aragtirma
ve gelistirme sonucu, alternatif degerleri dlisiik yeni madde-
ler iglenecek katma degeri yliksek lrinler elde edilmektedir.
Artan talepler dogrultusunda tiim iiretici firmalar kendileri-
ni yenileyerek bu ilerlemelerin igerisinde bulunan cabala~-

rin1 siUrdirmektedirler.

Fayanslar, sertligi, dayaniklik ve uzun Omiirlii olugu ile
tercih edilirken, sanat calismalarinda yilizey diizglinliigli ve
muntazamllél ile dekoratif slislemelere de genig olanaklar
saglamaktadir. Cegitli dekorlama feknikleri ile fayanslarin

degerinin arttirilmasi amaclanmaktadar.

Yapi geregleri piyasasinin alt grublarindan birini o-
lusturan karo fayans ve karo seramik sektOrii son yillarda
olumlu gelismeler gdstererek istikrarli piyasdlar arasinda -

yerini almisgtair,
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§.2o DEKORATIF SUSLEMEDE ELEK~BASKI TEKNIGI

I- ELEK-BASKI'DA KULLANIIAN MALZEMELER
Elek baskida kullanilan malzemelerin iyi taninmaszi,
kaliteli ve bilingli bir baski gerceklegtirimine olanak saf-
lamaktadir. Oyle ki, baskl esnasinda karsilasilabilecek her-
hangi bir problemin, nedenliginin saptanmasi ve ¢dziimlenme-—
81 ancak malzemenin yapisina iligkin teknik bilginin prati-

ge uygulanimi ile miimkiindir,

1l. Cerceveler:

Dekoratif siislemelerde, muntazam ve diizglin bir
dekor baskisinin sajilanabilmesi icin, sablon gergevelerine
ihtiyag vardir, Sablon yapiminda, tahta ya da metal gerceve-—
ler kullanilmaktadir. BUylik gsablon gerektiren baskilarda ge-
nellikle metal c¢ergeveler tercih edilmektedir, Bunun nedeni,
metal gergévelerin, ipegin yiiksek gerilim glicline daha daya?
niklil olmasadar. Ipefin sablon gercevesine iyi yapigsmasini
saélahak i¢in, metal ylizeyin plirlizlendirilmesi gerekmekte-
dir. Ipefin yapistirilacafl g¢ercgeve yiizeyinin ¢ok diizgiin
olmasi elegin kullanim sirasinda ¢abuk ¢Ozililmesi problemini

dogursbilmektedir,

Tahta gerceveler ic¢in cam tahtasinin se¢ilmesi hafif
olmasl nedeniyle kullanlm kolayligi saglamaktadir, Tahta
cergeveler blyliklligline gore g¢egitli kalinliklarda yapilabi-

lirler, Zn uygun kalinliklar 5 ile 8 cm arasindadair,
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Tahta c¢ergeveler, genellikle fazla baski gerektirmeyen
basit ‘el baskilarinda kullanilmaktadirlar. Tahta su ile u-
yum gostermeyen bir malzemedir. Oysa baski sirasinda tahta
gergeve slirekli su ile temas halindedir., Bu nedenle agag
gercgeveler, kullanim esnasinda paralellifini ve diizglinliigi-"

nii yitirerek cabuk deformasyona ugrarlar(7).

Gelvanizli g¢elikten yapilan cergeveler, hafif olusgu,
deformasyon mukavemeti ve cabuk temizlenigi ile giliniimiizde

de en c¢ok tercih edilenlerdir,

Cergeve boyutlari baski yapilacak ebata gore. saptan-
malidir. Payans kenarlari ile gergeve arasinda 7 ile 12 cm
aralik birakilmagi isabetlidir. Cerceve ebatlari kullanila-.

cak farklia tipteki elek baski makinalarina gore de saptanair.,

Tavsiyeedilen cergeve boyutlari gunlardir:

10 x 10 ve 15 x 15 Fayanslar igin 46 x 58 cm
20 x 20 " 10 x 20 " 51 x 44 cm
25 x 25 "™ 30 x 30 " 62 x 56 cm

Baskilarda cercgeve boyutlarl'gok onemlidir. Eger cer-
ceve dekor igin cok kiiglik ise, bu ipegin asiri gerilmesine

neden olur. Bu agiri gerilim elegin Omrinii de kisaltir. Ay-

(7) From Technology Through Machinéry Tokilns, Fov Sacmi
Tele "Decaration", 1986, s.110,
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rica gergevelerin paralelligi ve dlizginligy kontrél edilme-
lidir, Tam diizgiin olmayan cergevelerde ipegin gerilmesi saé;
l1ksiz olacaktir, Bu Ozellikle tramli desen ¢alismalarinin
uygulaniminda "Muare" olarak adlandirilan desen hatalarina

neden olmaktadir.

2. Ipek Elekler:

Sablon yapiminda iic ayri Ozellikte elek kullanil-
maktadir, Bunlar, dogal ipek, polyester ipek ve naylon ipek-

lerdir. (Resim 1)

DOGAL IPLIK POLYESTER IPEK NAYLON IPEK
: Cak hifh Tek lifli Resim:1

Bu ipek eleklerden, polyester ve naylon olani en ¢ok kulla-
nilan tiéirlerdir. Serigrafi baski da kullanialacak ipek elek
dekuma malzemelerinin gu Ozellikleri ta§1maS1 geréklidir,

~ Muntazam uzama,

- Yiikksek aginma mukavemeti,

- Su emme sonunda uzamaya veya gismeya . neden olmaya-

cak sekilde biraz hidroskopik clmasi,
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~ Foto-hassas emiilsiyonu tutma kolayligi saglamasi,

Ipek eleklerdeki delik agaikliklari cm veya inc¢ basina
digen atkil sayisi ile belirlenir, Belli sayida delik acgik-
11g1 bulunan elegin se¢imi dizaynindaki renk yogunlugu ile
basilacak baski tipine baglidir. Desen dizayni igin elek
numarasi ¢ok Snemlidir., Giinkii elek ile belli bir derecede
gegirilecek boya, renk miktarini direkt etkilemektedir. Ay-
n1 elek ile el ve makina baskilarinda az da olsa bir renk
farklaligi olusmaktadir. E1l baski calismalarinda daha kont-
rolsliz bir basin¢ uygulamdigindandaha koyu renk baskllar el-

de edilmektedir,

Naylon ipek dokumalar dekorlama c¢aligsmalarinda en ¢ok
kullanilan bir elek g¢esitidir; ancak fiziko-kimya Ozellikle-
ri bakimmden polyester, naylona nazaran daha bliylik avantajlar

gostermektedir,

A) Naylon Ipek Dokumalar

Tek tek naylon ipliklerden olusmustur. (Bzk.
Sekil 1) Cok iistiin 6zelliklere sahiptirler. Cerceveye yasg
olarak daha rahat gerilmektedirler. Ultra viole (giin 1g181)
1s1nlarinin etkisinde birakildagi takdirde birtakim Ozellik-
lerini yitirirler. Bu nedenledir ki, naylon ipekler dogru-

dan giin 19181 alan yerlerde depolanmamalidirlar,

Seramik baskilarinda genellikle naylon monoflament e-
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lekleri Onerilmektedir,.

Naylon Ipekler su dzelliklere sahiptirler:’

- ok yliksek bir gerilme glicii.

- Dizgiin ve tek dplikleri nedeniyle istiin boya geg¢ir-
genligi,

- Kisa bir siire i¢in zayif asitlere dayanikliliga.

~ Az nem tutmasai.

~ Tek 1lifli(monoflament) olmasi nedeniyle emiilsiyonu
iyi tutmamasi.(Polivinil alkollii emiilsiyonlar harig)

- Film kullanilmasina uygun olmasil,

- Cok yiliksek sirtinme $zelligine sahip olmasi,

-~ Gok keskin hatlarin elde edilmesi,

- Kullanig dayanikligi.

- Islak iken esneklifin artmaszie

- Sicakliga kargi saglamligZini yitirmesi.

- Ustiin esneklik % 5.

B) Polyester Ipek Dokumalar
Gok sayaida ince elyaftan oclugmuslardir. (Bkz,

Sekil 1) PFoto emijilsiyonlar bu ¢ok sayida ince elyaftan olu-

gan ipegin lzerine gayet iyi yapismaktadir.

Polyester ipekler su Ozelliklere sahiptirler:
- Yiksek ve iyi bir gerilim glicii.

- Iyi boya gecirgenligi.
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- Asitlere dayanikliliga.

~ Hemen hemen hi¢ nem tutmamasi.

- Deformasyona ugramaylsi nedeni ile kusursuz baska
olanagi.

-~ Gok 1ifli olmasi nedeniyle ipliklerin foto emisyonu
iyi tutmasi.

- Kullanig dayanikliligi,

- Silirtiinmelere kargi direnci.

~ Isiga kargi hassas olmayisi.

- % 3 esneklik.

Naylon ve Polyester ipekler birbirleri ile karsilag-—
tirildaklarinda su karakteristik Ozellikler ortaya c¢ikmak-

tadir,

~ Naylon elastiktir, polyester elastik degildir,

- Naylon aginmaya kargi, polyestere nazaran daha da-
yaniklidir,

~ Naylon % 4 rutubet absorbe ederken, polyester % 0.4
rutubet absorbe ctmektedir. (Bu elegin esneklik &~
zelligini direkt etkilemektedir.)

- Asit naylona tesir ederken, polyestere teéir etme—
mektedir,

~ Sodyumlar naylona tesir etmezken, polyestere tesir

etmektedir,

Ipekler iplik kalinliklarina gire:
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T -~ Tekstil ve orta dereceli isler igin
HD - Agir ve ylksek tirajla igler icin
S =~ Hafif ve dince igler icin kullanilirlar

Kullaenilig ozelliklerine gore cegitli kalite ve kalin-

likta ipek elekler kullanilmaktadir. (Bkz. Resim 2)

S

T
ifaataz
B lglu

SlaTetan

HD

oo~ QO Q0= —~O—
— O —-T - . O~—_-O %

S- TiPl iPEK T- TiPl IPEK ) ‘ HO- TIPi IPEX Resim:2

3, Foto ~ Hassas Emiilsiyon:

Direkt baskilarda polivinil alkol ve bazi plas-
- tik bilegimler kullanilmak suretiyle foto tabakasi elde e~
dilir, Foto-hassas emiilsiyon ultraviyole i1sinlarina hassas
bir malzemedir. Igigi gordigl an sertlegerek ipek ylizeyin-

de sabitliik kazanmaktadir.

Uygun bir emiilsiyonda gu Ozellikler bulunmaktadir:

- Genig delikli elek bezlerinde dahi kolay uygulama
saglayan yiiksek viskozite,

- Iyi elastisite.

~ Kullanilan her tip elek bezi ig¢in kontur netlik.

- Suyun gelisme silirecinde yapinin gigmesini Onleyen
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derin bir polimerizasyon saglamada ultra-viyole 1-
ginlarina karsi 1yi gecgirgenlik.
Tim bu ozellikleri saglayan emiilsiyon geligtirme ca-

ligmalari halen sirdiiriilmektedir,
Pratikte gigmeye yatkin emiilsiyon iyi sayilir. Bu o-
zellikle mamiiliin nemli ortamlarda muhafaza edildiginde ve

su ihtiva eden baski glaziirler kullanildaifinda gecgerlidir.

4, Ragleler:

Boyanin gablon araciligiyla baska yﬁzeyine geci-

rilmesini saglayan aparata ragle denilmektedir.

Yumusak, orta ve sert olmak ilizere iic dezisik ragle
lastiéi bulunmektadir. Ince bir film tabakasi gerektiren bo-
yalarda sert olanlari sec¢ilmelidir. Yumusak olan ragleler
su bazla boyalarda ya da yogun boya gerektiren baskilarda
kullanilarlar, Lister tiirlli ince ve hassas bir baska gerek—u
tiren boyalarda ise keskin ug¢lu ragletlere ihtiya¢ duyulmak-

tadir.

Ragle lastikleri zamanla sertlegerek c¢aligamaz hale
gelirler. Bu durumda baskiya temas eden ylizeyinin taglanma-
kum kagidar yardimiyle 90° agilarla olur, Denemeler yapila-

rak boyanin ylizeye gec¢irilisinin kontrolu yapilir., Ragle
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lastigi iki tarafindan kavrayan tahta veya metal eller kul-
lanilmaktadir, Lastifi kavrayan bu eller, ergcnomik yaﬁlya“

uygun olarak dizayn edilirler(8),

Geligen teknoloji ile, artik seri {iretim yapen iglet-
melerde roller baskilar yapilmaktadir. Bu baskida stabilite-—
vi sagladifindan kaliteyi de yikseltmektedir., Zamanla rag—
lelerin igsletmelerdeki kullanim alani daralarak sadece el

deneme baskilarinda kullanilabileceklerdir.

Ragleler isletmelerde baski makinalarinin yardimci

aparatlarina paralel olarak yerlestirilmelidirler(R3sim 3)

Resim:3

(8) Oxford Paperbacks Handbook for artists 10~-Silk Screen
Printing, ?, 2, s.73.
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IT- EIEKLERIN HAZIRLANMAST

Eleklerin hazirlanmalari bir seri caligmayl gerek-
tirmekted ir. Alinabilecek iyi bir sonug¢ icin, elek hazirla-
nimirain tiim agamalarinin hassasiyetle gergeklegtirilmesi

zorunludur,.

l, Eleklerin Gerilmesi:

Bu islemde en Onemli nokta elek bezinin tiim ylU-
zeyinde homojen bir gerilim saglamaktir. Elek germede genel-
likle peunomatik veya mekanik gergi sistemleri kullanilmak-
tadir, Otamatik germe kontrol gerilim hava basinciyle kont-
rol edilmesine ragmen, mekanik gergi uygulamalari ise uygun
gerilim derecesi referans numunelerle mukayese edilerek sap- .

tanmaktadair,

Ipefin gergeveye gerilmesi c¢ok dikkatli olarak yapil-—
malidir. Gevgek gablon veya fazla gergi gablon her zaman glic-
liikler c¢ikarir., Gevgek sablon daha baglangi¢ agsamasi olan
pozlamada olumsuzluk yaratir, Siki gablonlarda ise elek esnek-
1ik Ozelligini yitirmektedir. O nedenledir ki, elek doku tii-
rinlin gerilim yilizdeleri dikkate alinarak gerilimin gercekleg-—

tirilmesi zorunludur,

Hava basing¢li germede, eleklbezinin incelik ve kalin-
ligina gbre basin¢ uygulanmaktadir. Genellikle 4-6 atmosfer

basing uygulandiginda elek bezi muntazam olarak gerilmeye
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baglar. . Elek bezinin em? ' deki delik sayisi ile verilen ba-
sin¢ ters orantili olarak uygulanmaktadir. Gerim iglemi bit—'
tikten sonra, gerimin gercevenin ddrt kdsesinde ve ortasin-
da eéit olup olmadigi tansiyametre aleti ile kontrol edilme-,
lidir, Ozellikle tram iceren desenlerde elek geriminin mun-
tazamsizligl baski esnasinda gegitli problemler dogurmakta-
dir. Yapailan bu kontrol sonynda elek gergeveleri, elegin telf‘
mas ettigi noktalara kuvvetli yapigtiricilar siiriilmektedir.
Yapistirici katolizor ile kullanildiginda daha etkin sonug
dogurmaktadir. Bu yapistiracilar suya dayaniklidirlar, Hiz-
landirici katolizdr, yapistarici icerisine % 10 oraninda ka-
“tilmaladir. Yarim saat gibi Bir slire yapaigstiricinin kuruﬁa—
sini1 bekledikten sonra, ipek bezleri cgercgeve kenarlarindan

kesilerek masadan ayrilir, (Resim 4)

Cergeveler elek germe iglemine baslamadan ©nce temiz-
lenmeli ve gergeve iizerinde yag kalintilari olmamalidir., E-
lek bezi efer naylon ise yapistirici igerisine % 7 katdlizdr

katilmasi gerekméktediro
‘Saglakly ve kalitelil bir baski yapilabilmesi i¢in ha-
zirlanacak elegin ¢ok muntazam gekilde gerilmis olmasinin

gerekliligi tartisilmazdir,

2. Eleklerin Temizlenmesi:

Elek bezleri, dokularinda genellikle yagli mad-

de kalintilari bulundururlar,buda emiilsiyonu tutmasini engel-
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lemektedir, S0zll edilen maddeler uygun yag giderici maddeler.
ile giderilebilmektedir. % 20 kostik soda ¢Ozeltisinin bezin
iki tarafina siirlilmesi genelde uygulenan bir metotdur. 15-
20 dakika bekletildikten sonra kostik soda % 30 oraninda sey-
reltik asit kullanilarak ndtiirlegtirme ile c¢ikarilmaktadair,
Sodanin, bezden iyice ayrilmasini saglamak igin kﬁllanllan
tazyikli su temizlemenin son agsamasini olusturur. Yagindan

arindirilan elekler kurutulma dolaplarina alinirlar,

Bu temizleme sonucunda ipegin lizerinde iyi emiilsiyon
tabakasinin olusmasi saglanmisg olur., Dikkatle yapilan yag
giderme iglemi sonucunda rotug ve diizeltme igslemleri minu-

muma indirilir. Hatta dﬁzelime ve rotus islemlerine gerék

dahi duyulmaz.

3, Emiilgivon (Cekdimi:

Serigrafi baskilarinda, polivinil alkol ve ba-
z1l plastik bilegimler kullanilmak yoluyle foto tabakasi el-

de edilmesi gerekmektedir.

On 6l§ﬁ emiilsiyon bir 8lc¢li hassaslagtirici(amonyum bi-
kromat) ile karigtirilir. Bu karigaim log bir isikta, ¢ok dii-
siik veya ¢ok sicak isilardan sakinilarak yapilmalidir., Karig-
tirma sirasinda meydana gélecek hava kabarciklarinin az ol-
mas1 ic¢in karigim yavag yapilmalidir. Kaflglm‘haz1rland1k~

tan sonra dinlendirilmesi igerisindeki tiim hava kabarcikla-
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rinin yokedilmesi ic¢indir. Hassasia§t1r11m1§ olan emiilsiyon,
ucu keskin olmayan oval sekilde bir tabakalama olugu ile i-
pegin ylizeyine siirlilebilecek sekilde hafif bastirilarak asa-
gidan yukariya dogru siiriilmek yoluyle kalin bir fotoc tabaka-~

s1 elde edilmig olur. (Resim 4)

Resgim:4

Emiilsiyon cekimi yardimci oluklu spatiilii dile gergek-
legtirilmektedir. Keskin kenarli emiilsiyon siirme spatiilii ile
slirilen emiilsiyon inek gozenekleri icine yeterli gekilde gifQ
memektedir. Dolayisiyle 8-10 kere i¢ tarafa, kuruduktan son-
ra da yine 1-2 kere i¢ tarafa slirilmelidir ki, ancak isteni—

len emiilsiyon tabakasa elde edilebilsin.

Yuvarlak kenarli emiilsiyon spatiilii ile yapilan tabaka-
lama da emiilsiyonun ipek g0zeneklerindendiger tarafa rahat-
¢a gecmesini sai‘lamaktadir. (Resim 5) Ornegin, 120 T polyes-

ter dpek dic¢in st iiste 1slak 3 kere kalibin ig¢inden siriliir,
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kuruduktan sonra bir kere de kopya tarafina siiriilebilir. Bu

gekilde istenilen kopya tabakasi saglanmig olur.

Emiilsiyon ipegin gdzeneklerini tam olarak doldurup bir
diizlem olusturdugu zaman, iyi bir kopya elde edilebilir,
Bu gsekilde siirtilen emiilsiyonun kalinligi 12 mikrndan az ol=-

mamalidir,

Emiilsiyon g¢ekimi iglemi mijmkiin oldugu kadar tozdan a-
rindirilmig bir ortamda gergeklegstirilmelidir. Slirtiinmeden
dolayi .ipek elek bezinde meydana gelen statik elektriklenme

nedeniyle cgercgevedeki tozlar emiilsiyon lizerine yapigabilir,

Emijlsiyonun ipegin esnekliZine uygun olarak secilmesi
gerekir.Isigin etkili olmasi ve kimyasal sertlegmeyi yapa-
bilmesi ig¢in ipegi uygun kalinlikta tabaekalamak ve iyice ku-

rutmak gerekir. Emiilsiyonu ¢ekilmig gablonlar karanlik bir
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N BIR BEMULSIYON TABAKASI OL USTURUILMUS SABLON GOZENEKLER!
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Resim:6
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odada en fazla BOOC 'de kurutulmali, hava akimi dogrudan i-
pegin lizerine verilmemelidir. Fazla 1s1 emiilsiyon tabakasi-

nin bozulmasina neden olur. Isi 4000\'yi agsmamalidir,

4, Pozlandirma:

Pozlandirma islemi ig¢in desen ile kalap arasin-
daki en uygun kontakt mutlaka sa@lanmalidir. Iyi sohuglar
i¢in vakumlu kopya cergevesi kullanilmalidir, Desenlerdeki
netlik kaybini onlemek ic¢in filmn emiilsiyonlu yilizey ile saika
temastg bulundurulmasi zorunludur. Buaun gerceklegtirilmesi

i¢in mekanik veya pinomatik sistemler kullanilmaktadir.

Pozlandirma ic¢in gerekli en uygun 1sik kaynaklari iig

fazli ark lambalari veya metal halojen lambalaridir.

Pozlandirma ic¢in kullanilabilen isik kaynaklari, 1gik
gsiddeti emiilsiyon tabakalama sayisi ile gablon arasindaki
uzaklik, kullanilan ipegin incelifi veya kalinligi(elek nu-

marasl) ve poz siiresini agsagidaki tabloda izlemek miimkiindiire

(Tablo 1)

Foto cekimi siiresi, desen tiirline ve elek tipine bagla-
1181 gdzdniinde bulundurularak uygun testlerle saptanmalidir.
Bu siireyi 1g1k kaynagi ile desen arasindaki mesafe, emiilsi~
yonun cinsi ve igik kaynaginin tipi gibi faktorler ce etki-

lemektedir.
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KOMUR ARKLI LAMBA HPR 125 W ILuminessen Lambalar

Stiresi 5 dakike 8Adet x40W

Dokuma Mesafe 80Cm

43 S 1 tabakali:l-3dak.

N

tabakali:2-5dk,

N

Mesafe 60Cm Mesafe 40Cm

tabakalil:6-8dk. 1 tabakali:5-10d
tabakali:8-12k. 2 tabakali:8-12d4

64 T 1 tabakali:1-3dk.
b 2 tabakali:2-5dk.

tabaskali:4-7dk., 1 tabakali:4-8dk
tabakall:7-10&k. 2 tabakali:7-=13dk

100 T 1 tabakalai:l-2dk.
" 2 tabakali:1-3dk.

tabakali:3-6dk. 1 tabakali:3-6dk
tabakali:6-8dk,., 2 tabakali:4-8dk

120 7 1 tabakali:l-2dk.
2 tabakali:1l1-3dk.

tabakali:3-5dk, 1 tabakali:3-5dk
tabakalil:5-7Tdk. 2 tabakali:5-T7dk

Tablo 1: Verilen bu Odlgliler baglayici nitelikte olma-

yi1p, kendi optimum gartlarina uygun mesafe,

tabakalama ve 1giklandirma denemeleri yapmak

suretiyle en iyi kopya neticeleri alinabilir,

Poz verilmis kalip hemen, dus altinda yavas yavas kuv—

vetlenen. orta tazyikli soguk su veya 1lik su ile bilitliin de-

senler ve ince ayrintilar meydana ¢ikincaya kadar yikanmali-

dir. En ideal banyo suyunun sicakligi 20-25 ¢®°'ler arasinda-

dir. Banyo ilk once baski tarafindan(i¢ tarsfa) yapilir. Son-

‘ra arka yliziinden banyoya devam edilir, Son olarak tekrar bas-

ki tarafindan su pliskiirtiilerek desen detaylari meydana ¢ikin-

caya kadar banyoya devam edilir, Agilmayan c¢ok ince hatIar
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bir siinger ile hafifce silerek acmak mimkiindiir.

5. Rotuglama:

Baskiya gec¢ilmeden once hazirlanan gablon kurut-
ma dolabindan alinarak, son kontrollerinin yapilmasi gerekir,
Bunun ic¢in elek asikli bir masa iizerine konularak‘p021aman1n
muntazamligl ve desendeki tiim tramlarin acilip acilmadigz
kontrol edilir. Daha sonrada Rétuélama sirasinda once elegin
dort kenarindeanboya gecirmemesi icin emiilsiyon siiriiliir. E-
mijlsiyonlama esnasinda lizerinde barindirdigi tozlar desen ha-
rici agikliklar olusturacagindan, baski sirasinda dizayna
aykiri baskilar olugur. Bu nedenledir ki bu delikler ‘yine
ayni cins bir emiilsiyonla rotiis aletleri yardimiyle kapati-~
larak tekrar kurutma dolabinda kurutulur. Artik sablon bas-

kiya hazir bir duruma gelmis olur.,

III- ELEK~-BASKI MAKINALARI

Serigrafi dekorlarinin uygulanimina yodnelik fark-
11 tipte elek baski makinalari geligtirilmigtir. PFazla bas-
ki1 gerektirmeyen dekorlamalar ic¢in el makinalara kullanilmak-
tadir, Seri iretimler icin c¢ok kapsamli modern makinalar di-
zayn edilmistir, Geligen teknoloji paralelindeki yeni tasa-
rimlar  da tirajin arttirilmasi, baski hatalarinin minumuma

indirilmesi hedeflenmektedir.

Elek-baski sistemindeki makinalar iki ana tip altinda
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toplanabilir. Bunlar:

1) Diiz Ipek Baska Makinalari:

Diiz gekilde elek-baski iglemi uygulayan. tﬁm‘makinalar
ifade edilmektedir. Bu tipteki makinalarin karaktristik o-—
zelligi hem fayansin, hem de elegin baski islemlerinde sabit
kalmas;dlr.

2) Dbner Ipek Baski Makinalarzi:

S0z konusu makinalar, silindirik bir elekle, c¢ok daha
seri baski imkani veren sistemlerdir. Fayansin dekorlama hlj

zina egit olan ¢evresel bir hizla donmektedirler.

1, Diiz Ipek Baski Makinalari:

Diiz makina tiplerinde, bicak degigsik bir hare-
ketle donatilmig olup bu da fayansin gelis yoOniline dik veya

paralel olmaktadir,

Elek durma pozisyonunda iken, elek ile fayans arasinda
veterli mesafe(birbirine dokunmayacak kadar) verilmelidir.
Bunun nedeni, fayans baski hattinda hareket ederken elegin

dekorlanacak ylizey ile temasini Onlemektir,

Elek ve basilacak nesne arasindaki temasi olusturmak
icin bigagZin elek lizerinde gerekli baskiyil yapmasi gerekmek—‘
tedir. Birbirinden az farklalaklar gdsteren diiz ipek baska
makinalari tlirleri vardir, Tim bu modellerin 6nemli‘ortak

yonleri agagidaki sekildedir;
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- Bigagin hareketi,

i

Fayanslarain ilerlemesi,
- Ayarlamalar,
- Durus zamanlarai,
Bliz ipek baski makinalari, bigak caligma sistemlerine
gore iki baglik altinda toplanabilir:
a) Mekanik olarak calisan iiniteler,

b) Pneumatik olarak calisan iiniteler.
(hava basincli)

2. Doner Ipek Baski Makinalara:

S0z konusu makinalarda daha cok baski eleZi o-
lup, silindirik elekler kullamilmaktadir. Bu makinalar ha-
reketli bir mil ilé kurulmug olup operatdriin elek degigtirir-
ken fayans lizerindeki goriintiiyi merkezleme operasyonunu tek-

rarlamasl gereckmektedir.

Elek, silindir doner bir dayanak lizerine sarilmig o-
lup, icinde ise gaseye monte edilmig "S" bigcagi bulunmakta-
dir. Baski yapilacak fayans, silindir altinda zincir iizerin-
deki itici mekanizma ile hareket etmektedir., Zincir ve si-
lindir ayni motorla c¢aligirlar ve parcanin tam zamanlamasi-
ni1 yapan mekanik siirlicliler ile sistem devamlilik saglamak-

tadlro ’

EleZe uygun sekilde, fayansin merkezlenmesi ayni za-

manda yerlegtirici gbrevi yapen iticiler vasitasiyle yapil-
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maktadir. Son sistem geligtirilen bu tip makinalar Ozellik-
le biliylik boyut baskilarinda = kullanilmaktadir. Efekt gerek-
tiren tramli mermer desen baskilarinda bu makinaldr ile o-

~lumlu sonuclar alinmaktadir(9).

IV~ IPEK - BASKI DEKORLAMA YONTEMLERI

l, Sair Alta Dekorlari:

Biskiidi pigirimi gerceklegtirilmis irin ilizerine,
estetik degerini arttirmak amaciyle yapilan bir dekorlama
yontemidir. Bu dekorlama tekniginde, Bzel olarak geligtiril-
mis sairalti boyalari kullanilmaktadair. Siralti dekoru uygun
ylizey lzerine dogrudan yapilmaktadir. Elek-baski yapilmadan
once ylizeyin su emme kapasitesine getirilmesil ic¢in su plskir-
tiillir. Bu, parcanin hem boya, hemde sirlarla uyumlu baska
gerceklestirimine olanak saglar. Biskiivi lizerine elek baska,
glazliir pisirimi siirecinde ulasilan vitrifikasyon derecesine

ve dolayisiyle biskiivi su emme oranina bagli olmaktadair,

Bisgkiivi lizerinde iyi neticeler almak i¢in, fayansin te-
mizlenmesi saflanmaladir. Siralti elek baskilarindan doga-
cak problemler sir istil dekorlamalarda agagi-yukari benzer;‘
likler gosterir, Ozellikle dizaynda cok ince c¢izgiler kulla-
n1ldiginda, dekorlu bdlgeler ile ilgili olarak glazilirler ii-

zerinde cukurluklar, kesmeler, catlaklar veya delikler gorii-

(9) For Tecnology Through. Machinery To Kilns For Saomi Tile,
80145-1460
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lebilir, Sozii edilen problem boyanin yavag kurumasi ile il-
gili ‘olup buda glaziirlemede suyu geri itici bir unsur olug-
turur., SO0zl edilen hatalar siralti boyalarinin az Sgiitiilme-
leri neticesinde de kargimiza c¢ikmaktadir. Bu durumda iri ta-
neler ile ilgili pigirme siirecinde delikler olugumu gézlené;
cektir. Boyanin istenen sum@fe kurumasi daha hizli kuruyan
boyalar kullanarak, mamiilin kuruma hizinin yavaglatilmasi ve-—

va dengeleyici yardimci malzeme kullanarak saglanabilir(10),

Siralti boyalarin ilizerinde kullanilan geffaf 81rlar;
bilegimlerine gdre renkler iizerinde degisiklik gOstererek 8—
nemli rol oynarlar., Pigirim atmosferi ve 1s1 farkliliaklara
renklerin olusumunu etkiliyebilir. Gok yliksek 151larda bazi
renkler soldugu halde, krom yegilleri ve kobalt mavileri yiik-
sek derecelerdeki pigirimlere dayaniklidairlar. Ayni gekilde
indirgen atmosfer pisirimlerinde bazi renklerin ton degigtir-

dikleri gibi, bazilarinin hic degismedikleri goriiliir(1ll).

Siralti elek baski dekorlari genellikle ¢ini olarak ad-
landirilan - dekorlu fayanslarda kullanilmaktadir., Kullanilan
hamur ve sirin yaplsina gidre pigme sicakligi 9OO—lBOOOC ara-

sinda degismektedir,

(10) Cxford Paperbac, Handbaok for Artists 10.Silk-Screen
Printing, 7, 2, s.22.

(11) AYTA, s.149.
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2. oiristli Dekorlari:

Biskiii veya massenin, sirlamasi yapilmis ylizey-
leri ilizerine uygulanan bir dekorlama ¢gegitidir. Glaziir ylize-
yinin kuruma derecesine bagli olarak dekorlama gerceklegti-
rilir. Eger sir c¢ok yasg ise baskida elege yapigabilir ve e-
lek deliklerinin tikanmasina neden olur. Stzkonusu durumda,
tasarlm disina ¢ikilarak noksan baskilar meydana gelmektediro
Zaiyatiarln onlemesi ° ic¢in, ylizey kurulugunun baskiya uy-. -

gunluguna dikkat edilmeli ve gerekli dnlemler alinmalidir.

Glaziir ¢ok kuru oldugundada benzer problemler olugabi;
lir. Glaziir list ylizeyi ile agagi tabakalar arasindaki yapig-
kanlik azalmaktadir. Siriisty dekorasyonunda su hususlar goz

oniinde bulundurulmalidir;

Baski mesafesi,

Glazir cinsi, tane dagilami, killi madde miktara, i-
lave maddeler,

Daha Onceki siralti baskisi,

Baskisi yapilacak fayansin porozitesi,

Fayanslarin bant ylizeyindeki ilerleme hizi.

Seri iiretimlerde bant iizerindeki fayans hizi koge cgen-—
tik kiraklari . olusturmadigi maksimum hizindan diger ihti-
mal parametreler ile sinirlandigindaki minumum bir degere

kadar degigebilmektedir(l2).

(12) 10.,8ilk-Screen Printing, =.149,
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Gok kisa bant sistemlerinde glaziir kurumasina yardim-
c1i olmak tizere, hizli dikey kurutucular kullanmak mimkiindiir

ve problemi bagari ile c¢dzmektedir.

Glaziirlin 6zellikleri dikkate alinarak yapilan islemler-
le, kurutma zamani degigtirilebilir. Daha fazla veya daha
az Oglitme zamani da kurutma siiresini belli sainirlar arasinda

uzatabilir veya kisaltabilir.

Degigen ylizdelerde (% 3'den % 10'a kadar) glaziir yapi-
sinda degigiklik yaratan plastik maddelerin (kaolin, bento-
nit ve beyaz killer) ilavesi kurutma siiresinde etken sonug-
lar yaratmaktadir. Katki maddelerinde (Sulandiricilar, kalin-
ia@tlrlcllar, kalloidler vb.) glaiﬁr kurumaypoldukga etkili~‘
yen maddelerdir., Belirtilen tim katki maddeleri glaziir silire-~
sini uzattigi gibi daha homojen de yapmaktadir. Glaziir elek
baski sistemine, ¢ok kuru olarak ulastiginda tozlanma basglar;
yviizey tabakasi alt tabakalarla bagliligini yitirerek elege
yapigmaktadir., Bu ham sir iistii baskilar ig¢in ¢ok ciddi\bir -

problem olup, ancak glaziir yapisina uygun katki maddelerinin

tesbiti ve ilavesiyle ¢oOzlimlenebilir,

Bu tarz dekorlamalarda, hatalarin gesitli nedenlikleri
s6zkonusudur. Birden cok renkli baskilarain, ikinci renk bas-
kisinda elek ylizeye yapigarak desen bozulabilir. Bunun nede-

ni, iki uygulama birbirine ¢ok kisa araliklarladir veya bas-
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k1 basinci gok yliksektir. Tasarim noksanligi hatalarinin et-
kenleri ise; hatali hazirlanan elek, ve fayans arasindaki
bliylik mesafe, ragle §a11§ma31nda homojensiz basing uygulama—
s1, elek-baskil mekanizmasinin hatalil c¢aligmasidir. Baski rag-
lelerinin de zaman zaman taslanmalari gerekmektedir. Aksi
takdirde uygulamada desen kopukluklari ve yarikliklari olu=-

gabilir,

Ham sairiistii slislemelerde, Ozellikle biiyiik ylizeyli de-
senler ig¢in segilen hatali eleklerle yapilan dekorlamada, de-
sen hatalari goriilebilir. Biiylik ylizey olusturan desen dizayn-
larinda kullanilan seyrek elekler fazla boya gegireceginden
ylizeyde toplammalara ve yapismalara neden olmaktadir., Tek ¢O-

ziim elek numarasinin degigtirilmesidir.

Elek baski mekanizmasinin ¢ok hizli galismasi, ragle-
tin basinci, preslemeden gelen fayans kalinliklarindaki faf-
liliklar, elegin aginmasi, boya viskozitesindeki degigim,
boya ve medyum Oranindaki sapmalar sir {istli dekorlarinda renk
golgelenmelerine neden olan hatalara sebebiyet vermektedir. .

Belirtilen faktorler sirasi ile incelenerek ¢ozlme gidilir.

Sir iistii dekorlamada 12500 - 1300°C 'ye kadar yiiksek
1s1ya dayanikli sirig¢i boyalar kullanilmaktadir. Yiksek de-
recede sir ile reasksiyona giren ylksek pigirim boyalari si-

rin igine gomiilerek dayanikli dekorlar olusturmaktadirlar.
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Bu nedenlerdir ki, sair istii dekorlari digs etkenlerden, asit
ve bazlardan pigmis sir ilsti boyalarina oranla pek etkilen-

mezler,

3. Tramli Dekorlar:

Bu dekorlama ydntemi hem sirlisti hemée sir i¢i
olarak uygulanabilir, Esas nesneden 6zel olarak tasarimi ya-
pilan veya alinan golgelendirme bir film iizerine aktarlllrtu
Dizayninda devamli farkli sekilleri ve boyutlari olan bir se-
ri noktayi icermektedir., Bu tip dekorlamalarda elek bezi de-
liklerinin g¢ok muntazam olmasi gerekmektedir. Golge etkile~-
rinin iyi elinmasi ic¢in, tiim ipek baski iliretim safhalarinin
hassasiyetle gerceklestirilmesi zdrunludur. Ozellikle seri

liretimlerde istenilen renkteki standarti saglamak i¢in elek-

lerin bir seri testten geg¢irilerek secilmesi uygundur,

T tipi polyester elekler bu teknik i¢in en uygun doku-
ma malzemeleridir, Elek baski glaziiri ozel bir dikkatle ha-
zirlanmali ve maksimum incelikte olmaliadir., Elek bakiyesi

16000 delik/cm2 elek bezinde genelde takribi % 0,5'dir.

Ragle sertligi ve profili de gozoniinde bulundurulmasi
gereken diger faktorlerdir., Minimum agsinma glicliyle en keskin

kontiir temini ic¢in bunlar Onemli parametrelerdir.

4. Ust tiste Baski ile Dekorlama:

Elek baski uygulamasinda, bir seri renk teminini
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sgglamak icin bu teknik uygulanmaktadir. Gergekten de iki
rengin ist lste baskisi ile liclincli bir renk elde edilebilir.
Ust iiste baska icin cok ince eleklerle dekorlama gergekleg-—
tirilmelidir. Bazl durumlarda ilk baskidan sonra ikinci bas-
kiya éegmeden tnce flaks maddesi kullanilabilir, Flaksin kul-
lanilmasainin nedeni fairin atmosferinde renklerin birbirini

bozmamasinil saglamaktir,

Bu teknik mayolika ve terrakota imalinde de uygulana-

bilir, Yumusak ragle kullanilmasi gerekir. (Resim 7)

Regim:7

5. Reaktif Glaziirlerle Dekorlama:

Siralta ve sir ic¢i baskilarda kullanilan bir tek
niktir, Uygulananmiktara gore goriiniimii devamli degisen dekor-

lar elde edileceginden baski ¢ok iyi gbzlenmelidir, Ayni ton-
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da baski yapilmasi gerekmektedir, Baskidan kaynaklanan boya
miktarlarindaki artigs ve azalislarda Ozelliklerin istenen
degere getirilmesi dic¢in viskosite, ragle ve temassizlik du-

rumu devamli ayarlanmalidair.,

Reaktiflerin kullanami ile ilgili renk degigimlerine
neden porozite degerlerindeki farklilasmalardir., Gercekten
biskiii daha poroz oldugunda, reaktif maddenin etkisi daha

fazla olup neticede glagziir {izerindeki etkiyi azaltmaktadar.

Porozite, yiizeyin her noktasinda egit olmadiginda da-
ha ciddi sonuglar dogurmaktadir. Hatala preslemeden dogan bu

problemler kaliteyli direkt etkilemektedir.

Ince sir tabakasinin muhtemel ve sik sorunlarini dnle-
mek ig¢in, astar ile elek baski iglemi arasinda ince bir sir
tabakasi uygulanmalidir. Reaktifligin azaltilmasai ve artti-

rilmasi farkli eleklerin uygulanimi ile milmkiindiir.
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6., Bliyiik Yiizeylerin Dekorlanmasi:

Biylik yilizeylerin dekorlanmasinda diizglin ve ha- |
tasiz elek baski temini daha zordur. Delikler, kesinlikle ve
arka fonun goziikmesi gibi hatalarlibﬁyﬁk ylizey dekorunds son
derece kOtlU sonuglar getirir. Bu nedenle, astarlama c¢ok has;
sas olarak dogru silme ve islatma islemleri ile yapilmalidair,
Astar ylizeyi tozlu ve kirli oldugunda biskiiideki 1slatma za-
y1fligil ve homojen olmayan bblgelﬂ:nedeniyle delikler olug-

maktadir. Eger uygulama glaziir iizerine yapilacak yine yilize-

yin tozlu olmamasi gerekmektedir.

Bu tiir dekorlamalar ig¢in gerekli olan homojen bir ge-
rilim dcin polyesfer elek segilmesi, sonucu daha saglakla
kalmaktadir. Gergekte elek bezinde gevgeme baski ylizeyinde
¢izgide sapmalar ve dolayisiyle dalgalara benzer igikli ve
gblgeii bolgeler meydana getirmektedir. SOz konusu uyumsuz-
luk, elek baski boyasinin hatali viskositesine veya makinada
digliyi merkezleyen bicaktaki atlamaya ve fayans yerlegtir-

medeki ayarsizliga bagli olmaktadir,

7. Dekal Dekorlama:

Dekaller ilizerinde seramik pigment boya ile de-
korlamalar yapilmig seffaf, sentetik bir film kapsamaktadir,.
Buru gerceklestirmek icgin uygun baski sistemleri kullanil-

maktadir,.



42~

Tagima nedeniyle s0z konusu filmler ince bir karton
lUzerine yapigtirilmig olup renkler film iizerinde bulunmakta-
dir. Dekal filmler ikinci ve {iglincli pigirim kullanimi ig¢in )
uygulanabilir, Ancak her iki durumda da kullanilan tipleri
vardir. Uclincli pisirimdeki dekal dekorasyon gerceklestirimi
daha kolaydir. Qunkil sirin uygulandigi dekorasyon vitrifiye

bir blinye lizerine yapilmakta ve miiteakip tasima islemlerinde

problem yaratmaktadair.

Dekal film su ig¢inde 1slatilarak Ozel kafidi iizerinde
filmin fayans yilizeyine kaymasi saglanir. Iglem tamamlandigin-
da ylzey ile film arasinda hava kalmamasi gerekir, clinkii pi-
girim esnasinda genlegmeden dolayi, dekorasyonda catlamala-

ra neden olmaktadir.

Ham sirlarda kullanilan ikinci pigirim dekallari ic¢in
tek pigirim ve stonware fayanslari daha uygundur., Transfer
resmi ticlincli pisirimdeki uygulamaya benzemektedir, Dekal ka-
gidini yapistiracak ¢ozelti ylizeye plisklirtme ile uygulanmak-
tadir, (¢ozelti tamamen absorbe olﬁall ve operator bunu 40sn
gibi kisa bir siire icerisinde gergeklegtirebilmelidir. (ozel-
ti dekalin sira yapismasi igin bir zaman kaybi olmadan ope-
ratdr icin kalan hava ve su sorunu olmadan saglar., Buharlag-
ma esnasinda resim ¢ikartmayi tasiyan kollarda etkiliyerek
¢ozmektedir, Dekorasyon filmi bozulmaz ¢linkll ¢dzlicl tarafin-

dan etkilenmeyen oksid boyalardan yapilmigtir,
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Sonug olarak soylenebilir ki, dekal dekoriama yonte~-
miyle elde edilen dekorlarda ham sir tizerine dekal uygulan-—
dlglnda, orjinal el dekorundan ayirt etmek c¢ok zordur. De-
kal lizerine tim renk ozelliklerini ve desinatdriin orjinal ta-

sarimina yakin imaji vermek miimkiin olmaktadir.

§.4° SERIGRARPT BASKILARDA KULLANILAN SERAMIK BOYALARI

e

Serigrafi seramik boyalari, sir altinda, sir lizerinde
ve sirin ig¢inde boyama gorevi yapan, ¢esitli metal oksitler-
den elde edilen, Ozel renklendiriciler olarak tanimlanirlar

(13).

Seramik boyalar ylizyillardir kullanilmakla birlikte an-
cak 1800'lerden sonra seramik boyalarin kimyas hakkinda belir-
1i bir anlayis gelismeye baglamigtir, Seramik boyalar; metal
oksitler, karbonatlar, spineller, seramik oksitlér ve plg-
mentlerden (boyar maddeler) oclugmaktadir. Dogada bulunan saf
haldeki metal oksitlerin baglayici Szelliklerinden 6tﬁrﬁ en
¢ok kullanilanlari antimon, bakir, kobalt, krom, nikel, man-.

ganez, uranyum oksitler ile bunlardan liretilen bilegiklerdir,

simdiye kadar lizerinde ¢aligilmig boya sistemlerinde
boya teknolojisi olarak, uygulama alanlari agisindan grupla-

ra ayrilmiglardar, Seramik egyalsr, astarlar, siralti deko -

(13) Ates ARCASOQOY, Seramik Teknolojisi, "Seramik Boyalar ve

Uretilmeleri ve Tirleri, Istanul, 1983, s.240,
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rasyon, renkli sirlar, sirilistll dekorasyon, porselen emayeler,
renkli camlar ve cam emayeler uygulama alanlari olarak belir-

lenmistir(14).

Serigrafi baskilarinda kullanilan seramik boyalarzi,
gl¢ ve uzun arastirma ve galigmalardan sonra buglinkii sekli-
ni alarak, giiniimiizde yapilan kromo-serigrafi (gok fenkli uy -
gulama) baskilarinda basariyle kullanilmaktadir., Bunlar %80~
85 arasinda seramik boyasi ile % 15-20 arasainda dzel endiis-
trile: tarafindan hazirlanan organik yaglarin karisimindan
olusur. Bu boyalar, ugucu bir eritken ve baglayici maddeler
karigimi Szel bir yag ile kivamlandiralairlar(l5),

Seramik boyalari baskiya uygun bir kivamda hazirlanmis
olmalidir, $6yle ki; boya elek-gergi iistiine konuldugunda, ba-
sim i¢in ragletle itilmeden, gergi dokusunun altina kendi
kendine gec¢memelidir, Gok akiskan olan bir boya pastasi de-
korun netligini bozan koti baskilar olusturur. Katzi klvamda—
ki boya ile baski esnasinda desenin net ¢ikmamasina ve kopuk-
luklara neden olur. Sadece kivama doérﬁlukla belirlenen bo-
valarla yapilan baskilarda belirgin ve kesin kontiirlii dekor-
lar elde edilebilir., Bu ozellikle, c¢ok ince ve ayrintili ¢ciz~

gilerle calaisilmig Ozenli ve hassas dekorlarin basiminda dik-

(14) Winevver CAKI, Seramik boyalar ve kromit konsantresinin
seramik boya olarak kullanilma olanaklarinin aragtiril-
masi konulu basilmamig yiiksek lisans tezi, s.l.

(15) AYTA, s.166,
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kat edilecek Onemli bir noktadair,

Serigrafik seramik boyalari, Oblir baski boyalarinda
oldugu gibi metal kutular iginde kullanilmaya hazir hamur
kavaminda ya da baski yapilacaginda hazirlanmak lizere pud-
ra halinde imal edilir ve satisa sunulur. Her iki gekilde de
pudra halindeki boyanin akigkanlik kazanmasi yine Ozel ver-—

nikler ve yaZlarla (medium) saélah1r(16)o

Bilegiminde kursun silikatla ergitici maddeler bulu-
nan serigrafi boyalari, safliga zararli oldugundan, kulla-
nildaiklary yerlerde gerekli saglik kurallarina Ozen gosteril-

mesli gerekmektedir,

Cevre sagligi acisindan tehlike yaratan kursunlu boya-
larin yerini artik kursunsuz boyalar almaya ba@lam1§t1r; Bir
cok alanda oldugu gibi, seramik boya endlistrisinde de gelig-
gimler siire gelmektedir. Son geligmelerden biri olan "Ult-
raviyole boyalar" buna en gilizel Orneklerden biridir., Bunlar
ultraviyole isisi ile 1-2'sn,de kuruyabilen lister ve nor-
mal dekor boyalaridir, Ultraviyole boyalar gok renkli bas-
kilarda kuruma siiresini kaisaltacagindan, seri ﬁretimlere‘

bliylik kolayliklar saglamaktadar,

Regine bazli boyalarin ve sir olan kiymetli boyalarin

geligtirilmeleri halen silirdiiriilmekte olan caligmalar ara51ﬁé

(16) AYTA, s.167.
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dadir, Siliregelen boya malzemesi aragtirmalari, ser=amik de-
korlarinda ilging efektleri ile Ozel gdriniimler ve etkiler

veren sonuc¢lar dofurmaktadir(l7).

Seramik boyalarin dayaniklikligini ve boyama giiclinii
etkileyen en onemli faktdrler, boyanin kendi bilegimi, kul -
lanildagar sirain bilesimi ile pisme saicaklipi ve firin atmos-

feridir,

I- SERAMIK BOYALARININ CESITLERI

Kullanim amag¢lari ve yerlerine gbre seramik boyala-—
rinl dort ana grup altinda toplayabiliriz. Bunlar:
1. Siralti Boyalari
2, Ham Sar Sariistii Boyalara
3. Pigmig Sarlistii Boyalarws

4, Gozelti Boyalaradair(1l8).

l, Saralti Boyalara:

| Siralti dekorlarin yapiminda kullanilan pigment
asi1lli bu boyalar birlikte kullanildlklarl saydam sir taba-
kasinin altinda gdsterdikleri degisik renk tonlari ve derin-
1ik etkisiyle uygulandiklari seramik esyaya ayri bir gorii-

niim ve deger kazandirirlar,

(17) Bu bilgiler Frankfurt'ta Senko Mimessillik Ltd.Sti. ve.
HERAEUS Boya Firmalarinin Ortaklara Diizenlenmis oldugu
"Seramik Boyalari" konulu seminerin bizzat godzlem ve
uygulame notlarindan alinmigtir,

(18) ARCASOY, s.240-243,
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Dekor yapiminda kolaylikla kullanilacak sekilde ince
tinda akme ve erime yapmadan ve istenilen renk bozulmadan
sabit kalacak gekilde hazirlanirlar. Bu boyalar sirlarda ol-
dugu gibi kimyasal yapilarini belirleyen molekiiller formiile

sahip bilegiklerdir.

Ham sairaltia boyalarina katki olarak % 5-10 oraninda
plastik ve beyaz pigen kil veya kaolinler katilir. Amag¢ bo='
vanin biskiii lizerinde iyi tutunmasini saglamaktir. Ayni za-

manda iUzerinecekilen sir da parlakligini yitirmez.

Siralti boyalar dogrudan dogruya ¢ig ya da hamur pigi-
rimi olmug parcgalar ilizerine oldugu kadar caplak ve angoplu
pargalar iistiinde de kullanilabilir, Tek bir hareketle boya-

narak beceri ve temiz bir caligmayi gerektirir.

FarbkGrper, firit ve difer yardimci boyalarin katkisiy-
le oclusturulurlar, % 80 farbkSrper, % 20 civarinda firit ve
yardimel kafkl maddeleri vardir. Bu boyalara sir altinda kul-
lanilmadan yapilabilecek bir diger katki da sir katkisidar.
Boya: Su oroni, 4:1 ile 4:4 oranlari arasinda uygulanabilir,
Pisme sicakligi 950 - 1150 °C  arasinda degismektedir, Yﬁk—l
sek derecede olmasinin nedeni pigmentlerin yeterince biskiid
icine girmesini saglamak icindir. Kirmizi ve canli renkler

sir altainda kullanilmamasi gereken renklerdir, Clinkii, bu
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tarz boyalar isi ile farkli reaksiyonlar gdsterebilecegin-

den sakincalidir(19),

Siralti boyalari birbiri ile ‘karigtirilabilirler,
Su ile inceltilmeleri imkani vardir. Genel olarak siralta
boyasi amaci ile kullanilan seramik boyalarinda iki belirgin
hata ortaya ¢ikar. Bunlar, liste ¢ekilen siran boya lizerinde
toplanmalara ve matlagmalara neden olmasidir. Bu hatalarin
Snlenmesi ig¢in boyanin ig¢ine 1/4 oraninda dekor yapilan ca-
ﬁurdan ve 1/4 oraninda boya ﬁzerihe gcekilecek olan sirdan

katilmalidair(20).

Dekorlama ¢aligmalarinda istenilen etkiye gore 48-77 T
arasinda bir elek cegidi sec¢ilmegi isabetlidir. Siralti bo-
yvalarinin uygulamaeda kullanilan diger bir tiliri ise 31ralt1‘ 
reaktif boyalaridir. Bu tarz reaktif boyalar genellikle kon-

tirler i¢in kullanilmaktadir,.

2, Ham Sir Siriisti Boyalari:

Adandanda anlasildigi gibi, bu sinifa giren sera-
mik boyalari, biskiii lizerinde bulunan drtiicii ve heniiz pigme-

mig ham sarin {izerine dekor yapmak amaci ile kullanilirlar,

(19) Bu bilgiler Isvigre'de S.S.Thal firmasinin diizenlemig
oldugu "Seramik Boya ve Elekleri' konulu seminerin ra-
porundan alinmigtair.

(20) ARCASOY, s.248,
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Taygin bir sekilde "Mayolika" olarak da adlandirailan bu bo-
larin esaslarini yogun renklendirilmis alkalice zengin sir-
lar olugsturur. Boyalar sir pisirim sicakliginda sir ile bir-
likte reaksiyona girerek Oinemli miktarda da sirin igine go-

mijliirler,

Ham sair siriistii ile dekor yapilan bir parcanin iizeri-
ne ayrica ince bir saydam sir tabakasi(koperta) cekilebilir,
BOyle iki sir tabakasi arasinda kullanilan boyalar sert boya-

lardan sec¢ilebilir(2l).

Ham sir sairistii boyalar 950—115000 arasinda gelismek-
tedirler. Siralti boyalarina gdre en az % 50 firit, % 50
Farbkorper ihtiva eden boyalardir. Boyalarin sir ile uyug-

masl ig¢in bu gereklidir.

Duvar ve yer karolari tek pigirim fon dekor uygulama-
larinda kullanilacak elekler 48-77 T arasinda en iyi sonug-
lar vermektedir. Karo dekorlarinda sirlanan ylizeyin dékor-
lama esnasinda bozulmasini dnlemek icin fiksatif sertlegti-
rici malzemesi kullanilarak ham sir ylizeyinin mukavemetil
arttirilir, Boylece sir i¢i boya, sir bozulmadan ipek baska

teknigi ile tatbik edilmis olur.

Sirici boyalarda da, reaktif sirig¢i boyalari gelisgti-

rilmistir. Bu boyalar sir ile bliyilk reaksiyonlara girerek

(21) ARCASOY, s.249,
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Qukurnkesimler olustururlar, Uzel bir flaksla inceltilirler.
Ozelligi pisme esnasinda, ig¢ersindeki genlesmelerdendolayai
siri itip kendini ©one c¢ikarmasidir. Genellikle hazirlanan
desenlerin kontiir uygulamalarinda tercih edilen bir boya ce-

tidir(22).

3, Pismis Sariisti Boyalari:

Siriistil boyalar pismis sirli boyalar tizerinde kul-
lanalarlar, Glaziir ile ¢ok ince bir film tabakasi olusturur-
lar, Boyada ©onemli olan firitin kalitesidir. Bu boyalarin
vapimi esnasinda firit ve farbkOrper birlikte dglitliliir. Da-

ha sonra 600 ¢ de kaizdirilirlar,

Porselen resmi boyalari olarak taninan sariistii boya-
lari, pigment asilli siralta boyalarlha ylksek oranda ergi-
tici maddeler katilmasiyle elde edilirler. Bu nedenle sir-
istli boyalarina 600-850°c arasinda ergiyen bir gesit sera-—
mik camida denilmektedir. 3. pigirim boyalarin normal gelig-
me siireci 40-60 dakikadir., Ergitici olarak kullanilan sir-
calar dusglik 81cakllkté (SP 022-014) eriyebilen camlar olup,
gorevleri boyayi alttaki daha sert olan sir {lizerinde parlak
bir sekilde eritmektir., EBrgiticilerin bilesimleri tipik bir
g1r bilegiminden farildlro Diistik oranlarda 8102 ve yliksek

oranlarda PbO, B2 O3 ve alkaliler gibi eriticiler icerirler,

(22) Heraeus boya firmasi seminer raporu.
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Boyanin parga lizerine siiriilmesin de kolaylik saglamak:
amaci ile, boyaya terebantin yagi gibi maddeler karigtiri-
lir. Bu yag karisimi ya iliretimde katilabilir veya kullani-
11rken cam lizerinde boyayi inceltecek gekilde sonradan ka-

ti1labilir(23).

"~ ‘Boyalarain diisiik saicaklikta pigsirilmelerinin getirdigi
avanta]j nedeni ile pigmig sir ilistli boyalarin renk paleti
¢ok genigtir. Bunlar kadmiyum, demir pigmentleri ve birgo-
gu cabuk geligsmesi gereken pigmentlerdiro Kadmiyumlu boya- ’
lar kendi aralarinda, demir oksit pigment boyalar da yine
kendi aralarinda karistirilabilirler, Portakal ve sari renk-
1i boyalar, farkli oranlarda karigtirilarak yeni renk ton
skélalarl elde edilebilir. Uretici firmalara, boya katoloéi
larinda ¢ogunlukla hangi renklerin birbirleri ile karigtiri-
labileceklerini, hatta karigim oranlarina gore elde edile-
bilecek renk orneklerini de belirtirler, Kadmiyum igeren bo-
lar 73-77 T, demir oksit igeren boyalar 120-140 T tiiri elek-
leriyle baski yaspildiginda iyi sonucglar alinabilmektedir,
Boyalar ile galigmalarda elde edilen deneyimlerin titizlik—

le uygulanmasi sonucu, saylsiz ara renkler dekorlamada kul-

lanilair,

Sariistii boyalarla yapilan uygulamalarin dekor pigirim-

leri bol oksijenli fairan atmosferinde yapilir. Pismis sir-

(23) ARCASOY, 250-251,
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Ustiine boyalar ile yapilan dekorda firindan c¢iktiktan son-
ra bazli hatalar goriilebilir. Eger renk bulanik ve donuk ise,
ya boyanin eriticisi arttirilmali, ya da dekor pi§irim‘31-
cakligi yiikseltilmelidir., Boya sirin iizerin de, ozellikle
ince siiriilen yerlerde ve konturlarlndén ¢Ozlilmiis bir gorii-
nim veriyorsa, bu kez de eritici orana azaltllmali veya e-
ritici deZistirilmelidir, Ozellikle alkali ve borlu eri%iciF
ler, diger eriticilere oranla daha aktiftirler. Sairiisti boya-
larin c¢atlamasi hatasinda alinacak Onlemlerden biri, eriti-
ciyi degigtirmek veya eriticiye %.10—30 boraks ve ¢inko ok-
sit katmak, digeri de dekor pigirimi sigakligini arttirmak-
tir. Boyalar ilizerinde goriilen bulanik matligin nedeni, fi-
rin atmosferinde duman veya su buharinin oclugumudur. Bu ne-
denle dekor pigsirimi sirasinda ayni fairinda biskiii pigiri-
minin de yapilmasi sakincaladir, Uclineli pigirim olarak ad-
landirdigimiz siriistii boyalari kendi aralarinda yapilarl i:

tibariyle ayrilarlar. Bunlar:

1) Metalik Boyalar
2) Rolyef Boyalar
3) Liister Boyalar

4) Kiymetli Maden Igeren Boyalar'dir.

a) METALIK BOYALAR:

Siyah ve beyaz glagzlir lizerine uygulanabilen

bu boyalar metal zerreleri igerdifinden degigik reaksiyon-
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lar olu@turmaktadlr. Siyah veya koyu renk glaziir iizerinde
gok daha estetik sonucglar alinabilme olanaii vardir, Mat me-
talik boyalar 48-"17T T tiirii eleklerle baskil yapildiginda da-
ha ©ne ¢ikmaktadir., Yapi olarak parlak zerre nilaslari olug-
turdugu i¢in ince ve muntazam basilmalidir. Metalik boyaiar~
da tiner bazli medyum kullanilmaktadir, Glinkii medyum pigme
esnasinda bilinyeyi daha ¢abuk terkettigi dicgin iyi uygulama-
lar gercgeklegmektedir. Boya endistrisinin geligimi ile de-
korlamalarda ince doku ve tramlarin alinmasina olanak sag-

layan medyumlar liretilmektedir.

b) ROLYEF BOYALAR:

Yine pismig sirli ylizeylere uygulanan ve uy-
gulandiga yilizeyde olugsturdugu yilikseklik ile rdlyef etkisi
veren boyalardir., Beyaz renkli bir boyadir., % 10 nisbetin-
~deki normal boyalarla karigtirilarak degisik renkli rdlyef
boyalar elde etmek mimkiindiir, OzelliZinden dolayi seyrek e—‘
leklerle kalin basilmasi gerekmektedir, Rolyef bdyalarda
liister ve altin yaldiz tiirii boyalar birlikte kullanilmasi
ile etkin farin c¢iktilara alinarak dekoratif yonll zengin de-
korlar elde edilir. ROlyef beyazi {lizerine liister boya uygu-
lamalarinda ise lister yine elek baski yontemiyle basilabi-
lir., Bu tiir boyalar icin de degigik medyum tiirleri geligti-
rilmigtir,., Bunlardan yagli medyum ile rdlyefin kenarlara
pigirimden sonra yuvarlak hatli, normal medyum ile kenarle-

ri keskin hatli uygulamalar olusmaktadir. Desen dizaynina
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vgbre medyum saptamalidir, Rélyef'boyalarlnda iyi sonug alin-
masl icin 21-24-27-33 gibi elekler secilmelidir., Kursunlu
ve mat beyaz rdlyef boyalar olmak {izere 3 degigik cesgidi

vardir,

¢) LUSTER BOYALAR: -

Organik yapisi metal peranatlardan clusan bu
malzeme piriltili 1gigi yansitan bir ylizey sagladagi icin
diger metalik boyalardan farklidir., Siilfiir ve bakir, giimiig
ve demir bilegiklerinden yapilirlar. Sir ilizerine uygulanan
" bu boyalar tekrar pigirildigZinde yiizeyde kalici bir cila ta-
bakasi olugstururlar(24), Pigsme sicakligi (700-800) normal
dekor boyalari pigme sicakligindadair. 120-140-150 T tiiri gi-
bi sik eleklerle basildiginda liistere uygun dekorlar elde
edilebilir, Sir iizerinde g¢ok ince ve muntazam bir film taba-
kasi olusturmasi gerekmektedir, Boya kalinlaigi 0,1 mikron,
civaraindadir. Bu malzeme serigrafi baskinin yani sira firga
ve pistole teknigi ile de kullanilabilmektedir. Maden ige-
ren lister boyalari diger dekor boyalari kadar dayanikli de-
gildirler, Liisterler pigmig dekor boyalari ilizerine de basila-
bilirler (6zellikle rdlyef beyazi ilizerine), Pigirimi yapil-
m1g dekor boyasinin sicaklifindan 80°C daha diigsiik sicaklik-
fa pisirilirler. Mermer veya krakie etki almak ic¢in iki 1ﬁs-u
ter boya lst liste basilmak siiretiyle uygulama yapilir, Ar-
tan bcya oranlarinda kirmiziya varan renk nilaslari olugtu-

ran boyalardir., Liister baskilarda raglenin durumu ¢ok Onem=-

(24) ISMAN, s.12.
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lidir. Kenarlari aginan bir raglenin dsha fazla boya gegifé—
ceginden saglikli bir baski gerceklestirilmez., Diizensiz bo-
ya gegmig liister baskilarda renk-ton farkliliklari olusmasi
olasidir., PFayans dekorlamalarinda liister cok sulu ise liiste-
ri koyulagtirmak gerekir, Viskositeyi arttirmak icin organi-
kum eklenmesinde yarar vardir., Pasta boya icerisine % 20-30
oraninda organikum eklemek faydalldiro Renksiz liisterler si-.
yah veya koyu renk glaziirlerde degigsik renk niianslari olug-
turur., Bu tir boyalar kullanilarak yapilan dekdrlu iriinlerin
pigiriminin de firan ¢ikiglarinda, griden pembeye varan renk
degigimleri olugsabilmektedir. Liister boyalar tiner bazli ol-
dugu icin dzellikle yaz aylarinda ucguculuk gdstererek cabuk
koyulasacagindan kurume Onleyicisi malzemeler kulianllmall-
dir. Listerler ugucu Szelliginden Otiirii seri baskilarda za-
manlia elek tikanmalarina neden olabilirler., Bunu onlemek i-
¢in boya firmalarinin iliretime sundugu acici ve tikanmayi on-
leyici malzemeler, baskiya baglamadan once elegin dn ve ar-

ka yiizeyine siiriilmelidir.

d) KIYMETLI MADEN ICEREN BOYALAR:

Cagdag seramik endiistrisinde, seramik ylizey-
lerin dekorlamasinda altin, glimls, platin palladium gibi de-
gerli madenler kullanilmaktadir. Toplu liretim mamullerindeh
glimiis ve platin gibi degerli maden ¢dzeltilerinin kullani-
minin yanisira gemellikle altin yaldizlari kullanilmasi {-

zerinde yoZunlagtirilmagtair,



-56 -

Igerisinde % 8'den baglayip, % 1l2'ye varan oranlarda
altin iceren boyalardir. Mat ve parlak olarak iiretilen bu
boyalar tiner bazlidir. Seri liretimlerde genellikie parlak

altin yaldizlar kullanilmaktadir.

Uygulamada elde edilen altin tabakasi, ¢dzeltinin ya-"
piminda kullanilan altin tozunun’inceliéi craninda parlaklak
kazanir, Gozliclii bilegikler halinde bulunan parlak altin ya-
piminda dikkat edilecek en Onemli nokta, metalik éltlnln
¢ok ince olarak hazirlanmasidir, Cteki altin bile@ikleriyle
karsilastirildiginda indirgeme (rediiksiyon) maddelerine, a-
sitlere ve 100 L derece iistiinde 1silara dayanikli olan bir
parlak altin eriyigi; altin, altin-klorasiilfiir, bizmut-sunit-
rat ve ergitici olarak az miktarda eklenilen boraks karigi-

mi1dir,.

Briit ¢oziimleme yapilan bin altin-siilforesinat bilesgi-
ginde, % 50-60 saf altaindan bagka, ortalama % 8 kiikiirt, %35

karbon, % 5 oksijen ve bazi klor izleri bulundugu goriiliir(29.

Bu boyalar tiner bazli oldugundan, baskiya geg¢ilmeden
once agicili bir malzeme ile elegin silinmesi sonucu olumlu
‘kilar, Baskidan sonra elekte toplanan, altin viskositeden
diigeceginden tiner bazli medyum ile inceltilerek kullanilma-
11d1:. Degigik bilegimler iceren altin yaldiz boyalar uygﬁ—

lame esnasinda kesinlikle birbirleriyle karigtirilmamalidir-

(25) AYTA, s.115.
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lar, Pigirim silirecinde birbirlerinden‘ayrlgarak dalgali ve
lekeli kaisimlar olugtururlar. Bu da dekorun estetik degeri-
ni yitirmesine neden olur. Gok inge bir tabaka halinde basi-
lan altin yaldizlar, istenen piriltilarindan uzak yesilimsi
gri ve marumsu bulanik bir renk oclustururlar. Kuruma siiresi

uzun olan bu bhoyalar tozsuz bir ortamda bekletilmelidir,

Maliyeti diger siriisti boyalarin cok ilizerinde olan al-
tin yéldlzlarln uygulama81na daha bir hassasiyet gosterilmesi
zorunludur., Bu boyalarin pigirimi oksitleyici bir firin at-
mosferinde normel hizinda ylirlitlilmelidir, Pigirimin ¢ok hlZf
11 yapildigi durumlarda donuk ve mat dekorlamalar elde edi-

lir ve bu durumun diizeltilmesi olasi degildir,

4, Gozelti Boyalar:

Endiistriyel alanda kullanimlariy ¢ok sinirli o-
lan bu boyalar, parcga lzerinde olugturduklari boyama ve doku

Ozellikleri, artistik amac¢lar icin sik sik kullanilirlar.

Metal tuzlarinin suda ¢dzinmesi ile elde edilen boyalar,
ham veya biskiil pigsirimi yapilmig parcalar {izerine firca ile
surﬁlebi;ir veya plskiirtiilebilirler, Bu boya ¢dzeltilerinin
i¢ine biskiii pigirimi yapmis parcalar daldarilarak da renk-
lendirilebilirler. Bu ydntemle parga lizerinde son derece iyi

bir renk dagilimi elde etme olanafil vardir.

Bisgklii lizerinde kolay caligabilmek ig¢in, boyaya glise-~

rin, tylos, alkol gibi maddeler katilabilir(26).

(26) ARCASQY, s.255,
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BOLUM

UYGULAMATAR

A) Ham Siriistil Uygulamalar:

UYGULAMA T

DESEN N:
Boyut

BASKI ADEDI
ELEX NO

TEMPARATUR
BOYA RECETESI

SIR RECETESI

UYGULAMA 2

DESEN NO
Boyut

BASKI ADEDI
ELEK NO
TEMPARATUR

33

20 x 20

49 T

1180 %
Ax 1

A x 1/8

2
15 x 20
2

1, BASKI

17609

2, BASKI

21 T
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BOYA REGETEST :

SIR REGETESI

UYGULAMA 3

DESEN :
BOYUT

BASKI ADEDI
ELEK NO

TEMPARATUR

(13

BOYA RECETESI :

SIR REGETESI :

UYGULAMA 4

DESEN NO
BOYUT
BASKI NO

ELEK NO

BOYA RECETESI :

MG/ 1(%10)
TTD 158
OPAK FIRIT
Kaolen

Elektrolit

15 x 20
2

1. Baska

49 T
1100 %
MB/ 1(%10)
TTD 158
OPAK PIRIT
Kaoclen

BElektrolit

15 x 20
2
1, Baska
49 T
Reaklif Sir

i/Y Beyaz
i/Y Beyaz
96

4
0.50

2. Baska
21 T

i/Y Beyaz
i/Y Beyaz
96

4

0.50

2., Baska
49 T
i/Y Beyaz



SIR RECETESI

TEMPARATUR

UYGULAMA 5

DESEN
BOYUT
BASKI ADEDI
ELEXK NO

BOYA REQETESI
SIR RECETESI

TEMPARATUR

UYGULAMA 6

DESEN
BOYUT

BASKI ADEDI
ELEK NO'

BOYA RECETESI
SIR REGRETESI

(1]

60~

Opak Firit
Kaolen
Elektrolit
1100 %

15 x 20

3
1, Baska

49 T
i/Y Beyaz

Trensparant firit

Mat
Kaolen
Kuvartz

Zirkon

Elek%rolit
1180 C

5
15 x 20
2

1. Baska

34 T
i/Y Beyaz

Opak Firit

96

4

0.50

2. Baska 3,Baska
54 T 54 T

Bi,TTB158 Bi.TTB158

35.46

1.89
3.55

14.18
0.34

e Baskl

49 T
A X /NIao
98



TEMPARATUR

61—

Kaoclen 4
Blektrolit 0.50
: 1100 °%¢

B) Siriistii Uygulamalar:

UYGULANMA 7

DESEN NO
BOYUT

BASKI ADEDI
ELEK NO

BOYA REGETESI

SIR RECETESI

TEMPARATUR

UYGULAMA 8

" DESEN
BOYUT

" BASKI ADEDI
ELEK NO

BOYA REGETESI

.e

L1

6
15 x 25
5

1.Baski 2.Bask1 3.Baski 4.Baski 5. Bas

120 T 120 T 100 T 100 T 34 T
Au(Altin) 63141 CB 34 CB 50 ROlyet
Altin  ILiister Metalik Metalik Beyaz
Transparent Firit  35.46
Mat Firit 44,92
Kaolen 1.89
Kuvartz 3455
Zirkan 14.18
Elektrolit 0.34(%10)PG/Si,
790 ¢
6
15 x 20
4
1l,Baski  2.Baski 3.Baski 4.Baski
120 T 140 T 100 T 100 T
ST26/84i 631 Si H530 6 H 5307

Bronz liister liister

Metalit Metalik



SIR REGETEST

TEMPARATUR

UYGULAMA 9

DESEN
BOYUT

BASKI ADEDI
ELEK NO

BOYA RECETESIT

SIR REGuTESI
TEMPARATUR

UYGULAMA 10
BOYUT

BASKI ADEDI
ELEK NO

BOYA REGETESI

SIR REGETESI
TEMPARATUR

D =

(X3

Uygulama 7'deki Sir recetesidir,

790 &

4
20 x 25
3
1.Baska
49 T

RBicoltvac
Opak Sar

3.Baskl
77 T
CB 34

2.Baska
77 T
KO 12

Uygulama T'deki Sair Recgetesidir.

790 ¢
7
20 x 25
3
1l.Baska 2.Baska 3.Baskl
120 T 100 T 100 T
Au210(%10) CB 27 CB 34
Altin Metalik lMetalik

Uygulama 7'deki Sir regetesidir.

790 8



UYGULAMA 11

DESEN NO
BOYUT
BASKI ADEDI

ELEK NO

SIR REGETESI

TEMPARATUR

UYGULAMA 12

DESEN
BOYUT
BASKI ADEDI

ELEK WO

BOYA REGETESI

SIR REGETESI
TEMPARATUR

-63~

7

20 x 25

3

1.Baska - 2.Baskyl 3.Baska

120 T 100 T 100 T
Au2105(%10) _JK/C MK/B

TFT501:400gr FFT501:40gr
11-T11:600gr il—TFll:6Ogr
14-N-144:40gr DeglT70/914:4-4g:
FG59 : 2,5gr PG40 : 0.05gr
~ PG-116 :1
Opak Firit 96 gr
Kaolen 4 gr

Elektrolit 0,50 gr

790 %
7
20 x 25
3
1.Baska 2.Basky 3.Baskl
120 T 100 T 100 T
Au H5307 Hs 307
Altin Metalik Metalik

Uygulama 7'deki Sir eregetesidir,

790 T



UYGULAMA 13

DESEN
“BOYUT
BASKI ADEDI
ELEK NO

BOYA REGETESI

SIR RECETESI

TEMPARATUR

UYGULAMA 14

DESEN
BOYUT

BASKL ADEDI
ELEK NO

BOYA RECLTESI

SIR RECHBIESI
TEMPARATUR

—64—

1

20 x 25

3

1.Basky 2.Baskl 3.§ask1
120 T 100 T 100 T

Au(2105%10) Opak Fi.95 KO12
Altain B-Kaolen 285

Y-Kaolen 2.15
143000 % 100

Transparent firit 35-46

Mat firit 44,92
Kaolen 1.89
Kuvortz 3.55
Zirkon 14.18
Elektrolit 0.34
790 T

8

20 x 25

2

1.Basgka 2. Pasia

21 T 7 T

Rolyef Mavi CB 34
Rolyef Metalik
Uygulama 7'deki Sir recetesidir,

790 ¢



UYGULAMA 15

DESEN

BOYUT

BASKI ADEDI
ELEK NO

BOYA REGETESI
SIR REGETESI

TEMPARATUR

UYGULAMA 16

DESEN
BOYUT
BASKI ADEDI
ELEK HO

BOYA REGETESI
SIR REGETESI

UYGULAMA 17

65—

.0

Uygulama 16'nin renk

BOYA REGETESI

.
»

8
20 x 25
2

1.Baska 2.Baska
34 T 100 T

Rolyef beyaz CB 34-Cb 27

uygulama T'deki Sir recgetesidir.

790

9

20 x 25

2

1.Baska 2. Baska
100 T . 100 T

ST26/51i H5306

uygulama T'deki Sir recetesidir,

alternatifidir.

CB 35 CB 27



bl

FARKLI TUR VE NUMARALARDAKI ELEK BEZLERI

o
S
26 s
Olyeatex?
34 T cm
85 T in
Naylon Monofle.
77 /em

120 ED cm |
FOPLoR MONOFLA.
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SONUGC

" Serigrafi teknigi, seramik karo fayanslaranin kullan-
ma ylizeylerinin renk ve estetik kazandirilmasi amaciyle uy-
gulanan en pratik dekorlama tekniklerindendir,

Seramik sanayiinde yapim, uygulama ve maliyet agisin-
dan ayri bir onem tagiyan serigrafi baska tekniéi‘ile bliylik
miktarlarda gogaltimin gergeklestirilebilmesinin yanisira,
el yapimi Ozglin slislemelerdeki canlilikve kalitede dekorla-
ma olanagina Kavusulmugtur, Fakat ilerleyen teknolojiyle
‘birlikte malzeme ve teknik bilginin yetersizligi nedeniyle.
de zaman zaman uygulamalarda sorunlarla kargllagllmaktadlr.

Bu c¢aligmada, baski tekniginin tanitilmasinin yani
sira farkliy ablikasyonlarda kargilagilabilecek SOrunlara de -~

ginilerek ¢Oziim Snerileri getirilmeye gallgllmlgtiro
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