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SUMMARY

In this study, aw body are opplied on ceramic surfaces by
practicing of screen printing and decol tecnigues.

Beginning by telling the definition and history of ceramics the

definition and history again is explained sbout ceramic decoration in

the first part.

Then, the ceramic colours end slips are explained.

The expeciments are made by scTreen printing and decol with, New

bocdy and reported 08 0 peault in concluslon the study which are i
succesful 1s tested on ceromic tiles and plates. The samples about

these tests are phatographed.

Ag a result, it is seen that the experiments of New body by

al teohnigues on ceramic surfaces are achieved

SIeen m\m}m and dec

SL\CCESS .
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Bu arastirmada seramik yiizeylerde elek baski ve gikartma yoluyla

yeni biinye uygulamalari yapilmistir.

Arastirmanin metin bdliminin giris kisminda seramigin tanimi ve ta-
rihgesinden baglayarak seramik dekorurun tanimi ve farihgesine deginilmig-
tir. Seramik dekor gesitleri, seramik dekorlama ydntemlerindeki basit el

gekuilari ve teknik dekorlar hakkinda bilgl verilmistir.

Metin b@liminin gelisme kisminda seramik boyalari ve astarlar hak-

kinda genel bilgil verilmiﬁtir.

Sonug bdliminde ise, konuya iligkin yeni biinyelerle elek baski ve
glkartma denemeleri yapilip, denemeler rapor halinde sunulmugtur. Olumlu
sonug veren deneme ile karo vé tabak Uzerine gesitli uygulamalar yapilmig-

tir. Bu uygulamalardan drnekler fotograflarla sunulmustur.

Sonug olarak, seramik yﬂzeylerde elek baski ve gikartma yoluyla

yeni binye uygulamalari bagarili sonuglar vermigtir.
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GIRIS

Seramik dridn yapimi tarih Sncesinde neolitik gadda baglamis ve bu-
gine kadar gelmigtir. En eski gaglardan giniimize kadar gelmis olan kap ka-
cak ve seramik kalintilari ile; tarih Sncesi uygarliklarin yasayig bigimle-
ri, kiltirel, dinsel ve sosyo, ekonomik yapilari hakkinda i1sik tutmus Snemli

kaynaklardir.

Seramik irinleri dekorlama egilimi tarih dncesi nenlitik gagdan bag-
lamistir. Dekorlama iglemi estetik ve ekonomik amaglarin dtesinde toplum-
larin duyarllllélnl,'ﬁzetle glncel yasgamlarini yansitan bir davranis ol-
mugtur. Bugin i;e, seramik ylzeyleri dekorlamaya yﬁnelik.uygulamalar; se-
ramik formlara estetik bakimdan olumlu deger kazandirmasi, bigim-dekor i-

liskisine renk ﬁgesinin'yUklenmesiyle defigik anlatimlar saflanmasi ve



N

ekonomik etkenler nedeniyle ticari deflerinin arttirilmasi amaciyla yapi-

lir.

Tarih 8ncesi neolitik gaddan baglayan dekorlama isleminde astarlar,
ylizeylerde en gok giiriilen ve kullanilan siisleme tarzi olmustur. Ilk ola-
rak direkt ¢ig hamurlar lzerine uygulanan astérlar, Frig ve Yunanlilar
dneminde yari parlak yapida sir giirevi gdrerek, seramik yilzeyin tamamini
kaplayacak sekilde kullanilmlslardlr. Dsmanl;lar.dﬁneminde ise astarlar,
biskdvinin rengini 8rtmek ve Uzerine dekor yapilacak diizglin bir ylizey sag-

lamak amaciyla sir alti dekorlaranda kullanilmiglardair.

Seramik tarihinde astarlarla yapilan dekorlamalar toplumlarin ge-
ligmesi sonucu arz ve talebin artmasiyla degisik dekorlama yﬁnﬁémlerini
de beraberinde getirmigtir. Tek parga seramiklerde ve toplu lretim sera-
miklerde estetik degerler ve pazarlama kaygisl da gdz dninde bulundurula-
rak dedisik dekorlama y@ntemleri de gelistirilmistir. Aragtirmada teknik
dekorlara uygulama ydntemlerine; bu ySntemlerde kullanilan seramik boya-

larina, arag ve gereglerine genily olarak deginilmistir.

Bu gallgmada da astarlarden yola gikilarak sir Ustiinde istenilen
etkiyi saglayacak yeni hbir blnye denemelerine gidilmistir. Binye denemeleri
seramik yiizeylere uygulandifinda ekonomik agldah boya maliyetinin diisdrme-
si, koyu renkli sir Ustlne blnye ile birlikte sir Ustd boyasi wygulandi-
ginda boyanin renk degerini kaybetmemesi, dekarlarda yari mat gdrinimler
elde edilmesi; bunlarin denemelerle incelenmesi, daha:ﬁnceki gaglarda direkt

gamur lzerine slsleme ve kaplama a@raci clarak kullanilan astarlardan hare-



ket edilerek ortaya gikarilan yani binyenin bu aragtirmayla sir lzeri-
ne gikarilarak elek baski ve gikartma yoluyla dekor uygulamalari

yapilmasidir. -



Birinci Boldm

SERAMIK NEDIR

1. SERAMIGIN TANIMI |

Seramik séizciifii genellikle tabak, ganak-gBmlek, biblo gibi Uridnlerir
tanimlanmasinda kullanilar. Dyﬁa seramik, bir cok endlstri, teknolojik alar
larda ve sanatsal galismalarda &dnemli bir yer tutar. Duvar ve yer karolari,
yan1l tuglalari, algak ve yiksek gorilim izolatiirleri seramik malzemeler
sinifina girer. Bunﬁnda Btesinde uzay araglarindakl bazi pargalarda, gesit-
1i elektronik melzemelerde metal isleme thlnlarmnln tuflalarinda, sihhi

tesisat malzemelerinde ve saglik arag gereglerinde karsimiza seramik gikar.
" Haberlesme, ingaat, uvlagtirma, kuvvet santralleri, saglik tegkila-
t1, uzay arastirma ve tip gibi feknolojinin 8nemli alanlari gelisgmelerini

gnemli dlglde seramik teknoleojisine borgludurlar" (1).

(1) Hilseyin TANISAN-Zeliha METE Seramik Teknolojisi ve Uygulamasi, Sogit,
1988, 5.1.




Serami@in bugline dedin pekgok tamimy yapilmigtir. Genel ve engok

bilinenlerini agadidaki gibi siralamak mimkin olabilir.

" Organik olmayan mélzgmelerin olusturdugu bilesimlerin, gesitli
yontemler ile sekil verdikten sonra, sirlanarak veya 51flanmayarak éert~
lesip dayaniklilik kazammasina varacak kadar pigirilmesi bilim ve tekno-
lojisidir" (2).

"Jlkemizde yaygin olan kaninin aksine seramidin cgtmlekcilik olarak
tanimi yanligtir. COmlekgilik olarak ylizyillar Sncesi baslayan seramik,
buglinkil teknmolojiye cok @nemli katkilari olan bir bilim dalidir. Biz se-
ramigi kati nesneleri i1si ile, Gnemli bir b&limi inurgénik ve metal digi

malzemelerden clusan {rinler oclusturmak diye tanimliyoraz" (3).

"Konu ile yakindan ilgisi olmayan igin seramik kelimesi, dar anlam-
da gOmlekgiler tarafindan Uretilen mamilleri ifade eder. Bilimsel anlam-
da 1se seramik, kil ihtiva eden hammaddelerden kil veya kaolim kﬁllana—
rak Uretilen ve pigirilen mamilleri kapséyan blylk bir mamul grubunu

ifade eder" (4).

" Seramik, dogada bilesikler halinde bulunan elementlerin uygun

karigimlarinin, 1s1 enerjisinden yararlanarak Orln elde etmektir" (5).

(2) Ates ARCASOY, Seramik Teknolojisi, M.U.G.5.F, Ya.No.2 Istanbul,s. 1.

(3) T.M.M.0.8. Bimya Mihendisleri Odasi, Seramik, Ankara,1980,s;7.

(4) Hans FRIEDL, Cev.Gigdem OZTEKIN, Seramik, Pagabahge Tic.Limited Sir-
keti, 6.8,1980,s.3. :

(5) Saduman DOBAN, Seramik Teknolojisi, Istanbul,1985.s.1.

ANADOLU UNIVERSITES{
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"Seramik denilince, anorganik materyallerden olugan masselerin se-
killendirilmesi, sirlanmasi ve pisirilmesi prosesleriyoluyla sert mamul

imalatina ait bilim, teknoloji ve samat anlagilit" (&).

Butiin tanimlamalarin yani sira seramik ayni zamanda bir sanat da-
lidir. Seramik ilk gaflardan ginimize kadar insanlarin duygu, disince ve
yagam tarzlarini aktardiklariy bir malzeme olmustur. Imsanoflu kilden yap-
mis oldugu formlara gerek bigim ydniinden, gérekse dekor ydninden gesitli

duygularini yansitmigtar.

Bugﬂnku sanatsal seramik iirdnlerde glizel sanatlar alaninda Snemli
yer tutmaktadir. Bugliniin seramik sanatgisi ortaya koymus olduu sanatsal
seramik Uriinlerde, gegitli olay ve bigimlere gaddas boyutlar getirmistir.
Seramik, sanatgiya duygu ve disincelerini aktarmada tnemli bir arag ol -

mustur.

2. SERAMIGIN TARIHGESI

Yizyillar Snce Qﬁmlekgilik olarak basliyan seramik, Insanoflunun
yemek yeme ve sivi yiyecek v.s. barindirma giﬁi ihtiyaglarini kargilamis-
tir.

11k insanin atesi bulmadan finne eolrs sekillendirdidi kaplar, fazla
dayanikl: olmuyor ve hemenvklflllyordu. Atesin bulunup kullamilmasindan
suhra seramik yapimz ger@eklegmigtir. Yapilan incelemeler sonucu ilk se-
ramiklerin M.0.0nuncu ve dbkuzuncu binlerde Uretildigi saptammistir. En -
eskl ve Onemli seramik buluntularina Tdrkistan'in Askava b@lgesinde (m.0.

7000), Anadolunun gesitli hdyliklerinde (Srnedin Hacilar, M.0.6000) ve

(6) Glner SUMER, SEramikISanayii £l Kitabi, Ankara,1977.s.11.




Mezopotamya olarak adlandirilan Dicle, Firat nehirlerinin arasinda kalan

blgede rastlanmistir (7).

Seramigin ilk hammaddesi, balgik adi ile taminan, gok ince taneli
koyuca kivamli gamur birikintileri idi. Ilk seramik kaplar ise, balgik
ileV51vanm15 sepetlerdi. Bu bal;ak sivall sepetlerden biri, giinlin birinde
yanmakta olan atese kap ile dUéUnce'sepet yanmig ve sepetin iginde sivan-

‘ ‘

mis olan kilin ates sOndiginde sertlesmis bir seramik ganaga dnlistlgu

gbrilmis. Iste inséno@lunun ilk seramifi bOyle buldugu rivayet olunur (8).

Zamanla teknik ulundmkl‘gulimmulur, seramik yapiminada yansimigtir.
Seramidin yapiminda ;egitli yollar izlemmeye baslarmistir. Ilk gamur ha-
zirlama teknikleri yogurma, giéﬁeme ve divme seklinde idi. Kurutma agik
havada ve dogal olarak yapilmakta idi. Ilk gamur sekillendirme y#ntemi de
el ile serbest gekillendirme idi. Sonralar: devreye giren, el ile gevri-
len tornalar yerini ayak tmrnalarlna.blrakmlstlr. Fisirme iglemi basglan-
01gta giplak ateste, agik alanda yapilmaktaydi. Agik atégin firinlara ak-
tarilmasi ile bliyik asama kaydedilmistir. Bu ilk fairinlar odun ile isitil-
maktaydilar. Tarihin en erken diénemlerinde seramik yapiminda kullamilmisg

olan bu ilkel yéintemler dogalliklari nedeniyle halen kullanilmaktadir(9)

—

3. SERAMIK URUNLERININ SINIFLANDIRILMASI

Seramik Uriinler, blnyelerindeki hammadde degisikligi, farkli pisi-
Tim dereceleri ve ortamdan farkli karakterlerde Oretilebilirler. Bu ne-

denle standart bir yontemle siniflandirmak mimkin degildir. Seramik Ordn-

{7) ARCASOY, s.1.
(8) Viksel GUNER, Seramik, Istanbul, 1887, .s.1.
(9) ARCASOY, s.1. |



lerinin simiflandirilmasinda genel olarak bilinen y@intemleri bir sera-

mik teknolofumun asafida belirttifi gibi. siralamak mimkiin olabilir.

1. Kaba seramikler (Pisme sicaklifi 900-1000°C)
2. Akgini (o " 1000-1100°C)
3. Sertgini ¢ v " 1100-1200°C)
L. Vitrifiye seramik( " " 1240-1290°C)
5. Porselen ¢ oo " 1300-1489°C)
6. Refrakter (o " . 1350-1700°0)
7

. Teknik seramikler( " lSDD—ZDDDDB) (10).

Bir difer siniflandirma ise agagidaki gibidir.
I- Gdzenekli Grinler

1. ¥irig: renkli oclanlar
a) Tugla kiremit Urinler
b) Gomlekci lridnler
c) Refrakter iriinler

2. Kirig1 beyaz olanlar
a) Akgini
b) Refrakter trlinler

II- GBzeneksiz {irinler

1. Kirigr renkli olanlar
a) Sertgini

2. Kirigi1 beyaz olanliar
a) Ince sert gini
b) Porselen

c) Elektroteknik ve yiiksek refrakter Hzel seramik driinler(1ll).

4. SERAMIK URUNON MEYDANA GELISt

Seramik Urliniin olugmasi igin, temel olarak gereken malzemeler; top-

rak, su ve atestir, Bu Ug ana faktfrden biri olmadifi zaman seramik drln

(10) GUNER, 5.6-7.
(11) ARCASDY, s.4-7.



meydana gelmez. En ilkel y8Bntemle seramik yapmak igin bile bu ig faktdr
yeterlidir. Blgiin seramidin birgok alanda yayginlasmasindan dolayi, fark-
11 seramik Urinler igin farkli iretim yintemleri geiismi@tir. Seramik
trinler, gerek yapilarindaki hammadde dedisiklidinden, gerekse dedisik
pisirimlerden dolayy farkli gekillerde iretilirler. Genel olarak seramik
“Uretimini inceleyecek olursak asagidaki gibi bir akim gemasi gizmek mim-.

kiin olabilir.

5. SERAMIK URETIMI AKIM SEMASI

HAMMADDELER

l

KIRICILAR VE OBUTOCULER

DERIRMENLER
¢
HAVUZLAR
[ ] l L
DOKUIMHANE ] SPRAY DRY
l FILTERlERES
DOKIMLE SEXILLENDIRME VAKUM PRES PRESLER
KURUTMA 5EHELLEND]-:RME KURUTMA
aiskivi PigiRimi KURUTMA VE BISKiVi PIsirimi Biskivi pigirimi
t J

AR
SIRLI PISIRIM

l

DEKIORLAMA

l

DEKOR PISIRIMI.

kALITE KONTROL VE AMBALAJ



ikinci B81lum
SERAMIK DEKORU
1. SERAMIK DEKORUNUN TANIMI

Cafdas seramik {retiminde  vyapilan, slislemeye yBnelik uygula-

malar, Urlne gHrinim agisindan estetik bir deder kazandirir.

Bigim, bir objeye Ustiinliik kalitesi verir. Bigim objenin dig hat-
lari veya szeyidir. Form ise seklin Stesinde bir bitinliktir. Isin tim
agamalarinil kapsar. Form giglerin birlesimidir. Dekorun amaci ise Fﬁrmun
temel geklini zenginlegtirmektir. Dekor, seramikginin kafasindaki ana
fikri gelistirir ve Ucg boyutlu form'a yeni bir anlam kazandirir. Sera -

mikginin dUrtUsUde, form'un bir pargasidir(12).

Seramik formlar Uzerine yapilan dekorlar, bigim-dekor iligkileri

iginde bigim etkisinin gldglendirilmesi, formlara kendi renk ve bigimleri

(12) Charles COUNTS, Pottery Work Shop, New York, 1976,s.708.




ttesinde yeni ve degigik anlatimlar saflamasi ve ekonomik etkenler ne-
deniyle ticari degerinin ylkseltilmesi amaci ile yapilir. Ayrica seramik
formlar Gzerinde olugean hatalari gizlemek amaciyla da gegitli dekorlama

yintemleri uygulanabilir(13).

-

Seramik dekurlamalarlnda{ form'a uygulanacak olan rernk, bigime ken-
di.d1$1ﬂda katkida bulunan temel fgelerden biridir. Ornedin; herhangi bir
seramik form lzerine ayni rengin gesitli tonlari yada degisik renkler uy-
gulammasiyla oclugan dekorun etkisi her rengin ayri bir form lzerine uygu-

lanmasindan alinan etkiden farkli olscaktir.

2. SERAMIK DEKORUNUN TARIHGEST

" Pek cok eski seramikginin @ekii ve ylzey zenginligi arasinda bir
bltinlik saglamaya galigtiklari bilinmektedir. Fonksiyonun ve insan rubu-
nun bu seramikgilerin isglerinde ulagmis oldudu biittinliik hepimizin kazanma-
s1 gereken bir fikirdir. Insanoglu Fansinnel‘ihtiyaglarlnl, rubun en iyi
yanini ifade eden glizellikle birlegtirerek glinlik hayata her zaman bir an-

lam kazandirmigtir" (14).

I1k qa@lérdan bugiine kadar gecgen sireg iginde kilin sekillendiril-
mesiyle elde edilen seramik formlarin dekorlanmas: edilimi bugiinkl anla-
miyla salt estetik ve ekonomik amaglarin Stesinde toplumlarin duyarlilidi-
n1, kdltirel dizeylerini, dinsel inang ve davranmiglarini, toplum igi ilisg-

kilerini, dzetle guﬁcel yasamlarinil vyansitan bir davranis olmustur(1S).

(13) Tdlin AYTA,.TDprak Sanatlscompda Dekoratif Uygulama Ydntemleri, S.5.

(14) COUNTS,S.108.
(15) AYTA, S.4.
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Insanoglunun; varolusundan itibaren kullandify esyayil siisleyerek
daha gizel bir gdrinim kazandlrmé kaygisi sitrekli olmustur. Tarihin ilk
gaglarinda insan, kullandigi aletlerin lzerini kaziyor ve perdahliyor.
mafarasinin duvarina igaretler giziyordu. Sonralari doguma yapmayl, top-
raga bigim vermeyi ve tung dokmeyl dgrendi. Eski gaflarda mafara devri
insanlarinin §ldiirdiikleri hayvanlarin kanlarina buladiklari ellerini, ma-
gara duvarlarina bastirarak yaptiklari resimlere monotipi ve yﬂksek bas-
ki tekmiginin ilk Urinleridir denilebilir. Déha sonra teknolojik alanda
geligmelerle birlikte gesitli arag ve geregler Uretilmis bunlarin yar-
dimiyla seramik formlarin Dzerlefini boyayarak, kaziyarak, oyarak ve ga-

muT ekliyerek dekorlar yapilmistir.

3. SERAMIK DEWKOR GESITLERI

Seramik dekorlaris Penel olarak iki b#limde incelenir. Birincisiigig
gamurlar lzerindeki dekoratif uygulamalardar. Digeri ise biskiivi ve sir pigi-
rimi yapilmig seramik Uriinlerin tzerine uygulanan dekorlardir. Cig bhamurlar
{izerine uygulanan dekorlari; kesme dekorliari, tarama dekorlari, oyma dekor-
lari, kazima dekorlari, yivli (oluklu) dekorlar, ajur dekorlari, sablon de-
korlari, parafin dekorlari, Baski dekcrlari (mihir, istampa), dinen silin-
dir mihir dekorlari (izleme deqularl), parga eklemeli dekorlar, puar de-
korlari, oksitlerle, astérlarla szramik - bayalariyla yapilan dekorlar, sgra-

fitto dekmrlari, mishima teknifi dekorlari seklinde siralayabiliriz (16).

Biskiivi ve sir pigirimi yapilmis seramik Urlnlerin Uzerine uygula-
nan dekorlari ise; dekorlama isleminde kullanilan boyalarin cinsine, pisi-
rim derecesine, sir‘in ¢ig veya pismis clmasina gire Ug ana grupta ince-

lenebilir.

(16) Thomas SHAFER, Seramik Teknolojisi,Newyork, 1976.
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I- SIR USTU DEKORLARI

Sirlstl boyalariyla yapllaﬁ dekorlama iglemi, sirlanmis, pigmis
haldeki Uriin lizerine, giizellifini arttirmak ve Urini daha degerli hale
sokmak igin yapilan bir tekniktir. 8u teknikte firga, lastik istampa, ge-

lik baski, gikartma, elek baski, plsklrtme gibi y@ntemler kullanmilir (17).

Siriist{i boyasi yapiminda 51ralt1,.buyalar1nda kullanilan renk ve-
ren oksitler ve hazir seramik boyalari kullanilir. Sir dstd boyalarini
seramik yiizeylerde rahatlikla kullanabilmek igin yardimci malzeme olarak
medium kullanilir. Mediumla boya iyice ezilerek firga ile siiriilecek kivama
gelir ve daha sonra seramik yﬁzéﬁler Uzerine'uygulanlr. Siristl dekorlamada
boya firinda ergiyerek seraﬁik ylzeylerde sir ile birlesgir ve parlak bir
gbrinim alir. Siriistil boyalarinin yiyeceklerden gelebilecek asitlere ve
alkalilere kargi dayanikli olmasi gerekir. Ancak siriistl hoyalari éok fazla
dayanikli degildir. Istenilen rergi elde etmek hemen hemen miimkiindiir. Sirils-

tll boyalarinin pisme dereceleri 730°-860°C arasinda degisebilir.

"Bir zamanlar sofra egyasinin siislemesinde hemen hemen en evrensel
ydntem olan siriistll dekoru artik en pahali dekar ydntemi olarak fazla ter-
cih edilmemektedir. Halen az da olsa kullanilmakla beraber giderek terk

edilmektedir" (18).

II- SIRICI DEKORLARI

"Siraltl ydnteminin bir defisik sekli sayilabilecek plan sirigi
yntemin kullanilmasindaki amag, biskiinin porozitesinden dogan bir takim

zorluklarin anlagilmasidar" (19).

(17) Faruk ISMAN, Seramk Teknolaojisi, K.G.5.Y.0., s.83.
(18) Neol FRENCH, Industrial Cenalich: Table ware, New York 1972, s.53.
(15) FRENCH, s.49.

ANADOLU UNIVERSITEM
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Sirigi dekorlamada 125DD-iZBDDE'ye kadar dayanikli boyalar kullani-
labilir. Bu boyalar ayni siriisti dekorlamada oldugu gibi, pismisg tiriin . G-
zerine ve siriistl dekorlamadaki‘ﬁekniklerle uygulanabilir. Tek fark, yiik-
sek dereceli boya kullanilarak, Urlnl @ vyiksek derecede pisirmek suretiyle
sirin erime noktasina gelmesini éaélamak ve bilylece boyayl sirin igine

gfimmektir.

Sirigi dekorlar asit ve bazlara karsi tamamen dayaniklidirlar. Diga-
riya higbir zararli madde vermezler. Bulaglk makinasina dayaniklidirlar.

Bu dekorlar ancak sir tamamen asindiktan sonra bozulurlar.

Sirigi dekorlarimin dider bir sekli de, ham sir {izerine mayolika bo-
yalary ile yapilan mayolika dekarlaridir. "Mayolika tekniéi Mislidmanlarin
Ispanya'ya gegisiyle Avrupada taninmis olan bir tekniktir. Isminin ispanya'-
nin Majorka adasindan geldifi sanilmaktadir. Ispanyadan sonra Italya'ya ge-
gen bu sanat, Hzellikle Faenza gehrinde gelismigtir. 15. yy. Mayolika tarzi
seramikler altin gagini yasamistir" (20). (ig sir Ustlne mayolika boyalari
ince, olarak sulandirilip firga ile wygulanabilir. Uygulama gogu zaman fir-
za ile yapilabildigi gibi, noktalama, yayma, gekme, spatiille gé@me, pliskirts-

me, kazima ve siirtme seklinde de yapilabilir (21).

TIT- SIRALTI DEKORU

Biskli pisirimi yapilmig dridnler {zerine, oksitlerle ve siralti
boyalariyla yapilan dekorlama teknigidir. Siralti boyalari su ile ezilerek
firca ile siriilecek klvéma geldikten sonra uygulanir. Uygulama igin, kigi-
sel bir el Eeﬁeriéi gerektirir. Uygulama firga ile yapildigil zaman, firga-

nin sirsiz parga (zerinde kolaylikla kaymasini saglamak igin sulandirilmis

(20) Technologie der Feinkeromik, (Yazarlar Grubu), VEB Deutscher Verlag
fur Grunstoffindustrie, Leibzig, s.177.
(21) AYTA, s.98-99.
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boyaya medium (organik vyad) ya da bir gorba kasir sulandirilmis boyaya
birkag damla gliserin katilir. Bu islemler aymi zamanda, dekorun kuruduk-

tan sonra toz halinde dadilmasin:. Onler.

Dekorlama iglemi, ince tabakalar halinde yapilmalidir. Kalin bir sge-
kilde sdriilen boya tabakasi, sir':in binye tarafindan emilmesine engel ola-
cagindan Uriinin hatali olmasina neden eolacaktir. Hatali dekorlama yapilan
pargalar Uzerinde dizeltme yap11m551 gugtlr. [inkl boya biskivi tarafindan

hemen emildidi igin temizlense bile lekeleri belli olur.

Siralti boyalarin lzerinde kullanmilan geffaf sirlar, bilesimlerine
gbre renkler ilzerinde dedisiklik gistererek #inemli rol oynarlar. Pisirim
atmosferl ve isi farkliliklari renklerin olusumunu etkiliyebilir. Cok yik-
sek isilarda bazi renkler soldugu halde, krom yesilleri ve kobalt mavileri
yiksek derecelerdeki pigirimlere dayaniklidirlar. Ayni gekilde indirgen
atmosfer pisirimlerinde bazi remnklerin ton degistirdikleri gibi, bazilari-
nin hig degismedikleri gdrdlir (22). Siralti dekorunun pisme sicakligy, U-

rin gegidine, hamur ve sir yapisina gore degisebilir. Ortalama 900-1300°C dir.

;. SERAMIK DEKORLAMA YUNTEMLERI

Seramik dekorlama ytntemleri iki ana baglik altinda incelenebilir.
Bunlardan birincisi "Basit el dekorlari" olarsk adlandairilabilir. "Basitv
el dekorlari" daha gok sanatsal afirlikli isler igin tercih edilirlér.
Ikinci dekor ydntemi ise, "Teknik dekorlar" olarak adlandirilabilir. En-

dilstriyel anlamda seri igler igin tercih edilen bir y8ntemdir.

I- BASIT EL DEKORLARI

GCesitli firgalarla gerek g¢if ve pigmig hamurlar (stiine yapilan as-

tar ve siralti dekorlari, gerekse gig ve pismis sirli seramik esya Ustine

(22) AYTA, s.104-105.



yapilan sirlistd dekorlarin timi "E1l dekorlari" olarak adlandirilabilir.

Firga dekerlarimin vapiminda Szel olarak Uretilen birbirinden farkli se-

ramik deknr firgalari kullanilar.

FIRGA ORNEKLERI

RESIM :

.Y

Angeb firgalary

Siralti boya firgalar:

Mayolika boya firgalarz

Fon dekoru firgalar

(*) BGerstacker Verlog, Katolog, 1987, s.88.
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- Oir firgalara

Sirdstl boya firgalari

Serbest altin dekorlu firgalar

- File ve bant firgalari (22).
gibi cgesitli firgalar vardir. Sayilan bu firgalar ile yapilan dekorlémalar—
da desen dodrudan dofruya serbest olarak uygulanabildigi gibi dolayli ola-
rakta uygulanabilir. Dolayli olarak uwygulamada desen bir kafit {izerine
gizilir. Toplu ifne ile kontlr gizgilerinden delinir. Ince elenmig kdmir
veya flizen tozu ile bu deliklerdsn tampon yolu ile desen seramik ylzeye
agktarilir. Seramik dekor boyalariyla ve seramik dekor Flrgalérl yvardimiyla
dekorlama iglemi yapilir. Desen kuruduktan sonra firinlama iélemine gegi-

lir.

1. SUNGER DEKORLARI

Singer dekorlari, astarlarla, sirlarla ve gesitli seramik boyala-
riyla yapilabilirler. Bir kap igerisine astar, sir yada iyi bir gekilde
ezilmig boya konur. Motifli singer bu kabain igerisine hafifge bandirilir.

Daha sonra seramik formlar lzerine uygulanir.

Genellikle, pigmisg toprak ve fayanslarin lzerine uygulanan bu de-
korlama y@ntemi, aynmi renkte boyalarin Ust Uste basilmasiyla yapilabildi-

gi gibi gesitli renklerlede uygulanabilir (23).

2, ISTAMPA (MUHUR) DEKORLART

Istampa dekorlarinda, altin ysldiz yada seramik boyasi ince bir

(23) AYTA, 5.110.
(24) AYTA,S5.104-105.



tabaka halinde cam palet Uzerine yayilir ve egit kalinlikta yayilmis olan
boyaya i1stampa basilir. Daha sonra 1stampa . ile seramik yizeyler lzerine
birbiri ardinca baski yapilir. Istampa dekorlari siralt: ve sirdstd tek-

niklerinde uygulanabilir (25).

3. PARAFIN DEKORLARI

Sirsiz seramik ylizeyler Uzerine parafin; daldirma, firga yada pls-
kirtme yoluyla gegirilir. Daha sonra parafin slrilmis parga sirlamir.
pigirim sirasinda sir tabakasi, alttaki parafin nederniyle dizensiz bir
sekilde ayrigir. Biylece seramik ylzeydeki sir'da catlak bir gdrinim olu-

sur (26).

4, PISTOLE DEKORLARI

Pistole ile yapilan dekorlar, seramik Urinlerde genellikle Fon
boyamak igin kullanilir. Pistole ile yapilan dekorlarda kullanilan sera-
mik boyalari cinslerine g8ire, su,medium v.s. gibi maddelerle karistiri-
larak piskiirtme kivamina getirilir. Daha sonra pistolenin tikanmamasi
igin boya cgesitli dyﬁ'lik eleklerden gegirilir ve uygulama yapilmaya
baglamir. Dekorlama islemi biten pargalar, el deddirmeden kurumaya bi-

rakilir. Daha sonra pisgirim uygulamr.

(25) AYTA, 5.108.
(26) NYTA, 5.1008.
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6. PUAR DEKORLARI

Bu tip dekorlarda uygulamalar, puar adi verilen lastik bir sirin-
ga ile yapilir. Lastik b8lime doldurulan sir, veya gamur ince bir kanal
vasitasiyla lanik btlimden sikilarak uygulama yaplllglfpuar dekorlarz,
51raltina ve sirlistine uygulanabilir. Puar dekorlariyla genellikle ka-

bartma kontirler ve hiliintller yapilir.

II- TEKNIK DEKORLAR

Teknik dekorlarda ana ytntem baskidir. Baski olmasindan dolayi ka-
lay ve seri oplarak lretilebilirler. Kolay dretilebildiginden dolayi da
endlstride tefcih edilen bir ydntemdir. Teknik dekorlarda, baski iglemi
her bir y@ntem igin, degisik malzeme ve islem gerektirmektedir. Bunlari

baski yéntemleri agisindan iki ana grupta incelemek mimkindir.

——

~

1. Direkt Baski: Cogunlukla direkt olarak drin {zerine yapilan

baski y&ntemidir.

~ . . - '\ .
2 Indirekt Baski::Dolayli yoldan araci bir malzeme yardimi ile

(Gikartma kafidi v.b.) lrlin Uzerine aktarilan baski ydntemidir.

1- DIREKT BASKI (ELEK BASKI)

Elek baski; jelatin ve polivinil alkol gibi maddelerden olusmusg
ince bir filmtabakasi lizerine, baski1 boyasinin gegebilecedi "micro porovs"
yapr olusturarak, basilacak desenin direkt veya indirekt baski ile dekor-

lanacak malzeme lzerine aktarilmasi geklinde tanimlanabilir.



F

Bugilin bask1i sanati denmildiginde, gesitli metodlarla ve teknikler-
le tiretilmig genis halk kitlelerine Hitapedebilen eserler akla gelir. Bu
baskil tekniklerinde en gok bilinenlef; ahsap, gravir ve serigraFi (elek-
baski) olarak sayilabilir. Bu baski tekniklerinden ahsap mihirler, M.0.
230 senesinde Uzak Doguda sekillendirilerek kesilmeye b%slamlgtlr. Bu da
ilk baska teknigine ﬁrne@tir. Bu teknikler Orta Asya, Cin ve Japonya'da
baglayip ¢ok sonra da Avrupa'ya gelmistir. Salt resim anlayisi ile bask:

Tirkiye'de Cumhuriyet sonrasi olmustur (27).

Biyik miktarlarda gogaltilma oulanagi bulunan serigrafi dekorlarz:,
elle yapilan sislemelerdeki Canllllk've‘kaliteye ulagirlar. Elek baskz,
grafik, tekstil, seramik, cam, polietilen ve plastik Urinlerde dedisik

endistrli alanlarinda ve sanatgilar arasinda genis gapta uygulanir.

Basilacak malzemenin gegitliligi ve baski igin gerekli malzemenin
digik maliyetli olmasi elek baskinin dzelligidir. Elek baski, son yillarda

yaygin bir dekorasyon teknigi olarak seramik alanina iyice yerlesmistir.

Elek baskida kullanilacak olan malzemeleri su gekilde siralayabi-
riz. Titiz bir sekilde negatif gizimi hazirlanmis desen, desenin blylk-
1ldgine uygun gergeve, elékbezi (polyester, ipek v.b.) emiilsiyon, poz-
landirma icin yeterli i1sik, elefie aktarilmig desenin agilmasi igin ye-
terli miktarda tazyikli su ve elekierin kurumasi igin gerekli crtam
elek baskida kullanilan bu malzemeler baski aolayinin temelini tegkil

eder.

e

(27) Fritz EICHENBERG- The Art of Frint, New York, 13976, s.5-2l1. '
: ANATO LY GTMIVEESIL e

Terlker Kistiiphanesi
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A~ DESEN

Elede uygulanacak desenin hazirlanisiy genellikle asagida $ekiller~

deki gibi olabilir.

- El Gizimi:

Elek baski yoluyla her tirld desen vyapmak mimkin olabilir. Uygu-
lanacak o©lan desende birden fazla renk var ise #ncelikle desenin renk
ayirimi yapilir. Desen alt kisima, avdinger vya da asetat st kisima
gelecek sgekilde vyerlestiriir. Desenin bliylkligine giire aks (poza)
isaretleri konulur. Bu sayede baski 51r381nda diger renklerin birbiri.
lzerine tam olarak octurmasi saglanir. Isik gegirmez bir miirekkep ya da
guaj boya ile gizim vyapilir. Her renk igin ayrz bir negatif gizilir.
Negatif gizim bittikten sonra gizimler lzerinde boyanmamis vyerler kal-
mis ise gizimlerin ters tarafindan 1sikli bir masa lzerinde 1sik gegir-
mez bir mirekkep ile kapatma islemi yapilir. Negatif cgizimi yapilmis o-

lan desen pozlandirmaya hazir hale gelmistir.

- Pozitif Kesim:

Desenin 1sik gegirmez malzeme iizerinde kontiir gizgisi boyunca ke-
silip gaikartilmasi ile clusur.

- Fotograf Yolu Ile:

Uygulanacak olan desen gok renkli ise, renk ayirimi yapmak gere-
kir. Uygulanacak desenin slayt filmi gekilir. Slayt filmin gekiminde

1sik  faktdrld renk ayriminin netliginde biiylk rol oynar. Renk ayrimincda



@)

iyi netice alinabilmesi igimn, 24-48 arasi tramli film kullanilmalidair.
Renk analizinde her bir negatifin iki veya dirt yerinden akslar konulur.
Negatif gizimi yapilmig olan desen, pozlandirmaya hazir hale gelmistir.

,

Qﬁ— ELEKLER

Elek baskida bask1l malzemesi oclarak elekler dnemli yer tutar. Ba-
sarili bir baski, biylik-oranda uygun bir elek kullanimlna baglidair.
Elek mélzemeleri baslica cg¢ergeve ve ipekten ibarettir. 'Gegmig zamanlar-
da baski sirasinda saf olarak ipek kullaniliyordu. Bugln ipe@é ilave

olarak polyester ve naylon gibi malzemeler de kullanilmaktadir.

Elek numaralari amaglanan kullanima gire dedisirler cm?'deki delik

saylsina giire uygulanacak haski tirlerl siyle siralanabilir.

cm?'deki Delik Sayisi Uygulanacak Bask:i Tird
20'ye kadar Kaba rdlyef etkili sir baski
20 - 62 Sir baskisi, orta incelik
62 -100 , Sirigi, siralti boya baskisi
77 =150 - _ Siristl boya baskisl
100 -200 _ Az rerk tutucu yarim ton @8).

(28) Screen Printing, Schuweiz. Seiclen gazefabric AG Thal, Switzerland,
s.b.



Ayrica elekler kalitelerire gBrede harfle kodlandirilirlar. Bu kod-
landirma su gekiIQE yapilabilir..
S5- ince kalite,M- ince ile orta arasi kalite, T- orta kalite, HD-

Kalin kalite (29).

’

Elek cgergeveleri, tahta veya metal profil olarak kullanilabilir.
Metal gergevelerin elefe yapisacagi yiizeyi pliriizli ve gentikli yapmak ge-

rekir (30).

Tahta gergevelerin temizlenmesi esnasinda devamli su ile temas ede-
ceginden sigme ve deforme giriilehilir. Bunu Bnlemek igin, dayanikli vernik

veya yagli boya ile tahtayi korumak gereklidir.

C- ELEK GERME SISTEMLERI

Elekler sanayide ve atfilyelerde gesitli gergi aletleriyle gerilir-
ler. )

1- Atdlyelerde Germe Sistemleri

a) Elle Germe: Elle germede karsilikli kenmarlar, sirayla dikkat-

lice gerilirler. Elek gergeveye zimba veya raptiye ile tutturulur. Daba
sonra yapistirici ile takviye edilir. Metal gergeveler ise, kuvvetli bir
vapigstirma ile hazirlanmir. Yapistirici igin génellikle tahta gergevelere
la:.tex,aliminyum gergevelere sentetik regineden yapllm1$ yapigkanlar ter-

cih edilir (31).

h) iéneli Masada Germe: Ifjneli masada germede, elek lifleri ifne-

(29) Screen Printing, 5.21.

(30) Henneth CLARK,The Potters Manual, London, 1983,5.162.

(31) Screen Printing, 5.5.



lerden gikabilir. Yapistirma iyi olmazsa sonug alinamaz.

c) Mengeneli (ergevede Basingla Germe: Mengeneli gergevede gergi
aletl, alt ve Ust gergeveden olu@u:. Her iki gergevede de birbiri lzerine
oturmasini sadliyan, igli digl: gikintilar mevecuttur. Elek bu 1ki gerge-
venin arasindadir ve yanlarindaki mengeneler sikigtirilarak eledin gerek-

1i gerginlige gelmesi saglanmig olur.
d) Elektronik Programli, Elektronik Germe Makinalari

2- banayide Germe Sistemleri

Sanayide elek germenin seri olabilmesi igin, genis ve blyik

gergi aletleri kullamilir. Bu aletleri giyle siralayabiliriz:

a) Igrne gubuklu dimer germe silindirli gergi,
b) Taksimatli aldminyum prcfilde germe,

c) Pudmatik kelepgeli gergi aletleri

D- ELEKLERIN TEMIZLENMESI

Elekler, emllsiyen kaplanmadan nce, yaf ve kirlerden arindiril-
malidirlar. Bu temizli&, filmin elege yapiskanligini saglamak, filmin yii-
zeyinde olusacak noktaiarl ﬁnlemek'iqin gerekli bir on islemdir. Temizle-
yicl olarak pratikte atSlyelerde, arap sabunu, tiner, zimpara tagy (kalin
eleklerde), gamagir suyu, renksiz ispirto, sirke, gdzilmils soda en tercih
edilenleridir. Bunlarin yamisira bazi firmalarin Gzel olarak elek ve e-
milsiyon gegitlerine gbre Urettikleri 8zel temizleyicilerde vardit. Bu
gzel temizleyiciler, drnedin: Pregon A9, Pregon A9 cl, Pregon Paste, Pre-

gon Anti Ghost v.b. maddelerdir. Bu maddeler aynl zamanda gelik =leklerin

2L



yag ve kirlerinden temizlenmesinde de kullamlair (32).

Eleklerin temizlemmesinde, temizleyici bir pamuk veya yiin pargas:
ile igten ve distan uygulanmir. Sonra tazyikli su altinda durulanmir. Bun-

dan sonra 20°C'lik bir kurutucuya konabilir.

* RESIM 2- ELEWLERIN TEMIZLENMESI

(*)  Screen Printing, s...
(32) Screen Printing, S5.5.
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E- FELEKLERIN VE ELEK BEZLERININ SAKLANMASI

Fleklerin ve elek bezlerinin saklarmmasinda, bazi kurallara dik-
kat etmek gerekir. BBylece daha uzun kullanilmalari sajlanmis olur. Elek;
ler ve elek bezleri nemsiz oda sicakliginda stok ediiaeli, gok blyik 1s1
farkliliklarindan korummali, Giineg i1siklarina maruz birakilmamalidir.
Nemli verlerde stoklandigdinda yanlitlc1 etki saglar, dikkat etmek gerekir.
Elekler tozlardan korunmug olarak étok edilmelidir. Elek bezleri saklan-
mas1 halinde rulo seklinde sarilmali, sarilmasinda kst iyl ve burugma ol-

mamalidir. Elek bezleri gliveli yerlerden sakinilmalidir.

F- ELEKLERIN ISIBA HASSAS HALE GETIRILMESIT

Bunun igin genelde iki ydntem vardar.
a) Foto Emilsiyon Yontemi,

b) Fato Stensil VYiontemi

a) Foto Emilsiyon Yontemi

Elek baskida kullanilan emllsiyon, elegdi 1%1@8 duyarly hale geti-
rerek desenin elege gegirilme iglemidir. Elek baskida film emilsiyonlari
kullanilir. Bugln film emilsiyonlari yapiminda gok degisik maddeler kul-
lanilmaktadir. Diazo duyarli emilsiyonlar, dichromate, ve bhichromate
(sensitizer) emiilsiyonlari kadar yéygln bir sekilde kullanmilmaktadir.
Diazo, aéid qlup, gtz ve deriye zarér verebilir. Bu yilzden karigtirma ig-

lemi dikkatli yapilmalidar.

Foto emiilsiyonlar, sertlestiricileri ile belirli oranlarde sari

151k altinda karigtirilir. Bu karigim, diazo duyarli emilsiyonlarda emiil-
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* RESIM : 3 NORMAL EMULSIYONLARLA POZLANDIRILMIS

ELEGIN GORUNTUSE

slyon ve dizszo karigimindan, sensitizere duyarli emilsiyonlarda, sensiti-
zer ve emilsiyon karigimi 1/710 oranminda hazirlamir. Isifa hassas oldok-
lary igin xzrisim iglemi karanlik odada yapilirT. Hava kabarciklarinin

gikmas: igin beg-alti sast aymi ortamda bekletilir.

Dizzo ve emidlsiyon karisiminda ise diazo gisesi %80'1 su ile +dol-
durulup tamsmen eriyinciye kadar karistirilar. Eritilmig diaszo emllsiyoc-
na katilir ve iyice karistairilir. Hava kabarcaiklarimin yok olmesi igin
ern az bir ==aat bekletlilir. Hassaslagtirilmis emiisiyon serin yerde en az

0¢ ay daysnit. Daha wzun sire dayanmasi igin puzdolsahirz konulur.Daha aon-
G Y Y .

ra hazirlanmig clan emllsiyon, Gnoeden temizlenmis o

enllsiyon rekle-
si ile belli edilimle tutularask sirilir.-Emilsiyon sirllme islemi (g kat
kalibin aliina Ust Uste kurutmedan, iki kat kslibin rakle tarafina st
Uste kurutmadan sirdlir. Kalip baski durumunda yani rakle tarafi yukards

placak gekilde kurutulmalaidir. Kurutulduktan sonra, kalin ipeklerde, ka-

(*) Screem Frinting, s.b. ANADOLT THEVERSHI i
Yerkez Kiith
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libin altina ilave tabakalar tekrar siridlir. Azami kurutma derecesi
30%dir(33). Foto emiilsiyonlar; asite dayanikli ve suya dayanikli ile .diazo
duyarli ve krome duyarli olarak Eullanlm yerlerine glre simiflandirilas
bilirler.

1. Asite dayanikli, diazo duyarli foto emiilsiyonlar:

Genel olarak yiiksek gBziiclilere dayanikli, poz siireleri kisa,
elefe dayaniklilik ve desteklik veren Ozellide sahiptirler. Temizlenebilir
emiilsiyonlardir.

2. Asite dayanmikli, Krome dJduyarli foto emiilsiyonlar:

Genis kullanim alanlarina sahip olduklarindan dolayi, endistride
gablon baskida tercih edilirler.

3. Suya dayanikli, diazo duyarll foto emilsiyonlar:

Sulu baski ﬁrtamlna gok dayanikli, eledi destekleyen, kenar
kontlrleri iyi belirleyen, orta vizkozitede foto emlilsiyonlardir. Temizle-
nebilir @zellige sahiptirler.

4. Suya dayanikli, Krome duyarli foto emiilsiyonlar:

Sulu baski ortamina gok dayanmikli, kontiir gizgileri iyi belirle-

yen, temizlenebilir foto emUlsiyonlardir. Tekstil ve seramik sanayinde

kullamilir(34).

b) Foto Stensil Yontemi

Foto stensil yBnteminde 1§f§é duyarli bir Film tabakasi kullanilir.
Bu film i1gsiga duyarli oldufu igin sari 1sikita kutusundan gikarilmalidir.

Gereken miktar kesildikten sonra tekrar kutusuna konulup saklanabilir.

(33) Sericol, Serimak HMoll.gti.Esen sk.NoO9, Sisli/ISTANBUL

(34) Kiwo-Range of Products for Screen printing.



Daha sonra pozlandirma cihazimin dzerine desenin negatifi, negatifin dze-
rine de foto stensilin mat kismi desenle gakisacak sekilde yerlestirilir.
Pozlandirma islemi yapilar. Pozlandirma isleminden sonra foto stensil sert-
legtirme banyosuna yatirilir. Bu banyo 19-21°C sicaklikta olmalidir. Daha
sonra yikama islemine tabli tutulur. Yikama isleminde 40-45"C sicaklikta su

kullamilir. Isik girmeyen kisimlarin suda g@zllmesi bitinceye kadar yika-

ma islemi yapilar.

* RESIM : & STENSIL ILE POZLANDIRILMIS
ELEBIN GORONTIIS

Foto stensil elegin lUzerine yerlestirilir. Samanli kagit ile kalan
sulary uzaklagtirilir. Daha sonra kurutma isiemi yapilir. Kurutma igle -
minde 35°C'nin Ustinde sicaklik kullamlmamzlidir. Aksi takdirde kenmarla-
rinin kivrilmasina ve yaplgkanllélﬂ‘kaybolmazlnﬂ neden olur. Kurutma is-
iemi temamlandiktan sonra foto stensilin tacivica filmi yavasga kaldirilir.
Bovylece deseﬁ elefe gecmis olur. Bu yontem cenellikle yarim tonlarin bu-

lundufu desenlerde en iyi sonucu elde etmek igin kullanilir.

(*) Screen Printing, s..b.
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G- POZLANDIRMA

Pozlandirma iglemine hazirlanmis olan desen, eleklere pozlandirma
Unitesi adi verilen bir sistemle aktarilair. Buhun igin eskiden beri kulla-
nilan,ancak halen kiiglk atBlyelerde de kullanilabilen bir sistem vardir.
Bu sistemi islem sirasina glre gﬁple siralayabiliriz. Isik-cam-desen-elek
ve eledin cam ile temas ctmesi, alttokil i1gi1gin disariya yansimamasi igin
agirlik ve siyah bir rtd- ile pozlandirma islemi gergeklestirilebilmekte-
dir. Buradaki 1mng desen ile eleg1n birbirine tam olarak temasidir. Desen
cam Uzerine Drtalanarak konur ve-kenarlarindan seffaf bir bant ile yapis-
tirilair.Elek gergevesi desenin {zerine, baski yapilacak taraf lste gele-
Cek gekilde merkezlenerek yerlestirilir. Merkezlemede rakle payi birak-
maya Ozen g8sterilmelidir. Uzerine cam ve agirlik konularak siyah Bir or-

tl ile Ortilidr. Daha sonra pozlandirma islemine gegilir.

. Vakum Lastigi
-
N - 4 Cergeve

Desen

\\\\ v
,//// » Isik Kaynagi

Yardlmct Isak Kaynagi

EsiM - 5 POZLANDIRMA

(*) Gizim.



31

Bugiin  ise modern kuruluslarda bu islem, Ozel tasarlanmig pozlan-

dirma cihazlariyla gergeklestirilmektedir.

Pozlandirma slresi, isik kayrnag: ile desen arasindaki uzakliga, film
kalinligina, emllsiyonun cinsine ve igik kaynadinin tipine bagli olarak

degigir. Bu slUre deneylerle saptanabilir.

Poz lambalar:, Eoto emilsiyenlarinin en uygun bir sekilde sertles-
mesi igin gereklidir. Bu amagla kullanilan lamba gesitleri stiyle siralana-
bilir:

- Karbon ark lambalari

- Metal Halogen lambalari ( gogunlukla 3000-7000 W'lik lambalar

kullamlir.)

- Civa buharly lambalar

- +Uksek basingli civa lambalara

- Siper aktinik floresans lambalar

- Merkiiri lambalar (37).

H- BASKI

Uzerinde desen tasiyan eleklerin pozlandirma islemi bittikten son-
ra baskiya gegilebilir. Once seramik esyanin gerekli temizligi yapilar.
Seramik boyalari su bazli yada tiner bazli mediumla karigtirilir. Rakle
denilen alet yardimiyla Elekteﬁ gecirilerek basilir (38). Baski, sirli,

sirsiz ve ham sirli seramik yilzeyler Uzerine yapilabilir. Xiglk sayilar-

(37) Scrcen Printing, 5.11.

(38) Kenneth CLARHM, 5. 167.



Her baski igleminin bitimincen sonra, Eleklef zel bir bakim ve
temizlik ister. Bunun igin elekler zedelenmeden baski boyalarindan ancak
su ile iglem glrenler su ile yikanarak temizlenebilir. Tiner bazla medium.
ve diger organik vyaglar ile hazlrlaﬁanlar ise, ancak kimyasal gbziiciler

ile temizlenir -

I- ELEWK BASKI MAKINALARI

Elek baski gerektiren dekurlg Uretimler igin tasarlammis gok gesit-
1i baski makinalari vardir. Klgik g%ptaki igler igin, halen el tezgahlara
kullanilmasina karsin, biyik dretimler igin son derece modern dizayn edil-
mig, tam otomatik baski makinalari geligtirilmistir. Silindirik formlara-

da, direkt elek baski yapmak igin, 5zel baski makinalari gelistirilmistir.

Baski islemi yapilacak olan form, bilyali yataklar iginde, dtinen
miller Uzerinde hareket halindedir. Elek paski kasnags bu Formun Ureri-
ne mDﬁte edilmigtir. Elek, form ile temas halinde oldugu igin, bask: esﬁa—
sinda elek harekete gegince, alttaki objeyi beraberinde diindirir. Biylece

objenin tim yilizeyine baski uygulanmis olur.

12
3 — .

N
|
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GALISMA SEMASI

Ayarlanabilen kelepgeler
Kizak .

Metrik Gosterge

Tesbit bilezigi

Metrik ayar bashgi
Yokseklik ayar

Tesbit kolu .
Kahbi ileri-geri qapraz olarak ayarfayan vidalar ~.
Hava agip kapana ubugu

Kaliby dengeleyen agirhk

- Kelepgeleri kizak Gizerinde tesbit eden vidales

- Kahp baglayici tesbit vidalan

- Kalip baglayicilar . .
* RESIM : 7 ELEK BASKI MAKINASI
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(*) Gizim



2- INDIREKT BASKI YONTEMLERI

N

* A)_GRAVIR BASK

Baski yéintemleri arssinda oldukga eski bir yeri olan gravir baski

yontemi metal plak baskisidir.

Halen bozi porselen igietmeleri tarafindan genellikle siristd ve
altin dekorlarimin uygulanmasinda tercih edilmekte olan gravir baski,

sert fayans egyanin sir alti dekoru baskilarinda da kullanmilabilir.

Hazirlanan desenler foto gravir yoluyla metal plak idstine islenir.
Cafjdas seramikgilikte bask:i plaklarinin islenmesi, en modern araglarla
mekanik olarak yapilair. Klasik Qﬁntemlerle metal plaklarin hazirlanmnas:
son derece uzun ve qig iglemlerin Btesinde ustalik isteyen bir galigmadir

(u0).
SB) TAS BASKI (LITOGRAFID)

Bu tarzda yapilan ilk diiz baski drnekleri 17.yy. uzamir. Ginumize

kadar gelen tashaski oldukga giig ve beceri isteyen bir igtir. Cegdas bas-

ki yOntemlerinin ulastigr tim geligmelere kargilik, renkli sirdstl sera-
mik dekarlaflnln hazirlanlglnda_halen kullamilmaktadir. Ancak ginidmiizde
gok @z sayida seramlk alanlarinds uygulanmakta olup, daha gok geleneksel
norselen modellerinin renkli sirdstd baskilarinda uygulanmaktadir. Litog-
rafi dekarlarinda kullanilan lito taglari dofada bulunan ince plrlzld ki-
Teg ta@layldlr. Bu taslar Bmce kalin dilimler halinde pargalamir. Uzerin-

deki plrUzler giderilip cilalanir bBylece taslar deser gizimine hazirlan-

(LO) AYTA, S. k.
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mig olur (41).

C) KROMO - LITOGRAFI DEKORLARI

Ofset ve serigraf baski y@ntemlerine nazaran daha eski bir yBntem-
dir. Gok renkli litografi (kromo-litografi) gikartmalari glinimizde halen
oldukga yaygindir. Baski sekli ne olursa olsun, gesitli gikartmalarin yapi-

minda kullamilan, bemen hemen ayn:i. cins kagitlar Uzerine bask:i yapilar.

Bu cgesit gikartmalarda, deéenin her rengi igin ayri bir tag hazir-
lanir. Seffaf kafit lzerine desenin LUtidn incelikleri ve ton farklilik-
lary gizilir. Gizilen dekor lito tagyi Uzerine kopye edilir. Renk ayrimi-
na gire her bir bflim dstinden ayri, ayri gegildikten sonra boya baski-

s1 yapilir (L2).

D) OFSET BASKI

Modern basimcilikta kullanilan ofget baski, seramik boyalariyla
hazirlanan cok renkli seramik dekor gikartmalarinin yapiminda da kulla-
nilir. Ofset baskilarinin verimlilik derecesi, dider basim gesitlerine
ghre daha blyliktir.

Ofset baski, desenin foto mekanik yolla ginko plak Gstine gegiril-
mesidir. Burada boyayi tasimasi igin baski kagit lzerine kaplanan dzel
karisim, lito gikartma yaplmlndakinden daha ince oldufundan daha az mik-
tarda seramik boyasi tutar. Bu necenle boyaslarin gok ince B@ltllerek ha-

zirlanmg olmasi gerekir. BByle bir Ozellikte, dekor pisirimi sonrasi

(L1) AYTA, 5.151.
(4L2) AYTA, 5.156.



renklerde daha az ve canlilik olmasina neden olacaktir. Yalniz, baski ka-

gidina slridlen karisima Sncleden kullanilacak boyadan kiUgik bir miktar ka-

tilirsa boya daha yodun bir tonda elde edilmis olur (43).

E) KABARTMA KROMO

Son yillarda pldukga yaygin halde kullanilan kabartmali (rdlief)
baski tarzinda bir gesit renkli gikartmadir. Burads baski seramik boyala-
rinin verdiji oclanaklar igerisinde'kallnca yapildidindan, renk tonlari
yogun bir g8rinim kazamirlar. Bu tUr baskinin sagladigi en blylk Ustinlik

kirmizi rengin olusumucur.

Kabartma kromada renklerin baskisi, @zel olarak hazirlanan bir ver-
nik tabzkasindan elde edilen zarsi hir destek tabaka Uzerine yapilivr. Zar-
s1 tabaka baskinin yapilmis oldudu film tahakasi seklinde cikartma kajidi-
dir ve gok ince bir yapiva sahiptir. Qok ince bir yapiya sship oldugundan
dolayi lzerine baski yapilan motifin her iki yizd de kullanilabilinir. Uy-
gulama esnasinda gok hassas olan zarsi tabakanin zedelenmemesi igin gok |

dikkat edilmelidir.

F) ALTIN-KROMO

Altin kromalar genellikle harf, markalama ve rakam dizileri ile ge-
gitli motif ve kenar silislemelerinde kullanilir. Parlak altin kromalarin
uygulanmalari, 8bur kaygin krmﬁm gekillerinde olduju gibi kolaylikle yapi-
lamaz. Yapistirma islemi gok dikkat ve @izen gerektirir. Altin kromolar de-
kor pisiriminden mat clarak @1karlar? normal parlaklarini vermek igin, gok

Bnce kuma batirilmis nemli bir kumag pargasi ile ovulurlar (L4).

(43) AYTA, s.156.
(L&) AYTA, s5.157.



G) ALTIN KAKMA

Genelde porselen dekorlarinda kullamilir. Ozellikle Fransiz "Lima-
ges" porselenlerinde basariyla uygu;anlrlar. Altin kakma tekniéi hicghir
sir hatasi bulunmayan sirli beyaz parselenler lzerine uygulanlr. Ayrica,
ylksek pisirim yesili ile Seur-Mavisi olarak taninan koyu lacivert tonda

sirlanmis porselenler Ustlnde de son derece giizel gdrinim verirler.

Altin kakma tekniﬁi‘kramu—litngrafik yintemlerde de uygulanabi-

lir (45).

H) FOTO SERAMIK

Foto seramik uygulanmak istenen fotografin seramik boyalariyla se-
ramige aktarilmasi (pozlandirma yolu ile) islemidir. Bu teknifin gergekles-
mesil igin, 8nce cam bir plaka lzerine i1giga duyarli bir film tabakasi slrii-
lir. Isida duyarli film tabakasi, fotograf jelatini ile potasyum bi kromatin
belli oranlarda karistirilmasi ile olusur. Bu film tabakasi kuruduktan son-
ra, agrandizdrde resmin negatifi bu tabaka Ustine pozlandirilir. Igik alan
yerler sertlesir, diger taraflar heniiz nemlidir. Bu halde iken, gok
ince dgittdlmig, toz halindeki seramik boya ve plakanin Uzerine serpilir..
Nemli olan kisimlar bu boyayl tutariar. Daha scnra @inceden hazirlanmis olan
bir kollodyum tabakasi, cam plakarin tamamini drtecek bigimde dokilir, faz-
lasi siyrilir. Kollodyum tabakasi kuruduktan sonra, cam plaka asit banyosu-
na yatirilar. Burada camdan ayrilan mea tabakasi alinarak, seramik parga-
nin lzerine hoya tabakasi Ustte kalacak sekilde aktarilir. Bu tabaka kuru-

duktan sonra firinlama islemi yapilir. Sirlistl boyasi harig diger madde-

(45) AYTA, s.158.
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lerin yamnmasindan sonra, seramik vyizeyde istenilen fotodraf olusur (L6).

1) JELATIN TAMPON TEKNIGI

Jelatin tampon teknigi, seramik yizeylerde ilkel yintemlerle yapi-

-

labildigi gibi, mekinalar yardimi ile de yapilabilir.

Ilkel yBntemde jelatin tempon teknifgi séiyle wygulanabilir. Desen
ilk @nce Jelatin yastik lstlne basilir. Daha sonra seramik formlar, desen
basilmig olan Jelatin yastik Uzerinde dindlriliir. Boylece baski gergek-

lesmig olur (47).

Makinalar yardimi ile jelatin tampon teknifi ise, blkey tampon
halindeki jelatin, boya verilmis gravir dzerine belli bir basingla indi-
rilerek yapilir. Tampon deforme olarak gravir Uzerindekl deseni kendi Uze-
rine gegirir. Jelatin tampon daba sonra seramik parga lUzerine gelerek yu-
musak bir sekilde yayilir. Boylece desen mamil lzerine aktarilmigs olur.

Bu makinalarin yarari agiktir. Kefit kullanimi v.b. isleri ortadan kal-

dirar.

Jelatin tampon teknigi yuvsrlak formlar igin kullanilan bir tek-
niktir. GQukur Formlar igin uygun defildir.

I) GIKARTMA TEKNIGI

Elek baski y@ntemi ile dolayli olarak seramik dekor gikartmalari

yapmak mimkiindlr. Bu yBntemle gok rankli baskilar yapilabilir. Uygulana-

(46) ISMAN, S.85.
(4t7) CLARK, 5.162.
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cak desen analiz edilerek, kag renkli baski yapacaﬁl saptanir. Her bir
renk igin ayrl,.ayrl negatif hazirlanir. Desenin cinsine gire elek numa-
Trasl saptanir ve pozlandirma iglemine gegilir. Pﬁzlandlrma islemi bittik-
ten sonra her bir renk igin ayri ayri baski yapilir. Baskinin maliyeti
renk sayisina giire defisir. Baski gikartma iglemi bitti@inde, gilkartma
kafidi gikartma laki ile kaplamir. Lak tabakasinin kalinligi, seremik
boyasinin kalinligina bafdlidir. Amag, boyayi bir arada tutarak, esya Uze-

rine transferini saglamaktir.

Likartma tekniginde kullanllan‘kééltlar, ince kuvvetli, plrizsiz
ve bir yiizl emici olmayan cinsten olhalldlr. Dekal kafjit lzerine desenin
transferi demektirve bir Amerikan islemidir. Genellikle iki tip dekal var-
dir. Birincisi; dubleks kafit lizerine litograf baskilarda kullanilan dekal-
dir. Ikincisi ise; dubleks ve Simplefs slide off tipi kagit Uzerine sir is-
tii elek baskilarda kullanilan dekaldir. Ayrica, ipek kafjit demilen ve sir

alt1i baskilarda kullamilan kafit cinsi de vardir (48).

Oldukga yaygin olarak kullanilen bir uygulamadir. Daha basit, ko-
lay ve az yetenek isteyen ve temiz bir iglemdir. DUz yuvarlak, gukur yi-
zeylerde uygulanabilir. Uygulamanin yapilacagi ylzey plrdzsiz ve dilzgin

olmalidir. Aksi takdirde Easkl net ve temiz olmaz (4L9).

Uygulama sorasinda, suda kaydirma y@ntemi ile desen Urline aktari-
lir. Rktarma igleminde, boyanin altta, lakin lstte Dlm851na dikkat edilir.
Transfer kafidi seramik iriinin lzerine yerlegtirildikten sonra fil kulad:
geklinde de tabir edilen gikartma lasii@ivile suyu alimir ve kurulama
igslemi yapilir. Boya ile {rinin birbigine tam olarak temasi saglanir.

Arada hava veya toz kalirsa pisirim sirasinda boya dikilir, ya da kaynar.

(48) Gulbin TURKEL, Seramik Kongresi WKitabi, 1986, 5.690.
(L9) FRENCH, 5.66.




Ugtinci Baldm

SERAMIK BOYALARI VE ASTARLAR

1. SERAMIK BOYALARI

Seramik boyalarini kullanim yerlerine ve amaglarina gBre iki ana

grup altinda inceleyebiliriz.
I- INDRGANIK BOYALAR

Seramik boyalari, sir altinda, sir Ustiinde, ve sir iginde boyama
gbrevi yaparlar. Seramik boyalari gegitli metal oksitlerden elde edilen,

zel renklendiriciler olarakta tanimlanabilir.

Seramik boyalarinin dayanikliligini ve boyama glicUnl etkileyen en
8rnemli faktSrler, boyamin kullanildigi sirin bilesimi ile pisme sicaklif
ve firin atmosferidir. Inorganik boyalari. agsagidaki gibi siniflandirmak

mimkin olabilir.
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1. SIRUSTU BOYALARI

Sirlistl boyalari, pigment asilli siralti boyalarina yilksek oranda
ergitici maddeler katilmasiyla elde edilir. Bu nedenle siristl boyalarina

600-850°C aras: ergiyen bir gegit seramik cami da denilebilir.

Ergitici olarak kullanilan sirgalar, disik sicaklikta eriyebilen
camlar olup, gdrevleri boyayi sert sir yilizeyleri Uzerinde parlak bir gekil-

de eritmektir (50).

oirlistl boyalar: gesitll gekillerde hazirlanabilir. Boya ve eri-
tici birlikte eritildikten sonra §gdtllebildikleri gibi, gegitli aoranlar-

da karistirilan eritici ve boya birlikte kuru olarak da ggutilebilir.

Boyanin parcga lzerine kolaylikla slrilebilmesi igin boyaya medium
0ibi gegitli yagli maddeler karistirilir. Bu  vyag karisimi, ya Uretimde
katilir, ya da kullanilirken boyaya inceltilecek miktarda katilir. Boyala-
rin diglk sicaklikta getirdigi avantaj ile, pigen sirlstd boyalarinin renk

paleti gok genistir (51).

Siristil boyalariyla firga ve el dekorlari yapilabildigl gibi elek
baski ve gikartma dekorlari da uygulanabilir. Seramik boyalari, kullanim
esnasinda gok iyi ezilmf@ ve homojen yapiya sahip olmalidirlar. Dekorlama
‘iglemi bittikten sonra, dekorlanan formlar, el degdirmeden kurutulup fi-

rinlanir.

(50) AYTA, S.101.
(51) ARCASOY, 5.250-251.
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2. SIR II BOYALARI

£ig sir igl boyalari, biskivi lzerinde bulunan Grtiicd ve pismemis’
i sairin lizerine dekor yapmak amaci ile kullamirlar. Genel de "Mayolika?
clarakta adlandirilan bu teknikte boyalarinin esaslaflnl, alkalice zengin

sirlar olugtururlar.

Sir pisirimi esnasinda boyalar, sir ile birlikte erirler. Onemli
bir miktari da sirin igine gdmilir. Ham sairlistl boyalarin hazirlanmasinda
kullanmilan en yaygin ydntem, bir sirga ile aynlharanda boyanln'karlgtlrl—
11p veniden sirgalastirilmasidir. Kullanilan sirca bir alkali-kursun-bor
sirgasi, boya da, siralti boyalarindan adlari gegen boyalarin birgodu

plabilir (52).

Sirigl boyalarinin kullanimi esnasinda en biyik avantajlari dekor-
larin; asitlere,boyalara bulasik makinasina dayanikl: olmasi ve mimkin ol-

dugu kadar zararli maddelerin gok a@zimi disariya vermesidir.

Sir igl boyalari, sirlsti boyalarinda oldufu gibi, sirl: pigirimi
yapilmig mamiller lzerinme de uygulanabilir. Porselen Uzerine uygulanan
1250-1280°C boyalar ve 1350—1&DDDC'VE kadar olan tipik sirigi boyalar:

mevcuttur.

3. SIRALTI BOYALARI

Siralti boyalarimin biskivi Uzerinde daha iyl tutuhmasini saglamak
amaci ile, igine katki olarak %5-10 craninda plastik ve beyaz pisen kil

veya kaolinler katilir. Bu katilim boyanin Uzerine uygulanan sirin parlak-

(52) RRCASOY, S.249.



11g1nin muhafazasinl da sadlar.

" Genellikle siralti boyasi 55801 ile kullanmilan, seramik boyala-
rinda meydana gelecek hatalari dnlemek igin, boyanin igine 1/4 oraninda
lzerine dekor yapilan gamurdan, ve boyanin lizerine gekilen élrdan 1/4 o-
raninda birlikte katilmalidar. Aksi takdirde,dekorun Ustine gekilen sirda,

1
boya stine gelen yerlerde toplama ve matlagma giriilebilir (53).

Siralt: buyélarl, su ile Bzilerek firga ile slrllecek veya plskdr-
tlilecek sekilde kivama getirilirler. Firganin, gdzenekll parga lzerinde
tutulmadan yumusak olarak hareket etmesini ve siralti boyasinin pigmemig
halde iken parga lOzerine iyl yapigmasini temin etmek igin, boyaya medium

ilave edilir.

Pisirim sirin pisme sicaklifr ile de ilgilidir. Sir alt: dekorunda
dekor'un Uzerine atilan geffaf s1r1n pisme sicaklig:r dekorun da pigme
derecesini belirler. Isi1 farkliklari sit alt: dekorundaki remklerin olu-
sumunu etkiler. Cok yiksek i1silarda pigirilenibaZl renkler soldufu halde
krom yesilleri ve kobalt mavileri ylksek derscelerdeki pigirimlere daya-

niklidirlar (54).

II- METAL BILESIMLI BOYALAR

Seramik alaninda, altin, glmiis,platin,liister gibi metal bilesimli
boyalar, geneliikle sirUstl dekorlamada uygulammaktadir. Ozellikle, por-
selen cam gibl egyalarin dekurlafinda, degerli madenlerin kullan:lmasi

yayginlasmistir. Metal bilesimli boyalarin hazirlanmasi, bugin Ozel bir

(53) ARCASOY, S.249.
(54) AYTA, 5.96.



Uretim sanayine girmigtir.

1. ALTIN DEMORLARI

Sirlistl seramik dekorlarinda kullanilan altinlar, genellikle iki

grupta toplanmirlar.

A) Parlak Altan

B) Mat Altin
A- PARLAK ALTIN

Fisirildikten sonra parlak bir girinim veren bir altin tlrlddr. Top-
lu Gretim dekorlarinda kullanma orani % 90 civarindadir. Oteki altin cesit-
lerine gire fiyati dislk olmasindan dolayi daha gok kullanmilmasina nedendir.
Genellikle % 6-12 arasi altin igerir. Dekorlamacak sirly pargalar dnce bl-

tin kirlerden arindirilir. Daha sonra lzerlerine uygulama yapilir.

Altin dekoru yapilmig fayanslar 7BDDB'de, Parselen dekorlari ise

750°C civarinda pigirilirler (55).

8- MAT ALTIN

Parlak altina gire bilegiminde daha yiksek oranda saf altin bulun-
maktadir. Mat altin maliyetinin daha yiksek olmasi nedeniyle ancak de@erli

pargalarin sidslenmesinde kullanilryr. Mat altinlar ;

a) Sivi Perdah Altimi (PDliérngd)

b) Taoz Pudra Altim (Pudefgald ) olmak lzere iki gesittir.

(55) AYTA- 5.115-116.



a) Sivi Perdab Altim

"Parlak altin" gibi kullanilmaya hazir halde satilir. Parlatma al-
tiny yada resim altiny geklinde d= tanimlanabilen mat dekor altlnlarlnlﬁ
gogunun bilesiminde dedisik ocranlarda barlak altin buiundu@undan, Ortici-
108U dasha goktur. (okelti halinde kahverengiden siyaba kadar dedisen renk-
lerde bulunur. Firga galismalarinda kullanilmak Gzere sivi halden yagliya
kadar da gesitleri bulummaktadir. Genellikle % 16-24 cranlari arasinda saf
altin igerirler. Bazi Gzel ve gok' deferli pargalarda altin orani % 4O0'a

kadar gikabilir.

Perdah altinin pigirimden sonra verdifi ylzeysel gdrlnim, yari do-
nuk bir halden ipekmatina kadar d=gisir. Glnkd el isgiliklerine bagl: ola-
rak uygulamadan gelen farkliliklardan baska, yapiminda segilen maddeler ile

pigirim kogullari bu gdrinimi etkilemektedir (56).

b) Toz Pudra Altini

Ince levha altinin diviilmesinden elde e&dilen toz altin, gegmis dinem-
lerde yaprak altin olarak da taninirdi. Bu tir yaprak altinlar, kaplama ig-
lerinde Bzel yapistirici maddesiyie tahta kafit deri yada metal lzerine '
kaplanmakta idi. Ayni ddnemde bazi altin dekorlu dederli seramik egyada bu
yontem ile kaplaniyordu. Ancak bu:yBntemle yapilan uygulama, pisirimden
gegirilmedidi igin, zamanla gok kolay bozulmakta idi. Bu nedenle, Bzellik-
le kullanilir. Seramik esya {izeriinde yaprak altin kaplama yBntemi birakil-

mis ve bugiin tUmlyle terk edilmigtir (57).

(56) AYTA, 5.119-120.
(57) AYTA, S.126-127



C) Platin Dekorlari ve Parlak Glmisg

Degerli seramik egyalarin zengin dekorlarinda kullanilan metalik
glmiis ve platin gogunlukla blyik Blglde altin igerirler. Bg bakimdan al;
tin hangi metal bilesidgi ile karistirilirsa dekor yﬁéeyi, glimiis beyazindan
agik griye kadar dedigen renk tonlari verir. Parlak gimislerin biyik bir

bSlimi saf glmis igermez yada bilegiminde gok az glmils izleri bulunur.

Gimls preparatlarinin bilesiminde, glmis karbonat, ctkelti altin,
bizmut, sunitrat bulumur. Pisirimden sonra pargalar, pudra halinde OZUtll-

mis ince kuma batirilan nemll bir bez ile iyice perdahlanarak parlatilir

(58).

D) Liuster Dekorlari

Eski gaglardan buglne kadar gelen arkeolojik bulgulardan anlasil-
digy gibi, lusterlerin kullaniliginin gok eski dinemlere dayandifi ve Gin-
den geldifi sBiylenmektedir. Oradam eski Iran, Arabistan, Misir ve Kuzey
AFrika yoluyla Ispanya ve Italya lizerinden Avrupaya yayildifi bilinmekte-
dir.

Pismis sirli pargalara uygulanan, metalimsi i1sik yansimalariyla

- son derece gizel bir gdrdnim veren lister eriyiklerinde, altin igeren me-

tal preparatlari arasinda yer alir.
Luster yapiminda kullanmilan metallerin segimi ile bu metallerin
eriyik igindeki oranlari, elde edilecek renk tonlari lzerinde etkilidir.

Listerlerin bilesiminde bulunan organik maddeler, plsirim i1sisinda yana-

(58) AYTA, 5. 126-127.
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rak kaybolurken, sir tabaskasi lzerinde gok ince lister tabakasi olusur.
Listerler, sirli pargalar lzerine Tirga, pistole, 1stampa, elek baski gi-
bi tekniklerle uygulanlflar. Geleneksel ebru dekorlari da seramik ylzey-

lere lusterlerle uygulanan bir dekor yntemidir (59).. -

2. ASTARLAR (ANGOPLAR)

"Angob" kelimesi Fransizca'daki "kaplamak" kelimesinden gelmektedir.
Almanca'da; Engobe, Fransizca'da; Engube, Ingilizce'de; slip, Turkge'de

ise Angop vya da gBmlekci agzi ille astar olarak adlandirilmaktadir.

"Angoplar, iglerine belli bir oranda vitréiz (camsi) madde ilave e-
dilerek, biskiivi pigirimi yapilmis -formlarin kil yiizeylerine, siki bir se-

kilde baflammalari saglanmis ince taneli killerdir" (60).

"Angoplar en yalin anlamda, sulandirilmig seramik hamuru olarak ta-
nimlanabilirler. Angoplarla yapilan dekorlamalar, seramik egyanin ilk gi-
kigsindan bugline kadar siregeldigind=zn, toprak mamiller Uzerine uygulanan

stsleme tiirleri arasinda dnemli yer tutar (61).

"Slip ve Angob arasinda teknik olarak gok kigilk farklilik vardir.
Angob, genellikle seramik binyelerde seramik gamurunun rengini grtmek igin
kullanilan astar tabakasidir. Seramik parganin tamamini kaplar. Veya uze-
rine dekor galigmalari yapmak igin dlzgin bir zemin girevi gordr. Kilsiz
metaryellerin egemen Dléugu astar kgmpozisyanlarlna da denir.

Slip dekoprlar: ise genelliklé_ya@ ve deri sertlidine gelmis nemli
seramikler Uzerine yapilir. Fakat uygun slip formill kullanilirsa biskivi

veya kuru seramik yiizeyler Uzerine de uygulanabilir. Nemll seramik ylzey

tizerinde uygulamak igin slip, iyi iglemmis kil binyesinden meydana gelir.

(59) AYTA, s.130.
(60) Thelma Frazier WINTER, The Art And Craft of Ceramic Sculupture, s5.116.
(61) AYTA, s.30.
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Eder kil rengi agik ise uygun oksit ve seramik boyalarinin eklenmesi ile
mimkiin oldufu kadar iyi renk gesitleri yaratilir. Efer koyu renkli biinye
kulanilirsa, beyaz bir slip olarak ve renkler ilavesi igin ndtr bir ortam
varatilmasi gerekir. Bu ortami olugturmak igin de kaolin, kil ve feldspat
veya nefelin siyanit ve filintten olusan sliple baglamak tercih edilir"(62).

Astarlar, kolayca su ile karistlrllabilirler. Firga, pistole ve se-

ramik ylzeyler lizerinde dedisik tekniklerle uygulanahilirler. Astarlar;

1- Yizeyde kontrast bir renk saglamak igin

2~ Yiizeyde bir desen elde etmek igin

3- Beyaz veya transparant renkli sirlarda koruyucu bir kaplama el-
ge etmek igin kullanilirlar. Zira, seffaf renkli sirlar, koyu

renkli killer Uzerinde kullanilamamaktadirlar (63).
I- ASTAR'IN TARIHGESI

Astar'in tarihgesi gok eski gaflara dayanir. Insanlar sirt'in bulun-
masindan dnce seramik kaplarin gerek slslemesinde, gerek ise daha saglam
ve glizel gdrinlm kazanmasinda astar.kullanmlglardlr.

11k bulgular, M.0. 5000-4000 yillarinda Mezopotamya b&lgesinde, do-
gadaki renkli topraklar kullanilarak seramik Urinler dekorlanmaya baglan-
m1§tir. Zamanla gok ince’ tanell ve eritici igeren gamurlar da astar olarak
kullanilmig, bdylece yari astar, yarl sir grdnidminde yizeyler ortaya gik-
mistir. yaklasik M.C. 3000-2000 ylllérlna rastlayan bu olay, seramikte

sir'a gegiste Bnemli bir agama olarsk kaydedilmektedir (64).

M.0. 1850-1750 yillarinda Orta Tung gaginda tek renkli kaplarda par-

lak astar kullanilmaya baslanmistir. Bu kaplar perdahli olarak yapilmigtir.

(62) SHAFER, 5.86-89.
(63) WINTER, 5.116.

(64) Ates ARCASOY, Seramik Teknoloji Uygulama Ders Notlari, M.U.G.S5.F.,
fetanbul, 19U,
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M.0. 1200-700 yillarinda Frig diineminde garkta sekillendirilmis seramik-

lerde siyah ya da gri parlak astar kullanilmistair (65).

M.0. 6. ve 7. yy'da Yunan vazolarinin yapisi inceléndi@inde astar:
en iyi kullanan toplumlar oldufu anlasilmaktadir. Ozel ctkeltme teknikle-
riyle, renkleri siyahtan kahverengiye ve kiremit kirmizisina kadar degisgen
gesitli astarlar elde etmislerdir. Astarlanmis seramikleri gok iyi pisir-
mesini bilmiglerdir. Yunanlilarin geligtirdidi astar teknigi o zaman igin-

de sir gBrevini de gdrmigtir.

Yunanlilarin astar teknigi Roma'lilarda "Terra sigilato" teknigine
dinismistir. "Sicilya topradi" anlamaina gelen bu teknikle Romalilar, par-

lak ylizeyli, gok ince zinter astarla kapli seramikler (retmislerdir (66).

Erken Osmanli ve Osmanli dineminde astar, sir altinda kullanilmistir.
Astar yerine desen uygulandiktan sonra sirlama iglemi yapilmigtir (67).
Bugiinkil seramik Uretimi yapan fabrikslarda pekismis astar, sir lzerine ge-

$itli dekor yapmak amaciyla da kullanilmaktadir.

II. ASTAR GESITLERI
Astarlari ikl ayri grupta siniflamak mimkindir.
Normal Astarlar

Bunun igin dofada bulunan beyaz ve demirli karmizi killer alinarak
olduklari gibi kullanilir. Ya da bu killeri hoyama-yoluyla istenilen renk-
lerde gesitli astarlar hazirlanir. Renkli astarlarla.Uzerleri timiyle Brti-
len ¢if pargalar, Uretim hamurunun. rengine bagli kalmaksizin, istenilen
renkteki 51;larla sirlanma ve dekorlama olanafini kazanmir. Ornefin, kir-

mizl pisen hamurlar lzerinde kullanilan renkler, dzellikle de saydam sir-

(65) Nermin SINEMOGLU, Sanat Tarihi Tarih Oncesinden Bizans, Ist.1984,
§.241-259.

(66) ARCASOY, Ders Notlari.

(67) Serife (0zUDUGRU- Seramik Sanat Tarihi Ders Notlari, U.G.5.Y.0. Lski-
sehir, 1989.5.19-35.
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lar beyaz hamurlara oranla sinirlidiriar. Bu amagla bol demirli ve mange-
nezli-hamurlarin, beyaz astarlarla grtlildiklerinde, agik renkli ve beyaz

pisen hamurlarla ayni renklerde boyanma olasiliklar:i vardir (68).

Fekismis Astarlar

Bazi gdzenekli gomlek Uriinleri, poroz yapilya sahip olduklarindan
dolayi kullanimlari zorlasir. Bunun igin gBmlek iUrinlerin idzerleri, toprak
sir'l denilen astarla kaplanir. Astaf, pigme sirasinda pekigserek parganin
ylizeyini drtecedi igin kullamilir hale gelir. Bu astarlarin karisimlarina

bir miktar sir maddesi ilave edildiZi igin, saten parlakligi olustururlar.

Pekigmis astarlar, erken pekisen malzemelerin ya da killerin kursun
bilegikleriyle karigtirilmasindan elde edilir. Uygun sicakliklarda pigiril-
dikleri zaman pekiserek camlagirlar. Yiksek i1silarda pisirilebilmeleri igin
karigima soda, potasyum karbonat, boraks gibi katkilar yapilabilir. Parlak

astarlar karisimina % 30 kadar saydem bir sir katilmasiyla hazirlamir (69).

Normal ve pekismis astarlar, yas seramik pargalar (zerine, kuru se-
ramik pargalar lzerine ve bisklivi pigirimi yapilmis seramik pargalar (zeri-
ne uygulanirlar. Normal ve pekismis astarlar seramik pargalar lizerine dal-
dirma, pistole, firga, puar ve akitma 5eklinde uygulanirlar. Yag seramik
pargalar {zerine uygulanan astarlarda driin deri sertliginde olmalidir. Cdk
yas parcalar dzerine kalain bir sekilde uygulanan astarlar, parganin yumuga-
masina ve gikmesine neden olur. Kuru ve biskiivi pigirimi yapilmis seramik
pargalar lzerine uygulama ise daldirma ve pistole ile yapilir. Uygulama
yapilmadan dnce parganin yiizeyi i1slak bir siinger ile silinirse, astarin
parga ylzeyine daha iyi tutunmasi saglanir. Biskdvi pigirimi yapilmig ve

gok kuru olam seramik yUzeylerdé firga, puar ve akitma seklinde uygulanan

(68) AYTA, 5.30.
(69) AYTA, 5.32.
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astarlarda, astar alttaki blnyeye iyi tutumamadigindan pigirimden 8nce ve

sonra kavlamalar,kapmalar ve dokilmeler gbrinir. Bu nedenlerden dolayil uy-

gulama gok dikkatli yapilmalidir.

III. ASTARLARIN RENKLENDIRILMESI

Astarlarin renklendirilmesinde, fayans Uriinler Ustiinde kullanilan
boyalar ve metal oksitlerinin kalsinasyonu ile elde edilmis boyalar kulla-
nilabilir. Bu boyalara @nce astar karigsimindan boyanin 1/10 8lgilde eklenerek
kiglik degirmenlerde &gitiildiikten sonra kalan kisima katilmalari daha uygun-
dur. GOnkd bu sekilde renklendirilen kitle iginde boyalarin dadinik nokta-
tciklar halinde yayilmalari ﬁnienerek, zerreciklerin astar iginde ayni uyum-

da dagilmalari saglanmis olur (70).
Yeni binyenin renklendirilmesi islemi sdyledir.

108 gr'lik renkli yeni binye hazirlamak igin, % 37,5 gr'lik sir Us-
tl boyasina % 3,75 gr. yeni biinye katilir. Dakikada 168 tur yapan kiguk
ekzantrik degirmenlerde 10 dakika gevrilir. Daha sonra geriye kalan
% 58,75'1lik yeni blUnyenin ilavesi vyapilarak yarim saat kadar gevrilir.

HBoylece yeni binyenin renklendirilmesi iglemi tamamlanmis olur.

(70) AYTA, 5.33.



Ddrdincil B881dm

ASTARLARDAN YOLA GIKILARAK SIR (STUNDE KULLANILMASI
AMACIYLA YENI BIR B{NYE OLUSTURACAK FORMIL

DENEMELERI

1. UYGULANAGAK YENI BUNYE

Uygulamalari yapilacak olan yeni binye, pekigmig astarlardan yola
gikilarak hazirlammistir. Pekigmig astarlar normal astarlar ile sirlar
arasinda yer alan bir malzemedir. Yapilacak olan yeni binyenin denemele-~

ri agadidaki pekisgmis astar formillerinden yola gikilarak yapilmigtir.

1-4 Kisim kayu kahverengi kil
1,5 Kasam.. siilyen
0,5 Kisim siyah sir alti bayasi
birlikte karistirildiklarinda algak derecelerde pekisen astar elde edil-

mis olur. Daha yiiksek 1silarda pekisen bir astar formild igin ise;

3 Kisim kayu kahverengi kil
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1 Kisim kirmizi kil
0,5 Kisim feldspat

0,5 Kisim boraks karigsimi hazirlamir (71).

2. YENI BUNYE FORMUL DENEMELERI

Yapilacak uygulamalar pekismis sstarlardan yola gikilarak yeni bin-
yeler hazirlanacaktir. Yeni binye kullamimindaki amag, seramik ylizeylerde
elek béskl ve gikartma yolu ile yari mat grinimll dekorlar elde etmektir.
Yapilan yeni binyenin maliyeti sir Ustl boyalarina gdre daha ucuzdur. Sir
dstline uygulanan yeni blnyenin igersire % 60 oraninda boya ilavesi ile bo-
yanin tam rengl ortaya gikmaktadir. Yani % 40 oraninda boya. kullanimi dis-
mis olmaktadir. Ayrica sir lstinde koyu renkli sirlar (zerine direkt yapi-
lan baskilarda sir tarafindan boyanin rengi yutularak renk tam olarak orta-
va gikmamaktadir. Oysa, yeni biinye ile yapilan baskilarda, blinyenin bilesi-

minden dolayi renkler tam olarak ortaya gikmaktadir.

Yeni biinye denemelerinde kullanilan hammaddelerden Yik.U.Maglini
ve Dofu Karadeniz bentonitinin kimyasal analizleri Anadolu Universitesi
U.G.5.Y.0. yapilmistir. SB8LUt Opak Fritinin analizi S8giit Seramik A.5.'de

vapilmigtir. Flux (Fm 127 Ferro) ise Toprak Seramik A.$.'de yapilmistir.

Yeni biinye regeteleri sir {stl ylzeylerde kullanilmak lzere, gi-

kartma ve elek baski dekor yintemlerine uygun olarak hazirlanmistar.

(71) AYTA, 5.32.



I. Yeni Biinye Denemelerinde Kullanilan Hammaddelerin

Kimyasal Analizleri

[.C.F. (Faenza Ferrog)

Y1k Usak i«éulini % FLUX (FM 127) %
5102 < 64.40 5ig? - 60.60
ALO, -- 23.00 AL,O, -- b4.42
Fe,0, -- 0.90 Ti0, -- 0.12
Ti0, - 0.20 Fe,0, -- 0.6
Cal - 1.10 Ca0 - 2.76
MgO -- 1.00 MgQd - 0.20
Na,0 -- 0.40 5,0 -- 2.89
k.0 -- 2.40 Nei, 0 -- 5.35
A.2. -- 5.30 B,0, 1784
50, -- 1.30 PhO -- 4.92
SHgit DoBu Karadeniz (Unye)
Opak Friti % - Bentaoniti %
510, — 57.46 sig, -~ 76 .46
AlOs . " 5.19 Al,0, - 12.19
Cal - 7.53 Fe,0, -- 1.31
MgO - 0.29 R 1.93
Na,o - T 4.53 1,0 - 0.55
K,0. - 0.0  Ca0 - 0.s0
8.0,  __ .12 . Mgd - 2.39
Zn0 - 0.98 A.2 -- L.56
Zrl, . 9.08



IT. DENEME 1.

55

%

Kisim kahverengi kil 41,17
Kisim siilyen Lt 11
Kisim siyah siralti boyasi (72). 14,70

ELEK NUMARASI

BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUG

KARAR

: 55 T.

1030°C ' de pismis sirli beyaz fayans dzerine
baski yapildi. Baski, binye karisimina % 50
oraninda medium karistirilarak gergeklegtiril-

di.

. 860°C

: Binye baskisinin yizeyinde koyu kahverengi

renkte ve hafif pltirld efektler elde edildi.

: Uygulama sir Ustl ylzeylerde yapilacagindan

ikinci denemede kahverengi kil yerine; bento-
it kullanilacak. Ergitici olarak siilyen yerine
FM 127 ve borax, slyah sir alti boyasi yerine,
beyaz renkli bpilnye yapilacagindan dolayi, Sn0,
ve Zni 1llave edilecek. Opaklasgtirici olarak

ise Zr,C kullanilacak.

(72) AYTA, S.32.
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III. DENEME 2.

%

Dogu Karadeniz
Bentoniti 30

sogut Opak Friti 20

Fm 127 20

Borax : 5

5n0, 5

7n0 0

Zr0, 10

ELEK NUMARASI : 55T

BASKI . 1030%C ' de pismis beyaz sirli fayans Uzerine baski ya-

pildi. Baski, binye karisimina % 50 oraminda medium

ilavesi ile uygulandi.

PISME SICAKLIGI  : 860°C

SONUG ! Blinye baskisinin rengi yeterince beyaz dedil. Baskinin

ylzeyi dizgin degil.

KARAR : éir sonraki regetede bentonit oraminin disglrilmesi,
opak Frit.oranlnln yikseltilmesi gerekmektedir. Yizey-
de pUtirld efektlerin yok olmasi igin borax oram
yikseltilecek, beyazlik saglamasi igin de Zn0 arani-

nin yikseltilecektir.



Iv. DENEME 3.

Dogu Karadeniz
Bentoniti

Sdgiit Opak Friti
Fm 127

Borax

ELEK NUMARASI

BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUG

KARAR

%

20

30

20

10

57

10

: 55 T

: 10307C'de pismis beyaz sirli fayans lzerine baski

yapildi. Basxi, blinye karigimina % 50 craninda me-

dium karigtirilarak gergeklegtirildi.

. 860°C

: Blnye baskisinin yiizeyi yeterince beyaz degil. Yizey-

de erime var fakat yeterli degil.

: Bir sonraki regetede bentonit craninin tekrak diisiiri

lecektir. Erime olayi gdriildiginden Fm 127
oranl yikseltilerek deneme yapilacaktir.
Beyazlik saflanmas1 icin znQ oraninin diglriiliip Snl,

oraninin yikseltilecektir.

SIVADOLT UNIVERw - 5 2.k
Merikes ESEpianes



V. DENEME &.

%

58

Dogu Karadeniz
Bentonit

Sugit Opak Friti

Fm 127
Borax

5ng,

Z.nB

ELEK NUMARASI

BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUC

KARAR

15

30

il

10

: 55 T,

: 1030°C ' de pigmis sirli fayang {zerine haski yapildi.

Baski, blnye karigimina % 50 oraninda medium karig-

tirilarak uygulandi.

. 86070

! Bunye baskimin yizeyinde yeterince beyazlik wve dizgiin-

lik saglanamadi.

: Bir sonraki regetede beyaz pisen bentonit bulunamadi-

gindan dolayi yerine usak kaolini kullanilarak deneme
yapilacaktir. Yizeyde yeterli derecede dizglnlik sag-
lanamadidi igin, borax kalsine edilerek kullanilmasina
ragmen blnyede tasidigil safsizliklar nedeniyle astar
baskisinin ylzeyinin plridzld olmasina neden oclmakta-
dir. Bu yilzden yerine H;B0,; kullanilarak deneme yapi-

lacaktir.



VI DENEME 5.

Yikanmig Ugak lKooleni

Fm 127
Sogut Opak Friti

Sno,
Znd
H;Bo0,

Zr3,

ELEM NUMARASI

BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUC *

KARAR

1030°C de pismis sirli beyaz fayans Uzerine
baski yapildi. Baski, binye karigimina % 50

oraninda medium karistirilarak uygulandi.

. 860°C

Bdnye paskisinin rengi istenilen beyazlia
ulagti. Ancak erime yeterli defil. Yiizeyde

pUtirlt efektler var.

: Bir sonraki recetede pisme sicakligdir yiksel-

tilerek dememe yapilacaktir. Binyede yeter-
1i saglamlik ve daha camsi yapl elde etmek
igin disik oranda kuars katilmasi gerekir.
Kaslin miktarinin diglrilip, Fml27 orani yilk-

seltilerek deneme yapilacaktir.



VII. DENEME 6.

%

Yik.U.Kooleni 10
Fm 127 25

Stgit Opak Friti 35

sno, 5

ZnC 5

H5B0, 5

Kuars 5

Zr0, 10

ELEK NUMARASI : 55 T.

BASKI . 1030°C 1 de pigmis sirli beyaz fayans ilizerine haski

yapildi. Baski binye karizimina % 50 oraninda me-

dium karistirilarak uygulandi.

PISME SICAKLIGT . 890°C

SONUE - ¢ Binye baskisimin ylzeyi yeterince beyaz ylzeyde eri
me var, yeteri derecede diizgin degil.

KARAR : Bir sonrsaki regetede ogpak frit oranmimin disirilip,
daha dizgln bir yiizey saglanmasi igin H,Bo, oram

yikseltilerek deneme yapilacaktir.



VITI. DENEME 7.

Yik.U.Kaoleni

Fm 127

Sggit Opak Friti
ong,

Zng

H;Bo,

Kuars

Zr0,

ELEK NUMARASI

BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUG

HKARAR

61

%

10

40

10

10

10

1 55T.

: 1030°C ' de pigmig sirli beyaz fayans Uzerine baski
yaplldi. Baski, binye karisimina % 50 oraninda me-

dium karistirilarak uygulandi.

. 890°C

: Blnye baskisirmin pisme rengi beyaz.Yizeyde erime var.

: Bir sonraki regetede, kaolen miktarinin yikseltilmesi,
ylizeyde erimeyi fazlalagtirmak igin Ft.127oraninin
ylikseltilmesi, Sna, oranin: diglirerek apak frit ora-

niny yikseltip deneme yapilacaktir.



IX. DENEME 8.

%

62

Y}k.U.Haoleni‘
Fm 127

S@glt Opak Friti
Znti

Znll,

H;B0,

Kuars

ZrQ,

ELEK NUMARASI
BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUG

KARAR

12

L8

i

: 55 T.

1030°C ' de pismig beyaz sirli beyaz fayans Uzerine
bask1l yazilci. Baski biinye karigimina % 50 oranin- -

da medium karistirilarak gergeklegtirildi.

. a90°;

: Binve baskisinin pisme rengi beyaz. Yiizey yeterince

dizgiin dedil.

: Bir sonraki regetede kuarsin regetelercen gikarilip,

kaolin miktarimin disirllmesi gerekmektedir. H;B83,
craninin regetelerden gikartilip,Fml27 oraninin yik-

seltilerek deneme yapilacaktir.



X. DENEME 9.

%

&3

Yik.U. Kaoleni
Fm 127

SHgiit Opak Friti

ELEK NUMARASI

BAGKI

PISME SICAKLIET

SONUG

KARAR

10

10

: 55 T.

1030°C ' de pismis sirli beyaz fayans lUzerine baski
yapildi. Baski blinye karisimina % 50 oranindas me-

dium ilave edilerek gergeklesti.

. 890°C

Blinye baskinin pisme rengi beyaz. Yiizeyde erime iste-

“nilenden fazla.

: Bir sonraki regetede pisme sicakligi Fm 127 ve Zn0

orani diglriliip, Opak frit ve 2r8, oram yikseltile-

rek deneme yapllacaktir.



XI. DENEME 10.

Ylk.U.Hauleni‘
Fm 127

ZT0,

58gut Opak Friti
Sn0O,

Zn0

ELEX NUMARASI

BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUG

KARAR

%

50

20

;.850 C

64

1030°C de nismis sirli beyaz fayans lzerine baski
yapildi. Bask: blinye karigimina % 50 praninda me-

dium ilave edilerek uygulandi.

(]

Bunye haskinin pisme rengi beyaz. Erime yeterli de-

gil. Yiizeyce plrlzll efektler var.

: Bir sonraki regetede hafif rdlyefik etki elde =2dil-

mesl bakimindan elek numarasinin dislriilmesl gerek-
mektedir. kaclen, Snll, ve ZnO miktarinmin yikselti-

lip, Zr0, orany diglrilerek deneme yapillacaktir.
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XII. DENEME 11.
%
Vik.U.kaoleni 10

Fm 127 50

Stgit Opak Friti 15

5Sn0o, ‘ E)

Zn0 10

z7r0, | 6

ELEK NUMARASI : 38 7.

BASKI . 1030°C'de pismis sirli beyaz fayans lzerine haski

apildi. Baski, blnye karigimina % 50 oraninda me-
%

dium ilave edilerek gergeklesgtirildi.

PISME SICAKLIGI . 850°C

SONUG : BUnye baskinin pigme rengi beyaz. Erime yeterli

fakat yilizeyrde piirlz1ld efektler var.

KARAR : Bir sonraki regetede kaolen ve Snl, oram digdriliip,

Fml27ve Zr8, oram yikseltilerek deneme yapilacaktir.



XIII. DENEME & 712.

66

%

Yik.U.Kaocleni 5

Fm 127 55 ’

Spgut Opak Friti 15

5Sn0, 7

Znl) 10

Zrl, 8.

ELEK NUMARASI : 38T.

BASKI 1030°C ' de pismis sirli beyaz fayans lzerine baski
yap1ldi. Baski, biinye karigimina %50 oraninda me-
dium ilave esdilerek gergeklestirildi.

PISME SICAKLIGI . 850°C

SONUC

HKARAR

: Baskinin pisme rengl beyaz, erime yeterli Fakat yi-

zeyde istenilen yari mat gbrinim yok yizeye piitir-

10 efektler Hakim.

: Bir sonrakl regetede kaclen miktarinin yikseltiilmes

si, Fml27 oraninin dusirdlmesi, borax'in regeteye

dahil edilersk demmesi yvapilacaktir.
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XIV. DENEME 13.
%
Yik. U.Kkaoleni | 10

Fm 127 50

S6gut Opak. Friti 15

sn0, 5

Znl 10

Zrd, 5

Borax 5

ELEKM NUMARASI + . 38 T.

. O . .

BASKI : 10307C'de pigmig sirli beyaz fayans lzerine haski
yapildi. Baski hiinye karisimina % 50 oraninda ila-
ve edilerek gergeklestirildi.

pigme sicaklig: . 850°C

SONUG : Baskimin pigme rengi beyaz erime yeterli. Yizeyde

istenilen yarim mat gBrinim elde edildi. Fakat pltir-
lii efektler hakim.
KARAR : Bir sonraki regetede baskinin yizeyindeki pltdrli

efektleri ortadan kaldirmak igin, borax regeteler-
den gikarilip yerine H;BO; kullanilarak deneme ya-

priacaktir.
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XV. DENEME 1&.

%

Yik.U.Kaoleni 10
Fm 127 50

Sogut Opak Friti 15

5n0, 5

Zn0 10

ZrQ, 5

H5B0; -5

ELEK NUMARASI : 38 T.

BASKI . 1030°C'de pismis sirli beyaz fTayans lzerine baski

vapildi. Baski binye karigsimina % 50 medium karis-

tirilarak gergeklegti.

PISME SICAKLIGI . 850°C

SONU : Baskinin aisme rengi beyaz. Yizey plrizstz. Erime
/ Yy
yeterli. Baskinin ylizeyl yarim mat g8rindminde.

Istenilen sonuca ulagilda.

KARAR : Istenilen sonuca ulasildi. Fakat H,BB, orani yik-
seltildifiinde sonucun ne olacadimin gBridimesi igin

hir denemo daha yapilacaktir.



XVI. DENEME 15.

Yik.U.Kaoleni

Fm 127
58glt Opak Friti

5nQ,

/n0
Zr0,

ELEK NUMARASI

BASKI

PISME SICAKLIGI

SONUG

KARAR

%

10

38 T.

. 0 s
: 1030°C'de pismig beyaz fayans {izerine baski yapil-
di. Baski, blinye karisimina % 50 oraninda medium

ilave edilerek uygulandi.
: 850°C

: Pisme rengi beyaz. GOrinim yarim mat fakat erime

istenilenden fazla.

: Binye baskinin ylzeyinde erime istenilenden fazla
oldugu igin H;B0; oraninin tekrar dislrllmesi ge-
rekmektedir. 14 numarali regetede istenilen sonuca

ulagilmistar.



3. Iyl NETICE VEREN 14 NG'LU YENI SUNYE DENEMESI ILE YAPILAN

UYGULAMALAR

14, NOLL DENEME

Yik.U.Kaoleni £.25
Fm 127 y 31.25
Sigat Opak Friti 9.37
5n0, S 3.12
Zn0 - 68.25
.Zr0, 3.12
H,B0, 3.12
Sir Ustii Boyasi 37.5

Binye karigimina beiirli yiizdelerde sir (stl boyasi ilave edilerek
renk denemelerine gidildi. Sir Usti boyalarin net oclarak renkleri, yeni
binye igerisine, 60 oraninda boya ilave edilerek elde edildi. Denemeler
koyu renkli sirlar dzerinde de yapildi. Normal sor dstl bu&alarlyla yapi-
lan denemelerdé koyu renklil sir tarsfindan renk yutulmaktadir. Oysa, yeni
binyelerle birlikte yapilaﬁ‘denemelerde biinyenin bilegiminden dolayi renk

tam olarak ortaya cikmaktadir.

Cikartma yapiminda ise, blnye karigsimina %50 oraninda tiner bhazli
medium ve %60 oraninda sir Ustil boyasi ilave edilerek karigim yapildi.
Gikartma teknigi kurallarina uygun olarsk baski yapildi. Daha sonra sera-

mik yiizeyler lzerine transfer gergeklegtirildi.



14 NO'LU DENEME ILE YAPILMIS
UYGULAMA ORNEKLERINDEN FOTOGRAFLAR

1- 20x20 cm. karo lzerine siyah sir fisti yeni biinyelerle yapilmip cok

renkli elek baski.

2. 20x20 cm. karo izerine siyah sir iistii yeni binyelerle vyap¥lmis gok
renkli elek baski.

ANADOLU UNIVEX
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3. 33x33 cm. karo Uzerine koyu bej sair {sti yeni blnyelerle yapllmlﬁ

gcok renkli elek baski.

~}

(B9



1. 4D cm. gapinda duvar tabadi. S

tyah sir Gstd yeni binyelerle yapllmis
Gok renkli cikartma.

2. 31 cm. gapinda duvar tabafi. B

2yaz sir Ustd yeni biinyelerle yapilmis
cok renkli gikartma.

73



3. 18 cm. gapinda duvar tabagi. HBayaz mat sir Ostl yeni binyelerie

vapilmis gok renkli gikarima.

7



SONUG

Seramik Orin gaflar boyunca gerek kullanim ve gerekse estetik
kaygilar nedeni ile dekorlama edilimleri toplumlarin geligmesiyle slirekli
degigim, gelisim ve yenilenme agamalari gistermistir. Bu asamalar teknolo-
Jik alandaki yeniliklerle baflantili olarvak gelismistir. Ilkel gaglardan
glnimize degin ﬁrﬁeklgri_gﬁrﬁlen tek pargali seramiklerin bazilari siirek-
1i olarak gogaltilmigtir. Bu gibi seramiklerin kullamm alanlarinin yay-
ginlasmasi bu konuda genis arastirma ve tasarim vapma zotunluludunu dodur-
mugtur. Tasarim isini dekorlama @samasi iginde gegerli kilmaistair. Sanat-
sal ve endiUstriyel seramikler igin de@igik dekorlama teknikleri gelistiril-
migtir. Arastirmada genis 8lglde yer verilen dekor teknikleri sanatsal ve

endistriyel alanda kullanilan teknikler olmugtur.

Yapilan arastirmalar ve incelemeler sonucu seramik drindr  sislen-
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mesinde, gdrllmistlr ki astarlar tarihin ilk gaglarindan itibaren gig ha-
murlar {zerine ve sir altina gesitli amaglarla kullanilmigtir. Astarlardan.
yola gikilarak yapilan yeni binye ile indirekt ve direkt baski yapimi mim-

kin olmustur. Agajidaki sonuglara varilmistir.

Yeni binye ile birlikte sir Ustl boyalari kullanildid: zaman boya
sarfiyati dismistlr. Sir Ustd boyelarinin yeni binyeye giire daha pahali
olmasi nedeniyle boya sarfiyatinde % 40 craninda digme oldugu g8rilmistir.
Seramik sar Ustl ylizeylerde yari mat girinimli dekorlar elde edilmigtir.
Bunlarin yani sira seramik sir dsti buyalar1n1n,~kuyu renkli sirlar lze-
rindeki uyéulamalarlnda pigirim scnucu boya renklerinin sir tarafindan yu-
tularak istenilen sonucun elde ediime gliglikleri bilinmektedir. Yeal bin-
ye ile yapilan uygulamalar sonucurda ise, binyenin bilesiminden dolayi bo-
yanin rengi tam olarak elde edilmigtir. Bu sonuglari veren uygulamalar fo-

tograflarla ve raporlarla belirtilmistir.
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