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ONSOZ

Ozglin Baskairesimde, diiz baski olarak isimlendirilen
litografi, yeni teknik denemeleri bilinyesinde toplayarak,

zengin uygulama olanaklari sunmustur.

Bunlardan biri olan aktarma teknigi, gereci dogrudan
kullanma yerine, yardimci ara¢ ve gere¢ kullanarak baskaiy:
olusturup, sanat tiketicisine sunar. Sanat tiiketicisi, ken-
disine sunulan yeniligi Once yadsiyabilir, ama zamanla ali-
sip doJal karsilayarak b&denisini gdsterir. Bu diislin-
ceden yola c¢ikarak tezimi Litografide aktarma teknikleri

konusu lUzerinde younlastirdim.

Konumun aragtirilmasi ve incelenmesinde, Yiiksekokulu-
muzun tiim olanaklarindan yararlandiran, Midirimiiz Sayin Docg.
Dr.Engin Atacg'a, calismalarimda ve uygulamalarimda destek
olup, yol gdsteren Sayin Hocam Do¢.Dr.Atilla Atar'a, metin-
lerin cevirisinde ve uygulamasinda bana yardimci olan Sayin
"Prof.Dr.Nail Payza'ya, Onerilerinden ve kaynaklarindan ya-
rarlandigim diger saygideger hocalarima, arkadaglarima te-

sekklir ederim.

Saime Hakan
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GIRIg

Sorunun Tanimi

20.ylizyalda, Ozgiin Baskiresme iigi yad51nmaYacak bo-
yutlara ulagiyor. Baski teknikleri, yagliboya, suluboya,
pastel gibi boyaresim galismalari zorlayarak, kendine sanat
diinyasinda yer ediniyor. Baski teknigi, islevsel amagla var-

olmus, sanatsal amacla varligini slrdiirmiistiir.

Baskiresim cogaltilabilme &zelligiyle, bencillik di-
yve niteleyebilecedimiz birey tekelcilidinden kurtulup, bi-
reylere ulagmaktadir. Cegitli lilkelerde, baski teknikleri,
yeni arastirma ve uygulamalarla cagimizin teknolojisine ko-
sut olarak yogunlasiyor, zenginlesiyor. Dolayisiyla sanat-

¢inin arastirma gliciini, yaraticiligini arttiriyor.

Tlrkiye'deki baski tekniklerine bakildiginda genel
olarak tekdilize uygulamalarla karsilagsiliyor. Buna ragmen
' bazi sanatcilarin yadsinmayacak atilimlar yaptidini gbzlem-
liyoruz. Maddi olanaklardaki sinirliliklar, dil bilmedeki
yetersizlikler nedeniyle yabanci kaynaklari izlemede zorluk
cekmekteyiz. Herseye ragmen bu sinarliliklarai yenmek, ken-
dimizi tekdiizelikten kurtarip evrensel Ol¢lilerdeki sanata
yakalamak zorundayiz. Arastirmalar ve uygulamalar sonucunda
bulunmug yeni teknik denemeleri, kendi uygulamalarimiza ak-

tarip, yenilerini de eklersek, s6z sahibi olmamamiz ig¢in

hi¢ bir neden kalmaz.



Tez konusu olarak sec¢tigim, litograff&e aktarma tekni-
gi, bbylesi bir kaygidan dogdu. Bu istekle, teknigin ne oldu-
gu, nasil uygulandigi, ne gibi sonuglar dodurdugunu bulmaya

caligacagim,

Calismanin Amaci

Litograffaeki yeni teknik denemeler sonucunda, baski-
nin kazanacagi yeni boyut ortaya ¢ikmis, yadgli kalem ve mi-
rekkebin diginda, farkli malzemenin de ise yaraiyacadili ser-

gilenmig olacak.

Sinirlandirmalar

Ozglin baskiresim teknikleri ig¢inde bulunan serigrafi,
litografi, graviirde de aktarma teknikleri kullaniliyor. Ko- ./
nu ¢ok genig bir alani kapsadigi i¢in sinirlandirmaya gidi-

lip, sadece litografi lizerinde inceleme yaptaim.
Yontem

Yukarida belirtilen amaca ulasabilmek iki asamada
gergeklesti. Ilk agsamada teknik bilgiler derlenip, ceviri-

ler yapaildzi.

fkinci asamada ise, tekni§in uygulamalari tiim arac,
gere¢ ve olanaklar zorlanarak yapilip, sonug¢lari rapor edil-

di.



BiRINCI BOLUM
0ZGUN BASKIRESiM TEKNIKLERINDEN LITOGRAFi
1. LITOGRAFININ TANIMI, UYGULANISI

Litografi, kimyasal baski . tlirtidiir. Ya§ ile suyun bir-
birini itmesinden yararlanilarak gergeklegtirilir. Litogra-
fide gere¢ olarak, kirec¢ tasi, grenlenmis metal levhalar,
ofset kallplarl, nitrik asit, arap zamki, yagli kalem ve

mirekkep, ¢izim tebegiri kullanilir.

Uygulama béliimline gelindiginde; ylizeyi kumla iyice
temizlenmis kireg¢ taginin lzerine yagli kalem ve miirekkeple
¢izim yapilir. Cizim bittikten sonra tasin lizerine regine
ve pudra siiriiliir. Reg¢ine tasin ylizeyindeki fazla boyalari
alir. Pudra ise, bir sonraki islem olan arap zamkli nitrik
asidin yilizeye homojen olarak yayilmasini saglar ve asidin
dogrudan tasin lizerindeki etkisini azaltir. Arap zamkli nit-
' rik asidi hazirlarken 20 mlgr arap zamkinin i¢ine, 8nce
2 mlgr nitrik asit dokiiliir. Bir firganin yardimiyla bu 51§1
tagin ylizeyine siirliliir. Ikinci defa siirme islemine gegmeden
6nce sivi igine 2 mlgr nitrik asit daha ilave edilir, tek-
rar ylizeye siirliliir. Islem, ¢izimin koyuluguna ya da acgikli-
vélﬁa gobre, birakilir ya da devam edilir. Arap zamkli asidin‘
buradaki gbrevi, tasin ¢izilmemis, boyanmamis kisimlarinin
boya almamasaini, boyali olan kisimlarin da sabit kalmasini

saglar.



Asidi silirdiikten sonra tas Yaklaslk 12 saatlik beklem
meye birakilir. Bekleme siliresi dolduktan sonra tag su ile
yikanir, boyali kisimlar da terebentinle silinir. Tasin yi-
zeyinde olugsan gOrilintliiyi g6rmek ig¢in, tasain ylizeyine deri
merdaneyle g¢ikarma miirekkebi verilir. Miirekkebi wverirken
bir yandan da slingerle tas nemlendirilir. Merdaneyle veri-
len miirekkep, yeterli tonlamayi olusturunca tas kurutulup,
ikinci defa asit islemine tutularak 15 dakikalik beklemeye
bairakalair. Bekleme siiresi i¢inde, baski ig¢in gerxekli olan
kagit ve boya hazirlanir. Once spatiille boya alinir, sonra
ezdirerek mermer iizerine yaydiralip, kauguk merdaneyle in-
celtilir. Bu asamadan sonra tas suyla yikanir, nemlendiri-
lir ve presin lzerine konur. Kaucguk merdaneyle, tasin ylize-
vine boya verilmeye baglandiginda, yvagi emmis kisimlarin
boyayi aldidi gdzlenir. Tas mirekkebe doyunca, ilizerine bas-
ki kagidi, kadidin lizerine prespan adi verilen plaka, pla-
kanin lizerine de presin ratosunun ge¢mesini kolaylasgstirmak
icin ic¢ yagir silirliliip, basing ayarlanir ve baski gergekles-
tirilir.

Tag, presten gecgtikten sonra, plaka alinir, kagidin
iki ucundan tutularak yavasc¢a kaldirilip sonuca baklllr.'So—
nu¢ olumluysa, baskiya devam edilir, olumsuzsa diizeltmeler

yapilair.

Birden fazla renk kullanilmak istenildiginde tas yu-

!

karadaki igsleme gOre yeniden hazirlanir. Renkler arasindaki

kaymayi1 engellemek igin asil kalaiptan sablon g¢ikarilarak,



diger taglarin hazirlanmasina yardim edilir.

Kullanilan tasi, yeniden kullanilir duruma getirmek
igin, Once tasg i1sitilip, lizerine silisyum adi verilen kum
konur. ikinci bir tag, ilk tasin iizerine vyatirilir, sekiz
hareketi cizdirilerek temizlife baglanir. Tagin ylzeyinde
fazla dren istenildiginde silisyumun kalinliga arttira-

lar. Temizlik bitince, tas kurutulup, ¢izime gegilir.
2. LITOGRAFININ TARIHCESi

Tasin ylizeyinde ilk defa baski yapmayi Alois
Senefelder adli kisgsi, 1796 yilinda denemigtir. Senefelder,
1771 de Prag'da dogmus, Ogrenci iken tiyatro oyunlari yaz-
maya baslamig ve bu oyunlari bir tipo matbaacisina bastir-
mistir. Ancak matbaacinin zaman zaman onu oyalamasina kiz-
mis ve kendi baskisini kendisi yapmak isteyerek calismala-

ra baglamis ve rastlanti sonucu tas baskiyi bulmugtur.

Senefelder Onceki eserlerini bakir plaka lizerine ya-
z1yor ve bu plakadaki vyazilari asitle indirip, baski vapi-
- yordu. Ancak plakalar basildikg¢a yipraniyor ve inceliyordu.
Bunun iizerine bakir yerine tag {lizerinde ayni deneyleri uy-
guladi. Ne varkil boyalarin tas {izerinden temizlenmesi zor
oluyordu. Bir glin sabun, balmumu ve is karigsimi ile yaptai-
g1 bir nevi boya ile tag listiine yazilar yazdi ve tasi nit-
rik asit ile indirdi. Bbylece bir gegit tipo kalibi hazir-
layip ters baski yapti. Sonra kagait lizerine yagli miirekkep-—

le yazilar yazdi, bunu emilsiyonlu tasa aktardi ve gdrdi ki



tasa yalnizca kagidin miirekkebi gegiyordu. Sonra tastan
kagida baski yaptiginda, kagida yine yalnizca boyali kisim-
lari gegiyordu. DiJer kisimlar nemli oldugu ig¢in boya ka-

bul etmiyordu (Derelimert, 1987, s. 173).

Alois Senefelder'in ortaya koydudu ana prensip sbyle
idi; Go6zenekli bir kireg¢ tasi lizerine yagli miirekkeple bir-
sey yazildigi zaman suda erimis arap zamkli uygulamasi ile
vagli miirekkebin yayilmasi Onlenebiliyordu. Gerek yagli mii-
rekkep ve gerekse zamk ¢6zeltisinin bir miktari tasa nitifuz
ediyordu. Kuruduktan sonra tasgin ylizeyi temizlenip daha son-
ra bir slinger ile aislatilir ve lizerinden miirekkeplenmis bir
merdane geg¢irilirse, merdanedeki yadli miirekkep tasin ylize-
vinin birinci islemde miirekkeple igaretlenmis ve miirekkep
emmis kismi tarafindan kabul edilir. Tasin islak olan diger
kisimlari miirekkebi reddeder. Bu yolla tasin dzerinde yapil-
mis olan ilk sekil tekrar meydana gelir (Yiiksel-Ozbay-Cakair,

1984, s. 89-90).

Avrupa'da litografi hizla yayilir. Goya bu yeni tek-
nikten yararlanir ve bulunusundan kisa bir siire sonra da
Ingiltere'ye gelir. Stathard ve Fuseli tarafindan kullani-

lir. Ama Fransa'ya gOre kabulii daha zayif olmustur.

Litografi, genellikle Carle Vernet, Vivant Penon,
Isabey ve Gericault gibi sanatg¢ilar tarafindan kullanilda.
Litografi, David'in okulunun kati, sojuk kesinliginden ka-
canlarin ragbetine udradi. Ayrica, Fransiz romantiklerinin

isteklerine ¢ok uygun geldi. Delacroix'nin ciddi wvurgulari



ve kirilan cizgileri kolaylikla tasa aktarildi. Daumier'in

kaleminin kudreti, giicli de litografi de kabul edilmelidir.

Yaklagsik 1840 yillarinda, resimli haberlerin baglan-
gicainda ingiliz;er, Almanlarin etkisi altindaydi. Ayrica
¢izimler i¢in agag¢ plakalar ¢ok elverigliydi. Fransizlar,
diger tercih edilen ressamlardan daha farkliydilar. Onlax,

gbrkemli litografiler {iretmislerdir.

Yiizyilin sonlaraina dogru Fransizlar, Ingilizlerin
sanatini tek renkli litografi lireterek canlandarmislardair.
Fransizlar tonun olusturdudu sistemle daha ¢ok ilgileniyor-
lar, rengi ikinci plana itiyorlardai. Biitiin bunlarain sonu-
cunda ise Whistler, Joseph Pennell A.S.Hatrich, William
Nicholson ve birgok sanatgi, New English Sanat Kulubilinde
birlegmig ve litografi lizerinde caligmiglardir. Bu grup,
Senefelder'in bulusunun 100.yilini da térenlerle kutlamig-

lardir.

Fransiz renginin,Fransiz tonu yaninda sanatin geligme-
sinde c¢ok Onemli katkilari olmugtur. 1837'de Engelman renkli 1li-
~tografiyi buldu, fakat renkler orjinal resimlerin baskila-
rinda ¢ok yanlig kullanildi. Empresyonistlerin cogkunluk |,
uyandirmasl pek hos degildi. Manet birkac¢ deneme ig¢in so-
rumluydu ve Veuillard tasin Ustline ¢izim icin Post Empresyo-
nistleri ve Empresyonistleri ikna etti. Fakat Japonlarin
irettikleri dliiz Ornekler ilgi uyandairiyor ve ressamlar renk-

1li litograff&i biliylik bir coskunlukla kullanivorlar.



Jules Cheret, Ingiltere'de teknik metotlarla calisi-
yordu. Fransa'ya doniince elde etmigs oldugu teknikle calisgta
ve Paris'in duvarlarini bunlarla silisledi ve bunu, sanati,
hergseyi g6z Oniline alarak ciddi ve bazi geyleri takip ede-
rek yapti; o bu sayede diJerlerini etkiledi. Etkiledigi sa-
natgilardan biri Steinler, bir digeri de Toulouse Loutrec'-
tir. Loutrec'in eserleri dikkate deferdir. Loutrec'in ga-
ligmalari yizyilimizin kazandigi ve etkiye dayanikli calig-
malardir. Bonnard, Veuillard ve Picasso'yu da onlarin igi-

ne almaliyiz.

Bugilin ¢ok sanatgiyi iletisim araglari ¢ekiyor. Clnki
bu sayede sanatc¢ilar, biyilik kitlelere erigebiliyorlar. So-
nugta da bu sanatg¢ilarin birgodgu yagliboya calismalarina

alici buluyorlardi (Jones, 1967, s. 7-10).

Tirkiye'deki &zgilin baskiresmin doJusuna ve bunun kul-
lanim alanina girisine bir gz atarsak; Ozgiin baskiresim sa-
nati, Tilrk Resim Sanatinin ¢ok geng bir daladir. Tirkiye'de
en ¢ok kullanilmaga baslanan baski grafigi teknigi, tagbaski

(litografi) teknigidir.

Bu teknik, Tilirkiye'ye oldukca erken gelmistir. Harita
ve kitap basmakta kullanilan bu teknikle bazi halk resimle-

ri de yapilmistar.

Onceleri ordunun hizmetine sunulan bu teknikten ilk
yararlanan ressam, asker okullarinda Ogretmenlik yapan Hoca
Ali Riza'dir. 19.ylizyilin son yarisinda onun karakalem re-

simlerinin benzerlerini tagbaski ile de yaptigini goriliyoruz.



Otuz, kirk yil Oncesine kadar, halk kahvelerinin du=+
varlaraina asilan "K6roglu", "Ferhat ile Sirin", "Dilinya Gli-
zeli" ¢ibi renkli levhalar tag basma ile vapilmislardir. Bu

resimler Tiirk Baski Grafi§i sanatinin &ncilileri sayilabilir.

Yagsayan Tiirk Resim Sanat¢ilari var olan yerli ve ya-
banci biitlin kililtlir deerlerinden, cagdas tekniklerden ve ge-
re¢glerden yararlanmakta, sanata yaratici gligleri ile bir
katkida bulunmak i¢in c¢aligsmaktadir. Cesgsitli &6zglin baskire-
sim teknikleri sanatcgilarimiza yeni anlatim olanaklarini
deneme yolunu acmistir. Bu cegitlilik ig¢inde sanatci kendi

resim dilinin de daha kolay bilincine varabilmektedir (As-

lier, 1985, s. 33-36).
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- IKINCI BOLUM
LITOGRAFI'DE AKTARMA TERNIiGI
1. AKTARMANIN TANIMI VE YAPILISI

Baski igslemi yapilirken bir yiizeyden bir diger ylizeye
gecgirmeye aktarma denir. Farkli gereg¢lerden, farkla sonﬁg-
lar elde etmek ig¢in aktarma teknigi kullanilir. Bu tekni-
gin uygulanmasinda aktarma kadidindan yararlaniliyor. Bu-
nun yanisira, tasin ylizeyine aktarma kagidi kullanmadan da

gereglerin dokularini aktarmak mimkln oluyor.

Yukarida da belirtildigi gibi aktarmalarin ¢ogunlu-—
gu, aktawma kagidiyla gerceklegtiriliyor. Aktarma teknigi-
nin ana malzemesi olan, kagidin yapiminda kullanilan ecza

sayesinde, baski c¢ok rahat gergeklegtiriliyor.

Kagidain eczali ylizeyine yagli kalem veya yagli mii-
rekkeple c¢izim yapilir. Kagidin c¢izimsiz ylizeyinden kagit
nemlendirilir ve baska bir kagitla rulo yapilir. Bu sirada
iyice temizlenmig bir tas alinir ve baski presinin tablasi-

na konur.

‘ Tags hafifce nemlendirilir, bes dakika kadar bekle-

tilen aktarma kagidi agilir, ¢izimli ylizeyi tasin ylzeyi-
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ne gelecek gekilde konur, tekrar nemlendirilir. Sonra ka-
idain lizerine kalin bir plaka konur, basing¢ ayarlanair ve
tag presten gegirilir. Kartonu kaldirdiktan sonra, tagin
yizeyinde bulunan aktarma kagidinin bir ucundan kaldirilip
bakll;r. Eger kagidin lizerinde bulunan boyali kisimlar, ta-
sa gegmigse baski tamamlanmis olur, ama heniliz yarisi ya da
birazi gecmigse, tekrar kagit arka ylizeyinden nemlendiri-
lir ve ' presten geg¢irilir. Tekrar kagidin bir ucundan kal-
dirilip bakilir. Sonu¢ olumluysa, aktarma kagidi tilimiiyle
kaldairilir ve tas kurutulur. Reg¢ine ve pudra silirdiikten son-
ra, arap zamkll nitrik asit verilerek en az oniki saatlik
beklemeye birakilir. Bekleme sliresinin sonunda yikanir, te-
rebentinle silinir ve c¢ikarma miirekkebi verilir. Tekrar
arap zamkli asit verilir, onbes dakika bekletilir, tas yi~

kanir ve baskiya gec¢ilir.
2, AKTARMA KAGIDI

- Nisasta ve Tempara ile Yapilisi
Aktarma kagidi ig¢in dokusu olan kagitlar ter
cih edilmelidir. Aktarma kagidi yapmak ic¢in kullanilacak
kagit hafifge slingerle nemlendirilir ve gerdirilir. Bu es-
nada, bir kabin igerisinde bulunan suya yavag yavas nigas-

ta ilave edilir ve bir yandan da karaigtirilir. Yaklasik on-

bes dakika karaigtirilarak, nisasta puding kivamina getiri-
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lir. Sonra bir fairga yardimiyla karisim ince bir gekilde,
gerili duran kadidin lizerine siriliir, kagit kurutulur

(Eichenberg, 1976, s. 446).

Kagidin lizerine uygulayacagimiz ikinci islem ise

temperadir. Temperayi yapmak ig¢in:

Bir 6lc¢i ag¢ik yumurta sarisi galkalanacak
1/2 6lcl ince Ingiliz beziri yumurta sarisinin igine

katilarak karaistairilair.

Bu karigimin ig¢ine 1/2 6lg¢li damla sakizi eridi kata-
lir (Damla sakizi, terebentin veya neftin ig¢ine atailir, doy-
rularak eritilir ve boza kivamina getirilir). Daha sonra bi-
raz neft koyarak seyreltilir ve diger karisimla karastiri-

lar. Bu karigsimin i¢ine bir, iki damla karanfil yadi konur.

Karisaimlar sonucunda elde edilen tempera, gerili du-
ran nisastali kagidin lizerine, firg¢a vardimiyla incecik sili~-
rilidr, kurutulur. Aktarma kagidi ¢izim yapilacak duruma gel-

migtir . Aktarma kagidi 1
- Dolgu Maddesi ve Unla Yapilisi

Bu kagidi yapmak icin egit miktarda dolgu maddesi-

ne ve una ihtiva¢ vardar.

Birinci asamada; al¢i bir kabin icerisinde krema ki-
vamina getirirken su ilave edilir. Kivami elde edinceye ka-

dar yaklagik 15-20 dakika durmadan karigtirilar,
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ikinci asamada ise; un bir kabain icerisine konur ve
yavas yavas su ilave edilerek beg dakika kaynatailir. Daha
sonra bu iki malzeme birlegtirilir ve 1 dakika isaitilair.
Isitma islemi bittikten sonra, bir fairgayla, kagidain ylze-
yine silirtiliir. Kagdit kuruduktan sonra bir defa daha siirmek
gerekiyor. Kagit kurutulur ve lizerine gizime baglanir

(Haller, 1972, s. 85). Aktarma kagidi 2
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3. TEKNIKLERIN UYGULAMAST

Teknik uygulamalar sirasinda tas iki hazirlama ev-

resinden geg¢irilir.
i1k hazirlama evresi:
Hazirlanan tas re¢ine ve pudra ile ovulur.

Nitrik asit-arap zamkaiyla karastirilip, firgayla ta-

sin ylizeyine siriilir.
Tas kurutulur ve 12 saatlik beklemeye birakilar.
Bekleme siiresi dolunca tas bol su ile yaikanar.
Tagin ylizeyindeki miirekkep terebentinle temizlenir,

Tagin ylizeyi nemliyvken, deri merdaneyle ¢ikarma mi-
rekkebi silirilerek, tasin ylizeyindeki gdriintli ortaya c¢ikarilir.

Tas pudralanar. i

Ikinci hazirlama evresi:

Bir Oncekine gbre biraz daha kuvvetli asit-arap zamka
karigimi sirilir.

Tas 15 dakika bekletilir.

Bekleme sonunda tas yikanir, terebentinle silinip

tekrar bol su ile yikanir, baskiya gecilir.
3.1 Tas ig¢in Kagattan Aktarma

Aktarma kagidina ¢izimi yagli kalem ve yagli mii-

rekkeple yaptiktan sonra, kagit arka yliziinden slingerle nem-
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lendirilip, bagka bir kagitla sarilarak rulo yapilir.

Tasin ylizeyindeki greni, ¢izime uygun duruma getir-
mek ig¢in, silisyumun kalinligdina ayarlaylé, tasi Oyle temiz-
lemek gerekir. iri gdzenekli tasta kullanilacak kalemin nu-
marasi bir ya da iki olmali, tersi oldugunda, ince nians
farklailiklari yok olur. Tasin ylzeyindeki grenlerin azalma-

s1 istenildiginde, ince silisyumla grenleme yapilir.

Hafifge nemlendirilmig tasain iizerine, aktarma kagidi-
nin c¢izimli ylizi gelecek gekilde konup, presten basinci
ayarlanarak, iki ya da lic defa ge¢irilir. Presten gecirme
igsi bitince, kagidin iki ucundan tutularak hafifce kaldiri-
lip sonuca bakilir. Miirekkebin taga yansimasi az oldudu za-
man, tekrar kagit nemlendirilip, presten gegirilir. Sonug
olumlu oldugunda, tas kurutulup asitlenir ve beklemeye bi-
rakilir. Bekleme sonunda tas su ve terebentinle temizlenip,

ikinci hazirlama evresi uygulanir (Haller, 1972, s. 87-88).

Uygulama: Aktarma yapilirken basing 280 bar idi. Bu
basing diisiiriildiiglinde ¢izimin tasa yansimadigi, basing art-

tirildiginda da olumlu sonu¢ alindigr gdzlendi (Bask:i 1).

Olumsuzluk: Verilen asidin oranindaki fazlalik nede-
niyle ¢izimlerde siliklegsme g&riiliince, ikinci defa baski

yapildi ve asit orani azaltalda.



e
o
s

BASKI 1 - Tas Igin Kagittan Aktarma
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3.2 Dogrudan Aktarma

Dedisik dokulara sahip objelerden yararlanilmak
istendiginde ilk y®ntem ic¢in; objelerin ylizeyleri yagdli ka-
lem ve miirekkeple boyanarak, tasin lizerine kompozisyon
ayarlanarak konur. Basinci ayarlanmis presten geg¢irmeden
once, malzemelerin ilizerine bagka bir kagit konup, yavas ya-
vas presten gegirilir. Presten gegirilen objeler, tasin yili-

zeyinden kaldirailip, eklemeler yapilarak baskiya hazirlanar.

Ikinci yontem; Dokusundan yararlanilacak objeler,
tagsin lizerinde diizenleme yapilarak yerlestirilip, iizerine

merdane yardimiyla miirekkep verilir.

Uglincli ybntem; Firca yardimiyla tagsin {izerine arap
zamki verilip, kurutulur. Arap zamki kuruduktan sonra, mi-
rekkeplenmis objelerle diizenleme yapilip, presten gegirile-

rek, beyaz alanlar olusturulur.

Dordiincti yontem; Tag tilimiiyle siyaha boyanip, lizerine
dokulu objeler konarak presten gecirilir. Tasain {lizerinden
kaldirilan objelerin negatif goOriintiiler olusturdugu godzle-

nir.

Bitlin bu islemlerden sonra tas baskiya hazirlanir

(Haller, 1972, s. 88-89).

Uygulama: Baski olumlu sonu¢ verdi. Basing 270 bar

(Bask1i 2).



BASKI 2 - Dogrudan ARktarma
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3.3 Arap Zamkli Calisma

Gramaji 120 olan kagidin lizerine firga yardimiy-
la ince olarak arap zamki silirilerek kurutulur. Kadait kuru-
duktan sonra, afap zamkli yliziine yagli kalem veya miirekkep-
le ¢izim yaplllr; Aktarma kagidinda oldudu gibi kagit arap
zamksiz yliziinden nemlendirilip, bagka bir kagitla saralarak

rulo yapilar.

Tas nemlendirilerek, ¢izimli kagidain ¢izilen yiizi
gelecek gekilde yatarilarak, basinci ayarlanmis presten ge-
cirilir. iIslem bitince kadit kaldirailap bakilacak devama
konusunda karar verilerek, asitlenir (Eichenberg, 1976,

s. 432.).

Uygulama: Teknik olarak sonu¢ olumliu oldu. Basaing

280 bar (Baskzi 3).



BASKI 3 - Arap Zamkli Caligma
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3.4 Sabunla Calisma

Temizligi iyi yapilmis tagsin ylizeyine sivi ve
kati sabunla yapilan ¢izimin lizerine siingerle ince bir ge-
kilde arap zamki slriiliir. Bagska bir silingeri de yadli mirek-
kebe batirip, tasin biitlin ylizeyini kaplayacak sekilde silirili-
lir. Tag sulu slingerle birkac¢ kez silinerek, sabunlu kisim-

larin miirekkebi almasi saglanair.

Sabunla ¢izilmis cizgilerin lizeri tamamen boya alin-
ca, tag kurutularak asit islemine geg¢ilir (Eichenberg, 1976,

s. 373).

Uygulama: Sivi ve kati sabunla ¢izim yapilip, lizeri-
ne arap zamki slirtilir. Tasain ylizeyine deri merdaneyle ¢ikar-
ma miirekkebi verilirken sabunlu kisimlar ilk agsamada miirek-
kebi almayip, sabunsuz yerler alinca, ortaya ¢ok ilging bir
gdbrlintli ¢ikti (Baski 4-a). Hazirlanan tasin baskisi yapilip,
tekrar islemi uygulamak i¢in hazirlandi. Deri merdaneyle mii-
rekkebi verilirken yine negatif g&riintd cakti, fakat igleme

devam edilince, sabunlu kisimlar boyayi alda (Baski 4-b).

Onemli: Cikan gorintii hafif oldudu ic¢in asidin orani
¢ok azaltildi. Bu yapilmadigi takdirde, ¢ikan gorinti timly-

le yok olur.
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3.5 Kabartma Baska

Kabartma baskida afag¢ plakanain {izerine, sulu
arap zamkil ile inceltilmig listliibe¢, firca yardimiyla éﬁ—
riliir. Bu sivinin agac¢ plaka lizerine siirlilmesinin nedeni,
¢izimin kolayca yapilmasidir. Sivi aa¢ plaka lizerinde ku-
ruyunca, deri merdaneyle c¢ikarma miirekkebi verilip, cesitli
kalainliktaki uglarla ¢izim yapilir. Cizilen her ¢izgi, si-
yvah boya lzerinde negatif goriintli verecektir (Eichenberg,

1976, s. 134-135,

Baskiya hazir plaka, tagsin lizerine konarak, presten
gecirilir. Boyali kisimlar tasa yansiyinca, asit islemine

gegilir,

Agag plaka yerine, arap zamkli ve sabun karisimi ile
kaplanmig bir kagit alainarak {izerine, re¢ine karistirilmis
benzin ve asfaltla ¢izim yapilair. Tasa gecgirme sirasinda,
kagit hafifge arkasindan, tasda ylizeyden nemlendirilip,

baski yapiliyor (Hayter, 1981, s. 75).

Uygulama: Baskinin sonucunda olugan aga¢ dokulari,

/ oldugu gibi tasa yansidi (Baski 5).

Teknik zorluk: Plakanin kalinli§i nedeniyvle presten
gecirilirken, ratonun derisi parcgalandi. Ikinci denemede,
derisiz kullanilan rato olumlu sonug¢ verdi fakat basing 0
bara indirildi. Tekrar presten gecirilirken basin¢ 10 bara
cikarildi. Basing orani arttiraildikga, ratonun hareket sini-
r1 daraldi ve sonunda durdu. Baskida kullanilan en ideal

basing 0-10 bar arasi idi.
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3.6 Yumusak Zemin

Aktarma yapmak ig¢in yumusak zeminli plakalara
ihtiya¢ vardir. Yumugak zemini hazirlarken, O6nce sik dokulu
bir kagit alinir sonra bu kadidin ilizerine ¢ikarma miirekkebi
verilir. Cegitli kalinliktaki u¢larla miirekkeplenmis kagi-
din lizerinden gizim yapilir. Ayrica dokusu olan objeler ka-
gidain lizerine konup kaldirailarak, dokularainin yumusak zemi-
ne gecmesi saglanir. Igslem bitince tas asitlenip baskiya ge-

¢ilir. (Eichenberg, 1976, s. 286).

Uygulama: Yumusak zemin, aktarma kadidinin lizerinde
hazairlanip, baski yapildi. Basing &nce 100 bar, sonra 150

bar olarak ayarlandi (Baski 6).
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3.7 Tasa Lava Teknigiyle Calaigma

Sulandirilmig. litografi miirekkebi ile aktarma
kagidinin lizerine lavi teknigivyle galigilir. Lavi tekniginde
olusan bazi ince de§erler baski esnasinda kayboldudu icin,
boya daha yoJun kullanilmalidir. Kagitdaki miirekkep kuruyun-

ca, tasa aktarailarak, asitlenir (Brunnexr, 1984, s. 363).

Uygulama: Aktarma kagidina suda eriyen yagli tuge
miirekkebi kullanarak ¢izim yapilip, tasa aktarildi. Basing

100 ile 150 bar arasinda degisti (Baski 7).

Teknik zorluk: Basing 150 barin lzerinde uygulanda-
ginda, mirekkep tasin biitlin ylizeyine dagildi. Bunun {izerine

basing 100 bara diistrildi.
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3.8 Norman Zammit YOontemi

Cikarma miirekkebi tagin {lizerine, bilitiin yilizeyini
kaplayacak sekilde verilip, onun {izerine de gablon yerleg-
tirilir. Sablonun iizerine aktarma kagidi, kadgidin lizerine
de plaka konup, presten gegirilir. Tasin ve aktarma kagidi-
nin tizerinde de§isik gOriintiiler olusur. Aktarma kadidaina
gegmis olan miirekkepli kaisimlar bagka taslara aktarilar.
Ta§1n lizerinde olusan sekiller kullanilmak istendigi zaman;
belli dilizeltmeler yapilarak, basilacak duruma getirilir

(Haller, 1972, s. 88).

Uygulama: Gramaji 240 olan bir kagida ¢izim yapilip,
istenilen yerlerde bosluk kesilip ¢ikarilarak, sablon hazir-

landa.

Tasin lzerine merdaneyle g¢ikarma miirekkebi verilir-
ken, biitlin ylizeyin miirekkep almasina dikkat edildi. Milirek-
kepleﬁmis tagin lizerine gablon, sablonun {lizerine de aktarma
kagidi konarak, presten gegirildi. Islemin bu asamasinda ak-
tarma kaéldl'sablonun Uzerinden kaldirailarak bakildidinda,

- aktarma kagidinin sadece sablonun agik olan yerlerinden mi-
rekkebi aldigi, kagidin dider yerlerinin temiz kaldigi g&z-
lenince, kagit dedisik sekillerde gablonun ilizerine konarak,
farkli yerlerden miirekkep almasi sadlandi. Sonucta, aktarma
kagidinin lizerinde ¢ok ilging¢ goriintliler olustu. Sonra ka-
él%tan taga aktarma yapilip, asit verilerek baskiya gecil-

di (Baski 8).



o
g
[0]

D
[
O

>

i)

-l
g
g
©

N
o
0]
&
g
@]

b=
i

BASKTI 8




33

3.9 Monotipi Baski

Metal veya camin iizerine yumusak ve ince bir ta-
baka mirekkep verilip, ilizerine de aktarma kagidi konur. Aktér—
ma kagidinin arka ylizeyinden, degisik kalinliktaki ug¢larla
¢izim, elin ayasiyla, kasigin sirtiyla lekeler olusturarak,
kagit presten gegirilir. Miirekkepli kisim tasa yansiyinca,
tasin lizerinde eklemeler ve cikarmalar yapilip, asidi veri-

lir. (Norman, 1934, s. 244).

Uygulama: Mermerin lizerine spatiille matbaa mirekke-
bi siirlillip, lzerine de aktarma kagidi konularak kagidin ar-

kasindan ¢izim yapailip, tasa aktarilda (Baski 9).

Teknik zorluk: Matbaa miirekkebini tasin lizerinden
silmek igin terebentin kullanildi, fakat miirekkebi cikarmak
miimkiin olmadi. Ifkinci defa baski c¢ikarma mirekkebiyle yapi-

linca sonug elde edildi.
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3.10 Fotolitografi

Bu baski teknigi ic¢in, hassaslagtirici eriyik,
hassaslagtairaici pudra, kirmizi lak ve asfalt zamki kullani-

lir.

Biberona benzeyen bir kap icerisine, bir &6l¢i hassas
eriyik ve 1/4 8l¢i oraninda hassas pudra katilirken, karisim
siddetli sariya donlisebilir. Hazirlanan karisim, her uygula-

ma ic¢in taze olmalidir.

Karaisimdan birazi siingerle alinarak, tasin {izerine
sliriiliip, karanlik odada kurutulmalidir. Fotografin negati-
£fi lakain lizerine konup, pozlandirma yapilir. Pozlandirma
i¢in, elektrik yayi lambasi, civa-vapor-glimeg lambasi ve
glines 1511 yeterli olur. Pozlandirma sairasinda, isik kay-
nagi, tasin lizerinde 18-24 saniye bekletilir ve tasgin lize-
rinden uzaklagtirilir. Bu esnada tas yesile sonra da dbéal

rengine hemen olmasa da, yavas yavas donligsecektir.

Tagin lizerinde gdérinti olusunca, tas suyla yikanip,
iyice calkalanmis kirmizi lakla silinirken goriintii de olu-
gsacaktir. Temizlenmig tasin {izerinde kirmizilak kalabilir.

Tags sodguk suyla yikanip kurutulur.

Bir sise asfalt karigsimli asit, kuvvetlice calkala-
narak, tasin ylizeyine yaydarilarak siingerle temizlik igle-
mine baglanir. Sonra da incecik bir gekilde asfaltl:i asit
sirilip tas kurumaya birakilir. Tas tekrar suyla yikanip,

slingerle temizligi yapilir. 10 damla nitrik asit, 3 damla
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fosforik asit, 28 gram arap zamki konup karistirilarak tasa
uygulanir, Tagan ylizeyinde istenmeyen lekeler olursa, bun-
lar ponza tisi ile temizlenip, verlerine firgayla nitrik
asit verilip 5 dakika bekletilerek bol su ile yakanir.

(Eichenberg, 1976, s. 475-476).

Uygulamadaki teknik degisiklik: Yukaraida agiklanan
dort kimyevi maddenin yerine, buglin onlarin yerini tutabi-
lecek emiilsiyon yapilmistir. Bunlardan biri olan alkoset

serigrafi sablon emtilsiyonu bu uygulamada kullanildi.

Uygulama: Karanlik odada tasin lizerine ince bir ge-
kilde emiilsiyon silirliliip £6n makinasiyla kurutuldu. Film ye-
rine kullanilan asetatin iizerine rapido kalemi ve fircga
vardimiyla ¢izim gergeklestirilip, 1000 watlik bir isik
kaynagiyla 6 dakikalik bir silire de pozlandirildi. Pozlan-
dirmadan sonra tagi su ile yikarken, 1si§a alan laklar sa-
bitlesmis, 1s1d1 almayan yerlerdeki laklar dokiilerek beyaz
alanlar olusturdugu gdzlendi. Yikama igslemi bittikten sonra,
merdaneyle ¢ikarma miirekkebi verilip, tas kurutuldu. (Baska

10} .

Teknik zorluk: Asidi verip bekledikten sonra, lak%
tagsin lizerinden c¢ikarmak ic¢in, serigrafide lak silici ola-
rak kullanilan serisil 78 uygulandiginda, silici sadece la-
ki silmekle kalmadi, miirekkepli kisma da zarar verdi. Bunun
lizerine ikinci defa islem tekrarlanirken, siliciyi kullan-
mayip, tas lakli olarak baskiya hazirlandi. Baski sirasinda
lakli kisimlar miirekkebi almayinca, baski sorunsuz olarak

bitti.
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3.11 T.E.Griffits yontemi

Tagin yldzeyine, aktarma kadidina yapilan ¢izim
aktarilip, asitlenir. Tas terebentinle silinip, kurutulur
ve deri merdaneyle, tagin biitlin ylizeyine gikarma mirekke-
bi verilir.

Tagin lUzerine, ic¢inde c¢iziminde bulunacagi bir daire
igine siingerle arap zamki siirlilip, pamuklu bir tamponla bu
arap zamkinin bulundugu bdlge temizlenmeye baslanir. Tas
bir dereceye kadar temizlenince, su eklenerek tekrar te-
mizlige gegilip, tas nemlendirilir ve cabucak merdaneyle
mirekkep verilip, ikinci asit igsleminden sonra baskiya ge-

¢ilir (Haller, 1972, s. 87).

Uygulama: Basing 250 bar idi. Uygulama olumlu sonug

verdi (Baski 11).
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3.12 Metalden Aktarma

Metal plakanin iizerine Kodak KMPR yarim ton kul-
lanilarak, klige bir gorintii elde edilir. Elde edilen bu
kliseye litografi miirekkebi verilerek, aktarma kadidina,

oradan da tasa ge¢irilir.

Litografi tasinin asit iglemi ig¢in, 10 damla nitrik
asit, 1 Ol¢li arap zamki karigtiralip, tasa uygulanavak 10
dakika bekletilir. Nemli slingerle tags hafifge silinerek,
sivri uclu araclarla kazima islemine baglanir. Kazima isle-
mi bitince tas asit islemine tutulur ve baskiya hazirlanir

(Edmondson, 1973, s. 74).

Uygulamadaki tekhik degisiklik: Bu uygulamanin yapil-
digi yildan gilinlimlize geg¢en zaman dilimi i¢inde, malzemelerde
bazi farkliliklar olustu. Bunlardan en 6nemlisi, Kodak KMPR
emlilsiyonu yerine pozitif 20 veya negatif emiilsiyonlar kul-

lanilmaya baslanda.

Uygulama: Karanlik odada ¢inko levhanin {lizerine, sprey
halde bulunan pozitif 20 emiilsiyonu homojen bir gekilde 51k1—
/larak, kurutuldu. Film yerine asetatin lizerine vagli kalemle
¢izim yapilip, yaklasik 20 dakika igerisinde kuruyan plaké—'
nin lizerine konup, gilines 1siginda 1,5 dakika bekletilip,
pozlandirildi. Pozlama bitince plaka, 1 litre su icerisine
7 qram sodyum hidroksit konulmus banyonun igerisine konup,
plékanln lizerinde gorintii olusuncaya kadar bekletildi. Yak-

lasik olarak 5-6 dakika gériinti olustu ve bundan sonra pla-

ka, 7/8 su ve 1/8 nitrik asit karasimli banyonun igerisinde
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2 saat bekletilip, ¢ikarildi. Pozitif 20 nin kapladigi yer=+ "
ler disindaki alanlar nitrik asidin yvardimiyla ¢Okertilmig-
ti.

Sonucu gbrmek icin, normal ka§1davginkodan baski ya-
pildi. Sonra c¢inkoya c¢ikarma miirekkebi verilip, yizey kagat
ve tarlatanla temizlenip, aktarma kagidina baski yapildi.
Cukurda kalan miirekkepler, aktarma kadidina geg¢ince, bu
sefer de tasa aktarma yapildi. Metalde baslayan c¢izim tag-

ta son buldu (Baski 12).



BASKI 12 - Metalden Aktarma
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3.13 Tasin Hazirlanmasi

Serigrafide kullanilan ipek, saglam bir kasna-
a gerdirilerek, lizerine yagli kalem ve miirekkeple ¢aligma

yapilir,

Cizim iglemi bittigi zaman, ipek kurutulup, idzerine
arap zamk: siliriilir. BOylece arap zamkil, serigrafi lakainin
yapacagi gorevi listlenir ve pozlamaya gerek kalmadan islem
tamamlanir. Arap zamki kuruduktan sonra, ipek terebentinle
silinerek baski rakle yardimiyla gerceklesir. iIpedin lizeri-
ne dokiilen miirekkep, rakleyle cekilerek, gozeneklerden kagi-

da gecgmesine yardimci olunur (Hayter, 1962, s. 65-77).

Uygulama: 150'lik ipe§in lizerine caligmna yaplllﬁ,
arap zamki slrililerek, ipek kurumaya birakildi. Arap zamki
kurudugu zaman, terebentinle miirekkepli kisimlarain temizli-
gi yapilip, baski igin kullanilacak yagli miirekkep sulandi-
rildai. ipek; temizlenmis bir tagain lizerine yerlegtirilip,
¢izimin oldugu yere sivilastirilmigs miirekkep dokiliip rakle

ile ¢ekildi. (Baska 13).

Teknik zorluk: Arap zamki suyla ¢6ziildigl icgin, saivi-
lagtirilmis miirekkep zamki kaldirdi. Bu nedenle tuse mﬁreﬁ-
kebi yerine g¢ikarma miirekkebi terebentinle inceltilip, ipe-
gin lizerine dokiilip, rakle ile yaydirilip gekildi. GOzenek-
lerden akan boya ¢ok iyi sonu¢ verince tas baskiya hazirlan-

i

di
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3.14 Foto Stensil

Aktarma yonteminde, foto emlilsiyonlu &zel ha-
zirlanmigs arkasl destekli film, karanlik odada istenilen
Olcllerde kesilerek, elede yerlestirilerek pozlandirilair.
Pozlandirma bitince elek suyla yikanip, tasin lizerine ko-

narak rakle yardimiyla boya tasa geg¢irilir (Haller, 1972,

Uygulama: 90 lik ipegin temizlenmesi, yadlardan ve
diJer yabanci maddelerden arindirilmasi icin autotype univer-
sal mesh pred isimli savi kullanildi. Ipegin iki yiziine si-
vidan siliriilip, ovusturduktan sonra yaklasik 2 dakika bekle-

tilip, basingli su ile yikandi.

Karanlik odada, islak olan ipegin lizerine istenilen
Glcglide kesilen K4 stensilin lakli kismi gelecek gekilde,
ipedin diger yiiziine de cam plaka kondu. Rakle ile stencilin
lizerinden gegerken, elle yapilan basinca dikkat etmek gere-
kir, aksi halde, stencilin lizerinden fazla basing¢ uygulaya-
rak gegilirse, laklarain hepsi g¢ikabilir. Bask: yapar gibi '
;rakle stencilin lizerinden gegirilerek, stencilin ipede yapig-

masi sadlanir.

Kendi bagsina kurumaya birakilan stencilin ﬁzerindeh
asetatli kismi yvavasc¢a kaldararak, onceden hazirlanan ¢izim-
li/asetat, lakli kisma yerlestirilerek, 45 saniyede pozlandi-
rilip, basing¢li suyla yikandi.

" ipek tasain lizerine yerlesgtirilip, lizerine sulandiril-

mis tuse miirekkebi dokiiliip, rakleyle boyanin gdzeneklerden
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gegmesi saglandi. Mirekkep yogunlagtarilip kullanilanca,
gbzeneklerden gecemedi ve doku kaybina neden oldu. Bu ig-

lemden sonra taga asit verilerek baskiya gec¢ildi (Baski

14).
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3.15 Kolaj Baski

Magazinlerden ve dergilerden resimler kesilerek,

baskinin yapilacagi kagitlara yapistirilar.

Aktarma kadidina hazirlanan ¢izim tasa gegirilerek,
asitlenir. Baskiya baslandidi zaman, Onceden hazirlanan ve
izerine resimler yapistirilan kagaitlar kullanilarak bir ka-

lipla ¢ok renk elde edilmis olunur.

Magazinlerden tasa dodrudan aktarma yaparken, resim-
lerin arka yizeylerine benzin, tiner, gaz gibi ¢dzeltiler
slriiliip, 1 dakika bekletildikten sonra, viizi gelecek sekil-
de tasa konur ve arka yiizlerinden ovngturma y&ntemiyle bo-
vali kisimlarin tasa gecmesi saglanir. Igleir bitince asit

verilerek tas baskiya hazirlanir (Edmondson, 1973, s. 120).

Uygulama: Baskida, kolaj olarak kullanilan bebek res-
mi tek oldugu icin, fotokopide cogaltilarak, baski kagitla-

rina yapistirilda.

Tagin lUzerine, aktarma kagidina vapilan c¢izim akta-—
.'rlldlktan sonra taga asit verilip, baskiya hazirlandi. Ko-
laj olarak hazirlanan kagitlara baski yapilinca, elde edil-

mek istenenden fazla tonlama elde edildi (Baski 15).

Teknik zorluk: Magazinlerden taga aktarma yapilirken,
kagidin miirekkepli kismi, biitiin uygulamalara ragmen tasa

net olarak gegmediginden dolayi, baskida kullanilmadi.



49

BASKI 15 - Kolaj Baski
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3.16 Ofset Baska

Agag plaka lizerine, ug¢lar yardamiyla ¢izim oyu-
larak yapildiktan sonra agacin yiizeyine kauguk merdaneyle
matbaa miirekkebi verilir. Mirekkeplenmis aga¢ plakanin lize-
rine konan asetat presle sikistirilarak, boyanin asetata
gecmesi saglanir. Asetata geg¢en boyalarda bazi diizeltmeler
vyapilip, ofset kalibinda pozlandiraildiktan sonra, ofset ma-

kinasinda baskisi yapilir (Edmondson, 1973, s. 93).

Uygulama: AJag¢ plaka olarak kavagin {izerine ug¢larla
oyma yapildiktan sonra, merdaneyle verilen miirekkep, pres
ve el ayasi yardimiyla asetata gegirilip, gerekli diizeltme-
ler yapaildiktan sonra, karanlik odada, ofset kalibi olan
gestetnere pozlandirildi. Pozlandirma sirasinda 2 dakika
bekletilip, pozitif banyonun ig¢ginde gdriintiinlin olugmasai
saglandi. GOrilintiiyli sabitlestirmek ig¢in fixel banyosuna
konduktan sonra, suyla iyice yikanip, gestetner ofset ma-
kinasinda baskiya gecildi. Baski bittikten sonra, plakanin

. lizerine koruyucu olarak arap zamki slirlildli (Baski 16).



BASKI 16 - Ofset Bask:1



SONUC

Alois Senefelder, ¢aginin tim olanaksaizliklarina kar-
sin 1796 ylllhda, tesadiifen bulmugs oldudu litografi teknigi
varatici ve arastirici zekasi:ile milkemmele varan bir diize-
ye ulagstirmigtir. O, bununla da yetinmeyip farkli aktarma
tekniklerinin olanaklarini da zorlayarak defigik deneme ve

arastirmalar yapmigtir.

Her ne kadar Senefelder'den sonra bu tekniklerin iize-
rine fazlaca birsey eklenmemigse de, tez cgalismalarim nede-
niyle yapmis oldugum denemeler ve elde ettifim olumlu sonug-
lar, beni bir hayli ylireklendirdi ve bu konuda ¢ok seyin de-
nenmis ve son sinirina gelinmig imajinin silinmesine neden
oldu. Bu nedenledir ki uygulanmig bildigimiz veya 6Jrendigi-
miz tekniklerin (yaratici ve yapici yonde arastirma ve dene-
meler yapildiginda), yeni boyutlar kazanacagina ve sanat
~dlinyasina degigsik olanaklarla katkida bulunabileceine inan-

maktayim.
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THE TECHNIQUES OF TRANSFERING II{ LITHOGRAPHY

SUMMARY

The lithography technique founded upon the research
of Alois Senefelder (1796) is based upon the principle of

oil/water resistance.

From the very beginning of printing many new
techniques have been found and developed by the artist of

different nationalities.

We must follow the novelties being adapted to the
age as a developing country. There fore, in this study
almost all of the new techniques are tried. Besides the
techniques give positive results, new techniques are also

drived by the experiments.

This study is tought to be a useful source for printing
techniques and will be a basis for new technical experiments

in the future.



