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ONSOZ

Teknigin hakim oldudu gagimiza teknolojik cag
diyebilecegimiz bu devredeki teknik ilerleme, tarihin
higbir devresinde godrulmedik bir hiza ulagmigtar. Bir
yenilidi uygulamaya baslamadan once daha yenisinin giktigina
sahit olmaktayiz. Teknolojik ¢adg 1igerisinde yarinindan
emin olmak isteyen bireylerin bilgi ve beceri alma istedi
de, her gegcen gin artmaktadir. Iste bu noktada mesleki
ve teknik ©gretimin Onemi de ortaya g¢ikmaktadir. Mesleki
editim sadece bir-mesleki beceriyi kazandirmakla sinirlan-
dirilmamalidir. Esas dlan 0grencinin goris alanini genislet-
mek, dusinme vetenedgini, bilgi ve becerisini, karsilastig:

dzel durumlara uydurabilme yetenedini geligtirmektir.

Ogrencilerden olusmus iki ayri grubun ya da iki
ogreticinin birbirine benzememesi, her dersin.bir oOncekin-
den farkli olarak vyeni sorunlar ortaya c¢ikarmasi ve her
editim programinin yapisina gOre dzgin ydntemler gerektir-
mesi nedenl 1le; editimde c¢addas yontem wve teknikler
kisileri ogrenmeye tesvik etme yoninde oldukgca etkili
olabilmektedir. $iphesiz her tiurlli editim tesvikle basla-
malidar. Amacg, boylesine ©Onemli olan tesvikin ©Onemini
islevsel kilabilmektir. S6zi edilen bu iglevsellik isej;

elinde bulunan olanaklari zamaninda wve vyerinde en iyi
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gsekilde dederlendirmesini bilen ogreticinin ©frencilerine
etkili bir oOgretme-8grenme ortami sunmasi 1le olanaklidar.
Bu nedenledir ki oOdreticilerin dgrencilerine wuygun editim
ortamlarana yaratqbilmeleri igin onlara Ofretme-ogrenme
sireglerine ili@kiﬁ bilimsel ilkeleri sunmak gerekmektedir.
Bilimsel dayanagd:i olan egitim etkinlikleri odrenci basari-

sini ve verimliligini artiracaktair.

Bu arastirma ile beceri o©gretiminde kullanilan,
demonstrasyon yodontemi ile is ve islem yapraklarinin 6dgrenci
basarisini ne 0Olgide etkiledidini karsilastirmali olarak

ortaya koymak amaglanmistar.

Bu arastirmanin ortaya g¢ikmasinda birgok kisinin
destedginin ve eme@inin oldugunu belirtmeden gegmek istemi-

yorum:

Bu "konunun segiminde beni glidileyen ve arastirma
sireci i¢inde degerli yardimlarina esirgemeyen hocam

Sayin Prof.Dr. Kémuran Cilenti'ye tegekkiir ederim.

Arastirmanin her agsamasinda, kendi yodun wudrasgilara
arasinda vyardimlarini esirgemeyen ve g¢aligmayl dikkatle
1zleyen, verdi@i sonsuz moralle aragtirmanin tamamlanm381na
olanak saglayan danisgsmanim- Sayin ©Doc¢.Dr. Alisan Hizal'a

tegsekklrd bir borg bilirim.

Arastirma siUresi boyunca bana gug veren, aragtirmanin
desenlenmesinden istatistiksel islemlerin yapilmasina
kadar her asamada higbir destedi ve yardimi esirgemeyen
dederli arkadasim >Ar§.Gr. Gulsin Kurubacak'a glikran borg-

luyum.
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Anadolu Universitesi Agikogretim Faklultesi Basim
ve Yayimcilik boluminde Baski Teknigi Derslerini ogretim
elemana olarak sirdidrmemi uyqun gorup, yﬂksek lisans
o0grenimim ve éall§malar1nda beni destekleyen bililgilerinden
ve gdrU@lerinden;yararlandlglm Sayin Prof.Dr. San Uz-Alp'e

tegekkir ederim.
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rahat bir galigsma ortami sadlayan Atatirk Teknik ve Endistri
Meslek Lisesi Middurid Sayin Mehmet Glrses'e, bircok glglidge
karsin beni destekleyen ve Her tirld olanaklari vyaratan
midir bas yardimcisi Ridvan Baykal'a, program middr yardim-
ci1si1 Tarik Sayer'e, Matbaa Bolumi teknisyeni Serpil Yatmaz-
oglu'na ve higbir zaman yardimlarini esirgemeyip moral

veren deferli arkadasim Metin Ozden'e tesekkir ederim.

Aragtirmada, kaynaklarinda oldudu gibi ¢ok yararlan-
digim, dederli hccalarim Sayin: Prof.Dr. Kémuran Cilenti'ye,
Dog¢.Dr. Alisan Hizal'a, Prof.Dr. Hifzi Dodan, Prof.Dr.
Cevat Aikan ve Doc¢.Dr. 1Ilhan Sezgin'e ayrica tesekkir

ederim.
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destekleyen egim Ayla Hacio0glu'na, yeterince ilgilenemedi@im
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BOLUM I

GIRIS

A. Problem

Yetiskin nesiller tarafindan sosyal hayata hazair
olmayan nesiller dzerinde uygulanan bir igslem olarak
kabul edilen egitim, kultir naklini ve sosyal hayatain

sirekliligini saglamaktadir. CiUnkd toplumun gelisebilmesi

icin bireylerini egitim sisteminin amaglarina gore yeti§¥

tirmesi zorunludur. Bu zorunluluk, bireyleri iginde bulun
duklari topluma wuyma, kisgiliklerini gelisgstirme, mesleki
yeterliliklerini artirma, ileriye dodru gitme ve vyikselme
gibi g¢abalarain gerektirdidi devinsel, bilissel, duyussal
davranislarin kazandirilmasini kapsar. Bu davranislaran
kazandirilmas: da edgitim olanaklarinin saglanmasina bagli-
dir. Toplumun bireyleri igin dizenlenecek editim, bireylerin
yasam boyu vyararlanabilecekleri silirekli bir egitim olmala-
dir. Hig¢ bitmeyecek olan egitim, birey varlig:i 1igin vazge-
gilmez bir beklenti degdil, "... bilimler ve teknolojiler
ile bireyler arasindaki iligkiyi sadlayan vazgegilmez

bir kopri..." durumundadir (Cilenti, 1984, s.8).

Gagimizda hizla gelisen bilim ve teknoloji, birey

ve toplum yasantisini buyik olglde etkilemekte "... eskinin



mekanik ve adali melekelere dayanan beceri kavramini
dedigtirmis bireylere kritik didginme, yaraticilik, vyapi-
cirlik, problem ¢bzme gibi teknik yetenekleri gerektiren
bir takim yeni boyutlar 1lave ederek zihinsgl bir nitelik
." kazandirmaktadar (Dodan, Alkan ve Sezgin: 1980, s.1).
Bitlin bu geligmelerden dolayi, bireyin nasil yetistirilmesi

ve efitilmesi gerektigi giderek Onem kazanmaktadir.

Teknolojik olanaklarla desteklenen gagdas endistri,
toplumun kiltarel, ekonomik, politik ve edgitim gib1i
temel sistemlerini de etkilemektedir. Boylece endistrilesme
stirecinde meydana gelen hizla geli§meler;‘toplumu olusturan
diger sistemler arasinda kopukluklara neden olmaktadair.’
Endistri ile egitim sistemi ele alainirsa, endistride
kullanilan teknoloji dizeyi dedgistikge, insan gdcidnin
nitelikleri de degismektedir. EJitim sistemi, endistride
meydana gelen teknolojik gelismelere zamaninda uyum
saglayamaz, okul programlari bu geligmelere gore dizenlen-
mez 1se 1ki sistem arasinda kopukluk meydana gelmekte
ve editim sisteminde kazandirilan beceriler endlUstride
gegcersiz olmaktadir (Dodan, 1977, s.25). ‘Bu nedenle
editim sistemil, gerek kiginin gelismesine, gerekse toplumun
iginde bulundugu kosullara ve ihtiyaglara gOre dizenlenme-

lidir (0uzkan, 1977, s.29).

Toplumun dedisen kosgullari ve ihtiyacglara dikkate

alinarak, Milli Egitim Temel Kanunu'nun bilimsellik
ilkesinde de, "... her derece ve tirdeki ders programlar:
ile ©gretim ydntemleri, arag-gerecleri bilimsel esaslara

gore geligtirilir..." denilerek bu yasal zorunluluk



ve sorumluluk dile getirilmektedir (M.E.B. 1973, s.4).
Iste bu zorunluluk, mesleki ve teknik GgFretim kesimi
igin daha belirgin olarak ortaya g¢ikmakta ve Onem arz
etmgktedir. "Mesleki ve teknik d&gdretim sisteminde uyqula-
nac;k ogretim yontemleri, oOgretim arag wve geregleri,
ulagsilmas: gereken amaglara godre saptanmalidir”"; temel
ilkesine karsin, bu‘ konuda olumlu sonuglar alinmadig:
belirtilmektedir (Dodan, Alkan ve Sezgin, 1980, s.176-177).
‘Bu konuda ilk ©nlem olarak da editim teknolojisi olanakla-
rindan yararlanarak, oOgretimin nitelidini artirmak 1ig¢in;
egitim programlarinin analizinin yapilarak okulda ve
sanayide wuygulanan 0Odretim yoOntemlerinin, Odretim vyaprak-
larinin, gorsel ve igitsel araglarin geligtirilmesi,
okul atdlyelerinde ve sanayide yapilan 0Ogretimle ilgili
degerlendirme araglarinin hazirlanmasi zorunluludu vurgu-

lanmaktadair (Csanor, 1979, s.8).

Cagimizain hizla gelisen bilimsel ve teknolojik
geligmelerine karsin, kendi sosyal ve psikolojik ihtiyac-
larina giderecek bireylerin vyetistirilmesi ise etkili

ogretim yontemlerinin uygulanmasiyla gergeklesebilecektir.

Egitimde bilimsel yéntemin teknolojik esaslara gore
kullanilmasi, egitilen bireylerin Uretken wve yaratic:
bireyler olarak yetigtirilmesini olanakla kilar. Bu

nedenle egitimin oOnemlli 1inceleme konularindan biri de
yetenekleri ve istekleri dodrultusunda egitim olanaklarin-
dan yararlanma hakkina sahip bireylere uygulanacak editim
ve 0Odretim etkinliklerinin nas1l olmé81 gerektigi wve
“bunun nasi1l ~ gergeklestirilebilecedi konusudur (Alkan,

1977, s.iii).



Egitim tarihine bakildiginda bireylerin vyetigti-
rilmesi konusunda dedisik boyutlu ugrasilarin verildigini,
"okul hayattir" ifadesinin Romalilar tarafindan dile
getirildigini, "yaparak ogrenme"” fikrinin figero zamanindan
bu vyana geldidini, insanin vyetistirilmesi amacinin ne

kadar onemlli olduunu gormekteyiz.

Meslekli editimin temel amaci, teorik wve ‘hratik
alanlarda gerekli olan istendik bilgi wve  becerileri
geligstirmektir. Herhangi bir mesleki etkinlikte bulunabil-
mek 1igin gerekli olan dislinme wve uygulama yetenegdi,
ancak slUrekli bir mesleki egitimle kazanilacak éllgkanllk—
larla gelistirilebilir. Mesleki egitim, belirli bir
problem Uizerinde dliglnme igin tekrar olanag: saglar
ve bu disglince sireci igerisinde bilgiler agikga gorilebi-
lir. (GCUnki bu bilgiler ©@rencinin tanididi islerle ilgili
olup ©gdrenci, dogrudar dogruya bu yasantilari wuygulama
olanadyr bulur (ILO, 1983, s.57-80). Mesleki e@itimin
belirlenen bu Gzellikleri, bireyin mesleki ilgi ve ihtiya-
gin1 gldileme faktdrli olarak onun, biltiniyle o meslegi
meydana getiren bilgi ve becerilerle editilmesi geregini
ortaya koymaktadir. Bu nedenle mesleki egitim, strekli

ogretim yoluyla dislinme ve uygulama aliskanliklari gelig-

tirme slreci olarak. kabul edilirse, temel amacinin da
"... bu. aligskanliklarin neler olabilecedi ve bunlarin
nasil 0Ogretilmesi..." gerektigli olacaktair (Dodan, Alkan

ve Sezgin, 1980, s.53).



1. Mesleki ve Teknik OUgretimde Ofretme-0Ufrenme Siregleri

(Yontem-Teknik, Arag¢-Gereg) [le Ilgili Ilkeler

Ginimizde Mesleki ve Teknik OUgretim etkinliklerine
temel olusturacak, evrensel nitelikler tasiyan ilkelerden

bazilari gsunlardir (Hizal, 1983, s.13):

"- Her tdr mesleki ve teknik ogretimde, yontem-

lere, igerik kadar Onem verilmelidir.

- Kuram ve wuygulama bir bitdn olugturmaladir.
Atolye, laboratuvar ve bir isyerinde Ogrenilenler,
matematik, ve fen bilimleri ilkeleri ile dodrudan

baglanti kurularak ogretilmelidir.

- Ugretme-6grenme etkinliklerinde egitim
teknolojisinin olanaklarindan yararlanilmalidar.
0zellikle kendi kendine ©drenme ydntem ve geregle-
rinden, gbrsel-1sitsel ortamlardan, g¢ok ortamlai
(aragly) sistemlerden, kitle haberlegme ortamlarin-

dan yararlanilmalidar.

- Y@ntem ve ortamlar (arag-geregler) Ogrenci
grubuna uyarlanmalidir. Bu amagla: Ofretim mater-
yalleri, ‘olanaklar ©0Olgisinde, sayisal ve qgrafik
kaynaklarla -zenginlestirilmelidir. Bir bolge
veya kurumda kullanilan makinalar ve diger ortam-
lar, diger bolge wveya kurumlarda kullanilacak

bigimde gelistirilmis olmalidirlar.

- Atolyelerde kullanilan makinalar ve dider
ortamlar, grubun ogrenim dizeyine uyarlanmis
olmalidir. Bu kaynaklar, basit, kullanimi kolay

ve egitimsel amaglarla yapilmis olmalidirlar.

- Karmagik ortam gerektiren egitsel etkinlik-
lerin, 1isyerlerinin gergek kosgullari icgerisinde

verilme olanaklari arastirilmalidir.”



Belirtilen bu 1lkelerden hareket ederek, mesleki
/
ve teknik ©dretimde belirli ©dnlemlerin alinmasi belirtil-
mektedir:
"- Meslek1 ve teknik egitim programlarayr ig

dUny831ndaki‘geli§melere uygun olarak degistiril-

mek zorundadair.

- Birgok oOdretim yardimcilari, Odretme-0grenme
arag ve gereglerinin, gelismelere ayak uydurmasi

gerekir.

- Mesleki egitimde, editim ve ders programla-
rinin gelisgtirilmesine ve bu 1sin belirli bir

sistem iginde ele alinmasina ihtiyag¢ vardair.

- Mevcut wve gelistirilecek olan yeni egitim
programlari igin g¢esitli ©Ogretim materyallerine

ihtiyag vardzir.

- Program ve tesis, arag-gereg gelistirme
faaliyetleri ig¢in yeterli isbirlidi ve koordinas-

yona ihtiyag¢ vardair.
- Ogretme arag-geregleri ihtiyacain geric<indedir"
(Dogan, Alkan ve Sezgin, 1980, s.172-176-177).
Belirtilen dizenlemeler yapildif:r takdirde mesleki
ve teknik edgitimin vazgegilmezlégesi olan beceri ogretimi
etkinlikleri daha bagariliy olacaktir. Bir dlkede, egitim
politikasz ve egitimin nitelidl endustriyel géligmeye
yonelik 1se endistriyel geligme 1ile egditimdeki geligme
arasinda olumlu bir 1ligki oldugu séyienebilir. Bu nedenle-
dir ki, teknik branglarla 1l1gili arag-gereg¢ eksiklikle-
rinin giderilmesi galismalarinin yaninda, bireyleri
en iyl sekllde egitecek, onlara en 1yi wuygulama olanaga

yaratacak ogretim vyontemlerine, o0Ofdretim aracg-gereglerine



gereksinim vardir. Belirlenen bu gereksinimlerin gideril-
mesi ise ancak cagdas ogretim yontemlerinin devreye

sokulmasiyla gergeklesebilir.

Ginimiz ga@daé 6retme-d3renme ydntem ve/ teknikle-
rinde ... ogrenciler yaraticiliga, problem ¢odzmeye,
kendi fikirlerini geligtirmeye ve bu fikirlerini ortaya..."
koymaya giidilendirilmektedirler (Kigikahmet, 1986, s.34).
Ujretme-odrenme etkinliklerinde sdzel iletisim yanainda,
cesitli 6gretim araglari genis 0lglde kullanilmakta
". ezbere dayanan 0&drenmeden gok, yaparak—ya§ayafak
ogrenmeye agirlik verilmektedir ..." (Hizal, 1982, s.24).
Bu ©gretim yodntemlerinde zaman sinirliligir ortadan kaldi-
rilmakta, ogrencilerin bireysel 6grenimde bulunmalar:a
saflanarak, ilgi ve yeteneklerine gdre farkli davranmala-

rina, kendi bireysel hizlarinda ilerlemelerine firsat

-verilerek &dellendirilmektedirler (Hizal, 1982, s.13).

2. Mesleki ve Teknik Udretimde Ogretme-UOfrenme Sireglerini

Etkili Kilacak Yenilegme Yaklagsimlar:

Beceri ogretiminin agdairlik fagldlgl meslekil ve
teknik dgretim sisteminde, bir meslee 1iliskin programa
giren dgrencilerin ogretime etkin olarak katilimini
saglamak, onlar 1ig¢in ‘uygun egitim ortamlarinin devreye
sokulmasini gerektirmektedir. Bu durum, belirtilen egitim
kurumlarindaki dOdretme-o0grenme siUreglerinin nasil dizen-
lenmesi gerekti@ini, dgretme-6grenme arag ve gereclerinin
neler oldudunu, wuygun yasanti ortamlarinin segllmesinde

ve ‘dizenlenmesinde, gelisern teknolojik ortamda yasayacak



bireylere genel yetenekler1 kazandirmada ve ortamin
gerektirdigi niteliklere sahip insan giliciinin yetistiril-
mesinde konuya editim teknolojisi agisindan yaklagilmasini

gerektirmekﬁedir.

GlinUmdzde endistriyel wve teknolojik gelisgmelere
kosut olarak ogretme-6drenme ortamlari ve bu ortamlardaki
arag-gereglerin say1 ve gesidi giderek artmaktadir.
Bu nedenle glinimizdeki teknolojik ortamlarla, egitim
arasinda baginti kurma  g¢alismalari hizli bir geligme
gostermekte; egitimin niteligini artirma, ‘bUtge imkédnla-
rindan yararlanarak g¢ok sayida bireye egitim olanag:
saglanmasui, ogrenmenin bireysellestirilmesi, eGitimde
verimliligi artirma, maliyeti disirme..." gibi konularla
1l1gili clarak egitim teknolojisi uyqulamalarinin geligti-
rilmesi ve egitim alaninda uygulamaya konulmasi zorunluludu

ortaya ci<mistir (Alkan, 1984, s.11).

Dinya Ulkeleri, editim alaninda var olan egditim
sorunlarina, teknoloji ve bilimin ortaya koydudu imkénlar-
dan vyararlanarak ¢odzim bulma g¢galigmalarina girmistir.
1960'11 yillara gelindiginde "editim teknolojisi" adinda
bir disiplinden 50z edilmeye baslanmis; bu " tarihten
sonra egitim teknolojisi, davranig bilimlerinin verilerine
dayalil olarak ve editimde g¢evre ayarlamasi 1ile wufrasan

bir bilim dali haline gelmigtir.

Ginimizde davranis bilimlerine dayala olarak
geligmekte olan egitim bilimlerinin 1insani yetistirmeye

yonelen teknolojisi anlamina gelen egitim. teknolojisij;



"... davranis bilimlerinin 1i1letisim ve o0Ogrenmeyle 1ilgili
verilerine dayal:r olarak, editimle 1lgili -~ ulasilabilir

insan glcd ve 1nsan gicd disi1 kaynaklari, uygun yontem

ve tekniklerle akillica ve ustaca kullanip, sonuglara
dederlendirerek, bireyleri egitimin ozel amaglarina
ulastirma yollarini inceleyen bilim dali™ (Cilenti,

1984, s.29) sgeklinde tanimlanmaktadir. Editim teknolojisi-
nin . tzerinde ¢alistigi konu, ©6Fretme-ogrenme sureglerini
daha etkili wve wverimli kilmak; bir -sistem bdtinligu
igerisinde, egitim alaninda 1ise kosulan insan gicli ve
insan gici digi kaynaklari davranis bilimlerinin bulgulara
15191 altinda bir araya getirerek  bitdnlegtirmektir.
Bir basgka deyisle. "o, ‘arag—gereglerin, tekniklerin
ve ortamlarin etken bir bigimde gelistirilip, isglevsel
oiarak uygulamaya konmasini sadlayarak ogrenme-0gretme
stireglerini gergeklegtirmek amacina yodnelmis disiplinler
arasi1 bir disiplindir editim teknoclojisi" (Hizal, 1982,
s.2). Bu disiplin, daha genis anlamiyla Ggretme ve O&ren-
meyli tesvik etmek, kolaylastirmak ve ©OQrenciyil gudidlemek
amacinl giden arag-gerecler ile belirli oOdretme-08renme
sistemlerine gore hazirlanmis programlaran denenmesi
ve gelistirilmesine 1iligkin tidm sireg, tasarim ve yontem-

leri kapsamaktadir (Alkan, 1984, s.16).

Egitim surecinde egitim teknclojisinin yerinin
neresi oldugu, ancak program gelistirme kavraminin incelen-
mesiyle belirlenebilir. Bu durum, meslekl ve teknik
ogretim sisteminde kullanilabilecek ogretme-ogrenme

streglerinin, (yontem, arag-gereg ve  tekniklerinin)
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amaglara wve icerige gore saptanmasini gerektirmektedir.
Bir baska deyigle konu, egitim programlarinin hazirlanmasi

ve geligtirilmesiyle iliskili gGzikmektedir.

Mesleki ve teknik egitim; is, birey ve editimden
meydana gelen ¢ boyutlu bir bitin olduguna gore mesleki
ve teknik egitimin basarisi, egitim silreci sonunda bireyde
geligtirilen davraniglarin gergek is durumlarina uygunlugu
ile orantiladir (Sezgin, 1984, s.33). Iste bu ‘durum,
editim slreci boyunca bireyin ise wuyumunu saglamak igin
ayrintil: bir odgretme-ogrenme planinin. gelistirilmesini
gerektirir. Mesleki editimin amaci, o mesledi meydana
getiren bilgi ve becerileri bireylere ogretmektir. Bunun
bir programa godre, yani "sistem yaklasimina" uygun olarak
yapilmasi gerekir. Sistem yaklagimina gbre program hazir-
lamada 1izlenen asamalar 1ise $Sekil 1'de gdsterilmigtir

(Dogan, 1982, s.14):

Bireylerin ve toplumun ihtiyaglarina giderecek
program hazirlamanin birinci asamasi, 6drencinin ve
is hayatinin ihtiyacaina dayala olarak programln ana

cergevesinin belirlenmesini ve gerekli olan temel bilgileri

kapsar. Ikinci, ucincl, dorduncdi asamalar bir butun
olarak, program gelistirilen alanla ilgili islemlerin
saptanmasini, secilmesini, siralanmasini ve = yeterlige

dayali amaglar haline donusgtlridlmesini igerir. Sistemin
dider asamalari; odretimin dizenlenmesini, ders planlarinin
hazirlanmasini, oOdgretim yonteminin sec¢gilmesini, Gdgretim

yapraklarainin hazirlanmasini, degerlendirme araglarinin



PROGRAM HAZIRLAMADA IZLENEN ASAMALAR

Buradan Baslayin

\/

1 Kapsam ve sinirliliklari

Ofrencinin Intiyaglar

Toplumun (Is hayatinin)
Ihtiyaglar:y

belirleyin

A 4

2| Islemleri tamamlayin

k 4
3 Islemleri segin ve
siralayin
h 4

YeterligZe dayali

Bundan sonraki amaca

0000 EYET oooo<

i 4

amaglari gelistirin

Y.

Ogretimi diizenleyin

h 4

6] Ders planlarim
hazirlayin

b 4

7] OFfretim yontemini
segin

v

8| Ofret.m yapraklarini
geligtirin

h 4

91 Degerlendirmeyi
pianisyin

A 4

10 Uygulama ve sistemi
degerlendirme

OFrenci
bagarily
oldu mu ?

Y

HAYIR

Sistemdeki wigun agamaya
geri doniin

Sekil 1. Program Hazirlamada Izlenen Asamalar

Dogan, 1982, s.15.
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planlanmasini ve &drenci basarisi ile sistemin degerlendi-
rilmesini kapsamaktadir (Dodan, 1982, s.31-32). Bu asamalar
bir bitin olarak ele alindiginda, etkili bir o©gretim

ve dgrenimin saglanacagi kugkusuzdur.

Bu nedenle bireyleri ozel amaglara wulagtirmak
igin editim teknolqjisi,. program gelistirmenin yuritme
basamagi ile i¢ 1i¢e olup bu basamakta Ogrencilerin gérekli
egitim vyasantilarindan gegmesini saglamak igin, egitim
arag ve gereclerinin oOgrenme-6dretme durumlarinin bir
butinluk igerisinde bir araya getirilerek uygun ortamlarain
hazirlanmasina '"gevre ayarlamasi basamagi" da denilmekte-
dir. (evre ayarlamasi "... 0Ofretme yontemleriyle egitim
araglarinin &grencinin c¢evresinde onu etkileyecek bigimde

dizenlenmesi" (Cilenti, 1984, s.27) olarak taniwmlanmaktadar.

Program gelistirmenin, c¢evre ayarlamasi: basamag:
ile olan iliskisi ve editim programinda belirlenmis olar
8zel amaglara bireyleri ulastirmadsa e@iﬁim teknolojisinin
dnemli 1islevlerinden biri de egitim ve ©6gretimin verimli-
1ligini artirmas1l nedeniyle 0Odretim sireglerini ve editim
araglarini bir ‘bitidn icgine almasidir. Beceri d&gretiminin
agirlik tagsidigi mesleki wve teknik 0©dretim sisteminde
her g¢esit editim faaliyetinin etkenlik. ve wverimliligi
biyik 0Olgide egitim ortaminin, editim araglari ve gereg-
lerinin niteligine baglidir (DoGan, Alkan ve Sezgin,

1980, s.177).

Mesleki ve teknik ogretimin ozelligi geredi,

ogretim ortaminda gegitli arag ve gereclerin yogun
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olarak kullénllmaSL gerekir. Genel olarak bunlar 1ihtiyaca
donik bigimde hazirlanmigsders kitaplari, galigma kitaplar:,
laboratuvar el kitaplarz, ders . kilavuzlari, testler,
cevap kitaplari, odretmen kilavuz materyalleridir. Diger
ggretim arag-geregleri ise Filmlef, film seritleri wve
slaytlar, ©6gretim yapraklari, (¢ boyutlu gdsteri aparatla-
ridir (Dodan, Alkan ve Sezgin, 1980, s.175-176-177).
Iste hedef davraniglarla ilgili arag-gereglerin egitim
ortamina getirilmesi, hedef davranisglarin istenilen
dizeyde 0©Odrencilere kazandirilmasinda biyik kolayliklar
saglar. (iUnki arag-geregler, ©ogrencinin 1ilgl ve dikkatini
hedef davraniglara c¢ekerek onun derse katilimini saglar
ve vyaparak-yasayarak ogrenmesine vyardimci olur (Sdnmez,
1986, s.196). Ancak beceri ©6gretiminde kullanilacak
aragclardan gerekli yararin saglanmasi 1ise uygun aracan,
uygun zamanga, uygun yerde ve uygun bigimde kullanilmasina
baglidair (Kiglikahmet, 1986, 5.87). Ogrencilere egitim
programinda belirtilen bilgi, beceri ve tavirlari kazandir-
mak 1¢in ¢esitli ogdretim silregleri vardir, ancak bunlarain
hepsi her konu 1igin ayni1 oranda etkili degildir. Beceri
dgretiminin agirlik tasidid:r mesleki ve teknik ofretim
sisteminde ©Ogrencilere becerilerin 1lgi g¢ekici bigimde
sunulmasi, ogrenmenin tdri ve duzeyini, uygulanacak
ggretim vyontemini sinirlar (Dogan, 1982, s.207). Uygun
ogretim silreglerini segmek; amaglara, ggrencinin 1lgi
ve ihtiyaglarina gdre degisir. Mesleki ve teknik &gretim
sisteminde dgrencilerin gerekli egitim yasantilarinda

gegmesini saglamak igin, editim durumu yada gevre ayarlamas:



véya ogretme ve ogrenme stiregleri; ogrencinin hazir
bulunusluk dizeyine uygun, kazandirilacak istendik davra-
n1s1 gergeklegtirici nitelik ve nicelikte 1ipucu, donlt,
, dizeltme, pekigtireg, arég~gereg ve Odretme yoOntemleriyle
donanik ofdrenme 1ilkeleriyle desteklenmis, 0©6drenci katil-
ganligini saglayici, ekonomi ve dider yasantilarla kaynasgik
bir yasantilar zinciri olarak dizenlenmelidir (Sdnmez,
1986, s.147). Bir beceriyi kazanmanin en etkili yolu
ise, onun uygulamasini yapmaktir. . Uygulanan yaklagim
ne olursa olsun dgrencinin o©6Jretime azami olarak katilma-
sin1 saglamalidir. Bu durum, beceri iglemlerinin sunulma-
sinda, iglem sirasini agiklama, gdstgri, deney gibi
gesitli yontemlerin kullanilmasini gerektirir (Sonmez
ve Hirer, 1987, s.51). Iste beceri dfretiminde &gdrencilerin
basitten karmasiga, somuttan soyuta dogru ilerlemelerine
olanak taniyan c¢afgdas mesleki ve teknik ©gretim sisteminde,
dogretme-o0grenme etkinliklerinde egitim teknolojsinin
olanaklarindan, ©Ozellikle kendi kendine G&grenme yontem
ve gerecglerinden, g8rsel-igitsel ortamlardan, g¢ok ortamla
(aragli) sistemlerden, kitle haberlegsme ortamlarindan

yararlanilmalaidir (Hizal, 1983, s.13).

Mesleki ve teknik odretim sisteminde wuygulanacak
ogretme-ogrenme sireglerinde, daha g¢ok yaparak vyasayarak
ogrenme yaklasiminin esas -alinmasi1 gerekliligi ortays
gikmaktadir. Beceri ogretiminin agirlik tasidigdir mesleki
ve teknik 0dretim sisteminde o0grencilere becerilerin
ilgi g¢ekicl bigimde sunulmasi gerekmektedir. Bu asamanin

basarila olabilmesi igin cesitli ggretim yontemleri
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kullanilmalidir, eder o©Ofrenme dizeyi wuygulamay:r =zorunlu
kiliyorsa wuygulanacak ydntemin bunu yansitmasi gerekir.
I§té meslekl ve teknik Ggretim sisteminde en gok kullanila-
bilecek ogretim ydntemlerinden biri demonstrasyon '"gosteri"
ybnteﬁidir. Bu yontem, Odrencilere yeni becerileri tanitmak
ve becerilerin nasil uygulandiklarinin gbdsterilmesinde
‘kullanilar (Ericson, 1946, s.45). Gosterinin, Ggretmen
tarafindan yapilarak dgrenciler tarafindan izlenmesi
gerekmektedir. Gosteri ydnteminde yapilan is ve becerilerin
uygulama asamasi odfrenciler igin yaparak-yasayarak ogrenme
igin enm uygun asamayi olugturmaktadir. Bu ydntem, Ogrenci-
lere yeni becerileri tanitmak igin kullanilmaktadar.
Yani Ofrencilere, yeni becerilerin nasil uygulandiklarinin
gosterilmesidir. Sinifta bulunan ©drenciler arasindaki
bireysel farkliliklar arttikga, siniflarin kalabalaik
oldu@ﬁ ve o©drencilerin de gruplar halinde dagitilarak
ayri becerileri gOrmeleri gerektigi zaman  ve Dbasgari
tirll basamaklara ulastig: takdirde, iyl yazilmis oOQretim

yapraklar: faydalidir (Fryklund, 1968, s.188).

Ogretim vyapraklari, belirli ©dretim kosullarinda
bulunan &gdrencilerin bir dersteki ihtiyaglar: esés alina-
rak, oOfretmen tarafindan planlanarak uygun sekilde hazir-
lanmisg; ogretmenin 8gretmesine, ogrencinin de kendi
kendine bireysel olarak dgrenmesine katkida bulunan,
ogretimin verimliligini artirmak igln hazirlanmig o&gretim
materyalleridir (Dogan, 1982, s.224). Gordldigly qgibi

gerek O0gretim yapraklari ve gerekse demonstrasyon (gosteri)
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yontemi, dretimle ilgili sorumlulugu 48grenci Uzerine

ylkledigi igin ©grencide kendine givenme duygusunu gelisg-

tirir. Bu nedenle dikkatin daha g¢ok bireysel ve grup
galigmalara izerinde yogunlagtiga, ogrenen merkezli
modern yontemlerde; ggdrenciler yaraticiliga, problem

¢6zmeye, kendi fikirlerini gelistirmeye ve bu fikirlerini

ortaya koymaya gidilendirilmektedirler.

Ojretim yapraklari, bir ders igin kaynak kitap
bulunmayan alanlarda secg¢ilen icerigi desteklemek, kavram-
lara agikliga kavusturmak, yeni kavramlari sunmak, soyle-

nenleri pekigstirmek, el ve zihinsel becerilerin geligtiril-

mesinde kullanilabilir (Dogan, 1982, $.22-174-224).
Ogretim yapraklarui, bir ders programinda belirlenen
beceriye yonelik konularin, basitten karmagiga dogru

iglem basamaklarina ayrilarak 1ig amnalizine dayali olarak
gelistirilmesini gerektirmektedir. Oretmen ve &gdrenciler
igin hazirlanacak ©dfretim vyapraklarainin hazirlanmasinda
ve gelistirilmesinde izlenen asamalar Sekil 2'de gosteril-
mistir. Is analizine dayali olarak gelistirilen &gdretim
yapraklari, diger egitsel aracglar gibi 06greticinin biyulk
yard1mc181 olup, ancak iyl hazirlandiklari takdirde
6gretimi desteklerve zenginlestirvirler. Odretim yapraklarij
beceri ogretiminde, ogretme-0grenme etkinliklerinde
onemll bir ortami olusturduklari igin bu vyapraklardan
en yaygin olarak kullanilanlarir ig, islem, bilgi, d&dev,
dederlendirme yapraklaridir. Caligsmanin konusu ve kapsami

geredi, is ve islem yapraklari ile demonstrasyon (gbsteri)



OGRETMEN
YAPRAK LARININ

KiLAVUZ U

HAZIRLANMASINDA
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ICIN QGRETIM
ASAMALAR

VE OGRENCILER
IZLENEN

3,3A. 4 .4A
dgretmen

5 5A Ogrenci
icindir,

MESLEK ANALIZI
Sanatkar:
Ne yapar

Ne gibi
tavirlara
ve aliskan
liklara sa-
hiptir.

Ne bilir

©

Beceri

BECERI ICIN
DERS PLANI

DERS KONULARININ

LISTE
Bilgi Tavir ve
aliskan-
Liklar.
: BiLGI ICIN
DERS PLANI .

[-Hazirlik
IFtsletis
IIlygulama
IVdzleme

I-Hazirlik
ll-isletis '
{l-Uygulama
IV-Dederlendr

>

Mesleki, kitaplar, mecmualar,
Jorsel -isitsel araclar

ATELVE DERSLIK
B
\Q§;> is.
Ny WERL TN
ILERLEMENIN MESLEK

DEGERLENDIRILMESI

Sekil 2.

Osanor,

1979, s.9.
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yontemini dedisik yonleri ile agiklamaya 1ihtiyag¢ duyulmus-
tur. Izleyen sayfalarda bu konularda bilgi wverilmeye

galisilmigtair.

3. Ugretim Yapraklara

A. Is Yapragi: Bu tiir yapraklar, yapilacak bir ise
iligkin igin ayrintili perspektif resimlerini, kullanilacak

IS YAPRAG]

CILT ISLERI UNITE I IS YAPRAKLARI SERISI
CILT BEZLI FOY VOLAN

KULLANILACAK ARAC VE GEREGLER

Kursun Kalem 1 mm'lik saman mukavva Istaka Yan Kagit
Tutkal Firgasi 2,5 mm'lik gri mukavva Cetvel Cilt Bezi
Giyotin Kagit Delme Zimbasi Tutkal

1. Ise uygun mukavva, cilt bezi, yan kagitlari secin.

2. Verilen materyalleri (Mukavva, ¢iltbezi, yankagit) araglari kullanarak

sekilde verilen Olcgllere gore kesin.

5. Kapak ve sirt mukavva pargalarini aralarinda 5 mm bosluk birakarak

yan kagitla birlegtirin.

255x405 mm'lik cilt bezi ile kapagi kaplayin

. Cilt bezi kenar ké@eliriﬂi 457 agi ile kesin ve kapadin ig¢ kismina

kivirarak yapistirin.

6. U kanal mukavva pargalarini 140x230 mm'lik cilt bezi ile kaplayin,
kanal yan duvarlari iizerinde standart delik again.

7. U kanali kapagin sirt kismina alt ve Ust kenarlardan 7,5mbosluk
birakarak birlestirin. .

8. 150x210 mm oOlgllerindeki ig yan kagitlari kapadin ig¢ kisminin
her iki tarafina yapistirain.

W &

Sekil 3. Is Yaprag:
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aragc ve gereglerin neler oldudunu belirten, ancak 1isin
yapilmas1i sirasinda izlenecek basamaklarin nasil yapilaca-
g§ini1 tam olarak agiklamayan, fakat bunlarin vyapimina
ydn veren genel agiklamalari ihtiva eden vyapraklardair
(Fryklund, 1968, s.193). Is yapradinin amac1i belli
bir isin yapilmasinda ve 0&gretilmesinde kullanilan yazila

materyallerdir (Sekil 3).

B. Islem Yapragi: Bu tir yapraklar da yapilacak
bir 1isin bir basamadini ya da ise ait tek bir isglemin
adim adim nasil yapilacagin: gﬁsterir. Bu tir vyapraklar
bazi islerin nasil yapilacidini ayrintili olarak anlatuir
ve tanimlar, ayni zamanda bir ise ait her islem basamaginin
nasil wuygulanacagini agiklar, resim ve sekilleri de
ayrintili olarak g&sterir (Giachino ve Gallington, 1969,
s.309). Islem vyapragdi, bir ise' ait her bir islemin nasil

yapi1ldigini anlatan yapraklardir (Sekil 4).

Bir 1g yapraginin amacl belli bir isin ddretilmesi,
islem yapréglnlnki ise bir isteki kesme, yapistirma,
birlestirme, delme islemlerinin basamak basamak ddretilmesi
olduguna godre belli bir iste birden fazla is ve 1iglem
‘basamag:r wvardir. Bir bitin olarak gelisgtirilecek 1isglem
vapraklari sayesinde dgretim daha ekonomik bir sekilde

saGlanabilir (Fryklund, 1968, s.192).

Mesleki ve teknik Ggretim sisteminde O0gretme-ogrenme
sireglerinde isg analizine dayal: olarak geligtirilen
6gretim vyapraklarindan (is ve iglem vyapraklari) yararla-

nildiginda ©grenme kolaylasgmakta, algilar glglenmekte,
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ISLEM YAPRAGI

CILT ISLERI UNITE I ISLEM YAPRAKLARI SERISI

KAPAK VE SIRT PARGCALARINI
YAN KAGIT YARDIMI ILE BIRLESTIRME

UNITE AMACLARI
1. Cilt kapaklarinin cilt bezi, yan kadit pargalaraiyla birlestirilmesi

igleminin nasil yapildigini agiklamak.

GEREKLI ARAC VE GERECLER
Mukavva Yankagit Cilt bezi
Tutkal Firca Istaka

MUKAVVA PARCALARINI BIRLESTIRMEK
1. Sirt yan kagit pargasini masa Uzerine koyun.

2. Mukavva parcalarini kullanilmayan ka@it parcasi tUizerine koyarak

sekildeki gibi dzerine tutkal strun. Sekil 1.

3. Tutkal sUrilmis mukavva pargalarini  sirt vyan kadidi {zerine

aralarinda 5 mm bosluk birakarak gekildeki gibi birlegtiren. Sekil 2.

1
! :
' !
i
| |
[ t
| ]
| |
| |
| i
¢ t
| |

-Eiw’ = -

Sekil 4. Islem Yapraga
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ogrenme aktiflegmekte, OGrenmeye karsi 1lgi ve izlenimlerin
kalici1ligr artmakta ve dgrenme zenginlegmektedir (Alkan
ve digerleri, 1987, s.67). Ancak bu gibi sonuglarin
alinabilmesi igin Odgretim sirecinde kullanilacak ogretim
yapraklarinin olumlu ve olumsuz yonlerinin, 6§rétim
yapradi hazirlamada izlenen o©OlglUtlerin, ig wve islem
yapraklarini yazarken izlenecek basamaklarin iyi bilinmesi

gerekmektedir.

Ugretim Yapraklarinin Olumlu Yénleri
Ugretmen tarafindan hazirlanan 6§retim yapraklarinan
baslica olumlu ydnleri sunlardir:
"- Ogretmen tarafindan islenmi olan  kavram
ve suregleri agikliga kavusturur.

- UJretimin bireysellesmesine oclanak sadlar,
dgrenci kendi hizinda ilerleme imk&ni bulur.

- Cesitli kabiliyetteki &grencilerin olugturdugu
kaiabalik siniflarda Ggretmene yardimci olur.

- Gosterilmig bulunan bilgilerin ve islem
basamaklarinin hatirlanmasina yardim eder.

- Diger kaynaklar bulunmadidgi zaman, igeridgin

yenilenmesi i¢in bir kaynak vazifesi gdrir.

- Ugretmenin kigik gruplarla ve bireylerle

calismasi igin ona zaman kazandirar.

- Ogrenmenin temel sorumluludunu ogrenciye

yukler.

- Ugrencilerde sorumluluk ve kendi kendine

gdven duygusunu geligtirir.

- Ogrencilerde yazila kaynaklara bagvurma

~aligkanligini gelistirir.



- Anlatima dayanan o0dretimi destekler, Ozellikle

anlatimin uzun oldudu zamanlar degerlidir.

- Ogretimi bireysellegtirdigi 1igin hem yavas
ve hem hizla ddrenenler igin faydalidir" (Dogan,
1982, s.226).

Ogretim yapraklarainan clumlu yonleri yaninda

olumsuz yodnleri de bulunmaktadir. Bunlar asgadida veril-

migtir.

Ogretim Yapraklarinin Olumsuz Yénleri
Ogretmen tarafindan hazirlanan dgretim yapraklarinin

baslica olumsuz yonleri sunlardir:

"- Hazirlanmasi zordur.

- Okulca basilmig olan o&dretim vyapraklarinin

baski kalitesi dusguktdir.

- Ogretmen, ogretim yapraklarina glivenerek

sinifta yeterli etkilesime yer vermeyebilir.

- Icerigin &68renilmesi, bilyiik oranda, ogdrencinin

okuma kabiliyetine baglidar.

- Ders programina belirli bir yapl iginde
sinirlar, bireysel planlamaya ve yaraticiliga

onler.

- Uygun dil kullanilmazsa odrenciler tarafindan

zor anlasilir.

- Ogrenciler, ©68retim yapraklarini alacaklarini
bildikleri zaman, sinifta 8gretmeni gerekli
sekilde dinlemezler" (Dodan, 1982, s.226-227).

Yukaridse odgretim vyapraklarinin olumlu ve olumsuz

yonleri  hakkinda bilgi sunuldu. Ogretmenler, ogretim

yapraklarinin olumsuz yonlerini hatirda tutarlarsa bunlara
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giderecek ©dnlemler alabilirler. Bu konuya iliskin bilgiler

asagida sunulmustur.

Oretim Yapraklari Igin Olgutler
Il1gili meslek alanlarinda, is ve isglem, bilgi,
6dev yapraklarinin hazirlanmasinda gegerli olabilecek

ortak nitelikteki olgltler sunlardar:

" gretim yapraklar: yazilirken kullanilan
dil, bu yapraktan yararlanacak 6grencilerin

dizeyleri dikkate alinarak yazilmalidar.

- Udretim vyapraklarinin vyazildigi form mimkin
oldugu kadar basit olmalidir. Karmagsik formlardan

kaginilmalaidar.

- Igerik yazilirken, temel noktalar esas
alinmalidir. Orencilerin ihtiyaglarina uygun
olmayan veya ele alinan konu ile dodrudan ilisgkisi

olmayan bilgilerden kaginilmalidar.

- Kavram ve silregleri anlatabilmek 1ig¢in uygun
resimler kullamilmalidir. Resimler pirgok kelimenin

kullanilimasini oOnler.

- Ogretim yapraklari bilgi vermek, bir siireci
belirlemek veya bir Odevi vermek igin kullanilabi-
lir. Hangi amagla kullanilirsa kullanilsin,

kisa ve agik cimleler okumayi kolaylastairair.

- Ogretim yapraklarinda, yapragin hazirlanis
amacini, kullanilmasinda izlenecek yontemi ve
uygulamanin sonunda 0©drencilerden ne beklendigini

belirten acgiklamalar bulunmalidir.

- Ugretim yapraklara mimkin oldugu kadar
kisa olmalidir. C(ok wuzun olarak vyazilan G4gretim

yapraklarinin okunma sgansi azalair.

- Ogretim yapraklari temiz ve diizgiin sekilde

gogaltilmalaidar.
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- Batdn dgretim yapraklarina siniflandirmay:
kolaylagtirmak igin numara verilmelidir" (Dogan,

1982, s5.227-228).

Is ve Islem Yapraklarini Yazarken Izlenen Basamaklar
Islem yapradinin esas amaci, ogrencinin saptanmlé
islem basamaklarini uygulamasina yardim etmektir. Is
ve iglem yapraklarinin yazilmaszi rasgele yapilamaz.
Bunlari yazarken belirli basamaklardan gegilmesi gerekmek-
tedir. Konu uzménlarl, Odretmenlerin 1is Ve iglem basamak-
larini1 yazarken, asadidaki sirayl izlemelerini Onermek-
tedirler:
"- Dersin adi, Unitenin adi ve islem yapraglnin
numarasi gibi yaprag:i tanitici bilgileri tamamlayain.
- Islem yapradinin agik olarak adini yazin.

- Isdlem yapragini tamamlama sonunda Ggrencinin

kazanacagdl yeterlige dayali amaci yazin.

- Islemi tamamlamak icin gerekli olan takaim,

arag ve geregleri yazin.

- lIglemi yaparken izlenen basamaklari listeleyin,

gerekli olan yerlere resim ve kroki koyun.

- Uygulanmis basamaklari degerlendirmek
igin B8l¢gme araci geligtirin.

- Uygulanmis olan basamaklari dederlendirmek

i¢gin uygun olan sorular hazairlayin.

- Daha fazla bilgi igin basvurulacak kaynaklar:

listeleyin.

- Islem yapragdini sadelik, iliskiler, dizenleme
ve 1lgi g¢gekme ydnlerinden gdzden gegifin, ilgili

ogretmenlere denetletin” (Dogan, 1982, s.239-240).
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4. Demonstrasyon (Gosteri) Yontemi

Yeni kazanilacak olan bir takim teknik bilgil
ve becerileri &Jretmek, belirli olgu veya olaylara iliskin
ilkeleri agiklamak amaciyla bir geyi basgkalarinin dnidnde
deneme veya yapma igine "demonstrasyon" (gbsteri) denir
(0Guzkan, 1985, s.120). Bu ydntem, baskalarinin yardimiyla
duyu organlarainin hepsi vya da bir kismi kullanilarak,
yeni becerilerin "ig ve isglemin” nasil vyapilacagini,
bir kaynak tarafindan duyu organlarini etkileyecek bigimde

gostererek kazandirma yoludur (Cilenti, 1984, 5.67).

Bu vyontemde beceri igin‘ gecerli olan bilgiler, kritik
noktalar dzellikle beiirtilerek, dgretmen tarafindan
belii bir 1islemin nasil yapilacad:, gdsteri halinde
iglem basamaklaraina wuygun olarak yapilir. Bu ydntemde

gdisteri, tamamen gergek kosgullar altinda ve gercek aracglar
kullanilarak yapilabilecedi gibij; modeller, hareketli
ve hareketsiz resimler ve diger soyut godrsel aracglar
kullanilarak da yapilabilir (Cilenti, 1985, s.58). Verilen
bilgilerden anlagildiga dzere gosteri vyontemi de§isik

kaynaklardan yararlanarak uygulanabilmektedir.

Belirtildigi gibi gésteri ydnteminde &dretmen,
sinif iginde veya atodlyede gergek kosgsullar altinda S&ren-
cilerin karsisinda egitim araclarini kullanarak, olayi
canlandirarak veya nesneleri godstererek konuyu takdim
eder (S6nmez ve Hurer, 1987, s.60). Ugrenciler gdsteriyi
izler, bu sirada beceriyle ilgili uyariyi seger, algilamaya

harekete donlgtiridr, bedeni hazirliginy yapar ve beceri
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davranisini vyapmaya istek duyar. Oyleyse, bir konuyu,
bir fikri, birtakim aracglar: gdstererék ya da kullanarak
anlatmaya galisgmak "demonstrasyon yapmak" demektir.
Iste bu ydntem, mesleki ve teknik 6§retim sisteminde
daha ¢ok bir teknik vya da bir 1islemin wuygulanmasini,
arag ve gereglerin gallgtlrllmasinl, once gosterip agik-
layarak, sonra da o©6grenciye alistirma ve uygulama yapti-
rarak kazandirmanin amaglandigi ortamlarda kullanilan

bir 6gretme-0grenme ydntemidir (S6nmez, 1986, s.304).

Bu vydntemde, yeni Dbecerilerin nasil vyapildigGina
ait gosteri, ogreticinin | kendisi tarafindan yapilair
ve Ogrenciler tarafaindan izlenir. Bu arada ©oQretici yapmig
.0ldugu beceri uygulamasi: ile ilgili kritik noktalar:

da (hedef davraniglari) vyeri geldikge gbsteriye paralel

olarak agiklar (Sénmez ve Hirer, 1987, s.60). "Bu ydntemin
uygulanmasz aninda birden  .fazla duyu organina hitap
etme, ogretimin etkinligini artirar" ilkesine uygun
olarak, ogrencilerin vyalnizca gdrme duyularima dedil,

gerekli agiklamalari yaparak, isitme duyularina da hitap
etmek uygun olur (Akhun ve Gonen, 1966, s.40-49). Bu
yontemin égretmenler tarafindan basariyla uygulanabilmesi
igin, editim yoninden sagladiklara: yarar ve sinirliliklarain
da bilinmesi gerekir (Cilenti, 1985, s.59). Bunlar asadida
belirtilmigtir:

Demonstrasyon Yonteminin Egitim YOninden Yararlari

"_

Islemlerin ve becerilerin gdrerek ve gdzleye-

rek ogrenilmesin saglar.
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- Ogrencilerin sayisina ve dizeyine uygun
her tiérld editim aracinin ayri ayri veya birlikte
kullanilmasina imkan vererek uzun sire kalic:

ve etkili o6grenme sa@lér.

- Ogrencileri tartigmaya, problem g¢dzme etkin-

liklerine ydneltir.

- Pahalx ve tehlikeli arag ve deneylerin
ogrenciler tarafindan yapilmasindan dofacak

sakincalari onler.

- Uzellikle becerilerin &gretilmesinde wuygula-
nabilecek tek odretim yontemidir."

Demonstrasyon Yonteminin Eitim Yoninden Sanairliliklara

"o Iyi bir gGsteri hazirlayabilme, egitim
teknolojisi alaninda ¢ok iyi bilgi ve Dbeceri
sahibi olmay:i gerektirir.

- Gosterilerin hazirlanmasi fazla zaman alir.

- Kalabalik siniflarin izleyebilecedi gdsteriler

gogunlukla pahalil aracglari gerektirir.

- Gosterilerin butin dgrenciler tarafindan
ayni1 gekilde gorlldp ayni rahatlikla izlenmesi

mumkun degdildir.

- Bu yontemde 0gretmen g¢ok aktif, dgrenci

seyirci durumundadir" (Cilenti, 1985, s.59).

Bu yontemin uygulanmasinda gosteri Ofretmen tara-

findan sinif veya atolyede, dgrencilerin karsisinda
konuyla ilgili egitim araglarinin (film, slayt, resim,
sema, grafik) kullanilmasiyla olay canlandirilarak,

nesneler gosterilerek konu takdim edilir. Ancak g&sterinin
bagsariyla uygulanabilmesi igin ©§reticinin bu asamada
dikkat etmesi gereken hususlar vardir. Bunlar asagida

belirtilmistir (Hizal, 1983, s.14):
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"- Gosteriden dnce, 0gretmen ders amaglarini
gdzden gegirip, nereden baglayip nerede bitecedini

diginmelidir.

- Ilging bir gdsteri igin gerekli tidm egditim

ortamlarini hazirlamig olmalidir.

- Ogrencilerin gdsteriyi rahat 1izleyebilmeleri

igin fiziksel gevre gok iyi dizenlenmis olmalidar.

- Gosteriye, ©Odrencilerin daha o©Once ogrendik-

leri ile baginti kurularak baglanmalidar.

- Gosteri, rahatlikla izlenebilecek yavaglikta

yapilmalidair.

- Gosteriden sonra, onemli noktalar gdzden

gegirilip, gerekli vurgulamalar yapilmalidir.

- Gosteri sirasinda agiklamalar yapilmali,

ogrencilere zaman zaman sorular sorulmalidir."”

Bu yontem, becerilerin oOgretilmesinde temel editim
yﬁntemi olmakla birlikte, dgrencinin de katilimi sadlanarak
bbir  yaparak yasayarak ofrenme vya da dogrudan dogruya
ediailen maksatli yasantilari olusturan bir yontem bigimine
dontgtirilerek, oOdrenmenin kalitesini clumlu ydnde etkile-
yecek hale gelmis olur (Cilenti, 1984, s.68).

Etkin bir ogretim igin, yontem zenginligine gitme
artik evrensel bir kural haline gelmistir. Odretmenin
etkin bir Ogretim 1igin segim vyapabilecedi yontem sayisa
da sinirsizdir. (Unkid her odretmen kendi vyaraticiligini
da katarak, okulda égréncide davranis dedistirmeye yonelik
caligmalar vyaparken "... atdlye, laboratuvar ve sinaf
6gretiminin benzer ve farkli ydnlerini bilmekle kalmayip,

her meslek alaninda ©zel sartlar altinda en uygun o6gretim
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yontemlerini wuygulamay1i, 0Ogretim arag-gereglerini kullan-
may: da bilmelidir. Ofretmenler sadece grup Ogretimini
dedil, kisisel 0&gretimi de verecek nitelikte olmalidarlar

(Barlow, 1971, s.106).

Tirkiye'de bugine kadar mesleki ve teknik ogretim
alaninda yapilan g¢galigmalar, daha ¢ok, ara kademe elemani
olarak vyetigtirilmekte olan endistri meslek lisesi 0oGren-
cilerinin 1is yerlerine uyumlarini arastirmaya ve bunlarin
endistri kuruluslarainin istedidi nitelikte yetigmelerini
saglayacak atolye-teknoloji editim programlarinin gelisti-
rilmesine ydneliktir. Mesleki ve teknik o©gretimde, degisik
0gretim yontemlerinin etkililigi ve bunlarlﬁ birbirleriyle
karsilastirilmasina yonelik g¢galigmalar yoktur. Bu nedenle
bu arastirmada, is ve islem yapraklariyla yapilan ofretme-
sgrenme etkinlikleri ile demonstrasyon yoOntemiyle yapilan
6@retme—6§renm9'etkinlikleri arasinda ogrenmedeki etkililik
agisindan bir farkin olup olmadigi, beceri Ofretiminde
kullanilan demonstrasyon ydntemi ile is ve 1iglem yaprakla-
rinin dgrenci basarisini ne 0Olglde etkiled}gi arastirma

konusu olarak ele alinmistar.

B. Problem Cimlesi

Bu aragtlrmanlnv problem ciumlesijy "is ve isglem
yapraklarz ile yapilan ogretme-ogrenme etkinlikleri
ile, demonstrasyon yontemi kullanilarak vyapilan Ogretme-
ogrenme etkinlikleri arasinda ©grenme siirecindeki etkili-
lik agisindan, bir fark wvar madir?" bigiminde ifade

edilmistir.
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Demonstrasyon vyontemi 1ile 1s ve islem yapraklari
kullanilarak vyapilan 0&gretim etkililiginin karsilagtairil-

mas1 "Cilt bezli fOy volan" isi yaptirmada denenmigtir.

Yukarida ifade edilen problem cimlesine bagla

olarak agsadidaki alt problemlere cevap aranmagtar.

C. Alt Problemler

1. Bir 1isin ©gretilmesinde demonstrasyon yodntemi
uygulanan grupla, is ve islem yapraklari kullanan grubun,

malzeme segme davraniglari arasinda bir fark var midar?

2. Bir isin ©G©gretilmesinde demonstrasyon yontemi
uygulanan grupla, is ve islem yapraklari kullanan grubun,

malzeme kesim davraniglari agisindan bir fark var midair?

3. . Bir igin ©dgretilmesinde demonstrasyon yontemi
uygulaman grupla, is ve iglem vyapraklari kullanan grubun,
malzeme bigimlendirme davraniglari arasinda bir fark

var midir?

4. Bir 1isin oOfretilmesinde demonstrasyon yodntemi
uygulanan grupla, 1is ve iglem. yapraklari kullanan grubun,

igil bitirme sireleri arasinda bir fark var midir?

5. Bir isin o©Qdretilmesinde demonstrasyon vyontemi
uygulanan grupla, is ve iglem vyapraklari kullanan grubun,
yukarida 1fade edilen dort etkinlik birlikte disgintldiginde,

bagsarilar:i arasinda bir fark var midir?
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D. Arastirmanin Onemi

Endistriyel alanda egitim yapan teknik ve endistri
meslek liseleri’ ile pratik sanat okullar:i okul ve fabrika
karakterindedir. Bu okullarin amaci, Ulkemizin ihtiyag
duydugu egitilmis insan gilcini yetligtirmektir. Bu amaca
ulasabilmek igin, bu editim kurumlarimizda mesleki egitimin
yapilabilecedi bir ortamin saflanmasi ve Uretimin egitimin
bir arac:i: olarak gergeklestirilmesi esastir. _Bu nedenle
mesleki ve teknik ©OQretim, wuygulamaya donlk bir egitim

tiriddr.

Bakanligimiz Erkek Teknik Ogretim Genel Middrliagu'ne

bagl: endistriyel teknik ©dgretim kurumlarinda, okutulan

derslerle, "atdlye ve laboratuvar uygulamalarinda birlik
ve beraberligin saglanmasi esastar", ilkesine karsain
baza okullarimizda, okuyan ogrencilerin programlarain

dngorduigt yeter seviyede, bilgi, beceri kazanamadiklarui,
atolye ve labloratuvar wuygulamalarinda odretim yontem
ve tekniklerine agdirlik verilmedidgi, teknolojik kurallara
uyulmadigi, is ve islem vyapraklarindan yeterince yararla-
nilmadigi, yapilan denetimlerde tespit edilmistir (M.E.G.S.B.

1984, s.4-5-6).

Belirtilen bu aksakliklarin giderilmesi, d&gretim
programlarinda belirtilen dizeyde egitimin gergeklestirile-
bilmesi ic¢in, mesleki ve teknik 0©64retim kurumlarinin
bu tur sorunlarina belirli oOlgide ¢Gzim getirebilecek
yontem ve tekniklerin arastirilmasi, 1is ve islem yaprakla-
rinin hazirlanmasi ve kullanimdaki etkisinin dedgerlendi-

rilmesi calismalarina ihtiyac vardair.
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Bu arastirma, mesleki ve teknik 8dretim kurumlarinda
gorevli olan atdlye ddretmenlerinde, gergek is ortamlarinda
6grencilere bilgi wve beceri kazandirmada duruma gOre
demonstrasyon yontemi wuygulama, igs ve islem vyapraklara
kullanarak O6dretme-ogrenme etkinliklerinde bulunma 1istedi

yaratabilir.

Demonstrasyon yontemi 1le is ve islem yapraklarinin
0dretimdeki etkililikleri hakkinda gorus kazanmalarina,
kendi derslerinde bunlari daha ¢ok bilingli olarak hazir-
lamalarina ve kullanma konusunda beceri kazanmalarina
yardimcil olabilir. Elde edilecek bulgulara gore odrenciler,

daha iyi bir editim alma olanagina kavusabilirler.

Bu aragtirma, bundan sonra yapilacak beceri ogretimi
galigmalarainda 1lgili meslek alanlarinin ézeiliklerine
gore ogdretim sirecglerinin dizenlenmesi, is ve iglem
yapraklarinin hazirlanmasina yardimci olabil.r. Daha
6nce vyapilan wuygulamalarin eksik yonlerinin gérilmesine,
yeni sorun alanlarinin ortaya gikarilmasina katkaida

bulunabilir.

Yapilan bu arastirma ile editim etkinliklerinde
bir g¢evre ayarlayicisi olarak gdrev vyapan Sgretmenlere
ve usta editicilere, hazirlanmaszi oldukga dikkat ve
6zen gerektiren, wuygulanmasi oldukga kolay olan is ve
iglem yapraklari ile demonstrasyon yodntemini ékuldaki
atolye ve laboratuvar ortaminda, is ortaminda, kurallarina

uygun olarak wuygulayabildiklerinde, Odrenmedeki etkililik

agisindan aralarinda herhangi bir farkin olup olmadig:
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gbsterilmeye g¢alisilmistir. Ayrica bu deneysel galigmanin
sonunda elde edilen bulgularin ilJgili meslek alanlarindaki
6gretmenlerin ilgi ve dikkatini gekecedi, egitim teknolo-

jisi alaninda galigsanlara yardimci olacadi umulmaktadir.

E. Sayiltilar

Bu arastirmanin problemi ve bu probleme ¢ozim
getirmek amaciyla saptanan alt problemler ile bunlarin
yanitlarini olusturacak bulgularin yorumu asagidaki

sayiltilara dayanmaktadar.

1. Arastirma evreninde yer alan deneklerin drneklem
segimi igin kullanilan, 1987-1988 odgretim yili endistri
meslek liseleri giris sivamini kazanan &drencileri bodlum-
lere yerlestirmede esas alinan puanlar ile, o0Ogrencilerin
1987-1988 ogretim yi1li I. doénemindeki Atdlye ve Meslek
Teknolojisi derslerinin akademik karne notlari gegerli

ve glvenilirdir.

2. -Arastirmadaki deneysel c¢alismanin gereklerinin
yerine getirilebilmesi ig¢in, arastirmaci, kontral grubuna
demonstrasyon yontemini tanitip, deneme grubuna da 1is
ve 1lislem vyapraklarini dagdittiktan sonra, isin gercgekleg-
tirilme'si asamasinda her 1iki grupta da ©3retme-6drenme
etkinliklerine hig¢ karigmayip, isin 0Ogrencilerce gercek-
legtirilmesini 1zlemistir. Bir basgska 1ifade ile her 1iki

grupta da ayni davranigsta bulunmustur.



F. Sinirliliklar

Bu arastirmanin bulgulari ve yorumlari asgagida

belirtilen yonlerle sinirlidir.

1. Bu arastirma, 1987-1988 6gretim yilinda, Eskige-
hir Atatirk Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Metal Isleri
Bolumi I. sinifinda okuyan I/D - I/E - I/F siniflarindaki
(20 Kontrol, 20 Deneme grubundan olmak Uzere) 40 Ggdrenci

ile sainarlaidair.

2. Arastirma, sunulan icerik yoninden, arastirmaci
tarafindan hazirlanmig ve gelistirilmis '"cilt bezli fdy

volan yapma" Unitesi ile simarladar.

5. Deneme grubundaki is. ©gretimi, ig wve islem
yapraklarainin kullanimi, kontrol grubundaki' is 0&gdretimi

ise demonstrasyon yonteminin uygulanmas: ile sinirlidar.

G. Tanimlar

Bu arastirmada sikga gegen bazi kavramlar, asagida

ifade edilen anlamda kullanilmisglardir:

Deneme Grubu: Cilt bezli fdy volan'in yapiminda,

is wve islem yapraklari kullanilarak ©88retimin yapildig:

grup.

Kontrol Grubu: Cilt bezli fdy volan'in yapiminda,
gosteri yontemi kullanilarak ofretimin dizenlendigi
grup.

Ogretme-0grenme Siiregleri: Belirli esaslara gore

saptanmig igerigin, odrencilere kazandirilmasinda yararlanilan
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her tur yontem, arag-gereg, personel, teknik ve organizas-

yon gibli ogelerin tuima.

Islem: Bir isin tamamlanmasi veya bilginin anla-
sllmasi1 1igin gerekli iki ya da daha gok basamaktan olusan

fiziksel ve zihinsel faaliyetleri kapsar.

Islem Basamagi: Islemin belli bir sisteme gbre

ayrilmis en klguik pargalaraidar.



BOLUM II

YONTEM

Arastirmanin bu boliuminde; arastirma modeli,
evren ve Orneklem, eslegtirme, 1is ve islem yapraklarainin
hazirlanmaszi, demonstrasyaon yonteminin dizenlenmesi,
uyqulama siireci, toplanan bilgilerin ¢ozimi ve aragtirmada
kullanilan istatistiksel tekniklerin agiklanmasina yer

verilmistir.

A. Arastirma Modeli

Bu arastirmanin yirdtilmesinde, 6grencilerin
bagari dizeylerini ortaya koymak amaciyla bir deneme,

bir kontrol grubu olusturularak calisma yapilmistar.

B. Evren ve UOrneklem

Arastirmanin evrenini Eskigehir Atatirk Teknik

ve Endistri Meslek Lisesi, Metal Isleri Boliumi Lise I.
sinif oddrencileri olusturmaktadir. Gerek 1s wve 1iglem
yapraklari yodnteminin, gerekse demonstrasyon ydnteminin

endistri meslek 1liselerinde sikga kullanilmasi nedeniyle,
aragtirma evrenin bu tir bir 1lise olarak secilmesi daha
uygun gorudlmistir. Ayrica arastirmacinin, Eskisgehir

Atatidrk Teknik ve Endistri Meslek Lisesinde goOrevli

36
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bulunmasi nedeniyle, sdzi edilen bu lise, evren olarak

secilmigtir.

Eskigehir Atatiirk Teknik ve Endistri Meslek Lisesi
binyesinde 8 ayri bélim bulunmaktadir. 0Odrenci sayisi
itibariyle en kalabalik bdlimler: Metal Igleri, Elektrik,
ve Tesviye b&limleridir. Arastirmaci, denek eslestirmede
herhangi bir gliclikle karsilasmamak ic¢in, bu g bdlumi
g6z ©nine almis ve vyaptidr yansiz (random) bir atama
ile "Metal 1Igleri B&lUmi'ni" aragtirmanin evreni olarak

belirlemisgtir.

Aragtirmanin Eskigehir Atatirk Teknik ve Endistri
Meslek Lisesi'nde vyapilabilmesini sadlamak 1ig¢in Anadolu
Universitesi Sosyal Bilimler Enstitidsi Mudirlugid tarafindan
27/4/1988 tarih ve 412/692 sayili yazisi ile (EK 1I)
Eskisehir Milli Egitim Genglik ve Spor Midurldgi'ne
1zin icin basvurulmustur. Bu yaza zerine Eskigehir
Milli Egitim Genglik wve Spor Middrlugu, Kultidr Hz.S$b.
5/5/1988 tarih 311/16019 sayili vyazisi ile (EK II) il
makamindan gerekli onayi alarak, 9/5/1988 tarih ve 311/
16323 (1755) sayila (EK 1I1II) vyazisi ile Atatidrk Teknik
ve Endistri Meslek Lisesl Muddrldgid'ne arastirmanin

yapilabilmesinin saglanmasina iliskin izin alinmistar.

Aragtirmanin yapi1ldiga Eskigehir Atatirk Teknik
ve Endistri Meslek Lisesi'nde tamgin 06gretim uygulanmakta
olup, karma nitelikli olan okulda teknik lise ve endiUstri
meslek lisesi kisimlari bulunmaktadair. Bu kisimlarda
egitim ve ©dretim birlikte silrdirilmektedir. Okuld.av

toplam o©8renci sayisi 1950, o©Odretmen sayisi ise; 79'u
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Teknik Ugretmen, 55'i Genel Kiltir o©dretmeni olmak {zere
toplam 134'tur. Atatirk Teknik ve Endistri Meslek Lisesi,
Metal Isleri B&lUmi'nde Ug lise birinci sinif sgubesi
bulunmaktadir. Bu siniflarda bulunan o6grencilerin; bﬁlUmé
giris puanlar:i, atdlye notlari, meslek teknolojisi notlari
goz Onine alinarak eslestirme yapilmis wve arastirmaca

tarafindan iki ayri grup olusturulmustur.

C. Eglegtirme

Bu arastirmaya alinan deneklerin eslegtirilmesinde
"eglegtirilmig grup vyodntemi" wuygulanmistir. Bu yontemde
gruplaf kontrol edilebilen dediskenler agisindan denkles-
tirilirler, ve daha sonra Olgulmek istenen bagimsiz
dedisken bakimindan birbirleriyle kargilasgtarrlarlar

(Hizal, 1982, s.59).

Odrencilerin Eskisehir Atatirk Teknik ve Endistri
Meslek Lisesi Metal Isleri Bolumi'ne giris puanlarz,
. M1il11li Editim Genglik ve Spor PBakanligi, Bilgi Islem
Dairesi Baskanlid:i tarafindan okul idaresine gbdnderilen
listeden elde edilmigtir. Listeden elde edilen bu puanlar,
1987-1988 6gretim yilina aittir. Ayrica bu 0©O8rencilerin
1987-1988 ogretim yi1li I. donem Meslek Teknolojisi ve
Atclye akademik karne notlari okul idaresindeki not

fislerinden alinmigtair.

Eskigsehir Atatirk Teknik ve Endistri Meslek Lisesi
Metal Igsleri Bolimi'nde Lise I. sinifta bulunan 1/D

- I/E - I/F gubelerindeki &grenciler, meslek teknolojisi
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ile 1ilgili derslerini kendi siniflarinda dedisik o&dret-
menlerden almaktadirlar. Yani ‘6§renciler ayni duzeyde
bilgiye sahip olabilmektedirler. Fakat atdlye derslerinde
gerek Milli Egitim Genglik ve Spor Bakanligi, Erkek
Teknik 0Ogretim Genel MUdUrlUQU'nUn 24/5/1983 tarih wve
251.31.Per./09012 sayill "Atolyelerde 8gretim godrecek
6§renci gruplari sayilari (EK IV)" yazisi, gerekse atdlyede
ayni saatlerde diger ist siniflarin bulunmasi nedeniyle,
her bir subedeki G6grenciler, meslek alaninin oGzelliklerine
gore belirli sayida gruplara bolinmektedirler. VYukarida -
belirtilen nedenlerden 'dolayl, her bir grupta 15 wveya
20 o6grenci bulunmaktadir. Atdlyede bu gruplar ile yapilan
ogretim etkinliklerinde ise, bir oOgretim doneminde yapila-
cak uygulamalar rotasyon sistemi ile yapilmaktadir. Bir
bagka deyisle, atdlyede vyapilan uygulamalar, bolumin
ozelliklerine gore. doriigimli olarak yapilmaktadair. Bu

durumda o©ogdrenciler kuramsal dizeyde esit bilgiye sahip

olurken, atolye wuygulamalarinda farkli bilgilere sahip
olmaktadirlar. Bu nedenle arastirmact:, Metal Isleri
Bolimi'nde okuyan Lise 1. sini1f &grencilerine kendi

meslek konulari ile ilgili bir aragtirma yapmayi1 sakincalz
bulmustur. Bu ©Ogrencilere, ayni okuldaki Matbaa B&lumi
Lise 1. sinif atdlye konularindan -"cilt bezi fdy wvolan"
initesi atodlye konusu olarak iglenmistir. BOylece arastair-
maci1, Ogrencilerin konu ile ilgili gegmis yasantilara

olmamasi nedeniyle bu yolu benimsemigtir.

Eslegtirme vapilmadan once aragtirma kapsamindaki
"1/b .- I/E - I/F gubelerindeki dodrenci mevcudu Tablo I'de

goruildidgu bigimde idi.
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TABLO I

ESLESTIRME ONCESI 1/D-1/E-I/F SUBELERININ OGRENCI SAYILARI

1-D I-£ ' I-F

37 37 37

GﬁpﬂldUQU gibi U¢ subenin 0©grencili sayisl birbirine
esittir. Yapilan tarama sonunda I/D gubesinden 2 G&@renci,
I/E subesinden 3 6§renci, I/F subesinden 4 &Jrencinin,
okuldan ayrildigi tespit edilmigtir. Ogrencilerin Eskisgehir
Atatirk Teknik ve Endistri Meslek Lisesi Metal Isgleri
Bolimi'ne giris puanlari, atdlye karne notu, ve meslek

teknolojisi karne notlari (EK V)'te gGsterilmistir.

Orencilerin eglestirilmesinde kullanilmak amaciyla
1/D-1/E-1/F sgubeleri 0O§rencilerine ait Eskisehir Atatirk
Teknik ve Endistri Meslek Lisesi Metal f§leri Bolumd'ne

girlis puanlari, meslek teknolojisi karne notlari, atdlye

karne notlarinin ham puanlari belirlenmisg; bunlarain
subelere gdre aritmetik ortamalari (X) ile, standart
sapmalara (SS) hesaplanmistair. Sonra her Gdrencinin
ayri ayri bolime giris puani'nin, meslek teknolojisi
karne notunu'nun, ve atdlye karne notu'nun "z puani"

'bulunmugtur. Bunun icin
X - X
SS
formdld kullanilmigtir. Elde edilen z puanlari T=50+10z

formild kullanilarak "t standart puanina" dontstirilmiGstir.
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Her ©&Qrenci igin elde edilen bdlime giris puanlarzi,
meslek teknolojisi wve atdlye karne notlari t standart
puanlari toplanarak, "agarlikl: t standart puanlara"
elde edilmigtir (EK V). Arastairma kapsamlndg yer alan
fskigehir Atatirk Teknik ve Endistri Meslek Lisesi,
Metal Igleri Bolimi Lise I. sinif I/D-I/E-I/F §ubelerihdeki
8drencilerden 25'er tanesinin "agirlaikla t standart
puanlari"nin birbirine esit oldudu saptanmistar. Daha
sonra 1ise pﬁanlarl- esit olan ©grenciler, birbirlerinin
kargsilarinda yer alacak sgekilde, vyani bire bir igleme
yapilarak iki ayri grup JOIU§turulmU§tur. Bu gruplardan
hangisine 1is ve 1islem vyapraklari, ya da demonstrasyon
yontemi kullanilarak "cilt bezli f&y volan'in" yaptirila-
cadr yansiz atama (random) ile belirlenmistir. Arastirmaca
tarafindan yapilan bu yansiz atamada; Grup I'de gosterti,
Grup II'de ise is ve islem vyapragil kullanilacad:i saptan-
mistir. Endistri meslek liselerinde Ofretmenlerin daha.
cok kullandigi yontemlerden birisiniﬁ de demonstrasyon
yontemi olmasi nedeniyle bu yodntem, s6zU edilen liseler
i¢gin geleneksel yontem olarak kabul edilmistir. Bu nedenle
arastirmacinin yansiz atama ile saptandiga I. grup,
Kontrol Grubu; II. grup ise Deneme Grubu olarak saptan-
migtair. Deneme ve Kontrol grubunda yer alan 0Odrenciler
ve agirlikl:i t puanlari (EK VI) da gdsterilmigtir. Arastir-
m801n1n,‘her grupta adarlikli t puanlari acgisindan 25'er
6drenci tespit etmesine karsin, wuygulama gini her iki

gruptan da 5'er o6grenci uygulamaya katilmamistair.
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D. Is ve Islem Yapraklarinin Hazirlanmasi
Is ve islem yapraklara ile yapilacak ©&dretim
etkinliginde, arastirmada kullandigimiz "1s ve iglem

yapragi'nin" = hazirlanmasinda yapilan g¢alismalar agagdida

agiklanmisgtair:

1. 11k asamada, tnitenin adi "cilt bezli foy
volan" olarak belirlenmis, 1is ve 1islem vyapraginin kod

numarasi ise 1' olarak saptanmigtar.

2. Islem yapraginin tamamlanmasi sonunda &grencile-
rin kazanacagi davranisgsal “yeterli@e dayali" amaglar

yazilmigstar (EK VII).

3. Is ve islemleri tamamlamak 1igin gerekli olan

arag-geregler belirlenmistir (EK VIII).

4. Is ybnergesi ile birlikte, iste kullanilacak

malzemelerin boyut ve miktarlarai belirlenmigtir (EK IX).

5. Ig wve islemlerin yapilmasinda izlenen iglem
basamaklari listelenerek, gerekli olan vyerlere resimler

yerlestirilmistir (EK X).

6. Isin bitirilmesi igin gerekli olan siire; aragstir-
macinin gegmls deneyimleri goz onune alinarak 150 dakika

olarak saptanmigtar.

7. Hazirlanan ig ve iglem yapradi, meslek alanindaki
6gretmene denetlettirilerek, elde edilen Oneriler dofrul-
tusunda, ogdretim vyapraklarinin hazirlanmasi ve yazilmasa
0lgitlerine godre gerekli dizenlemeler vyapilarak is ve

iglem yapraginin taslagi gelistirilmistir (EK X).

t
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8. Uygulama agsamasinda, uygulanmig basamaklarin

dederlendirilmesi igin 6lgme araci geligtirilmigtir (EK XI).

E. Demonstrasyon Ydonteminin Uygulama Oncesi

Hazirlik Agamasi

Demonstrasyon yontemi kullanilarak yapilan ©ogretim
etkinliginde, wuygulama ©oncesi ©n hazirlik agamalarinda-

yapillanlar asagida agiklanmistair:

1. 11k agsamada Ulnitenin adi "cilt bezli fdy volan"

olarak belirlenmigtir.

2. Gosteri yapilmadan o0Once isin ana hatlarinz
olugsturan kisimlarin perspektif resimleri tahtaya ¢izil-

mistir (EK XII).

3. 1Is ve iglemlerin tamamlanmasi igin gerekli

olan arag-geregler belirlenmigtir (EK VIII).

4. Yapim resmi uzerindekil pargalarain boyutlara
belirlenerek, bunlardan kagar adet olacagi saptanmigtair

(EK IX).

5. Gosteri yapmadan Once, ogretmenin yapacagul
davraniglar (is ve iglem basamaklarai) belirlenmigtir

(EK X).

6. Is ve iglemlerin tamamlanmasl sonunda o&drencilerin
kazanacaglr davranigsal "yeterlige dayali" amaglar belir-

lenmistir (EK VII).

7. Uygulama asamasinda, uygulanmis basamaklarain

dederlendirilmesi igin 8lgme araci gelisgtirilmigtir (EK XI).
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F. Uygulama

Arastirmayla 1ilgili odgretme-dgrenme etkinliklerinde

asagidaki siUregler izlenmigtir:

Is ve iglem yapraklarz go@alélldlktén sonra,
demonstrasyon ydnteminin de wuygulama ©Oncesi ©on hazairlik-
laryr tamamlanarak, mayis ayinin ikinci haftasinda aragtair-
manin uygulamasina gegilmigtir. Uygulama, atdlye ortaminda

herhangi bir degigiklik yapilmadan gergeklestirilmigtir.

Uygulama sirasinda ogrenci davranislarinin ve
isin yapilmasinda izlenen basamaklarain dedgerlendirilmesi
igin arastairmacinin kendisi ile birlikte Matbaa ve Makina
Ressamligi Bolimi oOgretmenlerinden 3 kigilik bir juri

olusturulmustur.

Kontrol grubunda o0gretme-0grenme etkinliginde
soyle bir sireg izlenmigtir: Arastirmacui, kendisini
gorebilecedi sekilde G6§rencileri karsisina alarak yapilacak
isi gostermlisg, bu 1sin dedgisik zgmanlarda kendilerine
dagitilan bilgi foylerinin korunmasinda kullanilacaginza
sbylemistir. Daha sonra wuyqulamanin hazirlik asamasinda
tahtaya ¢izilmis isin perspektif resmi Uzerindeki pargala-
rin neler oldugunu tanitmis, 0lculeérini agiklamistar.
Is ve islemlerin tamamlanmasi icin gerekli olacak arag-
geregler tahtaya yazilarak bunlarin ozellikleri ve kulla-
nimlarini agiklamistir. Uygulamaya gegis igin tim O§ren-
cilerin yararlanabilecekleri yeter sayidaki arag ve
geregler ogrencilere dagitilmigtair. Daha sonra odrencilerin

kendisini dikkatlice dinleyip ve 1izlemelerini sdylemis,
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isin nasil yapildidini Once kendisinin yapacagini belirte-
rek "cilt bezli foy wvolani" 1is ve 1slem basamaklara
sirasina gbre gerekli arag ve geregleri kullanarak yapmis-
tar. Bundan sonra bu 1sin yapilmasinda izlenen basamaklarti,
bes ‘6§renciye anlattirarak, ogrencilere pekigtireg,
dizeltme, ipucu vermistir. Aragtirmaci, 0grencilerin
ig ve 1glem basamaklarini gorebilecekleri bigimde tahtaya
yazmig, "anlasilmayan yerler var mi?" sorusunu Ggrencilere
yoneltmigtir. Ofrencilerden birkagi, 1isin bigimlendirme
a§8m351ndaki altinci, yedinci, sekizinci basamaklarinin
tekrar yapilmasini istemisgstir. Arastirmaci, bu basamaklar:

yeniden yaparak gostermistir. Bu asamadan sonra, arastir-

maci, odrencilere: "Konunun wuygulama asamasi: 1ig¢in hazir
misiniz?" diye sormus; evet cevabini alarak, "size 150
dakikalik bir sire verilmistir" demis ve uygulamay:
baslatmigtuir. Uygulama sirasinda juri. uUyeleri, 0lcme

araci Uzerindeki islem basamaklari sirasina gdre, 0Ogrenci
davranislarini birlikte izlemigler ve Glgme araci lzerinde
100 puan Uzerinden beliflenen her basamaktaki ara davra-
nislar igin belirlenen ara puanlari takdir etmisgler,
sonunda her ogrenci ig¢in bir toplam puan olusturmuglar-

dir (EK XIII-A).

Deneme grubunda, cilt bezli f@y volan'in yapilma-

sinda ve OQdrenilmesinde agagidaki etkinliklerde bulunul-

mustur:

Teksir yoluyla basilarak g¢ogaltilan is ve islem

yapraklari (EK X) 210x297 mm boyutlarindan olusmaktadir.
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Bu vyapraklar arastirmacy tarafindan 0Ogrencilere daditila-
rak, bu konunun wuygulanmasinda ve Odretilmesinde arastir-
macinin kendllerine hig bir yardimda bulunmayacadgi,
kendi etkinlikleri 1ile kendi kendilerine bu vyapraklara
kullanarak bir is ortaya cikaracaklar: sOylenmigtir.
Is ve islem vyapraginin birinci sayfasindaki kullanilacak
arag-geregler ile is yodnergesi hakkinda agiklamalar,
arastirmacinin kendisi tarafindan yapilmistir. Arastirmac:,
dgrencilerin kendilerine wverilen is wve iglem vyapraga
sayfalarini kontrol etmelerini istemis, gerekli kontrollar
dgrenciler tarafindan yapilmis ve arastirmac:i, bu asamadan
sonra, oOQgrencilere: "Konunun uygulama agamas1 igin hazair
misiniz?" diye sormus; evet cevabini alarak, "size 150
dakikalik bir sire verilmigtir"” demis ve uygulamaya
bagslatmigtir. Bu a§amadé her o0grenci, elinde bulunan
ig ve 1islem yapraklari Uzerinde belirtilen agiklamalar
ile gerekli c¢aligmalarai vyapmaya gayret etmigtir. Bu
aragstirmada arastirmacinin rold ise sinif disiplinini
saglamak, oOgrenci etkinliklerini yakindan izlemek sgeklinde

olmustur.

Uygulama sirasinda juri uyeleri, olcgme araca
dzerindeki 1gslem basamaklari sirasina gore 6grenci davra-
niglarini birlikte izlemigler ve OGlgme araci Uzerinde
100 puan Gzerinden belirlenen her basamaktaki ara davranis-
lar igin belirlenen ara puanlari takdir etmisler, sonunda

her 06drenci igin bir toplam puan olusturmuslardir (EK XIII-B).
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G. Verilerin (ozimu ve Istatistiksel Islemler

‘Deneme ve kontrol gruplarindaki wuygulamada sonra,
her bir ogrencinin davranigi, Olg¢me araci Uzerinde saptan-
mig puanlar dogrultusunda jliri iyeleri tarafindan deger-
lendirilmis ve elde edilen ham puanlarln aritmetik ortala-
malarir bulunmug ve dadilimlarin standart sapmalari hesap-
lanmisgtar. Gruplar arasindaki puan farkinin, degisik
dgretim yodntemlerinden ileri gelip gelmediginin belirlen-
mesinden ve aritmetik ortalamalarin bulunmasindan sonra

sunlar aranmistair:

1. Deneme ve kontrol gruplarinin malzeme segme

davranisi basarai dizeyleri aritmetik ortalamalari farku,

2. Deneme ve kontrol gruplarinin malzeme kesim

davranisi basari dizeyleri aritmetik ortamalarai farkz:,

3. Deneme ve kontorl gruplarinin malzeme bigimlen-
dirme davranisi basari dizeyleri aritmetik ortalamalara

farkzi,

4. Deneme ve kontrol gruplarinin isi bitirme

siresi basari dizeyleri aritmetik ortamalar:i farkai,

5. Deneme ve kontrol grubunun davraniglarinin
yukaridaki dort etkinlik birlikte disunildiginde, basara

dizeyleri aritmetik ortalamalara farkaz.

Yukarida belirtilen grup ortamalara arasindaki
farklarain anlamli olup olmadiklarinan saptanmasinda
t testi kullanilmistair. Deneme ve kontrol gruplarindaki

tim deneklerin bire bir eglegtirilmesi gergeklestirildigi
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i¢in, deneme ve kontrol gruplari istatistiksel kontrollerde
baglantilyi c¢ift Orneklem olarak ele alinmiglardir. Bu
nedenle tek gruptaki iki ayri deney yOntemiyle 1ilgili
grup 1¢i karsilastairmalarla baglantili gruplar arasindaki

kargilastirmalarda anlamlilik testleri igin;

formili kullanilmigtair. Baglantili Orneklemlerde aritmetik
ortamalar arasindaki farklarain anlamlilidini belirleyebil-
mek igin aritmetik ortalamalar arasindaki standart hatasinz
hesaplamak gerekmis, bunun igin de su formil kullanilmigtair:

SD
I

Yukaridaki t formilindeki SD dederinim hesaplan-

SD =

masinda 1se su formil kullanxlmistir:

- l
/' (ep)?

SD :\V ti-- — /n-1

Formiullerde kullanilan simgeler:

n: Denek sayisi

D: Orneklemdeki farklar serisinin ortalamasi

MB: Evren ortalamasi

55: Baglantiliy gruplarda aritmetik ortamalar arasindaki

farkin standart hatasza

D: Deneme ve kontrol grubundaki eslerin puan farka



BOLUM III

BULGULAR VE YORUM

Bu bolimde, arastirmada ele alinan problemlerin
¢8zuml igin deneme ve kontrol gruplarindaki davraniglarin
basar1i dizeylerine 1iligkin wverilerin ¢dzimlenmesi sonucu

elde edilen bulgulara yer verilmisgtir.

Bulgularin sunulmasinda, arastirmanin giris bolu-
muindeki alt problemlerin sirasi izlenmi§tir. Boylece,
bu bolimde bulgularin verilisi asagidaki bigimde dizenlen-
migtir.

A. Deneme ve kontrol gruplarinin "malzeme segme

davranigi'" basari dizeyine iliskin bulgular,

B. Deneme wve kontrol gruplarinin '"malzeme kesim

davranigi1'" basgari dizeyine iliskin bulgular,

C. Deneme ve kontrol gruplarinin "malzeme bigimlen-

dirme davranigi" basari dlzeyine iliskin bulgular

D. Deneme ve kontrol gruplarinin "igsl bitirme
siresi" ile 1ilgili bagari durumlarina iligkin
bulgular,

£. Deneme ve kontrol gruplarinin Ofretme-dgrenme
etkinliginin timine 1iliskin basari durumlaraina

gosteren bulgular.

49
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Tablolarda gruplara 1liskin veriler asagidaki

simgelerle gosterilmigtir.

S—: Aritmetik ortalamalar arasi farkin standart hatasa

D
tHes: Hesaplanan t degeri
»tTab: t Tablosundan okunan t degeri

Sd: Serbestlik derecesil

SE Déneme grubunun aritmetik ortalamasi

Yzz Kontrol grubunun aritmetik ortalamasi

A. Deneme ve Kontrol Gruplarinin "Malzeme Segme Davranigi"”

Bagsari Diizeyine Iliskin Bulgular

"Cilt bezi fdy wvolan" yapiminda, demonstrasyon
yontemi ile is ve islem yapraklari kullanilarak uygulanan
yontemin etkililigini belirlemek amaciyla gelistirilen
0lgme aracinin birinci basamag: olan "malzeme segme
davraniga'" jiri Uyelerince 10 puan Uzerinden degderlendi-
rilmistir. Bu dederlendirmede elde edilen bulgular,

Tablo II'de gosterilmigtir.

TABLO II

DENEME VE KONTROL GRUPLARININ "MALZEME SECME DAVRANISI"
BASARI DUZEYINE ILISKIN BULGULAR

N X Xl—X2 D SD tHes
Deneme Grubu 20 10
0 - - _
Kontrol Grubu 20 10
Sd= 19 t : 2.09 P .05

Tab.
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Tablo 11'de de gorildigu gibi deneme grubu 1ile
kontrol grubunun "malzeme secme davranisi" basari dizeyle-
rine 1iliskin ortalamalari birbirine esittir. Yani 1iki
grup arasinda bu davranig ag¥81ndan bir fark vyoktur.
Bu nedenle bu basamakta, gruplarain bagarza dizeyleri
agisindan, bir fark olmamas1 nedeniyle t testinin hesap-
lamasi yapilamaz. Bu sonuca gore; deneme ve kontrol
gruplarainin cilt bezi fody volan yapiminda "malzeme segme
davranisina'" 1iligkin basari dizeyleri arasinda bir fark

YOktur. Her iki grup da en uUst dizeyde basari saglamigtair.

B. Deneme ve Kontrol Gruplarinin "Malzeme Kesim Davranigi™”

Basari Diizeyine Iliskin Bulgular

"Cilt bezi fdy wvolan" yapiminda, demonstrasyon
yontemi 1le 1ig ve iglem yapraklari kullanilarak uygulanan
yontemin etkililidini belirlemek amaciyla geligtirilen
dl¢gme aracinin ikinci basamad:ir olan "malzeme kesim davra-
nagr'" juri dyelerince 15 puan Gzerinden dederlendirilmig-
tir. Bu degerlendirmeden elde edilen bulgular = Tablo

II1'te gosterilmigtir.

Tablo III'te de goridldigi gibi deneme ve kontrol
grubu arasindaki '"malzeme kesim davranisgi'" bagari dizeyleri
8F881ﬂd8ki fark 1.75'dir. Bu farkin anlamli olup olmadigina
test etmek amaciyla deneme ve kontrol grubundaki ‘egler
arasindakil puan farkliliklarina dayali olarak hesaplanan
¢ift yonld (bagimli) t testinden hesaplanan t dederi

3.02'dir. bu deger, .05 anlamlilik dizeyinde, 19 serbestlik



52

TABLO III

DENEME VE KONTROL GRUPLARININ "MALZEME KESIM DAVRANISI"

BASARI DUZEYINE ILISKIN BULGULAR

2 1 b Hes
Deneme Grubu 20 10.6
1.75 1.75 0.58 3.02
Kontrol Grubu 20 12.35
Sd= 19 tTab: 2.09 P<.05

derecesinde tablo degerinden (t 2.09) buyuktur.

Tab®
Bu da deneme ve kontrol gruplarinin "malzeme kesim davra-
nisi" bagari dizeyleri puan ortalamalari arasinda gorilen
farkin anlamli oldudunu gdstermektedir. Bu farkin, "malzeme
kesim davranisi" basgara dlzeyili puan ortalamasi daha
bliyik olan kontrol grubunun lehine oldudu sdylenebilir.
Bir bagka 1fade ile demonstrasyon ydntemi uygulanan
grup, "malzeme kesim davranisi" agisindan, 1is ve islem

yapraklara uygulanan gruptan daha basarila olmustur

denebilir.

C. Deneme ve Kontrol Gruplarinin "Malzeme Bicimlendirme

Davranigi" Bagari Dizeyine Iliskin Bulgular

"Cilt bezli fdy wvolan" yapiminda, demonstrasyon
yontemi 1ile is ve islem yapraklari kullanilarak uygulanan
yontemin etkililigini belirlemek amaciyla gelistirilen
6lgme aracinin dgilnci basamagi olan '"malzeme bigimlendirme
davranigi" juri Uyelerince 60 puan lzerinden dederlendiril-
migtir. Bu degerlendirmeden elde edilen bulgular Tablo IV'te

gosterilmigtir.
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TABLO IV

DENEME VE KONTROL GRUPLARININ "MALZEME BICIMLENDIRME

DAVRANISI"™ BASARI DUZEYINE ILISKIN BULGULAR

2 1 D Hes
Deneme Grubu 20 31.6
8.95 8.95 2.85 3.11
Kontrol Grubu 20 40.55
Sd= 19 tTab: 2.09 - P<.0O5

Tablo IV'te de goridlduigd gibi deneme ve kontrol
grubu arasindaki "malzeme bicgimlendirme davranigi" basara
dizeyi puanlara arasindaki fark 8.95'dir. Bu farkan
anlamli olup olmadigini: test etmek amaciyla deneme ve
kontrol gruplarindaki egler arasindaki pﬁan farkliliklarina
dayall olarak hesaplanan g¢ift yonld (bagimli) t testinden
hesaplanan t degeri 3.11'dir. Bu +eder, .05 anlamlilaik
dizeyinde, 19 serbestlik derecesinde tablo dederinden
(tTab: 2.09) biyidktidr. Bu da deneme ve kontrol gruplarinain
"malzeme bigimlendirme davraﬁ1§1” bagara dizeyl puan
ortalamalara arasinda gorilen farkin anlamli oldugunu

gostermektedir.

Buna gore "cilt bezli foy wvolan" vyapiminda,
demonstrasyon yontemi ile ©dretim gdren grubun "malzeme
bigimlendirme davranisi”, is ve islem yapraklari ile

6gretim gbren gruptan daha yiksektir.
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D. Deneme ve Kontrol Gruplarinin "Igi Bitirme Siresi"

Ile Ilgili Basgara Durumlarindan Elde Edilen Bulgular

"Cilt bezli foy wvolan" yapiminda, demonstrasyon
ydntemi ilg ig ve iglem yapraklari kullanilarak uygulanan
yontemin etkililigini belirlémek amaciyla gelistirilen
8lgme aracinin dordinci basamagi olan '"igi bitirme siresi"
ile 1lgili basgari durumlari jidri Udyelerince 15 puan
izerinden dederlendirilmistir. Bu deferlendirmeden elde

edilen bulgular Tablo V'te gdsterilmistir.
TABLO V

DENEME VE KONTROL GRUPLARININ "ISI BITIRME SURESI™ ILE

ILGILI BASARI DURUMLARINDAN ELDE EDILEN BULGULAR

N X XZ—Xl D 55 tHes
Deneme Grubu 20 13.05
1.05 1.05 0.59 1.78
Kontrol Grubu 20 14.1
Sd= 19 tTab: 2.09 P>.05

Tablo V'te de goridldigd gibi deneme ve kontrol
grubu arasindaki '"igi bitirme slresi" basari durumlara
arasindaki fark 1.05'tir. Bu farkin anlamli olup olmadigini
test etmek amaciyla deneme ve kontrol grubundaki egler
arasindaki puan farklaraina dayalz olarak hesaplanan
¢gift yonld (bagimli) t testinden hesaplanan t dederi
1.78'dir. Bu deder, .05 anlamlilik dizeyi, 19 serbestlik

derecesindeki tablo degerinden ( 2.09) kuguUktdir.

tTab:

Bu da deneme ve kontrol gruplarinin igi bitirme siUresine
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iligkin basgari dizeylerli arasinda gorilen farkin anlaml:
olmadigin: gdstefmektedir. Bir baska 1fade 1le "c1ilt
bezli foy volan" yapiminda demonstrasyon yonteml uygulanan
grupla, 1s ve isglem vyapraklari kullanan grup arasinda
isi bitirme silresi agisindan bir fark olmadigini godster-

mektedir.

E. Deneme ve Kontrol Gruplarinin Ogretme-0drenme Etkinliginin

Tumine Iligkin Bagari Durumlarini Gésteren Bulgular

"Cilt bezli foy wvolan" vyapiminda demonstrasyon
ydntemi 1ile is ve islem yapraklari kullanilarak uygulanan
yontemin etkililigini belirlemek amaciyla gelistirilen
O0lgme araci daha Gnce de belirtildigi gibi dort basamaktan

olusmaktadair:

1. Malzeme segme davranisi basari dizeyi; 2. malzeme
kesim davranigl bagsarir dlzeyi; 3. malzeme bigimlend:irme
davranisi basari duzeyi; 4. igi bitirme siresi ile ilgili
bagsari durumlari. Genel olarak "cilt bezli foy volan"
yapiminda demonstrasyon yontemi 1ile is ve iglem yapraklar:
kullanilarak wuygulanan yontemin etkililigini belirlemek
amac1iyla, yukarida belirtilen dort basamak bir butudn
olarak dikkate alinmis ve jiri Uyelerince 100 puan lzerin-

den dederlendirilmigtir. Bu deferlendirmeden elde edilen

bulgular Tablo VI'da goridlmektedir.

Tablo VI'da da gdruldigi gibi deneme ve kontrol
gruplarinin o&dretme-6drenme etkinliginin timine iliskin

basgari durumlar: puanlari arasindaki fark 11.75'dir.
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TABLO VI

DENEME VE KONTROL GRUPLARININ OGRENME-OGRETME ETKINLIGININ

TUMUNE ILISKIN BASARI DURUMLARINI GOSTEREN BULGULAR

N X XZ—Xl D 55 tHes
Deneme Grubu 20 65.25
11.75 11.75 3.68 3.19
Kontrol Grubu 20 77.
Sd= 19 ‘tTab: 2.09 P<.O5S

Bu farkain anlamli olup olmadigini test etmek amacaiyla
deneme ve kontrol grubundaki esler arasindaki puan fark-
liliklarina dayali olarak hesaplanan ¢ift ydnli (bagGimla)
t testinden hesaplanan t dederi 3.19'dir. Bu deger,
.05 anlamlilaik dizeyinde, 19 serbestlik derecesinde

tablo degerinden (t 2.09) bluylktir. Bu da deneme

Tab®
ve kontrol jruplarlnln "cilt bezli fOy volan" vyapiminda
6gretme-5Grenme tekniklerinin = timine iliskin basara
durumlar: puanlari arasindaki farkin anlamli oldugunu
gostermektedir. Bu fark, puan ortalamasi daha buyuk
olan grup lehinedir. Bir baska ifadeyle, demonstrasyon

yontemine gore ogrenme-odgretme etkinliginde bulunan

grubun bagarisi daha iyi olmustur.

Bu sonug, aragtirmanln kendi sanirliligdi igerisinde,
egitim teknolojisi ilkelerinden bazilarini kanitlamistar.
Bunlar 1ise:

"l1. En iyl ©gretim, somuttan soyuta ve basitten
karmasiga dogru giden Odgretimdir.

2. En 1iyi 0©grendigimiz seyler, kendi kendimize

yaparak o6grendigimiz seylerdir"(Cilenti, 1984, s5.57).



BOLUM IV

0ZET, YARGI VE OUNERILER

Bu bolimde arastirmanin kisa bir ©6zeti yapilmis,

yargiya yer verilip, onerilere gegilmigtir.

A. Dzet
Arastirma; Girig, Yontem, Bulgular ve Yorum,
Ozet, VYargir ve Oneriler olmak ¢{zere dort bglim olarak
planlanmigtar.
Bu arastirma, '"cilt bezli foy wvolan yapabilme"

Unitesinin &dgretiminde, 1is ve islem vyapraklariyla yapilan
6gretme-8drenme etkinlikleri ile, demonstrasyon (gbsteri)
yontemiyle vyapilan Ofretme-0grenme etkinlikleri arasinda
dogrenmedeki etkililik agisindan herhangi bir farkin

olup olmadigini ortaya koymak amaciyla gercgeklestirilmisgtir.

Bu arastirma, mesleki ve teknik oOdretim kurumlarin-
daki ydnetici ve ©0gretmenlerde, is ortamlarinda dgrencilere
bilgi ve beceri davranlglarlhl kazandirmada, duruma
gore "demonstrasyon ydntemi" ve "is ve islem yapraklaraini"
kullanarak ofretme-dgrenme etkinliklerinde bulunma ilgi
ve istedli yaratabilir. Beceri ©0gretimi c¢aligmalarinda
ilgili meslek alanlarinin dzelliklerine gore ddretim

stiregclerinin dizenlenmesi, is ve igslem = yapraklarainin

57
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hazirlanmasina yardimci olabilir. Daha once yapilan
uygulamalarin eksik vyonlerinin godridlmesine, vyeni sorun

alanlarinin ortaya g¢ikarilmasina katkida bulunabilir.

Deneysel arastirma niteliinde olan bu g¢aligmanin
evreninli Eskisehir Atatirk TJeknik ve ©Endistri Meslek
Lisesi Metal Isleri B&limi Lise birinci sinif &drencileri

olusturmaktadir.

Arastirmanan yap1ldida Eskigehir Atatirk Teknik ve
Endistri Meslek Lisesi'nde tam qgin égretim yapiimakta
olup, karma nitelikli olan okulda Teknik Lise ve Endistri
Meslek Lisesi kisaimlari birlikte edgitim gdrmektedirler.
Okulda toplam ogrenci sayisi 1950, ogdretmen saylél ise;
79 Teknik Ogdretmen, 55 Genel Kiltir Ofretmeni olmak

tzere toplam 134'dir.

Aragtirmanin yapildigi okulda 8 ayri bdlim bulunmakta
olup, ogrencli sayisinin en kalabalik oldugu bolumler
ise Metal Igleri, Elektrik, Tesviye Bolimleridir. Arastair-
mada denek eslestirmede herhangi bir gilglikle karsilasgma-
mak i¢in bu Ug bolim goz ©Onine alinmig, vyapilan yansiz
(randbm) atama ile "Metal 1Isleri BolUmiU" arastirmanin

evreni olarak belirlenmigtir.

Bu arastirmaya alinan deneklerin eslestirilmesinde,
"eglegtirilmisg grup yontemi" wuygulanmistir. Esglestirmede
esas olmak Uzere, ©O©grencilerin Metal Isleri B&limi'ne
girig puanlari, birinci ddnem atdlye karne notlari 1ile
meslek teknolojisi karne notlarinin ham puanlérl belirlen-

mig; bunlarin gubelere gdre aritmetik ortalamalari ile
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standart sapmalari: hesaplanmigtir. Sonra her 0Ogrencinin
boluime giris puaninin, meslek teknolojisi karne notu'nun,
atdlye karne notu'nun "z puani" bulunmustur. Elde edilen
"z puanlari", "t standart puanina" dondsturdlmistir.
Her ogrenci igin =ellde &edilen bglime giris puanlara,
meslek teknolojisi ve atdlye karne notlarl t standart
puanlari toplanarak, "agirlikla t standart puanlarai”
elde edilmigtir. Elde edilen t puanlarai ile, I/D I/E
1/F, subelerindeki ‘6@rencilerden 25'inin "agirlikla
t standart puanlarinin" birbirine egit 0lduu saptanmisg-
tir. Her g subeden puanlari esit olan Ggdrenciler birbir-
lerinin karsilarinda yer alacak gekilde bire bir esleme
yapilarak, 25'er 0©Ogrenciden olusan 1iki ayri grup olugtu-
rulmustur. Bu gruplardan hangisine is ve islem yapraklarzi
ya da demonstrasyon ydntemi kullanilarak "cilt ©bezli
foy wvolan'in" yaptirilacadi, vyansiz atama (random) ile
belirlenmistir. Arastirmaci tarafindan yapilan bu yansiz
atamada, Grup I'de Gosteri, Grup II'de is ve islem yaprag:
kullanilacagi saptanmistir. Endistri meslek liselerinde
ogretmenlerin daha g¢ok kullandidi yontemlerden birisinin
de demonstrasyon yontemi olmasi nedeniyle "bu ydntem,
s6zui edilen liseler 1igin geleneksel ydntem olarak kabul
edilmigtir. Bu nedenle yansiz atama 1ile saptanan birinci
grup kontrol grubu, ikinci grup ise deneme grubu olarak

saptanmigtar.

Aragtirmanin uygulama asamasina gegilmeden Once,
ig ve 1slem yapraklarinin hazirliklar: demonstrasyon ydntemi-

nin uygulama oncesi ©n hazirlik g¢aligmalari yapilmistar.
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Is ve iglem yapraklarinin hazirlik asamasinda;

8nce Unitenin adi, 1is wve iglem yapradinin kod numarasi
belirlenmistir. Islem yapraginin tamamlanmasi sonunda
6grencilerin kazanacad:lr davranigsal amagkér yazilmigtair.
Is ve iglemleri tamamlamak igin gerekli olan arag-geregler
ile, igte kullanilacak malzemelerin boyut ve miktarlara
belirlenmistir. Is ve. iglemlerin vyapilmasinda 1izlenecek
igslem basamaklar: listelenerek, islem yapragd:i Uzerinde
gerekli olan vyerlere resimler yerlestirilmisgtir. Isin
bitirilmesi igin gerekli olan sire saptanmigtair. Uygulama
agsamasinda, ogretme-ogrenme etkinliklerinin uygulama
basamaklarini dederlendirmek igin ©Olgme araci geligtiril-
mistir. Haélrlanan ig ve 1slem yapraga, olgme arac:
ile birlikte meslek élanlndaki O0gretmene denetlettirilip,
Bneriler dodrultusunda gerekli diuzenlemeler yapilarak

ig ve islem yapragi gelistirilmistir.

Demonstrasyon yontemi ile vapilacak uygulamadan
once, ©n hazirlik galigsmalarinda ise; Unitenin adi belir-
lenmigtir. Gosteri baslamadan ©Once, vyapilacak 1isin ana
hatlarini olusturan perspektif resimler tahtaya c¢izilmistir.
Isin tamamlanmasinda gerekli olan arag-gerecgler belirlen-
mig; yapim resmi Uzerindeki pargalarin boyutlari belirle-
nerek, bunlardan kag¢ adet olacag: saptanmigtir. GoOsteri
baslamadan once ogretmenin yapacaga davranisglar "ig
ve islem basamaklari" belirlenmistir. Is ve islemlerin
tamamlanmasi sonunda 0©Ogrencilerin kazanacadil davranigsal
amaglar belirlenerek, uygulama agamasinda yapilacak

olan isin dederlendirilmesi ig¢in Slgme araci gelistirilmigtir.
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Arastirmanin uygulama asamasinda, Unitenin ogrenil-
mesi igin kontrol grubuna arastirmaci tarafindan hazirlan-
mis demonstrasyon yontemi, deneme grubunda ise yine
aragstirmaci tarafindan hazirlanmig is ve iglem yaprakla-

riyla ogretim yapilmistar.

Kontrol grubunda yapilan ogretme-odrenme etkinliginde
arastirmacui, dgrencileri kendisini godrebilecedl sgekilde
karsisina alarak yapilacak 1isi gdstermig, bu isin deJisik
zamanlarda kendilerine daditilan bilgi foylerinin korun-
masinda kullanilacagini sdylemistir. Hazirlik asamasinda
tahtaya g¢izilen perspektif resim Uzerindeki pargalarin
neler oldu@unu> tanitmis, ©lgilerini agiklamistir. Igin
yapilmasinda kullanilacak olan arag ve gerecgler ile
bunlarin kullanima ve ozellikleri hakkinda aciklama
yaparak, o©Ogrencilerin kendisini dikkatlice izlemelerini
isteyerek demonstrasyone baslamistair. Cilt bezli foy
volan'y 1is wve iglem basamaklari sirasina gore gerekli
arag ve gerecgleri kullanarak igsl ortaya g¢ikarmig ve
demonstrasyonu bitirmistir. Gostera bittikten sonra 5
ogrenclye sdz hakki vererek, isin yapilmasi sirasinda
izlenen basamaklari tekrarlatmig; tekrarlama yapan &Jren-
cilere gerektidgi yerde pekigtireg, dizeltme, ipucu vermig-
tir. OGrencilerin is ve islem basamaklarini gdrebilecekleri
sekilde tahtaya yazip anlasilmayan yerlerin olup olmadigini
dgrencilere sordugunda 0grencilerden birkaginin isin
bicimlendirme asamasindaki altinca, yedinci, sekizinci

basamaklarin tekrar yapilmasinz istemeleri Uzerine,
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bu basamaklara tekrarlayarak ve ogrencilere bu isin
yapllmasi igin 150 dakikalik bir siire vererek uygulamay:

baslatmistair.

Uygulama sirasinda juri dyeleri, dlgme aracil
Uzerindekil 1glem basamaklari sirasina gore ogrencl davra-
nigslarini birlikte izlemisler ve Olgme araci Uzerinde
100 puan Uzerinden belirlenen her basamaktakili ara davra-
niglar ig¢in belirlenen ara puanlari takdir -etmisler,

sonunda her ©ogrenci igin bir toplam puan belirlemiglerdir.

Deneme grubunda yapilan o0dretme-0drenme etkinliginde
teksir yolu 1ile basilarak c¢ogaltilan 210x297 mm boeyutla-
rindaki 1is ve 1islem vyapraklari, arastirmaci tarafindan
gdrencilere dagaitilmig; kendi kendilerine bu yapraklara
kullanarak g¢alisacaklari ve sonugta .bir 1g ortaya gikara-
caklgrl soylenmisgtir. 'Ig ve 1iglem yapraginin birilnci
sayfasinda aciklamasi yapilan i§ yonergesi ve kullanilacak
arag-geregler hakkinda agiklamalar, arastirmacinin kendisi
tarafindan yapllmi§t1r. Ogrencilere is ve islem yapradinin
birinci ve diger sayfalarinda hatalar ve eksik sayfalar
bulunup bulunmadigar kontrol ettirilmig ve 150 dakikalik
bir slre verilerek uygulama baslatilmigtar. Uygulama
sirasinda ggrenciler, ellerinde bulunan yapraklarda
belirtilen agiklamalara uyarak gerekli g¢aligmalari yapmig-
lardir. Bu arastirmada arastirmacinin roli, sinif disip-
linini saglamak ve ©grenci etkinliklerini izlemek seklinde

olmugtur.

Uygulama sirasinda juri tyeleri, dlcgme araci

dzerindeki 1slem basamaklari sirasina gore dgrencil
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davranislariniy birlikte 1izlemisler ve Glgme araci Uzerinde
100 puan Uzerinden belirlenen her basamaktaki ara davranig-
lar i¢in belirlenen ara puanlar:i takdir etmisler, sonunda

her bir ogrencil ig¢in bir toplam puan belirlemigslerdir.

Degisik ginlerde ve ikl buguk ders saati slren
dgretme-0grenme etkinlikleri sonunda; deneme ve kontrol
gruplarindakl her bir 6grencinin davrén1§1, juri Uyelerince
alinan ortak ,kérarla dederlendirilmis ve elde -edilen
ham puanlarin aritmetik ortalamalari bulunmus, dagilimlarain
standart sapmalari hesaplanmigtir. Gruplar ' arasindaki
puan farkinin dedisik oOgdretim yoOntemlerinden ileri gelip
gelmedigi, .05 anlamlilik dizeyinde arastirilmisgtzar.

Aritmetik ortalamalarin bulunmasindan sonra sunlar aran-

migtar:

1. Deneme ve kontrol gruplarinin malzeme segme

cdavranisi1i bagari dizeyleri aritmetik ortalamalara farki;

2. Denmeme ve kontrol gruplarinin malzeme kesim

davranisi basgsar:i dizeyleri aritmetik ortalamalari farki,.

5. Deneme ve kontrol gruplarinin malzeme bigimlen-

dirme davranisi basari dizeyleri aritmetik ortalamalar:

farkza,

4. Deneme ve kontrol gruplarinin | isgi bitirme

siresi bagari dizeyleri aritmetik ortalamalari farka,

5. Deneme ve kontrol grubunun davmﬂuglmnﬁln yukarai-
daki dort etkinlik birlikte digtlnildiginde basgari dtizeyleri

aritmetik ortalamalari farkai.
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Aragtirma sonunda su bulgular ortaya gikmigtir:

1. Deneme ve kontrol gruplarinin malzeme segme
davraniglar: basari dizeyine iligkin ortalamalari birbirine
egittir. Yani iki grup arasinda bir fark;/ yoktur. Her

ikl grup da en Ust dlzeyde basari saglamistar.

2. Deneme ve kontrol gruplarinin malzeme kesim
davranisi bagari dizeyleri puan ortalémalarl arasinda
gdorilen fark anlaml:i bulunmustur. Bu fark, kontrol grubu
lehine g¢ikmistir. Yani gosteri yodntemi wuygulanan grup,
malzeme kesim davranisili agisindan 1ig ve 1iglem yapraklari

uygulanan gruptan daha basarili olmustur.

5. Deneme ve kontrol gruplarinin malzeme bigimlen-
dirme davranisi basari dizeyi puan ortamalari arasinda
gdérdlen farkin anlamlz oldugu  bulunmustur. Bu fark,
kontrol grubu lehine g¢akmistar. Yani gosteri yontemi
uygulanan grup, malzeme bigimlendirme davranisi agisindan
ig ve 1iglem yapraklari wuygulanan gruptan daha basarila

olmustur.

4. ."Cilt bezli  foy wvolan" yapiminda demonstrasyon
yéntemi wuygulanan grupla, 1is ve 1islem vyapradr kullanan
grup arasinda isi bitirme slresine iligkin basari durumlar:

arasinda bir fark gorilmemigtir.

5. Deneme ve kontrol gruplarinin, "cilt bezli
foy volan" yapiminda ogretme-odrenme etkinliklerinin
timine iligkin bagara durumlara puanlari grasindaki
fark, kontrol grubu 1lehine anlamlz: bulunmugtug, Diger

bir deyisle, demonstrasyon yontemi uygulanan kontrol
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grubundaki denekler, "cilt bezli fdy wvolan'" vyapabilme
initesinde, ayn:i: Uniteyi 1is 've 1islem vyapraklari ydntemi
ile ©6grenen deneme grubundaki deneklere gOre daha bagaril:

olmuslardir.

B. Yarqgx

Bu aragtirmanin bulgularina dayanarak asagidaki

yargiya varllmisgtair:

Meslek Lisesi Metal Isleri Bolumi Lise birinci
sin1f o©Ogrencileri Uzerinde yapilan deneysel arasgtirmada;
demonstrasyon yontemi, beceri 0©6gretiminde 15 ve 1islem

yapraklari ile yapilan yontemden daha etkilidir.

£. Oneriler

Yapilan bu arastirmayla 1lgili olarak su oOneriler

getirilmigtir:

1. Beceri kazandirmaya yonelik konularin dgretiminde

demonstrasyon yonteminden daha g¢ok yararlanilmalidar.

2. UOgretmenler, oGretme-o0drenme etkinliklerinde,
6Gretilecek konularin dzelliklerini dikkate alarak dedigik

yontemler denemeye Ozendirilmelidir.

5. Baska Ogretme-odrenme etkinliklerinde de demonst-
rasyon yontemi 1ile 1is ve islem yapraklarinin etkililigi

arastirilmalaidar.
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EK I
412/692 : 27.4.1988

Milli Egitim Genglik ve Spor Middrlidgune

ESKISEHIR

Enstitimiz Egitim Bilimleri Yiksek Lisans dfrenci-
lerinden Erol Hacioglu, "Is ve Islem Yapraklariyla Yapilan
Ugretimle, Gosteri VYonteminin Odrenme Sirecindeki Etkili-

11gi" adli yiksek lisans tezini hazirlamaktadar.

Eskigehir Atatirk Teknik ve Endistri Meslek Lisesi'nde
2 Mayis 1988 ve 6 Mayas 1988 tarihleri arasinda yapacagi
arastirma 1¢in kendisine izin wverllmesini ve vyardimc:

oclunmasinil arz ve rica ederim.

Dog¢.Dr. Fazal TEKIN

Enstitd Miédurd
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EK II

T.C.
ESKISEHIR ILI
Milli Egitim Genclik ve Spor Midirligd

Sayi: KiUltir Hizmetleri Subesi 311/16019

Konu: Erol HacioGlu'nun Yiksek Lisans Tezi Eskigehir, 5.5.1988

IL MAKAMINA
ESKISEHIR

Anadolu {Universitesi Sosyal Bilimler Enstitisi Egi-
tim Bilimleri Yiksek Liéans 6grencisi Erol Hacioglu
"is ve Islem VYapraklariyla VYapilan Ugretimle, GoOsteri
Yonteminin Ogrenme SUrecindeki Etkililigi" adlar yuksek
lisans tezini 2 Mayis 1988-6 Mayis 1988 tarihleri arasinda
Atatirk Teknik ve Endistri Meslek Lisesinde hazirlamasi
ile ilgili, Anadolu Universitesi Sosyal Bilimler Enstitisu
MudlUrldginin 27.4.1988 tarih ve 412/692 sayili yazilara

ile bildirilmekte olup, yazi ekte sunulmustur.

Konu Mudidrlidlimizce uygun gordlmis olup, Makamlari-
nizca da uygun goruldiglu taktirde geredini misadelerinize

arz ve teklif ederim.

Mehmet KILICOGLU
Milli Egitim Genglik ve Spor Midirs

EKI: 1 Adet yaz:

Olur
4.5.1988
Ozer AYDINATAY
Vali Yardimcisi

Vali a.
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EK III

T.c.
ESKISEHIR ILI
Milli Egitim Genglik ve Spor Mddurlugu
Sayi: Kiltir Hizmetleri Subesi 311/16323 (1755)
Konu: Tez Eskigehir, 9.5.1988

ATATURK TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGUNE
Anadolu Universitesi Sosyal Bilimler Enstitisu
Egitim Bilimleri Yiksek Lisans 0gdrencisi Erol Hacioglu'nun
okulunuzda "Is ve Islem VYapraklariyla VYapilan Ogdretimle,
Gosteri Yonteminin Odrenme Slirecindeki Etkililigi" adl:
yliksek lisans tezinli 2-6 Mayis 1988 tarihleri arasinda
yapabilmesi, Il Makaminin 5.5.1988 tarih wve 311/16019
sayi1li 1l onava 1ile uygun gorilmis olup, bir adet onay

ekte gonderilmistir.

Bilgi edinilmesini rica ederim.

Midir Adina Yakup ERDOGAN

EK: 1 Kil. Hiz. Sb. Md.

311

11.5.1988



EK 1V

T.C.
MILLI EGITIM BAKANLIGI
Erkek Teknik Editim Genel Midddrlugd

SAYI: 251.31.Per./09012

77

Ankara

KONU: Atelyelerde Ugretim Goérecek

0grenci grup sayilarzi.

VALILIGINE

24.05.19853

ILGI: a) Milli Egitim Bakanliginin 1.4.1964 tarihli Erkek

Teknik Egitim Genel Midurldgunin 200.U/8621

sayi1li genelgesi

bj Milli Egitim Bakanliginin 18.10.1977

tarihli

Erkek Teknik Egitim Genel Middrlugidniun 40277

sayirli genelgesi

c) Milli Egitim Bakanlaginin 31.5.1982

tarihli

Erkek Teknik Egitim Genel Muddrliginin 10718

sayili genelgesi

d) Milli Egitim Bakanliginain 24.8.1982

tarihli

Erkek Teknik Egitim Genel Mdddrliginin 15567

say1li genelgesi

e) 19.8.1975 tarih ve 15331 sayili Resmi

Gazete'de

yayinlanan £Endustri Pratik Sanat Okullari Yonet-

meligi.

1. Ulkemiz Endistrisinin, Kalkinma Planlarinin gos-

terdigi hedefler dogrultusunda geligebilmesi,
duyulan orta dizeydeki teknik insan gliclnidn

teknolojisine gore yetistirilmesine baglidar.

ihtiyag

cagimiz
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2. Mesleki wve Teknik Egitim Kuruslari statu wve
igleyis, 0Ogretim programlari ve bunun wuygulanmasi ayri
bir 0zellik arzetmekte olup; bu kurumlarin 6gretim binalar:
ate}yeleri ve laboratuvarlarinin bir gogu yurt disindan
ith;l edilmek suretiyle sadglanan makina, alet ve avadan-

liklarla donatilmistar.

3. Bu kurumlarin atelye ve laboratuvarlarindaki
makina ve arag-geregten gok sayida 0grencinin yararlandari-
labilmesi igin, atelye 0©68renci grup sayilaraini belirleyen

ilgi (a, b, c, ve d) genelgeleri yayinlanmistair.

4. 1982-1983 ofretim yilz I. kaﬁaat déneminde
ilgi (c ve d) genelgeleri dogrultusunda yapilan uygulama
sonunda durum yeniden dederlendirilmis, atelye ve 1labora-
tuvar ogretimindek1 dfrencil grup sayilarinin asagida

belirtildigi sekilde diizenlenmesine gerek gdrilmisgtdr.

5. Buna gore; Teknik Lise ve Endistri Meslek
Liselerinde, atelye ve labeoratuvar o©gdretimindeki O&grenci

grup sayilari agagida gosterilmistir.

Atelye ve Laboratuvar Ugfretimindeki

Siniflar Ogrenci Grup Sayilara Ogretmen Sayisi
IX. Siniflarda 10-20=15-23 1
IX. Sinaiflarda 21-30=24-35 2
IX. Siniflarda 31-40=36-47 3
IX. Siniflarda 41-50=48-59 4
X., XI., XII. Siniflarda 8-15 1
X., XI., XII. Siniflarda 16-23 2
X., XI., XII. Siniflarda 24-31 3
X., XI., XII. Siniflarda 32-40 4
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6. Ancak, bolimlerde 0Ogretmen mevcudunun yetersiz

olmasi halinde bir odretmene

a. Bir sinifain tim gruplarinin atelye ve laboratuvar
ogretimi,
b. Dedisik siniflarin ihtisas gruplarinin atelye

veya laboratuvar o6gretimi gorevi verilecektir.

...........................................................

Geredinin buna gore yapilmasinin ilgili Okul

Midurliklerine duyurulmasini rica ederim.

Hasan SAGLAM

Milli Editim Bakana

NOT: Acelelidgi nedeniyle bu genelgenin

bir Oornedi dogrudan ilgili okul

mudurlidklerine gonderilmigtir.

DAGITIM:
Geregi: Bilgi:

D Plana A, B, C, Plana
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I/D SUBEST OGRENCILERINE AIT t STANDART PUANLARI
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Denek

| Nihe

[

Xod Girig ’ Af1n,
No PUANT |z—Puany | t-Puani | NOU | z~Puani | t—Puami | NOT0 | z-puan: |4-Pusni | t—Puan
1 ] 195.516] 0.59 | . 4431 6 0426 4744 7 1.21 | 6241 §153.6
2 § 200.759] 0.19 a8 1 7 0.89 58.9 8 1.99 | 69.9 §176.9
3 ] 2044757] 0406 5046 5 1.43 3547 4 1.10 39 Q12543
4 | 212.710| 0.59 55.9 1 7 0.89 58.9 7 1.21 | 62,1 §176.9
5 | 231558 c.10 | 510 6 0.26 47.4 6 0.44 | 54e4 f152.8
6 | 195.516| o0.52 44,8 6 0e26 47.4 5 0.33 { 46.7 f138.9
1} ciiigey | o5z 5502 7 0u 85 58.9 & 1.99 | 6949 184
8 § 206.280] 0.13 51.3 6 0.26 474 5 0.33 | 46.7 J145.4
9 | 207.372| o0.26 52.6 | 7 0.89 58.9 4 1.10 39 §150.5
10 § 202.830| 0.13 8.7 ) 6 0.26 474 5 0.33 | 46.7 Y1428
11§ 210.769| 0.46 54.6 6 0426 4Tea 6 0.44 | 54.4 §156.4
12 ¥ 199,066 | 0.32 46.8 6 0.26 4744 6 044 | S4ed §148.6
13 § 199.066| 0.32 46.8 9 3.22 82.2 7 1.21 | 62.1 f191.1
14§ 222.921) 1,25 | 62.5 7 0.89 58,9 6 Oedd | 5404 §175.8
15 | 200.358 | o0.26 70 |7 0.89 | 5849 5 0.33 | 46.7 § 153
16 { 207.974| 0.26 52.6 6 0.26 474 6 0.44 | 54.4 Y154.4
17 | 215.514 | 0.79 5749 T 0.89 5849 7 1.21 | 62,1 §178.9
18§ 198.311} 0.39 4641 5 1.43 3547 3 1.88 | 31.2 113
19§ 206.782| o0.19 51.9 | 7 0.89 58.9 5 0.33 | 46.7 f157.5
20 | 151,750 3.42 46.6 5 1.43 3547 3 1.88 | 31.2 §113.5
21 § 200.273| 0.26 47.4 6 0.26 47.4 4 1.10 39 1238
22 20541731 0406 5046 5 1.43 35.7 5 0.33 46.7 133
23 ] 239.404| 2.30 73 6 0.26 4744 5 0.33 | 46.7 §167.1
24 | 214.206| 0.65 56,5 7 0.6 5849 4 1.10 39 §154.4
25 } 210.569| 0.46 5446 T 0,89 58,9 LL 5 0.33 | 46.7 §160.2
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ﬁiﬁek Gtris ATELYE M. TEXNO, Agqir.

No PUANT z«Puani: t-Puanij NOTU —~Puani| t—-Puani NO’IU“ ;z=Puany |t—puani } t-Puana
26 | 196.723| 0.46 4544 7 0.39 58.9 6 044 5444 15847
27 | 233.889{ 1.31 63.1 | 7 0.89 58.9 7 1.21 6241 18441
28 | 227.146| 1.51 6541 6 0.26 474 6 0ed4 5444 16649
29 | 201,021} 0.19 48,1 6 026 474 5 0.33 4647 14242
30 | 194.252) 0.65 4345 6 0.26 47.4 5 0.33 4647 137.6
31 | 1944359 .65 4345 6 0.26 4744 5 0433 46.7 137.6
32 | 192.635] 0.72 42.8 5 1.43 3567 5 0433 | 46.7 12542
33 | 186.4777 1.18 3842 6 0.26 47.4 7 1.21 62.1 147.7
34 | 183.048| 1.38 36.2 5 1.43 35.7 5 0.33 46.7 117.6
35 Y 194.252] 0.65 4345 5 1.43 35.7 3 1.88 31.2 110.4
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I/E SUBESI OUGRENCILERINE AIT ¢t STANDART PUANLARI

Denek

Kod cirig ATELYE ' o TEXNO, Afxr.
o PUANI  |z-Puani | t-Puani |NOTU | z~Puani |t~Puani | NoTU z~Puani [t—Puani |t-Puani
1 2064165 0446 54.6 | 6 0.16 5146 6 of4o 51 {16002
2 | 198.002| 0,06 49.4 6 0,16 51.6 7 1.19 61.9 }16249
3 1 209.728 | 0473 57.31 6 0.16 51.6 5 0.38 46,2 |155.1
4 199.848 | 0.06 50.6 5 1.17 38.3 5 0438 46.2 1135.1
5 236.881 | 2454 “ 7544 5 1e17 38.3 5 0438 46.2 15949
6 199.080| © sol 6 0.16 5146 7 1.19 61.9 }163.5
7 204.000 | 0423 53.31 7 1.49 6449 7 1.19 61.9 }180.1
8 1964300 | 0.20 52 5 1.17 3843 4 1,48 35.2 }125.5
9 } 195.624 | 0.20 521 5 1417 38.3 5 0.38 4642 113645
10 | 201,976} 0.20 52 5 1.17 38.3 4 1.48 3502 }125.5
11 198.404 ! 0.06 4944 5 1.27 38.3 5 0.38 46,2 1133.9
12 202.961 | 0.20 521 7 1.49 6449 5 0.38 46.2 }163.1
13 | 199.173 0 sof 6 0416 51,6 7 1.19 61.9 |163.5
14 198.095 | 0.06 49.4 | 6 0.16 51.6 6 0.40 54 155
15 211.809 | 0.8¢C 58 5 1.17 38.3 6 0440 54 115043
16 | 202.378 1 0.20 52 é 0,26 51.6 | 4 1.48 35.2 J138.8
17 208,306 | 0.67 5647 6 0..6 51.6 6 0440 54 §162.3
18 197.895 | 0.08 49.4 1 6 0.16 51.6 7 1.19 61.9 §162.9
19 197.764 | ©.06 49.4 1 6 0,16 51.6 3 1.96 30.4 }131.4
20 2034988 | 0420 s2{ 7 1.49 6449 6 0440 54 17049
21 1984497 | 0.06 4944 6 0e16 51.6 4 1.48 35,2 }136.2
22 203.894 | 0.20 524 7 1.49 6449 4 1.48 35.2 {15241
23 195.186 | 0.26 47441 6 0.16 51.6 6 0.40 54 153
24 214.650 | 1.07 6047 7 1.49 6449 7 1.19 61.9 }187.5
25 184.868 | 0.93 40.7 7 1.49 64.9 é 0440 54 {1596
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Eeozek GiRrfs ATELYE . TExONO. AZire

No PUANI z~Puani | t-Puani | NOTU z~Puani | t—Puani| NOTU z~Puanz [t~Puani | t-Puani
26 2004583 0.13 51e3 1 1.49 6449 8 1.97 69a7 18545
27 207.372 0.53 553 6 0.16 51.6 T 1.19 61.9 168,8
28 2044319 0.20 52 5 1.17 38.3 ‘ 3 1.96 30.4 120.7
29 182.525 1.07 39.3 6 0.16 51.6 » 6 0.40 54 - 14449
30 1884417 0d73 4247 4 245 25 4 1.48 3542 102.9
31 157.987 2.74 2246 6 0.16 51.6 6 0.40 54 128.2
32 195.516 0.20 52 6 0.16 5146 5' 0.38 4642 149.8
33 148.200 3.41 1549 5 1.17 38.3 7 1.19 61.9 11641
34 2184424 6247 6 0.16 4 1.48 352

1.27 i

51.6

14945




EK Vv

I/F SUBESI OGRENCILERINE AfT t STANDART PUANLARI

B4

Ezzek GiRiS ATELYE ¥ TEXNO. A¥1T.
No FUANI  j+Puany | t~Puani |. NOTU | z—Puani|t~Puani | NOTU  |z-Puani|t-Puany | t-Puana
1 | 203,656 0.14 514 6 0.08 | 49.2 7 0.76 | 57.6 | 158.2
2 { 197.895| 0.28 47,2 6 0.08 | 49.2 7 0.76 | 57.6 154
3§ 214.449| 0.86 5846 6 0,08 | 49.2 7 0.76 | 57.6 | 165.4
4 } 209.916| 0,57 5547 5 1.53 | 3447 10 3.28 | 82.8 | 173.2
5 | 229.926| 2.02 70.2 5 153 | 3447 7 0.76 | 57.6 | 162.5
6 } 207.682{ 0.43 5443 6 0.08 | 49.2 8 1460 | - 66 | 169.5
7 | 227345] 1.80 68 6 0.08 | 49.2 7 0.76 | 57e6 | 174.8
8 { 211,338 | 0.65 5645 6 0.08 | 49.2 6 0.07 | 49.3 155
9 | 209.146 | 0.50 55 6 0.08 | 49.2 5 0.91 | 40.9 |} 145.1
10 | 1964723| 0.36 4644 5 153 | 347 5 0.91 | 40.9 122
12} 200.273| 0.14 48.6 5 1.53 | M7 6 0.07 | 49+3 | 132.6
12 | 198.497| 0.28 47.2 6 0,08 | 49.2 5 0.91 | 40.9 | 137.3
13 § 199,080 0.21 4749 5 1.53 | 3437 5 0.91 | 40.9 | 123.5
14 | 200,106 { 0.14 48.6 6 0.08 | 49.2 5 0,91 | 40.9 | 138.7
15 | 201.313| 0.07 49.3 6 0.08 | 49.2 5 0,91 | 40.9 | 139.4
16 | 1964352 | 0.43 45.7 6 | 0.08 | 9.2 5 0,91 | 40.9 | 135.8
17 {210,166 | 0.57 557 6 0,08 | 49.2 T 0.765| 5746 | 162.5
18 | 2004027 | 0.14 4846 5 1.53 | 3447 5 0,91 | 40.9 | 124.2
19 | 205.834 0.28 52.8 7 1.36 | 36.4 6 0.07 49.3 138.5
20 §195.293 0.50 45 6 0.¢8 | 49.2 5 0.91 | 40.9 | 135.1
21 | 200.689 | 0.07 4943 6 0.08 | 49.2 5 0.91 | 40.9 | 139.4
22 | 200,438 | 0i14 | 48.6 | 7T 136 | 36.4 | 6 0.07 | 49.3 | 134.3
23 | 222,611 1.51 65.1 6 0.08 | 49.2 5 0.91 | 40.9 | 155.2
24 }198.166 1 0.28 4742 6 0.08 49.2 7 0.76. 57.6 154
25 | 206,576 0.28 52.8 6 0.08 | 49.2 6 0.07 | 4943 { 151.3
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zzek Girts ATELYE M. TEKNO. Air.
No PUANT z~Puan | $~Puani§ NOTU z—Pani|t~Puani § NOTU z—Puani |t-Puani|t-Puani
26 1191.398 | 0.79 42.1 6 0.08 | 49.2 5 0.91 | 40.9 | 132.2
27 {196,723 | 0.36 46 o4 6 0.08 | 49.2 6 0.07 49.3 | 144.9
28 }195.516 | 0.43 4547 8 2481 21,9 7 0.76 | 5746 | 125.2
29 | 1554299 | 3.40 16 6 0.08 49.2 8 1.6 66 | 131.2
30 §199.066 | 0.21 479 1 7 1,36 3644 6 0,07 | 49.3 | 133.6
31 | 183.604 | 1.30 37 7 1.36 3644 7 0.76 | 57.6 f 131
32 1 177.768 | 1.73 32.7 6 0.08 | 49.2 5 0.91 | 40.9 { 122.8
33 §223.839} 1.59 6531 7 1.36 3644 5 0.91 | 40.9 | 14342




EK

VI

ESLESTIRILMIS GRUPLAR
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KONTROL GRUBU DENEME GRUBU
" Sira Denek Sira Denek
XoO Kod NO % Puani { No Kod No ¥ Puani i
1 2 177 1 4 177
2 28 170 2 170
3 2 163 3 18 163
4 | 25 160 4 1 160
5 5 160 5 25 160
6 19 158 6 1 158
1 3 155 T 14 155
8 8 155 '§ 8 23 155
S 1 154 9 16 154
10 2 154 {10 24 154
11 5 153 {11 15 153
12 9 151 }12 15 151
13 8 145 {13 29 145
14 10 143 14 33 143
15 6 139 {15 16 139
16 14 139 16 15 139
17 19 139 §17 21 139
18 30 138 18 31 139
19 21 134 §19 11 134
20 | 22 134 |20 30 134
21 22 133 §21 11 133
22 19 131 {22 29 131
23 8 126 23 10 126
24 3 125 j24 32 125
25 13 124 l25 18 124




Amag:
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EK VII

UNITENIN OZEL AMACI VE DAVRANISSAL AMACLARI

"Cilt Bezli FOoy Volan" yapabilme

Davranissal amaglar:

1.

Verilen materyali gerekli (mukavva, cilt bezi,
kagit) araglar: kullanarak sekilde verilen

0lglilere gdre kesme.

Kapak ve sirt pargalarini aralarinda 5mm bosluk

birakmak suretiyle yan kagit yardaimiyla birlestirme.

Tutkal sitrilmis kapada, 255x405 mm ©OlglUlerindeki

cilt bezini yapistirma.

Kapaga vyapistirilmis olan cilt bezi kenarlarini,
aralarinda 45 ag1 kaizcak sekilde kivirarak

kapak parcalarina yaplgtlrma.

U Kanalda kullanilacak cilt bezini gekilde
verilen 0lgulere gore kesme, kanal mukavva
pargalarini sgekilde g6ridldigu gibi «cilt bezi

ile yapistirma.

U Kanal yan duvarlari ilzerinde standart aralikta

delik acgma.

U Kanali kapadin sirt kismina, kapad:in alt ve Ust
kenarlarinda 7.5 mm bogluk birakmak suretiyle se-

kilde gorildigl bigimde tutkalliyarak birlestirme.

150x210 mm Glgllerindeki i¢ yan kaditlarini, kapa-

gin her iki tarafina ortaliyarak yapistirma.
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EK  VIII

is VE ISLEMLERIN TAMAMLANMASINDA KULLANILACAK

10.

11.

12.

13.

ARAC-GERECLER

Kursun Kalem
Gonye-Cetvel

Maket Bigag:

Makas

El Giyotini

Istaka (Sag Taragi olabilir)
Tutkal Firgasza

Kagit Delme Zimbasa

1 mm'lik Saman Mukavva
2.5 mm'lik Gri Mukavva
Yan Kagit

Cilt Bezi

Tutkal



£K

IX

ISTE KULLANILACAK GERECLERIN (MALZEMELERIN)

PARCA NO:

A. 165x225x2,5

B. 30x225x2,5

C. 20x210x 1
80x225
150x210
140x230
255x405

BOYUT VE MIKTARLARI

mm'lik

mm'lik

mm'lik

mm'lik

mm'lik

mm'lik

mm'lik

adet

adet

adet

adet

adet

adet

adet

mukavva kapak

sirt mukavvasi

U Kanal mukavvasi
yan kagit

i¢c yan kagida
cilt bezi

cilt bezi

89
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EK X

Is VE ISLEM BASAMAKLARI

13 YAPRAGI NO |
Is YAPRAGT SAYFA SAYIST : 4

fsiv apr ciLT BEZLI FOY VOLAN ts YAPRART SAYFA RAST 1

AMAG 3 Kurallara uygun olarak cilt bezli f8y volani yapabilme becerisi kazanma
Is YONERGESI

-IZTLLANTILACAX ARAG VE GEREGLER

L~ Kursun Kalem 8- Kagit Delme Zimbasi
2—- Knye - Cetvel 99— lmm lik Saman Mukavva.
3~ Maket Bigais 10—~ 245mm lik Gri Mukavva
4- Makas 11— Yan Kagrt

5~ El Giyotini 12— Cilt Bezi

6~ Istaka 13- Tutkal

7~ Tutkal Firgas:
I- Aginim resmi {izerindeki mukavva pargalari A-B-C geklinde siralanmigtire
DIKKAT : Ayni harften gdsterilen mukavva pargalari birbirinin benzeri
olmekla birlikte &lgilleride aynidire
II- Mukavva, cilt bezi, yan kagat pargalarini el giyotini makas veya maket
bigagr ile keserken elinizi kesmeweye dikkat et ve kesim sirasinda par¢alarin
Slglilerinin tam olarak kalmasina itina gister.

III- Galigma masasi lizerinde ig sirasinda kullanilacak arag ve geregleri bulundure

IV~ Iginizi yaparken ig ve iglem basamaklarini takip et.




EK

X

IS VE ISLEM BASAMAKLARI
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Isin apr ciLr BEzZLI FOY VOLAN

15 YAPRASI NO

IS YAPRASI SAYFA SAYISI
ig YARRAS T SAYRA NIMADAST. .2

1
4

IS VE ISLEM BASAMAKLART
Davranigsal Amag 3

1- Verilen materyali gerekli ( mukavva, cilt bezi, kafit ) araglara kullanarak gekilde

verilen Olglilere gbre kesmes

1- Cilt bezli f&y volan' in aginim resmi {izerindeki harf miktari kadar olan ig pargala-

rinl agagida verilen Slglilerinde kes.

A= 165 x 225 x 2.5mm lik 2 adet mukavva .:pak

B~ 30 x 225 x 2.5m 1lik 1 " sgi1vt mukavvasi

C-~ 20 x 210 x lom 1ik 3 " T tanal mukavvasi
80 x 225mm 1lik 1 " yan kagit
150 x 210mm 1lik 2 " ig yan kagrdi
140 x 230rm 1ik 1 " c¢ilt bezi
255 x 405mm lik 1

" cilt bezi

Davranigsal Amag

2— Kapak ve sirt pargalarini aralarinda
Smm bogluk birakmak suretiyle yan kagat
yardimi ile birlegtirmes

2— Aginim resmindeki A-B-A mukavva parga—
larini 80 x 225mm Slglilerindeki yan
kaZ1d1 ile birlegtirirken aralarinda
Smm bogluk birakararak birlestire

[y

1T
B

A st a

L APAY l é I varaw

il
l |
INREEEN!

165 S 165

50 x 115 mm Nl man kamd

3~ Kapagr ters gevirerek kapagin tim ylize—
yine firga yardim: ile tutkal siire
NOT 1 Yan kagrtla kaplanmig ylizey tut—
Yallanmayacaks

(7

/4,

E i

Davranigsal Amag
3— Tutkal sirilmis kapaZa, 255 x 405mm 81—
gllerindeki cilt bezini yaprstirmae {

4~ Tutkal slirlilmils kapak yuzeyini 255x405
mm Olgiilerindeki cilt bezi lizerine her ke-
nardan egit gekilde ortaliyarak kapla.

NOT : Kapagy ters gevirerek cili bezi yi-
zeyini i1staka ile ovalae, Hava boglufu kal-
masine |

cST

e . —— —— —

L 05
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IS VE ISLEM BASAMAKLARI

Isin apr civt BEZLI FOY VOLAN

Is YAPRAGI NO 1
I YAPRAGI SAYFA SAYISI 4
15 YAPRAGI SAYFA NUMARASI 3

5~ Cilt bezi iizerindeki taraly alaniary ka-

pak kbgelerinin lOmm ilerisinden 45°aga 4 N
ile kes qf“
JNOT 3 Kesme iglemini makas veya maket
bigaZr ile yap
B
! -
‘ Davranigsal Amag
4- KapagZa yapigtirilmig olan cilt bezi ke-
narlarini, aralarinda 45%ag1 kalacak C
sekilde kavararak kapak pargalarina ya- : :
pigtirmae ! ;
6— Kdgeleri kesilen cilt bezi kenarlarini i |
tutkallayarak kapaZin ig kismina yapig—
tir.
Davranigsal Amag 3
70 10 20 20, W0 20 . 20

5— U kanalda kullanilacak cilt bezini se-
kilde verilen Olglilere gdre kesme.

T— 140x230mm Sl¢ilerindeki cilt bezi lze-

rinde alt ve lUst kenarlardan 1Omm lik
kesme ve yapistirma payi birakarak,
20x210mm &lglilerinde 7 adet dikddrtgen
¢iz ve cilt bezi lizerinde gfsterilen
taralil alanlari kese

oVt

ogt

Davranigsal Amag 1
5sA~ Kanal mukavva pargalarini gekilde gb-
rildiigl gibi cilt bezine yapigtirmae

8- T« iglemde yapilan cilt bezi tizerine
20x210mm dlg¢lilerindeki C-C-C mikavva
pargalarinl gekildeki gibi yapigsiire
U kanala meydana getires

Davranigsal Amag 3
6~ U kanal yan duvarlari lizerinde standart
aralikta delik agma

9- U kanalin iki yan duvari ilzerinde orta
noktayl bule Standart kagit delme zim~

basy ile kanalin iki yan duvari iizerine
delik ace
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IS VE ISLEM BASAMAKLARI
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ts vaPRAGI NO

isin ApI { civr BEzLI ROY VOLAN iz igﬁg’; :ﬁgi %iiﬁsr

1
4
4

Davranigsal Amag

7- U kanala kapaZin sirt kismina, kapagin
alt ve iist kenarlarindan 7.5mm bogluk
birakmak suretiyle gekilde goriildiigil
bigimde tutkalliyarak birlegtirme

10— U kanali cilt bezi ile kaplanmig kapa-—
fin i¢ tarafindaki sirt kasmina alt ve
iist kenardan T.5mm bogluk birakarak ka-
paga yapistir.

Davranigsal Amag

8-~ 150x210mm Slgiilerindeki i¢ yan kaZitla-
rini, kapaZin her iki tarafina ortaliya-
rak yapigtirmae.

11— 150x 210mm Slgiilerindeki i¢ yan kagit-
larimr kapagin ig¢ kisminin her iki ta—
rafina ortaliyarak yapistire




. SIRA-NO

DENEK XOD NO

IS VE ISLEM BASAMAKIARI

| BES

ho

¥ALZEME SECIMININ UYGUNLUGU

A-l-Mukavva

A-2-Cilt Bezi

AU RSN [FEN PN

4-3=Ig Yan_¥am:da

ARA TOPLAM

KESiM

ks

Bal=apak Mukavwalarmnan Eall stigiinde Yagimi

B—2-U Kana) Mukavva Pargalarinin Olgilerinde Kesimi

B-3-Yan Kamrtlarin Nciisiinde Kesimi

B—4—Kapak Cilt Bezinin 8lgiisiinde Kesimi

e Y VSR VU JUVRR IV

B-5-U Kanal Cilt Bezinin Olgilsiinde Xesimi

ARA TOPLAM

BIG IXLENDIRME

C~1-A~B-A Mukavva Pargalarini Yan KaZitla Birlegtirme

C-—2-Kapak Yizeyine Tutkal Siirme

C=3-Kapa¥i1n.259 x 405 malik cilt Bezi 1la Xap)anmasa

C~4-Kapak Uzerindeki Cilt Bezi Kdgelerinin 45 acy ile Kesimi

C-5-¥Kbgeleri Kesilen Cilt Bezinin Kemarlarinin KapaZa Yapm ghirilmasy

€-6-140 X 230mmlik Cilt Bezi Uzerine 20x210m 8l¢. Dik Tarali alanlari Kesme

C=7~Cilt Bezi Uzerine 20x210mmljik ¢-C-C Mukayya Parcalariny €ilt. Bez. ¥aflIl.¥a,M.0 |

=811 Xanal llzerinde Deliv Apma

| C-9-U Kan, Kap. I¢ Kigle: s:m'. Tar, Alt.ve Ust@ Ken.to_ BogyKalySekilde

ooy B v | evion fen]on [ o\ o

C~10- 150 x 210mmlik Yan Kagitlarin Kapagan lg Kismina Yapigtarilmas:

ARA TOPLAX

lls{ D TSJRE

“TOPLAX PUAN

1JvYY 3WI10 NVIINVIINA

JANIS3IWITHIANIIY3IA NIYY IAVWYSYE STWNVYINDAN

A3

IX

%6
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XIII-A

EK

GOSTERI (KONTROL) GRUBUNUN UYGULAMA SONUNDA ALDIKLARI

BASARI DUZEYI PUANLARI
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EK

ALDIKLARI BASARI DUZEYI PUANLARI
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