
ÖZET

Türk ‹malat Sanayiinde Geri ve ‹leri Ba¤lant›lar: Girdi-Ç›kt› Tablosuna Dayal›

Yap›sal Bir Çözümleme

Girdi-ç›kt› analizi bir ekonomide sektörleraras› iliflkilerin görülmesini sa¤lar. Bir sektörün üretim

sürecinde di¤er sektörlerden girdi kullanmas› o sektörün geri ba¤lant›s›n› yans›t›r. Öte yandan, bir

sektörün di¤er sektörlere girdi sa¤lamas› o sektörün ileri ba¤lant›s›n› gösterir. Asl›nda, geri ve ileri

ba¤lant›lar bir ekonomideki endüstrileraras› iliflkilerin büyüklü¤ünü ortaya koyan ölçütlerdir ve bir

ülkenin sektörel düzeyde yat›r›m ve teflvik stratejilerinin belirlenmesinde kullan›l›r. Güçlü geri ve

ileri ba¤lant›lar› olan sektörler kilit sektör olarak adland›r›l›r. Bu çal›flman›n amac›, 2002 girdi-ç›kt›

tablolar›n› kullanarak Türk imalat sanayiinin anahtar (kilit) sektörlerini araflt›rmakt›r. Bu amaçla

Chenery-Watanabe ve Rasmussen taraf›ndan gelifltirilen geleneksel geri ve ileri ba¤lant› yöntemleri

uygulanm›flt›r.
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ABSTRACT

Backward and Forward Linkages in Turkish Manufacturing Industry:  A Structural

Analysis Based on Input-Output Table

Input-output analysis depicts inter-industry relations of an economy. Using inputs from other

industries in a sector’s production process reflects the backward linkage of the sector. On the other

hand, supplying inputs to other industries indicates the forward linkages of the sector. Actually,

backward and forward linkages are descriptive measures of the economic interdependence of

industries in terms of magnitude transactions and they are generally used to determine development

strategies of a country. The key sector is the sector which has strong backward and forward linkages.

The aim of this paper is to examine the key sectors of the Turkish manufacturing industry by using

the results of 2002 Input – Output Tables. With this aim, traditional backward and forward linkage

methods are applied which developed by Chenery-Watanabe and Rasmussen.
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‹R‹fi

Uzunca bir süredir ekonomik
analizlerde kullan›lan Girdi-Ç›kt›

(G-Ç) Tekni¤i, yayg›n bir biçimde sektörle-
raras› mal ve hizmet ak›mlar›n› analiz et-
mek için de kullan›l›r. G-Ç Tekni¤i yard›-
m›yla ekonominin sektörleraras› ba¤›ml›l›-
¤› ortaya konulabilir. Bu ba¤lamda her bir
sektörün öteki sektörlerden sa¤lad›¤› girdi-
ler ile öteki sektörlerce kullan›lan ç›kt›lar›
incelenerek ilgili sektörün geri ve ileri ba¤-
lant›lar›n› aç›klamak mümkündür.

Bilindi¤i gibi genel olarak, G-Ç Tablo-
sunda herhangi bir sektörün ara aragirdi
(ara mal›) sütun toplam›n›n, ilgili sektörün
toplam üretimine oran›, bu sektörün do¤ru-
dan geri ba¤lant› etkisini göstermektedir.
Öte yandan aragirdi (ara mal›) sat›r topla-
m›n›n, ilgili sektörün üretimine oran› ise
do¤rudan ileri ba¤lant› etkisini göstermek-
tedir. Bu do¤rudan ba¤lant› etkileri yan›nda
ters matrisin ilgili elemanlar› da toplam
(do¤rudan+dolayl›) ba¤›ml›l›k durumunu
verir (Kepenek, 1977, s.63).

‹lk olarak Rasmussen (1956), Chenery-
Watanabe (1958) ve Hirschman (1958) ta-
raf›ndan yap›lan ekonominin sektörel örün-
tüsünü ve her bir sektörün ekonomideki ara
ba¤›ml›l›¤›n›n önemini ortaya koyan geri
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ve ileri ba¤lant› analizleri, literatürde gele-
neksel yaklafl›mlar olarak adland›r›l›r. Nite-
kim geri ve ileri ba¤lant›s› ortalaman›n üze-
rinde olan bir sektörün ekonomide “Kilit
Sektör” olarak tan›mlanmas›na dayanan
analitik yaklafl›m ilk kez Hirschman (1958,
s.98-116) taraf›ndan ortaya konmufltur.

Bu arada zaman içinde kilit sektörlerin
belirlenmesiyle ilgili olarak geleneksel yak-
lafl›mlar› savunan, elefltiren ve bu yaklafl›m-
lar› farkl› bir biçimde yorumlayan yeni yak-
lafl›mlar gelifltirilmifltir. Yeni yaklafl›mlar
konusunda Strassert (1968), Hazari (1970),
Laumas (1975), Bharadway (1976), Jones
(1976), Schultz (1970, 1977), Rao ve
Harmston (1979), Hewings (1989) ve Diet-
zenbacher (1992) taraf›ndan yap›lan çal›fl-
malar say›labilir (Pfajfar, 2000, s.1). 

Geleneksel yaklafl›mlara göre; do¤ru-

dan geri ba¤lant›, Talep Yönlü olarak ad-

land›r›lan Leontief modelinden elde edilen
girdi katsay›lar› matrisinin sütun toplamlar›
(Chenery-Watanabe Yaklafl›m›) ya da top-
lam geri ba¤lant›, Leontief ters matrisinin

sütun toplamlar› olarak (Rasmussen Yakla-
fl›m›) formüle edilir. Öte yandan do¤rudan

ileri ba¤lant›, Arz Yönlü olarak adland›r›-

lan Ghosh modelinden elde edilen ç›kt› kat-
say›lar› matrisinin sat›r toplamlar› (Che-
nery-Watanabe Yaklafl›m›) ya da toplam
ileri ba¤lant› Leontief ters matrisinin sat›r
toplamlar› (Rasmussen Yaklafl›m›) olarak
tan›mlan›r. Görüldü¤ü gibi geleneksel yak-
lafl›mlarda ister Talep Yönlü Model ister

Arz Yönlü Model olsun, do¤rudan geri ve
ileri ba¤lant›lar bulunurken Chenery-Wata-
nabe Yaklafl›m›; toplam geri ve ileri ba¤-
lant›lar bulunurken Rasmussen Yaklafl›m›
kullan›lmaktad›r. 

Buna karfl›, bu çal›flmada toplam ileri
ba¤lant›lar›n hesaplanmas›nda Leontief ters
matrisinin yerine, Ghosh ters matrisinin sa-
t›r toplamlar›n›n kullan›lmas›n› öneren ve
literatürde “Geniflletilmifl Rasmussen

Yöntemi” olarak adland›r›lan yaklafl›m
kullan›lm›flt›r. 

Bilindi¤i gibi ülkenin sahip oldu¤u ham-
maddeleri ya da yurtiçinde üretilebilecek
ara mallar› girdi olarak kullanacak her ikti-
sadi faaliyet, bu girdileri sa¤layan yerli gi-
riflimlere uygun bir ortam, bir pazar yarat›r.
‹flte bu durumda, kurulacak sanayinin genel
olarak bir geri ba¤lant›s› (etkisi) var de-
mektir. Buna karfl›l›k, büyük ölçüde niha-
i mal üretmeyen her sektörün, kendi ürünle-
rinin (ç›kt›lar›n›n) di¤er sektörler taraf›ndan
aragirdi olarak kullan›lmas› halinde ise, ge-
nel olarak bir ileri ba¤lant›s› (etkisi) söz ko-
nusudur. Bu iki etkinin tek bir faaliyet da-
l›nda ortaya ç›kmas› da mümkündür. Hirsc-
hman’›n dengesiz kalk›nma kuram›na göre,
herhangi bir sanayinin, piyasalardan ald›¤›
girdiler nedeniyle bunlar› üreten sektörlere
geri; ayr›ca üretti¤i (nihai talebe gitmeyen)
ç›kt›lar nedeniyle de bunlar› kullanan sek-
törlere ileri ba¤lant›s› olmaktad›r (Han ve
Kaya, 2006, s. 214-215). Hirschman (1988)
sektörleraras› bu ba¤›nlaflmay› esas alarak,
ekonominin tüm sektörlerinde yürütülecek
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dengeli bir kalk›nmay› savunan yaklafl›mla-
r›n aksine, özellikle kaynak s›k›nt›s› içinde
bulunan geliflmekte olan ülkelerde izlene-
cek yat›r›m politikas›n›n, geri ve ileri ba¤-
lant› katsay›lar› yüksek sektörlere öncelik
vermesi gerekti¤ini savunmufltur (Yay ve
Keçeli, 2009, s. 306).

Bu çal›flmada Türkiye’nin kalk›nma ve

özellikle sanayileflme stratejisi çerçevesin-

de; sektörel yat›r›m, önceliklendirme, kay›r-

ma ve destekleme politikalar›nda esas al›n-
mas› gereken; geri ve ileri ba¤lant›lar› ve do-

lay›s›yla d›flsall›klar› yüksek kilit imalat sa-

nayii sektörlerinin belirlenmesi amaçlan-

m›flt›r. Bu ba¤lamda ilk önce kullan›lan mo-
del tan›t›lacak, daha sonra TÜ‹K’in en son
haz›rlad›¤› 59 sektörlü 2002 G-Ç Tablosu’na
(TÜ‹K, 2008) dayanarak imalat sanayiini
oluflturan 23 sektör için Chenery-Watanabe
ve Rasmussen yaklafl›mlar›yla geri ve ileri
ba¤lant›lar› güçlü olan sektörler ile kilit sek-
törler belirlenecektir.1

1. Geri ve ‹leri Ba¤lant›lar› Belirleme-

de Kullan›lan Modeller

Sektörel ba¤lant› analizlerinde yayg›n
olarak kullan›lan yöntemler, Leontief’in

Talep Yönlü Modeli ile Ghosh’un Arz

Yönlü Modelidir. Kilit sektörleri belirler-

ken kullan›lan geleneksel yaklafl›mlardan
Chenery-Watanabe (C-W) ve Rasmussen,
geri ba¤lant›y› hesaplarken Leontief matri-
sini; ileri ba¤lant›y› hesaplarken Ghosh
matrisini kullanmaktad›r. 

1.1. Talep Yönlü Model

Bu bafll›k alt›nda genellikle yap›ld›¤› gi-

bi, girdi-ç›kt› tekni¤ini talep yönüyle kulla-

narak tipik bir j sektörünün talep etti¤i ara-

girdilerle ilgili model tan›t›lacakt›r. Leonti-

ef taraf›ndan gelifltirilen (1956) G-Ç tekni-

¤i ekonomideki tamamlaflman›n derecesini

kavramak için önemli bir araçt›r. Bir eko-

nomideki sektörlerin ba¤›ml›l›¤›n›n görün-

tüsü sadece G-Ç yaklafl›m› çerçevesinde

sa¤lanabilir. Bu yöntemin unsurlar› olan

geri ve ileri ba¤lant› kavramlar› belirli bir

sektörün gelifliminin de¤erlendirilmesinde

ve farkl› ekonomi politikalar›n›n oluflturul-

mas›nda oldukça yararl›d›r (Dasgupta ve

Chakraborty, 2005, s. 6).

Leontief G-Ç modeli afla¤›da verilmifltir.

(1)

Buna göre herhangi bir i sektörünün top-

lam ç›kt›s› (Xi); bu sektörün ç›kt›s›na yöne-
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1 Çal›flmada tüm ekonomiyi kapsayan 59 sektör yerine,
yaln›zca imalat sanayiini oluflturan 23 sektörü ele almam›-
z›n temel olarak iki nedeni vard›r: Birincisi, sanayileflme-
nin, dolay›s›yla imalat sanayiinin, kalk›nma ve büyüme sü-
recinin lokomotifi olmas›; ikincisi ise sektörel ara ba¤›ml›-
l›klar›n ve d›flsall›klar›n, özellikle imalat sanayiinde daha
anlaml› ve yo¤un olarak ortaya ç›kmas›d›r. Kald› ki, yuka-
r›daki özellikleri tafl›yan 23 sektörden oluflan G-Ç Tablo-
sunda ekonominin tümünü kapsayan G-Ç Tablosuna göre
anlams›z “bofl kutu” daha azd›r, ya da hiç yoktur. Özellik-
le “kilit sektör” aray›fllar›nda kullan›lan G-Ç Tablosun-
da“bofl kutu” ya da önemsiz sektörel ba¤›nt›n›n bulunma-
s›, analizi anlaml› olmaktan uzaklaflt›r›r.
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lik toplam aragirdi talebi ( ) ile ilgili 

sektörün ithalat› hariç nihai talepten (Yi)

oluflmaktad›r.

Leontief modeline göre üretim miktar›
ne olursa olsun, herhangi bir j sektörünün
kulland›¤› girdilerle o sektörün üretim dü-
zeyi aras›nda 

xij= aij Xj (2)

biçiminde do¤rusal bir iliflki vard›r.

Burada

xij: i sektöründen j sektörüne giden gir-

di ve

Xj: j sektörünün toplam üretimi (girdi

kullan›m› yönünden)

olmak üzere,

(3)

biçiminde tan›mlan›r.

Buna göre herhangi bir j sektörünün kul-
land›¤› girdi, yaln›z o sektör üretiminin
do¤rusal bir fonksiyonudur. Di¤er bir de-
yiflle, girdi katsay›lar› (aij) sabittir. aij, her-

hangi bir j sektörünün bir birim ç›kt›s› için
i sektöründen almas› gereken mal miktar›n›
gösterir ve teknik katsay› ya da girdi katsa-
y›s› olarak adland›r›l›r. Tipik eleman› aij

olan matrise (A) de, (do¤rudan) girdi katsa-
y›lar› matrisi denir.

Do¤rudan geri ba¤lant›lar› inceleyen ilk
çal›flma Chenery–Watanabe (1958)’e aittir.

Bu yönteme göre , bir sektörün bir 

birimlik ç›kt›s›nda ekonomideki tüm sek-
törlerin pay›n› ifade eden geri ba¤lant› kat-
say›s›d›r. C-W do¤rudan geri ba¤lant› etki-
si A girdi katsay›lar› matrisinin sütun top-
lamlar›na eflittir. C-W yönteminde j sektö-
rünün do¤rudan geri ba¤lant› katsay›s›

( )

(4)

olarak ifade edilebilir.

Genel olarak, do¤rudan girdi (ve ç›kt›)
katsay›lar›na dayanan C-W yöntemi sadece
sektörler aras›ndaki iliflkilerin yaratt›¤› ilk
tur etkiyi ölçtü¤ü için do¤rudan geri (ve
ileri) ba¤lant› olarak adland›r›l›r (Temurs-
hoev, 2004, s. 11). C-W yöntemine yönelti-
len temel elefltiri, sadece sektörleraras› do¤-
rudan ba¤lant›lar› dikkate alarak baz› sek-
törlerde oldukça önemli olan dolayl› ba¤-
lant›lar› göz ard› etmesidir (Pfajfar, 2000, s.
6). Bu elefltiriyi dikkate alarak gelifltirilen
Rasmussen yöntemi ise do¤rudan ve dolay-
l› etkilerin toplam›n› veren geri ve ileri ba¤-
lant› etkisini ölçmektedir.

Rasmussen (1956) toplam geri ba¤lant›-
y› ölçmek için Leontief ters matrisinin sü-
tun toplam›n› kullanmay› önermifltir. Top-
lam geri ba¤lant›y› göstermek için (1) no.lu
eflitlikte xij yerine (2) no.lu eflitini koyup

matris notasyonuna göre ifade edilirse
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X = AX+Y 

ve buradan da

X = (I-A)-1 Y (5)

eflitli¤i elde edilir (Han, 1995, s. 185).

(I-A)-1 matrisi, tipik eleman› rij olan Le-

ontief ters matrisidir (R). Toplam aragirdi
katsay›lar› olarak da tan›mlanan rij’ler sek-

törel ba¤›ml›l›k analizi bak›m›ndan büyük
önem tafl›r. Bunlar sadece girdi katsay›lar›
matrisini (A) oluflturan do¤rudan girdi kat-
say›lar›n› (aij) de¤il; ayn› zamanda dolayl›

girdi katsay›lar›n› da içerir. Dolayl› girdi
katsay›lar› ç›kt› birimi bafl›na dolayl› girdi
ihtiyac›n›n toplam zincirini (ilgili girdinin
önünde yer alan tüm girdileri) yans›tt›¤›
için (rij-aij) yap›sal analizlerde bu katsay›lar

hakk›ndaki bilgilerin büyük önemi vard›r
(Han, 1995, s. 178-187). 

Tipik bir rij eleman› j sektörünün niha-

i talebindeki (özel tüketim, yat›r›m, kamu
harcamas› ya da ihracat) 1 birimlik art›fl›n
do¤rudan ve dolayl› girdi talebi yoluyla i
sektörü üretiminde ne kadar geniflleme
uyard›¤›n› gösterir (fienesen, 2005, s. 14).

(I-A)-1 Leontief ters matrisindeki her-
hangi bir j sütunundaki elemanlar›n toplam›

( ), bu sektörün nihai mal›na 1 birim-

lik talep art›fl›n› karfl›lamak için, tüm sek-
törlerin yapmalar› gereken do¤rudan ve do-
layl› üretim art›fllar›n›, di¤er bir ifadeyle j
sektörünün toplam geri ba¤lant› etkisini ve-
rir. 

Baflka bir ifadeyle toplam geri ba¤lant›
etkisi, j sektörünün nihai talebinde bir bi-
rimlik art›fl için do¤rudan ve dolayl› ihtiyaç
duydu¤u toplam girdiyi temsil etmektedir
ve flu biçimde tan›mlan›r (Shuja, Wah, La-
zim ve Okamoto, 2008, s. 16):

(6)

Burada , Rasmussen yönteminde j 

sektörünün toplam geriye ba¤lant› katsay›-

s›n› göstermektedir.

1.2. Arz/Maliyet Yönlü Model

Yukar›da girdi-ç›kt› tekni¤ini talep yö-
nüyle kullanarak tipik bir j sektörünün talep
etti¤i aragirdi analizinde kullan›lan model
tan›t›lm›flt›. fiimdi de, arz yönünden hareket
ederek tipik bir i sektörünün ç›kt›s›n›n öte-
ki sektörlere da¤›l›m›yla ilgili model üze-
rinde duraca¤›z.

‹lk defa Ghosh (1958) taraf›ndan ortaya
konulan arz yönlü model, esas olarak sektö-
rel üretimde birincil girdi kullan›mlar›yla
ilgilidir. Birincil girdiler katma de¤erin bi-
leflenleridir.2 Ghosh Tahsis (Allocation)
Modeline göre üretim miktar› ne olursa ol-
sun, herhangi bir i sektörünün ç›kt›s›n›n
öteki sektörlere da¤›l›m›yla bu i sektörünün
üretim düzeyi aras›nda belli bir iliflki vard›r.
Di¤er bir deyiflle ç›kt› katsay›lar›n›n sabit

2 Çal›flanlara yap›lan ödemeler (ücret ve maafllar), üretim
üzerindeki vergi ve sübvansiyonlar, sabit sermaye tüketimi
(amortismanlar) ile gayrisafi ve net iflletme art›¤›d›r (faiz,
kâr, rant).
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oldu¤u varsay›lm›flt›r. (Leontief modelinde
girdi katsay›lar›n›n sabit varsay›lmas›na
benzer biçimde). Ghosh modeli, Leontief
talep yönlü G-Ç modeline alternatif olarak
gelifltirilmifltir ve bir ekonomideki sektörle-
rin ileri ba¤lant›s›n› bulabilmek için kulla-
n›l›r. Ghosh modelindeki d›flsal (otonom)
de¤iflken ekonomideki birincil (katma de-
¤er) bileflenleridir. Leontief modelindeki
d›flsal (otonom) de¤iflken ise bilindi¤i gibi
nihai talep bileflenleridir. 

Leontief modelinde fiyatlar sabit kabul
edildi¤inden üretim fonksiyonu miktar cin-
sinden ifade edilmektedir. Di¤er yandan
Ghosh modelinde ise miktarlar sabit kabul
edilmekte, maliyet etkileri hesaplanmakta-
d›r. Sonuç itibar›yla Ghosh modeli Leontief
modeliyle denk sonuçlar vermektedir (fie-
nesen, 2005, s. 13 ve 17).

Arz yönlü analizlerde ç›kt› arz›n›n kat-
ma de¤erin bir fonksiyonu oldu¤u kabul
edilmekte ve analizler buna göre daha an-
laml› bulunmaktad›r (Demir ve Kula,
2008:89). Buna göre girdi-ç›kt› modelinin
yap›sal mant›¤›ndan ve simgelerinden gide-
rek fonksiyonel iliflkiyi kurmak istersek

(7)

yaz›labilir (Shuja ve ark., 2008, s. 15):

Burada Xj, j sektörünün toplam ç›kt›s›n›

(girdi maliyetleri aç›s›ndan), terimi j 

sektörünün üretim sürecinde kulland›¤› top-

lam aragirdi talebini, Vj ise j sektörü içinde

yarat›lan katma de¤eri göstermektedir. Yu-

kar›da tan›mlanan sabit ç›kt› katsay›lar›

varsay›m› alt›nda ç›kt› katsay›lar›,

xij: j sektörünün i sektöründen girdi tale-

bi ya da i sektöründen j sektörüne giden gir-
di

ve

Xi: i sektörünün toplam üretimi (ç›kt› sa¤la-

ma yönünden)

olmak üzere

(8)

ve

(9)

biçiminde formüle edilebilir.

bij, i sektörünün bir birim ç›kt›s›ndan j sek-

törüne giden miktar› gösterir ve teknik kat-
say› ya da ç›kt› katsay›s› olarak da adland›-
r›l›r (Ayd›n, 2007, s. 6). Tipik eleman› bij

olan matrise (B) de, (do¤rudan) ç›kt› katsa-
y›lar› matrisi denir.

Ghosh modeline iliflkin bu tan›mlamalar
›fl›¤›nda, sektörlerin do¤rudan ileri ba¤lan-

t›lar› hesaplan›rken, Leontief modelinde ol-
du¤u gibi, C-W yöntemi izlenmektedir. Bu

yönteme göre , tipik bir i sektörünün 

ürünlerini ara girdi olarak kullanan (tüke-

ten) di¤er sektörlerle iliflkisini gösteren ile-
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ri ba¤lant› katsay›s›n› ifade eder. C-W do¤-

rudan ileri ba¤lant› etkisi B ç›kt› katsay›lar›

matrisinin s›ra toplamlar›na eflittir. C-W

yönteminde, i sektörünün do¤rudan ileri

ba¤lant› katsay›s› ( )

(10)

olarak ifade edilebilir.

Talep yönlü modelde de¤indi¤imiz gibi,
toplam ileri ba¤lant› etkisini elde etmek
için Rasmussen yöntemi izlenir. Toplam
ileri ba¤lant›y› göstermek için (7) no.lu
eflitlikte xij yerine (8) no.lu eflitini koyup

matris notasyonuna göre ifade edilirse

X = XB + V 

ve buradan da Ghosh modelindeki

X = V (I - B)-1 (11)

eflitli¤i elde edilir (Shuja, ve ark., 2008, s.
15).

Burada yatay katsay›lar söz konusu ol-
du¤u için X ve V, s›ras›yla sektörel üretim

ve katma de¤er sat›r vektörleridir. (I - B)-1

matrisi, elemanlar› gij’lerden oluflan Ghosh

ters matrisi (G) ya da ters ç›kt› matrisidir.
Anlafl›laca¤› üzere gij’ler, do¤rudan ç›kt›

katsay›lar› olan bij’ler yan›nda dolayl› ç›kt›

katsay›lar›n› da içerir, dolay›s›yla toplam
ç›kt› katsay›lar› olarak adland›r›l›r. Tipik
bir gij eleman› i sektöründe yarat›lan katma
de¤erde 1 liral›k art›fl›n do¤rudan ve dolay-
l› girdi talebi yoluyla j sektörünün birim

ç›kt›s›nda (ç›kt› maliyetinde) uyard›¤› art›fl›
gösterir. 

Augustinovics (1970) toplam ileri ba¤-
lant›lar›n ölçülebilmesi için ç›kt› katsay›lar›
matrisinden elde edilen ters ç›kt› matrisinin
kullan›lmas›n› önermektedir (Andreosso-
O’Callaghan ve Yue, 2000, s. 4-5). Genifl-

letilmifl Rasmussen yöntemi olarak da ad-
land›r›lan bu yönteme göre, toplam ileri
ba¤lant›lar›n hesaplanabilmesi için ters
Ghosh matrisinin sat›r toplamlar› kullan›l-
mal›d›r (Yay ve Keçeli, 2009, s. 309). O
halde, Ghosh arz yönlü modelinde toplam
ileri ba¤lant› flu flekilde ifade edilebilir
(Shuja ve ark., 2008, s. 15-16):

(12)

Burada, , i sektöründe yarat›lan 

katma de¤erde 1 birim-

lik (TL’lik) art›fl›n bütün ekonomide do¤ru-

dan ve dolayl› uyard›¤› üretim (maliyet) ar-

t›fl›n› gösterir. Di¤er bir ifadeyle, 

, i sektörünün toplam (do¤rudan 

+dolayl›) ileri ba¤lant› etkisini

vermektedir.

2. 2002 G-Ç Tablosunda ‹malat 

Sanayii Alt Sektörleri

1995 Avrupa Hesaplar Sistemi’nde
(AHS’95) yer alan tan›m ve kavramlara gö-
re Türkiye’de haz›rlanan ilk tablo olan
2002 y›l› G-Ç Tablosu 1968, 1973, 1979,
1985, 1990, 1996 ve 1998 y›l› tablolar›ndan
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sonra haz›rlanan sekizinci tablodur. 2008

y›l›nda TÜ‹K taraf›ndan yay›nlanan 2002

G-Ç tablosu 59 faaliyet ve 59 ürün grubunu

kapsamaktad›r (TÜ‹K, www.tuik.gov.tr).

Tablo 1’de gösterilen bu sektörlerden 15-37

kodlu toplam 23 imalat sanayii sektörü bu
çal›flman›n konusunu oluflturmaktad›r.3

3 Çal›flmada ele al›nan 23 sektöre iliflkin veriler, TÜ‹K’in
web sayfas›nda yer alan 2002 Y›l› Yurtiçi G-Ç Tablosun-
dan al›narak kullan›lm›flt›r.

Tablo 1: 2002 Y›l› Girdi-Ç›kt› Tablosunun Sektör S›n›fland›rmas›

Kaynak: TÜ‹K, www.tuik.gov.tr

NO KOD SEKTÖRLER

01 01 Tar›m, avc›l›k ve ilgili hizmet faaliyetleri

02 02 Ormanc›l›k, tomrukçuluk ve ilgili hizmet faaliyetleri

03 05 Bal›kç›l›k, bal›k üretme ve yetifltirme çiftliklerinin iflletilmesi ve bal›kç›l›kla ilgili hizmetler

04 10 Maden kömürü, linyit ve turba ç›kar›m›

05 11 Tetkik ve arama hariç, ham petrol ve do¤algaz ç›kar›m› ve bunlarla ilgili hizmet faaliyetleri

06 12 Uranyum ve toryum cevheri madencili¤i

07 13 Metal cevheri madencili¤i

08 14 Taflocakç›l›¤› ve di¤er madencilik

09 15 G›da ürünleri ve içecek imalat›

10 16 Tütün ürünleri imalat›

11 17 Tekstil ürünleri imalat›

12 18 Giyim eflyas› imalat›; kürkün ifllenmesi ve boyanmas›

13 19 Derinin tabaklanmas›, ifllenmesi; bavul, el çantas›, saraçl›k, koflum tak›m› ve ayakkab› imalat›

14 20 A¤aç ve mantar ürünleri imalat› (mobilya hariç)

15 21 Ka¤›t ve ka¤›t ürünleri imalat›

16 22 Bas›m ve yay›m; plak, kaset v.b. kay›tl› medyan›n ço¤alt›lmas›

17 23 Kok kömürü, rafine edilmifl petrol ürünleri ve nükleer yak›t imalat›

18 24 Kimyasal madde ve ürünlerin imalat›

19 25 Plastik ve kauçuk ürünleri imalat›

20 26 Metalik olmayan di¤er mineral ürünlerin imalat›

21 27 Ana metal sanayii

22 28 Makine ve teçhizat› hariç; metal eflya sanayii

23 29 B.y.s. makine ve teçhizat imalat›

24 30 Büro, muhasebe ve bilgi ifllem makineleri imalat›

25 31 B.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n imalat›
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Tablo 1’in devam›

Kaynak: TÜ‹K, www.tuik.gov.tr

26 32 Radyo, televizyon, haberleflme teçhizat› ve cihazlar› imalat›

27 33 T›bbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalat›

28 34 Motorlu kara tafl›t› , römork ve yar›-römork imalat›

29 35 Di¤er ulafl›m araçlar›n›n imalat›

30 36 Mobilya imalat›; b.y.s. di¤er imalat

31 37 Yeniden de¤erlendirme

32 40 Elektrik, gaz, buhar ve s›cak su üretimi ve da¤›t›m›

33 41 Suyun toplanmas›, ar›t›lmas› ve da¤›t›lmas›

34 45 ‹nflaat

35 50 Motorlu tafl›tlar ve motosikletlerin sat›fl›, bak›m› ve onar›m›; motorlu tafl›t yak›t›n›n perakende sat›fl›

36 51 Motorlu tafl›tlar ve motosikletler d›fl›nda kalan toptan ticaret ve ticaret komisyonculu¤u

37 52 Motorlu tafl›tlar ve motosikletler d›fl›nda kalan perakende ticaret, kiflisel ve ev eflyalar›n›n tamiri

38 55 Oteller ve lokantalar

39 60 Kara tafl›mac›l›¤› ve boru hatt›yla tafl›mac›l›k

40 61 Su yolu tafl›mac›l›¤›

41 62 Havayolu tafl›mac›l›¤›

42 63 Destekleyici ve yard›mc› ulaflt›rma faaliyetleri; seyahat acentelerinin faaliyetleri

43 64 Posta ve telekomünikasyon

44 65 Sigorta ve emeklilik fonlar› hariç, mali arac› kurulufllar›n faaliyetleri

45 66 Zorunlu sosyal güvenlik hariç, sigorta ve emeklilik fonlar› ile ilgili faaliyetler

46 67 Mali arac› kurulufllara yard›mc› faaliyetler

47 70 Gayrimenkul faaliyetleri

48 71 Operatörsüz makine ve teçhizat ile kiflisel ve ev eflyalar›n›n kiralanmas›

49 72 Bilgisayar ve ilgili faaliyetler

50 73 Araflt›rma ve gelifltirme hizmetleri

51 74 Di¤er ifl faaliyetleri

52 75 Kamu yönetimi ve savunma, zorunlu sosyal güvenlik

53 80 E¤itim hizmetleri

54 85 Sa¤l›k iflleri ve sosyal hizmetler

55 90 Kanalizasyon, çöp ve at›klar›n toplanmas›, h›fz›s›hha ve benzeri hizmetler

56 91 Baflka yerde s›n›fland›r›lmam›fl üye olunan kurulufllar›n faaliyetleri

57 92 E¤lence, dinlenme, kültür ve sporla ilgili faaliyetler

58 93 Di¤er hizmet faaliyetleri

59 95 Evlerde yapt›r›lan hizmet iflleri



3. Türk ‹malat Sanayiinde Geri ve ‹leri

Ba¤lant›lar

Geliflmekte olan bir ekonomide büyüme
ve yap›sal de¤iflimin sa¤lanabilmesi ancak
imalat sanayiinin ekonominin motoru olma-
s›yla mümkündür. Birbirleriyle karfl›l›kl›
girdi-ç›kt› iliflkisinde bulunan imalat sanayii
örgüsünün gerçekten ahenkli iflleyen bir gö-
rünümde bulunmas› gerekmektedir (Han ve
Kaya, 2006, s. 16). Bilindi¤i gibi ekonomi-
de hiçbir sektör üretim aç›s›ndan öbür sek-
törlerden ba¤›ms›z de¤ildir. Ekonominin
çeflitli sektörleri aras›nda mal ve hizmet
al›flverifllerinden kaynaklanan karfl›l›kl› ba-
¤›ml›l›klar vard›r. Bu ba¤›ml›l›¤a, k›saca
endüstriyel ba¤›nlaflma denir. Endüstriyel

ba¤›nlaflman›n iki temel yönü vard›r: Birin-
ci olarak her sektör kendi üretimini gerçek-
lefltirmek için öbür sektörlerden ve kendi-
sinden aragirdi kullanmak zorundad›r. ‹kin-
ci olarak da, her sektörün ç›kt›s› di¤er sek-
törlerde aragirdi olarak kullan›l›r. Bunlar-
dan birincisi, sektörlerin ekonomi üzerinde-
ki geriye do¤ru ba¤lant› (besleme) etkileri-
ni; ikincisi ise ileriye do¤ru ba¤lant› etkile-
rini yans›t›r (Aydo¤ufl, 2010, s. 125).

Geri ve ileri ba¤lant› analizleri yapmak,
sektörleraras› ba¤›ml›l›¤› ortaya koyarak
rasyonel bir sanayileflme ve yat›r›m politika-
s› izlemenin en isabetli yoludur (Aydo¤ufl,
2010, s. 125-126). Bu nedenle çal›flman›n iz-
leyen k›sm›nda imalat sanayii alt sektörleri-
nin karfl›l›kl› ba¤›ml›l›¤› geri ve ileri ba¤lan-
t› analizleri arac›l›¤›yla incelenecektir.

3.1. Türk ‹malat Sanayiinde Geri

Ba¤lant›lar

Çal›flman›n bu k›sm›nda, önceki k›s›mda
tan›t›lan do¤rudan geri ba¤lant›lar (C-W
yöntemiyle) ve toplam geri ba¤lant›lar
(Rasmussen yöntemiyle) 2002 y›l› G-Ç
Tablosunda yer alan 23 imalat sanayii alt
sektörü için hesaplanm›flt›r. Buna göre,
do¤rudan geri ba¤lant› katsay›lar› Tablo
2’de yer almaktad›r.

3.1.1. Do¤rudan Geri Ba¤lant›lar

Tablo 2’den görüldü¤ü gibi do¤rudan
geri ba¤lant›s› en yüksek on sektör flöyle s›-
ralanabilir: Yeniden de¤erlendirme; giyim
eflyas› imalat›; tekstil ürünleri imalat›; mo-
torlu kara tafl›t›, römork ve yar›-römork
imalat›; makine ve teçhizat› hariç metal efl-
ya sanayii; derinin tabaklanmas›, ifllenmesi;
b.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n imala-
t›; ana metal sanayii; b.y.s. makine ve teçhi-
zat imalat› ile plastik ve kauçuk ürünleri
imalat›.

Do¤rudan geri ba¤lant›s› en yüksek ilk
befl sektörün en çok girdisini kulland›¤› ilk
befl sektör ise Tablo 3’de yer almaktad›r.
Tablo 3’e göre, örne¤in, yeniden de¤erlen-
dirme sektörünün 1 birimlik üretiminin
0,2683’ü ka¤›t ve ka¤›t ürünleri imalat›n-
dan, 0,1746’s› ana metal sanayiinden,
0,0161’i makine ve teçhizat› hariç metal efl-
ya sanayiinden, 0,0160’› plastik ve kauçuk
ürünleri imalat›ndan, 0,0084’ü ise a¤aç ve
mantar ürünleri imalat›ndan (mobilya ha-
riç) sa¤lanmaktad›r. 
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Tablo 2: C-W Yöntemine Göre Do¤rudan Geri Ba¤lant›lar

* (4 no’lu eflitli¤e göre hesaplanm›flt›r.)

Sektörler Geri Ba¤lant›*

Yeniden de¤erlendirme 0,4967

Giyim eflyas› imalat›; kürkün ifllenmesi ve boyanmas› 0,4626

Tekstil ürünleri imalat› 0,3962

Motorlu kara tafl›t›, römork ve yar›-römork imalat› 0,3849

Makine ve teçhizat› hariç; metal eflya sanayii 0,3519

Derinin tabaklanmas›, ifllenmesi; bavul, el çantas›, saraçl›k, koflum tak›m› 0,3414

ve ayakkab› imalat›

B.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n imalat› 0,3101

Ana metal sanayii 0,3033

B.y.s. makine ve teçhizat imalat› 0,2805

Plastik ve kauçuk ürünleri imalat› 0,2780

Ka¤›t ve ka¤›t ürünleri imalat› 0,2767

A¤aç ve mantar ürünleri imalat› (mobilya hariç) 0,2559

Bas›m ve yay›m; plak, kaset v.b. kay›tl› medyan›n ço¤alt›lmas› 0,2533

Mobilya ›malat›; b.y.s. di¤er imalat 0,2463

Tütün ürünleri imalat› 0,2416

Di¤er ulafl›m araçlar›n›n imalat› 0,2399

T›bbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalat› 0,2261

Metalik olmayan di¤er mineral ürünlerin imalat› 0,2241

Kimyasal madde ve ürünlerin imalat› 0,2144

Radyo, televizyon, haberleflme teçhizat› ve cihazlar› imalat› 0,2129

G›da ürünleri ve içecek imalat› 0,1956

Büro, muhasebe ve bilgi ifllem makineleri imalat› 0,1143

Kok kömürü, rafine edilmifl petrol ürünleri ve nükleer yak›t imalat› 0,0783



3.1.2. Toplam Geri Ba¤lant›lar

Rasmussen yöntemine göre hesaplanan

imalat sanayii alt sektörlerinin toplam geri

ba¤lant› katsay›lar› ise Tablo 4’de yer al-

maktad›r. Tablo 4’ten görüldü¤ü gibi top-

lam geri ba¤lant›s› en yüksek on sektör flöy-

le s›ralanabilir: Giyim eflyas› imalat›; yeni-

den de¤erlendirme; tekstil ürünleri imalat›;
motorlu kara tafl›t›, römork ve yar›-römork
imalat›; derinin tabaklanmas›, ifllenmesi;
makine ve teçhizat› hariç metal eflya sana-
yii; b.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n
imalat›; ana metal sanayii; b.y.s. makine ve
teçhizat imalat›; ka¤›t ve ka¤›t ürünleri ima-
lat›.
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Tablo 3: Do¤rudan Geri Ba¤lant›s› En Yüksek ‹lk Befl Sektörün En Çok Girdi Sa¤lad›¤› ‹lk
Befl Sektör

Sektörler*

Yeniden

de¤erlendirme

Giyim eflyas›

imalat›; kürkün

ifllenmesi ve

boyanmas›

Tekstil ürünleri

imalat›

Motorlu kara

tafl›t›, römork

ve yar›-römork

imalat›

Makine ve

teçhizat› hariç;

metal eflya

sanayi

1

Ka¤›t ve ka¤›t
ürünleri imalat›

(0,2683)

Tekstil ürünleri
imalat› (0,3505)

Tekstil ürünleri
imalat› (0,3095)

Motorlu kara
tafl›t›, römork ve

yar›-römork
imalat› (0,1057)

Ana metal
sanayi

(0,2295)

2

Ana metal sanayi

(0,1746)

Giyim eflyas›
imalat›; kürkün

ifllenmesi ve
boyanmas›
(0,0541)

Kimyasal madde
ve ürünlerin

imalat› (0,0490)

Ana metal sanayi

(0,1055)

Makine ve
teçhizat› hariç;

metal eflya sanayi

(0,0458)

3

Makine ve
teçhizat› hariç;

metal eflya sanayi

(0,0161)

Derinin
tabaklanmas› ve

ifllenmesi
(0,0224)

Plastik ve kauçuk
ürünleri imalat›

(0,0103)

Makine ve
teçhizat› hariç;

metal eflya sanayi

(0,0672)

Kimyasal madde
ve ürünlerin

imalat› (0,0164)

4

Plastik ve
kauçuk ürünleri
imalat› (0,0160)

Kimyasal
madde ve
ürünlerin

imalat› (0,0123)

Kok kömürü,
rafine edilmifl
petrol ürünleri

ve nükleer yak›t
imalat› (0,0087)

Plastik ve
kauçuk ürünleri
imalat› (0,0623) 

B.y.s. makine
ve teçhizat

imalat› (0,0123)

5

A¤aç ve mantar
ürünleri imalat›
(mobilya hariç)

(0,0084)

Plastik ve kauçuk
ürünleri imalat›

(0,0059)

Ka¤›t ve ka¤›t
ürünleri imalat›

(0,0050)

Metalik olmayan
di¤er mineral

ürünlerin imalat›
(0,0126)

Plastik ve kauçuk
ürünleri imalat›

(0,0119)

* ‹lk sütunda yer alan sektörlerin girdi sa¤lad›¤› ilk befl sektör s›ralan›rken (3) no’lu eflitli¤e göre hesaplanan girdi katsay›la-
r› kullan›lm›flt›r.

1

2

3

4

5



Tablo 5’te ise toplam geri ba¤lant›s› en
yüksek ilk befl sektörün girdisini kulland›¤›
ilk befl sektörle olan iliflkisi gösterilmifltir.
Tablo 5’e göre, örne¤in giyim eflyas› imala-
t› incelendi¤inde; bu sektörün niha-
i talebindeki bir birimlik art›fl, do¤rudan ve
dolayl› girdi talebi yoluyla, kendi sektörün-

de 1,0587 birim; tekstil ürünleri imalat›nda

0,5401 birim; kimyasal madde ve ürünlerin

imalat›nda 0,0496 birim; derinin tabaklan-

mas› ve ifllenmesinde 0,0315 birim; plastik

ve kauçuk ürünleri imalat›nda ise 0,0154

birim üretim art›fl› uyarm›flt›r.
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Tablo 4: Rasmussen Yöntemine Göre Toplam Geri Ba¤lant›lar

* (6 no’lu eflitli¤e göre hesaplanm›flt›r.)

Sektörler Geri Ba¤lant›*

Giyim eflyas› imalat›; kürkün ifllenmesi ve boyanmas› 1,7395

Yeniden de¤erlendirme 1,6950

Tekstil ürünleri imalat› 1,6117

Motorlu kara tafl›t› , römork ve yar›-römork imalat› 1,5624

Derinin tabaklanmas›, ifllenmesi; bavul, el çantas›, saraçl›k, 
koflum tak›m› ve ayakkab› imalat› 1,5001

Makine ve teçhizat› hariç; metal eflya sanayii 1,4992

B.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n imalat› 1,4376

Ana metal sanayii 1,4282

B.y.s. makine ve teçhizat imalat› 1,3947

Ka¤›t ve ka¤›t ürünleri imalat› 1,3776

Plastik ve kauçuk ürünleri imalat› 1,3730

Mobilya imalat›; b.y.s. di¤er imalat 1,3522

Bas›m ve yay›m; plak, kaset v.b. kay›tl› medyan›n ço¤alt›lmas› 1,3456

A¤aç ve mantar ürünleri imalat› (mobilya hariç); has›r ve buna benzer, örülerek 
yap›lan maddelerin imalat› 1,3447

Di¤er ulafl›m araçlar›n›n imalat› 1,3398

Tütün ürünleri imalat› 1,3285

T›bbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalat› 1,3092

Metalik olmayan di¤er mineral ürünlerin imalat› 1,2915

Radyo, televizyon, haberleflme teçhizat› ve cihazlar› imalat› 1,2906

Kimyasal madde ve ürünlerin imalat› 1,2823

G›da ürünleri ve içecek imalat› 1,2511

Büro, muhasebe ve bilgi ifllem makineleri imalat› 1,1550

Kok kömürü, rafine edilmifl petrol ürünleri ve nükleer yak›t imalat› 1,0914



3.2. Türk ‹malat Sanayiinde ‹leri

Ba¤lant›lar

2002 y›l› G-Ç Tablosunda yer alan 23

imalat sanayii alt sektörü için hesaplanan

do¤rudan ve toplam ileri ba¤lant› katsay›la-

r› (C-W ve Rasmussen yöntemleriyle) ça-

l›flman›n bu k›sm›nda yer almaktad›r. Do¤-

rudan ileri ba¤lant› katsay›lar› Tablo 6’da

gösterilmifltir. 

3.2.1. Do¤rudan ‹leri Ba¤lant›lar

C-W yöntemine göre do¤rudan ileri ba¤-
lant›s› en yüksek on sektör s›ras›yla, yeniden
de¤erlendirme; kâ¤›t ve kâ¤›t ürünleri imala-
t›; ana metal sanayi; tekstil ürünleri imalat›;
plastik ve kauçuk ürünleri imalat›; kimyasal
madde ve ürünlerin imalat›; derinin tabaklan-
mas›, ifllenmesi; mobilya hariç a¤aç ve mantar
ürünleri imalat›; makine ve teçhizat› hariç me-
tal eflya sanayii ile metalik olmayan di¤er mi-
neral ürünlerin imalat›d›r (Tablo 6).
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Tablo 5: Toplam Geri Ba¤lant›s› En Yüksek ‹lk Befl Sektörün En Çok Girdi Sa¤lad›¤› ‹lk Befl Sektör

Sektörler*

Giyim eflyas›

imalat›; kürkün

ifllenmesi ve

boyanmas›

Yeniden

de¤erlendirme

Tekstil 

ürünleri 

imalat›

Motorlu kara

tafl›t›, römork

ve yar›-römork

imalat›

Derinin

tabaklanmas›

ve ifllenmesi

1

Giyim eflyas›
imalat›; kürkün

ifllenmesi ve
boyanmas›
(1,0587)

Yeniden

de¤erlendirme

(1,0028)

Tekstil ürünleri

imalat› 

(1,4518)

Motorlu kara

tafl›t›, römork

ve yar›-römork

imalat› 

(1,1186)

Derinin

tabaklanmas› ve

ifllenmesi

(1,3053)

2

Tekstil ürünleri

imalat› 

(0,5401)

Ka¤›t ve ka¤›t

ürünleri imalat›

(0,3221)

Kimyasal madde

ve ürünlerin

imalat›

(0,0854)

Ana metal sanayi

(0,1832)

Kimyasal madde

ve ürünlerin

imalat› 

(0,0546)

3

Kimyasal 
madde ve

ürünlerin imalat› 
(0,0496)

Ana metal 
sanayi

(0,2379)

Plastik ve kauçuk
ürünleri imalat› 

(0,0189)

Makine ve
teçhizat› hariç;

metal eflya sanayi
(0,0814)

Tekstil ürünleri
imalat› 

(0,0516)

4

Derinin
tabaklanmas› 
ve ifllenmesi

(0,0315)

Kimyasal
madde ve
ürünlerin

imalat› (0,0284)

Kok kömürü,
rafine edilmifl
petrol ürünleri

ve nükleer yak›t
imalat› (0,0148)

Plastik ve
kauçuk ürünleri

imalat› 
(0,0790) 

Plastik ve
kauçuk ürünleri

imalat› 
(0,0313)

5

Plastik ve 
kauçuk ürünleri

imalat› 
(0,0154)

Plastik ve 
kauçuk ürünleri

imalat› 
(0,0256)

Ka¤›t ve ka¤›t
ürünleri imalat›

(0,0119)

Kimyasal 
madde ve
ürünlerin 

imalat› (0,0306)

Ka¤›t ve ka¤›t
ürünleri imalat›

(0,0165)

* ‹lk sütunda yer alan sektörlerin girdi sa¤lad›¤› ilk befl sektör s›ralan›rken Leontief ters matrisi (I-A)-1 hesaplanarak elde
edilen rij’ler kullan›lm›flt›r.

1

2

3

4

5



Do¤rudan ileri ba¤lant›s› en yüksek ilk

befl sektörden en çok girdi sa¤layan ilk befl

sektör Tablo 7’de yer almaktad›r. Tablo

7’ye göre örne¤in, üçüncü s›rada yer alan

ana metal sanayiinin 1 birim ç›kt›s›n›n

0,2339’u kendisi; 0,1110’u makine ve teç-

hizat› hariç metal eflya sanayi; 0,1048’i

b.y.s. makine ve teçhizat imalat›; 0,0737’si

motorlu kara tafl›t›, römork ve yar› römork

imalat› ve 0,0356’s› b.y.s. elektrikli makine

ve cihazlar›n imalat› sektörlerince girdi ola-

rak kullan›lmaktad›r. 
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Tablo 6: C-W Yöntemine Göre Do¤rudan ‹leri Ba¤lant›lar

* (10 no’lu eflitli¤e göre hesaplanm›flt›r.)

** ‹lgili sektörün nihai talep büyüklü¤ü negatiftir (-5.263 milyar TL)

Sektörler ‹leri Ba¤lant›lar*

Yeniden de¤erlendirme** 1,0897

Ka¤›t ve ka¤›t ürünleri imalat› 0,6312

Ana metal sanayii 0,6268

Tekstil ürünleri imalat› 0,5404

Plastik ve kauçuk ürünleri imalat› 0,5138

Kimyasal madde ve ürünlerin imalat› 0,4329

Derinin tabaklanmas›, ifllenmesi; bavul, el çantas›, saraçl›k, koflum tak›m› 
ve ayakkab› imalat› 0,3963

A¤aç ve mantar ürünleri imalat› (mobilya hariç); has›r ve buna benzer, 
örülerek yap›lan maddelerin imalat› 0,3879

Makine ve teçhizat› hariç; metal eflya sanayii 0,3260

Metalik olmayan di¤er mineral ürünlerin imalat› 0,2885

Kok kömürü, rafine edilmifl petrol ürünleri ve nükleer yak›t imalat› 0,1980

B.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n imalat› 0,1446

G›da ürünleri ve içecek imalat› 0,1390

B.y.s. makine ve teçhizat imalat› 0,1367

Motorlu kara tafl›t› , römork ve yar›-römork imalat› 0,1204

Radyo, televizyon, haberleflme teçhizat› ve cihazlar› imalat› 0,1168

Bas›m ve yay›m; plak, kaset v.b. kay›tl› medyan›n ço¤alt›lmas› 0,0982

T›bbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalat› 0,0954

Büro, muhasebe ve bilgi ifllem makineleri imalat› 0,0890

Giyim eflyas› imalat›; kürkün ifllenmesi ve boyanmas› 0,0663

Tütün ürünleri imalat› 0,0662

Mobilya ›malat›; b.y.s. di¤er imalat 0,0413

Di¤er ulafl›m araçlar›n›n imalat› 0,0255



3.2.2. Toplam ‹leri Ba¤lant›lar

Rasmussen yöntemine göre hesaplanan

imalat sanayii alt sektörlerinin toplam ileri

ba¤lant› katsay›lar› Tablo 8’de yer almakta-

d›r. Rasmussen yöntemine göre toplam ile-

ri ba¤lant›s› en yüksek on sektör s›ras›yla,

yeniden de¤erlendirme; ana metal sanayi;

kâ¤›t ve kâ¤›t ürünleri imalat›; tekstil ürün-
leri imalat›; plastik ve kauçuk ürünleri ima-
lat›; kimyasal madde ve ürünlerin imalat›;
derinin tabaklanmas›, ifllenmesi; mobilya
hariç a¤aç ve mantar ürünleri imalat›; meta-
lik olmayan di¤er mineral ürünlerin imalat›
ile makine ve teçhizat› hariç metal eflya sa-
nayiidir.

120 T‹SK AKADEM‹ • 2011 / I

Tablo 7: Do¤rudan ‹leri Ba¤lant›s› En Yüksek ‹lk Befl Sektörden En Çok Girdi Sa¤layan ‹lk
Befl Sektör

Sektörler*

Yeniden

de¤erlendirme

Ka¤›t ve ka¤›t

ürünleri imalat›

Ana metal

sanayi

Tekstil ürünleri

imalat›

Plastik ve

kauçuk

ürünleri imalat›

1

Ana metal
sanayi 

(0,8596)

Ka¤›t ve ka¤›t
ürünleri imalat›

(0,1585)

Ana metal
sanayi

(0,2339)

Tekstil ürünleri
imalat›

(0,3095)

G›da ürünleri ve
içecek imalat›

(0,0909)

2

Ka¤›t ve ka¤›t

ürünleri imalat›

(0,1834)

G›da ürünleri ve

içecek imalat›

(0,1177)

Makine ve
teçhizat› hariç;

metal eflya
sanayi (0,1110)

Giyim eflyas›
imalat›; kürkün

ifllenmesi ve
boyanmas›
(0,2020)

Plastik ve kauçuk
ürünleri imalat›

(0,0836)

3

Kimyasal madde
ve ürünlerin

imalat›
(0,0140)

Bas›m ve yay›m;
plak, kaset v.b.

kay›tl› medyan›n
ço¤alt›lmas›

(0,0822)

B.y.s. makine ve
teçhizat imalat›

(0,1048)

Mobilya imalat›;
b.y.s. di¤er

imalat (0,1118)

Motorlu kara
tafl›t›, römork ve

yar›-römork
imalat› (0,0769)

4

B.y.s. makine
ve teçhizat

imalat› 
(0,0072)

Kimyasal
madde ve
ürünlerin

imalat› (0,0431)

Motorlu kara
tafl›t›, römork ve

yar›-römork
imalat› (0,0737)

Kimyasal
madde ve
ürünlerin

imalat› (0,0033)

Kimyasal
madde ve
ürünlerin
imalat›

(0,0436)

5

Kok kömürü,
rafine edilmifl

petrol ürünleri ve
nükleer yak›t

imalat› (0,0059)

Metalik olmayan
di¤er mineral

ürünlerin imalat›
(0,0407)

B.y.s. elektrikli
makine ve
cihazlar›n 

imalat› (0,0356)

Derinin
tabaklanmas› ve

ifllenmesi
(0,0024)

Tekstil ürünleri
imalat› 

(0,0433)

* ‹lk sütunda yer alan sektörlerden girdi sa¤layan ilk befl sektör s›ralan›rken (9) no’lu eflitli¤e göre hesaplanan ç›kt› katsay›-
lar› kullan›lm›flt›r.

1

2

3

4

5



Tablo 9’da toplam ileri ba¤lant›s› en
yüksek ilk befl sektörden en çok girdi sa¤la-
yan ilk befl sektör yer almaktad›r. Tablo 9’a
göre örne¤in toplam ileri ba¤lant› etkisi
ikinci en yüksek sektör olan ana metal sa-
nayinin katma de¤erinde 1 birimlik art›fl,
do¤rudan ve dolayl› girdi talebi yoluyla,
sektörün kendisinde 1,3122 birim; makine

ve teçhizat› hariç metal eflya sanayiinde

0,1547 birim; b.y.s.makine ve teçhizat ima-

lat›nda 0,1530 birim; motorlu kara tafl›t›,

römork ve yar›-römork imalat›nda 0,1279

birim; b.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n

imalat›nda 0,0577 birim ç›kt› (maliyet) art›-

fl› uyarmaktad›r.
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Tablo 8: Rasmussen Yöntemine Göre Toplam ‹leri Ba¤lant›lar

* (12 no’lu eflitli¤e göre hesaplanm›flt›r.)

Sektörler ‹leri Ba¤lant›lar*

Yeniden de¤erlendirme 3,1022

Ana metal sanayii 1,9535

Ka¤›t ve ka¤›t ürünleri imalat› 1,9234

Tekstil ürünleri imalat› 1,8187

Plastik ve kauçuk ürünleri imalat› 1,7044

Kimyasal madde ve ürünlerin imalat› 1,6983

Derinin tabaklanmas›, ifllenmesi; bavul, el çantas›, saraçl›k, koflum tak›m› ve 
ayakkab› imalat› 1,5445

A¤aç ve mantar ürünleri imalat› (mobilya hariç) 1,5294

Metalik olmayan di¤er mineral ürünlerin imalat› 1,4238

Makine ve teçhizat› hariç; metal eflya sanayii 1,4207

Kok kömürü, rafine edilmifl petrol ürünleri ve nükleer yak›t imalat› 1,2935

B.y.s. makine ve teçhizat imalat› 1,1814

B.y.s. elektrikli makine ve cihazlar›n imalat› 1,1717

G›da ürünleri ve içecek imalat› 1,1637

Motorlu kara tafl›t›, römork ve yar›-römork imalat› 1,1403

Radyo, televizyon, haberleflme teçhizat› ve cihazlar› imalat› 1,1346

Bas›m ve yay›m; plak, kaset v.b. kay›tl› medyan›n ço¤alt›lmas› 1,1326

Büro, muhasebe ve bilgi ifllem makineleri imalat› 1,1195

T›bbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalat› 1,1108

Giyim eflyas› imalat›; kürkün ifllenmesi ve boyanmas› 1,0778

Tütün ürünleri imalat› 1,0709

Mobilya imalat›; b.y.s. di¤er imalat 1,0494

Di¤er ulafl›m araçlar›n›n imalat› 1,0268



3.3. A¤›rl›kl› Geri ve ‹leri Ba¤lant›lar

C-W ve Rasmussen yöntemlerini izleye-
rek buraya kadar yap›lan çözümlemelerde
elde edilen geri ve ileri ba¤lant› de¤erleri
a¤›rl›ks›z oldu¤u için G-Ç Tablosunda bütün
sektörlerin eflit öneme sahip oldu¤u varsa-
y›lm›fl demektir. Ancak, G-Ç tablosunda yer
alan sektörler, sistem içerisinde farkl› önem

derecesine sahiptir. Bu eksikli¤i gidererek
daha sa¤l›kl› sonuçlara varmak için ekono-
mideki sektörlerin nispi öneminin ortaya
konmas› gerekir (Laumas, 1976, s. 308).

Nitekim a¤›rl›ks›z geri ve ileri ba¤lant›
etkileri aç›s›ndan, herhangi bir sektör öne
ç›kmas›na ra¤men, bu sektörün gerek top-
lam yurtiçi nihai talep, gerekse toplam kat-
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Tablo 9: Toplam ‹leri Ba¤lant›s› En Yüksek ‹lk Befl Sektörden En Çok Girdi Sa¤layan ‹lk Befl
Sektör

Sektörler*

Yeniden

de¤erlendirme

Ana metal

sanayi

Ka¤›t ve ka¤›t

ürünleri imalat›

Tekstil ürünleri

imalat›

Plastik ve

kauçuk

ürünleri imalat›

1

Ana metal
sanayii

(1,1331)

Ana metal
sanayi  (1,3122)

Ka¤›t ve ka¤›t
ürünleri imalat›

(1,1916)

Tekstil ürünleri
imalat› (1,4518)

Plastik ve
kauçuk ürünleri

imalat›
(1,0961)

2

Yeniden

de¤erlendirme

(1,0028)

Makine ve

teçhizat› hariç;

metal eflya sanayi

(0,1547)

G›da ürünleri ve

içecek imalat›

(0,1707)

Giyim eflyas›
imalat›; kürkün

ifllenmesi ve
boyanmas›
(0,3112)

G›da ürünleri ve
içecek imalat›

(0,1209)

3

Ka¤›t ve ka¤›t
ürünleri imalat›

(0,2219)

B.y.s. makine ve
teçhizat imalat›

(0,1530)

Bas›m ve yay›m;
plak, kaset v.b.

kay›tl› medyan›n
ço¤alt›lmas›

(0,1023)

Mobilya imalat›;
b.y.s. di¤er

imalat (0,0180)

Tekstil ürünleri
imalat› (0,0796)

4

B.y.s. makine
ve teçhizat

imalat› (0,1458)

Motorlu kara
tafl›t› , römork
ve yar›-römork
imalat› (0,1279)

Tekstil ürünleri
imalat› 

(0,0708)

Kimyasal
madde ve
ürünlerin

imalat› (0,0062)

Kimyasal
madde ve
ürünlerin

imalat› (0,0571)

5

Makine ve
teçhizat› hariç;

metal eflya
sanayii (0,1421)

B.y.s. elektrikli
makine ve

cihazlar›n imalat›
(0,0577)

Kimyasal madde
ve ürünlerin

imalat› (0,0639)

Derinin
tabaklanmas› ve

ifllenmesi
(0,0047)

Mobilya imalat›;
b.y.s. di¤er

imalat  
(0,0426)

* ‹lk sütunda yer alan sektörlerden en çok girdi sa¤layan ilk befl sektör s›ralan›rken Ghosh ters matrisi (I-B)-1 hesaplanarak
elde edilen gij’ler kullan›lm›flt›r.

1

2

3

4

5



ma de¤er içindeki nispi önemi son derece
düflük olabilir. Dolay›s›yla bu sektörün
“Kilit Sektör” olarak de¤erlendirilmesi ya-
n›lt›c› olacakt›r. Bu sorunun çözülebilmesi
için a¤›rl›ks›z katsay›lar›n yerine a¤›rl›kl›

girdi (ya da ç›kt›) katsay›lar›n›n kullan›lma-
s› gerekir.4

Bu amaçla çal›flmada girdi ve ç›kt› kat-
say›lar›; do¤rudan geri ve ileri ba¤lant›lar›n
hesaplanmas›nda, C-W yönteminin esas al-
d›¤› üretim büyüklü¤üne; toplam geri ve
ileri ba¤lant›lar›n hesaplanmas›nda ise Ras-
mussen yönteminin esas ald›¤›, geri ba¤lan-
t›da nihai talep; ileri ba¤lant›da katma de-
¤er büyüklü¤üne göre afla¤›daki gibi a¤›r-
l›kland›r›lm›flt›r.

Üretim büyüklü¤üne göre a¤›rl›kland›-

r›lm›fl girdi katsay›lar› matrisinin (Aw) tipik

bir eleman› aijw ile gösterilir. aij
w, j sektö-

rünün birim üretimi için i sektöründen sa¤-
lad›¤› girdinin, bu girdiyi sa¤layan i sektö-
rü üretiminin toplam üretim içindeki pay›y-
la a¤›rl›kland›r›lm›fl girdi katsay›s›d›r. Bafl-
ka bir ifadeyle, j sektörünün i sektörü üze-
rindeki geri ba¤ etkisi, aij’nin i sektörünün

nispi üretim büyüklü¤ü ölçüsünde, tan›m-
lanmaktad›r. Buna göre

(13)

eflitli¤i yaz›labilir.

C-W Yöntemine göre a¤›rl›kl› do¤rudan

geri ba¤lant›y› hesaplayabilmek için Aw

matrisindeki girdi katsay›lar›n›n sütun top-
lamlar› kullan›l›r. Buna göre tipik bir j sek-
törünün a¤›rl›kl› do¤rudan geri ba¤lant›
katsay›s›

(14)

olarak gösterilebilir.

Yukar›daki aç›klamaya benzer olarak,
üretim büyüklü¤üne göre a¤rl›kland›r›lm›fl

ç›kt› katsay›lar› matrisinin (Bw) tipik bir

eleman› bijw ile gösterilir. bij
w, i sektörü-

nün birim üretimden j sektörüne sa¤lad›¤›
ç›kt›s›n›n, bunu kullanan j sektörü üretimi-
nin toplam üretim içindeki pay›yla a¤›rl›k-
land›r›lm›fl ç›kt› katsay›s›d›r. Baflka bir ifa-
deyle, i sektörünün j sektörü üzerindeki ile-
ri ba¤ etkisi, bij’nin j sektörünün nispi üre-

tim büyüklü¤ü ölçüsünde, tan›mlanmakta-
d›r. Buna göre

(15)

elde edilir.

C-W Yöntemine göre a¤›rl›kl› do¤rudan

ileri ba¤lant›y› hesaplayabilmek için de Bw
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nan “Kilit Sektörler” için Kula (2008)’e bak›labilir.



matrisindeki ç›kt› katsay›lar›n›n sat›r top-
lamlar› kullan›l›r. Buna göre tipik bir i sek-
törünün a¤›rl›kl› do¤rudan ileri ba¤lant›
katsay›s›

(16)

olarak gösterilebilir.

C-W Yöntemine göre a¤›rl›kl› do¤rudan
geri ve ileri ba¤lant›lardan sonra, bu kez
Rasmussen Yöntemine göre de a¤›rl›kl›
toplam geri ve ileri ba¤lant›n›n hesaplan-
mas› gerekmektedir. Yurtiçi nihai taleple

a¤›rl›kl› Leontief ters matrisinin (Rw) ele-

manlar› rij
w ile gösterilir (Shuja ve ark.,

2008, s. 17-18).

(17)

Tipik bir j sektörünün a¤›rl›kl› toplam
geri ba¤lant› katsay›s› da

(18)

olarak yaz›labilir. Benzer flekilde katma de-

¤erle a¤›rl›kl› Ghosh ters matrisinin (Gw)

elemanlar› gij
w ile gösterildi¤inde

(19)

olur.

Tipik bir i sektörünün a¤›rl›kl› toplam
ileri ba¤lant› katsay›s› da

(20)

olarak yaz›labilir.
3.4. Kilit Sektörlerin Belirlenmesi

Ekonomi için en önemli olan kilit sek-
törler, hem geri hem de ileri ba¤lant› de¤er-
leri ilgili ortalaman›n (corresponding avera-
ge) üzerinde olan sektörlerdir. Yap›lan ana-
lizi ve yorumu kolaylaflt›rmak için ba¤lant›
de¤erleri, ortalamalar› 1’e eflit olacak bi-
çimde normallefltirilmifltir. Böylece, hem
geri hem ileri ba¤lant› de¤erleri birin üze-
rinde olan sektörler kilit sektör olarak belir-
lenmifltir (Temurshoev, 2004, s. 10).

Geri ve ileri ba¤lant› de¤erleri afla¤›daki
formüller yard›m›yla normallefltirilebilir:
Burada NBLj

CWW

ve NBLj
RW 

s›ras›yla C-W
ve Rasmussen yöntemlerine göre normal-
lefltirilmifl a¤›rl›kl› (do¤rudan ve toplam)
geri ba¤ etkilerini, NFLi

CWW 

ve NFLi
RW 

s›ra-
s›yla C-W ve Rasmussen yöntemlerine gö-
re normallefltirilmifl a¤›rl›kl› (do¤rudan ve
toplam) ileri ba¤ etkisini, n ise sektör say›-
s›n› göstermektedir.

(21)

(22)

(23)

(24)
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Veri bir sektörde, normallefltirilmifl bir
ba¤lant› de¤erinin 1’den büyük olmas›, bu
sektörün sistem içerisinde ortalaman›n üze-
rinde yer ald›¤›n› gösterir. Bu anlamda, bu
sektör üretim, nihai talep ve katma de¤er
art›fl›ndan nispeten daha yüksek bir oranda
etkilenmektedir. Benzer flekilde, bir sektö-
rün ba¤lant› de¤erinin 1’den düflük olmas›,
sistem içerisinde ortalaman›n alt›nda bulun-
du¤unu göstermektedir. Çünkü, ortalama
ba¤lant› de¤eri birdir ve ba¤lant› de¤erleri-
nin toplam› her zaman sistemde yer alan
sektör say›s›na eflittir (Drejer, 2002, s. 4-5).

Yukar›da aç›klanan yöntemlerle a¤›rl›k-

land›rma ve normallefltirme ifllemleri ya-

p›ld›ktan sonra elde edilen geri ve ileri ba¤-
lant› de¤erlerini kullanarak ekonomideki
tüm sektörleri dört ayr› grupta toplamak
mümkündür. Tablo 10’da C-W ve Rasmus-
sen yöntemlerine göre sektörlerin a¤›rl›kl›
geri ve ileri etkilerinin normallefltirilmifl de-
¤erleri karfl›laflt›r›lm›flt›r. 

Birinci grup sektörler: E¤er bir sektörün
hem geri hem de ileri ba¤lant›s› ilgili orta-
laman›n üzerindeyse (geri ve ileri ba¤lant›-
n›n normallefltirilmifl de¤erleri birden bü-

yükse) bu sektör kilit sektördür. Tablo

10’a bakt›¤›m›zda, C-W yöntemine göre g›-
da ürünleri ve içecek imalat›; tekstil ürünle-
ri imalat›; ana metal sanayii ve yeniden de-
¤erlendirme kilit sektörler olarak öne ç›k-
maktad›r. Buna karfl›n Rasmussen yöntemi-
ne göre sadece g›da ürünleri ve içecek ima-
lat› kilit sektör olarak belirlenmifltir. 

‹kinci grup sektörler: E¤er bir sektörün
sadece geri ba¤lant›s› ilgili ortalaman›n üze-
rindeyse (sadece geri ba¤lant›n›n normallefl-
tirilmifl de¤erleri birden büyükse) bu sektör
güçlü geri ba¤lant›l› sektördür. C-W yön-
temine göre, giyim eflyas› imalat›; makine ve
teçhizat› hariç metal eflya sanayii ve motorlu
kara tafl›t›, römork ve yar›-römork imalat›
güçlü geri ba¤lant›l› sektörlerdir. Rasmussen
yöntemine göre tekstil ürünleri imalat›, gi-
yim eflyas› imalat›; b.y.s. makine ve teçhiza-
t› imalat›; motorlu kara tafl›t›, römork ve ya-
r›-römork imalat›; ve mobilya imalat› güçlü
geri ba¤lant›ya sahiptir. Rasmussen yönte-
mine göre yap›lan hesaplamalarda a¤›rlan-
d›rma esas› olarak yurtiçi nihai talep büyük-
lü¤ü kullan›ld›¤› için kimi sektörlerin geri
ba¤lant› katsay›lar› negatif ç›km›flt›r.

Üçüncü grup sektörler: E¤er bir sektö-
rün sadece ileri ba¤lant›s› ilgili ortalaman›n
üzerindeyse (sadece ileri ba¤lant›n›n nor-
mallefltirilmifl de¤erleri birden büyükse) bu
sektör güçlü ileri ba¤lant›l› sektördür. C-
W yöntemine göre, kâ¤›t ve kâ¤›t ürünleri
imalat›; kimyasal madde ve ürünlerin ima-
lat›; plastik ve kauçuk ürünleri imalat› ve
metalik olmayan di¤er mineral ürünlerin
imalat› güçlü ileri ba¤lant›l› sektörlerdir.
Rasmussen yöntemine göre tütün ürünleri
imalat›, mobilya hariç a¤aç ve mantar ürün-
leri imalat›; kâ¤›t ve kâ¤›t ürünleri imalat›;
bas›m ve yay›m; kok kömürü, rafine edil-
mifl petrol ürünleri ve nükleer yak›t ile plas-
tik ve kauçuk ürünleri imalat› güçlü ileri
ba¤lant›ya sahip sektörlerdir.
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Dördüncü grup sektörler: Toplam 23
imalat sanayii sektörü içinde yer alan ve her
iki yöntemden birine ya da her ikisine göre
zay›f kalan sektörler ise zay›f ba¤lant›l›

sektörler olarak nitelendirilmifltir. Bu du-
rumda ilgili sektörün geri ya da ileri ba¤-
lant›s› ortalaman›n alt›nda yer almaktad›r
(geri ve ileri ba¤lant›n›n normallefltirilmifl
de¤erleri birden küçüktür). 

4. Sonuç

Çal›flmam›zda, özellikle ekonominin sü-
rükleyici sektörü olan imalat sanayiinde, G-
Ç çözümlemeleriyle hangi sektörlerin kilit
sektör, hangilerinin güçlü geri ya da ileri
ba¤lant›lar› ve dolay›s›yla d›flsall›klar› ol-
du¤u ölçülmeye çal›fl›lm›flt›r. Böylece Tür-
kiye’nin ekonomik kalk›nma ve sanayilefl-
me stratejisi çerçevesinde k›t kaynaklar›n
çeflitli sektörler aras›nda kullan›m›nda han-
gi imalat sanayii sektörlerinin tercih edil-
mesi gerekti¤i ortaya konulmaya çal›fl›lm›fl-
t›r. Baflka bir ifadeyle, özellikle imalat sa-
nayinde yat›r›m, önceliklendirme, kay›rma
ve destekleme politikalar›nda ekonomik
aç›dan dikkate al›nmas› gereken sektörler
belirlenmeye çal›fl›lm›flt›r.

Bu amaçla TÜ‹K’in 2008 y›l›nda yay›m-
lad›¤› 2002 G-Ç Tablosu’na dayanarak ima-
lat sanayiini oluflturan 23 sektör içinden Le-
ontief’in Talep Yönlü Modeli ile Ghosh’un

Arz Yönlü Modeli kullan›lm›flt›r.

Bu çözümlemelerden elde edilen bulgu-
lara göre, toplam 23 alt sektöre ayr›flt›r›lan

Türk ‹malat Sanayii içinde; Kilit Sektör

olarak; C-W yöntemine göre g›da ürünleri
ve içecek imalat›; tekstil ürünleri imalat›;
ana metal sanayii ve yeniden de¤erlendirme
kilit sektörler olarak öne ç›km›flt›r. Buna
karfl›n Rasmussen yöntemine göre sadece
g›da ürünleri ve içecek imalat› kilit sektör
olarak belirlenmifltir. 

Güçlü Geri Ba¤lant›l› Sektör olarak;

C-W yöntemine göre, giyim eflyas› imalat›;
makine ve teçhizat› hariç metal eflya sanayii
ve motorlu kara tafl›t›, römork ve yar›-rö-
mork imalat› güçlü geri ba¤lant›l› sektörler-
dir. Rasmussen yöntemine göre tekstil
ürünleri imalat›, giyim eflyas› imalat›; b.y.s.
makine ve teçhizat› imalat›; motorlu kara
tafl›t›, römork ve yar›-römork imalat›; ve
mobilya imalat› güçlü geri ba¤lant›ya sahip
görünmüfltür.

Güçlü ‹leri Ba¤lant›l› Sektör olarak;

C-W yöntemine göre, kâ¤›t ve kâ¤›t ürünle-
ri imalat›; kimyasal madde ve ürünlerin
imalat›; plastik ve kauçuk ürünleri imalat›
ve metalik olmayan di¤er mineral ürünlerin
imalat› güçlü ileri ba¤lant›l› sektörlerdir.
Rasmussen yöntemine göre tütün ürünleri
imalat›, mobilya hariç a¤aç ve mantar ürün-
leri imalat›; kâ¤›t ve kâ¤›t ürünleri imalat›;
bas›m ve yay›m; kok kömürü, rafine edil-
mifl petrol ürünleri ve nükleer yak›t ile plas-
tik ve kauçuk ürünleri imalat› güçlü ileri
ba¤lant›ya sahip sektörlerdir.
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