Tiirk Imalat Sanayiinde Geri ve Ileri Baglantar: Girdi-Cikti Tablosuna Dayal
Yapisal Bir Coziimleme

Girdi-¢ikt1 analizi bir ekonomide sektorlerarasi iligkilerin goriilmesini saglar. Bir sektoriin iiretim
siirecinde diger sektorlerden girdi kullanmasi o sektoriin geri baglantisini yansitir. Ote yandan, bir
sektoriin diger sektorlere girdi saglamasi o sektoriin ileri baglantisini gosterir. Aslinda, geri ve ileri
baglantilar bir ekonomideki endiistrilerarasi iligkilerin biiyiikliigiinii ortaya koyan olg¢iitlerdir ve bir
iilkenin sektorel diizeyde yatirim ve tesvik stratejilerinin belirlenmesinde kullanilir. Giiglii geri ve
ileri baglantilart olan sektorler kilit sektor olarak adlandirilir. Bu ¢alismanin amaci, 2002 girdi-¢ikti
tablolarini kullanarak Tiirk imalat sanayiinin anahtar (kilit) sektorlerini arastirmaktir. Bu amacla
Chenery-Watanabe ve Rasmussen tarafindan gelistirilen geleneksel geri ve ileri baglant1 yontemleri
uygulanmustir.
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Tiirk Imalat Sanayiinde Geri ve Ileri
Baglantilar: Girdi-Cikti Tablosuna
Dayalr Yapisal Bir Coziimleme

IRIS
G Uzunca bir siiredir ekonomik
analizlerde kullanilan Girdi-Cikt
(G-C) Teknigi, yaygin bir bicimde sektorle-
rarast mal ve hizmet akimlarini analiz et-
mek icin de kullanilir. G-C Teknigi yardi-
miyla ekonominin sektdrleraras1 bagimlili-
g1 ortaya konulabilir. Bu baglamda her bir
sektoriin oteki sektorlerden sagladig girdi-
ler ile 6teki sektorlerce kullanilan ciktilart
incelenerek ilgili sektoriin geri ve ileri bag-
lantilarin1 aciklamak miimkiindiir.

Bilindigi gibi genel olarak, G-C Tablo-
sunda herhangi bir sektoriin ara aragirdi
(ara mal) siitun toplaminin, ilgili sektoriin
toplam iiretimine orani, bu sektoriin dogru-
dan geri baglanti etkisini gostermektedir.
Ote yandan aragirdi (ara mali) satir topla-
minin, ilgili sektoriin liretimine orani ise
dogrudan ileri baglant1 etkisini gostermek-
tedir. Bu dogrudan baglant1 etkileri yaninda
ters matrisin ilgili elemanlar1 da toplam
(dogrudan+dolayli) bagimlilik durumunu
verir (Kepenek, 1977, s.63).

Ik olarak Rasmussen (1956), Chenery-
Watanabe (1958) ve Hirschman (1958) ta-
rafindan yapilan ekonominin sektorel oriin-
tiisiinii ve her bir sektoriin ekonomideki ara

bagimliliginin 6nemini ortaya koyan geri



ve ileri baglant1 analizleri, literatiirde gele-
neksel yaklagimlar olarak adlandirilir. Nite-
kim geri ve ileri baglantist ortalamanin iize-
rinde olan bir sektoriin ekonomide “Kilit
Sektor” olarak tanimlanmasina dayanan
analitik yaklagim ilk kez Hirschman (1958,
$.98-116) tarafindan ortaya konmustur.

Bu arada zaman icinde kilit sektorlerin
belirlenmesiyle ilgili olarak geleneksel yak-
lagimlar1 savunan, elestiren ve bu yaklagim-
lar1 farkli bir bigcimde yorumlayan yeni yak-
lagimlar gelistirilmistir. Yeni yaklasimlar
konusunda Strassert (1968), Hazari (1970),
Laumas (1975), Bharadway (1976), Jones
(1976), Schultz (1970, 1977), Rao ve
Harmston (1979), Hewings (1989) ve Diet-
zenbacher (1992) tarafindan yapilan calis-
malar sayilabilir (Pfajfar, 2000, s.1).

Geleneksel yaklasimlara gore; dogru-
dan geri baglanti, Talep Yonlu olarak ad-
landirilan Leontief modelinden elde edilen
girdi katsayilart matrisinin siitun toplamlari
(Chenery-Watanabe Yaklagimi) ya da top-
lam geri baglanti, Leontief ters matrisinin
siitun toplamlari olarak (Rasmussen Yakla-
sim1) formiile edilir. Ote yandan dogrudan
ileri baglanti, Arz Yonlii olarak adlandiri-
lan Ghosh modelinden elde edilen ¢ikti kat-
sayilart matrisinin satir toplamlar1 (Che-
nery-Watanabe Yaklasimi) ya da toplam
ileri baglanti Leontief ters matrisinin satir
toplamlar1 (Rasmussen Yaklasimi) olarak
tanimlanir. Goriildiigii gibi geleneksel yak-
lasimlarda ister Talep Yonli Model ister

Arz Yonli Model olsun, dogrudan geri ve
ileri baglantilar bulunurken Chenery-Wata-
nabe Yaklasimi; toplam geri ve ileri bag-
lantilar bulunurken Rasmussen Yaklagimi
kullanilmaktadir.

Buna karsi, bu calismada foplam ileri
baglantilarin hesaplanmasinda Leontief ters
matrisinin yerine, Ghosh ters matrisinin sa-
tir toplamlarinin kullanilmasii 6neren ve
literatiirde ““Genigletilmis Rasmussen
Yontemi” olarak adlandirilan yaklasim
kullanilmustir.

Bilindigi gibi iilkenin sahip oldugu ham-
maddeleri ya da yurticinde iiretilebilecek
ara mallar girdi olarak kullanacak her ikti-
sadi faaliyet, bu girdileri saglayan yerli gi-
risimlere uygun bir ortam, bir pazar yaratir.
Iste bu durumda, kurulacak sanayinin genel
olarak bir geri baglantis1 (etkisi) var de-
mektir. Buna kargilik, biiyiik 6l¢iide niha-
i mal iiretmeyen her sektoriin, kendi {iriinle-
rinin (¢iktilarinin) diger sektorler tarafindan
aragirdi olarak kullanilmasi halinde ise, ge-
nel olarak bir ileri baglantis1 (etkisi) s6z ko-
nusudur. Bu iki etkinin tek bir faaliyet da-
linda ortaya ¢ikmasi da miimkiindiir. Hirsc-
hman’in dengesiz kalkinma kuramina gore,
herhangi bir sanayinin, piyasalardan aldigi
girdiler nedeniyle bunlar iireten sektorlere
geri; ayrica lirettigi (nihai talebe gitmeyen)
ciktilar nedeniyle de bunlar1 kullanan sek-
torlere ileri baglantis1 olmaktadir (Han ve
Kaya, 2006, s. 214-215). Hirschman (1988)
sektorleraras1 bu baginlagmay1 esas alarak,
ekonominin tiim sektorlerinde yiiriitiilecek



dengeli bir kalkinmay1 savunan yaklagimla-
rin aksine, ozellikle kaynak sikintisi icinde
bulunan gelismekte olan iilkelerde izlene-
cek yatirim politikasinin, geri ve ileri bag-
lant1 katsayilar yiiksek sektorlere oncelik
vermesi gerektifini savunmustur (Yay ve
Keceli, 2009, s. 306).

Bu caligmada Tiirkiye'nin kalkinma ve
ozellikle sanayilesme stratejisi cercevesin-
de; sektorel yatirim, onceliklendirme, kayir-
ma ve destekleme politikalarinda esas alin-
masi1 gereken; geri ve ileri baglantilar1 ve do-
layisiyla digsalliklar yiiksek kilit imalat sa-
nayii sektorlerinin belirlenmesi amaclan-
mistir. Bu baglamda ilk 6nce kullanilan mo-
del tamtilacak, daha sonra TUIK’in en son
hazirladig1 59 sektorlii 2002 G-C Tablosu’na
(TUIK, 2008) dayanarak imalat sanayiini
olusturan 23 sektor icin Chenery-Watanabe
ve Rasmussen yaklasimlariyla geri ve ileri
baglantilart giiclii olan sektorler ile kilit sek-
torler belirlenecektir.'

1. Geri ve Ileri Baglantilar1 Belirleme-
de Kullanilan Modeller

Sektorel baglanti analizlerinde yaygin
olarak kullanilan yontemler, Leontief’in
Talep Yonlii Modeli ile Ghosh’un Arz
Yonliit Modelidir. Kilit sektorleri belirler-
ken kullanilan geleneksel yaklagimlardan
Chenery-Watanabe (C-W) ve Rasmussen,
geri baglantiy1 hesaplarken Leontief matri-
sini; ileri baglantiy1 hesaplarken Ghosh
matrisini kullanmaktadir.

1.1. Talep Yonlii Model

Bu baslik altinda genellikle yapildig: gi-
bi, girdi-¢cikt1 teknigini talep yoniiyle kulla-
narak tipik bir j sektoriiniin talep ettigi ara-
girdilerle ilgili model tanitilacaktir. Leonti-
ef tarafindan gelistirilen (1956) G-C tekni-
§i ekonomideki tamamlagmanin derecesini
kavramak icin onemli bir aractir. Bir eko-
nomideki sektorlerin bagimliliginin goriin-
tiisii sadece G-C yaklasimi cercevesinde
saglanabilir. Bu yontemin unsurlar1 olan
geri ve ileri baglanti kavramlar1 belirli bir
sektoriin gelisiminin degerlendirilmesinde
ve farkli ekonomi politikalarinin olusturul-
masinda olduk¢a yararhdir (Dasgupta ve
Chakraborty, 2005, s. 6).

Leontief G-C modeli asagida verilmistir.

n

X, =Y x,+Y, (D

=

Buna gore herhangi bir i sektoriiniin top-
lam ¢iktist (X,); bu sektoriin ¢iktisina yone-

1 Calismada tiim ekonomiyi kapsayan 59 sektor yerine,
yalnizca imalat sanayiini olusturan 23 sektorii ele almami-
zin temel olarak iki nedeni vardir: Birincisi, sanayilesme-
nin, dolayistyla imalat sanayiinin, kalkinma ve biiyiime sii-
recinin lokomotifi olmasi; ikincisi ise sektorel ara bagimli-
liklarin ve digsalliklarin, ozellikle imalat sanayiinde daha
anlamli ve yogun olarak ortaya ¢ikmasidir. Kaldi ki, yuka-
ridaki ozellikleri tasiyan 23 sektorden olusan G-C Tablo-
sunda ekonominin tiimiinii kapsayan G-C Tablosuna gore
anlamsiz “bog kutu” daha azdir, ya da hi¢ yoktur. Ozellik-
le “kilit sektor” arayislarinda kullanilan G-C Tablosun-
da*“bos kutu” ya da onemsiz sektorel bagintinin bulunma-
st, analizi anlamli olmaktan uzaklagstirir.



lik toplam aragirdi talebi ( 2 Xi) ile ilgili
=1

sektoriin ithalati hari¢ nihai talepten (Y,)
olusmaktadir.

Leontief modeline gore iiretim miktar
ne olursa olsun, herhangi bir j sektoriiniin
kulland1g1 girdilerle o sektoriin iiretim dii-
zeyi arasinda

i~ % % 2)

X

biciminde dogrusal bir iliski vardir.
Burada

Xt i sektoriinden j sektoriine giden gir-

di ve

Xj: j sektoriiniin toplam iiretimi (girdi

kullanim1 yoniinden)

olmak iizere,

a, = 3)

biciminde tanimlanir.

Buna gore herhangi bir j sektoriiniin kul-
landig1 girdi, yalniz o sektdr iiretiminin
dogrusal bir fonksiyonudur. Diger bir de-
yigle, girdi katsayilari (aij) sabittir. A, her-
hangi bir j sektoriiniin bir birim ¢iktis1 i¢in
i sektoriinden almas1 gereken mal miktarini
gosterir ve teknik katsay1 ya da girdi katsa-
yis1 olarak adlandirilir. Tipik elemani ay;

olan matrise (A) de, (dogrudan) girdi katsa-
yilart matrisi denir.

Dogrudan geri baglantilar1 inceleyen ilk
calisma Chenery—Watanabe (1958)’e aittir.

n

Bu yonteme gore 2 % | bir sektoriin bir

birimlik ciktisinda ekonomideki tiim sek-
torlerin paymi ifade eden geri baglant1 kat-
sayisidir. C-W dogrudan geri baglant1 etki-
si A girdi katsayilar1 matrisinin siitun top-
lamlarma esittir. C-W yonteminde j sekto-
riinlin dogrudan geri baglanti katsayisi

(BL")

, X n
BL" = 2 X-’ = Za,.j @)
i= j I=

olarak ifade edilebilir.
Genel olarak, dogrudan girdi (ve c¢iktr)

katsayilarina dayanan C-W yontemi sadece
sektorler arasindaki iligkilerin yarattig1 ilk
tur etkiyi Ol¢tiigii i¢in dogrudan geri (ve
ileri) baglanti olarak adlandirilir (Temurs-
hoev, 2004, s. 11). C-W yontemine yonelti-
len temel elestiri, sadece sektorlerarasi dog-
rudan baglantilar1 dikkate alarak bazi sek-
torlerde oldukca 6nemli olan dolayl bag-
lantilar1 g6z ardi etmesidir (Pfajfar, 2000, s.
6). Bu elestiriyi dikkate alarak gelistirilen
Rasmussen yontemi ise dogrudan ve dolay-
I1 etkilerin toplamini veren geri ve ileri bag-
lant1 etkisini 6lgmektedir.

Rasmussen (1956) toplam geri baglanti-
y1 6l¢gmek icin Leontief ters matrisinin sii-
tun toplamini kullanmay1 onermistir. Top-
lam geri baglantiy1 gostermek i¢in (1) no.lu
esitlikte Xji yerine (2) no.lu esitini koyup

matris notasyonuna gore ifade edilirse



X =AX+Y

ve buradan da

X=IA'Y 5)

esitligi elde edilir (Han, 1995, s. 185).
(I-A)™! matrisi, tipik eleman1 ot olan Le-

ontief ters matrisidir (R). Toplam aragirdi
katsayilar1 olarak da tanimlanan rij’ler sek-

torel bagimlilik analizi bakimindan biiyiik
onem tasir. Bunlar sadece girdi katsayilari
matrisini (A) olusturan dogrudan girdi kat-
sayilarimi (aij) degil; aym1 zamanda dolayh
girdi katsayilarmi da icerir. Dolayli girdi
katsayilar: ¢ikti birimi basina dolayh girdi
ihtiyacinin toplam zincirini (ilgili girdinin
oniinde yer alan tiim girdileri) yansittig1
icin (rij-aij) yapisal analizlerde bu katsayilar

hakkindaki bilgilerin biiyiik 6nemi vardir
(Han, 1995, s. 178-187).

Tipik bir r; elemani j sektoriiniin niha-
i talebindeki (6zel tiikketim, yatirim, kamu
harcamasi ya da ihracat) 1 birimlik artigin
dogrudan ve dolayli girdi talebi yoluyla i
sektorii lretiminde ne kadar genisleme
uyardigimi gosterir (Senesen, 2003, s. 14).

(I-A)"! Leontief ters matrisindeki her-

hangi bir j siitunundaki elemanlarin toplami
( 2 Ty ), bu sektoriin nihai malina 1 birim-

lik talep artisini kargilamak i¢in, tiim sek-
torlerin yapmalari gereken dogrudan ve do-
layli iiretim artiglarini, diger bir ifadeyle j
sektoriiniin toplam geri baglant1 etkisini ve-
rir.

Bagka bir ifadeyle toplam geri baglanti
etkisi, j sektoriiniin nihai talebinde bir bi-
rimlik artis icin dogrudan ve dolayli ihtiyag
duydugu toplam girdiyi temsil etmektedir
ve su bicimde tanimlanir (Shuja, Wah, La-
zim ve Okamoto, 2008, s. 16):

n

BLY = 2 r (6)

Burada BL? , Rasmussen yonteminde j

sektoriiniin toplam geriye baglanti katsayi-
st gostermektedir.

1.2. Arz/Maliyet Yonlii Model

Yukarida girdi-¢ikti teknigini talep yo-
niiyle kullanarak tipik bir j sektoriiniin talep
ettigi aragirdi analizinde kullanilan model
tamtilmigti. Simdi de, arz yoniinden hareket
ederek tipik bir i sektoriiniin ¢iktisinin Ote-
ki sektorlere dagilimiyla ilgili model iize-
rinde duracagiz.

ilk defa Ghosh (1958) tarafindan ortaya
konulan arz yonlii model, esas olarak sekto-
rel iiretimde birincil girdi kullanimlariyla
ilgilidir. Birincil girdiler katma degerin bi-
lesenleridir.” Ghosh Tahsis (Allocation)
Modeline gore iiretim miktari ne olursa ol-
sun, herhangi bir i sektoriiniin ¢iktisinin
oteki sektorlere dagilimiyla bu i sektoriiniin
tiretim diizeyi arasinda belli bir iligki vardir.
Diger bir deyisle ¢ikt1 katsayilarinin sabit

2 Calisanlara yapilan 6demeler (iicret ve maaglar), iiretim
lizerindeki vergi ve siibvansiyonlar, sabit sermaye tiiketimi
(amortismanlar) ile gayrisafi ve net isletme artigidir (faiz,
kdr, rant).



oldugu varsayilmistir. (Leontief modelinde
girdi katsayilarinin sabit varsayilmasina
benzer bicimde). Ghosh modeli, Leontief
talep yonlii G-C modeline alternatif olarak
gelistirilmigtir ve bir ekonomideki sektorle-
rin ileri baglantisin1 bulabilmek icin kulla-
nilir. Ghosh modelindeki digsal (otonom)
degisken ekonomideki birincil (katma de-
ger) bilesenleridir. Leontief modelindeki
digsal (otonom) degisken ise bilindigi gibi
nihai talep bilesenleridir.

Leontief modelinde fiyatlar sabit kabul
edildiginden iiretim fonksiyonu miktar cin-
sinden ifade edilmektedir. Diger yandan
Ghosh modelinde ise miktarlar sabit kabul
edilmekte, maliyet etkileri hesaplanmakta-
dir. Sonug itibartyla Ghosh modeli Leontief
modeliyle denk sonuglar vermektedir (Se-
nesen, 2005, s. 13 ve 17).

Arz yonlii analizlerde ¢ikti arzinin kat-
ma degerin bir fonksiyonu oldugu kabul
edilmekte ve analizler buna gore daha an-
lamli bulunmaktadir (Demir ve Kula,
2008:89). Buna gore girdi-¢iktt modelinin
yapisal mantigindan ve simgelerinden gide-
rek fonksiyonel iligkiyi kurmak istersek

Xj=2x,j+Vj (7

yazilabilir (Shuja ve ark., 2008, s. 15):

Burada X, j sektoriiniin toplam ciktisini

(girdi maliyetleri agisindan), Z il terimi j

sektoriiniin iiretim siirecinde kullandig1 top-

lam aragirdi talebini, Vj ise j sektorii icinde
yaratilan katma degeri gostermektedir. Yu-
karida tamimlanan sabit cikti katsayilar
varsayimi altinda ¢ikti katsayilari,

Xjjt j sektoriiniin i sektoriinden girdi tale-
bi ya da i sektoriinden j sektoriine giden gir-
di
ve
X;: 1 sektoriiniin toplam tiretimi (¢1kt1 sagla-
ma yoniinden)

olmak {iizere

x; = by X, ®
\{~

_ Ny
by =~ 9)

biciminde formiile edilebilir.

bij, i sektoriiniin bir birim ¢iktisindan j sek-
toriine giden miktar1 gosterir ve teknik kat-
say1 ya da ¢ikt1 katsayisi olarak da adlandi-

rilir (Aydin, 2007, s. 6). Tipik eleman1 bij
olan matrise (B) de, (dogrudan) ¢ikt1 katsa-
yilart matrisi denir.

Ghosh modeline iligkin bu tanimlamalar
15181nda, sektorlerin dogrudan ileri baglan-
tilar1 hesaplanirken, Leontief modelinde ol-
dugu gibi, C-W yontemi izlenmektedir. Bu

yonteme gore 2 b , tipik bir i sektoriiniin
J=
iirtinlerini ara girdi olarak kullanan (tiike-

ten) diger sektorlerle iliskisini gosteren ile-



ri baglant1 katsayisim ifade eder. C-W dog-
rudan ileri baglanti etkisi B c¢ikt1 katsayilari
matrisinin sira toplamlarma esittir. C-W
yonteminde, i sektoriiniin dogrudan ileri
baglanti katsayist ( FL")

1

FLY" = E% = 251 (10)
i J=

=
olarak ifade edilebilir.

Talep yonlii modelde degindigimiz gibi,
toplam ileri baglanti etkisini elde etmek
icin Rasmussen yontemi izlenir. Toplam
ileri baglantiy1 gostermek icin (7) no.lu
esitlikte Xji yerine (8) no.lu esitini koyup
matris notasyonuna gore ifade edilirse
X=XB+V
ve buradan da Ghosh modelindeki
X=V{-B)! (11)
esitligi elde edilir (Shuja, ve ark., 2008, s.
15).

Burada yatay katsayilar s6z konusu ol-
dugu icin X ve V, sirasiyla sektorel iiretim
ve katma deger satir vektorleridir. (I - B)!
matrisi, elemanlari gij’lerden olusan Ghosh

ters matrisi (G) ya da ters ¢ikti matrisidir.
Anlagilacag1 iizere gij’ler, dogrudan c¢ikti

katsayilart olan bij’ler yaninda dolayh ¢ikti

katsayilarin1 da icerir, dolayisiyla toplam
cikti katsayilar1 olarak adlandirilir. Tipik
bir gij elemani i sektoriinde yaratilan katma
degerde 1 liralik artisin dogrudan ve dolay-
I1 girdi talebi yoluyla j sektoriiniin birim

ciktisinda (¢ikt1 maliyetinde) uyardigi artisi
gosterir.

Augustinovics (1970) toplam ileri bag-
lantilarin Sl¢iilebilmesi icin ¢ikt1 katsayilar
matrisinden elde edilen ters ¢ikti matrisinin
kullanilmasini onermektedir (Andreosso-
O’Callaghan ve Yue, 2000, s. 4-5). Genis-
letilmis Rasmussen yontemi olarak da ad-
landirillan bu yonteme gore, toplam ileri
baglantilarin hesaplanabilmesi i¢in ters
Ghosh matrisinin satir toplamlar1 kullanil-
malidir (Yay ve Keceli, 2009, s. 309). O
halde, Ghosh arz yonlii modelinde toplam
ileri baglanti su sekilde ifade edilebilir
(Shuja ve ark., 2008, s. 15-16):

FL* =Yg, (12)
=

Burada, E/_ g, » 1 sektoriinde yaratilan

katma degerde 1 birim-
lik (TL’lik) artigin biitiin ekonomide dogru-
dan ve dolayl uyardigi iiretim (maliyet) ar-
tisin1 gosterir. Diger bir ifadeyle,

E/_ g; » 1 sektoriiniin toplam (dogrudan
+dolayl1) ileri baglanti etkisini

vermektedir.

2. 2002 G-C Tablosunda Imalat
Sanayii Alt Sektorleri

1995 Avrupa Hesaplar Sistemi’nde
(AHS’95) yer alan tanim ve kavramlara go-
re Tiirkiye’de hazirlanan ilk tablo olan
2002 yilit G-C Tablosu 1968, 1973, 1979,
1985, 1990, 1996 ve 1998 yil1 tablolarindan
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sonra hazirlanan sekizinci tablodur. 2008 kodlu toplam 23 imalat sanayii sektorii bu
yilinda TUIK tarafindan yayimnlanan 2002 galismanin konusunu olusturmaktadir.”

G-C tablosu 59 faaliyet ve 59 iiriin grubunu

3 Caligmada ele alinan 23 sektére iliskin veriler, TUIK  in
web sayfasinda yer alan 2002 Yili Yurti¢i G-C Tablosun-
Tablo 1°de gbsterilen bu sektorlerden 15-37 dan alinarak kullamilmuigtir.

kapsamaktadir (TUIK, www.tuik.gov.tr).

Tablo 1: 2002 Yili Girdi-Cikti Tablosunun Sektor Siniflandirmasi

NO| KOD | SEKTORLER

01 01 Tarim, avcilik ve ilgili hizmet faaliyetleri

02 | 02 | Ormancilik, tomrukculuk ve ilgili hizmet faaliyetleri

03 05 | Balikcilik, balik iiretme ve yetistirme ¢iftliklerinin igletilmesi ve balik¢ilikla ilgili hizmetler

04 10 | Maden komiirii, linyit ve turba ¢ikarimi

05 11 Tetkik ve arama hari¢, ham petrol ve dogalgaz ¢ikarimi ve bunlarla ilgili hizmet faaliyetleri

06 12 | Uranyum ve toryum cevheri madenciligi

07 13 | Metal cevheri madenciligi

08 14 | Tasocakeiligr ve diger madencilik

09 15 | Guda iirtinleri ve icecek imalati

10 16 Tiitiin tiriinleri imalati

11 17 Tekstil iirtinleri imalat

12 18 | Giyim esyasi imalati; kiirkiin islenmesi ve boyanmasi

13 19 | Derinin tabaklanmasi, iglenmesi; bavul, el ¢antasi, saraglik, kosum takimi ve ayakkabi imalati

14 20 Agag¢ ve mantar iiriinleri imalati (mobilya harig)

15 21 Kagit ve kagt iiriinleri imalati

16 22 Basim ve yayim; plak, kaset v.b. kayith medyanin ¢ogaltilmasi

17 23 | Kok komiirii, rafine edilmis petrol {irtinleri ve niikleer yakit imalati

18 24 | Kimyasal madde ve iiriinlerin imalat

19 25 | Plastik ve kaucuk iiriinleri imalat

20 | 26 | Metalik olmayan diger mineral tiriinlerin imalati

21 27 | Ana metal sanayii

22 | 28 | Makine ve techizati haric; metal egya sanayii

23 | 29 | B.y.s. makine ve techizat imalati

24 | 30 | Biiro, muhasebe ve bilgi islem makineleri imalati

25 31 B.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin imalati

Kaynak: TUIK, www.tuik.gov.tr
|
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Tablo 1’in devanmu

26 | 32 | Radyo, televizyon, haberlesme techizati ve cihazlar1 imalati

27 33 Tibbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalati

28 | 34 | Motorlu kara tasit1 , rdmork ve yari-romork imalat:

29 35 | Diger ulagim araclarinin imalati

30 | 36 | Mobilya imalati; b.y.s. diger imalat

31 37 | Yeniden degerlendirme

32 | 40 | Elektrik, gaz, buhar ve sicak su liretimi ve dagitimi

33 41 Suyun toplanmasi, aritilmasi ve dagitilmasi
34 | 45 | Ingaat

35 50 | Motorlu tasitlar ve motosikletlerin satisi, bakimi ve onarimi; motorlu tasit yakitinin perakende satist

36 | 51 Motorlu tagitlar ve motosikletler disinda kalan toptan ticaret ve ticaret komisyonculugu

37 52 | Motorlu tasitlar ve motosikletler diginda kalan perakende ticaret, kisisel ve ev esyalarinin tamiri
38 55 | Oteller ve lokantalar

39 60 | Kara tasimacilig1 ve boru hattryla tagimacilik

40 | 61 Su yolu tagimaciligt

41 62 Havayolu tagimacilig1

42 63 | Destekleyici ve yardimc ulagtirma faaliyetleri; seyahat acentelerinin faaliyetleri

43 | 64 | Posta ve telekomiinikasyon

44 | 65 | Sigorta ve emeklilik fonlar1 hari¢, mali aract kuruluglarin faaliyetleri

45 66 | Zorunlu sosyal giivenlik harig, sigorta ve emeklilik fonlar ile ilgili faaliyetler

46 | 67 | Mali araci kuruluslara yardimer faaliyetler

47 | 70 | Gayrimenkul faaliyetleri

48 | 71 Operatorsiiz makine ve techizat ile kisisel ve ev esyalarmnin kiralanmasi

49 | 72 | Bilgisayar ve ilgili faaliyetler

50 | 73 | Arastirma ve gelistirme hizmetleri

51 74 | Diger is faaliyetleri

52 | 75 | Kamu yonetimi ve savunma, zorunlu sosyal giivenlik

53 80 | Egitim hizmetleri

54 85 Saglik isleri ve sosyal hizmetler

55 90 | Kanalizasyon, ¢op ve atiklarin toplanmasi, hifzisthha ve benzeri hizmetler

56 | 91 Bagka yerde siniflandirilmamus iiye olunan kuruluglarin faaliyetleri

57 92 | Eglence, dinlenme, kiiltiir ve sporla ilgili faaliyetler

58 | 93 | Diger hizmet faaliyetleri

59 95 | Evlerde yaptirilan hizmet igleri

Kaynak: TUIK, www.tuik.gov.tr
.|



3. Tiirk Imalat Sanayiinde Geri ve Ileri
Baglantilar

Gelismekte olan bir ekonomide biiyiime
ve yapisal degisimin saglanabilmesi ancak
imalat sanayiinin ekonominin motoru olma-
styla miimkiindiir. Birbirleriyle karsilikli
girdi-cikt1 iligkisinde bulunan imalat sanayii
orgiisiiniin gercekten ahenkli igleyen bir go-
riiniimde bulunmasi gerekmektedir (Han ve
Kaya, 2006, s. 16). Bilindigi gibi ekonomi-
de higbir sektor iiretim agisindan obiir sek-
torlerden bagimsiz degildir. Ekonominin
cesitli sektorleri arasinda mal ve hizmet
aligveriglerinden kaynaklanan kargilikli ba-
gimhiliklar vardir. Bu bagimliliga, kisaca
endiistriyel baginlasma denir. Endiistriyel
baginlasmanin iki temel yonii vardir: Birin-
ci olarak her sektor kendi iiretimini gercek-
lestirmek icin 6biir sektorlerden ve kendi-
sinden aragirdi kullanmak zorundadir. Ikin-
ci olarak da, her sektoriin c¢iktisi diger sek-
torlerde aragirdi olarak kullanilir. Bunlar-
dan birincisi, sektorlerin ekonomi tizerinde-
ki geriye dogru baglanti (besleme) etkileri-
ni; ikincisi ise ileriye dogru baglanti etkile-
rini yansitir (Aydogus, 2010, s. 125).

Geri ve ileri baglant1 analizleri yapmak,
sektorlerarast bagimliligi ortaya koyarak
rasyonel bir sanayilesme ve yatirim politika-
st izlemenin en isabetli yoludur (Aydogus,
2010, s. 125-126). Bu nedenle ¢alismanin iz-
leyen kisminda imalat sanayii alt sektorleri-
nin karsilikli bagimlhilig1 geri ve ileri baglan-
t1 analizleri aracilifiyla incelenecektir.

3.1. Tiirk Imalat Sanayiinde Geri
Baglantilar

Calismanin bu kisminda, dnceki kisimda
tanitilan dogrudan geri baglantilar (C-W
yontemiyle) ve toplam geri baglantilar
(Rasmussen yontemiyle) 2002 yili G-C
Tablosunda yer alan 23 imalat sanayii alt
sektorii icin hesaplanmistir. Buna gore,
dogrudan geri baglanti katsayilar1 Tablo
2’de yer almaktadir.

3.1.1. Dogrudan Geri Baglantilar

Tablo 2’den goriildiigii gibi dogrudan
geri baglantis1 en yiiksek on sektor soyle si-
ralanabilir: Yeniden degerlendirme; giyim
esyast imalati; tekstil {iriinleri imalati; mo-
torlu kara tasiti, romork ve yari-romork
imalati; makine ve techizati hari¢ metal es-
ya sanayii; derinin tabaklanmasi, islenmesi;
b.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin imala-
t1; ana metal sanayii; b.y.s. makine ve techi-
zat imalat1 ile plastik ve kaucuk diiriinleri
imalati.

Dogrudan geri baglantist en yiiksek ilk
bes sektoriin en ¢ok girdisini kullandig ilk
bes sektor ise Tablo 3’de yer almaktadir.
Tablo 3’e gore, Ornegin, yeniden degerlen-
dirme sektoriiniin 1 birimlik iiretiminin
0,2683’1 kagit ve kagit iirilinleri imalatin-
dan, 0,1746’s1 ana metal sanayiinden,
0,0161°1 makine ve techizati haric metal es-
ya sanayiinden, 0,0160’1 plastik ve kauguk
iriinleri imalatindan, 0,0084’{i ise aga¢ ve
mantar {iriinleri imalatindan (mobilya ha-
ri¢) saglanmaktadir.
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Tablo 2: C-W Yontemine Gore Dogrudan Geri Baglantilar

Sektorler Geri Baglant1*
Yeniden degerlendirme 0,4967
Giyim egyast imalati; kiirkiin islenmesi ve boyanmasi 0,4626
Tekstil iirtinleri imalat1 0,3962
Motorlu kara tagiti, rtémork ve yari-romork imalati 0,3849
Makine ve techizati haric; metal esya sanayii 0,3519
Derinin tabaklanmasi, islenmesi; bavul, el ¢antasi, saraclik, kosum takimi 0,3414
ve ayakkabr imalati

B.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin imalati 0,3101
Ana metal sanayii 0,3033
B.y.s. makine ve techizat imalati 0,2805
Plastik ve kauguk tiriinleri imalati 0,2780
Kagit ve kagit iiriinleri imalati 0,2767
Agac ve mantar iiriinleri imalat1 (mobilya harig) 0,2559
Basim ve yayim; plak, kaset v.b. kayitli medyanin ¢ogaltilmasi 0,2533
Mobilya immalatr; b.y.s. diger imalat 0,2463
Tiitiin tirtinleri imalat1 0,2416
Diger ulasim araglariin imalati 0,2399
Tibbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalati 0,2261
Metalik olmayan diger mineral iiriinlerin imalat 0,2241
Kimyasal madde ve iiriinlerin imalati 0,2144
Radyo, televizyon, haberlesme techizati ve cihazlar1 imalati 0,2129
Gida iiriinleri ve icecek imalati 0,1956
Biiro, muhasebe ve bilgi islem makineleri imalati 0,1143
Kok komiirii, rafine edilmis petrol iiriinleri ve niikleer yakit imalati 0,0783

* (4 no’lu esitlige gore hesaplanmustir.)



Tablo 3: Dogrudan Geri Baglantisi En Yiiksek Ilk Bes Sektoriin En Cok Girdi Sagladig Ik

Bes Sektor
Sektorler* 1 2 3 4 5
Yeniden Kagit ve kagit | Ana metal sanayi Makine ve Plastik ve Agac ve mantar
degerlendirme | {riinleri imalati (0,1746) techizati hari¢; | kauguk iiriinleri | iiriinleri imalati
1 (0,2683) metal egya sanayi| imalati (0,0160)| (mobilya haric)
(0,0161) (0,0084)
Givi Giyim esyasi Kimyasal
iyim egyasi :
yim esy Tekstil tirtinleri | jmajan: kiirkiin Derinin madde ve | Plastik ve kauguk

imalati; kiirkiin
2 imalati (0,3505)| - .
islenmesi ve ( ) islenmesi ve
boyanmasi

boyanmasi
(0,0541)

tabaklanmasi ve iirtinlerin tirtinleri imalati
islenmesi imalat1 (0,0123) (0,0059)

(0,0224)

Kimyasal madde
3 | Tekstil iiriinleri | Tekstil iriinleri| ve iiriinlerin
imalati imalat1 (0,3095)| imalat1 (0,0490)

Kok komiirii,

Plastik ve kaucuk| rafine edilmis

Kagit ve kagit
iirtinleri imalat: | Ppetrol iriinleri | griinleri imalati
(0,0103) ve niikleer yakit (0,0050)
imalat1 (0,0087)

Motorlu kara Motorlu kara

tagiti, romork | tagiti, rémork ve| Ana metal sanayi

Makine ve Metalik olmayan
techizati harig; Plastik ve diger mineral

4 ve yari-rémork | yari-romork metal egya sanayi Fauguk trinleri| iriinlerin imalat
. (0,1055) imalat1 (0,0623) (0,0126)
imalati imalat1 (0,1057) (0,0672) R
Lo ve Makine ve | gimyasal madde | B-y-s- makine | pjagtik ve kauguk
techizati hari¢; |  Anametal . . y : ¢
5 tal ’ sanayi techizatt harig; | ve iiriinlerin ve techizat iiriinleri imalati
mz::l aey§iya 02295) metal esya sanayi| jmaian (0,0164) | imalat1 (0,0123) (0,0119)

(0,0458)

* [lk siitunda yer alan sektorlerin girdi sagladig ilk bes sektor siralanirken (3) no’lu esitlige gre hesaplanan girdi katsayila-

11 kullanilmustir.

3.1.2. Toplam Geri Baglantilar

Rasmussen yontemine gore hesaplanan
imalat sanayii alt sektorlerinin toplam geri
baglant1 katsayilar1 ise Tablo 4’de yer al-
maktadir. Tablo 4’ten goriildiigii gibi top-
lam geri baglantisi en yiiksek on sektor s0y-

le siralanabilir: Giyim esyas1 imalati; yeni-

den degerlendirme; tekstil iiriinleri imalati;
motorlu kara tagiti, romork ve yari-romork
imalati; derinin tabaklanmasi, islenmesi;
makine ve techizati hari¢ metal esya sana-
yii; b.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin
imalati; ana metal sanayii; b.y.s. makine ve
techizat imalati; kagit ve kagit tiriinleri ima-
lat1.
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Tablo 4: Rasmussen Yontemine Gore Toplam Geri Baglantilar

Sektorler Geri Baglanti*
Giyim egyasi imalati; kiirkiin islenmesi ve boyanmasi 1,7395
Yeniden degerlendirme 1,6950
Tekstil tirtinleri imalati 1,6117
Motorlu kara tagitt , rtémork ve yari-romork imalati 1,5624
Derinin tabaklanmasi, islenmesi; bavul, el ¢antasi, saraglik,

kosum takimi ve ayakkabi imalati 1,5001
Makine ve techizati hari¢; metal egya sanayii 1,4992
B.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin imalati 1,4376
Ana metal sanayii 1,4282
B.y.s. makine ve techizat imalati 1,3947
Kagit ve kagit iirinleri imalati 1,3776
Plastik ve kauguk iriinleri imalati 1,3730
Mobilya imalati; b.y.s. diger imalat 1,3522
Basim ve yayim; plak, kaset v.b. kayitli medyanin ¢ogaltilmasi 1,3456
Agac ve mantar {riinleri imalati (mobilya haric); hasir ve buna benzer, oriilerek

yapilan maddelerin imalati 1,3447
Diger ulagim araglarinin imalati 1,3398
Tiitiin tGrinleri imalat1 1,3285
Tibbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalati 1,3092
Metalik olmayan diger mineral iiriinlerin imalati 1,2915
Radyo, televizyon, haberlesme techizati ve cihazlari imalati 1,2906
Kimyasal madde ve iiriinlerin imalati 1,2823
Gida iirtinleri ve icecek imalati 1,2511
Biiro, muhasebe ve bilgi islem makineleri imalati 1,1550
Kok komiirii, rafine edilmis petrol iriinleri ve niikleer yakit imalati 1,0914

* (6 no’lu esitlige gore hesaplanmigtir.)

Tablo 5°te ise toplam geri baglantis1 en
yiiksek ilk bes sektoriin girdisini kullandig1
ilk beg sektorle olan iligkisi gosterilmistir.
Tablo 5’e gore, Ornegin giyim egyast imala-
t1 incelendiginde; bu sektoriin niha-
i talebindeki bir birimlik artig, dogrudan ve
dolayli girdi talebi yoluyla, kendi sektoriin-

de 1,0587 birim; tekstil iiriinleri imalatinda
0,5401 birim; kimyasal madde ve iiriinlerin
imalatinda 0,0496 birim; derinin tabaklan-
mas1 ve igslenmesinde 0,0315 birim; plastik
ve kaucuk {iriinleri imalatinda ise 0,0154

birim iiretim artig1 uyarmistir.



Tablo 5: Toplam Geri Baglantisi En Yiiksek Ilk Bes Sektériin En Cok Girdi Sagladig 1k Bes Sektor

Sektorler* 1 2 3 4 5
Giyim esyas1 | Giyim esyasi | Tekstil iiriinleri Kimyasal Derinin Plastik ve
imalati; kiirkiin | imalati; kiirkiin imalati madde ve tabaklanmas1 | kaucuk iiriinleri
islenmesi ve islenmesi ve (0,5401) iiriinlerin imalat1 |  ve islenmesi imalati
boyanmasi boyanmasi (0,0496) (0,0315) (0,0154)
(1,0587)
Kimyasal Plastik ve
Yeniden Yeniden Kagit ve kagit Ana metal madde ve kauguk iirtinleri
deserlendirme degerlendirme | iriinleri imalatt sanayi tirlinlerin imalat
& (1,0028) (0,3221) (0,2379) imalat1 (0,0284) (0,0256)
) Tekstil iriinleri | Kimyasal madde Kok kémiril,
Tekstil imalats ve iiriinlerin | Plastik ve kauguk rafmi: edﬂ'{“? Kagit ve kagit
iiriinleri . iiriinleri imalat; | Petrol Urlnlert |4 o imalat
imalati (14518) malat (0,0189) ve niikleer yakit) ¢ 19,
(0,0854) ’ imalat1 (0,0148) ’
Motorlu kara Maki Ki |
MOtorhf kara tagiti, romork teg hizalt?ZZ:ig' Plastik ve mlarzllc}llzsfe
tagitr, romork ve yari-romork | Ana metal sanayi metal esya sana,yi kauguk tiriinleri iiriinlerin
ve yari-romork . imalat
o imalati (0,1832) (0,0814) imalati (0,0306)
imalati (1,1186) (0,0790)
Derini .. . Plastik ve
b E:mm Derinin Kimyasal madde | Tekstil iiriinleri Jaucuk iiriinferi | K281 ve kagit
a :_i lanma?l tabaklanmasi ve|  ve iiriinlerin imalati gimalatl iirtinleri imalatt
ve islenmesi iglenmesi imalatt (0,0516) (0.0313) (0,0165)
(1,3053) (0,0546) '

* Ik siitunda yer alan sektorlerin girdi sagladig1 ilk bes sektdr siralanirken Leontief ters matrisi (I-A)-1 hesaplanarak elde

edilen rij’ler kullanilmigtir.

3.2. Tiirk Imalat Sanayiinde Ileri

Baglantilar

2002 yili G-C Tablosunda yer alan 23
imalat sanayii alt sektorii i¢in hesaplanan
dogrudan ve toplam ileri baglanti katsayila-
11 (C-W ve Rasmussen yontemleriyle) ¢a-
lismanin bu kisminda yer almaktadir. Dog-
rudan ileri baglant1 katsayilar1 Tablo 6’da

gosterilmistir.

3.2.1. Dogrudan Ileri Baglantilar

C-W yontemine gore dogrudan ileri bag-
lantis1 en yiiksek on sektor sirasiyla, yeniden
degerlendirme; kagit ve kagit iiriinleri imala-
t1; ana metal sanayi; tekstil iiriinleri imalati;
plastik ve kaucuk diriinleri imalati; kimyasal
madde ve iriinlerin imalat1; derinin tabaklan-
mast, islenmesi; mobilya hari¢ aga¢ ve mantar
tirtinleri imalati; makine ve techizati hari¢ me-
tal esya sanayii ile metalik olmayan diger mi-
neral iirtinlerin imalatidir (Tablo 6).
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Tablo 6: C-W Yéntemine Giore Dogrudan Ileri Baglantilar

Sektérler Ileri Baglantilar*
Yeniden degerlendirme™®* 1,0897
Kagit ve kagit iirtinleri imalati 0,6312
Ana metal sanayii 0,6268
Tekstil iiriinleri imalat1 0,5404
Plastik ve kauguk {iirtinleri imalati 0,5138
Kimyasal madde ve iiriinlerin imalati 0,4329
Derinin tabaklanmast, islenmesi; bavul, el ¢antasi, saraglik, kosum takimi

ve ayakkabi1 imalati 0,3963
Agac ve mantar iriinleri imalati (mobilya hari¢); hasir ve buna benzer,

oriilerek yapilan maddelerin imalati 0,3879
Makine ve techizati hari¢; metal esya sanayii 0,3260
Metalik olmayan diger mineral {iriinlerin imalat 0,2885
Kok komiirii, rafine edilmis petrol {iriinleri ve niikleer yakit imalati 0,1980
B.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin imalati 0,1446
Gida iiriinleri ve igecek imalat 0,1390
B.y.s. makine ve techizat imalat1 0,1367
Motorlu kara tasit1 , rtomork ve yari-romork imalati 0,1204
Radyo, televizyon, haberlesme techizati ve cihazlar1 imalati 0,1168
Basim ve yayim; plak, kaset v.b. kayitli medyanin ¢ogaltilmasi 0,0982
Tibbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalati 0,0954
Biiro, muhasebe ve bilgi islem makineleri imalati 0,0890
Giyim esyasi1 imalati; kiirkiin iglenmesi ve boyanmasi 0,0663
Tiitiin tiriinleri imalat1 0,0662
Mobilya imalati; b.y.s. diger imalat 0,0413
Diger ulagim araglarinin imalati 0,0255

* (10 no’lu esitlige gore hesaplanmustir.)

#4# [lgili sektoriin nihai talep biiyiikliigii negatiftir (-5.263 milyar TL)

Dogrudan ileri baglantis1 en yiiksek ilk
bes sektdrden en ¢ok girdi saglayan ilk bes
sektor Tablo 7°de yer almaktadir. Tablo
7’ye gore Ornegin, ligiincii sirada yer alan
ana metal sanayiinin 1 birim c¢iktisinin
0,2339’u kendisi; 0,1110’u makine ve tec-

hizat1 hari¢ metal esya sanayi; 0,1048’1
b.y.s. makine ve techizat imalati; 0,0737’s1
motorlu kara tagiti, romork ve yar1 romork
imalat1 ve 0,0356’s1 b.y.s. elektrikli makine
ve cthazlarin imalat1 sektorlerince girdi ola-

rak kullanilmaktadir.



Tablo 7: Dogrudan Ileri Baglantist En Yiiksek Ilk Bes Sektorden En Cok Girdi Saglayan Ilk
Bes Sektor

Sektorler* 1 2 3 4 5
Ana metal Kagit ve kagit | Kimyasal madde B.y.s. makine Kok komiirii,
1 Yeniden sanayi iriinleri imalati ve iiriinlerin ve techizat rafm? G.:.dllm.l§
degerlendirme 0.8596 (0,1834) imalati imalats petrf)l driinleri ve
(0,8596) g 0.0140) (0,0072) niikleer yakit
? imalat1 (0,0059)
Kagit ve kagit Guda iiriinleri ve | Basim ve yayim; Kimyasal Metalik olmayan
Kagit ve kagit | =~ = : : plak, kaset v.b. madde ve i i
2 icecek imalat diger mineral
e .. tirtinleri imalat1 kayitli medyanin o e
granleri imalatt| = | 5¢5) (0,1177) oaltilmasy |, Sromlerit | iriinlerin imalat
i ¢ (gO 0822) imalatr (0,0431) (0,0407)
Makine ve
Ana metal Anametal | echizan haric; | By.s. makine ve | Motorlukara | By elektrikli
sanayi sanayt metal esya techizat imalati | fasith, ro.r'norkkve makine ve
(0,2339) sanayi (0,1110) (0,1048) _ yarromor cihazlarin
' imalati (0,0737)| imalan (0,0356)
Giyim esyas1 Tua i .
Tekstil iiriinleri ima?atl' k?j};kﬁn Mobilya 1@alat1, Kimyasal Derini
Tekstil iiriinleri imalati islenmesi ve b.y.s. diger madde ve . klerlnln
imalati imalat (0,1118) iirtinlerin ta aklanmasi ve
(0,3095) boyanmasi imalati (0,0033) islenmesi
(0,2020) ’ (0,0024)
Grda iriinlers ] Motorlu kara Kimyasal
Plastik ve naa u]fu.n e? tve P .l'a.s.uk ve kaueuk | (2611, rémork ve madde ve Tekstil iiriinleri
5 kaucuk 193(006 0;(;];) att | griinleri imalatt yari-rémork {iriinlerin imalati
iiriinleri imalati ’ (0,0836) imalati (0,0769) imalati (0,0433)
(0,0436)

* [lk siitunda yer alan sektdrlerden girdi saglayan ilk bes sektor siralamirken (9) no’lu esitlife gore hesaplanan ¢ikti katsayi-
lar1 kullanilmastir.

3.2.2. Toplam lleri Baglantilar kagit ve kagit iirtinleri imalati; tekstil {iriin-

.. . .. leri imalati; plastik ve kaucuk iiriinleri ima-
Rasmussen yontemine gore hesaplanan ) o
. . L o lat1; kimyasal madde ve iirlinlerin imalati;
imalat sanayii alt sektorlerinin toplam ileri . ) ) )
derinin tabaklanmasi, islenmesi; mobilya

baglant1 katsayilar1 Tablo 8’de yer almakta- harig aggag ve mantar tiriinleri imalats; meta-

dir. Rasmussen yontemine gore toplam ile- ik gImayan diger mineral iiriinlerin imalat:

ri baglantis1 en yiiksek on sektor sirasiyla, ile makine ve techizat1 hari¢ metal egya sa-

yeniden degerlendirme; ana metal sanayi; nayiidir.




Tiirk Imalat Sanayiinde Geri ve Ileri Baglantilar: Girdi-Cikti Tablosuna Dayali Yapisal

Bir Coziimleme

Tablo 8: Rasmussen Yéntemine Gore Toplam Ileri Baglantilar

Sektérler Ileri Baglantilar*
Yeniden degerlendirme 3,1022
Ana metal sanayii 1,9535
Kagit ve kagit iiriinleri imalati 1,9234
Tekstil iiriinleri imalat1 1,8187
Plastik ve kaucuk iirtinleri imalati 1,7044
Kimyasal madde ve iiriinlerin imalati 1,6983
Derinin tabaklanmasi, iglenmesi; bavul, el cantasi, saraclik, kogsum takimi ve

ayakkabi imalati 1,5445
Agac ve mantar iriinleri imalat1 (mobilya haric) 1,5294
Metalik olmayan diger mineral iiriinlerin imalati 1,4238
Makine ve techizati hari¢; metal esya sanayii 1,4207
Kok komiirii, rafine edilmis petrol iiriinleri ve niikleer yakit imalati 1,2935
B.y.s. makine ve techizat imalat1 1,1814
B.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin imalati 1,1717
Gida iirtinleri ve igecek imalati 1,1637
Motorlu kara tasit1, rémork ve yari-romork imalati 1,1403
Radyo, televizyon, haberlesme techizati ve cihazlar1 imalati 1,1346
Basim ve yayim; plak, kaset v.b. kayitli medyanin ¢ogaltilmasi 1,1326
Biiro, muhasebe ve bilgi islem makineleri imalat 1,1195
Tibbi aletler; hassas ve optik aletler ile saat imalati 1,1108
Giyim esyas1 imalati; kiirkiin iglenmesi ve boyanmasi 1,0778
Tiitiin tiriinleri imalat1 1,0709
Mobilya imalati; b.y.s. diger imalat 1,0494
Diger ulagim araglarinin imalati 1,0268

* (12 no’lu esitlige gore hesaplanmustir.)

Tablo 9°da toplam ileri baglantis1 en
yiiksek ilk bes sektorden en cok girdi sagla-
yan ilk bes sektor yer almaktadir. Tablo 9’a
gore Ornegin toplam ileri baglanti etkisi
ikinci en yiiksek sektor olan ana metal sa-
nayinin katma degerinde 1 birimlik artis,
dogrudan ve dolayli girdi talebi yoluyla,
sektoriin kendisinde 1,3122 birim; makine

ve techizati hari¢ metal esya sanayiinde
0,1547 birim; b.y.s.makine ve techizat ima-
latinda 0,1530 birim; motorlu kara tasiti,
romork ve yari-romork imalatinda 0,1279
birim; b.y.s. elektrikli makine ve cihazlarin
imalatinda 0,0577 birim ¢ikt1 (maliyet) arti-
s1 uyarmaktadir.



Tablo 9: Toplam [leri Baglantist En Yiiksek Ik Bes Sektérden En Cok Girdi Saglayan Ilk Bes

Sektor
Sektorler* 1 2 3 4 5
Yeniden Ana metal Yeniden Kagit ve kagit By.s. ma.lkine te l\g?zl:;i:i .
! degerlendirme sanayii degerlendirme | iriinleri imalat | . techizat fnetal e aQ,
(1.1331) 0008 imalati (0,1458) tal gy
, (1,0028) (0,2219) sanayii (0,1421)
Makine ve ) MOtOﬂ‘f kara | By . elektrikli
2 A tal Ana metal techizat harig; B.y.s.. ma.kme ve| tagsin, r({mork makine ve
na me.a sanayi (1,3122)| metal esya sanayi techizat imalati ve yart-rdmork | .ihazlarm imalatt
sanayi (0.1547) (0,1530) imalatt (0,1279) (0,0577)

Kagit ve kagit | KaBit ve kagit Gida iiriinleri ve

Basim ve yayim; | Tekstil iiriinleri

plak, Kaset v.b Kimyasal madde

Gada iiriinleri ve

5 kaucguk kaucuk triinleri| i irmal
itriinleri imalat: imalati Igecek Imalatt
(1,0961) (0,1209)

3 |iriinleri imalat: | Grinleri imalatt | icecek imalati kayith medyanin (i)ng;lgg)  ve dirtinlerin
(1,1916) (0,1707) cogaltilmast ’ imalati (0,0639)
? (0,1023)
Giyim esyasi .

. o ; Derinin
4 | Tekstil iiriinleri imalatt; kiirkiin | Mobilya imalats; E;Igg: Sji tabaklanmasi ve

eks.tll urdnleri | roy il tirtinleri iglenmesi ve b.y.s. diger iiriinlerin islenmesi

imalati imalat1 (1,4518) boyanmast imalat (0.0180) | imalati (0.0062) (0,0047)

03112)
Plastik ve Plastik ve

Kimyasal Mobilya imalati;

madde ve b.y.s. diger

tirtinlerin imalat
imalat1 (0,0571) (0,0426)

Tekstil tirtinleri
imalati (0,0796)

* [lk siitunda yer alan sektorlerden en gok girdi saglayan ilk bes sektor siralamirken Ghosh ters matrisi (I-B)"! hesaplanarak

elde edilen gij’ler kullanilmustir.

3.3. Agirhkh Geri ve Ileri Baglantilar

C-W ve Rasmussen yontemlerini izleye-
rek buraya kadar yapilan ¢oziimlemelerde
elde edilen geri ve ileri baglant1 degerleri
agirliksiz oldugu i¢cin G-C Tablosunda biitiin
sektorlerin esit oneme sahip oldugu varsa-
yilmis demektir. Ancak, G-C tablosunda yer
alan sektorler, sistem igerisinde farkli Gnem

derecesine sahiptir. Bu eksikligi gidererek
daha saglikli sonuglara varmak icin ekono-
mideki sektorlerin nispi Oneminin ortaya
konmasi gerekir (Laumas, 1976, s. 308).

Nitekim agirliksiz geri ve ileri baglanti
etkileri acisindan, herhangi bir sektor one
cikmasina ragmen, bu sektoriin gerek top-
lam yurti¢i nihai talep, gerekse toplam kat-



ma deger icindeki nispi onemi son derece
diisiik olabilir. Dolayisiyla bu sektoriin
“Kilit Sektor” olarak degerlendirilmesi ya-
niltic1 olacaktir. Bu sorunun ¢oziilebilmesi
icin agirhksiz katsayilarin yerine agirhkh
girdi (ya da c¢ikt1) katsayilarinin kullanilma-
s1 gerekir.*

Bu amacla calismada girdi ve ¢ikt1 kat-
sayilart; dogrudan geri ve ileri baglantilarin
hesaplanmasinda, C-W yonteminin esas al-
dig1 iiretim biiyiikliigiine; toplam geri ve
ileri baglantilarin hesaplanmasinda ise Ras-
mussen yonteminin esas aldifi, geri baglan-
tida nihai talep; ileri baglantida katma de-
ger biiyiikliigiine gore asagidaki gibi agir-
liklandirilmustir.

Uretim biiyiikliigiine gore agirliklandi-
rilmis girdi katsayilart matrisinin (AY) tipik
bir elemant aijw ile gosterilir. a;;™, j sekto-
rliniin birim iiretimi i¢in i sektoriinden sag-
ladig1 girdinin, bu girdiyi saglayan i sekto-
rii iiretiminin toplam iiretim icindeki pay1y-
la agirhiklandirilmig girdi katsayisidir. Bag-
ka bir ifadeyle, j sektoriiniin i sektorii iize-
rindeki geri bag etkisi, a;;’nin i sektoriiniin
nispi iiretim biiyiikliigii olciistinde, tanim-
lanmaktadir. Buna gore

i (13)

i=1

esitligi yazilabilir.

C-W Yontemine gore agirlikl dogrudan
geri baglantiyr hesaplayabilmek icin AY
matrisindeki girdi katsayilarmin siitun top-
lamlar1 kullanilir. Buna gore tipik bir j sek-
toriintin  agirhikli dogrudan geri baglanti
katsayisi

BLSW” = 2 a;" (14)

olarak gosterilebilir.

Yukaridaki aciklamaya benzer olarak,
iiretim biiyiikliigiine gore agrliklandirilmis
cikti katsayilar1 matrisinin (BY) tipik bir
eleman1 bijw ile gosterilir. bijw, i sektorii-
niin birim iiretimden j sektoriine sagladigi
ciktisinin, bunu kullanan j sektorii liretimi-
nin toplam iiretim icindeki payiyla agirlik-
landirilmis ¢ikt1 katsayisidir. Bagka bir ifa-
deyle, i sektoriiniin j sektorii {izerindeki ile-
ri bag etkisi, bij’nin j sektoriiniin nispi lre-
tim biiytkliigii olciisiinde, tanimlanmakta-
dir. Buna gore

X,
by =b;——
EX

& (15)

elde edilir.
C-W Yontemine gore agirliklt dogrudan
ileri baglantiy1 hesaplayabilmek icin de BY

4 2002 Yili G-C Tablosundan hesaplananTiirkiye Ekono-
misine iligkin agirliklandirilmanmus katsayilara gore bulu-
nan “Kilit Sektorler” icin Kula (2008)’ e bakilabilir.



matrisindeki cikti katsayilarinin satir top-
lamlar1 kullanilir. Buna gore tipik bir 1 sek-
toriiniin agirhikli dogrudan ileri baglanti
katsayisi

FL" =3 b (16)

J=1

olarak gosterilebilir.

C-W Yontemine gore agirlikli dogrudan
geri ve ileri baglantilardan sonra, bu kez
Rasmussen YoOntemine gore de agirhikh
toplam geri ve ileri baglantinin hesaplan-
mast gerekmektedir. Yurtici nihai taleple
agirlikli Leontief ters matrisinin (RY) ele-
manlari rijW ile gosterilir (Shuja ve ark.,

2008, s. 17-18).

i i n
¥ (17)
=1
Tipik bir j sektoriiniin agirhikli toplam
geri baglant1 katsayisi da

n

R" w
BL} = 2 r (18)

olarak yazilabilir. Benzer sekilde katma de-
gerle agirlikli Ghosh ters matrisinin (G%)

elemanlari gijw ile gosterildiginde

V.
wo_ J
g =87,

> (19)

J=l

olur.

Tipik bir i sektoriiniin agirlikli toplam
ileri baglant1 katsayist da

FLf =% g; (20)
=l

olarak yazilabilir.
3.4. Kilit Sektorlerin Belirlenmesi

Ekonomi icin en 6nemli olan kilit sek-
torler, hem geri hem de ileri baglant1 deger-
leri ilgili ortalamanin (corresponding avera-
ge) lizerinde olan sektorlerdir. Yapilan ana-
lizi ve yorumu kolaylastirmak ic¢in baglanti
degerleri, ortalamalar1 1’e esit olacak bi-
cimde normallestirilmistir. Boylece, hem
geri hem ileri baglanti degerleri birin lize-
rinde olan sektorler kilit sektor olarak belir-
lenmistir (Temurshoev, 2004, s. 10).

Geri ve ileri baglanti degerleri asagidaki
formiiller yardimiyla normallestirilebilir:
Burada NBLjCWW ve NBLJRw sirastyla C-W
ve Rasmussen yontemlerine gére normal-
lestirilmis agirlikli (dogrudan ve toplam)
geri bag etkilerini, NFLSW ve NFLR sira-
siyla C-W ve Rasmussen yontemlerine go-
re normallestirilmis agirlikli (dogrudan ve
toplam) ileri bag etkisini, n ise sektor say1-
sin1 gostermektedir.

NBLS" =n.BLS"" 1y BLS" 21
NFLY" =nFL" 1y FL" (22)
NBLY =nBL] /'y BL} (23)

NFLY =nFLY /Y LT (24)



Veri bir sektorde, normallestirilmis bir
baglant1 degerinin 1’den biiyiik olmasi, bu
sektoriin sistem igerisinde ortalamanin iize-
rinde yer aldigimi gosterir. Bu anlamda, bu
sektor iiretim, nihai talep ve katma deger
artisindan nispeten daha yiiksek bir oranda
etkilenmektedir. Benzer gekilde, bir sekto-
riin baglant1 degerinin 1’den diisiik olmasi,
sistem icerisinde ortalamanin altinda bulun-
dugunu gostermektedir. Ciinkii, ortalama
baglanti degeri birdir ve baglanti degerleri-
nin toplami her zaman sistemde yer alan
sektor sayisina esittir (Drejer, 2002, s. 4-5).

Yukarida aciklanan yontemlerle agirhk-
landirma ve normallestirme islemleri ya-
pildiktan sonra elde edilen geri ve ileri bag-
lant1 degerlerini kullanarak ekonomideki
tim sektorleri dort ayr1 grupta toplamak
miimkiindiir. Tablo 10’da C-W ve Rasmus-
sen yontemlerine gore sektorlerin agirlikli
geri ve ileri etkilerinin normallestirilmis de-
gerleri karsilastirilmstir.

Birinci grup sektorler: Eger bir sektoriin
hem geri hem de ileri baglantis: ilgili orta-
lamanin iizerindeyse (geri ve ileri baglanti-
nin normallestirilmis degerleri birden bii-
yiikse) bu sektor Kkilit sektordiir. Tablo
10’a baktigimizda, C-W yontemine gore gi-
da iiriinleri ve icecek imalati; tekstil iiriinle-
ri imalati; ana metal sanayii ve yeniden de-
gerlendirme Kkilit sektorler olarak one ¢ik-
maktadir. Buna kargin Rasmussen yontemi-
ne gore sadece gida iiriinleri ve igecek ima-
lat1 kilit sektor olarak belirlenmistir.

Ikinci grup sektorler: Eger bir sektoriin
sadece geri baglantis1 ilgili ortalamanin iize-
rindeyse (sadece geri baglantinin normalles-
tirilmig degerleri birden biiyiikse) bu sektor
giiclii geri baglantih sektordiir. C-W yon-
temine gore, giyim esyasi imalati; makine ve
techizat1 hari¢ metal esya sanayii ve motorlu
kara tagiti, romork ve yari-romork imalati
giiclii geri baglantili sektorlerdir. Rasmussen
yontemine gore tekstil {irtinleri imalati, gi-
yim esyas1 imalati; b.y.s. makine ve techiza-
t1 imalat1; motorlu kara tasiti, romork ve ya-
ri-romork imalati; ve mobilya imalati giiclii
geri baglantiya sahiptir. Rasmussen yonte-
mine gore yapilan hesaplamalarda agirlan-
dirma esas1 olarak yurti¢i nihai talep biiyiik-
ligii kullanmildig1 icin kimi sektorlerin geri
baglant1 katsayilar negatif ¢ikmustir.

Uciincii grup sektorler: Eger bir sekto-
riin sadece ileri baglantisi ilgili ortalamanin
iizerindeyse (sadece ileri baglantinin nor-
mallestirilmis degerleri birden biiyiikse) bu
sektor giiclii ileri baglantih sektordiir. C-
W yontemine gore, kagit ve kagit iirtinleri
imalati; kimyasal madde ve iiriinlerin ima-
lati; plastik ve kauguk iiriinleri imalat1 ve
metalik olmayan diger mineral {riinlerin
imalat1 giiclii ileri baglantili sektorlerdir.
Rasmussen yontemine gore tiitiin {iriinleri
imalat1, mobilya hari¢ aga¢ ve mantar iiriin-
leri imalati; kagit ve k&gt iiriinleri imalati;
basim ve yayim; kok komiirii, rafine edil-
mis petrol {liriinleri ve niikleer yakit ile plas-
tik ve kaucguk iirlinleri imalati giiclii ileri
baglantiya sahip sektorlerdir.
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Dordiincii grup sektorler: Toplam 23
imalat sanayii sektorii icinde yer alan ve her
iki yontemden birine ya da her ikisine gore
zayif kalan sektorler ise zayif baglantili
sektorler olarak nitelendirilmistir. Bu du-
rumda ilgili sektoriin geri ya da ileri bag-
lantis1 ortalamanin altinda yer almaktadir
(geri ve ileri baglantinin normallestirilmig
degerleri birden kiigiiktiir).

4. Sonug¢

Calismamizda, 6zellikle ekonominin sii-
riikleyici sektorii olan imalat sanayiinde, G-
C coziimlemeleriyle hangi sektorlerin kilit
sektor, hangilerinin giiclii geri ya da ileri
baglantilar1 ve dolayisiyla digsalliklart ol-
dugu olciilmeye ¢alisilmistir. Boylece Tiir-
kiye’nin ekonomik kalkinma ve sanayiles-
me stratejisi cercevesinde kit kaynaklarin
cesitli sektorler arasinda kullaniminda han-
gi imalat sanayii sektorlerinin tercih edil-
mesi gerektigi ortaya konulmaya calisilmig-
tir. Bagka bir ifadeyle, 6zellikle imalat sa-
nayinde yatirim, dnceliklendirme, kayirma
ve destekleme politikalarinda ekonomik
acidan dikkate alinmasi gereken sektorler
belirlenmeye caligiimistir.

Bu amagla TUIK’in 2008 yilinda yayim-
ladig1 2002 G-C Tablosu’na dayanarak ima-
lat sanayiini olusturan 23 sektor icinden Le-
ontief’in Talep Yonlii Modeli ile Ghosh’un
Arz Yonlii Modeli kullanilmustir.

Bu coziimlemelerden elde edilen bulgu-
lara gore, toplam 23 alt sektore ayristirilan

Tiirk Imalat Sanayii i¢inde; Kilit Sektor
olarak; C-W yontemine gore gida iiriinleri
ve icecek imalati; tekstil idiriinleri imalati;
ana metal sanayii ve yeniden degerlendirme
kilit sektorler olarak ©¢ne cikmistir. Buna
karsin Rasmussen yontemine gore sadece
gida iiriinleri ve icecek imalati kilit sektor
olarak belirlenmistir.

Giiclii Geri Baglantihi Sektor olarak;
C-W yontemine gore, giyim esyasi imalati;
makine ve techizati hari¢ metal esya sanayii
ve motorlu kara tasiti, romork ve yari-ro-
mork imalat1 giiclii geri baglantili sektorler-
dir. Rasmussen yoOntemine gore tekstil
iirtinleri imalati, giyim egyasi imalati; b.y.s.
makine ve techizati imalati; motorlu kara
tasitr, romork ve yari-romork imalati; ve
mobilya imalat1 giiclii geri baglantiya sahip
gortinmiuistiir.

Giiclii Ileri Baglantih Sektor olarak;
C-W yontemine gore, kagit ve kagit iiriinle-
ri imalati;; kimyasal madde ve {iriinlerin
imalaty; plastik ve kaucuk iiriinleri imalati
ve metalik olmayan diger mineral iiriinlerin
imalat1 giiclii ileri baglantili sektorlerdir.
Rasmussen yontemine gore tiitiin {iriinleri
imalati, mobilya haric agac¢ ve mantar {iriin-
leri imalati; kagit ve kagit iiriinleri imalati;
basim ve yayim; kok komiirii, rafine edil-
mis petrol {iriinleri ve niikleer yakit ile plas-
tik ve kauguk {iriinleri imalat1 giicli ileri
baglantiya sahip sektorlerdir.
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