GUNDEN GUNE YOK OLAN COMLEKCILIGIMIZE BIR
ORNEK*

Aysegiil Titredi OZEN#*

Giinden giine yok olmakla yiiz yiize kalan ¢omlekgiligimize, bir
ornek olarak gosterebilecegimiz; Usak 1li Sivash Tlgesi ¢omlekgiligine
gegmeden Once USAK denilince akla gelenleri siralamak yerinde olur
kanisindayim.

Usak;

- Halk dilinde ¢ocuk;

- Bir tamlayanla birlikte kullanildiginda, belirtilen bolgenin
halkindan olan erkek: Karadeniz usagi;

- Parayla tutulmug erkek hizmetkar;

- Bir kimsenin emrinde olan ve asamali diizende ondan daha
asag1 bir konumda bulunan;

- Cikar amaciyla bir kimseye yaltaklanan;

- Eski kimya dilinde amonyak; olarak bilinir.

Bununla birlikte, tiyatroda komedi usagi olarak tanimlanan ve
eski rol siniflamasina gére Yunan ve Latin komedilerindeki kolenin
belirgin 6zelligi olan kurnazligi ve entrikacilifin devralan komedi usagi;

* 4 Haziran 1997°de Anadolu Universitesi, Kongre Merkezi, Mavi Salonda sunulan
konferansin gelistirilmisg ve yeniden diizenlenmisg halidir.

#£Yrd.Dog., Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Ogretim Uyesi.
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17. ve 18.ylizytlda Fransiz sahnelerinde ¢nemli biryer tutar. Bu ; sirdag -
ve olaylarin iplerini elinde tutan, yarattigi yada karigmig bulundugu
durumlardan ¢ikar saglamaya bakan, yiyip icmeye, paraya ve cinsellige
diigkiin olan, kargisina ¢ikan tiim firsatlart degerlendiren bir tiptir.

Bu kadar farklt anlamlarinin yani sira USAK; Ege Bolgesinin ¢
Bati Anadolu Béliimiinde yer alan, yiizol¢iimii 5341 km? olan, doguda
Afyonkarahisar, giineydogu ve giineyde Denizli, batida Manisa,
kuzeyde de Kiitahya illeriyle ¢evrilidir. Usak ve c¢evresi uzun yillar
Hititlerin elinde kalmustir. Frigler tarafindan kuruldugu sanilan kentin en
eski adi Temenothyrai’dir. Lidya, Pers, Makedonya, Bizans, Anadolu
Selguklulari, Osmanlilar olmak tizere el degistirmistir. Tlrkmenler bu
yerlere “Agiklar” anlamina gelen Ussak ismini vermiglerdir. Degigerek
dilimize Usak olarak yerlesmistir. Kiitahya’nin bir ilgesi iken 1953
yilinda il olan Usak’in Banaz, Sivasli, Ulubey, Esme, Karahalli olmak
tizere bes ilgesi vardir.

Usak’ta 1970’te agilan Usak Arkcoloji Miizesi salonlarinda ve
bahg¢esinde tarihoncesinden baslayarak Bizans donemine degin ¢esitli
yapitlar (seramikler, cam egyalar, yap1 parcalari, heykeller, sikkeler,
otuz yilt agkin bir ¢aba sonucunda Amerika’daki Metropolitan
Miizesinden yurda geri getirilen Karun Hazineleri) sergilenmektedir.
Usak’ta ayni zamanda 1978’ de agilan Atatiirk’c ait ¢esitli esyalarla,
Osmanlt donemine iligkin etnografik yapitlarin (ahsap, seramik, metal
eserler, halr, kilim vb. dokumalar, geleneksel giysiler) sergilendigi
Usak Atatiirk ve Etnografya Miizesi bulunmaktadir.

1866°da Istanbul’da dogan iinlii Tiirk roman ve dykii yazarn
Halit Ziya Usakhgil, Usak’lt bir hali tiiccarinin ogludur. 11k Tiirk
romani olan Ask-1 Memnu ile ¢ok iyi bilinen Usakligil’in; Bir Oliiniin
Defteri, Mai ve Siyah, Kirik Hayatlar gibi taninmig eserleri de vardir.

Usak ili topraklarinda, karasal bir iklim tipi hakimdir. Ugak ili
topraklari, yiikseltisi kuzeydogudan giineybatiya dogru algalan,
vadilerle ()ldle(;a stk yarilmis, bazen ova diizliigl goriiniiglinti almig yer
yer lizerinde daglar yiikselen bir yayla durumundadir. Bu daglarin en
onemlileri kuzeydoguda Murat Dagi, batisinda Kazdagi, Kisla Dagr ve



Beydagi, Sivasli llgesinin dogusunda Bulkaz (Burgaz) Daglaridur.

Pamuk ipligi, sentetik iplik, yiin ipligi ve bunlara bagli olarak,
halicilik, kilimcilik, battaniyecilik ve ayrica dericilik gibi 6nemli endiistri
tesisleri vardir. Ozellikle Usak halilar1 16. ve 17. yiizyilda en parlak
donemini yasamistir. Usak halilarinin 6zgiin ornekleri bugiin Berlin,
NewYork miizeleri basta olmak iizere pek ¢ok miizede ve Istanbul Tiirk
ve Islam Eserleri Miizesi’ndedir. Civa, manganez, uranyum, zimpara
tag, gifali maden sulart da yeraltt kaynaklart arasinda sayilabilir. Alpullu
Seker Fabrikasindan li¢ hafta sonra 1926 yilinda isletmeye acilmig olan
Usak Seker Fabrikasi, sekerpancari tariminin gelismesine de yol
agmistir. Halen tretimine devam etmektedir. Ayrica patates, haghas,
pamuk, tiitlin ve aycicegi de yetistirilir. Hayvancilik ve hayvan irtinleri
ilin kirsal kesiminde Onemli bir gelir kaynagidir. Bir bagka gelir kaynag:
da ¢omlekeiliktir. Ancak ¢omlekgilik giinden giine yore halki igin
ekonomik degerini kaybetmektedir.

Marmara Universitesi’nde heniiz seramii yeni yeni 6grenmeyc
bagladigim yillardi. O yillarda; halen Marmara Universitesi, Giizel
Sanatlar Fakiiltesinde, gorev yapmakta olan Profesor Glingor Giiner’in,
Anadolu’da Yasamakta Olan Ilkel Comlckgiligimizle ilgili bir slayt
gosterisinin benim i¢in bu denli etkili olabilecegini diisiinemezdim bile.
Mezun olur olmaz bu tiir aragtirma gezileri yapmak idealim olmustu.
1985 yilinda, hocamr 6rnek alarak memleketimiz olan Usak Ili’nin de
icinde bulundugu Ege Bolgesindeki bazi ¢omlek tiretim yerlerindeki
¢omlekgiligimiz tizerine aragtirma gezilerine bagladim. On iki y1l Once,
Usak ilinin Sivash ilgesinde gergeklestirdigim aragtirma gezimi sizlerle
paylagsmak istiyorum. Hocamin 1972-1977 yillart arasinda
gergeklestirdigi bu aragtirmalarini bir kitapta toplamasi, sayisal ve diger
verileri giiniin kosullarina gore yansitmast sayesinde bu ilgede o
yillarda, ytlin dort ay1 ¢aligarak testi yapan 10 kadar ¢dmlekgi atolyesi
bulunmaktayken, benim arastirma yaptigim yillarda bu sayimnin 8’e,
gliniimiizde ise 3 ¢omlekgi atdlyesine diistiigii saptanmugtir.

Usak I1i Sivashi Ilcesi comlekgiligi érnegi ile burada anlatilimak
istenenler; topragin, arazide ve atdlyede islenmesinden mamul hale
getirilip pazarlanmasina kadar gegen siireci kapsiyor. Kizildere topragi
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halk dilinde kirmuzi; Bulkaz topragi ise boz (beyaz) olarak aniliyor. Bu
isimleri en onemli ozellikleri olan renklerinden almuiglardir. Bulunduklar
yerlerden traktorler ile getirilen topraklar acgik arazide depolamiyor
(Resim-1). Islemin ilk basamagi bu andan itibaren bagliyor. Biiyiik
yiginlardan el arabalariyla alinan hammaddeler genig bir araziye
yayiliyor. Kirmizi topragin fazla olusuyla mal pistikten sonra su
kagiryor. Boz topragin fazla olusuyla, mallarda kuruma catlag:
meydana geliyor. Bu nedenlerden dolayt her iki topragin da esit
oranlarda karigtirllmasi icin bliyiik 6zen gosteriliyor.

Arazide hazirlanmig olan bu karigum traktor arkasina takilmig
olan (ve {izerine agirlik konulmus olan) diiven ile ortalama bir saat kadar
stiriifiiyor. Boylece iri taneler parcalanarak ufalaniyor. Bu arada kirmizi
ve boz topraklar da birbirine 1yice karigmis oluyor (Resim-2).

El arabalariyla araziden alinan karisim, elenmek tizere distii
kapalt bir silonun yakinina taginiyor. Orta irilikteki bir elekten
geciriliyor. Icindeki bitki, iri parcalar gibi artiklar ayiklaniyor (Resim-
3). Elek arkasina gecen ince taneli kisim kiiciik siloya yigiliyor (Resim-
4). Elekten ge¢meyen biiyiik parcalar tekrar diiven ile siiriilmek tizere
acik araziye taginiyor. Kiigtik silodan alinan ince taneli kisim ortalama
[,5 metre yiiksekligindeki havuza atihiyor. Ustiinii rtecek miktarda su
tlave ediliyor. Bir hafta kadar kartgim su icinde agilmast ve istenilen
kivamda camur haline gelmesi i¢in bekletiliyor. Bu bekleme sonunda
havuz tistten baslanarak tabana kadar bosaltiliyor. Bosaltma islemi el ve
orak yardimiyla yapiliyor. Havuzun yan tarafina stok ediliyor (Resim-
5). Kurumasint onlemek icin tizeri naylonla iyice ortiiliiyor. Stoktan
parca par¢a alinan ¢camurlar, atdlyenin genis bir yerinde ayakla vura
vura ortalama | metre ¢apinda birinci tekerlegi olusturuyor. (Resim-6).
Birinci tekerlek belli olmayan bir bekleme siiresinden sonra bozularak
ikinci tekerlek yapiliyor. Bu igslem ikinci tekerlegin bozulup ligiinci
tekerlegin yapilmastyla son buluyor. Uciincii tekerlekten alinan camur
kiitlesi yogrulmak {izere ¢cam agacindan yapilmis uzun tezgah tizerine
tasintyor. Camur bu kez el ile boliinliyor ve birbirine kuvvetle
vuruluyor. (Bunu yapan kisiye yogurma islemini neden yaptiini



sordugumda, ¢amuru iyice karigtirmak, ozlestirmek icin cevabini
aldim). Camur yogrularak kullanim i¢in en giizel kivama getiriliyor.
kalin sucuklar yapiliyor. Bu sucuklardan malin biyiikliigiine bagh
olarak kiinte adi verilen pargalar ayriliyor. El karariyla hazirlanan bu
kiinteler artik sekillendirilmek lizere hazirdirlar.

Sekillendirme islemi sadece, ayak tornasi olarak bildigimiz
tornalarda yapiliyor (Resim-7). Bu attlyede ii¢ adet torna bulunuyor.
Bunlardan ikisi stirekli ¢aligir durumdadir. Siparise bagli olarak ¢ok
gesitli mal tretiliyor. Oncelikli olarak testi yapimi en 6nemli yeri aliyor.
Hemen hemen Usak Ili’nin testi ihtiyaci bu ilceden Sivasli’dan
saglantyor denilebilir. Testiler de biytikliik ve kiigiikliiklerine gore
degisik isimler ahiyor. Bardak ve bodug gibi. Bunlardan bagka irili
ufaklr saksi gesitleri; tahil, tursu, peynir vb.. koymak i¢in iki parcada
cekilebilen oldukga biiyiik kiipler; soba borularinin rahatlikla bacalara
sokulmasini saglayan kiinkler; etli yemekleri pisirmek i¢in et giimniisii;
vazo ¢esitleri; darbukalar; cocuklar i¢in yapilan diidiiklii bardaklar... Bir
ustanin; ortalama giinliik iiretimi 50-60 testi civarinda. Oncelikle
merkeze getirilen camur istenilen bicime getirilerek ¢elik tel ile kesiliyor.
Bazi formlarin iizerleri dekorlaniyor. Dekorlama iglemi at kilindan
yaptiklar fir¢alarla oluyor. Kirecin su ile karigimi bu fir¢alar yardimiyla
heniiz sekillendirilmig formlar lizerine siiriiliiyor. Bu desenler yapan
kisinin zevkini tagtyor. Ayrica bu, ustanin imzast yerine de geciyor.,
Desenleme ve dibini kesme iglemi bitmig mallar atdlyedeki yardimer kisi
tarafindan taban kismina yakin yerden ve dikkatlice tutularak, atdlyenin
riizgar almayan bir yerine diziliyor. Bunun nedeni ani kurumalardan
mallarin etkilenmemesi ve catlamalarin 6nlenmesidir.

Testilere Kulp Yapimi

Testilerin tornada sekillendirme sirasinda kiinteden ele gelen
fazlaliklar1 torna masasi tizerinde biriktiriliyor. Iste bu artiklar kulp
yapiminda kullanthryor (Resim-8). Yogurma sirasinda tagman ¢amur elle
uzatilarak testi kulplart yapiliyor. Oldukca zor olan bu isi biiylik bir
ustalikla sergiliyorlar. Uzatilan parcalardan esit boyutlarda kulplar
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kesilip bir tahta lizerine st tiste diziliyor. Bir slire beklemis ve deri
sertligine gelmis olan testiler ilk yaptlandan baglamak tizere kulplaniyor
(Resim-9). Kulplanmig olan testilerin artik isleri bitmistir. Kurumalari
icin diizenli bir sekilde dizilirler.

Atolyede 1zgara adin verdikleri tahtadan yapilmis raflar
bulunuyor. Ornegin bu giin cekilen testiler toprak iizerine; diin
cekilenler birinci 1zgaraya; daha onceki giin ¢ekilenler de ikinci rafa ve
ters olarak yerlestiriliyor. Boylelikle tabanlarinin da kurumalari
saglanmis olunuyor. En son olarak da tavan tahtalarina ¢akilmig olan
civilerle kulplarindan asilarak bir hafta kadar kurumalari i¢in bekletiliyor
(Resim-10).

Tavan askilarindan alinan testiler artik iyice kurumuslardir ve
pisirilmeye hazirdirlar. Onun i¢in firina yakin bir yere (yine atolye
icinde) iist tiste yi8ilurlar.

Firin Doldurma

10-15 giin arasinda firm dolduruluyor (Resim-11). Firinin
doldurulmasinda biitiin herkes elbirligi ile ¢alistyor (Resim-12). Firinin
delikli 1zgaras1 tizerine ¢tkan bir kist 6nce samotlu ¢amur plakalarini
diklemesine firinin i¢ine yerlestiriyor (Resim-13). Mallarin biiyiikliik
kiigiikliik durumlarina gore firin yerlestiriliyor. Biitiin testiler birbirleri
tistline ters olarak ve aralarina kiigik mallardan koyularak dolduruluyor.

Firma doldurma kapisindan giriliyor. Mallar firina doldukga
firinda yer kalmiyor ve iyice kurumus testilerin iizerine basiliyor
(Resim-14). Bu agurhik 70-75 kg. olmasina ragmen hi¢ bir zarar
olmadan firinin iist boglugundan digart ¢ikiliyor. Doldurma iglemine
buradan devam ediliyor.

Firin sonunda doluyor. Ortalama 350 civarinda mal alabiliyor.
Sira doldurma kapisinin ve tiist boslugun kapatilmasina geliyor.
Doldurma kapisi; beyaz ¢camurdan yaptiklara tuglalar ile oriiliiyor
(Resim-15). Beyaz toprak elekten eleniyor ve su ile bal¢ik haline
getiriliyor. Bu balgik, oriilen samotlu tuglalarin iizerine sivanarak ates



kayb1 onlenmis oluyor (Resim-16). Firinin st agikligr da kirik testilerle
ortiililyor (Resim17). Firin doldurulmus ve gerekli olan biitiin islemler
tamamlanmugtir.

Firmin Yakilmasi

Mallarin pisirilmesi i¢in en uygun olan agacin ardi¢ agaci
oldugu sdyleniyor. iki tane orta biiyiikliikteki ardig agac ateg bolgesinin
on kisminda yani kapinin 6niinde ategleniyor (Resim-18). lyice alev
alan odunlarin tizerine merkep pisligi atiliyor. Bundan sonra alev yerine
duman ¢rtkmaktadir. Bu duman ateg kapisindan iceriye girerek delikli
1izgaradan gegiyor ve mallar iizerine ulagiyor. Sekiz saat stireyle duman
firm icinde dolasiyor. Boylelikle mallar hem kurumus, hem de 1sinmis
oluyor. Sekiz saatlik siire sonunda kor haline gelmis olan ardig
agaclariyla birlikte ates bolgesine siirtiliiyor.

Siirekli olarak odun atilarak sicaklik sabit tutuluyor. Odunun
atilis siireside ¢ok kolay bir yontemle ayarlantyor. Ust agikhiktaki kirik
testilerle doldurulmusg olan (ortiilmis) bolgedeki mallarin Gizerine siyah
isin gitmesi ve kirmiziya dontismesiyle odun atma iglemi durduruluyor.
Firin icindeki biitiin ates ¢engelli tahta yardinuyla ger ¢ekiliyor. Mallar
sogumaya birakiliyor. Pigsme ve sogutma arasindaki siire ortalama 24
saat olarak soylenebilir.

Soguyan firindan mallar doldurma igleminin tam terst olarak
cikartihiyor. Yine biitiin aile fertleri elbirligi ile yardim ediyor. Saglam
¢ikan mallar pazarlanmak i¢in pazara gotiiriilmek tizere kamyon veya
traktore dikkatle diziliyor.

Firindaki firenin ne oldugu soruldugunda bazen %10, bazen
%25, bazen de hig kirik olmadigr yanitt aliniyor. Firin sicaklhigr ortalama
olarak 850-900 OC civarindadir.



Mumlama

Firindan ¢ikan mallar i¢inde yer alan kiiplerin islemleri
bitmemistir. Buntart mumlama adint verdikleri bir islemden daha
geciriyorlar. Bir tas i¢inde bal mumu eritifiyor. Erimis haldeki bal
mumu i¢ine, ucuna c¢aput baglanmig bir sopa batiritliyor. Henliz
sicakligint kaybetmemis kiiplerin icine iyice siiriilityor. Donmaya
birakiliyor. Sudan etkilenmeyen bu mum ayrica kiibiin icine konulan
malzemenin en iy1 sekilde saklanmasini da saghiyor.
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Kirmizi ve boz topraklar Karistirihyor.

Resim
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Resim 3: Resim 4:
Topraklar elenivor. Elenmis toprak depolamiyor

Resim 3: Resim 6

Camur bosaltilivor. Avakla camur yvogruluyvor
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Resim 7: Resim 8:

Tornada sekillendirme Kulp ceKiliyor.

vapithvor.

Resim 9: Kulp testive takihiyor,
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Resim 10: Testiler kurutuluvor,

bashyor.

Resim 12: Testiler tek tek firina verilivor.
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Resim 13: Samotlu plakalar verlestirilivor.

Resim 14: Iirmmin doldurma islemi son buluyor.

Resim 15: Doldurma Kapisi tuglalar ile drtiiliivor.
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Resim 17: Firmmin dizeri kinik testi parcalariyla ortiiliiyor.

Resim 18: Firmmn yakilmasi islemi bashyor.
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